Cilindro com trava

2125, 2140, 2160, 2180, 2200, 2250

Um cilindro de travamento ideal para paradas intermediarias,
paradas de emergéncia e prevenciao de quedas.
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Um cilindro de travamento ideal
para paradas de emergencia e

Cilindro com trava

| Funcao de destravamento manual Z l
Mesmo se a alimentagéo de ar for cortada ou Serle

descarregada, a trava pode ser liberada apertando o
parafuso de liberagdo manual (parafuso sextavado 01 25, (] 1 40, (] 1 60,
interno).

Parafuso de liberagéo manual
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0O desenho minimiza a influéncia

da qualidade do ar de N %o

destravamento Y OF

Um desenho nao afetado por fatores como umidade W £

e drenagem do ar comprimido foi conseguido com a / .

separagao do mecanismo de travamento e do

cilindro de freio. > g
»

Pode ser travado em ambas as =

Uma forga de reteng@o igual pode ser obtida em
qualquer curso alternativo do cilindro.

| Unidade de travamento de
COorpo pequeno
O comprimento total foi reduzido usando

=
um cilindro de freio independente S\ \\\\\\\\\\\\

- N
(-15% em comparagdo com \\\\\\\\\\\\\\\\\ i
as séries anteriores). A reducao ‘\\
de peso também foi alcangada

direcoes //

com a simplificagio das pegas I Forca de retencéo constante
(méaximo de —40% em comparagéo com as Uma durabilidade incrivel e uma forga de retengao
séries anteriores). constante sdo mantidas usando uma sapata de freio

com resisténcia de uso superior.
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para paradas intermediarias,
prevencao de queda.

Sensores magnéticos
pequenos sao
montaveis.

g 8 Sensores magnéticos pequenos também LJZ
Sensor da unidade de U podem ser montados na unidade do cilindro.
LM2
travamento l’/
Proporcionando um sensor no cilindro de

freio, o estado de operagéo da unidade Sensor magnético de estado sélido
de travamento (pistao de freio) pode ser D-M9, D-M9 W,

detectado como um sinal do sensor. D-M9DA
Sensor tipo reed )
D-A9 >
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Unidade de travamento
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Construgao a prova de ML1C
falhas

Como o mecanismo trava quando a pressado de
ar é retirada, uma operagao segura é possivel
mesmo quando houver uma falha na
alimentacao de ar ou de energia, etc.

N
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I Principio de construcdo
Usa um mecanismo de energizagdo com base no
efeito de cunha do eixo de comando excéntrico e no
principio de alavanca do suporte da sapata.

~—— f: Forga da mola

Pistao do freio
Eixo de comando excéntrico

I Manutencéo simplificada /
e: Excentricidade N

O monitor de travamento possibilita a confirmac¢éo do
estado de operagao da unidade de travamento (pistao
do freio) e o estado de desgaste de cada peca,
oferecendo uma orientacao para a manutengao.

Suporte da sapata do freio
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Sapata do freio

Fulero

Forga de retengé@o
da haste do pistdao

Haste do pistao
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Série CLS

Selecao de modelo

Cuidado na selecao de modelo
/A Cuidado

1. Para ndo exceder a velocidade méxima selecionada original-
mente, use uma valvula reguladora de vazdo para ajustar a
distancia de movimento total da carga para que ele ndo seja
inferior ao tempo de movimento aplicavel.

O tempo de movimento é o tempo necessario para a carga
percorrer toda a distancia de movimento desde o inicio sem
nenhuma parada intermediaria.

2. Em casos em que o curso do cilindro e a distancia de movimen-
to da carga forem diferentes (mecanismo de velocidade dupla,
etc.), use a distancia de movimento da carga para fins de

selegao.
Exemplo)
tv
vilv X
Distancia de Curso do cilindro
movimento da
carga

3. Abaixo hd um exemplo de procedimento de selecdo de modelo
para aplicagdes com parada intermedidria (incluindo uma
parada de emergéncia na operagao). Somente no travamento
em aplicagdes com prevencdo de queda, quando nenhuma
energia cinética é aplicada, a massa da carga maxima deve ser
determinada usando os graficos 5 a 7, na pagina 897, (levando
em consideragéo o limite superior da massa da carga a uma
velocidade maxima de V = 100 mm/s).

Exemplo de selecdo |

* Massa da carga: m = 320 kg
« Distancia de movimento: Curso = 400 mm
* Tempo de movimento:t=2s

» Condicbes da carga: Vertical para baixo = carga na direcdo da
extensao da haste

* Presséo de trabalho: P= 0,4 MPa

Etapa 1: No gréfico 1, encontre a velocidade méaxima de movimen-
to da carga

.. Velocidade maxima V: aprox. 280 mm/s

Etapa 2: Selecione o gréfico 6 com base na condicdo da carga e
na pressao de trabalho e, em seguida, na interseccédo da
velocidade maxima V = 280 mm/s encontrada na etapa 1,
e da massa da carga m = 320 kg

.. 140 — selecione um CLS140 ou diametro maior.

896

[ Etapa 1] Encontre a velocidade maxima de carga: V. |

Encontre a velocidade méaxima da carga: V (mm/s) com o tempo de movimento GLJZ
da carga: t (s) e a distancia de movimento: curso (mm).
. CLM2
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[Etapa2]  Encontre o didmetro do cilindro.
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Selecione um grafico com base na condi¢do da carga e na pressao
de trabalho, e, em seguida, encontre o ponto de interseccéo da
velocidade maxima encontrada na etapa 1 e da massa da carga.
Selecione o diametro na linha acima do ponto de intersecgao.

] Presséo de
trabalho

de 0,3 MPa Grafico 2

Condicdo da carga

Diregéo da carga no angulo a direita da haste
(+ Sendo fixada por um guia)

|
l?i P | W7y 7y W
F

de 0,5 MPa Grafico 4

y
Carga na diregao da extensdo da haste
Carga na diregéo da retragéo da haste

y

de 0,3 MPa Grafico 5

de 0,4 MPa Grafico 6

Grafico 7

de 0,5 MPa
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Grafico de selecao

Selecdo de modelo da Série CLS
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Com sensor
magnético

Cilindro com trava de dupla acao,
haste simples

Serie CLS

2125, 140, 160, 180, 3200, 250

Como pedir
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Com sensor magnético (com anel magnético) 1 ﬁr;gi:g‘?c%e cilindro com sensor Unidade de travamento com sensor MLGC
i i Sem sensor ™
& Modelo de montagem Tipo de rosca Nil Nada | Sem sensor magnético
« Sel 6t
B Tipo bésico C [Fixagao osciante traseia macho Nada | Rc a:;::’;"ﬂj:z:;zi::gne o8 + Para saber os modelos de sensor magnético c N G
L Tipo pé D | Firago oscilante traseia fémea TN NPT i ” aplicdveis, consuite a tabela abaixo.
Quantidade de sensores magnéticos
F | Tipo de flange dianteiro || T | Tipo munhao central TF G Unidade de com anel MNB
Nada | 2pgs. -
G| Tiode flange traseio Material do tubo Curso do cilindro (mm) [[Nada [sensesn et
o : S | tee D | rwemwem |
Simbolo | Diametro Sem anel magnético | Com anel magnétco Consulte a tabela de curso n 0 pes. CNAZ
Material da tubulagéo |Meterial da ubuiagaol maximo na pagina 899. - Produzido sob encomenda
T — Cilindro Consulte a pagina 899 para obter detalhes. cN s
125,140 - i Nada | semosto saronaa raheste
‘Tubo de ago (curso de 1.001 ou mas) Diametro Protegao a— Vaso de pressdo Classe 2
Nada 160 Tubode i (150 1 200 urenes) | Tubo de aluminio | [l T sensor magne J (Sujeito ou 3o sujeito a)
ot 5o oot 1201 ) o 25 T mm na haste K Lons resistrto 20 cabr _ CLS
— Nada | comemorecedor dos o fados Nada Aplicavel
180, 200 Tibote a0 2 120 | 140mm 40 mm ——
Amortece [ N Som amorecedor \'4 Nao aplicavel
250 Tubo de ago 160 160 mm 160 mm dor R nd od
+ Indica d o A
F+1 [125t0 160 Tubo deago 180 180 mm 180 mm H p————— Classe 2 ou o, e s 0 produto foi feito no Jap3o ou ndo.
* 1 Sensores magnéticos nao esto disponiveis com tubos de ago. 200 200 mm 200 mm *“P néo é colocado em um 0 aplicivel a0 R LQ
* 2 Para itens que correspondem o Ato de vaso de presséo Classe 2, 0 250 250 mm — » Quando dois ou mas simbolos se aplicarem, Ato de vaso de presséo Classe 2. Para obter detalhes, consulte a
material  aluminio indique-os em ordem alfabética. pagina 900.

Unidade de cilindro/Sensores magnéticos aplicaveis/Consulte as paginas 1893 a 2007 para obter especificagdes detalhadas de sensores magnéticos.
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Tipo Fung&o especial Entrada § Cabeamento Tenséo da carga T || COE e || G Carga aplicavel
elética |5 (saida) cC CA Tegerem | Mertsgenier | 0.5 (nada) [ 1 (M)] 3 (L) [ 5 (2) Précebeado
8 fios (NPN) 5V, 12V MON = ® 000 O |ouee
Grommet 3fios (PNP) | 24V ’ - M9P — ® @@ O O | integao
° 2 fios 12V M9B — ® 0 O O
= - — — [oov,200v]  J51 = o [—[@]lO] — _
o Terminal 3 fios (NPN) 12y G39C G39 — [ ==1T=T =
k] conduite 2 fios K39C K39 — PR [ - )
2 Sim| 3 fios (NPN) MONW = ® @/@[0] O |%ee Fé?_'g'
% Com saida de diagnéstico 3 fios (PNP) 5V, 12V MIPW _ ) eo/@|O [e) integrado
3 (indicador de 2 cores) atios oav 12V _ B = e oo 0 o
3 Resistente adgua | O 8 flos (NPW) 5V,12V MONA:1 = © [0/80] O
(Indicador de 2 cores) 3 fios (PNP) ' MYPA™* — O ©|®|0 o -
2 fios 12V M9BA** — O |0/e@|O] O
indcador 4o core) 4fios (NPN) 5V, 12V F59F = ® [— (@O O
3 os (equivalente aNPN) [ — 5V — A96 — o |—|e|—] — —
2 M 12V | we | A93 S N 5 Y Y =
2 INao| 5V, 12V]ioovoumenes] _A90 = e |— e —| — Ceng,
2 — 100V, 200V A54 — e — o0 -—
T Terminal 2 fios 24V , — A33 [ U I B — cLP
§ conduite |gjm 12v — A34 — — == — — j
& Terminal DIN 100V, 200 — Add — = = Fg_lg
heneagor e S eres” Grommet — — | Asgw = e —|o|—| —

#* Simbolo de comprimento do cabo: 0,5 m
1m-
3m-
5m

Nada (Exemplo) MONW
M (Exemplo) MONWM
(Exemplo) MONWL
-Z (Exemplo) MONWZ

* Sensores magnéticos de estado sélido marcados com um “O” s@o produzidos apés o recebimento do pedido.
* Ha outros sensores magnéticos aplicaveis além dos listados acima. Para obter detalhes, consulte a pagina 914.
* Para obter detalhes sobre 0s sensores magnéticos com conector pré-cabeado, consulte as paginas 1960 e 1961.
* Os sensores magnéticos D-A9/M9 /M3 W/M9 A sio fornecidos juntos (ndo montados).

(Apenas os suportes do sensor magnético s3o montados no momento do envio.)

Unidade de travamento/Sensores magnéticos aplicaveis

Sensor Funcdo |E| c Tens&o da carga | Comprimento do cabo (m) W
magnético especial (saida) cc CA Modelo do sensor magnético 05 raca) [T M]3 0[5 Carga aplicavel
3 fios (NPN) MON ® |@|® | O] Ccrde -
it
Estado sélido sm |3 fos (PNP) sv.zve MoP o [o]@0] i |
Grommet | | 24V | 12V M9B ® 0/ 0 O —
Reed Nao 2 fios 5V, 12 V100V ou menos A90 ® |—|®— L. Rele, ,sDer:goye/); ;nagrjéu'ws .
- séo forecidos
s 12v 1oov A93 [ ] —| o= - cLp juntos (ndo montados).
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dupla acao, haste simples

Cilindro com trava de

Série CLS

Especificagcoes do cilindro

Diametro (mm)

125 | 140 [ 160 | 180 | 200 | 250

Tipo

Nao requer (dispensa lubrificagao)

Fluido

Ar

Presséo de teste

1,57 MPa, 1,2 MPa*

Pressdo méxima de trabalho

0,97 MPa, 0,7 MPa*

Presséo minima de trabalho 0,08 MPa
do pistao 50 a 500 mm/s** LJZ
Amortecedor Sim

Temperatura ambiente e do
fluido

Sem sensor magnético: 0 °C a 70 °C (Sem congelamento)
Com sensor magnético: 0 °C a 60 °C (Sem congelamento)

Tolerancia de comprimento
do curso

a250: *}, 25121.000: '}, 1.001 2 1.500: %% ,
1501 22.000:*% , 2.001 a 2.400: 3°

LM2

EHEE

Montagem

Tipo basico, tipo pé, tipo de flange dianteiro, tipo de flange traseiro, tipo fixagao
oscilante traseira macho, tipo fixago oscilante traseira fémea, tipo munhao central

(]
-
-

Especificages produzidas sob
encomenda

(Para obter detalhes, consulte as paginas
2009 a 2152.)

« Para 180 e 8200 com sensores magnéticos.

= Ha limitagdes de carga dependendo da velocidade do pistao quando travado, do método de montagem e da pressao de trabalho.

Especificacoes da trava

2'_
|3

Precisao de parada

Simbolo Especificagdes Diametro (mm) 125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 250
— » " Agéio de travamento Travamento por mola (Travamento do escape)
-XA[l | Alteragao no modelo de extremidade da haste . ~
0,25 MPa ou mais
-XC3 | Localizagdo especial da porta Pressdo de travamento 0,20 MPa ou menos
-XC14 125, 140, 160) Pressdo méxima de trabalho 1,0 MPa
-XC35 | Com raspador da bobina (somente 125, 140, 160)* Diregéo de travamento Ambas as diregdes
+ 0180 a 8250 vém com um raspador de bobina como padrao. Forga de retenclo (carga estética méxima) ki* 84 10,5 13,8 ‘ 17,4 ‘ 21,5 33,6

+ A forga de retengdo (carga estatica max.) mostra a capacidade maxima e nao mostra a capacidade de sustentagéo normal.
Portanto, consulte a pagina 896 para selecionar um cilindro adequado.
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Unidade: mm C d | d
Velocidade do pistao (mm/s) urso do cilindro RLQ
Com trava Unidade: mm
100 300 500 - -
Material do tubo Liga de aluminio Tubo de ago-carbono
Trava por mola +0,5 +1,0 +2,0 Dia Tipo basico, tipo flange traseiro, tipo fixago oscilante |  Tipo basico, tipo de flange traseiro, tipo Tipo pé M LU
P IAMer0 | - ccira macho, tipo fixaao oscllante traseia fémea, | fxagéo oscilrte traseiamacho, po fxagéo o ”anpe';amm
Horzonal prosséo o almentago: P 0.3 MPa (mm) tipo munhao central, tipo pé, fipo flange dianteiro | oscilante traseira fémea, tipo munhao cental| | 0 O MLGP
Massa da carga ... ... Limite superior do valor permitido 125, 140 1.000 ou menos 1.000 ou menos 1.600 ou menos
Vélvula solenoide para travamento ... Montada diretamente na porta de 160 1.200 ou menos 1.200 ou menos 1.600 ou menos
destravamento Valor maximo da faixa de 100 posicdes de parada medidas 1 80 — 1.200 ou menos 2.000 ou menos MI_1 C
200 — 1200 ou menos M@ |2.000 ou menos
Vaso de pressao Classe 2 250 — 1.200 ou menos 2.400 ou menos

Um vaso de pressao Classe 2 sera necessario para
cursos que ultrapassem os mostrados abaixo.

Nota) O material da tubulacdo de itens com diametro de 180 e 200 correspondente ao Ato de vaso de pressao

Classe 2 é aluminio.

Curso do cilindro/Sensor magnético

Consulte o curso minimo para montagem

* Suporte de montagem do sensor: Referéncia

Material de protecao da haste

Diametro (mm Curso do cilindro (mm i ili ati do sensor magnético (pagina 912) para
(mm) (mm) Montagem na unidade do cilindro (com anel magnético) aqueles com sensor magnétco,
180 1569 -
Unidade: mm
200 998 <o Tipo basico, tipo de flange traseiro, tipo fixagao . <
Diametro " ~ Tipo pé
250 813 (mm) oscilante traseira macho, tipo fixagao oscilante Tino de flange dianteiro
traseira fémea, tipo munhéo central P 9
= - = 125, 140 1.000 ou menos 1.400 ou menos
Consulte as péaginas 911 a 914 para obter
sobre cilindros com sensores magnéticos. 160 1.200 ou menos 1.400 ou menos
« Curso minimo para montagem do sensor magnético 180 1.200 ou menos 1.500 ou menos
Posica & 1t
* Posigéo adequada da posigéo de montagem do sensor 200 998 ou menos 998 ou menos
magnético (detecgao no fim do curso) e altura de
montagem Not Para 6200, cursos de 998 a 1.200 estéo Para 6200, cursos de 998 a 1.500 estédo
 Faixa de operagio ota disponiveis para produgao sob encomenda. disponiveis para produgao sob encomenda.

Referéncia do suporte de montagem

Diametro (mm) 125 140 160 180 200 250
Simbol Vaterial Temperatura bl Tipops CS1-L12 | CS1-L14 | CS1-L16 | CS1-L18 | CS1-L20 | CS1-L25
Imbolo méxima Tpo flange danteir =2 CS1-FL12 | CS1-FL14 | CS1-FL16 | CS1-FL18 | CS1-FL20 | CS1-FL25
J Lona de nylon 20°C Tipo fange rasero CS1-F12 | CS1-F14 | CS1-F16 | CS1-F18 | CS1-F20 | CS1-F25
K | Lonaresistente ao calor 1o°ct Fuagoosiano et | CS1-C12 | CS1-C14 | CS1-C16 | CS1-C18 | CS1-C20 | CS1-C25
+ Temperatura ambiente méxima para a protegao sanfonada da haste. Pragoosdneteseialénea™ | C$1-D12 | CS1-D14 | CS1-D16 | CS1-D18 | CS1-D20 | CS1-D25
Nota 1) Quando pedir suportes de pé, solicite 2 pegas para cada cilindro.
Nota 2) Tipos de flange dianteiro de 0125 a 6250 usam flanges de curso longo da série CS1
Nota 3) Um pino da fixagao oscilante e contrapinos (2 pgs.) s&o embalados com o tipo fixagao oscilante traseira fémea.
899
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Série CLS

Acessorios Pes0/Numeros dentro de parénteses () sdo para o tubo de ago  Unidade: kg
) Tipo | Tipo | Fixagdo | Fixagéo i3
S Too || :ge - :ge iy | | oo Diametro (mm) 125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 250
de montagem bésico | PO P diomtero | trasao m":;v: t'r:'s“e;? eniral Peso da unidade de travamento | 940 | 11,37 | 1693 | 2620 | 364 | 61,70
Equipamento | Pino da - 2349 | 2830 | 40,87 | 57,30 | 7546 —
qulpsrru\en o Pro s _ _ _ _ _ ° _ Tipo basico (24,96) | (30,11) | (43,08) | (63,91) | (82,01) | (138,94)
Padrao | oscilante
Porca da Tioo pé 2512 | 30,82 | 4367 | 6150 | 8034 —
haste ] ) ) [ ) [ ] [ ] [ ] Ipo pe (26,59) | (32,63) | (45,88) | (68,11) | (86,89) | (148,44)
~ 8 26,17 | 33,30 | 47,26 | 67,13 | 87,37 -
haigio | @ ° ° ° ° . . k] Tipo flange (27.64) | (35,11) | (49.47) | (73.74) | (93.92) | (160,78)
el
Opgoes 2 Fixagao oscilante 26,56 | 32,59 | 46,36 | 6569 | 85,36 —
(C::?pmo) K traseira macho (28,03) | (34,40) | (48,57) | (72,30) | (91,91) | (157.33)
L4 L4 L4 L4 4 L4 L4 Fixagao oscante 2702 | 3334 | 4721 | 6797 | 8730 | —
raseira fémea g G : g g
(ki oo sanipre | (28:49) | (35,15) | (49,42) | (73,98) | (93,94) | (160,52)
Com protegéo _ 27,62 | 34,03 | 4827 | 6846 | 89,45 —
::Z:Znaua na [ ] [ ) [ ) [ ) [ ] [ ] [ ] Tipo munhéo central | (29'00) | (35.,84) | (50,48) | (75.07) | (96,00) | (166,78)
+ Consulte os modelos e as dimensoes dos acessérios na pagina 909. Peso adicional para cada 1,77 1,96 2,39 2,85 3,42 —
+= Consulte a pagina 910 quando a porca da haste e a junta articulada simples e dupla 100 mm de curso (2.66) | (301) | (358) | (495) | (575) | (9.08)
forem usadas juntas. " "
8 | Aiculado simples 0,91 1,16 156 | 307 | 290 5,38
2 Garfo (com pino) 1,37 1,81 2,48 4,74 4,59 9,22
8
< Porca da haste 016 | 0,16 023 | 033 | 056 1,01

Célculo (Ex.) CLSL140-100 Peso basico .

30,82 (tipo pé, 0140)
Peso adicional 1,96/Curso de 100 mm
Curso do cilindro ... Curso de 100 mm
30,82 + 1,96 x 100/100 = 32,78 kg

Regulamentacgoes/Ato de vaso de pressao Classe 2 \

O cilindro pneumatico usa ar comprimido, mas pode
se tornar aplicavel as regulamentagdes, de acordo
com o tamanho do cilindro.

Portanto, entenda completamente as regulamenta-
¢Ges antes de usar o cilindro.

Produtos que se aplicam ao Ato de
vaso de pressao Classe 2
Se o curso ultrapassar o nivel mostrado abaixo, o
cilindro se aplica a0
Ato de vaso de pressao Classe 2.

Regulamentacdes relativas ao Vaso de pi i
Classe 2 !
1. Como especificado nos artigos 42 e 44 do Ato de !
salde e seguranga industriais, o exame individual |
deve ser feito em conformidade com o Ato do |
vaso de pressao Classe 2. Se a estrutura do vaso 3
de press@o nao satisfizer o Ato, ele ndo devera !
ser transferido, concedido ou instalado. |
2. Sobre o Vaso de pressao Classe 2 :
O vaso de pressao Classe 2 € um vaso (com
excegao do vaso de pressdo Classe 1) que 1
contém o gas com uma pressdo de manémetro 3
de 0,2 MPa ou mais e que cumpre as condigdes |
mostradas abaixo. !
(™ Vaso com uma capacidade interna de 0,04 m® |
ou mais 1
(@ Vaso com um diametro interno do invélucro 3
de 200 mm ou mais e um comprimento de 1.000 !
mm ou mais (extraido dos artigos 1a 7 do Atode |
saude e seguranca industriais.) 1
A seg@o a seguir mostra os produtos da SMC que |
se aplicam ao Ato de vaso de pressdo Classe 2. 3

Principio de construcao

Diametro (mm) |Curso do cilindro (mm)
180 1569
200 998
250 813
300 564

3 Autoinspecao periédica
Como especificado no artigo 45 do Ato de salde
e seguranca industriais, é obrigatério conduzir
autoinspecdes periddicas dos produtos que se
aplicam ao Ato de vaso de pressao Classe 2 e
manter os registros das inspegdes. (Leis relacio-
nadas: artigos 88 e 89 do Regulamento de segu-
ranca de caldeiras e vasos de presséo)
Apbs o inicio do uso desses produtos, a autoins-
pecao dos pontos a seguir é realizada uma vez
por més e os resultados sao gravados.
1 Verificar se ha danos no corpo principal.
2 Verificar se ha desgaste no parafuso de
aperto da tampa.
3 Verificar se ha danos na tubulagéo e na valvu-
la.

4 Produtos que nao se aplicam ao Ato de vaso
de pressao Classe 2

De acordo com os artigos 13 e 14 do Ato de
salde e seguranga industriais, quando for com-
provado que o produto né@o serd usado no Japao,
n&o sera necessario examina-lo de acordo com o
Ato do vaso de pressdo Classe 2. Além disso,
quando for comprovado que o produto nao sera
usado no Jap&o, o produto seré retirado da
maquina aplicavel aos artigos 42 e 44 do Ato de
saude e seguranga industriais.

Peca o cilindro de ar colocando um "-V" no fim da
referéncia.

(O simbolo "-V" ndo é colocado em um produto
com curso nao aplicavel ao Ato de vaso de pres-
séo Classe 2.)

Os cilindros fabricados pela SMC em fabricas no
exterior ndo sao examinados em conformidade
com o Ato de vaso de pressdo Classe 2. Quando
for usar o cilindro no Japao, use um cilindro feito
no Japao e que tenha sido examinado para verifi-
car sua conformidade com o Ato.

Uma valvula de seguranca € instalada na parte
superior da tubulagao de modo que nenhuma
pressdo que ultrapasse a pressdao maxima de
trabalho seja aplicada ao cilindro aplicavel ao
Ato de vaso de pressao Classe 2.

o

Alavanca de freio Forga da mola

Pistao do freio Mola de

Pressao de ar

Eixo de comando
excéntrico

Condigao travada
(quando o ar é retirado)

900

Suporte da sapata
do freio

Condigao destravada
(quando o ar é fornecido)

4 S\NC

Tr por mola (Tr do pe)

O pistao de freio atuado pela forga da mola gira o
eixo do comando excéntrico através da alavanca de
freio. Esta forgca de giro distorce o suporte da sapata
do freio devido ao efeito de solda do comando,
agindo na sapata do freio e travando a haste do
pistdo apertando-a com uma forga grande.

O destravamento ocorre quando a pressdo de ar é
fornecida a porta de destravamento, o que faz com
que o pistdao de freio aja contra a forga da mola e
empurre a alavanca de freio para trés. Isso remove a
forca que esta distorcendo o suporte da sapata e
destrava a haste do pistao.
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Construcéao

Cilindro com trava de
dupla ac¢do, haste simples

Série CLS

IAVIRrIo/g8

PILOVE] 1?@? ”@6%32}34 6267661 @) @) 660

6367)66)@ 63

®
i

Y L
1 ] - &
0) CLJ2
T &
) 45) (44) (50 Tubo de
@y ago CLMZ
7
@ e CLGT
@
L CL1
= & O e
& dwdk @ 0D CNG
=l
MNB
2180, 200, 26250 180, 200 cNAz
Partes componentes Partes componentes Recipiente de presséo classe 2
N2 Descri¢ao Material Nota N2 Descri¢ao Material Nota
1 |Tampaa Liga de aluminio | Anodzado duro preto (0125, 0140, 0160) 42 |pistio Liga de aluminio fundida |Em caso de tubo de aluminio ‘ CNS
Anodizado duro e revestido (6180, 0200, 0250) Ferro fundido Em caso de tubo de ago
> |Tampab Liga de aluminio Anodizado duro prefo (0125, 0140, 0160) 43 | Haste do pistso Ago-carbono Revestido em cromo duro c Ls
Anodizado duro e revestido (0180, 0200, 0250) 44 | placa de retencéo Ferro fundido Revestimento preto (0125, 0140, 0160)
3 | Awuela do ompuxo N Revestido com niguel (0125, 0140, 0160) 45 Bu?ha . Liga do f'JJame"lO c LQ
Tratamento especial (0180, 0200, 0250) 46 | Guia da vélvula Latao
4 | Arruela de empuxo B Ago-carbono Revesiido com niguel (0125, 0140, 0160) 47 | Tirante Ago-carbono Cromado R LQ
5 | Suporte da sapata dofreio A |  Ago cromo-molibdénio Tratamento especial 48 | Porca do tirante Placa de ago laminado
6 | Sapata de freio Material de fricgio especial 49 | Arruela de presséo Ago
7 | Eixo de comando excéntrico Ago especial 50 | Parafuso da placa de retengéio | Ag0 cromo-molibdénio M I_U
8 | Alavanca de freio Ago cromo-molibdénio Zinco cromado 51 | Arruela de presséo Ago
9 |Amela Ago-carbono Zinco cromado 52 | Anel de amortecimento A Aco laminado Zinco cromado MLGP
10 | Rolamento agulha — 53 | Anelde Imento B ‘Ao laminado Zinco cromado
11| Rolamento agulha = 54 | vavulade Aco laminado Revestido com niquel MLic
12 | Batente Ago especial Revestido com niquel 55 | Anel de reforgo do tirante Ago laminado Revestimento preto (curso longo)
13 | Parafuso de ajuste Ago cromo-molibdénio Zinco cromado 56 | Anel de desgaste Resina Em caso de tubo de aluminio
14 | Arruela de pressio conica Ago 57 | Anel magnético — Para tipo com anel magnético
15 |PorcaemU Ago-carbono 58 | Vedagéo do pistao NBR
16 | Tampa Placa de ago Zinco cromado preto 59 | Gaxeta da camisa NBR
Parafuso de fixagdo da 60 | Anel de limpeza NBR
17 tampa Ago-carbono 61 | vedacdode NBR
18 | Parafuso de fixagdo datampa |  Aco cromo-molibdénio 62 | Vedagéio da haste NBR
19 | Tubo de freio Liga de aluminio Anodizado duro transparente 63 | Vedagéo do pistio NBR
20 | Pistdo do freio A Aco-carbono Nitretagéo 64 | Vedagéio da valvula NBR
21 | Pistdo do freio B Liga de aluminio Cromado 65 | Gaxeta da camisa NBR
22 | Placadabase Liga de aluminio Anodizado preto 66 | Gaxeta do pistio NBR
23 | Colar damola Liga de aluminio Anodizado preto 67 | Gaxeta da placa de retencéo NBR
24 | Mola do freio Ago Zinco cromado 68 | Gaxeta guia NBR
25 | Amortecedor B Borracha de poliuretano 69 | Raspador Bronze fésforo (2180, 2200, 0250)
26 | Anel magnético — (Com anel magnétco para uridade de travamerto) 70 | Fixador do raspador da bobina Liga de aluminio Anodizado preto (9180, 0200, 0250)
27 | Anel retentor Ago-carbono Revestido de fosfato Pecas de reposigéo: Kit de vedagéo
28 | Marcador Resina Branco — -
59 | Placa de moldura Rosina Diametro (mm) Ne do pedido Contetido
30 | Chave ‘Ago-carbono 125 CLS125-PS
31 Ago & 140 CLS140-PS
32 | Parafuso de liberaga 1| Aco Bni 160 CLS160-PS Kit com os itens no.
33 | Plugue com furo de respiro — 180 CLS180-PS ®), €, 6, 6, 6de €
34 | Placa de retengio B Liga de aluminio 200 CLS200-PS
35 _|mmtnstuioapesienerio) Ago 250 CLS250-PS
36 | Tirante de retengéo da unidade Ago-carbono Cromado
37 | Porca de borboleta ‘Ago-carbono + Como a se¢ao de travamento da série CLS normalmente € substituida por uma unidade,
38 | st depessio comica yves 05 it de vedagdo sobressalentes s somente para a segao doilndro.
39 | Cabesote diantero Flaca de aco laminado Fovestmento profo « Os Kits de vedagao sao conjuntos que consistem em itens @, €, @, @), & e 6, e podem
40 | Cabegote traseiro Placa de ago laminado Revestimento preto ser solicitados usando a referéncia do kit de vedagao para cada diametro do cilindro.
41 | ramogotina Liga de aluminio ‘Anodizado duro (0125 a 0200) + O kit de vedagéo inclui um pacote de lubrificagéo (9125 a 0160: 40 g, 8180, 8200: 50 g, ©250: 60 g).

Tubo de ago-carbono

Cromado duro (0125 a 0250)
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Série CLS

Dimensoes

Tipo basico/(B)

MM

Largura entre M
faces KA

BC

BD

1

Para armazenar um parafuso
de liberagao manual

2xP (Rc, NPT, G)
Conex@o do cilindro

oE
oEA

8l

’7

Plugue com furo de respiro

GA_

el

AL
A LN, LN, |
S + Curso M
ZZ + Curso

Com protecao sanfonada

Para 2180, 2200, 3250

oD
—
—
N

D |2
= || =
- || S

CL1

[ e

o e -& ONG

) i @ 8 P MNB

| # A2

Gl CNS

i
LI

: o

[l *
na haste
N 3
o
o B Eg
[S) N
@
BE
14 f
h+¢ 4xMA
271 + ¢ + Curso Profundidade efetiva da rosca MB
(para cavilha com olhal de fixagao)
(mm)
Diémetro | Variedade
@) de(wrs)os A |AL B |BABBBCBDBEBGBYBZBVBWBP| C |D|E EA F |FAGAGBGC/ H| J K KA/M| MM | MA |MB| N
mm)
125 | A$1.000| 50| 47| 145 75{18 |— |— | —|— [ 110|136 | —|— |1/4|115] 36| 90| 59| 43| 14|16 |107| 58|110|Mi4x 15| 15| 31]27 |M30x15| — |—|35
140 | A1.000| 50| 47| 161] 78{18 | 3 |30 |— |— | 110|146 | — |— |1/4|128| 36| 90| 59| 43| 14|16 |114| 64|110|Mi4x 15| 15| 31[27 |[M3Ox15| — |—|35
160 | A1200| 56| 53| 182 95(23 | 5 |46 | — |— | 132|169 | — | — | 1/4|144| 40| 90| 59| 43| 14 |185|130| 74|120M16x 1,5/ 17| 36|30,5 |M36x 1,5 — — |39
180 | A$1.200| 63| 60| 204) 106{36 |— | — | 16 | 118[ 167|195 |5 |30 |3/8|162| 45| 15| 70| 48| 17 [185)| 149| 86/135|M18x 15| 20| 4135 |M40x15|M12x 175 25| 39
200 | A¢1.200 | 63| 60| 226| 124|405| — | — | 21 | 131] 187|216 |5,5|34 | 3/8|182] 50| 115| 74| 48| 17185| 165 97|135|M20 x 15| 20| 46|35 |M45x 1,5|M16x2| 31| 39
250 | A61.200 | 71| 67 277| 152|58 | — | — | 35| 155| 237|2615|6 |42 |1/2|225| 60| 140| 86| 60| 20|23 |200| 117|160|M24 x 15| 25| 56 |41,5|M56 x 2 |M20 x 25| 41 | 49
(mm) Com protegéo sanfonada na haste (mm) Com sensor magnético (mm)
Diametro Diametro | Variedade. Diametro | Varedade ptegio] G
) P|S|T|V|W|zz (mm) de(fn”r:f;“ e[f|h ¢ |zza (m) de(;u;os s nazazs‘e Siﬂar;azn:ve
125 [1/2] 98| 5 (30| — |35 125 |3021.000 75|40 133 |Cursode02| 368 125 | Ai1.000 | 98| 345 368
140 (1/2| 98| 5 (30| 8 |35 140 |30a1.000| 75| 40 |133 |Cursode 02|38 140 | A€1000 | 98| 345 368
160 [3/4]106| 5 | 30| 9 |85 160 [3021.200| 75| 40 |141 |Cusode02| 495 160 | At1.200 [106| 388,5 | 409,5
180 [3/4[111|—|— | — |48 180 [30a1.200| 85|45 |153 |Cursode 02|45 180 | Ai1.200 |115| 452 470
200 (3/4[111|— | — | — |48 200 [30a1.200| 90| 45 |153 |Cursode0.2| 485 200 AE998 |120| 477 495
250 |1 |[141|—|—|— |5 250 [30a1.200{ 105| 55 |176 [Cursode 0,17 5655
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Cilindro com trava de ;.
dupla agdo, haste simples Série CLS

Fixacao por pés (L)

_..BC
o
) |® ﬂJ 2
E @@
l-z — =
oV Para armazenar um parafuso de
liberagao manual P
c, NPT,
H BY S + Curso Porta de destravamento
GC (Destravada quando
A K F BB BA Para cursos longos Plugue com furo de respiro pressurizada)
{anel de reforgo o trante) —
lAL,_
2xP (Re, NPT, G)
£¢ -l GA Conexao do cilindro™ GA, M , —
MM ¥ TTh T N
gl % = =1 @ m| 0
4xd g ©
T <1 z | >
'-”ujﬁi— ,@77 4+t - - — ————'»—
Q| g © ] @ 4xoLD ©
£t = |
= B 3
faces KA " ; ot
Y, X N RT N | X Y LX
LS + Curso C
ZZ + Curso B
= BW
Com protegio Para 0180, 2200, 2250 }
sanfonada na haste B S
|
o
S - e N
I | 1]
3 se
¢ |t 4xMA
h+¢ e —| H Profundidade efefiva da rosca MB
221 + ¢ + Curso L (para cavilha com olhal de fixagéo)

(mm)
Diametro | Variedade | Variedade de
)| 95 5irs0s | rselonos A |AL| B |BABBBCBDBEBGBYBZBVBWBP|C |D | E [EA F FAGAGBGC H| J |K|KALDLH|LS|LTLX|LY/M
125 | A61400| 1401a | 50| 47| 145 75(18 |—|— |—|—|110[1% |—|—|1/4[115/36| 90| 59| 43| 14|16 [107| 58|110|M14x15| 15| 31| 19| 85/ 298| 8100|221 |27
140 | A1400| 1600 |50|47|161] 78{18 | 3 |30 |—|— |110|145 |—|—[1/4]128| 36| 90| 59| 43| 14 |16 |114| 64|110|Mi4x15| 15| 31| 19]100/298] 9 |112|%5 |27
160 | A61400 | 1401a | 56| 53| 182 95123 | 5 |46 | —|—|[132[169 | —|— |1/4|144| 40| 90| 59| 43| 14 |185]130| 74|120|M16x 15| 17| 36| 19/106]| 338 9 [118|2%5 |305
180 | A61800| 1600 |63|60|204/106(36 |— |— [16|118]167|1% |5 |30|3/8[162|45|115| 70| 48|17 |185|149| 86|135/M18x15| 20| 41|24 |125]398| 10 132|320 |35
200 | Aé1.800 | 1401a | 63| 60| 226 124|405| — | — | 21 [131]187|216 5,534 |3/8|182|50 |115| 74| 48| 17 |185]165| 97|135|M20x 15| 20| 46| 24 |132| 418/ 10{150| 38 |35
250 | A%2000 | 1600 |71|67|277)152/58 |—|— |35 |155|237| %156 |42|1/2|225|60|140| 86| 60|20 |23 |200|117|160| M24x 15| 25| 56| 29|160| 538| 12180 £13[415
(mm) Com protegéo sanfonada na haste (mm) Com sensor magnético (mm)
Diameto| yy | A (MB|N|P [RTIRY|S [T |V |w|x|v[zz ~ Dimeto|SEER| o ¢ | p| ¢ [zz,  Démelolaled| g |1 [T
(mm) (mm) | (mm) (mm) | m) ZZ |ZZ:
125 |M30x15| — |—|35[1/2|36|164] 98| 5 |30|—|45|20|383 125 [30a1400| 75|40 |133 | Cusode02|406 125 |A61400 | 98 | 298 |383 |406
140 |M30x15| — |—|35[1/2|36|184/ 98/ 5 |30| 8 |45|30393 140 |30a1400| 75| 40 |133Cusode02|416 140 |A%1400 | 98 | 298 |393 |416
160 |M36x15| — |—|39|3/4|45(204/106| 5 30| 9 | 50| 25433 160 |30a1400| 75| 40 |141 ] Cusode02| 454 160 |A%1.400 | 106 | 338 |433 |454
180 |[M40x15|M12x175| 25 | 39|3/4| 45| 228|111 — | — | — | 60| 30| 503 180 [30a1.800| 85|45 |153 | Cusode02|521 180 |A®1500 | 115 | 402 |507 |525
200 (M45x15|M16x2|31|39|3/4|45|257|111| — | — | —| 60| 30|523 200 (30a1.800| 90|45 |153 | Cursode02|541 200 | A998 120 | 427 |532 |550
250 |M56x2|M20x25|41|49| 1 |55|325141|—|—|—|80|40]658 250 [30a2.000(105| 55 |176 |Cusode0,17 674
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Série CLS

Dimensoes
—
Flange dianteiro/(F)
M _.BC
et ElRI
=]
ol a0 \8 CLJ2
R ]
S CLM2
@ @
=l
=L = CLG1
' z‘V BP (Rc, NPT, G)
Para armazenar um parafuso Porta de destravamento
L e lberagao manual GC | (Destravadaquando
BB  BA Plugue com furo ‘
Para cursos longos de respiro
(anel de reforgo do tirante) |
'L;rs:r::mre M | 2xP (Re, NPT, G) GA axd 7\@7 ‘ Vé
GA Conexao do ciindro ™\ I« 4x gFﬂ |
MM :’: X : I —— |IN
L L [ s ,,“’@ NN ‘ @ ol m
| gl ny =5 @ (| ©
= I
< N E . ONA2
wie L R R A =
B ‘ CNS
= | = |
AL FT cLQ
A K| F N RT N_[M
BY S + Curso RLQ
ZZ + Curso
MLU
Com protecéo sanfonada Para 0180, 2200, 0250 IB‘\L‘V ; MLGP
na haste r
ET ML1C
o |
® % — — - N
& EH e S
h+¢ 4xMA
Profundidade efetiva d VB
22142 Curso =l E/J B e e

(mm)
Diametro | Variedade | Varedae de
) “E‘;“;\S)"S C“’S(ﬂ;‘:]"ws A |AL| B |BABBBC/BDBEBG|BFBY|BZ|BVIBWBP| C |D | E [EA| F |[FD|FT|FX|FYFZ|GAGBIGC/H | J K |KA| M
125 | Até1400 |1401a16000 50| 47 | 145 7518 | — | — |— | — | 145/ 110(1% |— |—|1/4| 115/ 36| 90| 59| 43| 19| 14|190|100|230|16 |107| 58| 110| M14x15| 15| 31|19
140 | A1.400 |140121600) 50| 47 [161| 78[18 | 3 |30 |— |— |160[ 110|146 | — | — |1/4| 128 36| 90| 59| 43| 19| 20|212| 11225516 |114| 64| 110/ M14x15| 15| 31|19
160 | Até1400 |1401a1600 56| 53| 182 95|23 | 5 |46 | — | — 180 132|169 | — | — |1/4| 144 40| 90| 59| 43| 19| 20|236|118|275|185|130| 74|120| Mi6x 15| 17| 36|22
180 | Ate1.800 |1801a20000 63| 60 | 204 106(36 | — | — 16 |[118|200| 167(1% |5 |30 |3/8|162| 45|115| 70| 48| 24| 25|265|132|320|185|149| 86|135| Mi8x 15| 20| 41|26
200 | Ai61.800 [1.801a2.000 63| 60| 226| 124|405| — | — | 21 |131|225| 187|216 |5,5| 34 |3/8| 182 50 [115| 74| 48| 24 | 25|280|150|335|18,5165| 97135 M0x 15| 20| 46|26
250 | At62.000 [2001a24000 71| 67 |277| 15258 | — | — | 35|155|275|237|%15|6 |42 |1/2] 225 60|140| 86| 60| 29| 30|355|180|420|23 |200|117|160| M24x 15| 25| 56| 30
(mm) Com protecéo sanfonada na haste (mm) Com sensor magnético (mm)
viameto| yy | ma (B[N | P RT[RY|S | T |V wlzz P (Eese| e | n| ¢ |zzn e |wans | g | Ha | W
(mm) (mm) (mm) ZZ ZZ1
125 |M30x15| — |—|35[1/2|36|164/ 98] 5 |30|—|337 125 |30a1400 | 75| 40 |133|Cursode02|360 125 | A61400 | 98| 337 360
140 |M30x15| — |—|[35[1/2|36|184/ 98| 5 |30| 8 |337 140 | 30a1400 | 75| 40 |133 | Cusode02 360 140 | At61400 | 98| 337 360
160 [M36x15| — |—|39|3/4|45|204/106] 5 |30| 9 |380 160 |30a1400 | 75| 40 |141 |Cusode02|401 160 | A1.400 |106| 380 401
180 |M40x15|M12x175| 25| 39 |3/4| 45| 228/ 11| — | — | — [ 439 180 | 30a1.800 | 85|45 |153|Cusode02|457 180 | A1500 |115| 443 461
200 |M45x15|M16x2|31|39|3/4|45|257| 11| — | — | — | 459 200 | 3021800 | 90| 45 |153 | Cusode02|477 200 | A998 [120| 468 486
250 |M56x2|M20x25|41]|49| 1 |55)|325/141| —|— | — | 568 250 | 3022000 [105| 55 |176 |Cursode0,17| 584
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Flange traseiro/(G)

Cilindro com trava de
dupla acao,

haste simples

Série CLS

—BC
- VIR CLJ2
| |e|f]e
e ] L CLG1
¥ oV BP (Rc, NPT, G)
: GC
BB BA Plugue com furo de respiro (D quando
Para armazenar um parafuso de pressurizada) MLGC
liberagao manual 4xd
Largura entre
faces KA M 1 GA 2xF (R NFT. ) 4xoFD *Hé ’7(; CNG
.G Conexao do cilindro \_GA__ |
MM = | N
::_[{, 2 — RN R NS ‘ {i} m| @ MNB
| = DY ‘ i @ [0
~ + 3 3 CNA2
< | I
wilel R ﬁ@% o -—— ol HolEl
1 1
£} | |
i
Lo IR
- ‘ = T B Ko
AL FA,
A K| . F N N
BY S + Curso FT
ZZ + Curso
Com protecéo Para 0180, 2200, 9250 BW MLGP
[t ¥
sanfonada na haste
al
@ ML1C
N
8 E @ ‘ @
—— E} BE
14 f
h+¢ H \4xMA
——" Profundidade efetiva da rosca MB.
2Z1 +¢ + Curso —— (para cavilha com olhal de fixagdo)
(mm)
Diametro | Variedade
om) dS(cu's’os A |AL| B |BA|BB|BC|BDBE|BG/BF|BY/BZ|BVBWBP| C | D | E [EA| F |[FA|FD|FT|FX|FY|FZ|IGAGBGC/H| J |K|KA|M
(mm
125 | At61.000| 50| 47| 145] 75|18 | —|—|— 145 110[1% | —| —|1/4|115| 36| 90| 59| 43| 14| 19| 14|190|{100|230|16 |[107| 58 |110|Mi4x15| 15| 31|19
140 | Ai1.000| 50| 47| 161| 78|18 | 3 |30 | — 160( 110 146 | —| —[1/4[128| 36| 90| 59| 43| 14| 19| 20|212|112|255|16 |114| 64|110/Mi4x15| 15| 31|19
160 | Ai1.200| 5653|182 95|23 | 5 |46 | — 180( 132|189 | — | —|1/4 |144| 40| 90| 59| 43| 14| 19| 20|236|118|275|185[130| 74|{120{M16x 15| 17 | 36|22
180 | At61.200 | 63| 60 | 204{ 106|136 | — | —| 16 [118]|200| 167| 1% |5 |30 |3/8 |162| 45|115]| 70| 48| 17| 24| 25|265|132| 320 185|149 | 86(135|M18x 15| 20| 41|26
200 | A©1.200 | 63| 60| 226| 124|405 — | — | 21131 225| 187|216 |5,5| 34 |3/8 |182| 50(115| 74| 48| 17| 24| 25|280|150| 335/ 185|165 | 97 |135|M20x 15| 20 | 46|26
250 | Ate1.200 | 71| 67| 277| 15258 | — | — | 35 |155|275|237| %15|6 |42 |1/2|225| 60|140| 86| 60| 20| 29| 30 [355|180|420(23 |200(117|160|M24x 15| 25| 56|30
(mm) Com protegéo sanfonada na haste (mm) Com sensor magnético (mm)
A n Variedade a Variedad E m regao
Diametro| nant | MA MBIN|P|S|T|V | W|ZzZ BEE ||, elfln| ¢ |zz D‘::;";',m e G| | e
() o) | “om) (mm) 2z [ 2z
125 |M30x15 — |—|835|1/2| 98] 5 |30|—[332 125 |30a1.000| 75|40 133 Cusode02 | 355 125 | A€1.000| 98| 332 355
140 |M30x15| — |—|35|1/2| 98| 5|30 | 8 |338 140 |30a1.000) 75|40 |133| Cusode02| 361 140 | Aé1.000| 98| 338 361
160 |M36x15| — |—|39)|3/4|106| 5|30| 9 |378 160 |30a1.200) 75| 40 |141 | Cusode02 | 399 160 | Aé1.200]106| 378 399
180 |M40x15|Mi2x1,75|25 | 39 |3/4[111] — | — | — 438 180 [30a1.200| 85|45 |153 | Cusode0? | 456 180 | A€1.200|115| 442 460 D'D
200 |[M45x1,5|M16x2|31|39|3/4[111| —|— | — |458 200 [30a1.200{ 90|45 |153| Cusode02| 476 200 At6998 |120| 467 485
250 |M56x2|M20x25(41|49| 1 [141| —|— | —|568 250 [30a1.200{105| 55 |176|Cusode.17| 584 'XI:l




Série CLS

Dimensoes

Fixacao oscilante traseira macho/(C)

_...BC
_ g1
g
| (@l ﬂJ 2 CLJ2
@ ® BP (Rc, NPT, G) CLG1
) L Porta de destravamento
(Destravada quando pressurizadaj
BB BA GC
Para armazenar um parafuso Plugue com furo de respiro MLGC
de liberagao manual -
Largura entre faces KA
g " 2xP (Rc, NPT, G) % f CNG
MM GA Conexao docilindo \_ GA h |
= oCD orificio H10 | N MNB
g‘— Vi Eixo d9 /C) ‘ Q\ [
| ‘ axa [ ©
X
J ppe-w—— | CNA2
w| Tl L A | [ I - N | | i
| 3laf 5 e @ i G MHEE \
+- i ‘[ CNS
2y =R WL
[
AL FA
K. F N [Tl u o cLa
A 1N, LU, c
BY S + Curso L B RLQ
Z + Curso RR
ZZ + Curso MLU
= BW
Com protegéo Para 0180, 2200, 3250 MLGP
sanfonada na haste >'
@ ML1C
= : i b
=
Bc _ Eee
¢ f - B Y =S
h+¢ = N4 xMA
= E;} Profundidade efetiva da rosca MB
Z1+ ¢+ Curso —E\/ (para cavilha com olhal de fixag&o)
ZZ1 + ¢ + Curso
(mm)
Diametro Variedade
) de“i:::;os A |AL| B |BA|BBBC|BDBE|BG|BY|BZ|BV|BW|BP| C |[CDH10|CT| CX | D | E |[EA| F |[FA|GA/GB/GC| H J K|KA/ L |M
125 | At1.000| 50| 47 |145) 75[18 | — | —|— 110[136 | — | — |1/4] 115 25°3%| 17| 3201 | 36| 90| 59| 43| 14|16 [107| 58[110|Mi4x15| 15| 31| 65|19
140 | At1.000| 50| 47 |161) 78/18 | 3 |30 | — 10146 | — | — |1/4| 128 28*5"| 17| 3603 | 36| 90| 59| 43| 14[16 |114| 64|110[M14x 15| 15| 31| 75/19
160 | At61.200| 5653|182 9523 | 5 |46 | — 1320169 | — | — | 1/4] 144/ 32°3'°| 20| 403} | 40| 90| 59| 43| 14[185(130| 74[120|Mi6x15| 17| 36| 80|22
180 | At¢1200| 63| 60|204(106/36 | — | — | 16|118] 167155 |5 |30 |3/8|162( 403" | 23| 50201 | 45(115) 70| 48| 17|185|149| 86|135|M18x 15| 20| 41| 90|26
200 | At61.200 | 63| 60 |226|124|405| — | — | 21 |131|187[216 |5,5) 34 |3/8| 182 40*5'®| 25| 5003 | 50(115| 74| 48| 17185165 97|135|M20x 15| 20| 46| 90|26
250 | At81.200| 71| 67 |277152| 58 | — | — | 35|155|237)2%615|6 |42 [1/2]225/50*5'| 30| 6333 | 60|140| 86| 60| 20|23 |200|117[160|M24x 15 25| 56|110|30
(mm)  Com protecdo sanfonada na haste (mm)  Com sensor magnético (mm)
N 4 Variedade " ig o
Diameto| iy | A MB|N| P[RR S| T|U[V|W|z[zz ™™ |@de|e|f|h| ¢ |z:jzzi 0 |sone | s
(mm) om | mm ) mm
125 |M30x15| — |—|[35|1/2|29| 98| 5 |35|30| —|383]412 125 | 30a1000 | 75| 40 |133] Cusode02 | 406|435 125 | At1.000 | 98|383| 412|406 |435
140 [M30x15| — |—|85|1/2|32| 98| 5 [40|30| 8 | 393|425 140 | 30at000 | 75| 40 133 | Cusode0? | 416|448 140 | A1.000 | 98|393|425|416 |448
160 [M36x15| — |—|39|3/4|36|106| 5 [45|30| 9 |438]474 160 | 3021200 | 75| 40 |141] Cusode02 459|495 160 | Até1.200 [106|438| 474|459 |495
180 [M40x15 |Mi2x1,75| 25 | 39|3/4| 44 |111| — |50 | — | — | 503|547 180 | %0at200 | 85| 45 |153 | Cusode0? | 521|565 180 | e 1200 |115]507|551]505 569 |D-[]
200 |M45x1,5|M16x2|31|39|3/4| 44 |111| — |50 | — | — | 523|567 200 | %0al200 | 90| 45 |153 | Cusode0? |541(585 200 |A8998 |120|532|576|550 |594
250 |M56x2|M20x25|41|49| 1 | 55|141| — |65 | — | — | 648|703 250 | 30ai200 |105| 55 |176 |Cusode07| 664|719 -XO
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Fixacao oscilante traseira fémea/(D)

BC

[=]
o

&

Para armazenar um parafuso
de liberagao manual

Cilindro com trava de
dupla acao, haste simples

Série CLS

BP (Rc, NPT, G)

Porta de destravamento
(Destravada quando

pressurizada)

Plugue com furo de respiro

GC

oD
—
—
N

D |2
= || =
- || S

=[O

= |-
[-r]
S || =--

Largura entre M 2xP (Re, NPT, G) ! i CNG
faces KA @ GA Conexéo do cilindro GA . 7@7 T
MM = ~ oCD orificio H10
s Eiodo 7 | & |MNB
SN q R D SN o
g I—————ttt ITRRTIE
] {g 4xd 7 f © CNAZ
=t _[n o
@*”@’ ””” & - o[> =i {8% i
o L i CNS
£ —-——-1 & ‘ ©
H : S
AL_| | Al T | X cLQ
cz
A F N N_(CT| [LU c
BY S + Curso L B RLQ
Z + Curso RR
ZZ + Curso MLU
. By MLGP
Com protecéo sanfonada Para 2180, 200, 0250 y
na haste ; MI.1C
- - N
g S B
BE
¢ f
h+¢ = N\ 4xMA
EE } Profundidade efetiva da rosca MB
Z1 + ¢+ Curso = (para cavilha com olhal de fixag&o)
ZZ1 +¢ + Curso
(mm)
Didmetro | Variedade
) GE(MS'DS A |AL| B BABB|BC|BD|BE|BG|BYBZ|BVBWBP| C [CDH10|CT| CX CZ |D|E|EA F |[FAIGAGBGC/H| J K|KA| L
mm)
125 | A§1.000 | 50| 47145 75(18 | —|—|— 101 | —|—|1/4|115]25*0% | 17| 32103 | 64.5,( 36| 90| 59| 43| 1416 |107| 58[110| Mi4x15[15| 31| 65
140 | Ai61.000 | 50| 47|161] 78[18 | 3 |30 | — 10[ 16 | — | —|1/4[128]280% | 17| 36103 | 72.0,| 36| 90| 59| 43| 1416 |14 64[110| Mi4x 15| 15| 31| 75
160 | Ai61200 | 56| 53182 95(23 | 5 |46 | — 132]189 | — | — | 1/4 [144] 320" | 20| 40303 | 80_5,| 40| 90| 59| 43| 14 [185[130 | 74[120| Mi6x 15| 17| 36| 80
180 | At61.200 | 63| 60|204[106(36 |— |— [ 161181671 |5 |30|3/8|162]40*3™™ | 23| 503075 [100203 | 45|15 70| 48| 17 185[149| 86[135|Mi8x15|20| 41| 90
200 | A¢1200 | 63| 60|206|124|405) — | — | 21]131[187|26 |5,5)34 |3/8 | 182|403 | 25| 50303 [ 100233 | 50|115| 74| 48| 17|185|165| 97(135| M20x 15|20 46| 90
250 | At1200 | 71| 67|277|152|58 | — | —|35|155|237|%15|6 |42 |1/2|225|50*0'° | 30| 63197 [ 126254 | 60|140| 86| 60| 20|23 |200|117]160| M24x 15| 25 | 56|110
mm) Com protecado sanfonada na haste mm) Com sensor magnético mm
(mm) ¢ (mm) (mm)
s N Variedade " Variedade -
Diametro pg | A IMB| MM [N [P RR| S [T |U |V |W|Z|zz °7%° |eeousos|e|f|h| ¢ |zizzi "o [aecuses | S
(mm) (mm) (mm) (m) (mm) 42
125 [19| — |—|M30x15/35[1/2|29| 98 5 | 35| 30| — |383|412 125 |30a1.000| 75| 40 |133 |Cusode02 406|435 125 |A%1.000 | 98383|412 406|435
140 [19| — |—|[M30x15/35(1/2|32| 98| 5 |40/30| 8 (393425 140 |30a1.000| 75|40 |133|Cusode02 416|448 140 |A%1.000 | 98)393|425 416|448
160 (22| — |—|M36x15/39(3/4|36|106] 5 |45/30| 9 438474 160 |30a1200| 75|40 |141 |Cusode02|459 |495 160 | At 1200 | 106| 438|474 |459 |495
180 |26 |Mi2x1,75] 25 |M40x 15| 39(3/4 | 44 |111| — | 50| —| — (508547 180 |80a1.200| 85|45 |153 |Cusode02 |51 |565 180 |A%1.200 | 115)507 551 |525 569 D-0J
200 |26 |M16x2|31 |M45x 15| 39|3/4|44[111) —| 50| — | — 523|567 200 |30a1.200] 90| 45 |153 | Cusode0? 541|585 200 A998 | 120|532|576|550 |594
250 |30 |M20x25|41|M56x2| 49| 1 |55[141| —| 65| —| —|648/703 250 | 3021.200] 105 55 176 |Cusode07| 664|719 X[

« Pinos da fixagédo oscilante e contrapinos incluidos.
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Série CLS

Dimensoes

Tipo munhao central/(T)

_.BC
[ g
‘@ g
|8 a
- o
@} @
S L BP (Rc, NPT, G)
T 'orfa de desfravamenio
oV (Destravada quando
pressurizada)
Z + 1/2 curso GC
BB _ BA ‘ )
Plugue com furo de respiro
Largura entre Para armazenar um parafuso de liberagao manual
faces KA l
— M - 2xP (Re, NPT, G) 4xd |
L.GA Conexdo do iinaro™\_GA_ |
MM = N[ ] . T
_ kTR ) ‘ ) o a
N4 0]
=k~ ® | 0>
wl o I > 3
SR B — ro-—-fDF — e+ oo/ slfH-— —1
- ° I
o == e | ®
AN |
AL FA ‘
A K| F N ™ N g
M
H BY S + Curso >
ZZ + Curso TZ
. BW
Com protecéo sanfonada na haste Para 0180, 2200, 2250 ™ ¥
Z1 +¢ + 1/2 Curso S
il
o
Ba _ [ BE
h=: -
°
_ - - '
= 4x MA
¢ [EF3- Profundidade efetva da rosca MB
h+t L (para cavilha com olhal de fixago)
ZZ1 + ¢ + Curso
(mm)
Diametro | Variedade
) de‘cu's'os A |AL| B BABB|BC|BD|BEBG|BYBZBVBWBP|C |D | E [EA| F |[FAIGAGBGC|H| J K KAIM| MM | MA MB/N | P
o
125 | sato | 50| 47|145) 7518 | —|—|—| [110|1% |—|—|1/4|115/36] 90| 59|43 |14 |16 |107| 58| 110/ Mi4x15| 15|31 ]19 |Max15| — |—|85/1/2
140 | atow | 50| 47|161| 78|18 | 3 [30|—| |10/ |—|—|1/4|128| 36| 90| 59|43 |14 |16 |114| 64|110|Mi4x15| 15| 31|19 |Mx15| — |—|35|1/2
160 | saton | 56| 53|182) 9523 | 5 46| —| [132)9 | —|—|1/4]144|40| 90| 59|43 |14 [185]130| 74|120| Mi6x15| 17| 36|22 |M¥x15| — |—|39|3/4
180 | wataw | 63| 60(204|106(36 | —|— | 16|118]167|1% |5 |30|3/8|162) 45|115| 70|48 | 17 185|149 | 86|135|Mi8x15| 20| 41|26 | MOx 15 |Mi2x175| 25| 39|3/4
200 | ®at2m | 63| 60|226]124|405| — | — |21 |131]187|26 |5,5] 34 |3/8|182| 50|115| 74 | 48| 17 |185]165| 97| 135 Me0x15 | 20| 46|26 |M5x15 | Mi6x2 | 31 | 39|3/4
250 | wataw | 71| 67|277]152|58 | — | — | 35155237 |%15|6 | 42 |1/2]225]60|140| 86| 60| 20 |23 |200|117]160| Me4x 15| 25| 56|30 | M56x2 | Me0x25 | 41| 49 1
(mm) Com protecao sanfonada na haste (mm) Com sensor magnético (mm)
Didmetro Diametro | Variedade Digmetro | Variedade T
de d i haste nahaste
(mm) R[S | T |TDes |TT|TX|TY|TZ|V |W|Z |ZZ (mm) E(;u""sfs e[f|h| ¢ Z1\2Z: (mm) 9(:;'"5)05 S R Ak A2
125 |1 | 98| 5 |3233089| 50| 170| 164|234/ 30 | — |9 |337 125 | 21000 | 7540 [133| Cursode| 2 |360 125 |At¢1000 | 98(29 |337|2% |360
140 [15] 98| 5 |3620080| 55| 190| 184262/ 30 | 8 |29 |337 140 | ®a100 | 7540 (133| 02 | |360 140 A 1000 | 98(2%9 |337|2% |360
160 [1,5[106] 5 [4023059| 60]212] 204|292] 30| 9 [ |380 160 | 021200 | 75|40 141 Cursode| @ |401 160 | A6 1200 106|305 |380|%5 |401
180 |2 |111|— |452000| 59| 236| 228| 326| — | — | 75| 439 180 | %0a1200 | 85/45(153| 02 |dm5|457 180 | A 1200 |115]395]443 | 375|461
200 |2 |111]—|45200% | 59|265| 257|355 — | — |a75|459 200 | 302120 | 90|45 |153| Curso de 355|477 200 |Att9% |120]3%2 |468|40 |486
250 |3 |141]—|56209% | 69 |335| 325|447 — | — | 475|568 250 | 302120 [105|55 (176 02 |435]584
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Junta articulada dupla tipo Y

Série CLS
Dimensoes do acessorio 1

oNDEE" MM A1
[ ﬁ—V\ Material: Ferro fundido (mm) GLJZ
| M Diamet
N §I T ]— B Modelo | , Diémetro | A1 | Er | L1 [ MM | NDmwo | NX Nz |RRi| ur |CLM2
- Y-12 125 8 | 46 | 100 | M30x15 | 259 | 32:3¢ 64353 |27 | 42 CLG1
ur Y-14 140 8 | 48 | 105 |M30x1.5| 289%™ | 3637 72355 |30 | 47
L1 Y-16 160 8 | 55 | 110 | M36x1.5| 327" 4057 800s |34 | 46 CL1
% Y-18 180 8 | 70 | 125 | M40x15 | 40%" 50i; | 10053 |425 | 54
3 Y-20 200 8 | 70 | 125 | M45x15 | 40%" 5007 | 10083 |425 | 54 MLGC
{ Y-25 250 9 | 86 | 160 | Ms6x2 | 50%' 637 | 12653 (53 | 81
T I = Os pinos da articulagéo e os contrapinos estéo incluidos. CNG
Junta articulada simples tipo |
CNA2
A2
oNDH10 MM A1 @
“‘—" e Material: Ferro fundido (mm) CLS
£ J{ _ Modelo apﬂg\%f‘(ﬁm) Al | A2 | E1 | L1 MM NDH10 NX |RR1| U1
1-12 125 8 |54 46 | 100 | M30x1.5 | 25%% | 3237 |27 33 cLa
1-14 140 8 |54 | 48 | 105 | M30x15 | 289%™ | 369 |30 | 39
1-16 160 8 |60 55 | 110 | M36x1.5 | 32%" 4003 |34 39 RLQ
1-18 180 8 |67 70 | 125 | M4ox15 | 40%' 5003 425 | 44
1-20 200 8 |67 70 | 125 | Mas5x15 | 40%" 5003 425 | 44 MLU
1-25 250 9 |755 | 86 | 160 | M56x2 50'" 63303 |53 66 NLGP
Pino da fixacao oscilante/pino da articulacao
L
m l m Material: Ago-carbono (mm)
" - d
i 1 i i 1 - Modelo Dlamet(l'noqﬂ))hcavel (Furo Dd9 L ¢ m Contrapino
T 1 =)
i i ) 1¥-12 125 4 253% | 705| 695| 5 | o4x40L
oxod ,‘“‘ ‘i 1Y-14 140 4 B 865| 765| 5 04 x40 L
1Y-16 160 4 320% 945| 845| 5 04x40L
1Y-18 180, 200 4 40255 115 105 5 @4 x55 L
1Y-25 250 5 500% | 144 132 6 5% 65 L
* Contrapinos incluidos (2 pgs.).
Material: Ago laminado (mm)
Diametro
/ X Modelo | apicavel (mm) d H B c D
o
j NT-12| 125,140 M30 x 1.5 18 46 | 531 44
NT-16 160 M36 x 1.5 21 55 | 635 53
B NT-18 180 M40 x 1.5 23 60 | 693 57
NT-20 200 M45 x 1.5 27 70 | 808 67
NT-25| 250 M56 x 2 34 | 85 | 981 | e2 D-O]
=X



Série CLS
Dimensoes do acessorio 2

Montagem da junta articulada simples/dupla

LJ2

HEH

H (mm)
A 3,5 Simbolo Referéncia da junta articulada aplicavel
L = :I:r\‘é"r‘r;etm i o & Lk Articulado simples :\po 1 Garfo t;o Y CLMZ
125 110 50 100 156,5 1-12 Y-12
=F @ ) 140 110 50 105 | 1615 114 Y-14
- 160 120 56 110 170,5 1-16 Y-16
L1 - == 180 135 63 125 193,5 1-18 Y-18
Hi1 200 135 63 125 | 1935 1-20 Y-20 MLGC
250 160 71 160 2455 1-25 Y-25

(]
=
D

Dimensdes A, H quando uma junta
articulada simples/dupla e uma porca
da haste forem montadas juntas.

Diametro (mm) A H
125 65 125
140 65 125
160 76 140
180 83 | 155 (M
200 88 160
250 106 | 195 cLQ

« A junta articulada simples e a junta articulada dupla devem ser usadas separadamente.
(Aperte aparafusando totalmente na rosca da haste.)

=)
=
o

+ Quando usar a junta articulada simples/dupla junto com a porca da haste, as des A e H devem ser estendidas.
(Para extensao das dimensdes A e H, consulte a tabela acima e especifique com “Especiais simples -XAQ" (pagina 2016).) MLU

HH

=
-
—
=]
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Série CLS
Montagem do sensor magnético 1

Posicdo adequada de montagem do sensor magnético (Detec¢do no fim do curso) e sua altura de montagem

<Tipo de montagem por abracadeira>

D-A3[]

D-G39/K39

G (PF) 1/2

(D.E. do cabo compativel 26,8-09,6)

D-A44

Aprox. Hs

Bloe) 2
o i -

e %—%ﬁf B3]

,@ By I
Sensor

[Dla ws\ e

T s

o ol o
7@ Lﬁﬁ u—% 1= A

<Tipo de montagem em tirante>
D-Z711/Z80/A9/A911V
D-Y59(1/Y69L/Y7P/Y7PV/MOUI/M9V
D-Y7OW/Y7JWV/M9TIW/M9 WV
D-Y7BA/M9A/M9 AV

,@7

D-A50/A60]
D-A59W

A

Sensor magnético

Aprox. Ht - Aprox. Ht

Sensor magnético

LJ2

Aprox Hs

e | old

LM2

&2z %
T Th' =
& BT
- lsa Bﬁ gl«%ﬁ;&

D-F501/J501/D-FS5NT
D-F501W/J59W
D-F5BA/F59F

30

Sensor magnético

E =l ©
= || = |
oo | Kd

joI
= ;
S
R =
Nz == | 3
L By £
B =
wle
Posicdo adequada de montagem do sensor magnético (mm)
Modelo do D-M9 D-Z7(1/280 D-A5 D-F50W
A D-M9 IV |D-Y5(1/Y6 D-A6 D-J59W
D-A9 D-M9 W D-Y7P/Y7PV D-A3 D-A59W D-F5BA D-E5NT
D-A9[ 1V D-M9 WV |D-Y7[IW D-A44 D-F5
D-M9T A D-Y7[IWV D-G39 D-J5
T D-M9 AV |D-Y7BA D-K39 D-F59F
(mm) A B A B A B A B A B A B A B
125 4 4 8 8 15 | 15 | 0 0 2 2 45| 45| 95| 95
140 4 4 8 8 15 | 15 | 0 0 2 2 45| 45| 95| 95
160 4 4 8 8 15 | 15 | 0 0 2 2 45| 45| 95| 95
180 95| 75| 135 | 125 | 7 5 & 15 | 75| 55 | 10 8 15 13
200 12 10 16 14 95 | 75 | 6 4 10 8 125 | 105 | 175 | 155
+ As figuras na tabela acima s&o usadas como referéncia para montar os sensores magnéticos para detecgéo no fim do curso. Ao montar sensores
magnéticos, ajuste-os conforme a necessidade da aplicagéo.
Altura de montagem do sensor magnético (mm)
Modelo do D-Z7(/Z80 D-F5
sensor| D-A9 D-Y5(//Y6 D-J5
magnético| D-A9 IV D-M9 1V D-Y7P D-A3 D-A5 D-F5[ /W
D-M9 D-M9'WV | D-Y7PV D-G39 D-A44 D-A6 D-J59W
D-M9CW D-M9/AV | D-Y7OW D-K39 D-A59W D-F5BA
D-M9 A D-Y7WV D-F59F
Diametro D-Y7BA D-F5NT
(mm) Hs Ht Hs Ht Hs Ht Hs Hs Hs Ht Hs Ht
125 69 | 695| 71,5| 695| 69 | 695 116 126 755| 695| 745| 70
140 76 | 76 775| 76 76 | 76 124 134 81 765| 80 | 765
160 85 | 85 86 85 85 | 85 134,5 144,5 89 | 875| 88 | 875
180 95 | 95 955 | 95 95 | 95 144 154 97 | 975| 96 | 975
200 106 | 106 | 106 | 106 | 106 | 106 154 164 107 | 108 | 107,5 | 108

Aprox. Hs

o | o1]

==

=
=

[lle

=
-
—
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Série CLS
Montagem do sensor magnético 2

Curso minimo para montagem do sensor magnético

n: Quantidade de sensores magnéticos (mm)

Suportes de montagem

Modelo do Quantidade de sensores o I Tipo munh&o central
sensor magnétco | - magnéticos moniados | e 10 seam o murhio 2125 2140 2160 2180 2200
2 pgs. (Faces diferentes,
15 100 105 110
mesma face), 1 pg.
D-A9 — —
o 15440052 | 100440 | 10544005 110+ 4052
pgs. (n=2,4,6,8- )N°"" (n=4,8,12,16..)N%22 |(n =4 8 12, 16.--)Noa2) (n=4,8,12,16..-)Nota2)
2 pgs. (Faces diferentes, 10 75 80 85
mesma face), 1 pg.
D-A9LV (n-2) (n-4) (n—4) n—4)
o’ pes 10 +30-" 75+30-5 80+30-5 85+30-5
’ (n=2,4,6,8-) 1) |(n=4,8, 12, 16-)Na2 | (n =4, 8, 12, 1) Nea ) (n=4,8,12,16..)Nota2)
2 ps. (F: iferent
pes. (Faces diferentes, 15 105 110 115
D-M9 mesma face), 1 pg.
D-M9[1W o s, 15440052 | q05440H | 10440050 115 + 401540
(n=2,4,6,8-)N ") (1=4,8, 12, 16-)Va2)|(n =4, 8, 12, 1) \oa?) (n=4,8,12,16.-)Nota2)
2 pgs. (Faces diferentes, 10 80 85 90
BB mesmaface), 1 pe.
D-M91 WV o s 10+302 | go+g0 AL 85+30- 2 90+ 302
] (n=2,4,6,8-)0 1) |(n=4,8,12,16--) N2 |(n = 4,8, 12, 16.) Nota2) (N=4,8,12,16..-)Nota2)
2 pgs. (Faces dierentes, 20 115 120
mesma face), 1 p¢.
D-M9[1A — — —
° P 204402 | 11544002 120 + 401521
(n=2,4,6,8-)Nad |(n=4,8 12, 16.-)Noa2) (n=4,8,12,16..)Nota2)
2 pgs. (Faces diferentes, 15 % 95
mesmaface), 1 pe.
D-M9AV — — —
o pos 15+ 30052 90+ 3052 95+ 30- 2L
’ (N=2,4,6,8-)%01) [(n=4 8,12, 16..) Nota2) (N=4,8,12,16.-)Nota2)
D-A5( /A
A | e | =
D-F5.1/J5 i
D-F5 /W . - -
D-J59W o pgs. 254552 | 1054 55140 135 + 5504 150 + 5514
D-F5BA
D-F59F (Mesmaface) | (5 4,6,8-)Na)|(n=4,8, 12, 16.-) Na2) (n=4,8,12, 16..)Nota2) (n=4,8, 12, 16...)Nota2)
2 pgs. (Faces diferentes, 35 145 155 170
mesma face), 1 p¢.
D-F5NT - .
2 " pgs. 35+ 552 145 + 554 155 + 5514 170 + 551540
(Mesma face) (n1=2,4,6,8-)Na |(n=4,8 12, 16...)Noa2) (n=4,8,12,16...)Nota2) (n=4,8,12,16...)Nota2)
@ [ Faces dierentes 35
& Mesma face 100 1o 150
D-A3 . 35+ 30 (n-2) 110 + 30 (n—2) 150 + 30 (n—2)
D-G39 g Faces diferentes (n=2,3,4,5-) (n=2,4,6,8)Nota ) (n=2,4,6,8.)Notat)
D-K39 = Vesmaface 100 + 100 (n-2) 110 + 100 (n-2) 150 + 100 (n-2)
) (n=2,3,4,5") (n=2,4,6,8)Nta (n=2,4,6,8)Niat)
1ps 15 110 150
&' Faces diferentes 35
& Mesma face 55 110 150
| Faceserenes | 32730 (n-2) 110 + 30 (n-2) 150 + 30 (1-2)
D-A44 & (n=2,34,5-) (n=2,4,6,8--)Nta1) (n=2,4,6,8)Nta1)
[}
P 55 + 55 (n-2) 110 + 50 (n-2) 150 + 50 (n-2)
= Mesma f
S lesma face (=23, 4,5 (n=2,4,6,8...)Nota1) (n=2,4,6,8.)Noat)
1ps 15 110 150
D-Z7 2 pgs. (Faces diferentes, 15 105 110 115
D-Z80 mesma face), 1 pg.
g:ﬁg o pes 1544052 | 1050400 | 11044052 115+ 4052
D-Y7UW (n=2,4,6,8-)Na " |(n=4,8,12,16--) 2| (n =4, 8, 12, 16-) Nota2) (n=4,8,12, 16.--)Nota2)
2 pgs. (Faces diferentes,
D-Y69! mesma face), 1 pg. 10 90 95 100
D-Y7PV n-2, n—4 n—4 n—4
D-Y7O WV - 10+30-5 90 +30 95 +30 100 +30-"5
n” pgs.
(n=2,4,6,8-)Na1 |(n=4,8,12,16-- )Nmﬂ2 (n=4,8,12,16-- )Nma? (n=4,8,12, 16...)Nota2)
2 ps. (F: iferent
pgs. (Faces diferentes, 20 115 120 125 130
mesma face), 1 pg.
D-Y7BA n72) (n~4) (n74) n-4) n—4)
— 20 +45 115 + 45 120 + 45 125 +45-75 130 +45-75
(n=2,4,6,8- )Nma‘ (n=4,8,12,16-- )NmaZ (n=4,8,12,16-- )Nmﬂ? (n=4,8,12,16-)Nowa2) (n=4,8,12,16..-)Nota2)

Nota 1) Quando “n” for um niimero impar, o nimero par imediatamente acima deste nimero seré usado para o clculo. Nota 2) Quando “n” for um nimero impar, um miliplo de 4 imediatamente acima deste nimero impar serd usado para o calculo
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Montagem do sensor magnético Série CLS

Posicoes adequadas de montagem para sensores magnéticos da unidade de travamento

O estado de operagéo (na extremidade destravada) da unidade de trava (pistao de freio) pode ser detectado com um sinal do sensor

magnético, montado nos cilindros de freio da série CLS.

Sensor magnético (mm
— 7 I Modelo do D-M9N
a L g mag:g(?go’ g':gg D-M9P
@ g @ © - D-M9B
) Diametro a b a b
- 125 62 | 42 58 46
T ITH B ! 140 705 | 50,5 | 665 | 54,5
i ; 160 70,5 | 50,5 | 66,5 | 545
@ 1 @ 180 80,5 | 60,5 | 765 | 64,5
| 3 200 8 |66 |8 |70
: L 250 [102 |8 |98 | 8
P—P L
+ Confirme a operag&o apés a montagem.
Faixa de operagio Referéncia do suporte de montagem do sensor magnético
(mm)
Modelo do sensor Diametro Modelo do sensor Diametro (mm)
MEERELED 125 | 140 | 160 | 180 | 200 IEGIETED 0125 | 2140 | 0160 | 0180 | 2200
D-A9. /A9 IV 12 [125 11512 | 125 D-A911/A91V
D-M9 /M9 1V g'mg (I"‘I"ﬁwngv BS5-125 | BS5-125 | BS5-160 | BS5-180 | BS5-200
D-M[/W/M9[/WV 7| 65| 65| 7 7 D-M9 AMOTAV
D-M9/A/M9TAV -
D-A5(1/A6
D-2711/Z80 14 [145]13 |14 | 145 D-A59W
D-A3(1/A44 D-F501/J5
D-A5/ /A6 10 [10 |10 |10 |10 D-F5 'W/J59W BT-12 | BT-12 | BT-16 | BT-18A | BT-20
. D-F5BA
g C::W/yeg 17 |17 |17 |17 |17 DY EIE e
D-Y7P/Y7PV D-A3(/A44 R R R R p
ey Wy | 12|13 7 75| 8 D-G39/K39 BS1-125 | BS1-140 | BS1-160 | BS1-180 | BS1-200
D-Y7BA D-Z711/280
D-F5(1/J5(1/F59F D-Y5(1/Y6
D-F51W/J59W 5| 5 55| 6 6 D-Y7P/Y7PV BS4-125 | BS4-125 | BS4-160 | BS4-180 | BS4-200
D-F5BA/F5NT DRAEWNZEWY
D-Y7BA
D-G39/K39 11 |11 10 10 |10
[Conjunto de de em aco i

« Valores apenas para referéncia incluindo histerese, néo significa que seja garantido
(supondo +30% de di a
Em alguns casos, os valores podem variar substancialmente, dependendo do ambiente.

'\

SVC

O seguinte conjunto de parafusos de montagem fabricados em ago inoxidavel (incluindo
porcas) esta disponivel. Utilize de acordo com o ambiente de trabalho. (Pega o suporte de
montagem do sensor magnético separadamente, pois ele nao esta incluido.)

BBAT1: Para tipos D-A5/A6/F5/J5

O sensor magnético “D-F5BA” ¢é fixado, na fabrica, no cilindro com os parafusos de ago

inoxidavel acima. Quando um sensor magnético ¢ enviado o BBA1

estd incluido.

Nota 1) Consulte a pagina 1997 para obter detalhes sobre o BBA1.

Nota 2) Quando usar o modelo D-M9 'A/Y7BA, nio use os parafusos de retengdo de ago
incluidos com os suportes de montagem do sensor magnético acima (BS5- N
BS4-117111). Solicite o conjunto de parafusos de retengao de ago inoxidével (BBA1)
separadamente e selecione e use os parafusos de retengéo de ago inoxidavel
M4 x 8L incluidos no BBA1.

* A imagem acima mostra o exemplo de montagem do D-A9! /(V)/M9! (V)/M9LIW(V)/

M9 A(V).
913
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Série CLS
Montagem do sensor magnético 3

Fm—m e e e — e e — ==
Além dos modelos listados em Como pedir, os sensores magnéticos a seguir sao aplicaveis.
Consulte as paginas 1893 a 2007 para obter as especificagcdes detalhadas.

Sensor magnético Modelo Entrada elétrica (Diregéo de atragao) Caracteristicas

D-A90V Sem led indicador
Grommet (perpendicular)
D-A93V, A96V
D-Z73, Z76 —
Reed
D-A53, A56 ‘
Grommet (em linha)

D-A64, A67 Sem led indicador
D-Z80

Estado sélido

D-M9NV, MOPV, M9BV

D-Y69A, Y69B, Y7PV

D-MINWV, MOPWV, MOBWV

D-Y7NWV, Y7PWV, Y7BWV

D-M9NAV, M9PAV, M9BAV

Grommet (perpendicular)

Indicador bicolor

Resistente & 4gua (indicagéo bicolor)

D-F59, F5P, J59

D-Y59A, Y59B, Y7P

D-F59W, F5PW, J59W

D-Y7NW, Y7PW, Y7BW

D-F5BA, Y7BA

D-F5NT

Grommet (em linha)

Indicador bicolor

Resistente & dgua (indicagao bicolor)

Com temporizador

1911 e 1913,

+ Para sensores de estado sélido, os sensores magnéticos com um conector pré
+ Sensores de estado sélido normalmente fechado (N.F. = contato b) (tipos D-FOG/FOH/Y7G/Y7H) também estao disponiveis. Consulte detalhes nas paginas

be

do também estéo disp

. Consulte as paginas 1960 e 1961.

e ——————

b e e e e e e e e e e e e

914

oD
—
—
N

HIEREREIE ©  ERERERERERREE
Zlellclel=eilZ=Z|=25rIS|E
SIIEAR=TEENEE)Y «» IERERIEIREIEYN =S



Série CLS

Precaucoes especificas do produto 1

Leia antes do manuseio.

Consulte o prefacio 39 para Instrucoes de seguranca e as paginas 3 a 12 para
Precaucdes com o sensor magnético e o atuador.

Descricao das pecas \

Selecédo \

Sensor magnético para unidade Monitor da trava (pagina 918)

de travamento (pagina 918)

Parafuso de
liberagao manual
(paginas 916, 918,
919)

Gilindro do freio

Porca do tirante

Haste do pistdo

Desenho do equipamento e maquinario

1

]

[

A\ Atencao

. Construa de modo que o corpo humano nao entre em contato

direto com objetos impulsionados ou com as partes em movi-
mento do cilindro com freio.

Crie uma estrutura segura fixando protegdes para evitar o contato
direto com o corpo humano, ou, em casos em que houver risco de
contato, use sensores ou outros dispositivos para realizar paradas
de emergéncia, etc., antes que o contato ocorra.

Use um circuito de balanceamento, levando em considera¢ao
os trancos do cilindro.

Em casos como os de uma parada intermedidria, quando a trava é
operada na posi¢cdo desejada dentro do curso e uma pressao de ar
é aplicada a partir de apenas um lado do cilindro, quando a trava for
liberada, ocorrera um tranco quando o pistdo estiver em alta veloci-
dade. Nessas situagdes, ha risco de ferimento, pois méos, pés, etc.,
podem ficar presos, além do risco de dano ao equipamento. Para
evitar esses trancos, um circuito de balanceamento, como os circui-
tos de presséo de ar recomendados, (pagina 917), deve ser usado.
Ao projetar o equipamento e o maquinario, leve em considera-
cao a folga e a orientacao de montagem para que a liberacao
manual da trava (usando o parafuso de liberagdo manual) seja
possivel.

m

, * Folga minima para liberagdo manual  (mm)
i Diametro (mm; Folga: m
125 50
® 9 Parafuso de 140 60
7% liberagao manual 160
180 70
& | & 200 80
250 90

4 S\NC

A\ Atencao

1.

N

3.

4.

Enquanto em condigéo travada, ndo aplique uma carga acom-
panhada de choques de impacto, vibragoes fortes, forgas gira-
torias, etc.

Tome cuidado, pois uma ag&@o externa, como uma carga de impac-
to, vibragao forte ou forga de giro, pode danificar o mecanismo de
travamento ou reduzir sua vida Util.

. Considere a precisdo de parada e a quantidade de excesso

quando uma parada intermediaria for realizada.

Devido a natureza da trava mecanica, hd um atraso momentaneo

do sinal de parada, e um retardo ocorre antes da parada. O curso

do cilindro resultante deste retardo é a quantidade de excesso. A

diferenga entre a quantidade maxima e minima de excesso é a pre-

cisao de parada.

* Coloque um sensor de limite antes da posi¢ao de parada de-
sejada, a uma distancia igual a quantidade de excesso.

* O sensor de limite deve ter um comprimento de deteccao
(comprimento auxiliar) da quantidade de excesso + .

* Os sensores magnéticos da SMC tém faixas de operacao de
8 a 14 mm (dependendo do modelo do sensor).
Quando aq de ) ultr: afaixa, uma au-
tossustentacao do contato deve ser realizada no lado da car-
ga do sensor.

+ Para saber a precisdo de parada, consulte a pagina 899.

Sinal de parada )

=

Quantidade de excesso

Para melhorar ainda mais a preciséo de parada, o tempo do si-
nal de parada até a operacgao da trava deve ser diminuido o ma-
ximo possivel.

Para isso, use um dispositivo, como um circuito de controle elétrico
altamente responsivo, ou uma valvula solenoide operada por cor-
rente direta e coloque a vélvula solenoide o mais préximo possivel
do cilindro.

Note que a precisdo de parada sera influenciada por altera-
c¢oes na velocidade do pistao.

Quando a velocidade do pistéo for alterada durante o curso do cilin-
dro devido a variagdes ou perturbagcbes da carga, etc., a dispersao
das posi¢cdes de parada aumentara. Portanto, deve-se considerar a
determinagéo de uma velocidade padrao para o pistdo logo antes
que ele atinja a posicao de parada.

Além disso, a dispersao das posigoes de parada aumentara duran-
te a por¢ao amortecida do curso e durante a por¢ao da aceleragdo
do curso ap6s o inicio da operagado, devido a grandes alteragdes na
velocidade do pistado.
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Série CLS

Leia antes do manuseio.

Precaucoes especificas do produto 2

Consulte o prefacio 39 para Instrucoes de seguranca e as paginas 3 a 12 para

Precaucdes com o sensor magnético e o atuador.

\ Selecédo \ Montagem \
A\ Atencao A\ Atencao

5. Forcader ¢do (carga indica a capacidad 3. Remova o parafuso de liberagcdo manual e fixe-o a parte de ar-

maxima de retengao de uma carga estatica que nao é pa- 1to da protecéo do cilindro. (O parafuso é necessa-

nhada de vibragdo ou impacto em condigcées em que ndo ha
aplicagédo de carga. Portanto, ela nao se refere a uma carga que
nao pode ser

Determine o didmetro ideal para sua aplicagdo com base no procedi-
mento de selegcdo de modelo. Os procedimentos para Selecdo de
modelo, assumindo aplicagdo com paradas intermediarias (incluindo
a parada de emergéncia em operag¢ao), sdo mostrados nas paginas
894 e 895. Somente quando o cilindro é travado em uma condi¢do
em que a energia cinética ndo é aplicada, como em aplicagdes com
prevencéo de queda, a massa da carga maxima com o uso da trava
nao deve exceder o limite superior para massa da carga, de acordo
com a pressao de trabalho, quando a velocidade maxima for V = 100
mm/s, como mostrado nos gréaficos 5 a 7 da pagina 895.

constar

Montagem

1.

2

Parafuso de liberagao manual

A\ Atencao

Conecte a extremidade da haste do pistado a carga com a trava
liberada.

Se for conectada na condigao travada, uma for¢a de giro ou uma
carga maior que a forga de retengdo pode operar na haste do pistao
e causar dano ao mecanismo de travamento. A série CLS esta equi-
pada com um mecanismo de destravamento de emergéncia, no en-
tanto, a carga deverd ser conectada a extremidade da haste do pis-
tdo com a trava na condi¢do liberada. Isso pode ser feito manual-
mente ou simplesmente conectando uma linha de ar & porta de des-
travamento e alimentando uma pressao de ar de 0,25 MPa ou mais.

. A unidade é enviada da fabrica com a trava em condigao liberada.

Como a trava ndo operara nesta condi¢do, mude-a para a condi-

cao travada antes da operagao, seguindo o procedimento abaixo.

(1) Remova o parafuso de liberagdo manual (B) com uma chave sex-
tavada. (O parafuso de liberagdo manual pode ser removido mais
facilmente aplicando presséo de ar a porta de liberagao da trava.)

(2) Confirme se a marca branca do monitor da trava (A) esta na posi-
¢do TRAVAR.

(3) Tampe o furo de insergao do parafuso com o plugue conico sex-
tavado interno fornecido.

Monitor da trava (A)

Marca (branca)

Detalhes do monitor
datrava (A)

Unidade: mm Tamanho do plugue conico sextavado interno

Diémetro (mm) Tamanho Diametro (mm) i
125 M6x1,0x35L 125
140 M6 x 1,0 x 40 L 140 Ro 14
160 M8x1,25x40L 160 Rc 3/8
180 M10x1,5x50 L 180 Re 1/2
200 M10x1,5x55L 200
250 M12x1,75x70L 250 Rc 3/4

* Use um parafuso sextavado interno se o parafuso de

916

liberagéo manual nao estiver disponivel.

'\

rio para a manutencgao.)

4. Monte o cilindro apés confirmar que a trava funciona correta-

mente aplicando pressao de ar na porta de liberacao de trava
ou liberando pressao. Aplique uma pressao de ar (mais que
0,25 MPa) para destravar o cilindro ou liberar a pressao de ar (0
MPa) para travar o cilindro.

5. O parafuso de ajuste dentro da prote¢édo da unidade de ajuste é

instalado antes do envio. Como qualquer disparidade neste
ajuste pode causar mau funcionamento do cilindro, da trava,
etc., nunca toque no parafuso.

6. Nao insira sua maos ou seus dedos para levantar a unidade.

Como esse é um produto pesado, tome cuidado.

Furos de parafuso para a instalagéo de pinos de olhal foram provi-
denciados para 6180, 8200 e ©250. (Os pinos com olhal ndo estao
incluidos na unidade.)

/A Cuidado

1. Nao aplique uma carga de compensacao a haste do pistao.

Deve-se tomar cuidado especial para fazer corresponder o centro
de gravidade da carga com o centro do eixo do cilindro. Quando
houver uma discrepancia muito grande, a haste do pistdo pode es-
tar sujeita a uso desigual ou a dano devido ao momento de inércia
durante paradas de travamento.

@

O centro de gravidade da carga e o centro de
&ixo do cilindro correspondem.

s —

X O centro de gravidade da carga e o centro de
6ixo do cilindro n&o correspondem.

* Uma carga de compensagao pode ser operada se houver uma guia eficiente para absorver todo o momento

gerado.

SVC
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Série CLS

Leia antes do manuseio.

Ak

Precaucoes especificas do produto 3

Consulte o prefacio 39 para Instrucoes de seguranca e as paginas 3 a 12 para

Precaucdes com o sensor magnético e o atuador.

\ Montagem |

Circuitos pneuméticos \

A\ Cuidado

Cuidados ao usar a unidade da base, trocar as posi¢coes dos
suportes, etc.

A unidade de travamento e a tampa da haste do cilindro sdo monta-
dos conforme mostrado abaixo. Por isso, ndo pode ser instalado no
caso de cilindros pneumaticos comuns, com o tipo basico e aparafu-
sando os tirantes do cilindro diretamente no equipamento.

Além disso, quando suportes sao substituidos, a unidade que pren-
de os tirantes pode ficar frouxa e devera ser apertada.

p

Tirante do
cilindro

Diametro (mm) Porca do tirante Diametro (mm) Porca do tirante
125 JIS B1181 Classe 2 200 JIS B1181 Classe 2
140 M14x1, M20x 1,5

JIS B1181 Classe 2 JISB1181 Classe 2
160 M16x1.5 250 M24x 1.5
JIS B1181 Classe 2
180 M18x15
Porca
Artuela de pressao
conica
Cabegote dianteiro
Unidade de travamento
e
< /
(@) FZ N\ RPN
S NN
Porca do tirante, arruela = T
de pressio

Tirante de sustentagao da unidade

3. Nainstalagéo do cilindro no maquinario, garanta uma folga su-
ficiente e considere a diregao de montagem para liberacao ma-
nual da trava (liberacdo com o parafuso de liberagdo manual).

| + Folga minima para liberagdo manual (mm)
| Diametro (mm) Folga: m
n 125 50
@ o 9 Parafuso de libera- 140 60
i )\ —+ ¢80 manual 160
e" 180 70
& | o 200 80
250 90
\ Ajuste \

/\ Cuidado

1. Ajuste o equilibrio de ar do cilindro. Equilibre a carga ajustan-
do a pressao de ar nos lados dianteiro e traseiro do cilindro
com a carga conectada a ele e com a trava liberada. Trancos
do cilindro durante o destravamento podem ser impedidos
ajustando cuidadosamente o equilibrio de ar.

2. Ajuste as posicoes de montagem dos sensores magnéticos.
Para realizar paradas intermedidrias, ajuste as posicoes de
montagem dos sensores magnéticos, levando em considera-
¢éo a quantidade de operacdo excessiva em relagédo as posi-
coes de parada desejadas.

3. Nao abra a vélvula excessivamente.

Se a vélvula de ajuste do amortecimento for girada excessivamente

na diregao de abertura (sentido anti-horario), ela pode ser danifica-
da. Isso pode soltar a vélvula, ou danificar o parafuso.

A\ Atencao

. Use um circuito pneumatico que aplique uma pressao balanceada em
ambos os lados do pistdo em uma parada travada.

Para prevenir trancos do cilindro durante a reinicializacdo ou o destravamento ma-
nual depois de uma parada, um circuito deve ser usado para aplicar uma pressao
balanceada em ambos os lados do pistéo, cancelando a forca gerada pela carga
na diregdo do movimento do pistao.

2. A érea efetiva da liberagéo da trava da valvula solenoide deve ser de pe-
lo menos 25% da area efetiva do cilindro que opera a valvula solenoide,
e ela deve ser i 0 mais p possivel do cilindro para ficar
mais préxima que o cilindro que opera a valvula solenoide.

Se a drea efetiva de liberagao da trava da valvula solenoide for pequena ou
se ela estiver instalada afastada do cilindro, o tempo exigido para o escape
de ar liberar a trava sera maior, o que pode causar um retardo na operagao
de travamento.

O retardo na operagéao de travamento pode resultar em problemas como um
aumento no tempo de operagao apés uma parada intermedidria ou de emer-
géncia durante a operagao, ou se a posi¢éo do estado parado, como na pre-
vencao de quedas, for mantida, as pecas de trabalho podem ser derrubadas,
dependendo do sincronismo da ag&o de carga no atraso de operagao da tra-
va.
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Evite contrafluxo da exaustao quando houver a de inter-
feréncia do ar de escape, por exemplo, em um manifold com escape co-
mum.

A trava pode néo operar normalmente quando houver contrafluxo da pressao
de escape do ar devido a interferéncia do escape de ar durante a liberagao
datrava. Recomenda-se o uso de um manifold de escape individual ou valvu-
las individuais.

Permita pelo menos 0,5 segundos para uma parada travada (parada in-
termediaria do cilindro) antes de liberar a trava.

Se o tempo de parada for muito curto, a haste do pistao (e a carga) podem
dar um tranco com velocidade maior que a de controle da vélvula reguladora
de vazéo.

Antes de reiniciar, controle o sinal do sensor para a vélvula solenoide
travada, para que ela opere antes ou ao mesmo tempo que o cilindro
que opera a valvula solenoide.

Se houver retardo do sinal, a haste do pistao (e a carga) pode dar um tranco em uma
velocidade maior que a de controle da vélvula reguladora de vazao.
Verifique cui oacu de devidoa
escape { do da valvula i
O curso de operagéo da pega de travamento é muito pequeno. Portanto, se a tubulagao
for longa e a alimentacao e o escape de ar forem repetidos, a condensacao de orvalho
causada pela expansao adiabética se acumula na pega de travamento. Isso pode corro-
er as pegas intemas, causando falha na liberagéo da trava ou vazamento de ar.

>

o
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7. Circuitos basicos
1. [Horizontal]
SOL.A[SOLB| SOLC |30
Para frente
@_‘%:ﬂ UG | UG | DESL [Paatente
oo DESL | DESL | DESL 05s0u
Paatd | MO XY Requadorcom [ "G | ggsL | DeSL pereae | M
vélvula de J 0a05s
3viss rormal- @jw‘ etengio UG | UG | DESL [Paatene
mente M«: Centro aberto UG | DESL | UG |aatiis
fechadas it
positivo DESL | DESL | DESL 05
SOLB et 580
UG | DESL | DESL [oestae mais
0a05s
4 UG [ DESL| LG [Paates
2. [Vertical]
[Carga na diregéo da extensdo da haste] ~ [Carga na diregao da retragdo da haste]
(] E
M
SOL.B||SOL.C SOL.A
A
« O simbolo para o cilindro com trava no circuito bésico usa o simbolo original da SMC.
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Série CLS

Leia antes do manuseio.
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Precaucoes especificas do produto 4

Consulte o prefacio 39 para Instrucoes de seguranca e as paginas 3 a 12 para

Precaucdes com o sensor magnético e o atuador.

\ Monitor da trava \

\ Destravamento manual \

/\ Cuidado

A série CLS esta equipada com um monitor da trava na unidade
de travamento. Use o monitor da trava como critério para confir-
mar a condicao de operacgao da unidade de travamento (pistao do
freio) e o estado de desgaste (vida (itil) da sapata do freio.

Marca (branca)

Travada pela operacdo

Destravada do freio

« Note que a posi¢ao da marca quando travada varia de unidade para unidade.

Vida util da sapata de freio

A posicéo da marca de condigdo da trava no
monitor da
te para a direita com o uso da sapata, etc.
Quando a marca estiver na metade ou mais
da zona de VERIFICAGAO, isso indica que
a sapata do freio estd perto do fim de sua vida dtil. (O freio ndo se toma imediatamente
ineficaz nesta condigéo.)

se move

\ Sensor magnético para unidade de travamento

/A Cuidado

1. Montando um sensor no cilindro de freio da série CLS, a condi-
cao de operacao (lado destravado) da unidade de travamento
(pistao de freio) pode ser detectada como um sinal do sensor.

= A condi¢do do monitor de trava e o sinal de detecgao do sensor magnético
da unidade de trava ndo confirmam diretamente a condi¢cao de travamento
da haste do pistdo, mas a confirmam indiretamente pela posicao do pistéo de
freio.

Mecanismo da unidade de travamento

A forga da mola aplicada ao pistao é transmitida e amplificada pela
alavanca, pelo eixo de comando excéntrico e pelo suporte da sapa-
ta do freio, finalmente, apertando a haste do pistdo pela sapata do
freio e travando a haste do pistdo com uma forga de fricgdo mutua.

8 Pistao do freio
Alavanca de freio
X Mola de travamento
Sensor magnético para unidade de travamento

Cilindro do freio

=
o 65 \©
Eixo de comando excéntrico
Suporte da sapata do freio S
Haste do pisto
_ {E} @ Sapata de freio

Condicao travada
(quando o ar € retirado)

918
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A\ Atencao

1. Nunca execute a operagao de travamento manual (com o para-
fuso de liberagdo manual, etc.) até confirmar que é seguro.
1) Se a presséo de ar for aplicada a somente um lado do cilindro quando o destravamento
é realizado, as pegas em movimento do cilindro podem sofrer um tranco em alta
velocidade, causando um sério risco.
2) Quando o destravamento é realizado, confirme se a equipe ndo estd no campo de
movimento da carga e que nao havera problema se a carga for acionada.

. Para destravamento no caso de cargas em movimento para
baixo e para cima, garanta que a carga nao sera derrubada.
1) Realize o trabalho com a carga na posi¢ao mais baixa.
2) Previna quedas da carga usando um suporte ou uma abragadeira, etc.
3) Garanta que uma pressao equilibrada seja aplicada a ambos os lados do pistao.

/A Cuidado

N

1. O mecanismo de liberagdo manual da série CLS é somente pa-
ra destravamento de emergéncia.
Durante uma emergéncia, quando a alimentagéo de ar for cortada,
ele é usado para suavizar um problema removendo o pistdo de
freio a forga para liberar a trava.

2. No caso de cilindros com diametro grande, mesmo quando a
trava for liberada, a resisténcia de operagdo, como mostrada
na tabela abaixo, é gerada em um estado sem carga.

Diametro (mm) 125 140 160 180 200 250
Resisténcia de
operagao (N) 962 1206 | 1576 1995 2463 3848

W

i . E preciso tomar cuidado, pois se o parafuso de liberagao ma-
nual estiver parcialmente preso e o ar for alimentado na porta
i de destravamento, ou se houver mudanca de alimentacao para
escape, a cabeca do parafuso de liberagdo manual pode ser
| ejetada do fundo do cilindro de freio ou sugada, criando um
sério risco.

: Procedimento de destravamento usando o parafuso de
liberagdo manual

: 1. Remova o plugue cénico traseiro sextavado interno que esta
no mesmo lado que a tampa da unidade de ajuste do

| cilindro de freio.

2. Insira o parafuso de liberagcao manual (ver tabela abaixo) na

| rosca e aparafuse no sentido horario.

3. A trava é liberada aparafusando o parafuso de liberagao

: manual até que a marca branca do monitor de travamento
no topo do cilindro de freio alcance a posi¢ao LIBERAR.

Unidade: mm
Diametro (mm) 125 140 160 180 200 250
hb;:'af“s"”e MBx1,0x35L | M6 x1,0x40L | MBx1,25x40L | M0 15x50L | Mi0x15x55L | Mi2x175x70L
ica0 manual
P 30 32 35 40,5 45 55

+ Caso o parafuso de liberagdo manual nao esteja disponivel, use um parafuso
sextavado interno (rosca cheia) como mostrado acima.

SVC
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Série CLS

Leia antes do manuseio.

Ak

Precaucoes especificas do produto 5

Consulte o prefacio 39 para Instrucoes de seguranca e as paginas 3 a 12 para

Precaucdes com o sensor magnético e o atuador.

Destravamento manual \

Manutencéao \

/A Cuidado

Alavanca de freio

Pistao do freio Longarina de travamento Parafuso de
liberagao
2 manual
Eixo de
comando
excéntrico
Suporte da
sapata do
freio
Travada Destravado manualmente
(com o ar evacuado) (com o parafuso de liberagao
manual aparafusado)
[Principio]

Quando o parafuso de liberagdo manual é aparafusado no sentido horario, o
pistdo do freio é puxado para tras e a mola é comprimida. Isso faz com que a
alavanca retorne, soltando a trava.

Ambiente de operacao

/A Cuidado

1. Em locais onde o corpo do cilindro ficar diretamente exposto a
oleo de corte, refrigerante, etc., uma tampa ou outra protecao
devera ser usada no corpo e na haste do cilindro.

/A\ Cuidado

1. A condicdo de operacao da unidade de travamento (pistao do
freio) pode ser confirmada externamente com o monitor de tra-
vamento.

1) Quando a marca do monitor se moveu até a metade ou mais da
zona de verificagdo
Se esta condigdo for usada, a forga de retengdo aumentara gra-
dualmente. Se um problema de operag&o for encontrado duran-
te a verificag@o da condigao de operagao da trava, é necessario
trocar o corpo ou a trava do cilindro rapidamente. Entre em con-

tato com a SMC sobre a substituigdo da unidade de travamento.

2) Quando a marca de travamento do monitor se mover para a zona
de verificagdo prematuramente

Como existe a possibilidade de dano a unidade de travamento,
consulte a SMC apds revisar o método de operagéo.

2. Este cilindro é do tipo nao lubrificado. Nao lubrifique o cilindro
ou aplique graxa na haste do pistao, pois ha risco de reduzir
consideravelmente o desempenho do freio.

3. Quando substituir vedagdes no cilindro de base, recomenda--
se que a unidade de travamento seja separada do cilindro para
que o trabalho possa ser feito somente no cilindro. Consulte
as instrucoes especificas para substituicao da vedagao.

4. Nunca desmonte a unidade de travamento.

* Uma mola de trabalho pesado esta contida em parte da unidade,
0 que apresenta um sério risco se a desmontagem for feita incor-
retamente.

* Além disso, a unidade de travamento € ajustada antes do envio.
Se o reajuste nao for feito corretamente apés a montagem, sera
criado um grande perigo, pois o desempenho ndo atendera as
especificagdes.
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