Tipo montagem direta

série REBR

215, 025, 032
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série REBR
Selecao de modelo

Condicoes de trabalho

Massa da carga (kg)

Massa do encaixe de conexao (kg)
Coeficiente de friccao do guia
Distéancia do centro do eixo do
cilindro ao ponto de aplicacdo

da pecade trabalho (cm)

*L1: Distancia do centro do eixo do
cilindro ao centro da gravidade
do encaixe de conexao, etc. (mm)

Fn: Forga de transmissao admissivel (N)

Mp: Momento admissivel maximo ao conectar o
encaixe, etc., esta diretamente carregado (N-m)

Pv: Pressao maxima de trabalho para operagao
vertical (MPa)

Wsmax: Massa da carga maxima quando carregado

diretamente no corpo (kg)

Wv: Massa da carga admissivel para operacao

vertical (kg)

* Curso (mm)

« Presenca de sensores
+ P: Presséo de trabalho (MPa)
* U: Velocidade maxima (mm/s)

* Modo de operagao (horizontal,
inclinado, vertical)

Operacéo horizontal ]

vertical

Revisao da massa da carga
e da pressao de trabalho

Primeira tentativa de
determinacao do diametro

Primeira tentativa de
determinacao do diametro

Primeira tentativa de
determinacéo do diametro

F1 F2 F3
oD >1,6 x i oD >1,6 x 7 oD >1,6 x 7
Operagao inclinada ‘
issa issi = W+ Ws < Wv W+ Ws>Wv
Forga de transmissao admissivel (Fn) (n=1, 2, 3) P<Py Gr— P=Pv
Horizontal| F1 = [ x (W + We) x 9,8 sad
Inclinado | F2 = (W + Ws) x 9,8 x (Hcosf + sn0) adm;;slei\oeda P 2 rtical
3 — ara operagao vertical,
Vertical | Fa= (W +Wg)x 9,8 x (1 + 1) consulte a pagina 1116.)
Consulte a tabela da forga de transmissao admissivel para (Fn)
de dados (A). WaB > WBmax Determinagdo da (Para massa de carga maxima quando carregado
manages | " nc
Rovisdo do encaixe ?e ma?onexéu o no corpo, consulte a pagina 1116.)

conexao

Ws < Wemax

(Para "Curso padrao",
consulte a pagina 1119.)

v

Presenca de
trilhos do
sensor

Nenhum
(Consulte os dados (A) na

Reviséao de sensores e curso

pagina 1115.) Segunda tentativa de determinagao
do diametro do grafico de forca de
transmisséo admissivel (Fn) e
distancia do centro do eixo do
cilindro (Lo)

(Consulte os dados (B) na
pagina 1115.)

Terceira tentativa de
determinagéo do diametro do
grafico de velocidade maxima

(U) e massa da carga (W).

O diametro & o maior das 3 Determinacao do diamet
determinagdes de 1entaﬂva.) eterminagao do diametro

Nota 1)

Considere produtos produzidos
sob encomenda, dependendo
da condigéo de trabalho.

(Consulte
apagina
1119.)

Presenca de
sensor

Determinagao
do curso com
sensor

Presenca do
sistema de guia
externo

Nenhum

Nota 2)
Ws xL1>Mo

(Para precisao antigiro do corpo e momento
maximo admissivel, consulte a pagina 1117.)

Determinagao
do momento
rotacional

Ws x L1 < Mp

(Para precisao antigiro do corpo e momento

maximo admissivel, consulte a pagina 1117.)
Nota 2)
NG_Determinagao do
curso admissivel

Nota 1) Produtos produzidos sob encomendas também

devem ser considerados, dependendo de um
ambiente de trabalho, etc.

[ILLEEIELLELLE Nota 2) Um sistema de guia externo deve ser instalado
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Selecdo de modelo Série REBR

\ Cuidado no Projeto 1

Método de selecao

<Dados (A): Distancia do centro do eixo do cilindro

Capacidade de transmissao admissivel>

Procedimentos de selecéo 215 025
@ Encontre a fora de resisténcia da transmissao 500
Fn (N) ao mover a carga horizontalmente. 300
= 200
® Encontre a distancia Lo (cm) do ponto da carga £ =
onde a forga de transmissao é aplicada ao @ 50 E 100
centro do eixo do cilindro. 2 40 3 50
g 2
@® e selecione um diametro de Lo e Fn nos Dados (A). § 20 ~—_ E 30
o ® 2
@
g g
W’éé}aidé'ﬁ‘ G (,E, s ——| Intervalo E Intlc_e 'alc;
' i arga c utilizavel 5 utilizavel
trabalho ;5 g s 5
¢ ) 3 s
Q 0 3, g
S &
Mecanismode Fn Y , , , , . KIS O SR PO I B
absorcao de deflexao —— 012 34 56 7 8 91011 01 234567 8 910111213
do alinhamento )
(o = ) Distancia do centro do eixo do cilindro Lo (cm) Distancia do centro do eixo do cilindro Lo (cm)
[ [0
232
400 —
300
Dada uma forga de resisténcia da unidade de 200
carga de Fn = 100 (N) e uma distancia do
) - o 100
centro do eixo do cilindro ao ponto de aplicagao
de carga de Lo = 8 cm, encontre o ponto de 50
intersegao estendendo para cima do eixo de :g
dados horizontal (A) onde a distancia do centro 2
do eixo & de 8 cm e estendendo para a lateral, Intervalo utilizavel
encontre a forga de transmissao admissivel no 10

eixo vertical. Os modelos adequados para

satisfazer o requisito do 100 (N) sao REBR32.

= A distancia do centro do eixo do cilindro, Lo, & o
ponto de trabalho do momento entre o cilindro e
acarga.

Forga de transmissao admissivel Fn (N)

1l L L L L L L
012345678901 R21BUTB

Distancia do centro do eixo do cilindro Lo (cm)

cay

<Dados (B): Velocidade maxima

=)
|
>

Grafico da massa da carga>

100
o j j j j Ma
REBRS2 | — ‘ ‘ ‘
: 25 N_! : : :
5 ] O : : RHC
[ I : ‘ : :
==
Al==——S====== RZ0
5 i i C i i
© " " " " i "
©
° ; ; N :
- : : : -
©
= : : : : —
ol : : : : :
100 200 300 400 500 600
Velocidade maxima U (mm/s)
D-OJ
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série REBR

Cuidado no Projeto 2

Deflexao do cilindro

Quando o cilindro & montado horizontalmente,
a deflexao aparece devido ao seu proprio peso,
conforme mostrado nos dados, e quanto maior
0 curso, maior a quantidade de variagao nos
centros do eixo. Portanto, deve ser considerado
um método de conexao que permite essa
variagao, conforme mostrado no desenho.

Eixo guia

Plataforma
de carga
( v )
Q
T
+ 4 of Now

O H 0
Nota)
Folga
(0,2a0,5 mm)

A folga acima é para
referéncia.

Nota) Consulte a deflexao do proprio peso no
grafico abaixo, fornega folga para que o
cilindro nao toque na superficie de montagem
ou na se¢ao de carga e possa funcionar
facilmente dentro da faixa de pressao minima
de trabalho para um curso completo.

[ ] L]
%‘ e el %
1

REBR25,32

REBR15,

18 L7

17 o

. g

® < ] N

1 a1y
g5 L I
g 17
=1 I / /
g1 77
&2 ] 177
g // ///

6 17

s 7

4 7

s 7

1

0 1000 2000 3000 4000 5000

Curso (mm)

* Os dados de deflexao acima indicam os valores
quando o deslizante externo se moveu para o
meio do curso.
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Operacao vertical

A carga deve ser guiada por um rolamento tipo
de esferas (guia LM, etc.). Se um rolamento
deslizante for usado, a resistencia do
deslizamento aumentara devido a massa e
momento da carga e isso causara mau
funcionamento.

Quando o cilindro & montado verticalmente ou
na lateral, os cursores podem se mover para
baixo devido ao proprio peso ou a massa da
peca de trabalho. Se uma posicao de parada
precisa for necessaria no final ou no meio do
curso, use um batente externo para assegurar
0 posicionamento preciso.

7

Massa da carga
(Massa do suporte
deslizante + Massa
da pega de trabalho)

w

Cilindro sem haste

Diametro Massa qa carga | Pressao maxima
(mm) Modelo admissivel Wv | de trabalho Pv
(kg) (MPa)
15 REBR15 7,0 0,65
25 REBR25 18,5 0,65
32 REBR32 30,0 0,65

Nota) Tenha cuidado, porque o acoplamento
magnético pode ser deslocado se for usado
acima da pressao de trabalho maxima.

Massa da carga maxima quando
carregada diretamente no corpo

Quando a carga é aplicada diretamente ao
corpo, ela nao deve ser maior do que os
valores maximos mostrados na tabela abaixo.

Modelo |Massa da carga méaxima WBmax (kg)
REBR15 1,0
REBR25 1,2
REBR32 1.5

Dire¢ao de carregamento

J L —
@ ! @ 1 — Trilho do
! Diregao de sensor
Peca de | carregamento
trabahho
AR | Anel de
i | desgaste C



Selecdo de modelo Série REBR

Cuidado no Projeto 3

Parada intermediaria

O efeito de amortecimento (partida suave, parada
suave) existe apenas antes do final do curso, nos
intervalos de curso indicados na tabela abaixo.

O efeito de amortecimento (partida suave, parada
suave) nao pode ser obtido em uma parada
intermediaria ou no retorno de uma parada
intermediaria usando um batente externo.

Curso de amortecimento

Precisao antigiro do corpo e momento maximo admissivel
(Com trilho do sensor) (Valores de referéncia)

Os valores de referéncia para a precisao no antigiro € no momento admissivel maximo no final do curso
sao indicados abaixo.

Ditimetro | Precisao no | Modo momento Nota 2) Precisao no antigiro
(mm) antigiro maximo Curso admissivel
° admissivel (N'm) (mm) 7
15 4,5 0,15 200
25 37 025 300 Trilho do
32 3,1 0,40 400 sensor

Modelo Curso (mm)
REBR15 25
REBR25 30
REBR32 30

X, Anelde

desgaste C
Corpo

Nota 1) Evite operagdes nas quais o torque rotacional (momento) é aplicado. Neste caso, o uso de um guia
externo & recomendado.

Nota 2) Os valores de referencia acima serao satisfeitos dentro dos intervalos de curso admissiveis. No
entanto, & necessario ter cuidado porque conforme o curso se torna mais longo, a inclinagao (angulo
de rotagao) dentro do curso pode aumentar.

Nota 3) Quando uma carga & aplicada diretamente ao corpo, a massa carregada nao deve ser maior do que a
massa da carga admissivel apresentada na pagina 1116.
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Tipo montagem direta/cilindro senoidal sem haste

érie REBR

015, 025, 032

Como pedir

REBR[25] |-[300[ |-MSBW| |-[ |

Cilindro senoidal
sem haste

Tipo montagem direta

Diametro
15 | 15mm
25 | 25 mm
32 | 32mm

Tipo de rosca da porta

Simbolo| Tipo Diametro
Nada |Rosca M 15

Rc

TN NPT

TF G

25,32

Curso do cilindro (mm)
Consulte "Curso padrao" na pagina 1119.

Produzido sob
encomenda
Consulte a pagina 1119 para
obter detalhes.
Quantidade de sensores magnéticos
Nada | 2pgs.
S 1pg.
o [ pos.
Sensor magnético

‘ Nada ‘Sem sensor magnético (com anel magnético) ‘

* Para saber 0 modelo de sensor magnético aplicavel, consulte a
tabela abaixo.

Trilho do sensor

Com trilho para sensor
Sem trilho para sensor

Nota 1) Quando equipado com trilhos para sensor, os anéis magnéticos dos
sensores magnéticos estdo incorporados.

Nota 2) No caso do 015, 0s anéis magnéticos para sensores magnéticos estao
incorporados, mesmo quando n&o equipados com trilhos para sensor.

Sensores magnéticos ap"CéveiS/ConsuIte as paginas 1893 & 2007 para obter mais informagdes sobre sensores magnéticos.

a C do cabo
T Fungéio Entrada |5 T| Cabeamento llenszoloalcargE: Mggsls%:jo 05 1 Oc; (:) ‘?0“*;20:1 e licavel
B ’ étri g i ! pré-cabeado | Carga aplicavel
especial e | (Saa) cc CA magnético | (Nada) |(M)| (L) | @)
° 3 fios (NPN) SV 12V M9N ® o/ 0 0 O | Circuito
:'% — 3 fios (PNP) ’ MoP ® @e/®@ O O de Cl
g 2 fios 12V M9B ® o/ 00 o -
K] Indicagéo de 3 fios (NPN) 5V 12V MINW ® o/0 O @) Cireuito | e
? ~diagnostico Grommet | £ [3fios (PNP) ' - M9PW e (@e/@/O] O deCl | o/p
g (indicador de 2 cores) 2 fios 12V M9BW ® e|l@®|O @) _
= - (i —
o . .. 3 fios (NPN) M9NA O OC|@|O O Circuito
@ Resistente a agua " 5V,12V x
§ (indicador de 2 cores) 3 fios (PNP) M9PA* O |0|@|O [©) deCl
2 fios 12V M9BA O |0|@|O @) -
3fios Circuit
5 .§ £ | (equivalente a 5V - A96 [ ] - ®| - - é:z‘o -
2s - Grommet |® NEN)
32 [ 12V 100V A93 e -0 0 - - Relé,
= 3 i 100V oumenos A90 ® |- @ — — [CioutoceCl| CLP
** Sensores magnéticos resistentes a 4gua sdo compativeis para montagem nos modelos acima, mas neste caso, a SMC nao pode garantir a resisténcia a agua.
Consulte a SMC sobre os tipos resistentes a 4gua com as referéncias acima.
* Simbolos de comprimento do cabo: 0,5 m....... Nada (Exemplo) MOINW  « gensores magnéticos de estado sélido marcados com "O" séo produzidos aps o
im M (Exemplo) MONWM  yecebimento do pedido.
L (Exemplo) MONWL
Z (Exemplo) MONWZ

*Como ha outros sensores magnéticos aplicaveis além dos listados, consulte a pagina 1122 para obter detalhes.
* Para obter detalhes sobre os sensores magnéticos com conector pré-cabeado, consulte as paginas 1960 e 1961.

* Sensores magnéticos sao fornecidos juntos (ndo montados).
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Simbolo
Amortecimento
pneumatico
(Tipo de ima)

Especificacoes produzidas sob

encomenda
(Para obter detalhes, consulte
as paginas 2033 a 2152.)

‘Sl’mbolo

Especificagoes ‘

-XC57

Com junta flutuante ‘

Cilindro sem rodas senoidais
Tipo montagem direta

série REBR

Especificacoes
————
Diametro (mm) 10 15 32
Fluido Ar
Presséo de teste 1,05 MPa
Press&o maxima de trabalho 0,7 MPa
Press&o minima de trabalho 0,18 MPa

Temperatura ambiente e do fluido

—10 a 60 °C (Sem congelamento)

Velocidade do pistdo (Méx.) o)

50 a 600 mm/s

Lubrificagao

Nao requer (dispensa lubrificacao)

Toleréncia de comprimento do curso (mm)

cursos: 0 a 250mm+}0, 251 a 1.000mm+}4 1.001mm e maiores e

Forca de retengéo (N)

137

363

588

Nota) A velocidade do pistao acima indica a velocidade maxima. Leva aproximadamente
0,5 segundo (de um lado) depois que o corpo se move da extremidade do curso até passar
pelo curso do amortecedor, enquanto leva aproximadamente 1 segundo para ir e voltar.

Curso padrao

Diametro Curso padrao (mm) Curso maximo produzivel | Curso maximo com
(mm) (mm) sensor (mm)
150, 200, 250, 300, 350, 400
15 450, 500 1000 750
25 | 200, 250, 300, 350, 400, 450
) , B , B 1
32 500, 600, 700, 800 2000 500
Nota) O curso intermediario esta disponivel com intervalo de 1 mm
Peso
(kg)
tem Diametro (mm) 15 25 32
Peso  |REBRO
basico | (com trilho do sensor) 0,277 0,660 1,27
(para O | REBRO-ON
curso) | (sem trilho do sensor) 0,230 0,580 1,15
Peso adicional por cada 50 mm de curso
(quando equipado com trilho do sensor) 0,045 0,083 0,113
Peso adicional por cada 50 mm de curso
(quando nao equipado com trilho do sensor) 0,020 0,050 0,070
Calculo: (Exemplo) REBR25-500 (com trilho do sensor) = Peso basico 0,660 (kg)
+ Peso adicional 083 (kg/50 st)
+ Curso do cilindro - 500 (st)

0,660 + 0,083 x 500 + 50 = 1,49 kg
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série REBR

Construcao: 015, 925, 632

REBR15
Lista de pecas Lista de pecas
N° Descrigao Material Nota N° Descrigao Material Nota
1 Corpo Liga de aluminio Anodizado duro 20 | Anel de desgaste A Resina especial
2 | Tubo do cilindro Aco inoxidavel 21 | Anel de B Resina especial
3 Eixo Aco inoxidavel 22 | Vedacao do pistao NBR
4 do pistao Placa de ago laminado Zinco cromado 23 NBR
5 do cursor Placa de ago laminado Zinco cromado 24 | Vedagdo de amorteci NBR
6 | Anel magnético A - 25 | Gaxeta do trilho do sensor NBR
7 | Anel magnético B — 26 | Placa de blindagem do anel magnético | Placa de ago
8 | Amortecedor Borracha de uretano Exceto REBR15 27 | Trilho do sensor lLiga de aluminio/Anodizado impo
9 |Pistdo Liga de aluminio Cromado 28 | Anel éti —
10 | Espacador Placa de ago laminado| Revestido com niquel 29 | Parafuso interno| Aco cromo/Revestido em niquel
11 | Anel retentor Ago-carbono Revestido de fosfato 30 |Anel de desgaste C Resina especial
12 | Anel de amor Aco inoxidavel | REBR15, 25 \ CFéfr\‘/enslgﬂgl
Latao REBR32 | composto Pecas de reposicao: Kit de vedacado
13 | Tampa lateral A Liga de aluminio Anodizado duro Diameto - ]
14 | Tampa lateral B Liga de aluminio Anodizado duro (mm) Ref. do ki Contetee
15 | Anel de conexao Liga de aluminio Anodizado duro 15 REBR15-PS Um conjunto de ®, @, ®, @, ® ,
16 |Anel retentor tipo C Ago rigido Revestido com niquel (REBR15) 25 REBR25-PS @, ®, @ listado acima
para eixo Ago inoxidavel REBR25, 32 32 REBR32-PS
17 _| Parafuso sextavado interno Ago cromo Revestido com niquel Nota) A vedacao amortecedora @ pode ser dificil de ser substituida.
18 | Sextavado interno Ago cromo Revestido com niquel * O kit de vedagao inclui uma embalagem de graxa (10 g).
19 | Gaxeta do tubo do cilindro| NBR

Kit acessorio do trilho do sensor

Kit acessério do trilho do sensor
CY R E - Diametro (mm) Ret. do kit Conteido
15 CYR15E-0 Numeros acima(), @),
Didmetro Curso % CYR25E-L) @6

32 CYRS32E-(]

Nota 1) O indica o curso.
Nota 2) 915 tem imas internos no corpo.
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Dimensoes: g15, 925, 932

Diregao de operagao B

8]
I

{

Cilindro senoidal sem haste
Tipo montagem direta

Direcao de operagao

%

Diregao de operagao A

H
CB HA
HT
HP
4x4J T
Comprimento

ﬁ
ziﬁ

8 x MM profundidade
darosca M

F—Lj )
s 4

{—— CT——) Diregao de operagao A

e |

Porta da tubulagao P (Bujao)

Diregao de operagao B

4 x furo escareado 0B

Profundidade do rebaixo C

série REBR

da rosca N\ w
efetvaE | s
2 =
olal % [ 3 2 _
2 O| Q| O o
Porta da tubulagao P, 3 © ©
Diregao de operagao 1 i T——  Te
A
HS | Porta da tubulacao P w K Com trilho para sensor Porta da tubulagao P (Bujao)
CR HR Diragao de aperagso B Q + Curso G Diregao de operagao B
Bujao Z + Curso
22 Porta da tubulagio P 5 5
- ¢ Porta da tubulagao P (Bujao) 8
Porta da tubulagao P —— =
—— Direcao de operacao B
Direcao de M
operagao A
@
REBR15 REBR15 E
Modelo A B C CB | CR D F G GP | GW H HA | HB | HC | HP | HR | HS HT EC
REBR15 12 8 4,2 2 0,5 17 8 7 33 31,5 32 30 17 31 — 30 8,5 —
REBR25 12,5 9,5 5,2 3 1 27,8 8,5 10 44 42,5 44 41 23,5 43 14,5 41 6,5 33,5 [‘,I:lY
REBR32 19,5 | 11 6,5 3 1,5 35 10,5 16 55 53,5 55 52 29 54 20 51 7 39
Modelo JxE K L LD M MM N P PW Q | Qw T TC W | WP COX
REBR15 M5x0,8x7 14 53 4,3 5 M4 x 0,7 6 M5 x 0,8 32 84 18 21 17 25 —
REBR25 M6 x1x8 15 70 5,6 6 M5 x0,8 6,5 1/8 43 105 20 255 | 225 40 21,5 M 0
REBR32 M8x1,25x10| 13 76 7 7 M6 x 1 8,5 1/8 54 116 26 33 28 50 27 RHC
Modelo X Y z
REBR15 18 54,5 98 RZQ
REBR25 28 72 125
REBR32 35 79 148
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série REBR
Montagem do sensor magnetico

Posicao adequada de montagem do sensor magnético (Detec¢ao no fim do curso)

4|y I

Posicao adequada de montagem
do sensor magnético

o015, 925, 632 (mm)
M“‘;‘:J;";jx A B [ D
NG D-M90] D-M9rCI D-M9C] D-M9CI
D-A90] |D-MOOW | D-A9C] |D-MOCW | D-A9CI |D-MOCIW | D-A9C |D-MOCIW
Diametro D-M9CIA D-M9LIA D-M9CIA D-M9LIA
15 19,5 23,5 78,5 74,5 — — 58,5 62,5
25 23 27 102 98 46 42 79 83
32 31,5 35,5 116,5 112,5 54,5 50,5 93,5 87,5

Nota 1) Os sensores magnéticos nao podem ser instalados na Area C no modelo de 015.
Nota 2) Ajuste o sensor magnético apos confirmar as condigoes de operagao na situagao real.

025, 932 (mm)
Modelo do A B C D
sensor

\magnético| p.z7[] D-Zz70 D-Zz700 D-Zz700
D-z80 |D-z80 |D-z8o | D-z80
D-Y590] | D-Y590J | D-Y5901 | D-Y5901
D-Y7P D-Y7P D-Y7P D-Y7P
D-Y7OW | D-Y7OW | D-Y7OW | D-Y7OW
Diametro D-Y7BA | D-Y7BA | D-Y7BA | D-Y7BA

25 22 103 47 78
32 30,5 117,5 55,5 92,5
Nota) Ajuste o sensor magnético apos confirmar as condigoes de operagao na situagao atual.
Intervalo operacional Especificacoes dos sensores magnéticos
(mm) (mm)
Modelo do sensor Diametro Modelo do sensor Diametro
magnético 15 | 25 | 32 magnético 025, 032
D-A90] 8 75 | 8 D-A90J
D-M9CIW pHiEIR BMG2:012
D-M9CW
D-M9O] 45 | 55 | 45 D-M9CA
D-M9CIA U
D-Z701280 1o [ D-A9CI/MILYMOTW/MITIA ] %
D-YSON7PN7TOWNTBA | — | 7 | 6 BMG2-012 =

= Valores apenas para referéncia incluindo histerese, nao
significa que sejam garantidos.
(Supondo aproximadamente +30% de dispersao)
Pode variar muito de acordo com o caso e o ambiente.

et e R P

Alem dos modelos listados em "Como pedir", os sensores magnéticos a seguir sao aplicaveis.
Para obter especificacoes detalhadas, consulte as paginas 1893 a 2007.

r
1 1
1 1
1 Sensor magnético Modelo Entrada elétrica (Diregao de atracao) Caracteristicas Diametro aplicavel 1
1 D-273, 276 - 1
1 REX D-Z80 Grommet (Em linha) Sem lampada indicadora 1
: D-Y59A, Y59B, Y7P — 225, 032 :
1 Estado sélido D-Y7NW, Y7PW, Y7BW Grommet (Em linha) Indicagao de diagnbstico (indicador de 2 cores) I
1 D-Y7BA Resistente a agua (indicador de 2 cores) 1
1 1

* Para sensores de estado solido, também estao disponiveis sensores magnéticos com conector pré-cabeado. Consulte as paginas 1960 e 1961 para obter detalhes.
* Sensores de estado solido normalmente fechado (N.F. = contato b) (tipos D-FOG/FOH/Y7G/Y7H) também estao disponiveis. Consulte as paginas 1911 e 1913 para obter detalhes.
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série REBR

Leia antes do manuseio.

Precaucoes especificas do produto

Consulte o prefacio 39 para Instrugcées de Seguranca e as paginas 3 a 12 para

Precaugdes com o sensor magnético e o atuador.

Montagem

Desmontagem e manutencio |

N

w

/\ Cuidado

1. Tome cuidado para evitar batidas ou outros danos

na superficie externa do tubo do cilindro.
Isso pode levar a danos no raspador e no anel de desgaste, o
que pode causar mau funcionamento.

. Tenha cuidado com a rotacéo do cursor externo.
A rotagao deve ser controlada conectando-o em outro eixo
(guia linear, etc.).

. Nao opere com o acoplamento do magnético fora da
posicao.
Se o acoplamento magnético estiver fora da posicao, pressione o
deslizador externo manualmente (ou o deslizador do pistao com
pressao de ar) de volta para a posicao correta no final do curso.

4. O cilindro é montado com parafusos através dos furos

(4]

de montagem nas tampas do cabecote. Certifique-se
de que eles estejam apertados com seguranca.

. Certifique-se de que os cabecotes da extremidade
estejam presos na superficie de montagem antes de
operar o cilindro.

Evite operagao com cursor externo preso na superficie.

6. Nao aplique uma carga lateral no cursor externo.

Quando uma carga & montada diretamente no cilindro, as
variagdes no alinhamento de cada centro do eixo nao podem
ser compensadas, 0 que resulta na gera¢ao de uma carga
lateral que pode causar mau funcionamento. O cilindro deve
ser operado usando um método de conexao que permite as
variagdes no alinhamento do eixo e deflexao devido a propria
massa do cilindro. Um desenho de uma montagem
recomendada & mostrado na Fig. (2).

Conexao direta Suporte de montagem

Haste-guia com parafusos, ete. gy ouia

I L i o Foiga
& o 5

- ‘f LJ“J =11 =
( 0
)] ) J

NN
Cilindro sem haste Gilindro sem haste

As variagbes na carga e no As variagoes do alinhamento do eixo sao

alinhamento do eixo do cilindro nao
podem ser compensadas e podem
provocar mau funcionamento.

compensadas deixando uma folga entre o
suporte de montagem e o cilindro. Alem
disso, o suporte de montagem & estendido
sobre o centro do eixo do cilindro para que
o cilindro nao seja submetido a momento.

Fig. (1) Montagem incorreta Fig. (2) Montagem recomendada

7. Tenha cuidado com a massa de carga admissivel ao

operar em uma direcao vertical.

A massa da carga admissivel ao operar na direcao vertical
(valores de referencia na pagina 1116) sao determinados pelo
método de selecao do modelo. No entanto, se uma carga
maior do que o valor admissivel for aplicada, o acoplamento
magnético pode quebrar e ha uma possibilidade de queda da
carga. Ao usar este tipo de aplicagao, entre em contato com a
SMC para saber as condi¢bes de trabalho (pressao, carga,
velocidade, curso, frequéncia, etc.).

/A Cuidado

1.

Sao necessarias ferramentas especiais para a
desmontagem.

Numero da ferramenta especial

Referencia| Diametro aplicavel (mm)
CYRZ-V 15
CYRZ-W 25,32

1123

EER=IEIEIE:S E]
N || m m
oncggnﬁ:n



(\)

1124



Tipo guia linear eixo simples/duplo

séries REBH/REBHT

Eixo simples: 915, 025
Eixos duplos: 925, 032
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série REBH
Selecao de modelo

Condigoes de trabalho

Pv: Pressdo maxima de trabalho para operagéo vertical (MPa)
Wv: Massa da carga admissivel para operagao vertical (kg)

o Fator de carga + W: Massa da carga (kg) + U: Velocidade maxima (mm/s)
« P: Pressao de trabalho (MPa) - Curso (mm)
s = Massadacarga(W) estatico (M) dinémico (Me) - Posigado do centro de gravidade da peca de trabalho (m)
Massa da carga Momento estatico Momento dinamico . = . . "
maxima (Wmax) admissivel (Mmax) admissivel (Memax) Modo de gao (horizontal, vertical)
\
Operacao horizontal ] [Operagéo inclinada Operacao vertical
>
P, N Revisdo da massa da
» carga e da pressao de
AN N _ trabalho
> <€
A Y y
Primeira tentativa de Primeira tentativa de Primeira tentativa de
determinacéo do didmetro determinacao do didmetro determinacao do didmetro
/0,1 x Weoso + Wsino /0,1 xW+W
oD=1,6x oD=50x /= oD=5,0x —L——P————
Determinacao da
massa da carga
admissivel e da
pressao
Operagéo inclinada
W < Wv| (Para operagéo
ol vertical, consulte a
[l I pagina 1130.)
(Consulte a pagina 1127.)
Revisdo das icoes de Sas1 Determina¢ao
do fator de
Massa da carga (W) . Momento estatico (M) . Momento dinamico (Me) carga (30
P} — ——
Massa da carga Momento estatico Momento dindmico
maxima (Wmax) admissivel (Mmax) admissivel (Memax)
Za <1
(Consulte os dados (B) na pagina 1128.)

Segunda tentativa de
determinacéo do diametro do
grafico de velocidade maxima (U)
e massa da carga (W).

PR i 'O maior didmetro é selecionado entre )
Determinagéo do diametro duas tentativas de determinagao.

Nota)

Nota) Produtos produzidos sob

devem ser
considerados também,
dependendo do ambiente trabalho.

Considere produtos idos sob
dependendo da condigéo de trabalho.

(Consulte a pagina 1133.)
A

Modelo selecionado
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Selecdo de modelo Série REBH

Cuidado no projeto 1
O momento admissivel da massa da carga difere de acordo com o método de montagem da pega de trabalho, da orientagao de montagem do
cilindro e da velocidade do pistao.
Ao criar uma determinagao de utilizagao, nao permita que a soma (Zan) dos fatores de carga (Oln) para cada massa e momento exceda "1".

Son= Massa da carga (W) Momento estatico (M) . Momento dinamico (Me)
Massa da carga maxima (Wméx) estatico issivel (Mmax) inami issivel (Meméax)

\ Cuidado no projeto 2

Massa da carga

w
Massa da carga maxima (kg) w N 5 REBHT32 §
0 T
Modelo Wmax VZ ® REBH25,REBHT25
REBH15 9 20
16
adiy 25 R REBH15
REBHT25 27
©
REBHT32 40 S
% w 1 g ¢
© 3
o
% 2
8
w s
1
05
70 100 300 500 600|
Velocidade maxima (mm/s)
<Grafico (1)>
Momento
—
- M1,M3 REA
Momento admissivel - ENSEE: — s =TT
(Momento estatico/Momento dinamico) %E% = i
(N-m) #¥® T REBHT25 REBHT25 ~ Ty
Modelo M M2 Ms 30 pgF= L | _REBH25 —+——REBH25
REBH15 10 [ 16 | 10 E S 0 REC
REBH25 28 | 26 | 28 13 REBH15 ™~ REBH15 ~
REBHT25 | 56 | 8 | 56  E = CcoY
REBHT32 | 64 | 9 | 64 25 2 s E
£ g CX
€ 3 — z
M3 g, L 2 .29
§ 15 K] ’7
E " E ' E MQ
M M 05 05 = RHC
[ﬁ] El 70 100 300 500 600| 70 100 300 500 600|
Velocidade maxima (mm/s) Velocidade maxima (mm/s) RZQ

<Griéfico (2)> <Gréfico (3)>



série REBH

Momento es [«{s ]} Momento gerado pela massa da pega de trabalho mesmo quando o cilindro estiver parado

Il Momento de pitching W Momento do rolo M Momento de guinada (mm)
M= WL M2 = W-L Ms=W(L-A) Vodelo T A
L I ‘ ‘ [T REBH15 17,5
L A REBH25 | 235
L I REBHT25 0*
‘ REBHT32 | 0*
M1 ( M2 ( F + Como ha 2 guias, 0
eixo central da guia e
ﬂ Ms (, 4_’ = do diindro & o
ﬂ mesmo.
w
w l
Momento dinai 7o) Momento gerado pela carga equivalente ao impacto no final do curso Eixo central da guia
We =5x10%W-g-U H Momento de pitching W Momento de guinada
"W Equivalenia 4o carga para impacio ] Mer = 1/3-We.L Mes = 1/3:We (L~ A) (rom)
; :lJ\l :(\lllalss'fadd: carga_[kg][ " 3 Mes Modelo A
i 1 Velocidade maxima [mnm/s| '
' I < i REBH15 17,5
g - 2 itaci 2 Me1 ™= Eixo central da guia :
19__:Aceleragao gravitacional 9.8 m/s) | REBH25 | 23,5
We <—— <1> — REBHT25 0*
REBHT32 0*

* Como ha 2 guias, o

il eixo central da guia e

do cilindro & o
mesmo.

<Dados (B): Velocidade maxima——Grafico da massa da carga>

100

REBHT32 ‘ : : :
|_REBH(T)25 .
) ; i \ : : :
=< 4 H H . H H H
i =—REBH15" T : : :
2 : : S :

g ] ] C ] :
s i i i i ; i
g LI
< 1 T T T T ~— T
= T T T T T ~
orl ! : : : : :

100 200 300 400 500 600
Velocidade maxima U (mm/s)
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Selecdo de modelo Série REBH

Calculo da selecao

O calculo da selegao encontra os fatores de carga (on) dos itens abaixo, onde o total (Xan) nao excede 1.

‘ 20 =0l + 02 + 03< 1

ltem Fator de carga Oln Nota
Analise W.
1. Massa da carga max. Ol1 = W/Wmax oy -
Wmax & a massa da carga maxima.
Analise M1, M2, M3.
2. Momento estatico Ol2 = M/Mmax

Mmaéax & o momento admissivel.

3. Momento dinadmico OL3 = Me/Memax

Analise Me1, Mes.
Memax & o momento admissivel.

U: Velocidade maxima

Exemplo de caélculo

Cilindro: REBH15
Montagem: Modelo de montagem horizontal em parede
Velocidade maxima: U = 500 [mm/s ]

Condicoes de trabalho ————

Massa de carga: W = 1 [kg] (excluindo a massa da se¢ao do brago)

L1 =200 [mm]
L2 =200 [mm]
Item Fator de carga Oln Nota
1. Massa da w
carga 5 Ol1 = W/Wmax Verifique W.
L. =1/3 (Para Wmax, encontre o valor em
maxima =0,111 <Grafico (1)> quando U = 500 mm/s.)
=0,333
L1
2. Momento w M2 = WLt | W=1lkg
A4 =10-0,2 ' =10[N
estatico —2[Nm] | N Verifique M2.
,M Ol2 = Ma/Mamax ! Como M1 e M3 nao sao gerados,
~2116 \ a investigacao é desnecessaria.
L =0,125 ‘

3. Momento dinamico

Eixo central do guia

We =5x10°-W-g-U
=5x10°-1-9,8-500
=25[N]

Mes = 1/3-We (L2 - A)
=1/3-25-0,182
=1,52 [N'm]

Ol3 = Mes/Mesamax
=1,52/6
=0,25

Verifique Mes.
(Para Memax, encontre o valor em
<Grafico(2)> quando U = 500 mm/s.)

Me1 = 1/3-We-L1
=1/3-25-0,2
=1,6 [N'm]

Ola = Me1 /Meimax
=1,6/6
=0,27

Verifique Met.
(Para Memax, encontre o valor em
<Grafico(2)> quando U = 500 mm/s.)

20ln = Ol1 + Ol2 + Ols + Ola
=0,333+0,125 + 0,25 + 0,27
=0,978<1
E possivel usar.
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série REBH

Cuidado no Projeto 2

Valor de deflexao da mesa

Deslocamento da mesa decorrente da carga de

momento do passo momento do rolo

Deslocamento da mesa decorrente da carga de

Deslocamento da mesa decorrente da carga
de momento do rendimento

Eixo central do guia (tipo eixo 1)

F A IF * Para tipo eixo duplo, este & 0
- A | J - A eixo central do cilindro.
L Ladoda /|| ti
M1=FxL Conexao oposta ixo central do guia (tipo eixo 1) porta e
- + Para tipo eixo duplo, este & 0 eixo A Maz=FxL
central df cindro. Nota) Deflexao: Deslocamento da se¢ao A quando
M2=FxL forga age na segao F
REBH15,25 REBH15,25 REBH15,25
[ T y T T
REBH15 REBH25 REBH15 REBH15 REBH25,
/ 0,08

— . REBH25 __ oo

£ 002 € €

£ Eo00 £

*E / 8 § 00

] % %

2 2004 Ko}

3 001 5 =

e e B oot

/ 00 i
0 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20 2 0 10 15 20 25
Momento (N-m) Momento (N-m) Momento (N-m)
REBHT25,32 REBHT25,32 REBHT25,32
T
REBHT25 REBHT32 005 REBHT25 REBHT25REBHT32

T o £ 0,04 S ’

£ E E

k] o 0 o

% S REBHT32 S

= @ o

3 001 = 002 5

e o S 001

001
0 20 40 60 0 20 40 60 80 0 20 40 60
Momento (N-m) Momento (N-m) Momento (N-m)

Nota) A deflexao quando um momento diferente do apresentado acima é aplicado pode ser especificada estendendo as linhas nos graficos acima.

Operacao vertical

Quando usar na operagao vertical, deve-se considerar a prevengao da
queda da peca de trabalho decorrente da quebra do acoplamento
magnético. A massa da carga e a pressao maxima de trabalho devem
ser as apresentadas na tabela abaixo. Quando o cilindro & montado
verticalmente ou na lateral, os cursores podem se mover para baixo
devido ao proprio peso ou a massa da peca de trabalho. Se uma posi¢ao
de parada precisa for necessaria no final ou no meio do curso, use um
batente externo para assegurar o posicionamento preciso.

Modelo M§SS§ da carga Pressao maxima de
admissivel Wv (kg) trabalho Pv (MPa)
REBH15 7,0 0,65
REBH25 18,5 0,65
REBHT25 18,5 0,65
REBHT32 30,0 0,65

1130

Parada intermediaria

O efeito de amortecimento (partida suave, parada suave) existe apenas
antes do final do curso, nos intervalos de curso indicados na tabela abaixo.
O efeito de amortecimento (partida suave, parada suave) nao pode ser
obtido em uma parada intermediaria ou em um retorno de uma parada
intermediaria usando um batente externo, etc.

Curso de amortecimento

Curso

Modelo (mm)
REBH15 25
REBH25 30
REBHT25 30
REBHT32 30




Ajuste do curso

O parafuso & ajustado para a melhor posigao de aceleragao e
desaceleragao suaves de fabrica e deve ser operado em curso
completo. Quando o ajuste de curso & necessario, o valor maximo do
ajuste em cada lado & de 2 mm. (Nao ultrapasse o limite de 2 mm,
caso contrario nao sera possivel obter aceleragao e desaceleragao
adequadas.)

Nao ajuste com base no movimento do batente, pois isso pode causar
danos ao cilindro.

Método de ajuste do curso

Solte os parafusos Phillips e remova as tampas superiores e as
protegdes contra poeira (4 pegas). Solte a porca hexagonal e, depois
de realizar o ajuste de curso na placa com a chave de boca hexagonal,
aperte novamente e prenda a porca sextavada.

Protegao
contra poeira

Tampa superior

Ajuste do curso Batente
(Méx. 2 mm) T Parafuso Phillips de

cabeca redonda

—1
T [— N
Porca sextavada Parafuso de ajuste

Corpo < Placa

Posicao do parafuso de ajuste
(de fabrica), torque de aperto da
porca sextavada

Modelo T (mm) Torque de aperto (N-m)
REBH15 7 1,67
REBH25 9
REBHT25 9 3,14
REBHT32 9

Depois de ajustar o curso, recoloque as tampas superiores e as
prote¢des contra poeira.

Aperte o parafusos Phillips com um torque de 0,58 N-m para prender
as tampas superiores.

Selecdo de modelo Série REBH
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Cilindro sem roda seno/tipo guia linear

érie REBH

Eixo simples: 015, 925/Eixos duplos: 925, 932

Como pedir

REB H [ |[25] ]-[300]-[Y7BW] |-[ |

Cilindro sem roda :;zg::,z: ob
senoidal Consulte a pagina 1133 para
obter detalhes.
Tipo guia linear Quantidade de sensores magnéticos
Nada | 2pgs.
Guiae— ——| S 1pg.
Diametro n | pes.
Simbolo~{m| 15 | 25 | 32 Diametro
Nada [f eixo -
T oo ;: ;g mm Sensor magnético
mm
32 32 mm ‘ Nada ‘ Sem sensor magnético (com anel magnético)

* Para saber o modelo de sensor magnético
aplicavel, consulte a tabela abaixo.

Tipo de rosca da porta

Simbolo| Tipo Diametro
Nada |Fo0aM 015 Curso padréo (mm)
Re Consulte "Curso padrao" na pagina 1133.
TN NPT 025, 032
TF G

Sensores magnéticos ap|icéveiS/consulte as paginas 1893 & 2007 para obter mais informagdes sobre sensores magnéticos.

o g Tensdo da carga Modelo do sensor | Comprimento do cabo (m)*| - ooy
Tipo Fung&o especial E{z{ﬁgs §§ Cabeamento - - magnético 0,5 3 | 5 |précabeado| Carga aplicavel
B ) Perpendicular | Em linha | (Nada) |(L) |(Z)
3 fios (NPN) 5V 12V Y69A Y59A () ®| O [e) Circuito
I 3 — 3 fios (PNP) ! Y7PV Y7P ° ®|0O [¢) deCl
e ~§ 2 fios 12V Y69B Y59B [ ] ® | O o —
2 o Indicagéo de Grommet 5 3fios (NPN) |24 V sv 12yv| ~ Y7NWV | Y7NW ° @0 O Circuito | Relé, CLP
58 diagnostico 3 fios (PNP) ' Y7PWV | Y7PW e |e|l0| © deCl
?@ | (indicador de 2 cores) Y7BWV | Y7BW ° e O I6)
Resslele & &qua (ndicadrde 2 cores) 2fios 12v — Y7BA™ — e|0O ) -
-1 3fios Circuito
g8 E |equivalente aNPN) | 5V - - z76 L4 ® - - deCl -
ex= — Grommet | % -
38 L ) oay |12V _| 100V = z73 o |ele| — — Rele,
= _ 2fios 5V, 12 V] 100Voumercs — 780 ° ®| — — [CiiedeC|  CLP

** Sensores magnéticos tipo resistente a &gua podem ser montados nos modelos acima, mas, neste caso, a SMC nao pode garantir a resisténcia & agua.
Consulte a SMC sobre os tipos resistentes & &gua com as referéncias acima.

* Simbolos de comprimento do cabo: 0,5m
3m
5m

‘Nada (Exemplo) Y59A  * Sensores magnéticos de estado sélido marcados com "O" s&o produzidos
(Exemplo) Y59AL apos o recebimento do pedido.

~Z (Exemplo) Y59AZ

« Como ha outros sensores magnéticos aplicaveis além dos listados, consulte a pagina 1138 para obter detalhes.

« Para obter detalhes sobre os sensores magnéticos com conector pré-cabeado, consulte as paginas 1960 e 1961.
* Sensores magnéticos séo fornecidos juntos (ndo montados).
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Simbolo
Amortecimento
pneumatico
(Tipo de ima)

Produzido sob encomenda:
Especificacoes individuais
(Para obter detalhes, consulte a pagina 1139.)

juzido
o™
encome™

‘ Simbolo ‘ Especificagoes
-X168 ‘ Especificagbes da rosca de insergao helicoidal ‘

Especificacdes produzidas sob encomenda

(Para obter detalhes, consulte as paginas 2033 a 2152.)

‘Simbolo ‘ Especificagbes

-XB10 ‘ Curso intermediario (Usando corpo exc\usivo)‘

Cilindro sem haste senoidal
Tipo guia linear

Série REBH

Especificacoes
————
Diametro (mm) 15 25 32
Fluido Ar
Pressdo de trabalh 0,7 MPa
Pressao minima de trabalho 0,2 MPa
Presséo de teste 1,05 MPa

Temperatura ambiente e do fluido

—10 a 60 °C (Sem congelamento)

Velocidade do pistao (Max.) N

70 a 600 mm/s

Lubrificagdo

Nao requer (dispensa lubrificagao)

Tolerancia de comprimento do curso|

Oa

1,8 mm

Tubulaga Tubulagao centralizada
Conexao da tubulagdo M5 x 0,8 Rc '/s
Forca de ao (N) 137 363 588

Nota) A velocidade do pistao acima indica a velocidade maxima. Leva aproximadamente 0,5 segundo

(de um lado) depois que a mesa deslizante se move da extremidade do curso até passar pelo curso
do amortecedor, enquanto leva aproximadamente 1 segundo para ir e voltar.

| Curso padrao

Diametro | Numero . Curso maximo produzivel
(mm) B EEs Curso padrao (mm) )
15 1 eixo 150, 200, 300, 400, 500 750
2| 4
2: 00, 300, 400, 500, 600, 800 1200
2 eixos| 200, 300, 400, 500, 600, 800, 1000
32 1500

Nota 1) Curso excedendo o curso padrao estara disponivel sob solicitagao como especial.
Nota 2) Cursos intermediarios que nao sejam produzidos sob encomenda (consulte -XB10) estao
disponiveis como especiais.

Peso
—
(kg)
Curso padrao (mm)
Modelo 20T 200 | @00 | 400 | 500 | 600 | soo | 1000 | |REA
REBH15 | 25 2,7 3,2 3,6 41 — — —
REBH25 — 53 6,0 6,6 7,3 8,0 9,4 — m
REBHT25| — 6,2 73 8,3 9,4 10,4 12,5 14,6
REBHT32| — 9,6 10,7 11,9 13,0 14,2 16,5 18,8 REC
ooy
Saida tedrica @
(N)
Diametro | Area do pistao Pressao de trabalho (MPa) MQ
(mm) (mm?) 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7
15 176 35 52 70 88 105 123 | |RHC
25 490 98 147 196 245 294 343
32 804 161 241 322 402 483 563 Rza
Nota) Saida teorica (N) = Pressao (MPa) x Area do pistao (mm?)
D-OJ
=X



série REBH

Construcédo: 915, 025

Tipo de eixo simples: REBH

WAL T 27

{

—

©O

E, I

7y
T 7

= S

Tt

Lista de pecas

{4 43 T

[11T

REBH15

Lista de pecas

N° Descrigao Material Nota N° Descrigao Material Nota

1 Corpo Liga de aluminio Anodizado duro 19 | PlacaB Liga de aluminio Anodizado duro

2 | Tubo do cilindro Aco inoxidavel 20 | Batente Liga de aluminio Anodizado

3 | Tubo i externo Liga de aluminio 21 | Parafuso de ajuste Ago cromo-molibdénio | Revestido com niquel

4 | Eixo Aco inoxidavel 22 | Porca sextavada Aco-carbono Revestido com niquel

5 lateral do pistao | Placa de ago laminado Zinco cromado 23 | Guia linear

6 Balancim lateral deslizante externo | Placa de ago laminado Zinco cromado 24 | Tampa superior Liga de aluminio Anodizado duro

7 |imaA — 25 | Protegdo contra poeira Resina especial

8 |imaB — 26 | ima (para sensor éti —

9 Amortecedor Borracha de uretano Exceto REBH15 27 | Pino paralelo Ago-carbono Revestido com niquel
10 | Pistdao Liga de aluminio Cromado 28 | Porcaquadrada paramontagem do corpo| Aco-carbono Revestido com niquel (acessbrio)
11 Placa de ago laminado |Revestido com niquel 29 | Anelde A Resina especial
12 | Anel espacador Liga de aluminio Cromado 30 | Anel de desgaste B Resina especial
13 | Mesa Liga de aluminio Anodizado duro 31 | Vedagao do pistao NBR
14 | Placa lateral A Liga de aluminio Anodizado duro 32 | F NBR
15 | Placa lateral B Liga de aluminio Anodizado duro 33 | O-ring NBR
16 | Anel de amor Ago inoxidavel Revestido com niquel composto 34 | O-ring NBR
17 | Batente interno Liga de aluminio Anodizado 35 | Vedagdo do amortecimento NBR
18 | Placa A Liga de aluminio Anodizado duro Nota) Porca quadrada para montagem do corpo @: 4 pegas

Pecas de reposicao/Kit de vedacao

Diametro (mm) Ref. do kit Contelido
15 REBH15-PS Conjunto de numeros
25 REBH25-PS acima @ ®,0,0,0 &,®

Nota) A vedagao amortecedora @ pode ser dificil de ser substituida.
* O kit de vedagao inclui uma embalagem de graxa (10 g).

1134



Construcao: 925, 032

Tipo eixo duplo: REBHT

Cilindro sem haste senoidal
Tipo guia linear

@

Série REBH

REBHT32
Lista de pecas Lista de pecas

N° Descrigdo Material Nota N° Descrigdo Material Nota
1 Corpo Liga de aluminio Anodizado duro 18 | Batente Liga de aluminio Anodizado
2 Tubo do cilindro Ago inoxidavel 19 | Parafuso de ajuste Ago cromo-molibdénio |Revestido com niquel
3 | Tubo deslizante externo | Liga de aluminio 20 |Porca sextavada Ago-carbono Revestido com niquel
4 |Eixo Aco inoxidavel 21 | Guia linear
5 | Balancim lateral do pistdo | Placa de ago laminado Zinco cromado 22 | Tampa superior Liga de aluminio Anodizado duro
6 | Balancim lateral deslizante externo | Placa de ago laminado Zinco cromado 23 | Protecéo contra poeira Resina especial
7 |imaA - 24 | ima (para sensor magnético) —
8 imaB — 25 | Pino paralelo Ago-carbono Revestido com niquel
9 | Amortecedor Borracha de uretano| 26 | Porca quadrada para montagem do corpo Ago-carbono Revestido com niquel
10 | Pistao Liga de aluminio Cromado 27 |Plugue funilad Aco-carbono (acessorio)
11 | Espacador Placa de ago laminado| Revestido com niquel 28 | Anel de desgaste A Resina especial Revestido com niquel
12 | Anel espacador Liga de aluminio | Cromado (exceto REBHT32) 29 | Anel de desgaste B Resina especial
13 | Mesa deslizante Liga de aluminio Anodizado duro 30 | Vedacédo do pistao NBR
14 | Placa lateral Liga de aluminio | Anodizado duro (exceto REBHT32) 31 | Raspador NBR

Ago inoxidavel | REBHT25 | Revestido 32 | O-ring NBR
15 | Anel de amor — com niquel —

Latdo REBHT32 | composto 33 | O-ring NBR
16 | Batente interno Liga de aluminio Anodizado 34 | Vedagdo do amortecimento| NBR
17 _|Placa Liga de aluminio Anodizado duro Nota) Porca quadrada para montagem do corpo @: 4 pecas
Pecas de reposicao/Kit de vedacao
Diametro (mm) Ref. do kit Conteudo
25 REBHT25-PS Conjunto de nimeros acima
32 REBHT32-PS BOHIRBD

Nota) A vedagdo amortecedora <7} pode ser dificil de ser substituida.
* O kit de vedagéo inclui uma embalagem de graxa (10 g).
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série REBH

Dimensoes: 15, 025

Tipo de eixo simples: REBH

4 x M profundidade L LL
da rosca MM PA
Eixo central do guia
| (956 606
N
N @
e fL i
| =l
I i
S + Curso
— —
g &
!
z
PP |8 N A
w -~ Z + Curso
Porca quadrada para montagem do corpo
J
™ Porca quadrada para inser¢ao na
montagem do corpo
. . =
| e
|

Modelo A EA EB H HA HB HC HG HP HT J L LL LW M MM
REBH15 97 | 26,5 21 46 33,5 | 335 | 45 17 42 19 M5 x 0,8 106 | 44 71,5 M5 x 0,8 8
REBH25 125 | 29 24 63 | 46 46 615 | 25 | 58,5 | 28 M6 x 1,0 138 | 56 | 86 M6x1,0 10

Modelo N NL NT P PA | PB PP S W | W XB Y4 zz

REBH15 165 | 15 8 M5 x 0,8 50 62 21 161 65 | 885 | — 194 | 17,5

REBH25 20,5 | 18 9 1/8 65 75 27 | 209 | 75 [103 95 | 250 | 23,5
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Dimensoes: 925, 032

Tipo eixo duplo: REBHT

Cilindro senoidal sem haste
Tipo guia linear

4 x M profundidade

Série REBH

da rosca MM 138 LL
PA
| 29 0 O %0
m ; ;BL
XB
o
-y ey
ST tmsewese [ | |
2xRc1/8 f— |
Lw S + Curso
EB EA|
‘ | e — —
1 FosY D - = =
© / / & = -
0 { GEE °
E E
T
T
o | lo .
- PP PS ' N A
LN
z w Z + Curso
‘ Porca quadrada para montagem do corpo
J
Porca quadrada para insergao na
™w montagem do corpo
Modelo A EA EB H HA HB HC HG HP HT J LL LW M MM N
REBHT25 125 28,5 79 63 46 46 61,5 | 19,5 | 585 | 35 M6 x 1,0 56 119 M6 x1,0 10 20,5
REBHT32 132,5| 30 90 75 52,5 | 57,5 | 725 | 25 69,5 | 43 M8 x 1,25 63,5 | 130 M8 x 1,25 12 23
Modelo NL NT PA PB PP PS S ™ w XB Y4
REBHT25 18 9 65 108 18 51 209 | 110 | 136 9,5 250
REBHT32 225 | 12 66 115 14 61 219 | 124 | 150 2 265
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série REBH
Montagem do sensor magnético

Posicdo adequada de montagem do sensor magnético
(Deteccao no fim do curso)

Superficie da porta da tubulagao

Posicao adequada de montagem do sensor magnético

Modelo do Dimenséo A D %0 B
sensor
magnético D-Y50J D-Y501
D-Z70] D-Y7OW D-Y6[ D-z70) D-Y7OW D-Y6[I
Modelo do D-z80 D-Y7OWV  D-Y7P D-Z80 D-Y7OWV  D-Y7P
cilindro D-Y7PV D-Y7PV
REBH15 72 122
REBH25 86 Toa
REBHT25 86 164
REBHT32 82 183

Nota) Ajuste o sensor magnético apos confirmar as condigdes de operagao na situagao real.

Intervalo operacional (mm)
Diametro (mm)
Modelo do sensor
- REBH REBHT
magnético

15 25 25 32

D-Z700/Z80] 6 6 6 9

D-Y501/Y61/Y7C] 5 5 5 6

* Valores apenas para referéncia incluindo histerese, nao significa que seja garantido.
(Supondo aproximadamente +30% de dispersao)
Pode variar muito de acordo com o caso e 0 ambiente.

Ranhura de acomodacéo do cabo do sensor magnético

No modelo REBH25 ha uma ranhura na lateral do corpo (apenas em um lado). Ela deve ser usada
para acomodagao do cabeamento.

o

' Alem dos modelos listados em "Como pedir", os sensores magnéticos a :
} Seguir sao aplicaveis. I
1 Para obter especificacbes detalhadas, consulte as paginas 1893 a 2007. |
1
1

I+ Sensores de estado solido normalmente fechado (N.F. = contato b) (tipos D- Y7G/Y7H) também estao
] disponiveis. Consulte a pagina 1913 para obter detalhes.

L L R ———
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série REA/REB
Produzido sob encomenda: Especificagoes individuais 1

Entre em contato com a SMC para obter especificagbes detalhadas, dimensdes e prazos de entrega.

Simbolo Simbolo

n Especificaces da rosca de insercéo helicoidal S § [:1:] E Especificacdes de exterior nao lubrificado A [}

REA

REA 153
REAS Diametro |=| Curso|=X210
REAL |Dia -|C - REAS
iametro urso|-X168 Especificagbes de exterior
REAH I nao lubrificado
REBH Espe0|f|t_:ag:oes~da rosca de
insercao helicoidal Adequado para ambientes onde o 6leo nao é tolerado. Nao ha raspador
As roscas de montagem pado foram alteradas para fficagoes de inserdes in.stalaqO. Uma versao sepa.rada -X3.24 (com uma veda?éo contra poeira) esta
disponivel em casos de poeira, ser dispersada pelo ambiente.
Especificacoes
Serie aplicavel REA/REAS/REAL/REAH/REBH Especificacoes
REA: 025 a 063 Série apli‘c'ave:qEA REZISVRE:SS
o REAS/REAL: 020 a 040 i @25a0
Diametro REAH: 020 a 032 Diametro ‘ REAS 210 a 940
REBH: 025, 032

As posigdes e o tamanho da rosca de montagem sao as mesmas das padrao. Constru Eéo
Simbolo

E Tampas de montagem do elemento de movimentagéio adicional [ ¢2{4]3] REA (tipo bsico) Rolamento especial

REA |Didmetro [~ | Curso|-X206

Tampas de montagem do elemento

de movimentagao adicional ( )

As tampas de montagem foram adicionadas na superficie oposta das posi¢oes padrao.

Especificacoes

‘ Série aplicavel [ REA ‘ REAS (tipo deslizante) Rolamento especial
\ Diametro | 025 2 063 | ,——2/—
——_
Extremidades F & Q
de montagem A )

/
—E
- Q
)

0

’_J

Posicoes adicionais Superficie padrao

| &,

e
+

*As dimensbes sao iguais as do produto padrao.

)
m
=

x| =
N ||
oo
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série REA/REB
Produzido sob encomenda: Especificagoes individuais 2

Entre em contato com a SMC para obter especificagoes detalhadas, dimensdes e prazos de entrega.

Simbolo Simbolo

n EspecificagSes de exteiornéo ubrificado com vedagéo confra poeira Y €C 2 E Trilhos do sensor magnético em ambas s faces (com 2 pgs.) IS € K}
EEQS lml'lml_)(324 REAS|Diametro|-| Curso|-X431

Trilhos do sensor magnético em ambas as faces
(com 2 pgs.)

Este sensor magnético é eficaz em caso de cursos curtos.

Especificagdes de exterior nao lubrificado
com vedagéo contra poeira

Tipo exterior sem lubrificagao com uma vedagao de feltro contra poeira no

corpo do cilindro. Especificacoes
I \ Série aplicavel [ REAS |
Especificagdes \ Diametro \ 010 a 040 |
Série aplicavel REA/REAS Trilho do sensor
n REA 025 a 063
piameto ™ REAS 010 a 040 ‘
,@ »‘k »‘k @,
Construcao dele i
[

REA (tipo basico)

Vedagao contra poeira Rolamento especial Trilho do sensor

(Feltro) \

B—3

REAS (tipo deslizante) Vedagao
Rolamento especial contra poeira
(Feltro)
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Série REBH

Precaucoes especificas do produto

A I Leia antes do manuseio.

Consulte o prefacio 39 para Instrucoes de Seguranca e as paginas 3 a 12 para
Precaucgées com o sensor magnético e o atuador.

Montagem |

\ Operacao |

/\ Cuidado

1. O interior é protegido, até uma determinada extensao, pela

N

W

tampa superior, no entanto, ao realizar a manutencao, etc.,
tome cuidado para nado causar arranhdes ou outros danos
ao tubo do cilindro, mesa deslizante ou guia linear
batendo ou colocando objetos sobre eles.

Os nicleos do cilindro sao produzidos para tolerancias
precisas, portanto, mesmo uma leve deformagao pode causar
falha na operagao.

. Como o cursor é suportado por rolamentos de
precisdo, tome cuidado para nao aplicar fortes
impactos ou momentos excessivos na mesa ao
carregar uma peca de trabalho.

. Montagem do corpo do cilindro.

O corpo & montado usando porcas quadradas, incluidas, nas
duas ranhuras na parte inferior do corpo. Consulte a tabela
abaixo para saber as dimensoes do parafuso de montagem e o
torque de aperto.

Modelo REBH15 REBH25 | REBHT25 | REBHT32
Dimensbes [famahodarsia| M5 x 0,8 M6 x 1,0 M8 x 1,25
do parafuso | pimensao t L8 L9 L12
Torque de aperto N'm 2,65 4.4 13,2

e~ =N

@ Porca quadrada

/\ Cuidado

1. A unidade pode ser usada com uma carga direta
dentro do intervalo admissivel, mas, ao conectar a
uma carga que tenha um mecanismo de guia
externo, um alinhamento cuidadoso se faz

necessario.

Como a variagao do centro do eixo aumenta conforme o curso
se torna mais longo, um método de conexao deve ser
desenvolvido para permitir esse deslocamento.

2. Como o guia é ajustado no momento do envio, o
movimento nao intencional da configuracao de
ajuste deve ser evitado.

3. Entre em contato com a SMC antes de operar em um
ambiente onde havera contato com lascas cortantes,
poeira (residuos de papel, panos, etc.) ou d6leo de
corte (gasdleo, agua, agua morna, etc.).

4. Nao opere com o acoplamento magnético fora da

posicao.
Caso o acoplamento magnético esteja fora da posigao,
pressione o cursor externo de volta para a posi¢ao correta, com
as maos, no final do curso (ou corrija o cursor do pistao com
pressao de ar).
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