Coletor de liquidos tipo de

pressdo de escape

AEP100-02

Economia de recursos/Economia de energia/Economia de trabalho ———
Usa a pressao de escape para coletar e reutilizar lubrificante e fluido

hidraulico vazados

Economia de recursos/Coleta lubrificante e
fluido hidraulico vazados

Esses coletores ajudam a evitar desperdicio coletando
fluido hidraulico e lubrificante valiosos que vazaram e
se acumularam préximo ao equipamento.

Economia de energia/Operado pela pressao
de escape

Esses coletores economizam energia usando o ar de
escape da valvula do sensor, que de outro modo seria
simplesmente liberado para a atmosfera.

Economia de trabalho/Nao é necessario que
os trabalhadores coletem o fluido

Esses coletores contribuem com a eficiéncia eliminan-
do a necessidade de trabalhadores para tarefas como
coletar fluidos e limpar o equipamento.
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Especificac6es

Modelo AEP100-02
Fluido coletado Fluido hidrdulico/Lubrificante
Fluido Ar
Pressao de trabalho 200 a 700 kPa (0,2 a 0,7 MPa)
Temperatura do fluido 5a60°C
Temperatura do fluido coletado 5a60°C
Volume de descarga do fluido coletado 10 mL/uma vez (a 0,5 MPa)
Faixa de sustentagéo do fluido coletado 8 m (a0,5MPa)
Area efetiva da porta de escape 21 mm? <Cv1,1>
Conexéao 3-PT 1/4
Filtragem Malha 40 (gaze)
Peso 0,8 kg
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AEP100-02

Condicoes de trabalho Principio de funcionamento

Pressao de escape

Diémetro 40 mm ou mais ENTRADA

Cilindro Curso 100 mm ou mais

Tampa
Velocidade do pistdao | 100 mm/s ou mais

Comprimento da 06/04 10 m ou menos
tubulagéo no lado
de entrada (IN) 08/06 5m ou menos Porta de escape @\
SAIDA<=D

Pressao de escape

Exemplo de circuito 0-ring® |

Diafragma () s (1) Esfera de retengéo

Mola 0

Interior do diafragma

Esfera de retencao

Y
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Corpo ®/ s
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Gaze "Oleo
(Malha 40) ENTRADA
Tubo de nylon
06/4,5 comprimento max. 10 m Quando a pressao de escape da vélvula do sensor entrar na porta (7), o pistdo @) e o diafragma ®) se contraem e deslocam a mola
08/6 comprimento max. 5 m (@), a pressao de escape ¢ liberada para a atmosfera da porta de escape (@ e, a0 mesmo tempo, o diafragma retorna & sua condicao
original pela forga de recuperagéo da mola.
Silenciador Nesse momento, o interior do diafragma @ esta sob pressao negativa, o que faz com que a esfera de retengéo () seja fechada

enquanto a esfera de retencao @ ¢ aberta e faz com que o 6leo acumulado na parte externa entre na parte interna do diafragma.
Quando a presséo de escape entra novamente, a operagao do pistdo e do diafragma faz com que o diafragma seja comprimido e a
esfera de retengdo () seja aberta, o que leva & descarga do 6leo no interior do diafragma pela porta de descarga @2

Pecas principais Lista de pecas
N |  Descrigdo Material Nota Ne Descrigio Material Nota
Corpo ADC12 Cromado tratado
Tampa ADC12 Cromado tratado 4
Gaze Ago inoxidavel 304 5 |O-ring NBR JISB2401 P-40
6

AN20-02

Coletor de
liquido AEP100

Fluido coletado

Ago
Mola inoxidavel 304 180111

N

w

Conjunto do

diafragma — 1801104

Precauc6es de manuseio Dimensoes
| Montagem |

. Monte com o lado de entrada da presséo de es-
cape para cima. A montagem em uma inclina-
¢ao pode resultar no mau funcionamento da
valvula de retencéo.

. Selecione o lado da porta de escape que nao
exige controle da velocidade do cilindro de ar.

. Monte um silenciador (AN20-02) na porta de es-
cape do AEP100 para evitar a entrada de poei-
ra de fora.

Fluido coletado |

. Evite coletar fluido do eixo ou outros fluidos
COrrosivos.

N
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Escape

Durante o uso \

. Quando nao houver descarga de fluidos coleta-
dos, continue com a pré-ativagdo da porta de
saida. (Isso reabastece os fluidos coletados) |
A obstrucao severa da gaze pode resultar em I
uma redugédo anormal do volume de descarga.

Nessas ocasiGes, remova a gaze e limpe-a.
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