Lubrificante D. P.

série ALD600/900

M Controle centralizado de lubrificagcdo de
vérios pontos

M Baixo volume de consumo de dleo

M Configuracao de volume de alimentacao
de 6leo simplificada na qual somente o
diferencial de pressao € ajustado.

M O dleo pode ser reabastecido simplesmente
abrindo e fechando o plugue do filtro de 6leo
sem parar a linha de ar.

H A condicao da geracao de micronévoa
pode ser verificada na porta do filtro de
dleo.

ALDU600 (com painel)

Especificacoes do sensor de nivel

Especificacoes padrao

Nome do modelo Lubrificante D.P. Unidade de lubrificagéo D.P. "t
Modelo ALD600 ALD900 ALDU600 | ALDU900
T T R
Fluido Ar
Pressio de teste 1,5 MPa
Faixa de pressao de trabalho 0,1a1,0 MPa ‘ 0,15a 1,0 MPa
Faixa de diferencial de presséo de trabalho 0,03 a 0,1 MPa
Diferencial de pressao recomendado 0,05 MPa
Vazio minima da configuragéo do dierencial e pressdo 102 L/min (ANR)
Capacidade do recipiente entre os niveis (cm3) 2000 5000 2000 5000

Lubrificante recomendado

Oleo de turbina classe 1 (sem aditivos), ISO VG32

Temperatura ambiente e do fluido

5a60°C

Material do recipiente Resina de epoxi co

m fibra de vidro, policarbonato

Peso (kg) 8,9 21,3

Tensao 200 VCA, 200 VCC

Capacidade méx. de contato 50 VA CA, 50 W CC

Corrente méx. de operagéo 05ACA, 05ACC

Construgao do ponto de contato 1a, 1b

Indicagao de nivel Indicagao do limite de base

956

[ 11,1(186) ] 31,6 (48,1)""

Nota 1) A unidade de lubrificagéo D.P. tem um filtro integrado no lado primério do lubrificante D.P.

Nota 2) A porta da unidade de lubrificagao D.P. é uniao.

Nota 3) Condigdes: Pressdo na entrada = 0,5 MPa, Diferencial de pressao = 0,05 MPa

Nota 4) () é o peso com painel.

Referéncia do acessoério (opcional)

Referéncia
Descrigdo Modelol AL D600 ALD900 | ALDU600 | ALDU900
126044P
Suporte 126130P 126044P 126130P 113449"="
113543122
Painel — — 12661P 12651-1P
. S1 1S430-1 1S420-1 1S430-1 1S420-1
Sensor de nivel
S2 1S430-2 1S420-2 1S430-2 1S420-2

Nota 1) Suporte para montagem do filtro: Para Rc 11/4. ﬂ/z
Nota 2) Suporte para montagem do filtro: Para Rc 2

Como pedir

} A usinagem da rosca no corpo do filtro é necesséria.

ALD[9]00-

Modelo®

‘ALD ‘ Lubrificante D.P. (unidade s\mples)‘
[ALDU | unidade de ubrifcagao 0. |

Tipo de rosca

Tamanho do corpo (padréo)

Conexao
06 3/
10 1
12 1V
14 112
20 2

O
2

Sensor de nivel

Nada|Nenhum

1b
s1 (sem dleo LIG)

1a
S2 (sem 6leo DESL)

Acessério
Simbolo| Descrigao
Nada —

B Suporte
P Painel




Lubrificante . P. Série ALD600/900

Exemplo de tubulagao

\ Caracteristicas de vazao (valor representativo)
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Como ler o gréfico (Exemplo)

Quando a pressao na entrada for 0,5 MPa, uma
taxa de vazao maior que 102 L/min (ANR) sera
necessaria para definir o diferencial de pressao
para 0,05 MPa.

Abaixo dessa taxa de vazao, o diferencial de
pressdo nao pode ser definido para 0,05 MPa.
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série ALD600/900

Construcao

ALD600

Entrada
—

ALD900

Visualizago ampliada:
Bico de geragéo de névoa
(Pega de geragao de névoa)

~Pega de gerago de névoa_—

0

(
Pega de geragio 'E‘EU
'dgqnevuag’c \ =/

—®
@
Lista de pecas
- Material
o

N Desarigio ALD600 ALD300

1 | Corpo Aluminio fundido |Liga de aluminio fundida
2 | Tampa da base Aluminio fundido | Liga de aluminio fundida

Pecas de reposicao

)

Visualizagao ampliada:
Bico de gerago de névoa
(Pega de geragao de névoa)

| APrecaucées |
:-Leia antes do manuseio. -:
j Consulte as Instrugdes de segu- 1
jranca no preficio 43 e as Pre-|

caucdes sobre cada série nas
I_péginas 365 a 369.

(SRR — |

‘ Cuidado no planejamento

AAtencao

1. Uma resina de ep6xi contendo fibra de vidro e
policarbonato é usada em algumas partes do
lubrificante D.P. e da unidade de lubrificagdo D.P.
Essas unidades nao podem ser usadas em um
ambiente ou local exposto a 6leo sintético, tiner,
acetona, alcool, solventes orgénicos como
cloreto de etileno, produtos quimicos como acido
sulfurico ou acido nitrico, éleo de corte,
querosene, gasolina ou um agente selador, pois
serdo danificadas.

‘ Montagem/Ajuste

ACuidado

1.Deixe aproximadamente 30 cm de espago acima
e abaixo do lubrificante D.P. ou da unidade de
lubrificagdo D.P. para facilitar sua manutengao e
inspegao.

. Quando a linha é parada, nao ajuste ou defina a

presséo diferencial, pois isso pode causar a

quebra da vélvula de ajuste de diferencial.

Ao definir o diferencial de pressao, se houver

flutuagdo da taxa de vazéo de trabalho, defina o

diferencial de pressdo para a faixa de taxa de

vazao mais baixa.

I

fd

‘ Tubulacao

AAtencao

1. O tubo de drenagem para o filtro de ar da
unidade de lubrificacdo D. P. deve ter um
diametro minimo de ©6,5 e um comprimento
méaximo de 5 m. Evite o uso de um cano
condutor, pois isso pode causar mau
funcionamento do dreno automético.

. Se for instalar em um tanque de ar, instale no
lado ENTRADA da unidade de lubrificagéo D.P.
Se ele for instalado no lado SAIDA, a
micronévoa pode ser retida pelo tanque de ar, o
que pode levar a uma alimentagao insuficiente

N

‘ Manutencao

1. Antes de remover o plugue do filtro de éleo,
afrouxe-o duas voltas e meia para liberar

cor 1te a pressao do recipiente. Isso
evitara que o plugue do filtro de dleo seja

. o q Referéncia
N Descri¢ao Material ALD600 ALD900
3 | Conjunto da vélvula de retengéo — 12612AP — de dleo.
4 | Conjunto do corpo do piloto — — 12609AP
. . Resina de epoxi
5 | Conjunto do recipiente com fibra de vidro 126139-1A 126059-1A
6 do plugue de a0 | Zinco fundido, NBR 126115AP 126115AP Aten 50
7 de presséo (2 pgs.) — GA46-10-01 GA46-10-02 A 9
8 | Conjunto do recipiente — AF11-3 AF11-3
9 | Vedacdo (2 pgs.) NBR 126140 126060
10 | O-ting NBR 11307 11307
11 | Vedagéo NBR - 126046 tad
12 | Vedagao NBR 126047(2) 126047 projetado.
Conjunto da vélvula de .
13 retengdo (2 pgs.) 126127A 126022A
14 filtrante Bronze 11294-70B 11294-70B
958
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Lubrificante . . Série ALD600/900

Lubrificante D.P./ALD600-106 a 10, ALD900-12 a 20

Posi¢do de montagem do sensor de nivel O

—

ENTRADA

&}

(Centro da porta @
de conexao)

& % =
x
(Centro da porta
de conexdo)
23| o
Eg
8%
g
Suporte
(opcional)
Modelo Conexao | A | B | C | D | E DT G S
F G H J K
ALD600-06 a 10 %, 1 175 | 175 | 87,5| 487 | 135 | 344 | 325| 95 | 14 | 555
ALD900-112220 | 1'/4,",2 | 250 | 250 | 125 | 639 | 210 |4165| O | 120 | 14 | 48

Unidade lubrificante D.P./ALDU600-106 a 10, ALDU900-( /12 a 20

Posicao de montagem do sensor de nivel

Rosca de montagem M12

o 40 @
ENTRADA o
w
; 4
= I
w == 4
§
a - éﬁ T
i kab
6x017 \ Painel (opcional)
Modelo Conexao A B (o D E F G H J K L M N P Q R S
ALDU600-1106 % 24,5 | 69,5 | 289
ALDU600- 10 1 470 | 430 | 20 | 500 | 150 | 90 | 145 | 487 | 344 | 555 136 | 78.2 [291.2 175 | 87,5 | 30 | 625
ALDU900-1112 114 639 51 89 | 453
ALDU900-14 1% 250 | 250 | 125 | 639 | 230 | 120 | 227 | 639 |416,5| 48 |455 | 945 | 453 | 250 | 125 | 33,2 | 33,2
ALDU900-120 2 639 14,5 1 102,5 | 476
959



série ALD600/900

Produtos relacionados: filtro

No terminal de uma linha de pressdo de ar onde um lubrificante D.P. é usado, instale um filtro (taxa de filtragem de 5 mm) para cima com uma valvula
solenoide com vedagdo metdlica, que é suscetivel a poeira.

Orientagéo de
montagem para cima.
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LLJ 4xK
c Rosca de montagem do suporte
Modelo A C D E F G H J K
AF30-02 a 03-X2230 | Rc 1/4, 3/8 53 | 118 | 14 53 57 35 44 M4 x0,7x0,5
AF40-02 a 04-X2230 | Rc 1/4, 3/8, 1/2 70 | 165 | 18 70 73 47 60 M5 x 0,8
AF40-06-X2230 Rc 3/4 75 | 169 | 20 70 73 47 60 M5 x 0,8
AF50-06 a 10-X2230 | Rc 3/4, 1 90 | 245 | 24 90 — 59 73 M6 x 1
AF60-10-X2230 Rc 1 95 | 258 | 24 95 — 63 78 M6 x 1
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