Regulador operado pelo piloto

Série AR425 a 935

Especificacoes padrao

Modelo AR425 | AR435 | AR625 | AR635 | AR825 | AR835 | AR925 | AR935
Conexao 1/4, 3/8, 1/2 3/4,1 14, 11/ 2
Fluido Ar
Presséo de teste 1,5 MPa
Pressao max. de trabalho 1,0 MPa

Faixa de pressao ajustavel (MPa) (")

0,0520,83] 002a02 [0,05a083 ] 002a02 [0,05a083 ] 002202 [005a083] 0,0220,2

Consumo de ar (para furo de sangria) (2)

5 L/min (ANR) (a pressao maxima)

Conexao do manémetro

s

p i e do fluido -5 a 60 °C (sem congelamento)
Construcao Tipo de alivio de piloto interno (o ar do piloto estd sempre sangrando).
Peso (kg) 0,7 11 \ 25 \ 45

Nota 1) Faixa de pressado na saida: P2 ¢ 90% de P1 ou menos.
Nota 2) O consumo de ar difere dependendo da pressao ajustada. Devido a construcao, a diferenca de pressao entre a entrada e a saida ndo pode
ser estabelecida dentro de 0,03 MPa, mesmo que a manopla seja ajustada ao maximo.

Acessorio (Opcao)/Referéncia

Referéncia

Descricao odelo

AR4[5

AR6[15

AR8[5

AR9[I5

Suporte

B24P

B25P

Mandmetro com indicador de limite N2 )

G46-10-002 (Méx. 1,0 MPa), G46-2-T102 (Méx. 0,2 MPa)

Nota 1)

* Consulte a SMC sobre o mandémetro de pressdo NPT.

Nota 2)
Use fita veda-rosca para vedag&o.
Torque recomendado: 12 a 14 N-m.

Regulador com alivio operado por
piloto interno

AR65-0001BG

620

AR45-00BG

Tamanho do corpo

Faixa de regulagem

Como pedir

* Na referéncia do manémetro (por ex. G46-10-0102), O indica o tipo de rosca conectora. Nao coloque nada para Rc e coloque "N" para Rosca NPT.

Seja cauteloso para nao apertar excessivamente ao montar um mandmetro de pressao, caso contrario, isso pode resultar em avaria.
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Nota) Comparado com o tipo ARI25,

sua mola de ajuste serd apenas
alterada para 0,2 MPa. Nao é o
produto que nao permite que a
press@o seja maior do que 0,2
MPa.

Simbolo

[25]-[ Jlo2]BG-[ ]
Semipadrao

Nada |Nenhum (Padréo)
R Direcao do fluxo:
Direita para a esquerda
———eAcessorio
Conexao Simbolo| Descricao | Modelo aplicavel
02 Va Nada — —
03 ::/3 B Com suporte |AR4[]5a 65|
04| ' § | G46-1002 | ARCI25
06 3/, G|
4 = G46-2-02 AR[35
12 ; ]/ p tow | G46P1002X80 | ARCI25
4 G46-P2-02-X30 AR[35
14 1% ’ ) -
2 > Nota) Unidade do display de pressao:
0 MPa, psi
Tipo de rosca * Os mandmetros de pressao séo
enviados com regulador, (mas
Nadal Ro nao montados).
N NPT
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Regulador operado pelo piloto Série AR425 a 935

Caracteristicas de vazao (valores representativos) Pressdo na entrada: 0,7 MPa ‘ Caracteristicas ~ Condigges: .
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série AR425 a 935

Construcao

Porta de alivio /@ Quando a manopl é girada no
_— sentido horario para comprimir a mola de

////@ ajuste de pressaol8), a pressao a partir

i B do lado da ENTRADA passa através do

_—@ diafragma (9), abre a valvula piloto e

N T | ouT entra na camara piloto superior (13). Essa
I pressao e a forca geradas pela mola de
= —® ajuste da pressao atuam como
e resisténcia, resultando em equilibrio. Em
® @ seguida, essa pressdo passa através do
® d|afragma@da vélvula principal e da
_— — @ haste. e empurra a valvula (valvula

® —

(3 principal) ) (7) aberta, orientando, assim, a

—___ pressdo no lado de SAIDA. Ao mesmo

®- H Porta de sangria @ tempo, a pressao passa pelo furo de
— realimentacéo (19e entra na camara do

—@ diafragma ({6), estabelecendo, assim, a

w— \\. pressao do lado de SAIDA (pressio de saida).

Lista de pecas
Perluso doravamenlo a mancp2 - o T Dgscrigao Material Nota

1 | Corpo Aluminio fundido * | Pintado em prata platina
2 | Tampa Aluminio fundido | Pintado em prata platina
3 | Camara Aluminio fundido | Pintado em prata platina
4 | Guia da valvula Zinco fundido * Pintado em prata platina

Pecas de reposicao

* No caso de AR825/835/925/935, o material &
liga de aluminio.

A\ Precaucées |

R R —
I'Leia antes do manuseio. Consulte ol
prefacio 43 para as Instrugées del
seguranga e as paginas 365 a 369 para |
1 Precaugoes sobre cada série. 1

‘ Montagem/Ajuste

AAtengao
. Instale a guia da vélvula (no lado oposto
da manopla) a 60 mm de distancia da su-
perficie do solo para facilitar a inspec¢éao
de manutencéo.

2. Nao use o regulador com a vazao exceden-
do a vazdo méxima indicada em “Caracter-
isticas de vazao” pois isso pode causar falha
no ajuste da pressao.

ACuidado

1. Solte a trava para ajustar a presséao.
Apds o ajuste, engate atrava. O ndo
cumprimento deste procedimento pode

L ) Referéncia danificar a manopla ou provocar a flutu-
N° D Material Qtd
EEEE aterial 0l0ey A R 455, 435 AR625, 635 | ARB25, 835] AR925, 935 agao da presséo de saida.
5, 11| Conjunto da vélvula de escape " — 1 132586A 132586A 132586A 132586A <Método para operar a trava>
6 junlo do diz vl rincg — 1 132581A 132659A 13275A 13285A Solte o parafuso de travamento da
7 |Conjunto da vélvula — 1 132572A 132653A 132752A 132829A mano I; ara destrava-lo e aperte-o
8 |Mola de ajuste Aco I 135053 (AR425) | 135053 (AR625) | 135053 (AR825) | 135053 (AR925) ara trgvé?lo P
) ¢ 135025 (AR435) | 135025 (AR635) | 135025 (AR835) | 135025 (ARS5) p :
9 | Wola da véivula Agoinoddavel]l 1| 135211 132656 132713 13289 2.Entre em contato com a SMC se este
10 [Manopla ABS [ 1 13414 produto € para ser usado entre a vélvu-
Nota) O diafragma esta incluido. la solenoide e o atuador.
Dimensé6es
AR425/435 AR825/835
AR625/635 AR925/935
ILWL
Conexéo do D Conexao do
mandmetro manémetro Mandmetro
Manémetro - :L OPC‘OHE‘
(Opcional) l
ENTRADA _ sl
" , Conexéo
ol i I
14| Suporte
(Opcional)
60
- J - * Para produtos com mandmetros, eles serao enviados juntos com o produto.
- - . Dimensdes do suporte| Referéncia
Modelo Conexao Conex&o do manémetro A|B|C|D|E|F G | H | J | dosuporte
AR425/435 1/4,3/8, 1/2 1/4 80 |1455|39,5| 67 | 73 | 3 |50,0] 48 | 80 B24P
AR625/635 3/4,1 1/4 98 |155| 43 | 78 |785| 7 | 85 | 52 | 90 B25P
AR825/835 1Y, 1'% 1/4 126|216 | 75 [ 110|945 5 — | -1 = —
AR925/935 2 1/4 160|241 | 90 | 140 [1095| 10 | — | — | — -
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