. ]
Cilindros ISO

232, 940, 050, 063, 880, 8100, 6125

* Em conformidade com ISO 15552.

* CNOMO e ranhuras circulares nos quatro lados.

* O detector pode deslizar
para o interior. 2

Cilindro ISO com camisa perfilada

Série CP96

Série C96

Variacoes
- Funciona- ) . Variagdes standard Opgoes n
Série mento Tipo Basico iman Haste em aco Resistente Diam. (mm)
incorporado inoxidével ao calor
Série CP96 Haste Sem l
Standard : i lubrificaca
S Duplo simples g ‘ ‘ ‘ ’ 32, 40, 50, 63
i 80, 100, 125
// efeito Haste i
& dupla lubrificagéo
l l l l
Variacoes
o Funciona- ) . Variagoes standard Opgoes .
Série mento Tipo Basico fman Haste em aco Resistente Diam. (mm)
incorporado inoxidavel ao calor
Série C96 Haste bS;Iem i l
Standard i lupriricagao
A _ Duplo simples ¥ ‘ ‘ ‘ ’ 32, 40, 50, 63
T efeito Hesie Sem 80, 100, 125
& dupla ubrificacéo

l l l l

Série CP96/C96 & S\NC

CAT.EUS20-204A-PT



Cilindro ISO

Série C96

032, 040, 050, 663, 680, 100, 6125

Em conformidade com ISO 15552

F

R
L A
O\ — e 7
=& - R
D
W
Variacoes
as Funciona- : Variagoes standard Opcoes ‘ re
S Tipo ‘i Diam. (mm)
ere mento P Basico Iman Haste em a0 Resistente ‘
incorporado inoxidave ao calor
Sandard , Sz Haste Sem _
série C96 3 simples lubrificagéo
A Duplo 32, 40, 50, 63
@& efeito 80, 100, 125
e H
A R aste Sem
lag dupla lubrificagéo
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Cilindro ISO: Standard
Haste simples/dupla de duplo efeito

Série C96

032, 940, 050, 063, 280, 100, 6125

Como encomendar

S EERenEiEi C96S

L EEReEEE C96SD

iman incorporado o——r

B|[32— 100

B|[32—100

MO9BW | S

Numero de
Montagem ®detectores
B |Bésico/Sem suporte Diametro magnéticos
L |Fixag&o por suporte 32| 32mm Detector magnético = |2 “”'f’s-
F | Suporte na extremidade da haste 40| 40 mm l — [ Som dotoctor magnético] S 1 unid.
rt tremidade posteri 3 3 unids.
G SL.JPO e~na X re'mlda ol i) 50 mm * Para saber qual o modelo de - " unids
C | Fixagdo oscilante macho 63| 63mm detector magnético aplicavel,
D | Fixagao oscilante fémea 80| 80mm consulte a tabela abaixo.
T | Munh&o central 100 100 mm e Haste
125| 125 mm — | Haste simples
w Haste dupla
Curso (mm)e L
Consulte "Curso standard" na pag. 20.
Detectores magnéticos aplicaveis/Montagem sobre tirante
oo Funcao esoocia Entrada | o % Cablagem Tenséo Mod.elos dedetectormagnet.lco Comprimento do cabo (m) oo Caraa
p % p eléctrica o % (Saida) DC AC Tirante |Abragadeira| 0.5 1 3 5 pré-ligado g
e montagem| montagem | (-) | (M) | (L) | (2)
3 fios (NPN) M9N = ® o e | O O
- Cl
Saida dir 3 fios (PNP) |24 V SV.12v — M9P — ® | ®@  ®@ O [@)
’ . 12V M9B = ® e e | O O
— do cabo 2 fios -
S — — 100V, 200 V| J51 = ® | —| ® | O —
‘s Caixa de 3 fios (NPN) 5V, 12V — G39 === _ cl
s ligagdes 2 fios 12V — K39 [ —[—[—]— — —
8 L 3 fios (NPN) MONW — ® ® & O O ,
5V,12V
8 diaglrr:glscti:%a?bﬁ:ilor) Sim | 3 fios (PNP) MPW| — |e®| e | e | O o cl F;,‘i'g'
© 2 fios 12V M9BW — ® ® & O O —
o N 3 fios (NPN) |24 V - M9ONA = O] O | @] O O
9 | 5V,12V
g A pr(‘;"io‘:z:;g“a Saida dir. 3 fios (PNP) MPA| — |O|O|®]|O o cl
o do cabo 2 fios 12V M9BA — O|O | @] O [©) —
Saida de diagnéstico (bicolor) 4 fios (NPN) 5V, 12V F59F = ® | —| ® | O O Cl
Resistente a campos 2 fios (modelo . . | _
magnéticos fortes (bicolor) sem polaridade) DY e o %
3 fios
Sim | (equiv. a NPN) 5V biE ot ot ol =
= Saida dir. 100V A93 — ® —| e | — - —
S _ do cabo |Nenhum 100 V ou menos|  A90 = e | —| e — — Cl | Relé,
e Sim 100V,200V| A54 = e —| o | @ - PLC
£ Nenhum 12V [200V oumenos| A64 — e —| o | — —
2 Caixa de 2fios |24V — = A3 | — | — | — | — — PLC
= ligagoes — A34 — - = — — —
DIN Sim 100V, 200V = Ad44 — | — | — | — — Relé,
Indicagéo de diagndstico | Saida dir. - _ _ — — PLC
(bicolor) do cabo R e b

* Simbolos do compr. do cabo: 0.5 m -+

(Exemplo) MONW

M (Exemplo) MONWM

- L (Exemplo) MONWL
Z (Exemplo) MONWZ

* Os detectores de estado solido assinalados com "O“ sao fabricados
por encomenda.

# Como existem outros detectores magnéticos aplicaveis para além dos indicados, consulte o catalogo "Best Pneumatics" da SMC.
= Para obter mais informagdes sobre as caracteristicas de detectores com conector pré-ligado, consulte o catdlogo EMC-AutoSw-01A.

# D-A901, M9, M9OW, M9 sao enviados juntos, (mas nao montados).

18

O

SVC




Cilindro ISO: Standard L.
Haste simples/dupla de duplo efeito Série 096

Acessorios

Acessorios de montagem do cilindro

0) ® ® @ ® ® @ ® ®

Diametro - - - :
(mm) Fixacio Fgg?érg.sgbfs%g]ﬁgra Fl)r(ﬁa(l}ér?gc' leggé(z)(?rcérﬁm' mac%a?%f(?r'em- e?(%r%%%ggdae géﬂ%?esg{oeg e{’@#i‘%‘c’;{’:% es%?itgallada F?égr:gI:a Rétula de
¢ Coreponte | B . | POt e | B oaga | A2 by poserir  comiotla |, M0 | isosan |compensagao
32 L5032 | D5032 | 5032 | DS5032 | CS5032 | F5032 | E5032 | ES5032 | KJ10D | GKM10-20 |JA30-10-125
40 L5040 | D5040 | C5040 | DS5040 | CS5040 | F5040 | E5040 | ES5040 | KJ12D | GKM12-24 |JA40-12-125
50 L5050 | D5050 | C5050 | DS5050 | CS5050 | F5050 | E5050 | ES5050 | KJ16D | GKM16-32 |JA50-16-150
63 L5063 | D5063 | C5063 | DS5063 | CS5063 | F5063 | E5063 | ES5063 | KJ16D | GKM16-32 |JA50-16-150

80 L5080 D5080 C5080 DS5080 | CS5080 F5080 E5080 ES5080 KJ20D | GKM20-40 |JAH50-20-150
100 L5100 D5100 C5100 DS5100 | CS5100 F5100 E5100 ES5100 KJ20D | GKM20-40 |JAH50-20-150
125 L5125 D5125 C5125 DS5125 | CS5125 F5125 E5125 ES5125 KJ27D | GKM30-54 |JA125-27-200

19

O
:



Série C96

Simbolo JIS
Duplo efeito

]

Curso minimo de montagem
do detector magnético

Consulte a pag. 28 para saber o "Curso
minimo de montagem do detector magnético”.

20

Caracteristicas técnicas

Diametro (mm) 32 | 40 | 50 | 63 | 80 | 100 | 125
Funcionamento Duplo efeito
Fluido Ar
Pressao de teste 1.5 MPa
Pressao max. de trabalho 1.0 MPa
Pressao min. de trabalho 0.05 MPa

Temperatura ambiente
e do fluido

Sem detector magnético: —20 a 70°C
Com detector magnético: —10 a 60°C

Lubrificacao

N&o é necessaria (sem lubrificagdo)

Velocidade de trabalho do émbolo

50 a 1000 mm/s ‘ 50 a 700 mm/s

Tolerancia de curso admissivel

Curso até 250:*$°; 251 a 1000: )4, 1001 a 1500:*3®, 1501 a 2000:*22

Amortecimento

Dos dois lados (amortecimento pneumatico)

Rosca da ligacéao

G118 | G4 | G1a | Gas [ Gas [ G2 |  Gie

Montagem

Basico, fixacao por suporte, suporte na extremidade da haste,
suporte na extremidade posterior, fixagdo oscilante macho,
fixacdo oscilante fémea, munh&o central

Curso standard

Diametro Curso standard Méax. *
(mm) (mm) curso
32 25, 50, 80, 100, 125, 160, 200, 250, 320, 400, 500 1000
40 25, 50, 80, 100, 125, 160, 200, 250, 320, 400, 500 1900
50 25, 50, 80, 100, 125, 160, 200, 250, 320, 400, 500, 600 1900
63 25, 50, 80, 100, 125, 160, 200, 250, 320, 400, 500, 600 1900
80 25, 50, 80, 100, 125, 160, 200, 250, 320, 400, 500, 600, 700, 800 1900
100 25, 50, 80, 100, 125, 160, 200, 250, 320, 400, 500, 600, 700, 800 1900
125 Todos os cursos serao fabricados em fungéo do pedido 2000
Estéo disponiveis cursos intermédios.
* Consulte a SMC para cursos mais longos.
Acessorios
Suporte na | Suporte na | Fixacéo | Fixacao 5
Montagem Basico [Fixagdo oxramidade extr%midade osoinie | osoiante | Munhao
dahaste | posterior | macho | fémea | central
Porca da haste [ J [ [ ( ([ J [ J [ J
Standard
Cavilha da fixagéo — — — — — [ J —
Rétula articulada da hast:
Demme =™ @ (@ | @ | o [ o | o | @
Opcdes | Fixacdo oscilante da haste| @ [ ) [ ) [ ) [ } [ } [ }
Fole ® [ [ J [ ) (] ([ [

+ N&o utilize uma rétula articulada da haste do émbolo (ou rétula de compensagao) juntamente com
uma fixacéo oscilante da extremidade posterior com rétula articulada (ou fixacdo oscilante em
angulo recto da extremidade posterior com rétula articulada).

O
<




Cilindro ISO: Standard L.
Haste simples/dupla de duplo efeito Seérie 096

Forca tedrica | F——F>saipa| [«—F-ammony,  Energia cinética admissivel

Diametro Diametro Sentido P:rea do! Pressao de trabalho (MPa) 10000
(mm) da haste b el émbolo
(mm) (mm2)| 02 | 0.3 | 04 | 05 | 06 | 0.7 | 0.8 | 0.9 1.0
32 12 SAIDA 804 | 161| 241| 322| 402| 482| 563 | 643| 724| 804
ENTRADA 691 | 138| 207 | 276| 346| 415| 484 | 553| 622 691
20 s SAIDA | 1257 | 251| 377| 503| 629| 754| 880(1006| 1131| 1257 -’”251 :
ENTRADA| 1056 | 211| 317| 422| 528| 634| 739| 845| 950| 1056 Fo100—x
= 20 SAIDA 1963 | 393| 589 | 785| 982|1178|1374|1570| 1767 | 1963 S 280
ENTRADA| 1649 | 330| 495| 660| 825| 989|1154|1319| 1484 1649 = jzes ]
7 ©
63 20 SAIDA 3117 | 623 | 935|1247|1559|1870|2182|2494| 2805| 3117 g ”,’5
ENTRADA| 2803 | 561| 841|1121|1402|1682|1962|2242| 2523| 2803 : ‘040 \
80 25 SAIDA 5027 | 1005|1508 | 2011|2514 | 3016|3519 |4022 | 4524 | 5027 ; 100082 \\"\
ENTRADA| 4536 | 907|1361|1814|2268|2722|3175|3629| 4082| 4536 é \
100 o5 SAIDA 7854 | 1571|2356 | 3142|3927 | 4712|5498 | 6283 | 7068 | 7854 \)
ENTRADA| 7363 | 1473|2209 2945|3682 (4418|5154 |5890| 6627 | 7363 \\:‘-‘
125 30 SAIDA | 12272 | 2454|3682 | 4909 | 6136 | 7363 | 8590 | 9817 |11045 | 12272 \\\
FLUIDO | 11468 |2294 | 3440|4587 | 5734|6881 8027 | 917410321 (11468 ‘\\‘\
Nota) Forca tedrica (N) = Pressao (MPa) x Area do émbolo (mm2) "\‘\‘
\\
\\
\
Massa (kg) 1 ¢
Diametro (mm) 32 40 50 63 80 100 125 1 10 100 1000 10000
Basico 053 | 0.83 | 1.33 | 1.74 | 2.77 | 3.69 | 6.70 . . .
— Velocidade max. de accionamento (mm/seg.)
Fixacédo 0.16 | 0.20 | 0.38 | 0.46 | 0.89 | 1.09 | 2.60
Peso base dos Suporte 020 | 023 | 047 | 058 | 1.30 | 1.81 | 4.10 Exemplo: Calcule o limite da carga da
cilindros e Fixacdo oscilante macho| 0.16 | 0.23 | 0.37 | 0.60 | 1.07 | 1.73 | 4.15 extremidade da haste quando um
acessorios Fixagdo oscilante fémea| 0.20 | 0.32 | 0.45 | 0.71 | 1.28 | 211 | 4.25 cilindro Prllel{gﬁitico de 063 dfor aplicado
= a uma velocidade méxima de
Munhao 0.71 110 | 1.73 | 248 | 425 | 595 | 2.98 funcionamento de 500 mm/s. Mova em
Peso adicional Todos os suportes de sentido ascendente a partir de
por cada curso P 0.11 | 0.16 | 0.24 | 026 | 0.40 | 0.44 | 0.71 500 mm/s no eixo horizontal do gréafico
de 50 mm montagem para o ponto de intersec¢ao com a linha
—— de didmetro 63 mm e, depois, mova
Acessorios foageio osallante mAacho dahaste| 0.07 | 0.11 0.22 040 1.20 para a esquerda a partir deste ponto
Fixagdo oscilante fémea da hastel 0.09 | 0.15 0.34 0.69 1.84 até encontrar a carga de
Calculo: (Exemplo) C96SD40-100 80 kg.
* Peso base ««eeeeenes 0.83 (kg) (Basico, 940) * Montagem - 0.32 (kg) (Fixacao oscilante fémea)
* Peso adicional -+ 0.16 (kg/50 curso)

e Curso do cilindro ---- 100 (curso)
0.83 +0.16 x 100 + 50 + 0.32 = 1.47kg
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Série C96

Construcao

i

Lista de pecas

080 a @125

(sem anilha para 2125)

/]

N

==
® b

4

N.2 Descricao Material Observacoes
@ | Tampa da haste Aluminio fundido

@ | Tampa posterior Aluminio fundido

® | Tubo do cilindro Liga de aluminio

@ | Haste do émbolo Aco ao carbono

® | Embolo Liga de aluminio

® | Anel de amortecimento Latdo

@ | Tirante Ago ao carbono

® | Porca do tirante Aco

© | Anilha Ago 280 e 6100
Porca da haste Aco

@ | Valvula de amortecimento Fio de aco

@ | casquilho Metal sinterizado

@ | Anilha de seguranca Aco para molas 240 a @125
Retengéo da junta da haste Aco inoxidavel 2125

@® | Anilha de seguranga Aco para molas 2125

Junta de amortecimento| Borracha de uretano

@ | Anel de guia Resina

Junta do émbolo NBR

@ | Junta da haste NBR

@ | Junta do tubo do cilindro NBR

@) | Junta de amortecimento da valvula NBR

@ | Junta do émbolo NBR

@ |iman

22

[Projeccéo do primeiro angulo]

Pecas de substituicao: Kit de juntas

Diametro (mm) Referéncia Contetdo

32 CS95-32
40 CS95-40
50 CS95-50 Os kits incluem
63 CS95-63 as pegas (6 a @0.
80 CS95-80

100 CS96-100

125 CS96-125

« Os kits de juntas incluem os itens (6 a 20 e podem ser
encomendados através da referéncia acima em fungdo do

diametro do cilindro.




Dimensoes: Sem suporte de montagem

C96S(D)B Diametro H Curso|

Cilindro ISO: Standard
Haste simples/dupla de duplo efeito

Série C96

[Projeccéo do primeiro angulo]

2 x EE PL
sw
KK
L o e
H:ﬁ | % i
=) — o wls + [
o o 0 \ )
t o [gO
,,,,,,, / b — A AN
| I )
Valvula de
L12 L2 BG 8 x RT amortecimento
A WH G G M
H L8 + Curso VA E
ZZ + Curso
C96S(D)B Diametro K Curso|
PL 2 x EE PL
swW sw
KK KK
algl 1AL TN _ — = M 1 qlo
m
vD| | [L9 \ Valvula de VD
L12 L2 BG 8 x RT amortecimento L2 L12
A WH G l G WH + Curso A
H L8 + Curso H + Curso
ZY + 2 x Curso
D'(i:‘n‘:t)m A :131 oD| EE | PL RT [L12| KK |SW| G |BG| L8 |vD|VA|WA|WB|WH|zz |zY| E | m |L2|L9]| H
32 22130 (12 |G1/8[13 M6 x 1 6 |M10x1.25| 10 |32 16| 94| 4 | 4| 4 7 26 | 146 | 190 | 47| 325|15 | 4 | 48
40 24|35 (16 |G 1/4|14 M6 x 1 6.5|M12x1.25| 13 |[37.5|16 [105| 4 | 4 5 9 301|163 |213| 54| 38 17 | 4 | 54
50 32|40 (20 |G1/4{15.5|M8 x 1.25 8 M16x1.5| 17 |375| 16 |106| 4 | 4 6 (10537 |179 (244 | 66| 46.5|24 | 5 | 69
63 32|45 (20 |G3/8{16.5|M8 x 1.25 8 M16x1.5 | 17 |45 16 (121 | 4 | 4 9 (12 37 1194|259 | 77| 56.5|24 | 5 | 69
80 40|45 (25 |G3/8[{19 |[M10x15 |10 M20x1.5 | 22 |45 17 1128 | 4 | 4 |11.5]14 46 | 218 [300| 99| 72 30 |— | 86
100 40|55 (25 |G1/2{19 |[M10x15 |10 M20x 1.5 | 22 |50 17 1138 | 4 | 4 |17 |15 5112331320 |118| 89 32 | —| 91
125 54160 (32 |G1/2{19 M12x1.75|13 M27 x 2 27 |58 20(160| 6 | 6 |17 |15 65 | 285 (398 | 144|110 40 | — |119
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Série C96

Dimensoes: Acessorios de montagem do cilindro [Projecgo do primeiro angulo]

Fixacao (L)
‘ XA + Curso
Ot R

T =T _
[ D b
F - R4
; Pr—1—+
L
_

=l A0l SA + Curso |AQ|

Munhao central (T) ‘ z +)1(/55:1200urso

|
|
T —— Il
[N ! AN
T ] T I
g —-———— )
‘ v J.“

—
e [
—

Suporte (F/G) 4xFB
Montagem da extremidade posterior (G)

Eags JW
L1 |
e
‘ ZF + Curso
Montagem da extremidade da haste (F)
R \}THT_H
mmm Fi R 2
I |
W |WF
Fixacao oscilante Fixacao oscilante fémea cD
macho da extremidade posterior (D)
@7‘@ ) IR

o rﬂ—nﬁﬁ T
] ] Y

@“LJJ @ LH:HW_{_L el

> & | i
EW L [MR
XD + Curso )
Diametro oTD UB | CB oCD
(mm) | E! [TR|AH| AO| AT|oAB| SA| XA | TM|TL|®C5IUW LTI XV | Z | M| TF|oFB| E2 | UF| W |MF|ZF | o 5 EW S0 L | MR |XD| EB

32 48 |32 (32| 10 |45 7 |142|144| 50|12 | 12| 49|17 73 | 95 [32| 64| 7 | 50 | 79 |16|10|130| 45| 26 |26-0.2-0.6| 10 | 12 | 9.5|142| 65
40 55 |36 |36| 11 (45/10 |161|163| 63| 16| 16 | 58 22| 82.5/106.5(36| 72| 9 | 55| 90 |20 |10 [145| 52| 28 |28-0.2/-0.6| 12 | 15|12 |160| 75
50 68 |45|45| 12 (55|10 |170{175| 75| 16| 16 | 71 (22| 90 |122 |45| 90| 9 | 70 |110 |25|12 |155| 60| 32 |32-0.2/-0.6| 12 | 15|12 |170| 80
63 80 |50 |50| 12 (5510 |185{190| 90|20 | 20 | 87 (28| 97.5{129.5/ 50 |100| 9 | 80 |120 |25|12 |170| 70| 40 |40-0.2/-0.6| 16 | 20 |16 |190| 90
80 100 | 63|63 | 14 |6.5{12 [210{215({110(20 | 20 | 110 |34 |110 |150 |63 |126| 12 |100 | 153 |30 |16 |190| 90| 50 |50-0.2/-0.6 | 16 | 20 [ 16 |210|110
100 120 | 75| 71| 16 | 6.5/14.5(220|{230(132| 25 | 25 | 136 |40|120 |160 |75|150| 14 |120 | 178 | 35|16 |205|110| 60 |60-0.2/-0.6 | 20 | 25 |20 |230| 140

Max. Méx. Méx. Méx.| Méx. Min.| Max. Max.
157 90190 25 8 |16 [250(270|160| 25 | 25 160 50145 199 [90(180| 16 157 | 224 45|20 |245|130| 70 [70-0.5/-1.2| 25 30 | 26 275 157

125
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Cilindro ISO: Standard
Haste simples/dupla de duplo efeito

Dimensoes: Acessoérios de montagem do cilindro (C/D/E/CS)

Série C96

[Projeccéo do primeiro angulo]

Montagem (C) Montagem (D) DE2
LS - 0Er L UB hi4
B 1. EW k CE Hi4
5 H
= <L l —-:xL i
g Z ! E| - 1 v Il &
r:n| J W | L & f LT
Ui I\ _i/ g a 1 \ 1] g
\.._“\‘(_ ‘ Q‘/ S L ] '
§ Lot b ul
/ L |
I | I
D'(anTnf;ro E+ |[EW | TG+ |FL|h| L | I | odi |oCD| MR | od2 | M1 | E2 | UB | CB
32 45 (26752| 325|22|5 |12 | 55/ 30 | 10 | 95| 6.6| 65| 48 | 45| 26
40 51 |28702| 38 |25|5| 15| 55| 35 | 12 |12 | 66| 65| 56 | 52| 28
50 64 |32202| 465|27|5| 15| 65| 40 | 12 |12 | 9 | 85| 64 | 60| 32
63 74 |40252| 56.5(32| 5|20 | 65| 45 | 16 |16 | 9 | 85| 75| 70| 40
80 94 |50202| 72 |36|5| 20|10 | 45 | 16 |16 |11 [11 | 95| 90| 50
100 113 |6002| 89 |41|5 |25 |10 | 55 | 20 |20 |11 [12 |115 | 110]| 60
Max. 05 Max.
125 157|703/ 110 |50 [ 7 | 30 |10 | 60 | 25 |26 |13.5|10 |{z | 130 70
Montagem (E)
EM:32
i [u;]
c— A
3 | Q
e
13 e
| e | |
| I
(i}
zss =l I
K2
piametro | s | ock| 0S5 | Ki | Ke | 15 |Gi| b | Ge | EM | Gs | CA | He | M1
(mm) Max. Max. Max.
32 11 | 10 | 66| 38 | 51|10 |21 | 7 18 |2632| 31 | 32 | 8 |10
40 11 | 12 | 66| 41 | 54| 10 |24 | 9 22 [28702] 35 | 36 | 10 |11
50 15 | 12 | 9 50 | 65| 12 | 33 | 11 30 [32202] 45 | 45 | 12 |12
63 15 | 16 | 9 52 | 67| 14 |37 | 11 35 [4002| 50 | 50 | 12 |15
80 18 | 16 | 11 66 | 86| 18 | 47 | 125 | 40 |5032| 60 | 63 | 14 |15
100 18 | 20 | 11 76 | 96| 20 | 55| 135 | 50 [6093| 70 | 71 | 15 |19
125 20 | 25 |14 | 94 |124| 30 | 70 | 17 60 [7092] 90 | 90 | 20 |225
Montagem (CS): Fixagao oscilante da extremidade posterior com rétula articulada
L EN
e A Dismetol A | B | ¢ [?D ER|2%FloE| L |om| N [P| H
—-—L-l =4 (mm) Max. H7|_0 4 | wax. |H11 10.5
N 32 (325(105| 22 (10|14 | 15 | 30 | 6.6 45(10.5| 55|5| —
7, 40 |38 [12 | 25 (12|16 |18 | 35| 6.6 55(11 | 55|5| —
- < Z[+ 50 (46.5(15 | 27 (16|21 |20 |40| 9 | 6515 | 65|5| 51
e 63 |56.5(15 | 32 (16|21 |23 |45| 9 | 75(15 | 65|5| —
| 9 ! 80 |72 [18 | 36 (20|25 |27 | 45|11 | 9518 |10 |5 70
| B | 100 (89 [18 | 41 [20|25 |30 | 55|11 |115(18 |10 |5| —
’i" ) 125 [110 |25 | 50 |30|37 | 40 | 60 |13.5/140(20 |10 |7 |100
Sl | = Cor preta
ZS\VC 20



Série C96

Dimensoes: Acessoérios de montagem do cilindro (DS/ES) [Projecgdo do primeiro angulo]

Montagem (DS)

B2 hi4 FL$0.2
T+0.2 B1 H14 5 ChFY
s .
4 T |
ulml LHA P §
= B Sy ; =
2! o |l
: 7‘6 ~ 1
i S LS Al |
O ]
f T m
8/ 1,205
Bes
Diametro | ¢ B1 B2 | Bs u | 1e | T h I2 FL | H | odi | od2 | ods | @CN | SR | M
(mm) min. Méx. Méx.
32 45 14 34 3.3 115 325 3 5 55 22 10 30 10.5 6.6 10 11 17
40 55 16 40 4.3 12 38 4 5 55 25 10 35 11 6.6 12 13 20
50 65 21 45 4.3 14 46.5 4 5 6.5 27 12 40 15 9 16 18 22
63 75 21 51 4.3 14 56.5 4 5 6.5 32 12 45 15 9 16 18 25
80 95 25 65 4.3 16 72 4 5 10 36 16 45 18 11 20 22 30
100 115 25 75 6.3 16 89 4 5 10 41 16 55 18 11 20 22 32
125 140 37 97 6.3 24 110 6 7 10 50 20 60 20 135 30 30 42
= Cor preta
Montagem (ES)
EN 54
G1 EU
|
& .
o 5
D q
g o
(@]
| | | | |
TET ST | | ? t ©
1t if | ] I ! = I
i L Jl
@55
G2
K1
G3
Kz
Diametro
ods oCN 2S5 K1 K2 I2 G1 G2 Gs EN UE CH He ER
(mm) Max. Méx. Méx.
32 11 10 6.6 38 51 8.5 21 18 31 14 10.5 32 10 15
40 11 12 6.6 41 54 8.5 24 22 35 16 12 36 10 18
50 15 16 9 50 65 10.5 33 30 45 21 15 45 12 20
63 15 16 9 52 67 10.5 37 35 50 21 15 50 12 23
80 18 20 11 66 86 115 47 40 60 25 18 63 14 27
100 18 20 11 76 96 125 55 50 70 25 18 71 15 30
125 20 30 13.5 94 124 17 70 60 90 37 25 90 20 40
= Cor preta
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Cilindro ISO: Standard ..
Haste simples/dupla de duplo efeito Série 096

Dimensoes: Acessorios de montagem da haste do émbolo [Projecgo do primeiro angulo]
Rétula de compensacao JA
Diametro (mm) M Ref. A B | C | oD E F| G H|P U Carga (kN)| Massa (g) Angulo
32 M10x1.25 | JA30-10-125 | 495|195|— |24 | 5 | 8|8 |17 | 9|05 25 70
40 M12x1.25 | JA40-12-125 | 60 |20 |— (31 | 6 |11 |11 |22|13]|075 4.4 160
50, 63 M16x 15 | JA50-16-150 | 715(22 | — |41 | 75|14 [135| 27 |15 1 11 300 $0.5°
80, 100 M20 x 1.5 | JAH50-20-150 | 101 |28 |31|59.5[11.5|24 |16 |32 |18 |2 18 1080
125 M27 x2 | JA125-27-200 123 |34 (38|66 |13 |27 |20 |41 |24 |2 28 1500
= Cor preta
H e
i R \
' (sl = =2 0 1
A -5 | -H-HH I =| 8
{} E L v 3
h E | 13 -
1 B
C E G
P
A
Forquilha GKM (ISO 8140), fornecida con perno e dispositivo de seguranca
s oM h11| @M H9 i
Diametro (mm) e Ref. b d | veio) [(Orificio) M A &,
32 M10x1.25 | GKM10-20 |1013%| 40 | 10 | 10 52 | 20 | 20
40 M12x 125 | GKM12-24 [12%35| 48 | 12 | 12 62 | 24 | 24
50, 63 M16x1.5 | GKM16-32 [1613%| 64 | 16 | 16 83 | 32 | 32
80, 100 M20x1.5 | GKM20-40 [2013%| 80 | 20 | 20 105 | 40 | 40
125 M27x2 | GKM30-54 |3015%| 110 | 30 | 30 | 148 | 54 | 55
il
of | hit
: d
.’
I_EI
| o 1
[ \T _—
o o|—+—1+ L v
)
J IS —
s
.~
Rotula esférica da haste do émbolo KJ (ISO 8139)
N ds Ref. odive| h des b1 h12 | a Is
(mm) Max. min.
32 M10 x 1.25 KJ10D 10 | 43| 28 | 14 | 20 | 4 | 15
40 M12 x 1.25 KJ12D 12 | 50| 32 | 16 | 22 | 4 | 17
50, 63 M16 x 1.5 KJ16D 16 | 64| 42 | 21 | 28 | 4 | 23
80, 100 M20 x 1.5 KJ20D 20 | 77| 50 | 25 | 33 | 4 | 27
125 M27 x 2 KJ27D 30 | 110 | 70 51 | 4 | 36

@d1 H9

v

(>
" /&
\§

bihiz

d3
e}

\
lS

\
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Série C96

Curso minimo de montagem do detector magnético

(mm)
Modelos de| Numero de Munhéo central Outros suportes para além do munhéo central
detector | detectores 232, 540,
ae magnéticos s 3
magnético mgma on 232 240 ‘ 250 263 280 2100 2125 250, 063 280, 0100 o125
1 detector, 2 detectores
(Lado diferente, 70 75 80 85 95 100 15
D-A9[] Mesmo lado)
Outragtd, | 70+40(-4)2 75 + 40 (n — 4)/2 80 + 40 (n—4)/2 | 85 + 40 (n — 4)/2 | 95 + 40 (n — 4)/2[100 + 40 (n — 4)/2 15 + 40 (n —2)/2
e 1h_4 812, 16.- n=4,8, 12, 16-- n=4,812,16-|n=4,8,12,16--|n=4,8,12,16--|n=4, 8,12, 16 n=2 4,68
1 detector, 2 detectores
(Lado diferente, 45 50 55 60 70 75 10
D-A9CV | Mesmo lado)
Outragtd, |45+30(-4)2 50 + 30 (n —4)/2 55 + 30 (n—4)/2 | 60 + 30 (n—4)/2 [ 70 + 30 (n — 4)/2 | 75 + 30 (n — 4)/2 10 + 30 (n—2)/2
a1 _4,8,12, 16- n=4,8,12, 16 n=4,812,16-|n=4,8,12,16-|n=4,8,12,16--|n=4,8, 12, 16--- n=24,6,8-
1 detector, 2 detectores
(Lado diferente, 75 80 85 90 95 105 15
D-MoCI Mesmo lado)
Dalis S\ Outragtd, |75+ 40(-4)2 80 + 40 (n — 4)/2 85 + 40 (n —4)/2] 90 + 40 (n— 4)/2 [ 95 + 40 (n — 4)/2[105 + 40 (n — 4)/2 15 + 40 (n — 2)/2
qtd. n=4,8,12, 16 n=4,8,12,16-- n=4,812,16-|n=4,8,12,16-|n=4,8,12,16-|n=4,8,12, 16 n=24,6,8-
1 detector, 2 detectores
(Lado diferente, 50 55 60 65 70 80 10
D-MOLV " pjesmo lado)
DR LEDNTAY outraatd,|50+30 (- 42 55+ 30 (n— 4)/2 60+ 30 (n—4)/2 | 65+ 30 (n—4)/2 | 70+ 30 (n—4)/2 | 80 + 30 (0 — 412 10+30 (n-2)2
qtd. n=4,8 12, 16 n=4,8 12, 16-- n=4,8,12,16--|n=4,8,12,16--|n=4,8,12,16--|n=4, 8, 12, 16--- n=2,4,6,8-
1 detector, 2 detectores
(Lado diferente, 80 85 90 95 100 110 15
D-M9JAL| Mesmo lado)
Outragtd, | 80+40(n-2)2 85 + 40 (n —2)/2 90 + 40 (n —2)/2 | 95 + 40 (n — 2)/2 [100 + 40 (n - 2)/2|110 + 40 (n — 2)/2 15 + 40 (n — 2)/2
atd. n=4,812 16-- n=4,8,12,16--- n=4,8,1216.-|n=4,8,12,16--|n=4,8,12,16--|n=4, 8,12, 16--- n=24,6, 8.
1 detector, 2 detectores
(Lado diferente, 55 60 65 70 75 85 15
D-M9JAVL | Mesmo lado)
Outragtd, |55+ 30(-2)2 60 + 30 (n —2)/2 65+ 30 (N—2)/2 |70 +30 (n—2)/2| 75 + 30 (n— 2)/2| 85 + 30 (n —2)/2 15 + 30 (n —2)/2
e 1h_4,8 12, 16.- n=4,8,12, 16-- n=4,812,16.-|n=4,8,12,16.-|n=4,8,12,16--|n=4, 8,12, 16 n=2 4,68
2 detectores
(Lado diferente) 60 65 75 80 85 9 35
2 detectores
D-asm | (Mesmo lado) 9 95 100 105 110 125 100
D-G39 Outraqtd. |60 +30 (n—2) 65 + 30 (n—2) 75+30(n—2)|80+30(n-2)|85+30(n—-2)|90+30(n-2) 35+ 30 (n—2)
D-K39  ((Lado diferente) n=2, 4, 6, 8--- n=2468" n=24,6,8-|n=24,6,8-|n=24,68-|n=246,8- n=23 4
Outraqtd.  [90 + 100 (n — 2) 95 + 100 (n —2) 100 + 100 (n—2)[105 + 100 (1 —2) [110 + 100 (n—2)[125 + 100 (n - 2) 100 + 100 (n —2)
(Mesmo lado) | n=2, 4, 6, 8- n=2, 4,6, 8- nN=24,6,8-|n=246,8-|n=2468-|n=2 4,6, 8- n=2,3, 4
1 detector 60 65 75 80 85 90 10
2 detectores
(Lado diferente)| 70 75 80 85 90 35
2 detectores
(Mesmo lado) 70 75 80 85 90 55
D-A44 Qutra gtd. 70+30(n—-2) 75+30(n-2) 80+30(n-2) 85+30(N—2)|90+30(n-2) 35+30(n-2)
(Lado diferente) n = 2, 4, 6, 8- n=2,4,6,8 n=2,4,6,8 n=2,4,6,8-|n=24,6,8 n=2,3, 4
Qutra gtd. 70+ 50 (n—2) 75+ 50 (n—-2) 80+ 50 (n—2) 85+50(N—2)|90+50 (n-2) 55+50 (n—2)
(Mesmo lado) | n =2, 4, 6, 8- n=246,8- n=246,8- n=2,4,6,8-|n=24,86,8- n=23, 4.
1 detector 70 75 80 85 90 10
1 detector, 2 detectores
(Lado diferente, 60 80 105 110 115 15 20
D-A50 Mesmo lado)
X0 Outra qtd. 60 + 55 (n — 4)/2 80 + 55 (n — 4)/2 [105 + 55 (n — 4)/2[110 + 55 (n — 4)/2 115 + 55 (n — 4)/2 15 + 55 (n - 2)/2 20 + 55 (n - 2)/2
(Mesmo lado) n=4,8,12,16--- n=4,8,1216--|n=4,8,12,16--|n=4,8,12,16-- n=4,8,12, 16 n=24,6,8- n=2,4,6, 8-
2 detectores
(Lado diferente, 60 70 85 110 115 120 20 25
D-A5OW Mesmo lado)
Outragtd. |60+ 55 (n—4)/2 |70+ 55 (n—4)/2 |85+ 55 (n—4)/2 [110 + 55 (n — 4)/2[115 + 55 (n — 4)/2 120 + 55 (n — 4)/2 20 + 55 (n-2)/2 25 + 55 (n —2)/2
(Mesmo lado) |n =4, 8,12, 16--|n=4,8,12,16--|n=4,8,12,16.-|n=4, 8,12, 16--|n =4, 8, 12, 16--- n=4,8,12,16--- n=24,6, 8. n=24,6, 8-
1 detector 60 70 85 110 115 120 15 25
D-F501 2 detectores
D-J50] (Lado diferente, 90 95 110 115 120 130 15 25
D-F50wW | Mesmo lado)
D-J59W Outra qtd. |90 + 55 (n— 4)/2 95 + 55 (n — 4)/2 110 + 55 (n — 4)/2[115 + 55 (n — 4)/2[120 + 55 (n — 4)/2[130 + 55 (n — 4)/2] 15 + 55 (n — 2)/2 25 + 55 (n - 2)/2
D-F5BAL | (Mesmo lado) |n=4,8, 12, 16.-- n=4,8,12,16--- n=4,8,1216.-|n=4,8,12,16--|n=4,8,12,16--|n=4,8,12,16--| n=2,4, 6, 8--- n=24,6,8.-
D-F59F 1 detector 90 95 110 115 120 130 10 25
2 detectores
(Lado diferente, 100 105 120 125 130 140 15 25 30
Mesmo lado)
D-FSNTL ™"Gtra qtd.  [100 + 55 (n— 42 105 + 55 (n — 4)/2 120 + 55 (n — 4)/2|125 + 55 (n — 4)/2[130 + 55 (n — 4)/2|140 + 55 (n — 4)/2] 15 + 55 (n — 2)/2 | 25 + 55 (n — 2)/2 | 30 + 55 (n - 2)/2
(Mesmo lado) |n=4, 8,12, 16-- n=4,8 12, 16 n=4,812,16--|n=4,8,12,16--|n=4,8,12,16--[n=4,8,12,16--|n=2,4,6,8- |n=2,4,6,8- | n=2,4,6, 8-
1 detector 100 105 120 125 130 140 10 25 30
D-Z701 1 detector, 2 detectores
D-Z80 (Lado diferente, 80 85 90 95 100 105 15
D-Y5901 Mesmo lado)
D-Y7P Outra atd 80 +40 (n—4)/2|85+40 (n-4)/2 90 + 40 (n—4)/2 95 + 40 (n—4)/2 [100 + 40 (n — 4)/2|105 + 40 (n — 4)/2 15+ 40 (n—-2)/2
D-Y7OW qta. n=4,812 16--|n=4,8,12, 16 n=4,68, 12, 16.-- n=4,8,12,16.-|n=4,8,12,16--|n=4,8, 12, 16.-- n=24,6, 8.
1 detector, 2 detectores
D-Y69[1 [(Lado diferente, 60 65 70 75 85 10
D-Y7PV Mesmo lado)
D-Y7OWV Outra atd 60 + 30 (n - 4)/2 65 + 30 (n—4)/2 70+30 (n-4)/2|75+30 (n-4)2 85+ 30 (n—4)/2 10 +30 (n-2)/2
A% In=4,812 16 n=4,812, 16 n=4,81216-|n=4,8 12 16 n=4,8,12,16-- n=2 4,868
1 detector, 2 detectores
(Lado diferente, 85 90 100 105 110 115 20
D-Y7BAL | Mesmo lado)
Outragtd, |85+ 45(-4)2 90 + 45 (n — 4)/2 100 + 45 (n — 4)/2[105 + 45 (n — 4)/2[110 + 45 (n — 4)/2[115 + 45 (n — 4)/2) 20 + 45 (n —2)/2
A% In=4,812 16 n=4,812,16- n=4,81216-|n=4,812 16 |n=4,8 12,16 |n =4, 8, 12, 16 n=2 4,868
1 detector, 2 detectores
(Lado diferente, 120 130 140 150 15 20
D-P4DWL | Mesmo lado)
Outra atd 120 + 65 (n — 4)/2 130 + 65 (n — 4)/2 140 + 65 (n — 4)/2 150 + 65 (n — 4)/2) 15 + 65 (n —2)/2 20 + 65 (n - 2)/2
atd. n=4, 812,16 n=4,68,12,16-- n=4,68,12, 16-- n=4,8, 12,16 n=2,4,6,8- n=24,6, 8-
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Série C96

Posicéo de montagem adequada dos detectores magnéticos (deteccao no final do curso) e respectiva altura de montagem  (Projeccao do primeiro anguio]

Detector magnético

,,,,,,,,,, —Jlo o
—
B
Posicao de montagem adequada do detector magnético (mm)
Modelos de D-Z70]
detector| D-Z80
magnético D-M9[J D-F50W D-Y590]
D-M9CIV D-J59W D-A3T |5 veor
D-A90) |D-M9OIW | D-A50] D-F50] D-A44
D-A9CV |D-MoOWV| D-A6c | DAW Ipysn | D-FSNTLI p.gge D-¥ZE - |D-PADWL
D-M9CIAL D-F5BAL DK39 | vrhw
D-M9TAVL D-F59F D-Y7OWV
D-Y7BAL

Diametro A B | A B | A B | A B | A B | A B | A B | A B | A B
32 65| 4 105| 8 05 |0 45| 2 7 4512 95|05 | 0 4 15 | 35 | 1
40 65| 4 10.5| 8 05 |0 45| 2 7 45 )12 95|05 | 0 4 1.5 [ 385 | 1
50 7 4.5 |11 85| 1 0 5 25| 75| 5 |125]10 1 0 45 | 2 4 1.5
0 0

63 7 45 | 11 85| 1 5 25| 75| 5 12.5 | 10 1 45 | 2 4 1.5
80 10 85 | 14 125 4 25| 8 6.5[105| 9 155 | 14 4 25 |75 | 6 7 5.5
100 10 85 | 14 125 | 4 25| 8 6.5(105| 9 155 | 14 4 25 |75 | 6 7 5.5
125 12 12 16 16 6 6 10 10 125|125 (175|175 6 6 95 | 95| 9 9
Nota) Ajuste o detector magnético depois de confirmar o funcionamento requerido.
Altura adequada de montagem do detector magnético (mm)
Modelos de D-F501
detector D-A9C] D-J50J D-Z701
pagnétioo D-ASL) D-MOUV | D-A50 |D-F59F | D-A30 D-L80, |p-veer
D-MOCIW D-A9C1V |D-M9CIWV| D-A6C] D-F5CW D-G39 D-A44 D-Y7P D-Y7PV D-P4DWL
. D-MOCJAVL| D-A59W | D-J59W D-K39 D-Y7OWV
D-M9CIAL D-Y7OW
D-F5BAL D-Y7BAL
D-F5NTL

Diametro Hs | Ht |Hs | Ht | Hs | Ht |Hs | Ht |Hs | Ht |Hs | Ht | Hs | Ht | Hs | Ht | Hs | Ht | Hs | Ht
32 245 |23 |275 |23 |305(23 |35 |245|325 |25 | 67 |275| 77 |275|255 |23 |265|23 |38 |31
40 28.5 (255 (31.5 | 255 (34 |255 (385 |27.5(365 |27.5| 71.5|27.5| 815|27.5|29.5 |26 |30 |26 |42 |33

50 33.5 | 31 36 |31 38.5 | 31 43.5 | 34.5 | 41 34 77 — | 87 — [33.5 |31 34.5 | 31 46.5 | 39

63 38536 [405|36 |43 |36 |485 39546 |39 835| — | 985| — |39 |36 |40 |36 |51.5|44

80 46.5 |45 |49 |45 |52 |45 |55 |46.5|525|46.5| 925| — |103 — |475|45 |485 |45 |58 |515
100 54 |535|57 |535|59.5|535(62 |55 |59.5|55 |103 — |1135| — |55.5|53.5|56.5|53.5|65.5 | 60.5
125 65.5 | 64.5|68.5|64.5| 71 64.5|71.5|66.5|70.5|66.5|115 — [ 125 — |675|65 |685|65 |76.5|72
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Série C96

Referéncia dos suportes de montagem dos detectores magnéticos

Modelos de

Didmetro (mm)

detector magnético

232

240

250

063

280

2100

2125

D-A90J/A9CIV
D-M9CI/M9IV
D-M9CIW/M9CIWV
D-MOTIAL/MICIAVL

BMB5-032

BMB5-032

BA7-040

BA7-040

BA7-063

BA7-063

BA7-080

D-A3[1/A44
D-G39/K39

BMB2-032

BMB2-040

BMB1-050

BMB1-063

BMB1-080

BMB1-100

BS1-125

D-A5C1/A6]
D-A59W
D-F500/J50
D-F500W/J59W
D-F59F
D-F5BAL
D-F5NTL

BT-03

BT-03

BT-05

BT-05

BT-06

BT-06

BT-08

D-P4DWL BMB3T-040

BMB3T-040

BMB3T-050

BMB3T-050

BMB3T-080

BMB3T-080

BAP2T-080

D-Z701/Z280
D-Y5901/Y6901
D-Y7P/Y7PV
D-Y7OW
D-Y7OWV
D-Y7BAL

BMB4-032

BMB4-032

BMB4-050

BMB4-050

BA4-063

BA4-063

BA4-080

[Conjunto de parafusos de montagem em aco inoxidavel]

O seguinte conjunto de parafusos de montagem em ago inoxidavel esta também disponivel. Utilize de acordo com o ambiente de trabalho. (Encomende o suporte de montagem
em separado, visto que ndo esta incluido.)

BBA1: Para D-A5/A6/F5/J5

Nota 1) Para obter mais informacdes sobre o BBA1, consulte a pagina 34.
O detector "D-F5BAL" é montado no cilindro com os parafusos em ago inoxidavel acima indicados quando é enviado da fabrica.
Quando um detector é enviado de forma independente, incluem-se os parafusos "BBA1".

Nota 2) Quando usar o modelo D-M9UA(V)L ou Y7BAL, néo utilize os parafusos de ajuste de ferro incluidos com o suporte de montagem do detector magnético (BMB5-032,
BA7-000, BAB4-0J0O, BA4-0J00) mostrados acima; em vez disso, encomende o conjunto de parafusos de aco inoxidavel (BBA1) e utilize os parafusos de ajuste de
aco inoxidavel (M4 x 6L) incluidos no BBA1.

Margem de trabalho

* Exemplo de montagem para D-A9CJ(V),
MorCI(V), MOOW(V), MOLJA(V)L

(mm)
Modelos de Diametro

detector magnético | 32 [ 40 | 50 | 63 | 80 | 100 | 125
D-A9C/A9CIV 7 | 75| 85| 95| 95/|105]12
D-M9OLCI/M9CIV
D-M9CIW/M9CIWV 4 45| 5 6 6 6 7.5
D-MOCJAL/M9CIAVL
D-Z701/Z80 75| 85| 75| 95| 95/|105]13
D-A50/A60 9 |9 [10 [11 [11 |11 |10
D-A59W 13 [13 |13 |14 [14 |15 |17
D-A30)/A44 9 |9 [10 [11 |11 [11 |10
D-Y5901/Y691
D-Y7P/Y70IV 55| 55| 7 | 75| 65| 55| 7
D-Y7OOW/Y7C0WV
D-Y7BAL
D-F50/J50
D-F500W/J59W 35| 4 | 4 | 45| 45| 45| 5
D-F5BAL/F5NTL
D-F59F
D-G39/K39 9 9 9 10 10 11 11
D-P4DWL 4 | 4 | 4 | a5] 4 | 45| 45

= Como isto € uma referéncia que inclui a histerese, ndo oferece qualquer garantia.
(Com uma variagao aproximada de +30% de dispers&o.)
Pode haver casos em que varie significativamente, dependendo do ambiente de trabalho.
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Para além dos modelos indicados na sec¢do "Como encomendar" séo também aplicaveis os seguintes detectores magnéticos.
Consulte o catalogo "Best Pneumatics 2004“ da SMC, para obter as caracteristicas do detector magnético.

Tipo

Modelos de detector magnético

Entrada eléctrica

Funcdes

Detector de
estado solido

*#D-M9NV, M9PV, M9BV

D-Y69A, Y69B, Y7PV

D-MONWV, MOPWV, MOBWV

D-Y7NWV, Y7PWV, Y7BWV

D-M9ONAVL, M9PAVL, M9BAVL

Saida directa do
cabo (Perpendicular)

Indicagédo de diagndstico (bicolor)

A prova de agua (2 cores)

D-Y59A, Y59B, Y7P

D-F59, F5P, J59

D-Y7NW, Y7PW, Y7BW

D-F59W, F5PW, J59W

D-F5BAL, Y7BAL

Saida directa do
cabo (Em linha)

Indicagédo de diagndstico (bicolor)

A prova de agua (bicolor)

D-A53, A56, Z73, Z76

Saida directa do
cabo (Em linha)

D-F5NTL Com temporizador
D-P5DWL Resistente a campos magnéticos fortes (bicolor)
D-A93V, A96V Saida directa do _
D-A90V cabo (Perpendicular)

Detector Reed Sem LED indicador
D-A67, Z80

« Para obter mais informacdes sobre as caracteristicas de detectores magnéticos com conector pré-ligado, consulte o catalogo "SMC Best Pneumatics 2004“ Vol. 6.
= Também estdo disponiveis detectores de estado sélido (tipo D-F9G, F9H, Y7G, Y7H) normalmente fechados (NC = contacto b).

Para obter mais informacdes, consulte o catdlogo "Best Pneumatics 2004 Vol.7/8/9/10" da SMC.
= Os modelos D-M9BVM, MONVM, MOPVM (produto com 1 m de comprimento do cabo) s&o aplicaveis para envio em Maio de 2008.

Série C96

/A\Precaucdes especificas do produto

. _Ause
AAdvertenma

1. Nao abra a valvula de amortecimento acima do batente.
As vélvulas de amortecimento tém uma compresséo (832) ou um anel de retengéo (240 a 8125) como mecanismo de paragem e a valvula
de amortecimento ndo deve ser aberta acima desse ponto.
Se o ar for abastecido e o funcionamento iniciado sem confirmar a condi¢cao acima, a valvula de amortecimento pode ser ejectada da tampa.

2. Certifique-se de que activa o amortecimento pneumatico no fim do curso.
Se quiser utilizar a valvula de amortecimento na posigcao totalmente aberta, seleccione um modelo com batente. Se néo o fizer, ira danificar
os tirantes ou o conjunto da haste do émbolo.

3. Quando substituir suportes, utilize as chaves sextavadas indicadas abaixo.

Diametro (mm) | Distancia entre faces | Binario de aperto (N-m)
32, 40 4 5.1
50, 63 5 11
80, 100 6 19.2
125 10 30.1
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Como montar e mover o detector magnético

ST oo Ty CRC ALY LT Montagem sobre tirante

<Detector magnético aplicavel>

Detector de estado sdlido --- D-G39, D-K39
Detector Reed -«-«+-cvveeeeens D-A33, D-A34, D-A44

Como montar e mover o detector magnético
D-A30], D-G3/K3

Parafuso de montagem
do detector magnético

M5x0.8x16L

Gancho

Abracadeira de montagem
do detector magnético

Modelo D-A44 \\’ Parafuso de montagem
)! do detector magnético

Detector magnético
M5x0.8x16 L

Gancho

Abragadeira de montagem
do detector magnético

1. Desaperte os parafusos de montagem do detector magnético em
ambos os lados para puxar a alavanca para baixo.

2. Coloque uma abragadeira de montagem do detector magnético na
camisa do cilindro e ajuste-a na posicdo de montagem do detector
magnético e, depois, prenda a abracadeira.

3. Aparafuse ligeiramente o parafuso de montagem do detector
magnético.

4. Ajuste todo o corpo na posicao de detecgao deslizando-o, aperte o
parafuso de montagem para fixar o detector magnético. (O binario de
aperto deve serde 2 a 3 N-m.)

5. A modificagéo da posicao de deteccdo deve ser efectuada no estado
de 3.

Ref. dos suportes de montagem dos detectores magnéticos (Abracadeira)
Séries dos Diéametro aplicavel (mm)
cilindros | 32 40 50 63 80 [ 100 [ 125

C96 BMB2 | BMB2 | BMB1 | BMB1 | BMB1 | BMB1 BS1
-032 -040 -050 -063 -080 -100 -125
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<Detector magnético aplicavel>

Detector de estado sélido --- D-MIN(V), D-M9P(V), D-M9B(V)
D-MONW(V), D-MOPW(V), D-M9BW(V)
D-MONA(V), D-M9PA(V), D-MOBA(V)

Detector Reed :--+vcveeveenee D-A90(V), A93(V), A96(V)

Como montar e mover o detector magnético

Parafuso de montagem Chave de fendas
U/ de relojoeiro (preciséo)

do detector magnético
M2.5x0.45x4 L

Parafuso de cabeca
hexagonal M4

Coloque o detector
magnético na superficie
do tubo do cilindro.

Detector magnético

Suporte de
montagem do
detector
magnético

Tirante

e

Camisa do cilindro

1. Fixe na posicdo de montagem com um parafuso de ajuste, instalando um suporte de
montagem do detector magnético no tirante do cilindro e permitindo o contacto firme da
superficie inferior do suporte de montagem do detector magnético com a camisa do
cilindro.

2. Fixe na posi¢do de montagem com um parafuso de ajuste (M4).

(Utilize uma chave de fendas sextavada.)

3. Coloque um detector magnético na ranhura de montagem do detector magnético para o
ajustar na posicdo de montagem de um detector magnético.

4, Depois de confirmar a posicao de deteccdo, aperte o parafuso de montagem (M2.5)
incluido no detector magnético, e fixe o detector magnético.

5. Quando mudar a posicéo de deteccéo, efectue-o no estado de 3.

Nota 1) Para proteger os detectores magnéticos, certifique-se de que o corpo principal de um detector
magnético deve ser inserido na ranhura de montagem do detector magnético com uma
profundidade de 15 mm ou mais.

Nota 2) Ajuste o binario de aperto de um parafuso de ajuste de cabeca sextavada (M4) para 1.0a 1.2 N-m.

Nota 3) Quando apertar o parafuso de montagem do detector magnético (M2.5), utilize uma chave de
parafusos de relojoeiro plana com um didmetro aproximando de 5 a 6 mm.

Do mesmo modo, ajuste o bindrio de aperto para 0.05 a 0.15 N-m. Como referéncia, rode 90° a
partir da posicao em que comega a ficar apertado.

Ref. dos suportes de montagem dos detectores magnéticos
(inclui suporte, parafuso de ajuste)
Séries dos Diametro aplicavel (mm)

cilindros 32 40 50 63 80 100 125

Cc96 BMB5 | BMB5 BA7 BA7 BA7 BA7 BA7
-032 -032 -040 -040 -063 -063 -080

Nota 1) Quando usar o modelo D-M9UA(V)L, encomende o conjunto de parafusos de
aco inoxidavel BBA1 separadamente (pag. 34) , e utilize os parafusos de ajuste
de aco inoxidavel depois de seleccionar parafusos de ajuste com o comprimento
adequado para a série de cilindros — como indicado na tabela acima.

Nota 2) As diferencas de cor ou brilho nas superficies de metal ndo afectam o desempenho

do metal.
As propriedades especiais do cromado (trivalente) aplicado ao corpo principal do
suporte de montagem do detector magnético de BA7-00 e BMB5-00 resultam em
diferengas na coloragéo, dependendo do lote de produgédo, mas estas ndo tém
impacto adverso na resisténcia a corrosao.




Como montar e mover o detector magnético

<Detector magnético aplicavel>

Detector de estado sélido --- D-Y598, Y69 8, D-Y7P(V)
D-YZNW(V), YZTPW(V), YZBW(V)
D-Y7BAL

Detector Reed ----------...... D-Z73, 276, Z80

Como montar e mover o detector magnético

<Detector magnético aplicavel>
Detector de estado sélido --- D-P4DWL

Como montar e mover o detector magnético

Chave de fendas de relojoeiro (preciséo)

Parafuso de cabega hexagonal N3 2
M4 x0.7x6L

Detector
magnético

Parafuso de montagem
do detector magnético

Suporte de montagem
do detector magnético

Parafuso da tampa sextavado @
M4x0.7x8L '

Suporte de montagem
do detector magnético

Detector magnético

Parafuso da tampa
sextavado

M3x0.5x14L

Nota 1) Quando apertar o parafuso de montagem do detector magnético, utilize uma chave
de parafusos de relojoeiro plana com um didmetro aproximando de 5 a 6 mm.
Do mesmo modo, ajuste o binario de aperto para 0.05 a 0.1 N-m.
Como referéncia, rode 90° a partir da posicao em que comeca a ficar apertado.
Ajuste o bindrio de aperto de um parafuso de ajuste de cabeca sextavada (M4 x 0.7)
para1.0a1.2Nm.
1. Fixe na posicdo de montagem com um parafuso de ajuste, instalando um
suporte de montagem do detector magnético no tirante do cilindro e permitindo
o contacto firme da superficie inferior do suporte de montagem do detector
magnético com o tubo do cilindro. (Utilize uma chave de fendas sextavada.)
2. Cologque um detector magnético na ranhura de montagem do detector
magnético para o ajustar na posicdo de montagem.
3. Depois de confirmar a posi¢ao de detecgdo, aperte o parafuso de montagem
incluido no detector magnético, e fixe o detector magnético.
4. Quando mudar a posigdo de detecgéo, repita o estado de 2.

« Para proteger os detectores magnéticos, certifique-se de que o corpo
principal de um detector magnético deve ser inserido na ranhura de
montagem do detector magnético com uma profundidade de 15 mm ou mais.

Ref. dos suportes de montagem dos detectores magnéticos
(inclui suporte, parafuso de ajuste)

-

. Aperte ligeiramente o parafuso da tampa sextavado (M4 x 0.7 x 8 L) na
parte da rosca M4 do suporte de montagem de um detector magnético. (2
posicoes). Tenha cuidado para que a extremidade do parafuso da tampa
sextavado néo fique saliente da parte concava do suporte de montagem
do detector magnético.

2. Coloque um parafuso da tampa sextavado (M3 x 0.5 x 14 L) através do

orificio passante do detector magnético (2 posicoes) e, depois, pressione-
o de forma a introduzi-lo na parte da rosca M3 do suporte de montagem
do detector magnético, ao mesmo tempo que o roda ligeiramente.

3. Coloque a parte concava do suporte de montagem do detector magnético
no tirante do cilindro e deslize o suporte de montagem do detector
magnético de forma a ajusta-lo na posicdo de detec¢éo.

4. Depois de confirmar novamente a posi¢ao de detecgao, aperte o parafuso
de montagem M3 para fixar o detector magnético, prendendo a face
inferior do detector magnético ao tubo do cilindro. (O binério de aperto do
parafuso M3 deve ser de 0.5 a 0.7 N-m.)

5. Aperte o parafuso M4 do suporte de montagem do detector magnético

para fixar o suporte. (Certifique-se de que o binario de aperto do parafuso

M4 estd ajustado para 1.0 a 1.2 N-m.)

Ref. dos suportes de montagem dos detectores magnéticos
(inclui suporte, parafuso)

Séries dos Diéametro aplicavel (mm)
cilindros 32 40 50 63 80 100 125

Séries dos Diametro aplicavel (mm)
cilindros | 32 40 50 63 80 100 125

C96 BMB4 | BMB4 | BMB4 | BMB4 BA4 BA4 BA4
-032 -032 -050 -050 -063 -063 -080

C96 BMB3T | BMB3T | BMB3T | BMB3T | BMB3T | BMB3T | BAP2T

-040 -040 -050 -050 -080 -080 -080

Nota 2) Quando utilizar o modelo D-Y7BAL, encomende o conjunto de parafusos de ago
inoxidavel BBA1 separadamente (pag. 34), e utilize os parafusos de ajuste de
aco inoxidavel depois de seleccionar parafusos de ajuste com o comprimento
adequado para a série de cilindros — como indicado na tabela acima.

O
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Como montar e mover o detector magnético

S11] ooTg CHL R T s1 [ [Tl Montagem sobre tirante

<Detector magnético aplicavel>
Detector de estado sdlido --- D-F59, D-F5P
D-J59, D-J51, D-F5BAL

D-F59W, D-F5PW, D-J59W

D-F59F, D-F5NTL

Detector Reed -« vvvveeetee D-A53, D-A54, D-A56, D-A64, D-A67

D-A59W

1. Fixe o detector magnético no suporte de montagem do detector
magnético com o parafuso de montagem do detector magnético (M4) e
instale o parafuso de ajuste.

2. Encaixe o suporte de montagem do detector magnético no tirante do
cilindro e, depois, fixe o detector magnético na posicdo de detecgédo
com a chave de fendas hexagonal. (Certifique-se de que coloca o
detector magnético na superficie do tubo do cilindro.)

3. Quando mudar a posicéo de deteccao, desaperte o parafuso de ajuste
para mover o detector magnético e depois, volte a fixar o detector
magnético na camisa do cilindro. (O binario de aperto do parafuso M4
deve serde 1.0a 1.2 N-m.)

Ref. dos suportes de montagem dos detectores magnéticos
(inclui suporte, parafuso, parafuso de ajuste)

Cilindro Diametro aplicavel (mm)
PAF5000| 32 40 50 63 80 100 125
C96 BT-03 | BT-03 | BT-05 | BT-05 | BT-06 | BT-06 | BT-08

[Conjunto de parafusos de montagem em aco inoxidavel]

O seguinte conjunto de parafusos de montagem em aco inoxidavel esta também
disponivel. Utilize de acordo com o ambiente de trabalho.

(Encomende o suporte de montagem do detector magnético em separado, visto que ndo

estd incluido.)

BBA1: Para D-A5/A6/F5/J5
O detector "D-F5BAL" é montado no cilindro com os parafusos em ago inoxidavel acima
indicados quando é enviado da fabrica.
Quando um detector é enviado de forma independente, incluem-se os parafusos "BBA1".

Parafuso de ?\‘
ajuste (M4) )

Conjunto de parafusos de montagem do detector magnético

Parafuso de montagem
' do detector magnético (M4)

T Suporte de montagem
! do detector magnético

|

Tirante

o Contetido Referéncia dos suportes de montagem| Detector magnético
) Descricdo Dimens&o Quantidade|dos detectores magnéticos aplicaveis aplicavel
Parafuso de montagem do detector magnético M4 x 0.7 x 8L 1 BT-0O D-A5. AG
BT-03, BT-04, BT-05 D-F5‘ J5
BT-06, BT-08, BT-12 ’
; BA4-040, BA4-063, BA4-080 D-Z7, 78
Parafuso de ajuste M4 x 0.7 x 6L 2 BMB4-032, BMB4-050 D-Y5, Y6, Y7
BMB5-032 D-A9
BBA1 BA7-040, BA7-063, BA7-080 D-M9
BT-16, BT-18A, BT-20 DAs. e
: BS4-125, BS4-160 D-Z7, 78
Parafuso de ajuste M4 x 0.7 x 8L 2 BS4-180. BS4-200 D-Y5. Y6, Y7
BS5-125, BS5-160 D-A9
BS5-180, BS5-200 D-M9
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Normas de seguranca

O objectivo destas normas de seguranga € evitar situagdes de risco e/ou danos no equipamento.
Estas normas indicam o grau de perigo potencial através das etiquetas "Precaucao", "Adverténcia"
ou "Perigo". Trata-se de notas importantes para a seguranca e que devem ser seguidas para além
das Normas Internacionais (ISO/IEC) Nota 1) e os outros regulamentos de seguranca.
Nota 1) ISO 4414: Sistemas pneumaticos — Normativa para os sistemas pneumaticos.

ISO 4413 : Sistemas hidraulicos — Normativa para os sistemas hidraulicos.

IEC 60204-1: Seguranga de maquinas — Equipamento eléctrico de maquinas. (Parte 1: requisitos gerais)

ISO 10218-1: A manipulacédo dos robds industriais - Seguranca.
etc.

A Precau éo. Precaucao indica um perigo com um baixo nivel de risco que, se ndo for evitado, pode resultar em
9 " ferimentos ligeiros ou moderados.

| |
| |
I A . . - . x . I
I A anpia= Adverténcia indica um perigo com um nivel médio de risco que, se n&o for evitado, pode resultar em I
I AdvertenCIa' morte ou ferimentos graves. I
| |
| |

A Pel’i o : Perigo indica um perigo com um alto nivel de risco que, se nao for evitado, ird provocar a morte ou
g " ferimentos graves.

A\ Adverténcia

1. A compatibilidade do produto é da responsabilidade exclusiva da pessoa que desenha o equipamento
ou decide as suas especificacoes.
Uma vez que o produto aqui especificado € utilizado em diferentes condigdes de trabalho, a sua compatibilidade com
equipamento especifico deve ser decidida pela pessoa que desenha o equipamento ou decide as suas especificagcdes com base
nas analises necessdarias e resultados de testes. O desempenho e a seguranca esperados do equipamento serdo da
responsabilidade do individuo que tenha determinado a sua compatibilidade com o produto. Esta pessoa deve também rever
frequentemente todas as especificacdes do produto, consultando a ultima informacéo do catalogo para poder ter em conta
qualquer possibilidade de falha do equipamento ao configurar o mesmo.

2. As maquinas e equipamentos devem ser utilizados s6 por pessoal qualificado.
O produto aqui especificado pode tornar-se inseguro se for utilizado incorrectamente. A montagem, o funcionamento e a manutengdo
de maquinas ou equipamento, incluindo os nossos produtos, devem ser efectuados por pessoal qualificado e com experiéncia.

3. Nao realize trabalhos de manutencdo nem tente substituir o produto e maquinas e equipamento sem
tomar as medidas de seguranca correspondentes.
1. A inspecgao e a manutengdo da maquina/equipamento s6 deverdo ser efectuadas quando estiverem confirmadas as medidas
de prevencao de quedas ou descontrolo de objectos comandados
2. Para substituir o produto, confirme que foram tomadas as medidas de seguranga tal como se indica acima e que a fonte de
alimentagé@o de qualquer origem é interrompida; deve também ler atentamente e compreender as precaugdes especificas do
produto de todos os produtos relevantes.

3. Antes de reiniciar o equipamento tome as medidas necessarias para prevenir um possivel arranque ou funcionamento
defeituoso inesperado.

4. Se o equipamento for utilizado nas condigcdes ou ambiente seguintes, por favor contacte primeiro a SMC

e certifique-se de que toma todas as medidas de seguranca necessarias.

1. As condigbes de aplicacdo fora das especificagdes indicadas ou se o produto for usado ao ar livre, ou num local exposto a luz
directa do sol.

2. Instalagdo do equipamento em conjunto com energia atdmica, caminhos de ferro, navegagao aérea, espacial, naval, veiculos,
militar, equipamento médico, equipamento de combustdo e recreativo, ou equipamento em contacto com alimentacéo e
bebidas, circuitos de paragem de emergéncia, circuitos de travagem e embraiagem em aplicagbes de prensagem, equipamento
de seguranca ou outras aplicagbes que nao sejam adequadas as caracteristicas standard descritas no catalogo do produto.

3. Se o produto for usado para aplicagdes que possam provocar consequéncias negativas em pessoas, bens ou animais e requer
uma anadlise especial de seguranca.

4. Se o produto for utilizado num circuito de seguranca, prepare um circuito duplo de seguranca com uma funcéo de proteccao
mecanica para prevenir uma falha. E verifique os dispositivos periodicamente quanto ao seu normal funcionamento.
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Normas de seguranca

/A\Precaucéo

1. O produto é fornecido para a utilizacao nas industrias transformadoras.
O produto aqui descrito destina-se basicamente a utilizagéo pacifica nas industrias transformadoras.
Se estiver a considerar utilizar o produto noutras industrias, consulte previamente a SMC para a troca de
especificagcdes ou a elaboracao de um contrato, se necessario.
Em caso de duvida, contacte o seu representante de vendas mais proximo.

Garantia limitada e insencao de responsabilidade/
requisitos de conformidade

O produto utilizado esta sujeito ao seguinte “Garantia limitada e insencao de responsabilidade”, bem como
aos “Requisitos de conformidade”. Leia e aceite-os antes de utilizar o produto.

Garantia limitada e insencao de responsabilidade

1. O periodo de garantia do produto é de 1 ano em servigco ou de 1,5 anos apds a entrega do produto. Nota 2)
Adicionalmente, o produto pode ter uma durabilidade, uma distancia de deslocacido ou pecas
sobresselentes especificas. Consulte o seu representante de vendas mais proximo.

2. No caso de avarias ou danos, comunicados durante o periodo de garantia e que sejam claramente da
responsabilidade da SMC, sera fornecido um produto de substituicdo ou as pecas necessarias.

Esta garantia é valida apenas para o nosso produto individual e ndo se aplica a quaisquer outros danos
decorrentes de uma avaria do produto.

3. Antes de utilizar os produtos da SMC, leia e compreenda os termos da garantia de isencao de
responsabilidade descritos no catélogo especificado dos produtos.

Esta garantia é valida apenas para o nosso produto individual e ndo se aplica a quaisquer outros danos
decorrentes de uma avaria do produto.

Nota 2) As ventosas de vacuo estdo excluidas desta garantia de 1 ano.
As ventosas de vacuo sao pecas consumiveis e tém um periodo de garantia de 1 ano apds a sua entrega.
Durante o periodo de garantia, o desgaste de um produto devido a utilizacdo de uma ventosa de vacuo ou
qualquer avaria resultante da deterioracdao do material de borracha néo sao cobertos pela garantia limitada.

Requisitos de conformidade

1. E estritamente proibida a utilizagao de produtos da SMC com equipamento de producéo de fabrico de
armas de destruicdo macica (WMD) ou quaisquer outras armas.

2. As exportacdes de produtos ou tecnologia da SMC de um pais para outro séo regidas pela legislacao e
regulamentos de seguranca relevantes dos paises envolvidos na transac¢ao. Antes do envio de um
produto da SMC para outro pais, certifique-se de que esta informado e cumpre todos os regulamentos
locais que regulamentam essa exportacao.
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Actuadores
Precaucoes 1

Leia atentamente antes de utilizar.

Al

Desenho e seleccao

A\ Adverténcia

1. Existe o perigo de um movimento repentino pelos

cilindros pneumaticos se as pecas deslizantes do
aparelho forem torcidas, etc., e vao ocorrer alteracoes na
forca.
Nesses casos, podem ocorrer ferimentos; p. ex., entalando as maos
ou 0s pés no aparelho, ou podem ocorrer danos no préprio aparelho.
Assim, a maquinaria deve ser montada de forma a evitar estes
perigos.

. Instale uma cobertura de proteccdo para minimizar o
risco de ferimentos.
Se um objecto em funcionamento e pecas em movimento de um
cilindro representarem um perigo de ferimento, coloque uma
estrutura para evitar o contacto com o corpo.

3. Aperte bem todas as pecas imoéveis e as pecas ligadas de

forma a nao ficarem soltas.

Especialmente quando um cilindro funciona com uma frequéncia
elevada ou é instalado num local com muitas vibragoes, certifique-se
de que todas as pegas estao bem fixas.

. Pode ser necessario um circuito de desaceleracao.

Quando um objecto accionado é utilizado a alta velocidade ou a
carga é pesada, o amortecimento do cilindro néo vai ser suficiente
para absorver o impacto. Instale um circuito de desaceleragéo para
reduzir a velocidade antes do amortecimento para absorver o
impacto. Neste caso, a rigidez do aparelho também deve ser
examinada.

5. Considere a possibilidade de uma queda da pressao de

trabalho devido a uma falha de corrente, etc.

Quando um cilindro é utilizado num mecanismo de aperto, existe o
risco de queda das cargas se houver uma reducdo da forca de
aperto devido a uma queda de pressao do circuito provocada por
uma falha de energia, etc. Assim, deve instalar um equipamento de
seguranca para evitar danos no aparelho ou ferimentos. Os
mecanismos de suspensdo e os dispositivos de elevacdo também
devem ser tidos em conta para prevengao de quedas.

6. Tenha em conta uma possivel perda de energia.

Devem ser tomadas medidas para evitar ferimentos ou danos no
equipamento no caso de haver uma falha de energia no equipamento
controlado por pressao pneumatica, electricidade ou hidraulica, etc.

7. Coloque um circuito que evite a oscilacio repentina dos

objectos accionados.

Quando um cilindro é activado por uma valvula de controlo
direccional de centro em escape ou quando iniciar depois de libertar
pressao residual do circuito, etc., 0 émbolo e 0 objecto accionado vao
oscilar a velocidade elevadas se for aplicada pressdo a um lado do
cilindro devido a auséncia de press@o de ar no interior do cilindro.
Assim, seleccione equipamento e circuitos concebidos para evitar
oscilacdes repentinas, visto que existe o perigo de ferimentos e/ou
danos no equipamento quando isso acontecer.

8. Tenha em conta as paragens de emergéncia.

Instale de forma a evitar ferimentos e/ou danos no aparelho e no
equipamento quando este for interrompido por um dispositivo de
seguranca em condi¢des anormais, tal como cortes de energia ou
uma paragem manual de emergéncia.

O

9. Tenha em conta a ac¢do quando reiniciar o funcionamento

depois de uma paragem de emergéncia ou uma paragem
anormal.

Coloque o aparelho de forma a evitar ferimentos ou danos no
equipamento ao reinicid-lo. Quando o cilindro tiver de ser reposicionado
na posicao inicial, instale um equipamento manual seguro de controlo.

A\ Adverténcia

1. Confirme as caracteristicas.

2.

Os produtos descritos neste catdlogo foram concebidos para serem
utilizados em sistemas industriais de ar comprimido. Se os produtos
forem utilizados em condicbes em que a presséo, temperatura, etc.,
se situarem fora da margem das caracteristicas técnicas, podem
ocorrer danos e/ou um funcionamento defeituoso. Nao utilize nestas
condicdes. (Consulte as caracteristicas.)

Consulte a SMC se utilizar um outro fluido para além do ar
comprimido.

Paragens intermédias

Quando se efectua uma paragem intermédia de um émbolo de um
cilindro com uma vélvula de controlo direccional de 3 posicdes centros
fechados, € dificil conseguir posicdes de paragem precisas e exactas
como quando se utiliza pressao hidraulica devido a capacidade de
compressao do ar.

Para além disso, uma vez que néo se pode garantir a isengéo total de
fugas de ar das valvulas e os cilindros, etc., pode néo ser possivel
fixar uma posicdo parada durante um longo periodo de tempo.
Contacte a SMC se for necessario reter uma posicéo parada durante
um longo periodo de tempo.

A\ Precaucédo

1.

2.

3.

Utilize dentro do limite do curso maximo utilizavel.

Vai provocar danos na haste do émbolo se a utilizar para além do
curso maximo. Consulte o procedimento de selecgdo do modelo de
cilindro pneumatico para obter o curso maximo utilizavel.

Utilize o émbolo dentro de uma margem de forma a nao
ocorrerem danos provocados por choque no final do
Curso.

Utilize dentro de uma margem de forma a evitar danos quando o
émbolo com forca de inércia parar, golpeando a cobertura no final do
curso. Consulte os procedimentos de seleccdo do cilindro para a
margem dentro da qual ndo irdo ocorrer danos.

Utilize um controlador de velocidade para ajustar a
velocidade de accionamento do cilindro, aumentando
gradualmente de uma velocidade reduzida a velocidade
pretendida.

4. Instale suportes intermédios para cilindros de curso longo.

Instale suportes intermédios nos cilindros de curso longo para evitar
que se danifique a haste devido a inclinagdo desta, a flexdo do tubo,
as flexdes ou cargas externas, etc.

Pressupomos que as pessoas que determinam os requisitos do curso
tém formacdo e conhecimentos técnicos sobre as limitagdes da
concepgao de equipamento pneumatico e que sabem que a utilizagdo
incorrecta destes produtos pode resultar em morte, ferimentos e
danos. O utilizador é responsavel pela utilizagdo correcta do
equipamento.



Al

Actuadores
Precaucoes 2

Montagem

A\ Precaucédo

1

. Certifique-se de que alinha correctamente o eixo da

haste com a carga e sentido do movimento quando esta
ligado.

Quando o alinhamento néo é realizado correctamente, a haste e os
tubos podem ficar torcidos e provocar problemas devido ao
desgaste em zonas como a superficie interna do tubo, os
casquilhos, a superficie da haste e juntas.

2. Quando se utiliza uma guia externa, ligue a extremidade

da haste e a carga de forma a nao haver qualquer
interferéncia em nenhum momento dentro do curso.

. Nao risque nem provoque ranhuras no tubo do cilindro

ou nas seccOes deslizantes da haste do émbolo
golpeando-os com outros objectos.

Os diametros do cilindro séo fabricados para tolerancias precisas,
de forma a que a mais pequena deformagdo possa provocar um
funcionamento defeituoso. Do mesmo modo, 0s riscos e ranhuras
na haste do émbolo podem provocar danos nas juntas e,
consequentemente, fugas de ar.

. Evite o encravamento das partes giratérias.

Evite o encravamento das partes giratdrias (pinos, etc.)
lubrificando-as.

. Nao utilize o equipamento antes de verificar que

funciona adequadamente.

Verifiqgue a montagem correcta realizando uma funcéo adequada de
testes de fugas depois de ligar o ar comprimido e a energia depois
da montagem, manutengao ou conversoes.

. Manual de instrucées

O produto deve ser montado e utilizado depois de ler
cuidadosamente o manual e de compreender o seu contetido.
Guarde o manual de instrugbes num sitio onde possa ser

consultado em caso de necessidade.

. Preparacao antes da ligacao

Antes de ligar a tubagem, esta deve ser bem limpa com ar ou dgua
para eliminar as aparas, 6leo de corte e outros detritos.

. Uso de fita vedante

Quando unir os tubos e acessoérios, procure que ndo cheguem a
parte inferior da tubagem fragmentos procedentes das roscas dos
tubos, nem material vedante.

Assim, quando usar fita Teflon, deixe no extremo final entre 1.5 a 2
filetes sem cobrir.

Sentido de enrolamento

O

Leia atentamente antes de utilizar.

A\ Precaucio

1

. Volte a ajustar utilizando a agulha de amortecimento.

O amortecimento é ajustado na fébrica, no entanto, a agulha de
amortecimento na tampa deve ser reajustada quando se acciona o
produto, com base nos factores como o tamanho da carga e a
velocidade de trabalho. Quando a agulha de amortecimento é rodada
no sentido dos ponteiros do relégio, a restricdo torna-se mais
pequena, aumentando a eficacia de amortecimento. Aperte bem a
contraporca depois do ajuste.

. Nao utilize com a agulha de amortecimento em posicao

totalmente fechada.
Isso vai provocar danos nas juntas.

A\ Adverténcia

1

. Utilize ar limpo.

Nao utilize ar comprimido que contenha quimicos, 6leos sintéticos que
contenham solventes organicos, sal ou gases corrosivos, etc., dado
que isso pode provocar danos ou um funcionamento defeituoso.

/A\Precaucéo

1.

Instale filtros de ar

Instale filtros de no lado de entrada das valvulas. O grau de filtragem
deve ser 5 um ou mais fino.

. Instale um refrigerador, um secador de ar ou um separador

de agua, etc.

O ar que inclua uma purga excessiva pode provocar um
funcionamento defeituoso das vélvulas e de outros equipamentos
pneumaticos. Para o evitar, instale um refrigerador, um secador de ar
ou um separador de agua, etc.

. Utilize o produto dentro da margem especificada para

temperatura ambiente e de fluido.

Tome medidas para evitar a congelacao, visto que a humidade dentro
dos circuitos pode congelar abaixo de 5°C, e isso pode provocar
danos nas juntas e provocar um funcionamento defeituoso.

Consulte o catélogo Best Pneumatics 2004 Vol. 4 da SMC para obter
mais informagdes sobre a qualidade do ar comprimido.

/A Adverténcia

1

. Para retirar o equipamento e abastecer/expulsar o ar

comprimido.

Quando o equipamento é retirado, verifique primeiro as medidas para
evitar quedas de objectos em funcionamento e a desconexao do
equipamento, etc. Em seguida, corte a pressdo de entrada e a energia
e liberte todo o ar comprimido do sistema.

Quando reiniciar a maquina, proceda com cuidado depois de
confirmar as medidas de prevengéo contra oscilagdes.

/A\Precaucéo

1.

Descarga de purga
Elimine regularmente a purga dos filtros de ar. (Consulte as
caracteristicas.)
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Série CP96/C96

A IDetectores magnéticos
Precaucoes 1

Leia atentamente antes de utilizar.

Desenho e seleccao

A\ Adverténcia

1. Confirme as caracteristicas.
Leia as caracteristicas atentamente e utilize este produto de forma
adequada. O produto pode ficar danificado ou ter um funcionamento
defeituoso se for utilizado fora da margem das caracteristicas da
corrente de carga, de tensao, da temperatura ou do impacto.

2. Precaucoes para utilizagcdo num circuito de seguranca.
Quando um detector magnético for utilizado para um sinal de
seguranga que necessite de uma grande fiabilidade, aplique um
sistema de seguranca duplo para evitar problemas disponibilizando
uma funcdo de protec¢do mecanica, ou utilizando outro detector
(sensor) juntamente com o detector magnético.

Efectue sempre uma manutencdo periddica e certifique-se do
correcto funcionamento do produto.

3. Nao realize modificagcées (incluindo trocar as placas de
circuito impressas) ao produto.
Pode causar ferimentos e acidentes pessoais.

A\ Precaucéo

1. Controle a duracdo de tempo que um detector esta
ligado numa posicao de curso intermédio.
Quando colocar um detector numa posi¢éo intermédia do curso e
a carga for transportada no momento em que passa o émbolo, o
detector magnético entra em funcionamento, mas se a velocidade
for muito elevada o tempo de funcionamento fica reduzido e
podera nado ser possivel utilizar a carga correctamente. A
velocidade méaxima detectavel do émbolo é:

Margem de trabalho do detector (mm)

V (mm/s) =
Tempo de aplicagdo da carga (ms)

x 1000

Nos casos do émbolo com velocidade elevada, a utilizagao de um
detector magnético (FSNTL) com um temporizador integrado

(= 200 ms) permite prolongar o tempo de funcionamento

da carga.
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O

3.

4,

/A Precaucéo
2.

A cablagem tem de ser o mais curta possivel.

<Detectores tipo Reed>

Quanto maior é a cablagem para uma carga, maior € a corrente

de arranque para o estado ON, e isto pode diminuir a vida util do

produto. (O detector fica activado permanentemente).

1) Utilize uma caixa de proteccdo dos contactos quando o
comprimento do cabo for igual ou superior a 5 m.

2) Mesmo que um detector tenha um circuito de proteccéo de
contactos incorporada, quando a cablagem tem um
comprimento superior a 30 m, nao é possivel absorver de
forma adequada a corrente de arranque e a vida do produto
pode ficar reduzida. Mais uma vez, é preciso ligar uma caixa
de proteccdo dos contactos para prolongar a vida util do
produto. Contacte a SMC neste caso.

<Detectores de estado sélido>

3) Embora o comprimento do cabo néo deva afectar o
funcionamento do detector, utilize uma cablagem de 100 m
ou mais curta.
Se a cablagem for mais comprida, é provavel que aumente o
ruido, embora o comprimento seja inferior a 100 m.
Quando o cabo for comprido, recomendamos ligar o nucleo
de ferrite a ambas as extremidades do cabo para evitar ruido
excessivo.

N&o é necessdria uma caixa de protecgao de contactos para os

detectores de estado solido devido a natureza da construgéo

deste produto.

Nao utilize uma carga que crie picos de tensao. Se for
criado um pico de tensao, a descarga ocorre no
contacto, podendo reduzir a vida util do produto.

<Detectores tipo Reed>

Se deslocar uma carga que crie picos de tensdo, como um relé,
utilize um detector magnético com um circuito de protecgéo de
contactos incorporado ou utilize uma caixa de proteccao de
contactos.

<Detectores de estado sélido>

Embora o diodo de zener esteja ligado ao lado de saida do
detector de estado sdlido para evitar picos de tenséo, o produto
pode ficar danificado se forem aplicados picos de tensao de
forma constante. Quando uma carga, como um relé ou
solendide, que gera picos de tenséo for accionada directamente,
utilize um detector com um elemento de absorcéo de picos
incorporado.

Tome as precaucdes adequadas quando utilizar
varios cilindros (actuadores) com montagens muito
aproximadas.

Quando diversos cilindros com detector magnético (actuadores)
sao alinhados proximo uns dos outros, as interferéncias do
campo magnético podem provocar o funcionamento defeituoso
dos detectores magnéticos. Mantenha uma separagao minima
entre cilindros de 40 mm.

(Quando o intervalo admissivel for indicado para cada série do
cilindro, utilize o valor especificado). Os detectores magnéticos
podem funcionar incorrectamente devido a interferéncia dos
campos magnéticos.

A utilizagéo de uma placa com um filtro magnético (MU-S025)
ou de fita de filtro magnético pode reduzir a interferéncia da
forca magnética.



Série CP96/C96

A IDetectores magnéticos
Precaucoes 2

Leia atentamente antes de utilizar.

Desenho e seleccao

/A\Precaucéo

A\ Precaucéo

5. Tenha atencdo a queda interna de tensdo do detector
magnético.
<Detectores tipo Reed>
1) Detectores magnéticos com LED indicador (excepto D-A96, Z76,

A56)

* Se os detectores estiverem ligados em série como mostra o
esquema abaixo, lembre-se que vai ocorrer uma grande
queda de tensdo devido a resisténcia interna do LED
indicador. (Consulte a queda interna de tensao nas
caracteristicas do detector magnético).

[A queda de tensado sera "n" vezes maior quando estiverem
ligados "n" detectores.]

Embora o detector possa funcionar correctamente, a carga
pode nao mover-se.

| o—— 0o

* Do mesmo modo, ao estar ligado a uma tenséo inferior a
tensdo especificada, é possivel que a carga ndo funcione
correctamente, embora o detector possa funcionar. Assim,
deve respeitar a férmula indicada abaixo depois de confirmar
a tens@o minima de funcionamento da carga.

Entrada _ Queda da tenséo interna _ Tens&o minima de
tensao do detector magnético trabalho da carga

2) Se a resisténcia interna do LED indicador provocar problemas,
seleccione um detector magnético sem LED indicador (modelo
D-A90, A90V, Z80).

<Detectores de estado sélido>

3) Geralmente, a queda interna de tensdo é maior com um
detector de estado sélido com dois fios do que com um detector
tipo reed. Tome as mesmas precaugdes do ponto 1).

Além disso, note que nao é possivel aplicar um relé de 12 VDC.

6. Preste atencéo a corrente de fuga.
<Detectores de estado sélido>

Com um detector de estado sdlido de 2 fios, a corrente (corrente
de fuga) passa para a carga para activar o circuito interno mesmo
quando estiver desligado.

Corrente de funcionamento da carga (desactivada) >Fuga de corrente

Se nao forem respeitados os critérios da férmula acima indicada,
nao se vai reposicionar correctamente (fica activado). Utilize um
detector com 3 fios se esta caracteristica néo puder ser cumprida.

Além disso, o fluxo da fuga de corrente para a carga sera "n
vezes maior quando estiverem "n" detectores ligados em paralelo.

7. Certifique-se de que existe espaco suficiente para
efectuar as operacées de manutencao.

Quando instalar uma aplicagdo, nao se esqueca de deixar um
espaco suficiente para as operagdes de manutengao e inspecgao.

8. Quando sao necessarios varios detectores magnéticos
"n“ indica 0 numero de detectores magnéticos que podem ser
montados fisicamente. Os intervalos de detecgdo dependem da
estrutura de montagem do detector e posicéo de ajuste, por isso
alguns intervalos necessarios e posicbes de ajuste podem nao
estar disponiveis.

O

9. Limitac6es de posicao detectavel

Ao utilizar alguns suportes de montagem, a superficie e a posicéo
em que um detector magnético pode ser montado podem ficar
restringidas devido a interferéncias fisicas. Por exemplo, alguns
tipos de suportes ndo permitem montar o detector magnético na
superficie da parte inferior da fixac&o, etc.

Seleccione a posicao de ajuste do detector magnético de forma a
que nao interfira com a placa posterior do cilindro.

10. Utilize o cilindro e o detector magnético em

combinacao adequada.

O detector automdtico estd pré-ajustado para se activar
correctamente para um cilindro SMC compativel com detector
magnético.

Se o detector magnético estiver montado de forma incorrecta, for
utilizado para outra marca de cilindros, ou for usado depois da
alternancia da instalagdo da maquina, o detector magnético pode
nao ser activado correctamente.

11. Confirme o detector magnético aplicavel da série CP96.

D-Y59A, Y69A, Y7P, Y7OOW, Z70], Z80 nao podem ser montados
na série CP96. Além disso, os modelos D-M9CI] e A9 nao
podem ser montados na ranhura quadrada da série CP96.

A\ Precaucéo

1.

Nao deixe cair nem tropece.

N&o deixe cair, ndo tropece, nem aplique uma forga excessiva
(300 m/s? ou mais para detectores tipo reed e 1000 m/s ou
mais para detectores de estado soélido quando utilizar. Embora o
corpo do detector magnético possa néo sofrer danos, o interior
do mesmo pode ficar danificado e provocar um funcionamento
defeituoso.

. Monte os detectores magnéticos com o binario de

aperto apropriado.

Se apertar um detector magnético para além da margem do
bindrio de aperto, os parafusos de montagem do detector
magnético, os suportes de montagem do detector magnético ou
o detector magnético podem ficar danificados.

Por outro lado, se apertar com um binario de aperto abaixo da
margem pode provocar o deslizamento do detector magnético.

. Nao pegue num cilindro pelos cabos do detector

magnético.

Nunca transporte um cilindro pelos cabos. Isto podera nao ser
provocar a ruptura dos cabos, como também provocar danos
nos elementos internos do detector magnético devido ao esforgo
de tensao.

. Fixe o detector magnético com o parafuso apropriado

instalado no corpo do detector magnético. Se utilizar
outros parafusos, o detector magnético pode sofrer
danos.

Pagina final 6



Al

série CP96/C96
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Leia atentamente antes de utilizar.

Detectores magnéticos

Cablagem
A\ Precaucao /\Precaucao
1. Confirme o isolamento correcto da cablagem. 6. Evite uma cablagem incorrecta.
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Certifique-se de que nao existe um isolamento defeituoso da
cablagem (contacto com outros circuitos, falta de ligacdo a terra,
isolamento incorrecto entre terminais, etc.). Podem ocorrer danos
devido ao excesso de caudal de corrente num detector.

Nao efectue a cablagem com linhas de alta tenséo.

Efectue a cablagem separadamente das linhas de alta tensao,
evitando cablagens paralelas ou cablagens na mesma caixa de
ligagbes que estas linhas. Os circuitos de controlo que contenham
detectores magnéticos podem ter um funcionamento defeituoso
devido ao ruido destas linhas.

Evite torcer ou esticar os cabos repetidamente.

A instalagdo ou as aplicagdes que repetidamente utilizarem tensdes
de tor¢do ou de estiramento vai provocar a ruptura dos cabos.

A aplicacdo de forcas de tens@o a ligagdo entre o cabo e o detector
magnético aumenta a possibilidade de desligamento.

Fixe o cabo a meio para que nédo se possa mover na area onde se liga
ao detector magnético.

Ligue a carga antes de aplicar a energia.

<Modelo de 2 fios>

Se ligar a energia quando ainda néo tiver o detector magnético ligado
a carga, o detector magnético vai ser automaticamente danificado
devido ao excesso de corrente.

Passa-se 0 mesmo do que quando o cabo castanho de 2 fios

(+, saida) esta directamente ligado ao (+) terminal da fonte de
alimentag&o.

Nao provoque um curto-circuito nas cargas.
<Detectores tipo Reed>

Se ligar a energia com uma carga em curto-circuito, o detector
magnético vai ser automaticamente danificado devido ao excesso de
fluxo de corrente que o detector recebe.

<Detectores de estado solido>

Todos os modelos do D-M9J(V) excepto D-MOTIW(V) e todos os
modelos dos detectores magnéticos com saida PNP ndo tém circuitos
de protecgéo contra curto-circuitos integrados.

Se as cargas sofrerem um curto-circuito, os detectores magnéticos
podem ficar automaticamente danificados, como no caso dos
detectores tipo reed.

Tome especial atencdo para evitar uma cablagem inversa entre a
linha de fonte de alimentagdo castanha e a linha de saida preta nos
detectores magnéticos de 3 fios.

O

<Detectores tipo Reed>

Um detector magnético de 24 VDC com LED indicador tem polaridade. O
cabo castanho ou terminal N° 1 é (+) e o cabo azul ou terminal N° 2 é (-).

1) Se as ligacbes forem invertidas, o detector magnético vai funcionar
mas o LED indicador n&o vai acender.
Tenha igualmente em conta que uma corrente superior & corrente
especificada vai provocar danos no LED indicador e torna-lo
inutilizavel.
Modelo aplicével: D-A93, A93V, Z73, A53, A54, Ad4, A33, A34

2) Quando utilizar um detector magnético com LED bicolor (D-A59W), o
detector magnético vai estar permanentemente ligado se as ligagdes
estiverem invertidas.

<Detectores de estado sélido>

1) Se as ligagbes estiverem incorrectas num detector magnético de 2
fios, o detector magnético néo fica danificado se estiver protegido
com um circuito de proteccdo, mas o detector magnético passa a
ficar sempre num estado permanentemente ligado. No entanto, ainda
é necessario evitar ligagdes inversas, visto que o detector magnético
pode ficar danificado por um curto-circuito da carga neste estado.

2) Se as ligacdes (linha da fonte de alimentacdo + e linha da fonte de
alimentacdo —) num detector magnético de 3 fios estiverem
invertidas, o detector vai ficar protegido por um circuito de protecgao.
No entanto, se a linha da fonte de alimentag@o (+) estiver ligada ao
cabo azul e a linha da fonte de alimentagéo () estiver ligada ao cabo
preto, o detector vai ficar danificado.

7. Quando a capa do cabo for descarnada, confirme o sentido

de descarnacdo. O isolante pode dividir-se em dois ou
danificar-se dependendo do sentido. (S6 D-M90J)

N o

. N

Ferramenta recomendada
Nome do modelo Referéncia
Cortador de fio D-M9N-SWY

* O cortador para um cabo redondo
(22.0) pode ser utilizado para cabos
com 2 fios.
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Precaucoes 4

Leia atentamente antes de utilizar.

Detectores magnéticos

Ambiente de trabalho

A\ Adverténcia

1.

Nunca utilize em ambientes com gases explosivos.

A estrutura dos detectores magnéticos nao foi concebida para evitar
explosdes. Nunca utilize em ambientes com gases explosivos visto
que pode provocar uma explosao grave.

Consulte a SMC para produtos em conformidade com a directiva
ATEX.

A\ Precaucao

1.

Nao utilize em ambientes com criagcdo de campos
magnéticos.

Os detectores magnéticos vao ter um funcionamento defeituoso ou os
imanes no interior do cilindro vao ficar desmagnetizados. (Consulte a
SMC relativamente a disponibilidade de um detector magnético
resistente a campos magnéticos.)

2. Nao utilize num ambiente em que o detector magnético

esteja continuamente exposto a agua.

Embora os detectores magnéticos estejam em conformidade com a
norma de construgdo EC IP67, excepto alguns modelos (D-A30J, A44,
G39, K39) ndo utilize os detectores magnéticos em aplicagcbes em
que estejam continuamente expostos a salpicos ou borrifos de agua.
Um isolamento insuficiente ou o aumento de volume da resina no
interior dos detectores magnéticos pode provocar um funcionamento
defeituoso.

. Nao utilize num ambiente com éleo ou quimicos.

Consulte a SMC quando utilizar detectores magnéticos em ambientes
com liquidos refrigerantes, solventes de limpeza e 6leos ou quimicos
diversos. Se os detectores magnéticos forem utilizados nestas
condi¢des, mesmo que seja por pouco tempo, pode sofrer efeitos
adversos, tal como problemas de isolamento, um funcionamento
defeituoso devido ao aumento de volume da resina ou o
endurecimento dos cabos.

. Nao utilize num ambiente com ciclos de temperatura.

Consulte a SMC se os detectores magnéticos forem utilizados num
local com ciclos de temperatura para além das mudancas normais de
temperatura, visto que podem sofrer efeitos adversos no interior dos
detectores magnéticos.

. Nao utilize em ambientes com impactos excessivos.

<Detectores tipo Reed>

Quando se aplica um impacto excessivo (300 m/s® ou mais) num
detector tipo reed durante o funcionamento, o ponto de contacto pode
ter um funcionamento defeituoso e criar ou interromper um sinal
momentaneo (1 ms ou menos). Consulte a SMC para obter mais
informagdes sobre a necessidade de utilizar um detector de estado
solido dependendo do ambiente de trabalho.

. Nao utilize em ambientes com criacéo de picos de tenséo.

<Detectores de estado solido>

Quando existirem unidades (elevadores de electrovalvula, fornos de
inducdo de alta frequéncia, motores, equipamento de radio, etc.) que
criem grandes picos de tens@o na zona a volta dos cilindros com
detectores magnéticos de estado sélido, esta proximidade pode
provocar a deterioracdo ou danos nos detectores magnéticos. Evite
fontes de criac@o de picos de tenséo e linhas cruzadas.

O

A\ Precaucédo

7. Evite a acumulacédo de detritos de ferro ou o contacto
préximo com substancias magnéticas.
Quando se acumula uma grande quantidade de residuos de ferro, tal
como as aparas de maquinagem ou de soldadura, ou uma substéncia
magnética (algo atraido por um iman) é aproximada aos cilindros com
detectores magnéticos, pode provocar o funcionamento defeituoso
dos detectores magnéticos devido a uma perda da forca magnética no
interior do cilindro.

8. Consulte a SMC relativamente a caracteristica a prova de
agua, a elasticidade dos cabos e a utilizacao em locais de
soldadura, etc.

9. Nao utilize exposto a luz directa do sol.
10. Nao monte o produto em locais expostos a radiacées de

calor.

/A Adverténcia

1. Para retirar o equipamento e abastecer/expulsar o ar

comprimido

Antes de retirar qualquer aparelho ou equipamento, assegure-se
que foram tomadas as medidas adequadas para evitar a queda ou
movimento erréneo dos objectos em funcionamento e do
equipamento, em seguida corte a energia e reduza a pressao do
sistema a zero. SO entdo devera retirar qualquer aparelho ou
equipamento.

Quando reiniciar a maquina, proceda com cuidado depois de
confirmar que foram tomadas todas as medidas de prevengdo
contra movimentos repentinos.

A\ Precaucédo

1. Efectue o

seguinte servico de manutencao
periodicamente para poder evitar possiveis perigos
devido a um funcionamento defeituoso inesperado.

1) Aperte bem os parafusos de montagem do detector magnético.
Se os parafusos se soltarem ou mudar a posicao de
montagem, volte a aperta-los depois de reajustar a posicdo de
montagem.

2) Certifique-se de que os cabos nao sofreram danos.

Para evitar um isolamento defeituoso, substitua os detectores
magnéticos ou arranje os cabos, etc., se verificar a existéncia
de danos.

3) Confirme que a luz verde do modelo de detector com LED

bicolor se acende.
Confirme que o LED verde estd ligado quando é parado na
posicdo estabelecida. Se o LED vermelho estiver ligado, a
posicdo de montagem nao é a adequada. Volte a ajustar a
posicdo de montagem até acender o LED verde.
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