Cilindro sem haste acoplado mecanicamente
Série MY'1

Momento admissivel Grande —

Cinco tipos de guia permitem uma ampla gama de escolhas.

Variagdes da série

Diametro (mm) Amortecimento| | Unidade || gynorte|  Suporte!

©
Trava | Produzido sob

. Pe—— Tibode ) 1016 20 25 3240|5063 /80 100,  wemiico | G2 ASC ateral | flutuante, encomenda
Curso
MY1B Tipo basico O R e Sm® B B imermediao | p 1219
Rosca de —
MY1M Com guia de bucha deslizante Tubulagio [P RV RV RV RS RS B > > ) :;:i:f.::l P. 1243
centralizada Banda de
MY1C Com guia do seguidor do came Tobagio [FEFES RV RS RS e ) 9 ) -] V’“agi‘;if:""a P. 1263
o padrao »"BR
MY1H Com guia linear 900009 @ 9 2 @ amontecsdorae [ P- 1283 |D-[]
impacto tipo —

MY1HT | AtarigideziCom guia linear Q9 9 9 <9 e e |- P. 1307 X0l

Nota 1) 010 esta disponivel apenas com a tubulagao central. Nota 2) 010 esta disponivel apenas com o amortecedor de borracha.

Nota 3) A de itens p sob difere, dependendo do tamanho e do modelo. ;
Technical
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Cilindro sem haste

acoplado mecanicamente

-
/’ >
Senia MIY1D)
Pode ser combinado com uma variedade de guias
para acomodar condigdes.
(0] desigziimple sem guia proporciona
economia de espago.

Tipo basico Com bucha deslizante

Tipo moderado

Tipo ?a’TsiEo

Amplas variacées de
210 a 2100

i

serie 710
Faz uma operag¢ao suave, mesmo
com uma carga de compensagao.

Com guia do sequidor do came Com guia linear

Com seguidor do came Com alta precisio

rmeza contra
momento, compativel
com cursos longos

|Dlsponlbllldade de curso

r
sonio /L8
A guia integral permite a utilizacdo de uma
ampla gama de sistemas de transporte.

Com guia simples;

capaz de montar uma peca
de trabalho diretamente.

Seria VI f] ‘
Os tamanhos pequenos ¢ médios de ¢ 10 a @
40 sao ideais para plck & place.

Usa um guia linear
para atingir alta
repetibilidade

‘Tubulagéo centralizada

sorio 1 FLT

Carga pesada, alto momento
Ideal para transferéncia e pick & place de pegas de
trabalho carregadas pesadas

Alta rigidez/Com guia linear
g g Os cursos podem ser selecionados

em incrementos de 1 mm.

Unidade de ajuste do curso

Os cursos podem  ser
ajustados de um lado ou de
ambos os lados.
* Parafuso de ajuste
* Amortecedor de impacto de
baixa carga + parafuso de
ajuste (unidade L)
* Amortecedor de impacto com
carga pesada + parafuso de
ajuste (unidade H)

Com alta precisio e Guia dupla

Guia linear Pegas
de trabalho com cargas
pesadas podem ser acomodadas
por meio de duas guias lineares.
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As portas da tubulagdo estao
concentradas em um lado.

~ Suporte lateral

O suporte lateral impede que
um tubo do cilindro se
deforme em aplicagdes de
curso longo.

Intercambialidade

Os corpos e as montagens de

pecas de trabalho sdo
intercambidveis entre  as
séries MY 1M e MY 1C.



N

Altura 7 mm

Tipo basico MY1 B1 0

O il

{ mnviston-200

ssconcos aurs
| QR o &

Mesmo quando

equipado com um
suporte flutuante, a | 2
altura é de apenas N
28,5 mm.

mw‘mew\f\»Tm\mL\:wm\wimwm“m

0 As roscas de montagemﬁ
dos olhais sao padrdo
para uma instalagdo
conveniente. .

montada.

Com uso de olhais

Tipo de travamento introduzido
na série MY1H. .

Mesmas dimensoées que as

J do tipo padrao
) 02 .
t N E possivel travar em um
Q. . lado ou em ambos os lados.

SVC

O

L=

Com guia linear MY1 H1 0
_%ﬁ l

MY IH100 2004
sceiss. osure
QM wom €

[v

Tubulacao
centralizada
(padrao)

E possivel substituir os cilindros
por uma peca de trabalho a ser

Usa duas guias lineares.
Massa da carga maxima de 320 kg. (663)

Alta rigidez/Com guia linear MY1 HT50/63

Extremamente facil de manter

Pino de trava

Permite o controle fino do curso

©

A unidade de ajuste do curso (unidade H) ndo se projeta acima do tipo de mesa.

unidade de ajuste do curso pode ser montada
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série MY1
Selecao de modelo 1

A seguir estao as etapas para sele¢ao da série MY1 mais adequada a sua aplicagao.

Padroes para selecao de modelo por tentativas

lodelo o iindro| Tipo de guia Padroes para a selegéo da guia e |-

MY1B | Tipo basico A precisdo garantida ndo ¢ requerida; inado com guia separada Consulte a pag. 1220. M: Afastamento
MY1M | Com guia de bucha deslizante |Precisdo da mesa deslizante aprox. 0,12 mm @ Consulte a pag. 1244. X

MY1C | Com guia do seguidor do came|Precisao da mesa desli aprox. +0,05 mm @ Consulte a pag. 1264.

MY1H |Com guia linear Preciso da mesa deslizante igual ou inferior a + 0,05 mm requerida Consulte a pag. 1284.

MY1HT | Atta rigidez/Com guia linear |Precisdo da mesa desli igual ou inferior a + 0,05 mm requerida @ Consulte a pag. 1308.

Nota 1) Estes valores de precisao para cada guia devem ser usados somente como uma referéncia durante
a selegdo. Entre em contato com a SMC quando a precisao garantida para MY1C/MY1H for
necesséria.

Nota 2) “Precisao” aqui significa deslocamento da mesa deslizante (no final do curso) quando 50% do
momento admissivel mostrado no catalogo é aplicado. (valor de referéncia).

Fluxograma de selecao

Condi¢oes de operacao

. Orientagao de
m: Massg da carga (kg) momaggm‘
V: Velocidade (mm/s)  Precisao:

P: Pressao de trabalho (MPa)

Selecdo do modelo de cilindro por tentativas

MY1B : Tipo basico

MY1M : Tipo com guia da bucha deslizante
MY1C : Tipo com guia do seguidor do came
MY1H : Tipo com guia linear

MY1HT : Alta rigidez/Tipo com guia linear

Selecione uma guia
adequada para a aplicacao

Revise as condicoes de trabalho.

NG  Selecione um cilindro de tamanho maior.
Massa da carga

m < m max.

@OK

Determinacéo do
momento admissivel
[Za] <1

Altere o tipo de guia.

NG Selecione um cilindro de tamanho maior.

Altere o tipo de guia.

@OK IS
£2
£
Exame do mecanismo de Sg
i no final do curso gg
g
28
B
J L 2
@
Amortecimento NG Unidade de NG Unidade de NG Unidade de

pneumatico
Amortecedor
de borracha

oK @OK |‘|0K oK
[Anélise das alteracdes das portas e da] <
do sensor ético (tipo)

Tubulagao tipo padrao ou tipo centralizada

amortecimento
externo *

-

ajuste do curso

ajuste do curso
i tipo H

tipo L

: + Para a unidade de amortecimento externa, recomenda-se a instalagdo de um mecanismo
Modelo de amortecimento adequado perto do centro de gravidade da carga pelo lado do cliente.
selecionado E possivel selecionar todos os modelos do cilindro sem haste unido mecanicamente

(Série MY1[) de acordo com a etapa indicada acima.

Consulte o manual de instrucdo separado para obter detalhes. Se vocé tiver alguma

duvida, entre em contato com a SMC.
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Selecdo de modelo Série MY1

’ Tipos de momentos aplicados a cilindros sem haste

Vérios momentos podem ser gerados dependendo da orientagdo de montagem, da carga e da posi¢cdo do centro
de gravidade.

Coordenadas e momentos ' Ma: Guinada
kH

Mi: Afastamento

J v

M2: Rolamento

NS
=
=
=

U=
NE
=
=

==
H =
= | =

Y10

= =

DE ii
=3
=

b N
> ‘ My2C
v msxg

My2

HOJ
Montagem vertical __ | STEIRSEG | Montagem | Montagem [ Montagem | Montagem | | [Y3A
} Carga estatica (m) m1 m: ms mg Nota) MY3B
M: [MiXg XX | m2xgxX — masXg X Z ‘MYsM

M2 mixgXxyY | m:xgxyY msxgxZ -

Momento
estatico

Ms - - msxg x X | Maxg x Y

Nota) ms4 é uma massa movida por impulso. Use 0,3 a 0,7 vezes o
~ L ~ empuxo (pode diferir dependendo da velocidade de operagao)
g: Aceleracgao gravitacional g como um guia para o uso real.

lomento dinamico

Orienlaagéo de| Montagem Monlagem Montagem [ Montagem
montagem | horizontal | noteto | na parede | vertical

Ca'ga(g‘;am 1,4Vax0 xmnx g

Mie —;—XFEXZ

0 momento dinamico Mze ndo € gerado.

Momento
dinamico
=
m

Mse + xFexY

Nota) Independentemente da orientagdo de montagem, o
momento dinamico ¢ calculado com as férmulas acima.

= I . | - .
g: aceleracao gravitacional, va: velocidade media, O: coeficiente de amortecimento

sveC 1215
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série MY1
Selecao de modelo 2

A seguir estao as etapas para selecdo da série MY1 mais adequada a sua aplicagao.

Calculo do fator de carga da guia ‘

1. Condi¢des de operacédo
Cilindro operacional - MY1H40-500 REEEE Orientacdo de montagem ===~
Velocidade operacional média va - 300 mm/s

) 1. Montagem z 2. Montagem
Posicao de na parede N horizontal <>, naparede
Amorteci amorteci 4 N

pneumético Wh: MGGLB25-200 (4,35 k
(6:=1100) Wh: MGGLE25-200 (4,35 k)

MY1H40-500

3. Montagem <>

X
no teto 4. Montagem /|
P. 12 vertical [}
= P.1310_
N z
SZahn

z

" We: MHL2-16D1 (795 g)

Para ver exemplos reais de célculo para cada
orientag@o, consulte as paginas acima.

/
i P /
Wa: Placa de conexao t = 10 (880 g) / Wa: Pega de trabalho (500 g)

2. Bloqueio da carga

425 150 Massa e centro de gravidade para cada peca de trabalho
Sl & Ref. da peca Massa Centro de gravidade
detrabatho | T ExoX | EixoY Eixo Z
[ 1IN z ‘ ‘ [ Wn Xn Yn Zn
\_L J - ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ X ‘ ‘ Wa 0,88 kg 65 mm 0 mm 5 mm
UE - g o Wb 4,35 kg 150 mm omm | 42,5mm
Y We 0,795kg | 150 mm 111 mm | 42,5mm
[] [] Wad 0,5 kg 150 mm 210 mm | 42,5mm
n=a,b,cd

3. Célculo do centro de gravidade composto

ms=3Ymn
=0,88 + 4,35 + 0,795 + 0,5 = 6,525 kg
-1

X = ms X (M X Xn)
_ 1
~ 6,525

_ 1
Y = X 3 (Mn X yn)

(0,88 x 65 + 4,35 x 150 + 0,795 x 150 + 0,5 x 150) = 138,5 mm

=ﬁ (0,88x0+4,35x0+0,795x 111 + 0,5 x 210) = 29,6 mm
-1

=T X >(mMn X zn)

:ﬁ (0,88 x5 +4,35x42,5 + 0,795 x 42,5 + 0,5 x 42,5) = 37,4 mm

4. Célculo do fator de carga para carga estatica

Ms: Massa
ms max. (a partir de (1) do grafico MY1H/ms) = 50 (kg)
Fator de carga .1 = ms/ms méax. = 6,525/50 = 0,13

Mz:  Momento
Mz méx. (a partir de (2) do grafico MY1H/Mz) = 50 (N-m)
Mz=msxgxZ=06,525x9,8 x37,4x10%=2,39 (N-m)
Fator de carga 0.2 = M2/Mz2 méax. = 2,39/50 = 0,05

1216
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Selecdo de modelo Série MY1

Ms: Momento
Mz méx. (a partir de (3) do grafico MY1H/Ms) = 38,7 (N-m)
Ms=msxgx X=6,525x9,8x138,5x 103 = 8,86 (N-m)
Fator de carga o = Ms/Ms max. = 8,86/38,7 = 0,23

5. Calculo do fator de carga para momento dinamico

Carga equivalente Fe no impacto
~ MY1B
Fe=1,4vaxdxmxg= 1,4x300xﬁ x 6,525 x 9,8 = 268,6 (N) )

M1e: Momento
M1e max. (a partir de (4) do grafico MY1H/M1 onde 1,4va = 420 mm/s) = 35,9 (N-m)
M1E = % xFexZ =% X 268,6 x 37,4 x 10 = 3,35 (N-m)
Fator de carga o = Mie/M1e max. = 3,35/35,9 = 0,09

Mze: Momento
Mae max. (a partir de (5) do gréfico MY1H/Ms onde 1,4va = 420 mm/s) = 27,6 (N-m)---
M3sEe =% xFexY =% X 268,6 x 29,6 x 10 = 2,65 (N-m)
Fator de carga os = Mse/Mse max. = 2,65/27,6 = 0,10

6. Soma e verificacao dos fatores de carga guia

Ea=a1+az+aa+a4xas=0,6051 MY2
H

O calculo acima esta dentro do valor permitido; portanto, o modelo selecionado pode ser utilizado.
Selecione um amortecedor de impacto separadamente. mga
Em um célculo real, quando a soma dos fatores de carga guia & na férmula acima é superior a 1, considere diminuir

MY3M

a velocidade, aumentar o diametro ou alterar a série do produto.

Massa da carga Momento admissivel
MY1H/ms3 MY1H/M1 MY1H/M2 MY1H/M3
T T T T
50 @ 50 i i 2 50 } 31
40 40 (4) 40 40 I©)
30 ~==r=a I 30 30 '5\
30 R 2 F=1"N
20 i 20
20
i\ MY1HAO. E\
_ 0 WY{H32 "
E’ —_ : Li L —_ W‘ = MYil H4O
< | 1 i
g 10 MYIHAO: 2 : ’"i‘"’z g s Mvilna 2 WYH32]
3 MYH3 o, v MY1H25 o 3 MY1H20 e n MY]IH25.
s ! g i \ g g "
° Yuvizs £ K l I £ °
b S S S
S 4 i = o MY1H20 s s, : 20
= MY1H20 " 1 WYIHTE] n
3 + " "
' h
1 - 1
N MYH16 L 05
MY1Hio| , i YIH1G g,A i , MY]H1G:
0t d 0 0 ; D-0J
1 o, ' 03 A
o ' MY1H10 01 02 " WY1H10 XO
100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500
Velocidade do pistao (mm/s) Velocidade do pistao (mm/s) Velocidade do pistao (mm/s) Velocidade do pistao (mm/s) Technical
data
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7z [ ]
Série MY1 B
Tipo basico
210, 016, 020, 025, 032, 240, 950, 263, 280, 2100

N§ N§
= = -~

=
=
=
oo

=
=
i

=
=
my
=)

E possivel minimizar o tamanho da
unidade (dimensbdes) e fazer
combinagdes com outras guias.

=

=
=
~S
)

=|=5Es
Z 88|’

&|E]
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sérieMY1B Antes de usar

Momento maximo admissivel/Massa da carga maxima

Modelo Diametro | Momento maximo admissivel (N-m) | Massa da carga maxima (kg)
(mm) M1 M2 M3 mi m2 m3

10 08 0,1 03 5,0 1,0 0,5

16 25 0,3 0,8 15 3,0 17

20 5,0 0,6 1,5 21 42 3,0

25 10 1,2 3,0 29 58 54

MY1B 32 20 24 6,0 40 8.0 8.8
40 40 48 12 53 10,6 14

50 78 9,3 23 70 14 20

63 160 19 48 83 16,6 29

80 315 37 95 120 24 42

100 615 73 184 150 30 60

Os valores acima sao os valores maximos permitidos para o momento e a carga. Consulte cada
grafico em relagdo ao momento méximo admissivel e a carga méaxima admissivel para uma
determinada velocidade do pistao.

Cuidado no projeto

Recomendamos que um amortecedor de impacto externo seja instalado quando o cilindro
estiver combinado com um outro guia (conexao com o suporte flutuante, etc.) e a carga maxima
admissivel for excedida ou quando a velocidade operacional for 1000 a 1500 mm/s para os
diametros de @16, 850, 963, 80 e @100.

Massa da carga (kg)
¢ % }

mi
m2

A

el

Momento (N-m) m

F1 Mi=F1xL1 F2

Ma=F2xL2 F3 Ma=Fs3 x L3

—

- o
I J

L3

Momento maximo admissivel

Selecione o momento, estando ele
dentro da faixa de limites de operacdo
mostrada nos graficos. Note que o valor
da carga méaxima admissivel pode por
vezes ser excedido mesmo dentro dos
limites de operacdo indicados nos
graficos. Portanto, verifique também a
carga admissivel para as condigbes
selecionadas.

Massa da carga maxima

1 (@ ] 2

<Caélculo do fator de carga guia>

1. A carga méaxima admissivel (1), o momento estatico (2) e o momento dinamico (3) (no momento do
impacto com o batente) devem ser examinados para os célculos de selecao.

Selecione a carga, estando ela dentro
da faixa de limites mostrada nos
graficos. Note que o valor do momento
méaximo admissivel pode por vezes ser
excedido mesmo dentro dos limites de

* Para avaliar, use Va (velocidade média) para (1) e (2) e U (velocidade de colisdo ¥ = 1,4 va) para (3). Calcule a operagdo indicados nos gréficos.
mmax. para (1) do gréfico da carga maxima admissivel (m:, m:, m:) e a Mmax. para (2) e (3) do gréfico de Portanto, verifique também o momento
momento méximo admissivel (Mi, Mz, Ms). adrnissi\}el para as condigdes

Soma de Massa da carga [m] estatico [M] inamico [ME] @ selecionadas.
fatores d_e 20 = Cargaméaxima + Momento estatico +  Momento dinamico <1
carga guia admissivel [mmax.] admissivel [Mmax] admissivel [MEmax]
Nota 1) Momento provocado pela carga, com o cilindro na condigéo de repouso.
Nota 2) Momento provocado pela carga equivalente ao impacto no final do curso (no momento do impacto com
o batente).
Nota 3) Dependendo do formato da pega de trabalho, podem ocorrer varios momentos. Quando isso acontece, a
soma dos fatores de carga (Za) € o total de todos esses momentos.
2. Férmula de referéncia [Momento dindmico no impacto]

Use a seguinte férmula para calcular o momento dindmico quando o impacto do batente for

levado em consideragao. V: Velocidade de colisdo (mm/s)

m: Massa da carga (kg) L1: Distancia ao centro de gravidade da carga (m)

F: Carga (N) ME: Momento dinamico (N-m)

FE: Carga equivalente ao impacto (no momento do d:  Coeficiente de amortecimento

impacto com o batente) (N) Com amortecedor de borracha = 4/100
Va: Velocidade média (mm/s) (MY1B10, MY1H10)
M: Momento estatico (N-m) Com amortecimento pneumético = 1/100 v
Nota 4) i -
U = 1.4Va (mm/s) Fe = 1.4Va-0-m-g Com amortecedor de impacto = 1/100 —
1 Nows) g: Aceleracéo gravitacional (9,8 m/s?)
Me = 5—Fe- Ly = 4.57VaomL, Fe
- Me

Nota 4) 1,4vad é um coeficiente sem dimens&o para calcular a forga de impacto.
Nota 5) Coeficiente de carga médio (=—3L ): Este é o coeficiente para a média do momento de ©
carga maxima no momento do impacto com o batente, de acordo com os calculos da vida util.
3. Para obter informagdes detalhadas sobre procedimentos de selegdo, consulte as '

pdaginas 1222 e 1223.
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Antes de usar Série MY1B

MY1B/M1 MY1B/M2 MY1B/M3
200
500
50
ggg 40 100
30
200
20 50
00 40
4
— 30
MVV‘E‘IODf 10 MY1B100 0 MY1B100
o ""11580 i
gg MY1B80, 5 MY[1B80] MY1B80
| 4 ‘ 10 i
20 MY1B63. 3 |
3 ‘ £, MY1B63 3 MY1B63.
5 s | s i 1 i
2o 10 MY:1B50 i} 2 4
5 — s myso| |5 myiBso| |.7
5 MY3B40. g’ ‘ 5 F
s 3 T |2 e |22 i MY1H
N pLY1Ed0, MY1B40| |-Z
3 0,5
MY1B32 04 } \ \
2 T
‘ 03 .n.evrasz il VY18
) Y1825 02 | o5 ‘
— Y1825 EA wvigzst (MYIM
MY1B207] |
H 1 " B | o, ] [wvic
0,4 T MY1B: > |
03 MY1B16 005 ‘ 0 mv‘mzo
: I
0,2 0,04 MY1B167
MY1B10 003 ‘ ot M¥1816 MY1H
01 0,02 MY1B10‘ 0,06 MY1B10T— [MY1
100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500 HT
Velocidade do pistao mm/s Velocidade do pistao mm/s Velocidade do pistao mm/s MyY1
Ow
my2c
My2
HOJ
MY1B/m1 MY1B/m2 MY1B/ms MY3A
200 30 MY3B
50
40
20 MY3M
100 30
20
10
50
40 10
30 5 MY1B100
4 MY1B100 e
2 20 MHBI00{ | 2 5 MY} B8O. 2 5 1
© © © 4 -
° MY{B80 S S MY1B63
5 ‘ g , MY1BE3| | § 4 MYLBSO
g MY|B63 K] MY{B50 s ‘
% uv11 B50. % MV‘1 B40 % 2 MY1B40
g wisel |2, sl | 2 MVL o
) )
5 MV‘1532 MY{B25 1 i
4 MY1B25] os MY{B20| MY1B25|
¢ MYjB20 04 9.‘.‘."1515 05 i
ol 03 0.4 MY1B20-|
2 MY{B16: ; 03
0.2 MY1B10 0,2 M,V,L B16
1 NI'L?]U D-]
i 04 01 MY1B10
100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500 _X D
Velocidade do pistao mm/s Velocidade do pistao mm/s Velocidade do pistao mm/s
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série MY1B
Selecao de modelo

A seguir estao as etapas para selegao da série MY 1B mais adequada a sua aplicacéo.

Calculo do fator de carga da guia

1. Condicdes de operacao

Cilindro MY1B32-500

Velocidade operacional média va - 300 mm/s

Orientacdo de montagem -« eeeseseeneas Montagem horizontal

Amortecimento Amortecimento pr atico
(6 =11100)

W Pega de trabalho (2 kg)

MY1B32-500

---- Orientacao de montagem :--~

2. Montage!
na paredgy

P.1216 /
2

&
g

1. Montagem %

horizontal | "

<

Ny

3. Montagem <> X | }

no teto 4. Montagem [ | |

P. 1266 vertical | 1|
< \y P.1310, 4 Uy

QF% v } }

z |

NG

Para ver exemplos reais de célculo para cada
orientagao, consulte as paginas acima.

2. Bloqueio da carga

Y Massa e centro de gravidade para peca de trabalho
[] JEHEE—x [] Ref. da o Centro de gravidade
eca de assa
L ﬁaﬁamo m Eixo X Eixo Y Eixo Z
z 20,0,
w 2kg 20 mm 30 mm 50 mm
of
i EE
L A []
_1l.30

3. Calculo do fator de carga para carga estatica

m1: Massa
m1 max. (a partir de (1) do grafico MY1B/m1) = 27 (kg)

Fator de carga o1 = mi/m1 max. = 2/27 = 0,07

: Momento
M1 max. (a partir de (2) do grafico MY1B/M1) = 13 (N-m)
Mi=mixgxX=2x9,8x20x10°=0,39 (N-m)

Fator de carga o2 = M1/M1 méx. = 0,39/13 = 0,03

M2: Momento

M2 max. (a partir de (3) do grafico MY1B/Mz) = 1,6 (N-m)
Ms=mi1xgxY=2x9,8x30x10°=0,59 (N-m)

Fator de carga ois = M2/M2 max. = 0,59/1,6 = 0,37
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4.

Selecdo de modelo Série MY1B

Calculo do fator de carga para momento dinamico

Carga equivalente FE no impacto
FE=1,4Vaxdxmxg=1,4x300x Hﬁx2x9,8:82,3 (N)
M1e: Momento
Mie max. (a partir de (1) do grafico MY1B/M1 onde 1,4Va = 420 mm/s) = 9,5 (N-m)

Mie =%x FEXZ:%X 82,3 x50 x10° = 1,37 (N-m)

Fator de carga o = Mie/M1e max. = 1,37/9,5 = 0,14

MY1B
Mse: Momento Z
P ) ) MY1H
Mse max. (a partir de (5) do gréfico MY1B/Ms onde 1,4Va = 420 mm/s) = 2,9 (N-m) -7
1 1
Mae =5 x Fex Y =3~ x82,3x30x 10° = 0,82 (N-m) MY1B
Fator de carga o5 = Mse/Mse max. = 0,82/2,9 = 0,28 MY
MY1C
5. Soma e verificacdo dos fatores de carga guia MY1H
St =Cli+ e+ Cla+ Qla+Ols = 0,89 < 1 WTY‘
O célculo acima esta dentro do valor permitido; portanto, o modelo selecionado pode ser utilizado. MY1
Selecione um amortecedor de impacto separadamente. oOw
Em um célculo real, quando a soma total dos fatores de carga da guia « na férmula acima é maior que 1, considere
diminuir a velocidade, aumentar o diametro ou alterar a série do produto. My2c
My2
HO
Massa da carga Momento admissivel MY3A
MY3B
MY1B/m1 MY1B/M1 MY1B/M2 MY1B/Ms3
200 200 MYsM
— ®
= —
 — 200 — 20 50
40
501 100 MY1{B1004 MY{B100: o MY1B100
0 N\ 50 20
o PN ] i s s Y1880 [— 1880
X | T
z =7 £ 2 wyees| | ¢ 3 AN € y
) 20_\ e 2 e > 2 ‘ =N uyiBes| | = s ejasd]
S kel MY{B: o |[wW=r | L . S
g '\ Y1863 I3 e MY1B50 S 3 NG MY1B50
g i s ¢ S wyte4a] g | o
= s M — e o Mv!m; ! ; N| ;
0, L3 532
4 MY1B25 MV"BZS 02 ‘ Mv\ =
3 WY{B20| 1 : ’ Y1825 08 * T
r MY1B20 ‘ 0, uurnu
2 05 i | 01 = 03 T I
os MY]B16 I 02 * FE
‘ \ S= \ f
o, 0,04 " MY]B16
1 MY1B1 W % 10‘ 003 | 01 T ]
I | 01 002 MY1B10 0,06 T my1B107
100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500
Velocidade do pistao mm/s Velocidade do pistao mm/s Velocidade do pistao mm/s Velocidade do pistao mm/s
D-0J
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Cilindro sem haste acoplado
mecanicamente tipo basico

Série MY1B

010, 016, 620, 925, 632, 40, 850, 063, 880, 100

O tipo basico da série MY1B com tamanho
025, 932 e 040 foi remodelado com uma redugao
no peso e melhoria na flexibilidade da tubulacao.
Consulte a pagina 1170 para obter detalhes.

Como pedir

UECLEEES MY 1B (2 -300/_ |-M9BW|_|-| |
. . Produzido sob
Tipo basico encomenda
AL o Consulte a pagina 1225
Diametro para obter detalhes.
(mm) Tipo d d Quantidade de sensores
0] 10mm ipo de rosca da porta magnéticos
Simbolo | Tipo Diametro
16| 16 mm Nada | 2 pcs.
Nada |RoscaM| 010, 16, 020
20| 20mm o 5 032, 040 S 1pe.
B 025, 632, 640, e
25 5 mm TN NPT | @50, 063, 080, n n" pgs.
32| 32mm TF S 2100
40| 40mm B Sensor magnético
50| 50 mm TUbUIaan ‘ Nada ‘ Sem sensor magnético (com anel magnénco)‘
63| 63mm [[Nada | Modelo padrao | Para cilindros 610 consulte a SMC antes de
80| 80mm ‘ G ‘Tubula@éo cemra\izada\ selecionar o sensor.
100/ 100 mm Nota) Para 010, somente G estd disponivel.
Curso do cilindro (mm) 5 — — -
& p variam
N . Curso maximo do dia . i um sensor
Diametro (mm) Curso padrao (mm) produzivel magnético aplicavel consultando a tabela abaixo.
(mm)
10, 16 3000 o . o
> 100, 200, 300, 400, 500, 800, 700 Simbolo da unidade de ajuste do curso
20, 25, 32, 40 800, 900, 1000, 1200, 1400, 1600 5000 Consulte "Unidade de ajuste de curso" na pagina 1225.
50, 63, 80, 100 1800, 2000

* O curso pode ser produzido até o curso maximo, desde o curso de 1 mm em incrementos de 1 mm.
Entretanto, quando o curso for igual ou inferior a 49 mm, a de a
¢ reduzida e nao é possivel montar vérios sensores magnéticos. Preste atencao especial neste ponto.
Além disso, quando o curso for superior a 2000 mm, especifique “XB11” no final da referéncia do modelo.
Para obter detalhes, consulte “Especificagdes de produgéo sob encomenda”

Sensores magnéticos ap"CéVGiS/ConsuIte as paginas 1559 a 1673 para obter mais informagdes sobre sensores magnéticos.

sg Tensao da carga Modelo do sensor magnético _(Comprimento do cabo (m
Tipo| Fungao especial 32:::: £3 Gzl d = cc cA Perpendicular Em linha o5[1[3]5 pgﬂc’;:zgv ag%g\?el
S8 (saida) 0102020 [ 02520100 | 0102020 [ 02520100 | (Nil) | (M) | (L) | (2)
) MYNV: MON:«
8 fos (NPRD 5V,12V l\[nYQGF?\zl [h:ggA] e ®|of© Circuito
—_ 3 fios (PNP) [Y7PV]* [Y7F:]* [ J @ O| O |deci
o . M9BV: M9B:«
:-% 2 fios 12V Y608 [Y598] [ ® Ol O | —
2] MINWV: MONW: =
§ 8 fos (NP 5V, 12V AN AN e ®|of© Circuito
= Indicagéo de . ! MOPWV MOP W+ Relé,
8 diagnsstico Grommet |Sim| 3 fios (PNP) | 24V — Y7PWV] Y7PW] [ ® O O |dci|
© |(indicador de 2 cores) ) MOBWV M9BW::+«
8 2 fios 12V [YZBWV] vzew | @ 2/®0 O] —
5 M9ONAV: M9ONA**
a 3 fios (NPN) oy s pis8 =+ | © ® 0| O |giauito
Resistente a dgua ) ’ M9PAV** M9PA ** de Cl
(indicador de 2 cores) 3 fios (PNP) (=] =2 ] @) ® O| O
2 fios 12v M9'?§V:; NE\??Q;I* ol|o|e|o] 0| —
2 3 lent ® Circuito
g Sim ‘Osgﬁ;x)aene — | sv | — |A96V| — | A% | Z76 —|®|—| = o | —
28 - Grommet | I | aav 100V |[A93V| — | A93 | 773 @ |— |@ @] — | — | Relé,
3 Nag 12V [oVaumens] AGOV| — | A90 | 780 | @ | — @ | — [ciwioiedi| cLP

#++ Sensores magnéticos do tipo resistente & d&gua podem ser montados nos modelos acima, mas nesse caso, a SMC nao pode garantir a resisténcia a 4gua.
Consulte a SMC sobre os modelos resistentes a agua com os niimeros de modelo acima.

= Simbolos de comprimento do cabo: 0,5 m - Nada (Exemplo) MONW = Sensores de estado sélido marcados com “O)” s@o produzidos apés o recebimento do pedido.
im - M (Exemplo) MONWM  + Sao necessdrios suportes para sensor (BMG2-012) para montar os sensores (tipo M9) nos cilindros 025
3m - L (Exemplo) MONWL a 040, 063 a 6100
5m - z (Exemplo) MONWZ  ++ Os tipos D-M9[J[J[J nao podem ser montados em 050. Selecione sensores magnéticos em suportes.

* Ha outros sensores magnéticos aplicaveis além dos listados acima. Para obter detalhes, consulte a pagina 1321.
= Para obter detalhes sobre os sensores magnéticos com conector pré-cabeado, consulte as paginas 1626 e 1627.
= Sensores magnéticos sao fornecidos juntos (ndao montados).
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Cilindro sem haste acoplado

mecanicam

ente tipo basico

série MY1B

Especificacoes
Diametro (mm) 10 [ 16 [ 2025 [32]40 ][50 ] 63 ] 80 [100
Fluido Ar
Acdo Dupla agéo
Faixa de pressdo de trabalho | 0,2 a 0,8 MPa ‘ 0,1a0,8 MPa
Simbolo Pressao de teste 1,2 MPa
Temperatura ambiente e do fluido| 5a60°C
Amortecedor

de borracha

‘ Amortecimento pneumético

Amortecimento
Lubrificacdo

Dispensa lubrificacdo

i

Amortecedor
de borracha

Amortecimento
pneumético

Produzido sob encomenda: especificacdes individuais
(Para obter detalhes, consulte a pagina 1322.)

[simbolo]

Especificagoes

-X168 ‘ Especificagdes da rosca de insercao hel\coidal‘

‘ ZS':L‘:.".:':"‘.’S :gg? ggg“;;“ﬁéji 2700 ou meno§b®2701 a 5000 *3°
do curso 0
Conexdo da‘Cunsxiohomal/\alml M5 x 0,8 ‘ Rc 1/8 ‘Rc 1/4‘ Rc 3/8 ‘ Rc 1/2
tubulagéo ‘Conexéo nabase 04 06 ‘ 08 ‘ 210 ‘ 018
\ Velocidade do pistao
Diametro (mm) 10 16 a 100

Especiﬁcagées roduzidas sob encomenda Sem de ajuste do curso 100 a 500 mm/s 100 a 1000 mm/s

(Para obter dela?hes, consulte as paginas 1699 a 1818.) Unidadede | Unidade A 100 a 200 mm/s 100 a 1000 mm/s
Simbolo Especificacbes ajuste do curso ‘ Unidade L e unidade H 100 a 1000 mm/s 100 a 1500 mm/s @
-XB11 | Tipo curso longo Nota 1) Esteja ciente de que quando o intervalo de ajuste do curso é aumentado manipulando o parafuso de ajuste,
-XB22 | Amortecedor de impacto tipo macio Serie RJ :moneci‘mentod:neuménco na pa’g’;;\a 122’[;, a 3;";2?;-32??0‘:;5:;oag;:‘?::f;:1‘?;:";]":)9"?2/2‘”305 e
-XC67 NBR na banda de vedacao conira poira Nota 2) A velocidade do pistao é de 100 a 1000 mm/s para a tubulagéo centralizada.

Nota 3) Use a uma velocidade dentro da faixa de capacidade de absorcéo. Consulte a pagina 1227.

Especificacoes da unidade de ajuste de curso

Diametro (mm) 10 16 20 25 32 40
Simbolo da unidade A H A A L H A L H A L H A L H
Configuragdo RB 0805 + RB 0806 + | RB 1007 + RB 1007 + | RB 1412 + RB 1412+ |RB 2015+ RB 1412+ | RB 2015+
do modelo do a?:fTsu com Codn; ZBJ:::SO a(r:;?so com com acr:tho com com a(r:;':so com com :;Tso com com
amortecedor rli)e aste parafuso ) Se diste parafuso | parafuso Se auste parafuso | parafuso ge susle parafuso | parafuso ge auste parafuso | parafuso
de impacto ! de ajuste ) deajuste | de ajuste ! de ajuste | de ajuste g deajuste | de ajuste ! deajuste | de ajuste
Intervalo de ajuste | som espagador O0a-5 0a-5,6 0a-6 0a-11,5 0a-12 0a-16
de curso pelo
:spagador de Com espagadorcurto | — ‘ — -56a-11,2 —-6a-12 -11,6a-23 —-12a-24 -16 a-32
intermedidro (mm) Comesgsdorknge | — | — | ~11,2a-168 12418 23a-345 24236 32248

Nota) O espagador de fixagao intermediaria ndo esté disponivel para 10.
+ O intervalo de ajuste de curso é aplicavel para um lado quando montado em um cilindro.

Simbolo da unidade de ajuste do curso

Diagrama de montagem da

unidade

de ajuste do curso

Unidade de ajuste de curso do lado direito g:ig:ii o sty Espagador de
A: Com parafuso L: Com amortecedor de impacto | H: Com amortecedor de impacto fixagao
Sem de ajuste de baixa carga + Parafuso de | de alta carga + Parafuso de lermedidria
f juste just
unidade Com espagador | Com espagador e Com espagador | Com espagador A0 Com espagador | Com espagador
aro longo aro longo aro ongo
?—, Sem unidade Nil SA SA6 | SA7 SL SL6 | SL7 SH SH6 | SH7
;'; A: Comp de AS A AA6 | AA7 AL AL6 | AL7 AH AH6 | AH7 >
g|aluste  [comespagadorcuto| A6S | ABA | A6 | ABA7 | ABL | ABL6 | A6L7 | A6H | A6H6 | A6H7 | Exemplo do io HGH7
2 |Comespagadoriongo| A7S | A7A | A7A6 | A7 | A7L | A7L6 | A7L7 | A7H | A7H6 | A7H7 | |[Ladoesquerdo]  [Lado direito |
€ [L:Com deimpactode| LS | LA | LA6 | LA7 | L | LL6 | LL7 | LH | LH6 | LH7 Unidade H _~_Unidade H
2 |baixa carga Espagador Espagador
8 "M% (o ospacadorcurto| L6S | L6A | L6A6 | L6A7 | L6L | L6 | L6L7 | L6H | L6H6 | L6H7 N o
_‘% de ajuste ‘Com espagadorlongo| L7S | L7A | L7A6 | L7A7 | L7L | L7L6 L7 L7H | L7H6 | L7H7
§ :: Cl?m de impacto HS HA HA6 | HA7 HL HL6 | HL7 H HH6 | HH7
B | horicoc [ comespagadorcurto| H6S | H6A | H6A6 | HGA7 | H6L | H6L6 | H6L7 | H6H | H6 | H6H7
5 | de ajuste ‘com espacadorlongo| H7S | H7A | H7A6 | H7TA7 | H7L | H7L6 | H7L7 | H7H | H7H6 | H7

Amortecedores de impacto para unidades L e H

= Os espagadores sao usados para fixar a unidade de ajuste de curso na posi¢ao de curso intermediario.

Especificagdes do amortecedor de impacto

NS
=
=
[--]

=
NE
=
=

=
—
=

==
==
S| =

=
=
=
=

]
32
=

=3

=5
RIS

==
==

W
W=

=
=
)

pll-aua Diametro (mm) RB | RB | RB | RB | RB
Modelo de ajuste Modelo
o | 10 | 20 [ 25 | 32 [ 40 0805 | 0806 | 1007 | 1412 | 2015
Padrao L — RB0S06 | RB1007 RB1412 Absorcao méx. de energia (J) 1,0 2,9 59 | 19,6 | 58,8
amortecedor de A
ir(npacto/série RB)| H |RBOS0S | RB1007 | RB1412|  RB2015 Amor © do curso (mm) 5 | 6 | 7 |12 | 15
méx. de colisdo (mm/s) 1000 | 1500 | 1500 | 1500 | 1500
| Amortecedor de L — | RJ0BOGH | RJ1007TH |  RJ1412H ——— —
impactoftipo macio montado Freq méx. de operag )| 80 | 80 | 70 | 45 | 25 D-J
dasérie RJ (-XB22) H | RJO8OS | RJI007H | RJ1412H | — - [ Estendida | 1,96 | 1,96 | 4,22 | 6,86 | 8,34 )
+ A vida util do amortecedor de impacto & diferente daguela do cilindro MY1B, ela Forga da mola (N) [ Retraida 383 | 2422 | 686 |15.98 2050
depende das condicdes de op 0. Consulte as pi ] if do - - > > a 2 .X D
produto da série RB para se informar sobre o periodo de substituigao. Faixa de temp: de trabalho (°C) 5a60

* O amortecedor de impacto montavel do tipo macio da série RJ (-XB22) é produzido

sob encomenda seguindo as especificagoes.
Para obter detalhes, consulte a pagina 1722.

depende da

s condigoes de Consulte as pr

* A vida util do amortecedor de impacto é diferente daquela do cilindro MY 1B, ela

do

produto da série RB para se informar sobre o periodo de substituicao.
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O
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série MY1B

Saida tedrica Peso
(N) (ko)
Diametro Area do pistio| Pressao de trabalho (MPa) Peso do q B
mm) | o |02 [0 | 04 [ 05 ] 06] 07 [ 08 Diametro adigional |Pos das|supote | PS50 9B unidade de ajuste
Peso : do curso (por unidade)
10 78 15 23 31 39 46 54 62 (mm) bésico |Par@ cada| pecas (por conjunto)
16 200 40| 60| 80] 100] 120[ 140| 160 50 mm de | mévels [ Tipos | Pesoda | Pesoda | Pesoda
20 314 62 94| 125| 157| 188] 219| 251 Y AeB |unidade A|unidade L |unidade H
25 490 98 147 196| 245 294| 343| 392 10 0,15 0,04 0,03 0,003 0,01 — 0,02
32 804 | 161| 241| 322| 402| 483| 563| 643 16 | 061 | 006 | 007 | 0,01 0,04 — —
40 1256 251 377| 502| 628 754| 879| 1005 20 1,06 0,10 0,14 0,02 0,05 0,05 0,10
50 1962 392| 588| 784| 981| 1177 1373| 1569 25 1,33 0,12 0,21 0,02 0,06 0,10 0,18
63 3115 623| 934| 1246| 1557 | 1869| 2180| 2492 32 2,65 0,18 0,47 0,02 0,12 0,21 0,40
80 5024 | 1004| 1507 | 2009| 2512| 3014| 3516| 4019 40 3,87 0,27 0,91 0,04 0,23 0,32 0,49
100 7850 | 1570| 2355| 3140| 3925| 4710| 5495| 6280 50 | 7,78 | 044 | 1,40 0,04 — — —
Nota) Saida tedrica (N) = Pressao (MPa) x Area do pistao (mm?) 63 | 13,10 0,70 2,20 0,08 — — —
80 | 2070 | 1,18 | 4,80 | 0,17 — — —
100 [ 3570 | 1,97 | 820 0,17 — — —
Calculo: (Exemplo) MY1B25-300A
© PESO DASICO «+erererererernn 1,33 kg

« Curso do cilindro
* Peso adicional -

-curso de 300
-0,12/50 curso

1,33 + 0,12 x 300/50 + 0,06 x 2 = 2,17 kg

Opcao

¢ Peso da unidade A

-------- 0,06 kg

Referéncia da unidade de ajuste do curso

MY-A [25]L2]-|6N|

Espacador de fixacao
intermediaria

Sem espacador

Espacador curto

Espacador longo

Modelo de entregado

Unidade de ajuste do curso
ca Nada
Didmetro 60]
10| 10mm Ref. da unidade 7 E]
16| 16mm [E—— Unidade de Posicao de|
20| 20mm ajuste do curso  |montagem l
25| 25mm Al Unidade A Esquerda
32| 32mm A2 Direita
40 | 40mm L1 Unidade L Esquerda
Nota) Unidade de ajuste do L2 Direita
curso nao disponivel H1 Unidade H Esquerdal
para 050, 063, 080 e H2 —
2100, Direita

Nota 1) Consulte a pagina 1225 para obter
detalhes sobre o intervalo de ajuste.

Nota 2) Unidade A e H somente para 610,
unidade A somente para 016

Lista de pecas

Unidade instalada

omente espacador|

* Os espagadores sao usados para fixar a unidade de ajuste de curso na
posicéo de curso intermediario.
= Os espagadores sdo enviados em um conjunto de duas pegas.
Nota) O espacador de fixagao intermedidria nao esta disponivel para 210.

Unidade de ajuste
do curso
Espagador
de fixagdo
intermediaria

MY-A25L2
(Sem espacador)

MY-A25L2-6
(Com espacador curto)

g
E i Espagador curto

MY-A25L2-7

MY-A25L2-6N
(Com espacador longo) (Somente espacador curto)

i Espacador curto

S

MY-A25L2-7N
(Somente espacador longo)

Espagador longo

Referéncia do suporte lateral

Diamett
M 10 16 20 25 ‘ 32 40 ‘ 50 63 80 ‘ 100
Suporte lateral A MY-S10A | MY-S16A | MY-S20A MY-S25A MY-S32A MY-S50A MY-S63A
Suporte lateral B MY-S10B | MY-S16B | MY-S20B MY-S25B MY-S32B MY-S50B MY-S63B

Para obter detalhes sobre as dimensoes, consulte a pagina 1239.
Um conjunto de suportes laterais consiste em um suporte esquerdo e um suporte direito.
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Capacidade de amortecimento

Cilindro sem haste acoplado
mecanicamente tipo basico

série MY1B

Selecao do amortecimento

<Amortecedor de borracha>
Amortecedores de borracha séo recursos
standard no MY1B10.

Como a absorgao do curso do amortecedor
de borracha é curto, ao ajustar o curso com
uma unidade A, instale um amortecedor de
impacto externo.

A carga e a faixa de velocidade que podem
ser absorvidas por um amortecedor de
borracha estédo dentro da linha de limite do
amortecedor de borracha no gréfico.
<Amortecimento pneumatico>

Os amortecimentos pneumaticos sao um
recurso padrao em cilindros sem haste unidos
mecanicamente. (Exceto 910.)

O mecanismo de amortecimento pneumatico
é incorporado para evitar o impacto excessivo
do pistao no final do curso durante a operagao
em alta velocidade. Portanto, o objetivo do
amortecimento pneumatico ndo é desacelerar
o pistdo préximo do final do curso.

Os intervalos de carga e velocidade que os
amortecedores pneuméticos podem absorver
estdo dentro dos limites do amortecimento
pneumatico indicados nos graficos.

<Unidade de ajuste do curso com
amortecedor de impacto>

Utilize esta unidade quando estiver operando
com uma carga ou velocidade superiores a
linha limite do amortecimento pneumatico, ou
quando o amortecimento for necessério fora
da variedade de cursos de amortecimento
pneumatico eficaz devido ao ajuste do curso.
Unidade L

Utilize esta unidade quando o amortecimento for
necessdrio fora do range de amortecimento
pneumatico eficaz, mesmo se a carga e a
velocidade estiverem dentro da linha limite do
amortecimento pneumético, ou quando o cilindro
for operado em um range de velocidade e de
carga acima da linha limite do amortecimento
pneumatico e abaixo da linha limite da unidade L.
Unidade H

Utilize esta unidade quando o cilindro for
operado em uma faixa de carga e velocidade
acima da linha limite da unidade L e abaixo da
linha limite da unidade H.

A\ Cuidado

1. Veja a figura abaixo quando utilizar
o parafuso de ajuste para executar
o ajuste do curso.
Quando o curso efetivo do amortecedor
de impacto diminui como resultado do
ajuste de curso, a capacidade de
absorgao diminui drasticamente. Fixe o
parafuso de ajuste na posicdo onde se
projeta aproximadamente 0,5 mm a
partir do amortecedor de impacto.

Parafuso de ajuste

Amortecedor de impacto

2. Nao use um amortecedor de impacto
juntamente com o amortecimento
pneumatico.

Capacidade de absorcéo do amortecedor de borracha, amortecimento pneumatico

e unidades de ajuste de curso

MY1B1 0 Colisao horizontal: P = 0,5 MPa MY1 B32 Colisao horizontal: P = 0,5 MPa
2000 } i il
K4 2 20
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8 T Ul T I, T
8 Z) 8 o} U 1—1
g o =AU
s g 40— R AR
g g 30 MY1H
° 1 b=}
S 1 S
$ : g o
> ! > MY1
I
05 1 2 1’5 45 10 20 30 1002 3 45 10 20 50 HT
' P f f 1 Y1
m3 max. m2 max. m1 max. m2 max. J m3 max. m1 max. E
Massa da carga kg Massa da carga kg MYZC
My2
MY1B20 Coliséo horizontal: P=05MPa MY 1B50 Colisso horizontal: P = 0,5 MPa  |H[]
R i [ 1
£ 2000 — ; 2 2000 — : MY3A
T i
E 150 T [N I £ 1500 I i MY3B
10 L \\Z—UQq \ 8 1000 — :
° & / e K — T
2 iy 2 g = MY3M
o Png=Cim, L o = [
3 { ° H
S 500 e 8 500 —
g o T g o T
% [ 5 800 [
8 L 8 o0 Lo
S v 2 [
L Lo
100 i 100 HE
1 2 345 10 20 30 40 50 2 3 5 104T 20 30 50 T 100
m3 max. AT T~m2 maéx. m1 max. m2 max. m3max.  m1max.
Massa da carga kg Massa da carga kg
MY1B25 Colisao horizontal: P = 0,5 MPa MY1B63 Colisao horizontal: P = 0,5 MPa
T . T T r
| | i | i
‘ [ LTI
£ 2000| L7 © 2000
£ i i 11| |E R i
£ 1500 \\L \TQ “ £ 1500 | 14\ i
'8 1000 RN & 1000
2 Z 2% 2 T M
S Tt lon & 3 T T
M 1
S 500 RN 3 500 T
g 400 i g 400 i |
g 300 i 8 30 N
g | S 1 |
2 200] i g 200 ’ !
> | 2 i |
: iR D-01
100 , 100 L J
1 2 3 4 E;T 10 20 30 40 5 2 3 5 10 20 30 50 100
m2.m3 max. m1 max. m2 max. J m3max. m1max. |:
Massa da carga kg Massa da carga kg

4 S\NC
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série MY1B

Capacidade de amortecimento

Capacidade de absorcao da unidade

Torque de aperto para

de ajuste de curso de amortecimento parafusos de fixacao da
pneumatico/amortecedor de borracha  unidade de ajuste de curso (Nm)
Diametro (mm) Unidade Torque de aperto
MY1 BSO Colisao horizontal: P = 0,5 MPa A
T 10 " 04
@ 2000 — -
E 1500 —— ‘ H : 16 A 07
'g 1000 : : 4(” % X A
2 i i :991‘,;,!” 20 L 18
S — "
8 500 Lt z A
© 400
3 a0 ] 25 L 35
g 200 ; ; H
2 [ A
5 10 20 30 50 100 H
} A
m2max. m3max. m1max. 40 L 13,8
Massa da carga kg H
MY1B100 Colisao horizontal: P = 0,5 MPa Torque de aperto pal’a Parafusos de
i T fixacao da placa de travamento na
2 2000 j j I j unidade de ajuste de curso (N-m)
E 1500 i i ‘4/;, ! Diametro (mm) Unidade Torque de aperto
8 1000 2oy —1— H 1.2
2 : PR e 12
3 ! ! - L ;
8 s00 . : &S H 3,3
L 400 ' ' L 33
g !
g %0 ! ! g2 H 10
2 200 i i m L 33
i i H 10
100, 10 20 36 50 ‘ 100 74 /] 1
s Calculo da energia absorvida para a
m2méx. m3méx. mimax. unidade de ajuste do curso com
Massa da carga kg amortecedor de impacto (N-m)
Coliséo Vertical Vertical
horizontal |(para baixo)|(para cima)

Curso de amortecimento pneumatico
(

mm)
Diametro (mm) Curso de amortecimento
16 12
20 15
25 15
32 19
40 24
50 30
63 37
80 40
100 40

Curso positivo de amortecedor de
borracha (somente ¢10) de uma
extremidade devido a pressao

1

09

038

0,7

06

05

04

Deslocamento mm

03

0,2

0,1

OO 01 02 03 04 05 06 07 08

Press@o em MPa

1228

Tipo de
impacto

Energia
cinética E1

Energia de Fs

empuxo E2 Fs+mgs

Fs-mgs

Energia

absonvida E Er+E

Simbolo

v: Velocidade do objeto de impacto (m/s)

F: Impulso do cilindro (N)

s: Curso do amortecedor de impacto (m)

m: Massa do objeto de impacto (kg)

g: Aceleragao gravitacional (9,8 m/s?)

Nota) A velocidade do objeto de impacto é medida
no momento do impacto com o amortecedor
de impacto.

O
2

| APrecaucées |

antes do manuseio. Consulte as :

: Leia
1 paginas preliminares 54 e 55 para ver :
i as Instrugbes de seguranca e as:
1 paginas 3 a 11 para ver as Precaugdes :
: com o sensor magnético e o atuador. &

A\ Cuidado

Seja cauteloso para nao prender

suas maos na unidade.

e Ao usar um produto com a unidade de
ajuste do curso, 0 espago entre a mesa
deslizante (deslizador) e a unidade de
ajuste do curso torna-se estreito no final
do curso, resultando em perigo de as
maos ficarem presas. Instale uma capa
protetora para evitar o contato direto com
o corpo humano.

Porca de travamento
do parafuso de ajuste

Parafuso de fixacdo
da unidade
Parafuso de
fixacao da
placa de
travamento

Amortecedor
de impacto

<Fixacéo da unidade>

A unidade pode ser fixada apertando
uniformemente os quatro parafusos de
fixacdo da unidade.

A\ Cuidado

N&o opere com a unidade de ajuste do
curso fixa em uma posicao intermediaria.
Quando a unidade de ajuste do curso é fixada
em uma posi¢ao intermedidria, pode ocorrer o
deslizamento, dependendo da quantidade de
energia liberada na hora de um impacto. Em
tais casos, se uma unidade de ajuste de curso
com o espacador para fixagdo intermedidria
estiver disponivel, é recomendavel utiliza-la.
(Exceto 10)

Para outros comprimentos, consulte a SMC
(Consulte “Torque de aperto para parafusos
de fixagdo na unidade de ajuste de curso”.)
<Ajuste do curso com parafuso de ajuste>
Solte a porca de trava do parafuso de ajuste
e ajuste o curso da placa lateral de
travamento usando uma chave Allen. Aperte
a porca de trava novamente.

<Ajuste do curso com amortecedor de impacto>
Solte os dois parafusos de fixagao da placa
de travamento, gire o amortecedor de
impacto e ajuste o curso. Entdo, aperte
uniformemente os parafusos de fixagao da
placa de travamento para prender o
amortecedor de impacto.

Tome cuidado para nao apertar demais os
parafusos de fixacdo. (Exceto unidade L de
210 e 920) (Consulte “Torque de aperto para
parafusos de fixagdo da placa de travamento
na unidade de ajuste de curso”.)

Nota)

Embora a placa de travamento possa ser
levemente dobrada devido ao aperto do
parafuso de fixacao da placa de travamento,
isso nao afeta o amortecedor de impacto e a
funcao de travamento.



Construcao: 010

Cilindro sem haste acoplado
mecanicamente tipo basico

série MY1B

Tipo de tubulacgéo centralizada: MY1B10G

Lista de pecas
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N° Descricao Material Nota N° Descricao Material Nota MYZC
1 | Tubo do cilindro Liga de aluminio Anodizado duro 15 | Grampo da correia Resina especial

2 | Cabecote traseiro WR Liga de aluminio Pintado 20 Resina especial ‘ MY2
3 | Cabecote traseiro WL Liga de aluminio Pintado 21 Aco cromo-molibdénio | Revestido com niquel HO

4 do pistao Liga de aluminio Anodizado duro 22 | Pino da mola Aco inoxidavel ’W
5 | Pistao Liga de aluminio Cromado 23 interno Aco cromo-molibdénio | Revestido com niquel MY3B
6 | Tampa lateral Resina especial 24 | Parafuso de ligacao de cabeca redonda Aco-carbono Revestido com niquel

7 | Anel de desgaste Resina especial 25 | Parafuso de retengéo com fenda Ago-carbono Zinco cromado preto  |\Y3M
8 | Amortecedor Borracha de poliuretano 26 | Plugue interno Ago-carbono Revestido com niquel

9 | Retentor Aco inoxidavel 27 | Anel =

10 | Batente Ago-carbono Revestido com niquel 28 | Placa superior Aco inoxidavel

1 p da correia Resina especial 29 | Placa traseira Aco inoxidavel

12| Anel de vedacédo ima de borracha 30 | Feltro Feltro

Peca de reposicgao: kit de vedacao

N° Descrigao Qtde| MY1B10
13| Correia de vedagao 1 | MY10-16,

14 | Banda de do contra poeira| 1 | MY10-16l

16| F 2 MY1B10-PS
17 | Vedacao do pistao 2

18 | Gaxeta da camisa 2

19| O-ring 4

* O kit de vedag@o inclui os itens @®, @, @ e ©.
O kit de vedagao inclui uma embalagem de lubrificante (10 g).
Quando os itens @ e @ sao enviados de forma independente,
um pacote de graxa € incluido. (10 g por 1000 cursos)

O
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série MY1B

Construcao: 016 até o100

MY1B16 a 100

MY1B80/100

1230
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Cilindro sem haste acoplado
mecanicamente tipo basico

série MY1B

MY1B16 a 100

Lista de pecas

N° Descri¢do Material Nota N° Descricao Material Nota
1 | Tubo do cilindro Liga de aluminio Anodizado duro 26 | Ima —
2 | C traseiro WR| Liga de aluminio Pintado 28 | Tampa superior Aco inoxidavel
3 | Cabecote traseiro WL | Liga de aluminio Pintado 29 | Plugue sextavado interno Ago-carbono Revestido com niquel
4 do pistao Liga de aluminio Anodizado . . . Pintado
5 | Pistao Liga de aluminio Cromado 36 | Placa traseira Liga de aluminio (063 2 0100)
Resina especial 37 | Placa reserva Resina especial (280, ©100)
6 | Tampa lateral Revestido com 38 | Rolete guia B Resina especial (280, 8100)
Ago-carbono niquel (080, 9100) 39 | Rolete guia A Aco inoxidavel (080, 9100)
7 | Anel de desgaste Resina especial 40 | Eixo do rolete guia B_| Aco inoxidavel (280, ©100)
8 | Anel amortecedor Liga de aluminio Anodizado : o Anodizado duro
9 | Agulha de Ago laminado Revestido com niquel 41 | Tampa lateral Liga de aluminio (280, @100)
10 | Batente Aco-carbono Revestido com niquel 42 | Anel retentor tipo CR | Aco
11 | Separador da correia | Resina especial 43 Parafuso ) L Revestido com niquel
12 | Rolete guia Resina especial (216 a 063) sextavado interno Ago cromo-molibdénio (280, 5100)
13 | Eixo do rolete guia Aco inoxidavel (016 a ©63) 4 Parafuso . Aco cromo-molibdénio Revestido com niquel
16 da correia Resina especial sextavado interno G (080, 8100)
- Liga de aluminio Cromado (280, 2100) 45 B Aco inoxidavel (280, ©100)
17 | F Resina especial 46 | Anel de vedacdo| Ima de borracha (080, ©100)
18 Aco inoxidavel (016 a 063) 47 | Retentor de lubrificacio| Resina especial (216, 220)
19 | Pino da mola Ago-carbono
20 | Anel retentor tipo E Faixa de aco especial laminado afrio | (025 @ @63)
21 | Parafuso sextavado interno Aco cromo-molibdénio Revestido com niquel
22 | Parafuso sextavado interno Aco cromo-molibdénio Revestido com niquel
. Zinco cromado preto/
23 il:‘e;::‘uoso sextavado Aco cromo-molibdénio revestido com nFquu el
24 | Chave paralela redonda dupla| Aco-carbono (016 a 040)
25 | Plugue sextavado interno Aco-carbono Revestido com niquel
Peca de reposigao: kit de vedagao
N° Descri¢ao Qtde, MY1B16 MY1B20 MY1B25 MY1B32 MY1B40
14 | Correia de vedagdo | 1 MY40-16/
15 | Banda de vedagao contra poeira| 1 MY40-16l
27 |F lateral 2 —_ MYB20-15CA7164B MYB25-15BA5900B MYB32-15BA5901B MYB40-15BA5902B
34 |O-ring 2 KA00309 KA00309 KA00311 KA00320 KA00320
(04 x 21,8 x 21,1) (04 x01,8x01,1) (95,1 x 03 x 01,05) (07,15x03,75x01,7) | (07,15x03,75x01,7)
30 |F 2
31 |Vedagdo do pistdao | 2
32 | Vedagéo do 2 MY1B16-PS MY1B20-PS MY1B25-PS MY1B32-PS MY1B40-PS
33 |Gaxeta da camisa 2
35 |O-ring 4
N° Descrigao Qtde| MY1B50 MY1B63 MY1B80 MY1B100
14 | Correia de a 1
15 | Banda de vedacdo contra poeira | 1
27 |F lateral 2 MYB50-15CA7165B MYB63-15CA7166B MYB80-15CK2470B MY100-15CK2471B
N KA00402 KA00777 KA00050 KA00050
34 |O-ring 2 ["obaxodsx0td) = = =
30 |F 2
31 | Vedacao do pistao | 2
32 | Vedagéo do 2 MY1B50-PS MY1B63-PS MY1B80-PS MY1B100-PS
33 | Gaxeta da camisa 2
35 |O-ring 4

= O kit de vedagao inclui 69, G, 62, (3 e 63. Pega o kit de vedagdo com base em cada diametro.
# O kit de vedagao inclui uma embalagem de graxa (10 g).
Quando @ e (9 s&o enviados de forma independente, um pacote de graxa é incluido. (10 g por 1000 curso)

Nota) Dois tipos de bandas de vedacao contra poeira estdo disponiveis para o MY1B16 a 63. Como a referéncia da pega varia dependendo do tratamento do
parafuso de retengéo sextavado interno @), verifique cuidadosamente uma banda de vedagéo contra poeira apropriada.
A: zinco cromado preto — MY [][J-16B-curso, B: revestido com niquel — MY[1J-16BW-curso

O
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série MY1B

Tipo de tubulacao centralizada 210

MY1B10G —[ Curso |

Consulte a pagina 1325 sobre as variagbes da porta da tubulagao centralizada.

)
'_.
[ @%"
i
i
ol

2xM5x0,8
(Bujao sextavado interno)

30 50 4xM3x0,5de Furo passante 2 x 2 x 93,4
profundidade 5 Lateral da base M4 x 0,7
> 5.9 !‘Aﬂ © 59 de profundidade 7
N
I
ot ¢
g% N _ _ 1 ol
e = G‘:J!. e °1 S«
= &
5‘ 100 + Curso ‘

Rosca de montagem do suporte flutuante

2 x M3 x 0,5 de profundidade da rosca 5
Furo escareado 2 x 05 25 o
|

de profundidade 2
y 2xM5x0,8
-

g = S otz
),

N
o
10
15
[N
BE 55
2xM5x0.8 110 + Curso 2XM5x0.8
(Bujao sextavado interno) c

(Bujao sextavado interno)
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Cilindro sem haste acoplado ;.
mecanicamente tipo basico Série M Y1B

Modelo padrao/Com tubulacéo centralizada 016, 020

Consulte a pagina 1325 sobre as variagdes da porta da tubulagéo centralizada.

MY1B160/200 —[ Curso |

(LL) L ‘
| PA , ‘4 x MM profundidade M 2 x 2 x @B profundidade do rebaixo C
Furo passante oLD
s
> _
@ % P <
P — @ = = =72
© ol oz
K3 L&
PG ‘ ‘ Q + Curso
=
Rosca de montagem do suporte flutuante
PC (2 x JJ profundidade da rosca desde a base do rebaixo KK)

M5 x 0,8 2x0Tp do rebaixo|E
[

M5x0,8

1

—
(Bujao sextavado interno) 2 (Porta)
T -
o (i = o
° a— i | °l =z
[ = Tt 212
K/ i 2
%
o
GA \ M5x08 Agulha de /
2x Ms x‘O é C" (Porta) amortecimento L§>
- [
(Bujao sextavado interno) M5 x 0,8 GB
A (Bujao sextavado interno) N
Z + Curso
M5 x 0,8
(Bujéo sextavado intero) (Porta)
2 x 2 x J profundidade K
(Bujao sextavado interno)
MY1BLIG ‘ 2xM5x0,8 2xM5x0,8 ‘ v
t T

2xM5x0,8
(Bujao sextavado interno)

(Bujao sextavado interno) (Bujao sextavado interno)

MY1BLIG

(mm)
Modelo A B c E G |[GA |GB | H J JJ K |[KK| L |LD|LL |[LW | M MM N | NC | NE
MY1B16(] | 80 | 6 3,5 2 |14 9 |16 37 |M5x08 [M4x0,7 | 10 6,5 | 80 |35 40 30 6 M4x07 | 20 [14 27,8
MY1B20(] [100 | 7,5 | 4.5 2 [12,5 |125 [205 | 46 |M6x1 M4x07 | 12 |10 100 |45 |50 |37 8 |[M5x08 |25 [17,5 |34
(mm)
Modelo NH |[NW |PA |[PB |PC |[PD |[PG|PP| Q |QQ QW |RR|SS | T |TT |UU |VW |[WW | XX |YH |[YW | Z
MY1B16L] |27 37 |40 |20 |40 |45 |85 | 75158 9 30 |11 3 7 9 [10,5 |10 75 | 22 |26 32 |160
MY1B20(] (335 | 45 |50 |25 |50 |5 4,5 |11,5 [191 | 11 36 [145 | 5 8 [10,5 |12 [12,5 [10,5 | 24 [32,5 | 40 |200
[:4

Com conexdes na base
(O-ring aplicavel)

Tamanho do orificio da tubulagao centralizada na base

Modelo WX Y S d D R | O-ring aplicavel
MY1B16[] | 22 6,5 4 4 8,4 11 c6
MY1B20[] | 24 8 6 4 8,4 11

(Usine o lado de montagem com as dimensoes abaixo.)

4 S\NC
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série MY1B

Modelo PadréO/tUbu |a¢;50 centralizada Q25; ﬂ325 240 Consulte a pagina 1325 sobre as variagdes da porta da tubulagao centralizada.

MY1B2501/32[0/4000 —

(LL) L 4 x MM profundidade M
PA 2 x 2 x @B profundidade do rebaixo C
Furo passante oLD
=
> -
& 1% -
hd [ hd =
GO fI - ool BlE
(o S —_
PG ‘ ‘ Q + Curso
T 1
Rosca de montagem do suporte flutuante
PC (2 x JJ profundidade da rosca desde a base do rebaixo KK)
P 2x0T do rebaixo E P
(Bujao sextavado interno) | (Porta)
a a —1 T
e g i
SETT 3y © %
&, === = !
& [ i :\tjﬁ
G P Agulha de amortecimento
(Porta) P
A (Bujao sextavado interno)
Z + Curso
2 x 2 xJ profundidade K
=
=
=
(Bujao sextavado —
interno)
2xZZ 2xZZ
T

(Bujao sextavado interno)

(Bujdo sextavado interno)

MY1BLIG MY1BLIG
(mm)
Modelo A B C E G |[GB| H J JJ K |KK| L |[LD |LL |[LW | M MM N |NC | NE | NH |NW
MY1B25(]| 110 9 |55 2 16 [245 | 54 |M6x1 | M5x08 | 9,5 9 |110 |56 |55 |42 9 |M5x08 | 30 |20 |40,5 |39 53
MY1B32[]| 140 | 11 6,6 2 19 |30 68 |M8x125 | M5x038 |16 10 [140 |68 |70 |52 |12 |Méx1 |37 |25 |50 |49 64
MY1B40(]|170 |14 |85 | 2 |23 |36,5 |84 |MI0Ox15 | M6x1 |15 13 |170 |86 |85 |64 |12 |M6x1 |45 |30,5 |63 |615 |75
(mm)
Modelo P PA |PB|PC|PD|PP | PG| Q |QQ|QW |RR|SS | T |TT |UU |VV (WW XX |YH |[YW | Z Y44
MY1B25(]| Rc1/8 | 60 | 30 | 55 6 |12 7 |206 |16 |42 |16 | 6 10 |145 | 15 | 16 |125 | 28 [38,5 | 46 |220 |Rc1/16
MY1B32(J| Rc1/8 | 80 | 35 | 70 |10 |17 8 |264 | 16 | 51 23 | 4 10 |16 16 | 19 |16 32 |48 55 280 |Rc1/16
MY1B40[]| Rc1/4 |[100 | 40 |85 |12 |185 | 9 [322 |24 |59 |27 [105 |14 |20 22 | 23 |195 | 36 |60,5 | 67 |340 |Rc1/8
“P” indica portas de alimentacao do cilindro.
2xed __ Y
- *n '3
; :
oD
Com conexdes na base
(ZZ) (O-ring aplicavel)
Tamanho do orificio da tubulagao centralizada na base
Modelo WX Y S d D R | O-ring aplicavel
MY1B25(] | 28 9 7 6 11,4 | 1,1 co
MY1B32[] | 32 11 9,5 6 11,4 | 1,1
MY1B40() | 36 | 14 |115 | 8 | 134 | 1,1 ci11.2
(Usine o lado de montagem com as dimensdes abaixo.)
1234
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Cilindro sem haste acoplado s .
mecanicamente tipo basico Série MY1B

Modelo pad rﬁo/TubuIagéo centralizada 950, 063  consutte a pagina 1325 sobre as variagdes da porta da tubulagao centralizada.

MY1B5001/631 —

(LL) L 4 x MM profundidade M
PA 2 x 2 x @B profundidade do rebaixo C

/ Furo passante oLD

<+ 4 :
= : ajg

+ :

<
PQ! ! Q + Curso ‘

YW

o
|
B

Rosca de montagem do suporte flutuante
(2 x JJ profundidade da rosca desde a base do rebaixo KK)

Rc 3/8 Rebaixo 2 x oT de Rc 3/8 1 LW MY1B
(Bujao sextavado interno) E (Porta) -z
all o o 16
<] @ MY1H
y A f & | whzA®] -z
Il Lo g+ A TR
R §oE MY18
3
Agulha de 3
G i IT
G| Rc 3/8 amortecimento G Uu MY1 M
2xRc 3/8 (Porta) Rc 3/8 GB 2xRc 38
(Bujao sextavado interno) A (Bujao sextavado interno) N (Bujao sextavado interno)
= MY1C
Z + Curso
(Bu]alﬁtzt::;a)vado ~ _ (Porta) MY1H
) S 2 x 2 x J profundidade K =
= = MY
T Qm y F RE) B HT
® / °
% O fa— 3 MYM‘II
— — 0O
= o\ ! i b
(Bujao sextavado
(Porta) MYZC
v 2xRc1/4 2xRc1/4 Vv
T (Bujdo sextavado interno) (Bujéo sextavado interno) T My2
HOJ
MY1BLIG MY1BLIG
MY3A
(mm) MY3B
Modelo A B (o] E G |[GB | H J JJ K |[KK| L |[LD|LL |LW | M MM N | NC | NE

MY1B500] | 200 | 14 8,5 3 [235 | 37 94 |M12x175 | M6x1 | 25 17 | 200 9 |100 | 80 14 | M8x125 | 47 38 | 76,5

MY1B63[]) | 230 | 17 [10,5 3 |25 39 [116 |[M14x2 [M8x125 | 28 | 24 |230 | 11 |[115 | 96 16 | M8x125 | 50 51 [100

Modelo NH |[NW |PA | PB |PC |PD |PG | PP | Q |QQ QW |RR | SS | T TT |UU |[VW |WW | XX |YH |[YW | Z
MY1B50(] | 75 92 [120 | 50 |100 | 85 8 |24 384 |27 76 |34 |10 15 22,5 |23,5 |23,5 (22,5 | 47 74 92 | 400
MY1B63[J | 95 |112 [140 | 60 [115 | 9,5 | 10 |37,5 | 440 |295 | 92 |455 [135 | 16 [27 |29 |25 |28 56 94 | 112 | 460

«t
w |

Com conexdes na base
(O-ring aplicavel)
Tamanho do orificio da tubulacdo centralizada na base
Modelo WX Y S d D R | O-ring aplicavel
MY1B50(] | 47 155 [14,5 10 (17,5 1,1

MY1B63[] | 56 |15 18 10 |[17.5 1,1
(Usine o lado de montagem com as dimensoes abaixo.)

SMC 1235

C15

O
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série MY1B

Modelo padréo/TubuIagéo centralizada 080, 6100  consutte a pagina 1325 sobre as variagdes da porta da tubulagéo centralizada.

MY1B80L1/10001—

(LL) L
PE
PA 8 x MM profundidade M 2 x 2 x oLD furo passante
[——
PF
|
\ g
o VT & Te® o - & &
= e — —r | sis
oy oy Zz
lo| =l ® F*p ¢ -To "
8
S| [Rosca de montagem do suporte flutuante
3 (2 x 10H7 profundidade 10)
PG Q + Curso
l(:i; 1:2) 1
Rc 1/2 orta, NN LW
(Bujao sextavad(;memo) ; N
o s e
@ <1 A% <] 3y Eanes
- ) \ ),g, 1Tz ®
[+ o o [5) o g
& B\ 2 £ ®
1 [+
U Bl Rc 1/2 Agulha de amortecimento |G|
2xRc1/2 (Porta) Re 1/2 GB
(Bujdo sextavado interno) A (Bujao sextavado interno) N
(DR
Z + Curso
(Bujéo sextavado
interno) —_
§
o7 g ,
A o O / e
% I s e S
> Q7 f © ¢
(Bujdo sextavado
interno) (Porta)
W 2xRc1/2 2xRc1/2 vV
(Bujdo sextavado interno) (Bujdo sextavado interno)
MY1BOG MY1BLIG

(mm)

Modelo A G GB H L LD | LL | LW M MM N NC | NH | NN |NW | PA | PB | PE
MY1B 80C] | 345 | 60 |71,5 [ 150 | 340 | 14 |175 |112 | 20 |M10x15 | 85 71 |124 | 35 | 140 80 | 65 |240
MY1B100C]| 400 | 70 |79,5 | 190 | 400 | 18 |200 |140 | 25 |Mi2x1,75 | 95 85 |157 | 45 |176 | 120 | 85 |280

(mm)
Modelo PF | PG | PP Q |QQ |QW | RR | SS | TT | UU | VWV |WW | XX | YH | YW | YY 4

MY1B 8001 | 22 15 53 | 660 | 35 9 | 61 15 30 40 60 25 90 |122 | 140 | 28 | 690

MY1B100C] | 42 20 69 | 760 | 38 | 120 | 75 20 40 48 70 28 |120 |155 | 176 | 35 | 800

Com conexdes na base
(O-ring aplicavel)

Tamanho do orificio da tubulagéo centralizada na base
Modelo WX Y d D R | O-ring aplicavel
MY1B 80C] | 90 | 45 18 26 1,8
MY1B100]| 120 | 50 | 18 | 26 | 18
(Usine o lado de montagem com as dimensoes abaixo.)

P22
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Cilindro sem haste acoplado
mecanicamente tipo basico

Unidade de ajuste do curso

série MY1B

Com parafuso de ajuste
MY1B| Diametro |[[1—| Curso |A

N
. . /! h
Unidade de ajuste —
do curso T
1—?@5 MY1B
) . Z
MY1H
MY1B10 MY1B16 -Z
(o) MY1B
Diametro aplicavel E EA | EB EC | EY FC h TT w
MY1B10 10 5 |28 33 (263 | — | 1.8 5 (méx. 10) | 35 MY1 M
MY1B16 14,6 7 |344 | 42 |365 | —| 24 |54 (max.11)| 43
MY1B20 19 9 |43 58 |456 13 3,2 6 (max. 12) 53 MY1C
MY1B25 20 10 |49 6,5 |535 13 3,5 |5(méax.16,5)| 60
MY1B32 25 12 61 8,5 |67 17 4,5 8 (max. 20) 74 MY1H
MY1B40 31 15 76 9,5 |81,5 17 4,5 9 (méax. 25) 94
MY1
HT
Com amortecedor de impacto de baixa carga + parafuso de ajuste 'gﬂ,
MY1B[ Diametro | —[ Curso |L o
™, MY2
B HOJ
MY3A
E..F MY3B
do curso
(Curso do amortecedor Fw
de impacto) T FB
Amortecedor FQ
de impact ‘ ‘
i gi% of o
§5’ ’,Eygf wi @$ T
(mm)
Diametro aplicavel E |EA |EB |EC |EY | F |[FB | FC |[FH | FW | h s | T ™ (W g doamoneceay
MY1B20 19 9 43 58 |456 4 — | 13 — | ——| 32 |408 6 6 (méax. 12) | 53 RB0806
MY1B25 20 10 49 6,5 |53,5 6 33 13 12 46 3,5 |467 7 |5(max.16,5) | 60 RB1007
MY1B32 25 12 61 8,5 |67 6 43 17 16 56 45 |67,3 12 8 (max.20) | 74 RB1412
MY1B40 31 15 76 95 |815 6 43 17 16 56 45 |67,3 12 9 (méx.25) | 94 RB1412 D'D
X0
Technical
data
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série MY1B

Unidade de ajuste do curso

Com amortecedor de impacto de alta carga + parafuso de ajuste

MY1B[ Diametro |1 —| Curso |H

1T
h
E F
‘ ‘ EA
O = =
2]
= - =3 w
©®
Unidade de ajuste do curso /
(Curso do amortecedor de impacto) T S
‘ FW
FB
Amortecedor de impacto FC
. | @ / il
[peg de rabalho/ ‘ ‘ ‘ ¢
- ;L%E -
= A:%, a w T
] / @

MY1B10

+ Como a dimenséo EY da unidade H é maior do que a altura do topo da mesa (dimens&o H), se a peca de trabalho exceder todo o comprimento da mesa deslizante

(dimensé&o L), permita uma folga de tamanho “a” ou maior na pega de trabalho. (mm)
Diametro aplicavel E EA | EB | EC | EY 7 FB | FC | FH | FW h S T TT W |Modelo do amortecedor de impacto| @
MY1B10 10 5 28 55 (298 | — | —— 8 |— | ——| 18 |408 5 5 (max. 10) 35 RB0805 3,5
MY1B20 20 10 49 6,5 |47,5 6 33 13 12 46 3,5 |46,7 7 5 (max. 11) 60 RB1007 25
MY1B25 20 10 57 8,5 |57,5 6 43 17 16 56 4,5 |67,3 12 |5 (méx.16,5) | 70 RB1412 4,5
MY1B32 25 12 74 (11,5 |73 8 57 22 22 74 55 |73.2 15 8 (max. 20) 90 RB2015 6
MY1B40 31 15 82 |12 87 8 57 22 22 74 55 |732 15 9 (méx. 25) | 100 RB2015 4
1238
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Suporte lateral

Cilindro sem haste acoplado
mecanicamente tipo basico

sérieMY1B

Suporte lateral A
MY-S[CJA

{ \ ] ‘ 2x0G
I 1}
( ) —1—
/ |
2xoH ‘ ‘ Wy
c A i
D B
Suporte lateral B
MY-S[1B %
s f ' 2xd
| ‘ — MY1B
] ( _Z
; H T | HE H
w MY1H
-Z
Cc A
D B MY1B
= YN
Modelo Didmefroaplicavel | A B c D E F |G H J
MY-S105 | MY1B10 | 35 | 436 12 | 21| 3 12 | 65 | 34 | M4x07
MY-S16 MY1B 16 43 | 536 | 15 26 | 49 3 6,5 3,4 M4 x 0,7 MY1C
MY-S20 MY1B 20 53 | 656 | 25 38 | 64 4 8 4,5 M5 x 0,8
A | MYIB25 | 61| 75 MY1H
g 9,5
MY-S255 i 32 70 s | B | 50| 8 5 516} M6 x 1
MY1B 40 | 87 | 105 MY1
.§324 1
MY-S325 MY1B50 | 113 | 131 45 64 | 11,7 6 6,6 | M8x125 HT
MY-S504 | MY1B 63 | 136 | 158 | 55 | 80 [148 | 85 14 9 M10x15  [MY1
A | MY1B 80 | 170 | 200 Ow
g 17,5
MY-S635 yiB100 206 | 236 | 70 | 100 | 183 | 105 11,5 | M12x1,75
+ Um conjunto de suportes laterais consiste em um suporte esquerdo e um suporte direito. MYZC
. . = My2
Guia para aplicacao de suporte lateral HLJ
MY3A
Em modelos de curso longo, o tubo do cilindro p MY3B
pode sofrer deflexdo, dependendo do seu 9 200 MY3M
préprio peso e da massa da carga. Nesse 190
caso, use um suporte lateral na se¢éo central. 180
O espagamento (L) do suporte ndo deve ser
maior do que os valores mostrados no grafico 70
a direita. 160
(4000)
150
140
130 \
. 120 (3200) \
£
A\ Cuidado e .
g 1o \ \3
1. Se as superficies de montagem nao < 100 \ \a——
forem medidas corretamente, o 90 °—
- i~ ) (2700) \; \3
cilindro pode nédo operar de maneira 80 1 -3
adequada. Portanto, ndo se esqueca 7 (2100) \ \G \
de nivelar o tubo do cilindro durante a \ \2 \'g \
montagem. Além disso, para a 60 o [\ \&  \ \
operagdo de curso longo envolvendo 50 = ‘\ \3 ) \
vibracao e impacto, é recomendado o D 2\
uso de um suporte lateral, mesmo se \ \ \
os valores de espagamento estiverem \
dentro dos limites permitidos exibidos \
no grafico. \ D-C]
2. Os suportes ndo sé@o destinados para 1000 2000 3000 4000 5000
a montagem; use-0s apenas para Espacamento do suporte L mm | (X0
suporte.
Technical
data
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Série

MyiB

Suporte flutuante

Facilita a conex&o a outros sistemas guia.

Diametro aplicavel

MY-J10

Exemplo de aplicagao

Diametro aplicavel

216, 020
MY-J16/MY-J20
Exemplo de aplicacao

Peca de trabalho

+ 3 |
w ; W
e e 3 %}‘9
0 1
i s
[N 1
9 : % 7.
3 Guia Série MY1B Suporte flutuante
Exemplo de montagem . Exemplo de montagem
| G
30 2 ! D Za
20 2 - —
il =5
© F% (‘J ] - ] s s
K : - - o
& & & :
e : <+ <+ -
T 1 = wi
& o | || == o9 — 1 Segéo de detalhe Za
"""" ! alo (intervalo de ajuste)
& ¢ E% ¢ Segéo de detalhe Za (3H) |
© | | Intervalo de ajuste 3 JJ Zb
! - i 3
| = = “
w0 AR P - 2x2x0LD K
] 0T I : i
o | _ 1 Secdo de detalhe Zb
Q| o Secao de detalhe Zb (3/1) 1 11— (intervalo de ajuste)
Intervalo de ajuste |
2x2x06,5 i (mm)
* 3 Modelo | Digmetroaplcivel | A B [ D F G H
' MY-J16 [MY1B161| 45 45 22,5 30 52 38 18
Nota) Um conjunto de suportes com mecanismo flutuante consiste em | MY-J20 | MY1B20[] 55 52 26 35 59 50 21
um suporte direito e um esquerdo. |
1 _Modelo | Diémetro aplcavel JJ K L P Q | E3 | Ea | LD
. MY-J16 [MY1B16(]| M4x07 | 10 | 4 | 7 | 35| 1 1 6
! MY-J20|MY1B20C1| M4x07 [ 10 | 4 | 7 |35 1 1 6

Instalacao dos parafusos de fixacao

Deslizador

(Balancim do pistao)

Pino

Arruela de

Parafuso

B

L Pecas incluidas

Torque de aperto para parafusos de fixagdo  (v.m)
Modelo | Torque de aperto Modelo | Torque de aperto Modelo | Torque de aperto
MY-J10 06 MY-J25 3 MY-J50 5
MY-J16 15 MY-J32 5 MY-J63 13
MY-J20 15 MY-J40 5

1240

Nota) Um conjunto de suportes com mecanismo flutuante consiste em um suporte
direito e um esquerdo.

MYI-J10 a 63 (1 conjunto) Lista de pecas

Descricao Qtde.
Suporte 2
Pino 2
Arruela de pressdo conica 2
Parafuso de fixacdo 2

O
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Cilindro sem haste acoplado
mecanicamente tipo basico

série MY1B

Diametro aplicavel

025, 332, 340
MY-J25/MY-J32/MY-J40
Exemplo de aplicacao

Diametro aplicavel

MY-J50/MY-J63
Exemplo de aplicacéo

Peca de trabalho

=y

« Suporte flutuante

Guia Série MY1B

Exemplo de montagem

Peca de trabalho

e
W

"

Guia

Série MY1B

/K Suporte flutuante

Exemplo de montagem

Um conjunto de suportes pode ser montado em dois

sentidos para combinagdes compactas. G
Za
‘ D
I
4 x gMM i o——- i
E1
| =l o
| A} ‘ ¢ | a @ hd hd o w
1 | | & g - -
| ! |
[C1f=] 4 T I o + + Y]
| | -
| i | Secéo de detalhe Z I e — §egao de detallhe Za
) 1 & ‘ N & (intervalo de ajuste) olo (intervalo de ajuste)
M JJ Zb
|
T
¥l [ i Ihi
2 == § =
X < - 2x2xoLD -
Wi
T Segéo de detalhe Zb
(intervalo de ajuste)
< Parafuso
de fixagao (mm)
Modelo | Didmero apiicavel A B c D F G H
MY-J50 | MY1B50C]| 110 | 110 55 70 126 90 37
MY-J63 | MY1B63[1| 131 130 65 80 149 100 37
Sentido de montagem (1) Sentido de montagem (2) Modelo | Didmero apiicavel JJ K L P Q | E3 | Ea | LD
MY-J50| MY1B50 ]| M8x1,25 | 20 | 75 | 16 8 25|25 | 11
Modelo Diametro Comum Sentido de montagem (1) MY-J63 | MY1B63[J] | M10x1,5 | 20 | 95 | 19 | 95 | 25 | 25 | 14
aplicavel D |G H J (MM | A B | C F Nota) Um conjunto de suportes com mecanismo flutuante consiste em um suporte
MY-J25 | MY1B25(]| 40 | 60 | 32 | 35 |55 | 63 | 78| 39 | 100 direito e um esquerdo.
MY-J32 | MY1B32(]| 55 | 80 | 45 | 40 |65 | 76 | 94| 47 | 124
MY-J40 | MY1B40L) | 74 | 100 | 45 | 47 |65 | 92 | 112 | 56 | 144
Modelo Diametro Sentido de montagem (2) Intervalo de ajuste
aplicavel | A | B1 [B2 | B3 |C1 [C2 | F | E1 | E2
MY-J25 | MY1B25(1| 65 | 28 | 53 | 78 | 14 | 39 | 96| 1 1
MY-J32 | MY1B32(]| 82 | 40 | 64 | 88| 20 | 44 | 111 | 1 1
MY-J40 | MY1B40C]) | 98 | 44 | 76 | 108 | 22 | 54 | 131 | 1 1

Nota) Um conjunto de suportes com mecanismo flutuante consiste em um suporte

direito e um esquerdo.

O
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série MY1B

Suporte flutuante

Facilita a conexao a outros sistemas guia.

Diametro aplicavel

280, 2100 Precaucdes na operacéo do suporte flutuante
MY-J80/MY-J100 A\ Cuidado
Exemplo de aplicacao Ao conectar a uma carga que tem um mecanismo de guia externo,

use um mecanismo de absorc¢ao de discrepancia.

Monte os suportes de montagem de guia externo e os suportes flutuantes
em um lugar onde o grau de liberdade requerido para os eixos Y e Z
flutuantes possa ser garantido.

A area de transmissa@o de empuxo do suporte flutuante deve ser fixada de
modo a n&o entrar em contato parcialmente com o corpo.

,j # Confirme as Coordenadas e Momentos na selecdo de modelo na

Suporte de montagem Pega de trabalho

pégina 1215 para obter detalhes sobre os eixos Y e Z flutuantes.

Suporte

\
B B B B Deslizante
(Balancim

do pistao)

Exemplo de montagem

A area de montagem do suporte de apoio possui tratamento
térmico HRC40 ou superior.

<
8
s
]
e
e
S| Suporte
£
8 ,
T o } ]
5 ]
4= % 0 @@4 .oa$
P EMT
«
Py -
3|
I s : \
£ t
3
g
o 0,3
2 20507
£
s
5 150
[ I

Suporte flutuante
Orificio de
posicionamento

Furo de montagem do suporte (280
(910 x 18L)

Parafuso sextavado interno (M10 x 1,5 x 40L)

Furo de montagem do suporte (2100)
Parafuso sextavado interno (M12 x 1,75 x 40L)

Suporte de montagem

& 2 (L: O o
T ==
1 i [
\ |
I \ <
Torque de aperto do
parafuso sextavado
i N-| . .
— _ __ Interno (Nm) - \1y-J80, 100 (1 conjunto) Lista de pecas
Modelo | Diametro aplicavel | A |B (méx.) |C (min.) Modelo | Tightening forque 5 — o
MY-J 80 | MY1B 80(] | 181 15 9 MY-J 80 25 Suore = 1 e
MY-J100 | MY1B100[] | 221 15 9 MY-J100 44 P.UP ol 2
Nota) * Séo possiveis as montagens com barra plana ou barra redonda para o e
suporte de apoio (linhas inclinadas) montado pelo cliente. Parafuso de fixagao 4

* “B” e “C” indicam as dimensdes de montagem permitidas para o
suporte de apoio (barra plana ou barra redonda).

« Considere os suportes de apoio com dimensées que permitam que o
mecanismo flutuante funcione corretamente.

1242
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srie MY'1 M
Serie
Guia tipo bucha deslizante
016, 020, 025, 932, 040, 050, 063

=[x
EllnE:
3| =

=)

= = J
=l = B
= =
= = IGE =

simples que permite que a

peca de trabalho seja montada diretamente.

e
> -
>

=
=
=
_=

EEEBIRGREIES
S |5555| 8|45
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série MY1M Antes de usa

Momento maximo admissivel/Massa da carga maxima

r

Momento maximo admissivel

Modelo Diametro Momento maximo admissivel (N-m) | Massa da carga maxima (kg)
(mm) M1 M2 Ms m1 m2 m3
16 6,0 3,0 1,0 18 7 2,1
20 10 52 1,7 26 10,4 3
25 15 9,0 2,4 38 15 4,5
MY1M 32 30 15 5,0 57 23 6,6
40 59 24 8,0 84 33 10
50 115 38 15 120 48 14
63 140 60 19 180 72 21

Os valores acima s@o os valores maximos permitidos para o momento e a carga. Consulte cada
gréfico em relagdo ao momento maximo admissivel e & carga maxima admissivel para uma
determinada velocidade do pistao.

Massa da carga (kg)

mi

i .

Momento (N-m)

F1 Mi=F1 x L1 F2 — M2=F2x L2 Fs — Ma=FsxLs

L2

1 7 =

<Calculo do fator de carga guia>

1. A carga méaxima admissivel (1), o momento estatico (2) e o momento dinamico (3) (no
momento do impacto com o batente) devem ser examinados para os célculos de selecdo.
* Para avaliar, use va (velocidade média) para (1) e (2) e v (velocidade de colisdo v = 1,4va)
para (3). Calcule a mméx. para (1) do grafico da carga méaxima admissivel (m1, m2, ms) e a
Mméx. para (2) e (3) do gréfico de momento maximo admissivel (M1, M2, Ma).

Ls

Soma de 3 —_Massada carga[m] , Momento estatico [M] ", Momento dinamico [ME]® _ 4
fatores de ~ Cargamaxima Momento estatico Momento dinamico
carga guia admissivel [mmax.] admissivel [Mmax] admissivel [MEmax]

Nota 1) Momento provocado pela carga, com o cilindro na condi¢éo de repouso.

Nota 2) Momento provocado pela carga equivalente ao impacto no final do curso (no momento do impacto
com o batente).

Nota 3) Dependendo do formato da peca de trabalho, podem ocorrer vérios momentos. Quando isso
acontece, a soma dos fatores de carga (2ct) é o total de todos esses momentos.

2. Férmula de referéncia [Momento dindmico no impacto]
Use a seguinte formula para calcular o momento dindmico quando o impacto do batente
for levado em consideracao.

m: Massa da carga (kg) v:  Velocidade de colisao (mm/s)
F: Carga (N) L1:  Distancia ao centro de gravidade da carg
Fe: Carga equivalente ao impacto (no Me: Momento dindmico (N-m)

Selecione o momento, estando ele
dentro da faixa de limites de
operacdo mostrada nos gréficos.
Note que o valor da carga maxima
admissivel pode por vezes ser
excedido mesmo dentro dos limites
de operacg&o indicados nos gréficos.
Portanto, verifique também a carga
admissivel para as condigoes
selecionadas.

Massa da carga maxima

Selecione a carga, estando ela dentro
da faixa de limites mostrada nos
gréficos. Note que o valor do
momento maximo admissivel pode
por vezes ser excedido mesmo
dentro dos limites de operagao
indicados nos graficos. Portanto,
verifique também o momento
admissivel para as condigbes
selecionadas.

a (m)

momento do impacto com o batente) (N) &: Coeficiente de amortecimento  Na colisdo: v = 1,4va

va: Velocidade média (mm/s) Com amortecedor de borracha = 4/100

M: Momento estatico (N-m) (MY1B10, MY1H10)

v = 1,4va (mm/s) Fe = 1 4va~6-n~1ﬂ~'§“ Com amortecimento pneumatico = 1/100
T o T Com amortecedor de impacto = 1/100

~.Me =% D.Fé.L‘ = 4,57vadmLs (N-m) g: Aceleragao gravitacional (9,8 m/s?)

Nota 4) 1,4va-0 é um coeficiente sem dimens&o para calcular a forga de impacto.
Nota 5) Coeficiente de carga médio (=‘@): Este é o coeficiente para a média do momento de carga maxima no

—_—

- Me

momento do impacto com o batente, de acordo com os célculos da vida util.

3. Para obter informagdes detalhadas sobre procedimentos de selegé@o, consulte a pagina
1246 e 1247.

1244
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Antes de usar Série MY1 M

MY1M/M MY1M/M2 MY1M/M3
200
50 20
40
100
30
10
20
50
40 5
30 10 4
MY 1M63 3
MY{IM
L2 s | £ 2 o
£ mvimso| | £ myimso, | =
] I} ] MY1B
§ 10 — 5 ! H myjmao, (-Z
£ ~MYIM40 E 3 MY1M40. E 1 Ly
S S S T
= - = = 32| NzIY1H
s | } 2 MY 1M32 -
0,5
4 MY:1M32{ 04 } MY1B
3 MY1M25 0s |
1 |
MY-1M25 MY{M20
2 MY 1M20 02
MY1M20 05 MYiM16 MY1C
1 ‘ 04 M M1 o1
\1‘M¥—1M16— 03 MY1H
\ 02 0,05 MY1
0,5 X
100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500 HT
Velocidade do pistdo mm/s Velocidade do pistdo mm/s Velocidade do pistao mm/s MY1
ow
MY2
HOJ
MY1M/m1 MY1M/m2 MY1M/m3 V3R
30
MY3B
200 100
2 MY3M
100 50
40 C 1 10
30
50 1
20
40 5
30 4
2 o o
g iwes| | 2 e | S 3 MYING3
o 20 \ S | S ‘
s < ]
g MY‘1 weo| | g w0, | § - MY‘1M50
° ©° °
5
g o = B A uyimao| | % LI
©
= 3| =
mymszl | = Ev'.‘v"1M32 1 =
! ]
MYAMS
5 L 2 MY1M25] MY1M25]
¢ MY1M20 ‘ 05 i
3 i LRI 04 .'.'.‘."mzo
MY1M16 ;
2 MYIM16- 0,3 MYAM16
0,2
05
1 o0 D-J
100 200 300 400 500 1000 1500 03 100 200 300 400 500 1000 1500 01 100 200 300 400 500 1000 1500 _X D
Velocidade do pistao mm/s Velocidade do pistdao mm/s Velocidade do pistao mm/s
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série MYTM

Selecao de modelo

A seguir estao as etapas para selegéo da série MY 1M mais adequada a sua aplicagéo.

Calculo do fator de carga guia

1. Condicoes de operagao

Cilindro - MY1M40-500
Velocidade operacional média va - 200 mm/s
Orientagao de montagem :«..ecoeueeee Montagem horizontal
Amortecedor - e Amortecimento pneumatico
(8 =1/100) Wa: Peca de trabalho (500 g)

Wa: Placa de conex&o t = 10 (880 g)

MY1M40-500

2. Bloco de carga

>
~NH

3. Montagem x| |
no teto 4. Montagem F‘l\ |
P. 1266 vertical \]\\1‘

P.1310_

z £
z

Para ver exemplos reais de célculo para cada
orientagao, consulte as paginas acima.

N

210 z
111

=

)

==
YOO-tg

Massa e centro de gravidade para cada peca de trabalho

Ref. da peca

Centro de gravidade

M
detrabaio | “FPS? [T EixoX | EixoY Eixo Z

Wn Xn Yn Zn

Wa 0,88 kg 65 mm 0mm 5mm
Wb 4,35 kg 150 mm 0 mm 42,5 mm
We 0,795kg | 150 mm 111 mm 42,5 mm
Wad 0,5 kg 150 mm 210 mm 42,5 mm

n=a, b, ¢, d

3. Célculo do centro de gravidade composto

mi = Xmn
=0,88 + 4,35 + 0,795 + 0,5 = 6,525 kg

X =

11 X 2 (Mn X Xn)
1

= (0,88 x 65 + 4,35 x 150 + 0,795 x 150 + 0,5 x 150) = 138,5 mm

6,525

Y =#x2(mnxyn)
__ 1

- 6,525

z =]
mi
1
6,525

X 2 (Mn X Zn)

4. Calculo do fator de carga para carga estatica

(0,88x0+4,35x0+0,795x 111 + 0,5 x 210) = 29,6 mm

(0,88 x5 +4,35x42,5 + 0,795 x 42,5 + 0,5 x 42,5) = 37,4 mm

m1: Massa
m1 max. (a partir de (1) do gréfico MY1M/m1) = 84 (kg)
Fator de carga 0.1 = mi/m1 max. = 6,525/84 = 0,08

Mi: Momento

M1 max. (a partir de (2) do grafico MY TM/Mi) = 59 (N-Mm)-eeerereremmnimiminniiiiiis

Mi=m1xgxX=6,525x9,8x138,5x 10°=8,86 (N-m)
Fator de carga 0tz = Mi/M1 max. = 8,86/59 = 0,15
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Selecido de modelo Série M Y1M

M2: Momento
Mz méx. (a partir de (3) no grafico MY1M/Mz) = 24 (N-m)
Ms=mixgxY=6525x9,8x29,6 x 10 =1,89 (N-m)
Fator de carga o = M2/M2 max. = 1,89/24 = 0,08

5. Célculo do fator de carga para momento dinadmico

Carga equivalente Fe no impacto

MY1B
Fe=14vaxdxmxgs= 1,4x200x%x6,525x9,8: 179,1 (N) -Z
Mie: Momento _NZMH

M1e max. (a partir de (4) do gréfico MY1M/M1 onde 1,4va = 280 mm/s) = 42,1 (N-m)

Mie =%x Fe xz=%x 179,1 x 37,4 x 10 = 2,23 (N-m)

Fator de carga o = M1e/M1e max. = 2,23/42,1 = 0,05 Ms

Y1B
Y1M
Y10
Y1H

Mse: Momento
Mse max. (a partir de (5) do grafico MY1M/Ms onde 1,4va = 280 mm/s) = 5,7 (N-m)
Moe =L xFex ¥ =1 x179,1x20,6 x 10% = 1,77 (Nm)
Fator de carga os = Mse/Mse max. = 1,77/5,7 = 0,31

HH = H

]
32
=

=3

6. Soma e verificacdo dos fatores de carga guia my2c
Sa=C1+02+Q3+0Cas+ s =0,67 <1 MY2
HO)

O célculo acima esta dentro do valor permitido; portanto, o modelo selecionado pode ser utilizado.

Selecione um amortecedor de impacto separadamente.

Em um calculo real, quando a soma total dos fatores de carga da guia o na férmula acima é maior que 1, considere
diminuir a velocidade, aumentar o diametro ou alterar a série do produto.

=EE
L8

Massa da carga Momento admissivel
MY1M/m1 MY1M/M1 MY1M/M- MY1M/M3
200
 — I 50 20 g
| 100
@ 2) ® _® 10
50 4 * ©)
o=  — 5 - r
1
o X 30 1 1 4 N
2 4 MY 1MG3 3 T
© \ MY{M63 £ 20 1 wimes| | € I w— N MY ilics
<] z —— myimso| | = wws |2 W LD
] MY{M50 2o | e, El
] g 1 ¥ § g MYIMA40.
g MY{M40 g H Wi | £ e 1 1 T t
© o (<} o AN T
a = T = = MY1M32
@ MY M32] MY 1M32]
T
L N R 0s— 1 m——
MY{M25 04
. 3 s MY1M25 ! wyinzs
MY[IM20 1 1 03 T |
A n yinzs 1 MY1M20
MYIM16 1 MY1M20] 02 1
2
1 My im0 0. 1 o .
1 1 04 MYIM1G 01 L D-[]
| : \{‘MV—1iM16 o h
05 1 L1 o 0,05 T X
100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500 00 200 300 400 500 1000 1500
Velocidade do pistao mm/s Velocidade do pistao mm/s Velocidade do pistao mm/s Velocidade do pistao mm/s Technical
data
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Cilindro sem haste unido mecanicamente
com guia de bucha deslizante

Série MYTM

016, 020, 025, 032, 040, 050, 063

Como pedir

ety MY1M[20][ ][G]-[300][L]-[M9BW|

Guia tipo bucha deslizante

Diametro
16 | 16 mm
20 | 20 mm
25 | 25 mm
32 | 32mm
40 | 40 mm
50 | 50 mm
63 | 63 mm

Tipo de rosca da porta

Simbolo| Tipo Diametro

Nada |Rosca M| @16, 820

Rc 025, 032,

™ NPT 240, 650,

TF G 263
Tubulacao
\ Nada Modelo padrao
‘ G ‘ Tubulagdo centralizada‘
Curso do cilindro (mm)
Diametro Curso padrao (mm)s Curso/méximo
(mm) produzivel (mm)
19 100, 200, 300, 400, 500, 600, 700 3000
20, 25, 32 800, 900, 1000, 1200, 1400, 1600
40,50,63 | 1800, 2000 5000

ﬁod uzido sob

encomenda
Consulte a pagina 1249
para obter detalhes.

Quantidade de sensores

Nada | 2 ps. | magnéticos
) 1pe.
n_ [ pes.

Sensor magnético
‘ Nada ‘ Sem sensor magnético (com anel magnético) ‘

Os éti p
variam dependendo do diametro.

i um sensor éti ica
consultando a tabela abaixo.

Simbolo da unidade de ajuste do curso

Consulte “Unidade de ajuste de curso” na pagina 1249.

= O curso pode ser produzido até o curso maximo, desde o curso de 1 mm em incrementos de 1 mm.

Entretanto, quando o curso for igual ou inferior a 49 mm, a capacidade de amortecimento pneumatico é

reduzida e nao é possivel montar varios sensores magnéticos. Preste atengao especial neste ponto.
Além disso, quando o curso for superior a 2000 mm, especifique “-XB11” no final da referéncia do modelo.
Para obter detalhes, consulte “Especificagoes de produgéao sob encomenda”

Sensores magnéticos ap'iCéVeiS/Consulte as paginas 1559 a 1673 para obter mais informagdes sobre sensores magnéticos.

g Tens&o da carga Modelo do sensor magnético | C: do cabo (m)
n - i Entrada |58 to = S Conector .
Tipo| Fungéo especial clétrica |£9 (saida) cc CA Perpendicular Em linha 05 | 1|35 pécabeatn Carga aplicavel
IE 016,020 [ 0252063 | 016,020 [ 0252063 |(Nada)| (M) | (L) | (2)
g 3 fios (NPN) 5V 12V M9INV M9N ® ® ® O| O |Circuito
= — 3 fios (PNP) ' M9PV M9P ® @0 O O | dal
2 2 fios 12V M9BV M9B e e[e[C] O | —
E Indicagéo de 3 fios (NPN) 5V 12V MIONWV MONW ® @ ® O O |Circuito Relé
@ |  dagnostico Grommet |sin| 3 fios (PNP) | 24V | — MOPWV MOPW ®[ee[O] O |dC | L0
g | (incicador de 2 cores) 2 fios 12V M9BWV M9BW e |ele0[0] O | —
5 ] . 3 fios (NPN) MYNAV** MONA** oOlo|e O | Circuito
@ | Resistente a agua " 5V, 12V - de Cl
£ |indicador de 2 cores) 3 fios (PNP) MOPAV** MOPA** olole 0
) 2 fios 12V M9BAV** M9BA** OlOo|®@|O] O -
=3 o | 3fosfequeente ahP)|  — 5V — A%V | — A% | Z76 | @ |— | @ | — | — |[CicutodeCl| —
2 g —_— Grommet |” | o o4y 100V |A93V| — | A93 | Z73 | @ o 0| — - Relé,
32 Nao 10s 12V [WVaumens| AQOV | — | A90 | Z80 | ® | — | ® | — | — |Ciautoceci| CLP

=+ Sensores magnéticos tipo resistente a 4gua podem ser montados nos modelos acima, mas nesse caso, a SMC nao pode garantir a resisténcia a agua.
Consulte a SMC sobre os modelos resistentes & 4gua com os niimeros de modelo acima.

* Simbolos de comprimento do cabo: 0,5 m -
im
3m
5m

= Sensores de estado sdlido marcados com “O” sdo produzidos apés o recebimento do pedido.

de sen:

ore:

(BMG2-012) para retroajustar os sensores

Nada MINW
M MINWM =« Saor
L MINWL

4 MINWZ

* Ha outros sensores magnéticos aplicaveis além dos listados acima. Para obter detalhes, consulte a pagina 1321.
= Para obter detalhes sobre os sensores magnéticos com conector pré-cabeado, consulte as paginas 1626 e 1627.
* Sensores magnéticos sao fornecidos juntos (ndo montados). (Consulte as paginas 1319 a 1321 para obter detalhes sobre a montagem do sensor magnético.)

4 S\NC
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Cilindro sem haste unido mecanicamente

com guia de bl

série MY1M

ucha deslizante

Amortecimento
pneumatico

Produzido sob encomenda: Especificagdes individuais
(Para obter detalhes, consulte a pagina 1322.)

Especificagdes ‘

-X168 ‘ Especificacbes da rosca de insergéo hehcoidal‘

Especificacdes produzidas sob encomenda

(Para obter detalhes, consulte as paginas

1699 a 1818.)

Simbolo
-XB11
-XB22
-XC67

[simbolo]

Especificagdes
Curso longo

Amortecedor de impacto tipo macio Série RJ

Revestimento emborrachado NBR na
banda de vedagao contra poeira

Especificacoes

Diametro (mm) 16 20 [25[32] 40 [50] 63
Fluido Ar

Acéao Dupla acéo

Faixa de pressao de trabalho 0,15 a 0,8 MPa

Pressao de teste 1,2 MPa

Temperatura e do fluido 5a60°C

Amortecimento

Amortecimento pneumatico

Lubrificacdo

Dispensa lubrificagdo

Tolerancia de 1000 ou menos *'§ +18 128
comprimento do curso 1001 a 3000 *%? 2700 ou menos “g", 2701 a 5000 "
Conexdo da | Conexdo M5 x 0,8 [ Re1/8 [Rc1/4] Rc3/8
tubulagio | Conexao na base 04 | o6 | o8] ot0
Velocidade do pistao

Diametro (mm) 16 a 63

Sem unidade de ajuste do curso

100 a 1000 mm/s

Unidade de ‘ Unidade A

100 @ 1000 mm/s ()

ajuste do curso | Unidade L e unidade H

100 a 1500 mm/s @

Nota 1) Esteja ciente de que quando o intervalo de ajuste do curso é aumentado com o parafuso de ajuste, a
capacidade de amortecimento pneumatico diminui. Além disso, ao exceder a variedade de cursos de
amortecimento pneumético na pagina 1252, a velocidade do pistao deve ser de 100 a 200 mm/s.

Nota 2) A velocidade do pistao é de 100 a 1000 mm/s para a tubulagao centralizada.

Nota 3) Use a uma velocidade dentro da faixa de capacidade de absor¢ao. Consulte a pagina 1252.

Especificagdes da unidade de ajuste de curso

Diametro (mm) 16 20 25 32 40 50 63
Simbolo da unidade A | L A LI H|A L | H A L H|A L H| A L H | A L |H
Configuragdo do RB 0806 + RB 0806 + | RB 1007 + RB 1007+ | RB 1412+ RB 1412+ | RB2015+ RB 1412+ | RB2015 + RB2015+ | RB2725 + RB2015+ RB2725 +

Com | M | com | com wn | ogn | oM | eom | oo | com [ ocom | gy | oom | com | g | com | ocom | g | com | ocom
modelo do o | S0 | iy | g | pasn | pogt | pamio | pomio | gt | g | pin | ey | g | pay | it | paso | s | oy | pamis | paioso
amortecedor de de guste deajuste | g ase deajuste | deajuste | go ajise deajuste | deajuste | o duste deduste | degjuste | go ase deajuste | deajuste | go alste deajuste | deajuste | g aiste deajuste | deajuste
impacto
g‘;i"‘ﬂs ::I:i"ﬂe Sem espagador 0a-56 0a—6 0a-11,5 0a-12 0a-16 0a-20 0a-25
espacador de Com espagador curto | -5,6 a 11,2 —-6a-12 -11,5a-23 -12a-24 -16a-32 —20a-40 —25a-50
intermedirio (mm) | Com espagadorlongo | —11,2 2 —16,8 -12a-18 —23a-34,5 —24 a-36 —32 a-48 —40 a —-60 -50 a-75

= O intervalo de ajuste de curso ¢ aplicavel para um lado quando montado em um cilindro.

Diagrama de montagem da

Simbolo da unidade de ajuste do curso unidade de ajuste do curso
Unidade de ajuste de curso do lado direito Unidade de ajuste Espacador
A: Com parafuso de ajuste Ia: Com amortecedor de impacto | H: Com amortecedor de impacto do curso Termediara
Sem e baixa carga + Parafuso de alta carga + Parafuso
unidade Com Com de ajuste 5o o] de ajuste Com Com
espacador| espagador| espagador | espacador espacador| espacador
curto longo curto longo curto longo
§ Sem Nada | SA | SA6 | SA7 SL SL6 | SL7 SH SH6 | SH7
Z|A: Com parafuso de AS A AA6 | AA7 | AL | AL6 | AL7 | AH | AH6 | AH7
1 omamcieiont s | aoh [Hons | an. | Aot Aot | ance | aot | Aowe | asuy | Exemplo dosesstrio Lot
s om espagador longo —
§ L: Com amortecedor de impactode| LS LA LA6 | LA7 L LL6 | LL7 LH LH6 | LH7 U
$| AR | 6o ospagadorcurto| L6S | L6A | L6AG | L6A7 | L6L | L6 | L6L7 | L6H | L6H6 | L6H7
‘z de ajuste ‘ Com espacadorlongo| L7S | L7A | L7A6 | L7A7 | L7L | L7L6 L7 L7H | L7H6 | L7H7
& |H: Com amortecedor deimpactode| HS HA | HA6 | HA7 | HL HL6 | HL7 H HH6 | HH7
g alacalS? [ Gomespagadorcuto | H6S | HGA | HGAG | HGA7 | HEL | H6LG | HEL7 | H6H | H6 | HEH7
5 | de ajuste ‘ Com espacador longo| H7S | H7A | H7A6 | H7A7 | H7L | H7L6 | H7L7 | H7H | H7TH6 | H7

= Os espagadores sao usados para fixar a unidade de ajuste de curso na posi¢éo de curso intermediario.
Amortecedores de impacto para unidades L e H

Especificacoes do amortecedor de impacto

Ti dU"iqﬁdE Diametro (mm)
ipo e ajuste
doorso | 16 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63
q Padfﬁ(;? 4 L RBO806 RB1007 RB1412 RB2015
amortecedor de
impacto/série RB) | H — \Hmom RB1412 RB2015 RB2725
Amortecedor de L RJO806H  |RJ007TH|  RJ1412H — —
macio montado|
da série RJ (-XB22) H — \RmeH RUI4T2H| — — _ _

= A vida Util do amortecedor de impacto é diferente daquela do cilindro MY1M, dependendo das
condigoes de operagéo. Consulte as precaugdes especificas do produto da série RB para se

informar sobre o periodo de substitui¢ao.

* O amortecedor de impacto montavel do tipo macio da série RJ (-XB22) é produzido sob encomenda
seguindo as especificagoes. Para obter detalhes, consulte a pagina 1722.

SVC

'\

e 0806|1007 | 1412 2015 | 2725
Absorgio méx. de energia (J) 2,9 59 | 19,6 | 58,8 | 147

do curso (mm) 6 7 12 | 15 | 25
Velocidade max. de coliséo (mm/s) 1500
Frequéncia max. de operacéo (cicloimin)| 80 70 45 25 10
Forca da dida| 1,96 | 422 | 6,86 | 8,34 | 8,83
mola (N)  |Retraida | 4,22 | 6,86 | 15,98 | 20,50 | 20,01
Faixa de temperatura de trabalho (‘C) 5a 60

* A vida util do amortecedor de impacto ¢ diferente daquela do cilindro
MY 1M, 1do das icdes de ao. Consulte as
precaucdes especificas do produto da série RB para se informar sobre
o periodo de substitui¢ao.
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Série MY1TM

Saida tedrica Peso
_ (N) (kg)
Di(éme;ro Ar_eetz_do Pressé&o de trabalho (MPa) Peso Peso do suporte Peso da unidade de ajuste
mm pistao Diametro adicional |Peso das i
mm) | 02 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 08 ) Ee_so paralcada o lateral (por conjunto) do curso (por unidade)
16 | 200| 40| 60| 80| 100] 120| 140| 160 BASICO |50 mm de | mieis | Tipos A ¢ p | Pes00a | Pesodal Pesoda
curso unidade Al unidade Ljunidade H|
20 314 62 94 125 157 188 219 251
16 0,67 0,12 0,19 0,01 0,03 0,04 —
25 490 98 147 196 245 294 343 392 20 T 016 0.28 0,02 004 0,05 0.08
32 804 161 241 322 402 483 563 643 . : * : : : -
25 1,64| 024 0,39 0,02 0,07 0,11 0,18
40 1256 251 377 502 628 754 879 | 1005 32 327 os8 081 0,04 014 023 039
50 1962 392 588 784 981| 1177 | 1373| 1569 . : . : : * -
40 5,88| 0,56 1,41 0,08 0,25 0,34 0,48
63 | 3115 | 623 | 934 | 1246 1557 | 1869 | 2180 | 2492
Nota) Saida tedrica (N) = Pressao (MPa) x Area do pistao (mm?) 50 |10,06 0,77 2,51 0,08 0,36 0,51 0,81
63 |16,57| 1,11 3,99 0,17 0,68 0,83 1,08

Calculo: (Exemplo) MY1M25-300A

* Peso basico
* Curso do cilindr
* Peso adicional

,64 kg
curso de 300
0,24/curso de 50

1,64 + 0,24 x 300/50 + 0,07 x 2 = 3,22 kg

* Peso da unidade A.

Opcao

0,07 kg

Referéncia da unidade de ajuste do curso

MYM-A [25|L2|-|6N|

Unidade de ajuste do curso

Espagador
. . l Espagadorde de fixagdo
Unidade de ajuste do curso fixacdo intermediaria intermediaria
. Nada | Sem espacador
Diametro 6] | Espagador curto
|16 | 16mm | Ref. da unidade 7] | Espagador longo
208 20 mm Unidad: d' Posicéo d
I nidade de 0sicao de l
gg 25 mm Simbolo S G s Modelo de entrega do
32 mm A - Esquerda Nada | Unidade instalada
40| 40mm A2 Unidade A Direita [N [Somente espacador 4
50| 50mm L1 i Esquerda * Os espacadores sao usados para fixar a unidade de ajuste de
63| 63mm L2 Unidade L Direita curso na posigéo de curso intermediario.
* Os espagadores s@o enviados em um conjunto de duas pegas.
H1 Unidade H Esquerda
H2 Direita

Nota 1) Consulte a pagina 1249 para obter
detalhes sobre o intervalo de ajuste.
Nota 2) Unidades A e L somente para 616

Lista de pecas

MYM-A25L2-7
(Com espacador longo)

MYM-A25L2-6
(Com espacador curto)

MYM-A25L2
(Sem espacador)

Unidade de
ajuste do curso

Unidade de
ajuste do curso

Unidade de
ajuste do curso

Espacador curto Espacador longo

MYM-A25L2-6N
(Somente espacador curto)

Espagador curto

MYM-A25L2-7N
(Somente espacador longo)

Espagador longo

Referéncia do suporte lateral

Diametro
§ mm) 16 20 25 32 40 ‘ 50 63
Tipo
Suporte lateral Al MY-S16A MY-S20A MY-S25A MY-S32A MY-S40A MY-S63A
Suporte lateral Bl  MY-S16B MY-S20B MY-S25B MY-S32B MY-S40B MY-S63B

Para obter detalhes sobre as dimensoes, consulte a pagina 1261.
Um conjunto de suportes laterais consiste em um suporte esquerdo e um suporte direito.

1250 %gvc
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Série MY1M

Capacidade de amortecimento

Sele¢do do amortecimento Capacidade de absorcéo do amortecimento pneumatico e unidades de ajuste de curso
<Amortecimento pneumatico>
Os amorlecmjentos pn,e,umancos Sao um MY1M1 6 Colisao horizontal: P = 0,5 MPa MY1 M32 Colisao horizontal: P = 0,56 MPa
recurso padrdo em cilindros sem haste z ‘ z z z z d’ T ‘i
unidos mecanicamente. O mecanismo de » 2000) : ‘ . . » 2000| ! ! "quad‘ [
] P 2 ! i i 2 ! !
amortecimento pneumético é incorporado g 150 < AR i E 1500f i = { TE
para evitar o impacto excessivo do pistdo no S 1o N '1’3’.:" y S 1000 ! ”jt\la.@
final do curso durante a operagdo em alta 8 4 = T 2 T Doy, —1 2
velocidade. Portanto, o objetivo do 8 @5;7 o 3 P Me s
) R g 500 e g 500
amortecimento pneumatico n&o é desacelerar S 4 ! L,ol S 400 ! b~ |
o pistdao préximo do final do curso. Os g 300 : 2 § 00 : :
intervalos de carga e velocidade que os § ! ! 8 00 ! !
amortecedores pneumaticos podem absorver ] | i ) i |
estdao dentro dos limites do amortecimento 100 i ! 100 j |
pneumatico indicados nos gréaficos. 05 1 2 345 10 20 30 2 3 45 10 2 0405 10
<Unidade de ajuste do curso com
amortecedor de impacto> m3 max. m2 max. m1 max. m3 max. m2max. m1max.
Utilize esta unidade quando estiver operando Massa da carga kg Massa da carga kg
com uma carga ou velocidade superiores a
linha limite do amortecimento pneumatico, ou
quando o amortecimento for necessario fora MY 1M20 Coliszo horizontal: P =05 mPa  MY1M40 Colisdo horizontal: P = 0,5 MPa
da variedade de cursos de amortecimento | | 1 1 | ‘ ‘ ‘ j
pneumatico eficaz devido ao ajuste do curso. 2000 : \ : 2000| : YT
| @ 1 i i o oo 1 Tage ! ]
<Unidade L> £ SEl } £ i 7L W
Utilize esta unidade quando o curso do £ 100 £ 1000 7017, ']”"d L
cilindro estiver fora da faixa de amortecimento | '§ w 3 i n ép"*fl# is
pneumatico eficaz, mesmo se a carga e a 8 500 3 500 %iﬁ
velocidade estiverem dentro da linha limite do | 8 a00H-H———+—+ PhrZoH—H |8 400 : :
amortecimento pneumatico, ou quando o g 30 ; i 2 g 300 + +
cilindro for operado em uma faixa de 2 00 ; ! S o0 y y
velocidade e de carga acima da linha limite | S | | ° ; ;
do amortecimento pneumatico ou abaixo da ~ o ! ! i ! !
linha limite da unidade L. 1 2 345 10 20 3 4 s 2 3 45 10 20 50
<Unidade H> T
Utilize esta unidade quando o cilindro for m3max. m2max. mlmax. m3 max. m2 max. m1 max.
operado em uma faixa de carga e velocidade Massa da carga kg Massa da carga kg
acima da linha limite da unidade L e abaixo
da linha limite da unidade H.
C uidado MY1 M25 Colisao horizontal: P = 0,5 MPa MY1 M50 Colisao horizontal: P = 0,5 MPa
. X K - 20 ; ! ] ; 2000 : . 1
1. Veja a figura abaixo quando utilizar o 150 . g, L1 |, . ) ‘?O'eﬁ,,
- o S| <O, 2 1500 " N
o parafuso de ajuste para executar £ S R% £ R RS
i 10! NS0l 1000 4 e
o ajuste do curso. s %ﬂe,, 20, s : 4
Quando o curso efetivo do amortecedor 2 N, ° I
de impacto diminui como resultado do 8 Soor I .%;,_,,, 8 500 i i N
ajuste de curso, a capacidade de |3 ; ; 8 ‘a’gg | ]
absorgao diminui drasticamente. Fixe o |8 ! ! 8 ! |
parafuso de ajuste na posicao onde se g 200 i ; T 200 : i
projeta aproximadamente 0,5 mm a partir 2 | | 2 | |
do amortecedor de impacto. = I 1 > o0l h H
; 1 2 345 10 4 20 30 40 5 2 8 45 10 , 20 30405 100
Parafuso de ajuste
m3 max. m2max. mi max. m3 max. m2 max. m1 max.
— Massa da carga kg Massa da carga kg
- MY1M63 Coliséo horizontal: P = 0,5 MPa
EEZ
Amortecedor de impacto ° 2000 I e 2, 1|
£ 1500 4 -+
2. Nao use um amortecedor de impacto E | A ‘e
j com o amorteci pneumético. g 1000 — e ¢
. . 2 & H
Curso de amortecimento pneumatico (mm) 3 " Rt 1]
500 o
Diametro (mm) Curso de amortecimento 8 400 : :
°
16 12 ] 300 i
20 15 g 200 ;
25 15 2 o 1 1
32 19 2 345 10 20 30 50 J 100
40 24
50 30 m3 max.— m2 max.— m1 max.
Massa da carga kg
63 37
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Cilindro sem haste unido mecanicamente
com guia de bucha deslizante

Série MY1M

Torque de aperto para parafusos
de fixacao da unidade de ajuste

| APrecaucées

de curso (M % Leja antes do manuseio. Consulte o :
Diametro (mm) Unidade | Torque de aperto E prefacio 57 para Instrugdes de Seguranca E
16 A 0.7 : e as paginas 3 a 12 para Precaugdes com :
L : 0 sensor magnético e o atuador. :
A
2 : v | /A Cuidado
H Seja cauteloso para nao prender
A suas maos na unidade.
25 L 35 e Ao usar um produto com a unidade de
H ajuste do curso, o espago entre a mesa
A deslizante (deslizador) e a unidade de ajuste
32 L 58 do curso torna-se estreito no final do curso,
’ resultando em perigo de as maos ficarem
H presas. Instale uma capa protetora para
A evitar o contato direto com o corpo humano.
40 L 13,8 -
Parafuso de ajuste Parafuso de fixagao
H Porca de da unidade
A travamento Parafuso de
fixagdo da
50 L 13,8 placa de
H travamento
A
63 L 27,5
H

Torque de aperto para parafusos
de fixacao da placa de travamento
na unidade de ajuste de curso (nm)

Diametro (mm) Unidade | Torque de aperto

L 1,2

25
H 3,3

32 L 3,3
H 10

40 L 3,3
H 10

Calculo da energia absorvida para
a unidade de ajuste do curso com

amortecedor de impacto (N-m)
Colisao Vertical Vertical
horizontal  ((para baixo)|(para cima)

Tipo de
impacto

Energia l V2
cinética E1 2 mv
5:3’&: g‘; Fs ‘ Fs+mgs|Fs-mgs
Energia
absonda E Ei+E
Simbolo

: Velocidade do objeto de impacto (m/s)
F: Empuxo do cilindro (N)

s: Curso do amortecedor de impacto (m)
m: Massa do objeto de impacto (kg)

g: Aceleracao gravitacional (9,8 m/s?)

Nota) A velocidade do objeto de impacto é medida no
momento do impacto com 0 amortecedor de impacto.

travamento de impacto
<Fixacéo da unidade>

A unidade pode ser fixada apertando
uniformemente os quatro parafusos de
fixacdo da unidade.

A\ Cuidado

Nao opere com a unidade de ajuste
do curso fixa em uma posicao
intermediaria.

Quando a unidade de ajuste do curso
estiver fixada em uma posicao
intermedidria, pode ocorrer o deslizamento,
dependendo da quantidade de energia
liberada na hora de um impacto. Em tais
casos, se uma unidade de ajuste de curso
com o espagador para fixagdo intermediaria
estiver disponivel, € recomendavel utilizé-la.
Para outros comprimentos, consulte a SMC
(Consulte "Torque de aperto para parafusos
de fixacdo da placa de travamento na
unidade de ajuste de curso".)

<Ajuste do curso com parafuso de ajuste>
Solte a porca de trava do parafuso de
ajuste e ajuste o curso da placa lateral de
travamento usando uma chave Allen.
Aperte a porca de trava novamente.
<Ajuste do curso com amortecedor de impacto>
Solte os dois parafusos de fixagdo da
placa de travamento, gire o amortecedor
de impacto e ajuste o curso. Entéo, aperte
uniformemente os parafusos de fixagao
da placa de travamento para prender o
amortecedor de impacto.

Tome cuidado para ndo apertar demais os
parafusos de fixacao. (Exceto @16, 020,
050, 963)

(Consulte “Torque de aperto para parafusos
de fixacdo da placa de travamento na
unidade de ajuste de curso”.)

4 S\VC

levemente dobrada devido ao aperto do
parafuso de fixagdo da placa de
travamento, isso néao afeta o amortecedor
de impacto e a fungédo de travamento.

‘ Nota) Embora a placa de travamento possa ser
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Série MY1TM

Construcéao: 916 a 063

MY1M16 a 63

VWS
=== o =l

MY1M16/20/50/63

MY1M50/63

@
&
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Cilindro sem haste unido mecanicamente
com guia de bucha deslizante

série MYTM

MY1M16 a 63

Lista de pecas

N° Descricado Material Nota N° Descricao Material Nota
1 | Tubo do cilindro Liga de aluminio Anodizado duro 27 Aco inoxidavel
2 | Cabecote traseiro WR Liga de aluminio Pintado 28 | Mola reserva Aco inoxidavel
3 | Cabecote traseiro WL Liga de aluminio Pintado 29 | Pino da mola Aco-carbono
4 |Mesa Liga de aluminio Anodizado duro 31 | Parafuso interno | Aco cromo-molibdénio Revestido com niquel
5 do pistéo Liga de aluminio Cromado 32 | Parafuso interno_| Aco cromo-molibdénio Revestido com niquel
6 |Pistao Liga de aluminio Cromado 33 | Parafuso interno | Aco cromo-molibdénio |Zinco cromado pretolrevestido com niquel
7 |Tampa lateral Resina especial 35 | Bujao interno Ago-carbono Revestido com niquel
8 |Anel de Resina especial 36 | Anel —
9 | Anel de amor Liga de aluminio Anodizado 37 | Parafuso interno | Aco cromo-molibdénio Zinco cromado preto
10 | Agulha de amor Aco laminado Revestido com niquel 38 | Parafuso interno | Aco cromo-molibdénio Zinco cromado preto
11 | Batente Aco-carbono Revestido com niquel 40 | Bujao interno Aco-carbono Revestido com niquel
12 | Separador da correia Resina especial 41 | Suporte do anel Resina especial (016, 020)
13 | Engate Material de ferro 42 | Parafuso interno | Aco cromo-molibdénio Revestido com niquel MY1B
14 | Rolete guia Resina especial 43 | Anel retentor tipo CR Aco -z
15 | Eixo do rolete guia Aco inoxidavel 45 | Placa traseira Liga de aluminio Anodizado duro (263) MY1H
18 po da correia Resina especial 47 | Tampa da conexao Resina especial (025 a 040) -7
23 | Brago de ajuste Liga de aluminio Cromado 48 | Retentor de a Resina especial (016, 920)
24 |F Resina especial
25 |F L Resina especial
26 |F S Resina especial
Peca de reposicgao: kit de vedagao
N° Descrig@o Qtde.| MY1M1 MY1M25 MY1M32
16 |Correia de vedagio 1| MY16-16A MY32-16A-
17_|Banda de vedacéo contra poeira| 1 | MY16-16B MY32-16B-
N KA00309 KA00311 KA00311 KA00320 KA00777
34 |O-ring 2
(04x01,8x01,1) | (051x03x0105) |(05,1x03x01,05) |(07,15%03,75x017) |(08.3x 04,5x 01,9) — MY1
44 lateral 2 — — — — — MYM50-15CK0502B |MYMB3-15CK0503B Ow
19 |Raspador 2
20 |Vedagéo do pistao 2 MYZC
21 |Vedacdo do amortecimento 2 MY1M16-PS MY1M20-PS MY1M25-PS MY1M32-PS MY1M40-PS MY1M50-PS MY1M63-PS
22 |Gaxeta da camisa 2 My2
39 |O-ring 4 HO
* O kit de vedagao inclui ©, @, @, @ e 3. Solicite o kit de vedagao com base em cada diametro. MY3A
* O kit de vedagéo inclui uma embalagem de graxa (10 g). MY3B
Quando @ e @ s&o enviados de forma independente, um pacote de graxa € incluido. (10 g por curso de 1000) MY3M
Nota) Estéo disponiveis dois tipos de bandas de vedagao contra poeira. Verifique o tipo a ser usado, uma vez
que a referéncia varia dependendo do tratamento do parafuso de retencéo sextavado interno @3.
A: zinco cromado preto— MY[J[J-16B-curso, B: revestido com niquel—MY [J[J-16BW-curso
D-OJ
XO
Technical
data
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Série MY1TM

Modelo padréo/Com tubulagéo centralizada 916, 820 consutea pagina 1325 sobre as variagdes da porta da tubulagao centralizada.

MY1M160/2001—[ Curso |

, 4 x MM profundidade M

2 x 2 x #B profundidade do rebaixo C
Furo passante eLD

(LL)

}

/( z
r I =
o T «r./
1 2= = 4} EIE
E Lt ;
L [ & ——
Q + Curso ‘
i
u M5 x 0,8 M5 x 0,8 w
( (Porta)
w
900 o ¢ z
ia] oy ©
+ D S N
& X ° 1755
-1 I . L
wirr Retentor do [
2xM5x0,8 GA M5 x 0,8 ima dosensor o 1ho de
(Bujao sextavado interno) GJ (Porta) magnético amortecimento G (Bujdo sextavado interno)
[ el
B
<
A (Bujdo sextavado interno) N
e
Z + Curso
8 " (Porta)
(Bujao sextavado interno) E 2x2xJ profundidade K §
g g
i
2] — x
(Bujao sextavado interno) x — x
i (Porta)
=
vV 2xM5x0,8 2xM5x0,8 Vv
MY1MOIG (Bujao sextavado interno) (Bujao sextavado interno) MY1MOIG
(mm)
Modelo A B | C| G |GA|GB| H J K L (LD |LH |LL [LW | M MM N |NC [ NE | NH [NW | PA
MY1M16[]| 80 |6 35 [185 | 85 (162 | 40 |M5x08| 10 80 |36 (225 |40 |54 |6 M4x07 |20 | 14 |28 |27,7 | 56 | 40
MY1M20(J[100 | 7,5 |45 [125 [125 |20 46 | M6x1 | 12 |100 | 4,8 |23 50 |58 |75 |M5x08|25 | 17 | 34 (33,7 | 60 | 50
(mm) Dimensoes detalhadas da se¢do U (mm)
Modelo |PB |PG |PP | Q |QQ |QW |RR|SS |TT |UU |VV | W |[WW | XX | Z Modelo | U1 | U2 | U3 | U4 | U5 | U6
MY1M1607| 40 | 3,5 7,5 | 153 9 48 |11 25 | 15 14 |10 68 13 30 | 160 MY1M16(] | 55 3 2 34 |58 5
MY1M20(1| 40 |45 (11,5 [191 |10 | 45 (145 |5 18 12 (125 | 72 14 | 32 | 200 MY1M20C1 | 5,5 3 2 |34 |58 |55
Y
2xod
. ¥ P
! ) ' *
. = oD
—— = ~
- | Com conexodes na base

1256

(O-ring aplicavel)

Tamanho do orificio da tubulacao centralizada na base

Modelo WX Y

S d

D R | O-ring aplicavel

MY1M16L] 30 6,5

9 4

8,4 1,1
Cé

MY1M20[] 32 8

6,5 4

84 1,1

4 S\NC

(Usine o lado de montagem com as dimensoes abaixo.)



Modelo padrao/tubulacao centralizada 25, 832, 240

Cilindro sem haste unido mecanicamente
com guia de bucha deslizante

Consulte a pagina 1325 sobre as variagdes da porta da tubulagao centralizada.

série MYTM

MY1M2501/321/400] —

u1

(L)

4 x MM profundidade M

2 x 2 x @B profundidade do furo

escareado C oLD furo passante

PA
=
gi=—
1 |
f—| + . 2
o e — i B2
- % € L
Q + Curso
P P w
(Bujao sextavado interno) w (Porta) MY1B
<] = <] -z
@ 5] 7 ° & T
= = T
o z IVZIY1H
g -
gt g gle MY1B
o
uu T = G P Aqulha de amortecimento G
2xP (Porta) P B MW YN
(Bujao sextavado interno) A (Bujao sextavado interno) 2xP

(Bujao sextavado
interno)

(Bujéo sextavado
interno)

Z + Curso

(ww)

XX

2x2Z

2 x 2 x J profundidade K

‘ (Ww)

XX

(Porta)

(Bujao sextavado interno)

(Bujdo sextavado interno)

=
=
=
=

==
==
=

= |[O=
S |[=3

==
N

MY1MLIG MY1MLIG
(mm)
Modelo A B C |G J K L | LD LL [LW | M MM N |NC | NE | NH |[NW P PA
MY1M25(]|110 9 |55 |17 M6x1| 95102 |56 59 | 70 |10 |M5x08 30 |21 [41,8 [40,5| 60 |Rcl/8 60
MY1M32[]{140 | 11 |65 | 19 M8x125 (16 [132 |6,8 74 | 88 |13 | M6x 1 37 |26 (52,3 | 50 | 74 |Rc1/8 | 80
MY1M40(]{170 | 14 |85 | 23 M10x15 {15 |162 |8,6 89 (104 |13 | M6x 1 45 | 32 |653 (635| 94 |Rcl/4 |100

“P” indica portas de alimentacao do cilindro.

Dimensées detalhadas

(mm) da se¢ao U (mm)

Modelo | PB | PG | PP1|PP2

QW |RR1|RR2| S§S | TT | UU

Modelo | U1 | U2 | U3 | U4 | U5 | UB

MY1M250] 50 | 7 [12,7 |12

7

18,9 (17,9 | 4,1 |155 | 16

16 | 84 | 11 | 38 |220 |Rc1/16

MY1M25(1| 55 | 3 2 |34 |58 |5

MY1M32[]( 60 | 8 |[155 |18

,5

22 (24 |4 |21 16

19 [102 | 13 | 48 |280 |Rc 1/16

MY1M32[1| 55 | 3 2 |34 |58 |7

MY1M400]( 80 | 9 [17,5 |20

255129 |9 |26

23 |[118 | 20 | 54 |340 | Rc1/8

MY1M40(1|65 |38 | 2 (45 |73 | 8

=
Com conexdes na base
(ZZ) (O-ring aplicavel)

Tamanho do orificio da tubulagao centralizada na base

Modelo WX S d D R | O-ring aplicével
MY1M25(] 38 4 6 11,4 11
MY1M32[] 48 1 6 6 11,4 1.1 co
MY1M400] 54 14 9 8 13,4 11 Ci11.2

(Usine o lado de montagem com as dimensdes abaixo.)

SVC

D-OJ
-XOJ
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série MYTM

Modelo padréo/'l'ubulagéo centralizada 50, 63 consutea pagina 1325 sobre as variagdes da porta da tubulagao centralizada.

MY1M500/60C0—| Curso |

(LL) L , 4 x MM profundidade M 2 x 2 x 8B profundidade do furo
PA escareado C oLD furo passante
—~ = =
-
H
= 5|2
© |
‘ MY1M63[]
PG | Q + Curso w
U Rc 3/8 Rc 3/8 w1
(Bujao sextavado interno) w (Porta) f
v ]
5 %] o & gl T | [Zo62h
oo [ 4y © P }920& T % 1 [ I
o D Ja = oR | 4|2
o LR AR /2 N
E2 I A N\ 18t E
uu| |TT| GA\ Rc3/8 Aqulha de (?A 1T, |UU
2xRc 3/8 G‘ (Porta) amortecimento é(i 2 xRc 3/8
(Bujao sextavado interno) ' Rc 3/8 B (Bujao sextavado interno)
A (Bujao sextavado interno) N
Z + Curso
(Bujao sextavado interno) (Porta)
—_ 2 x 2 x J profundidade K =
B H
g — B
oy jars
o3 — = %
X = — X
Bujao sextavado QX_/ / ﬁ@
interno) =
vV 2xRc1/4 2xRc1/4 Vv
(Bujao sextavado interno) (Bujao sextavado interno)

MY1MOG

Modelo A B C G |GA |GB| H J K L |LD|LH LK |LL LW | M MM N | NC | NE | NF [NH |[NW | PA
MY1M500J(200 | 17 |105 (27 |25 37,5 [107 |M14x2| 28 |200 (11 |29 |2 100 (128 |15 |M8x125 | 47 |43,5 | 845 | 81 | 835|118 |120
MY1M63[J[230 | 19 |125 29,5 [27,5 |39,5 [130 |M16x2| 32 |230 |13,5 |325 |55 |115 |152 | 16 |M10x15| 50 |56 [104 |103 [105 |142 |140

Dimensoes detalhadas

(mm) da secao U (mm)
Modelo | PB |PG | PP | Q |QQ |QW | RR | SS | TT |UU [VV | W | W1 |[WW[ XX | Z Modelo | U1 [U2 [U3 [U4 | U5 | U6
MY1M50C]| 90| 10 26 |380 | 28 90 | 35 10 | 85 24 28 (144 | 128 | 22 | 74 |400 MY1M50(]| 6,5 |3,8 |2 45 |73 8
MY1M63L[]| 110 | 12 | 42 [436 |30 [110 |49 |13 |43 |28 |30 |168 | 152 | 25 | 92 |460 MY1M63[]| 8,5 |5 25 (55 (84 8

2xod Y

A -

mwi"’, *
oD

; 3_4 - Com conexdes na base

(O-ring aplicavel)

Tamanho do orificio da tubulagédo centralizada na base

Modelo WX Y S d D R | O-ring aplicavel
MY1M500] 74 18 8 10 17,5 | 1,1
MY1M63[] | 92 18 9 10 175 |11
(Usine o lado de montagem com as dimensoes abaixo.)

SVC

C15
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Cilindro sem haste unido mecanicamente
com guia de bucha deslizante

Unidade de ajuste do curso

série MYTM

Com parafuso de ajuste
MY1M[ Didmetro|J—[ Curso |A

E
_LEA
N Ed / /: @ @]
—— % |+, lm
 — N
|+ —
Unidade de ajuste — h
do curso _LTT
! ’l
O A Q ol
25 w
=S ————° |5
Diametro aplicavel E EA| EB| EC| EY |FC| h T w
MY1M16 14,6 7 | 30 58 | 395 |14 | 36 |54 (max.11)| 58
MY1M20 20 10 32 58 | 455 |14 | 36 5 (max. 11) 58
MY1M25 24 12 38 6,5 | 535 |13 | 35 |5(max.16,5) | 70
MY1M32 29 14 50 8,5 | 67 17 | 45 8 (max. 20) 88
MY1M40 35 17 57 |10 83 17 | 45 9 (max. 25) | 104
MY1M50 40 20 66 |14 106 26 | 55 | 13 (méax.33) | 128
MY1M63 52 26 77 (|14 129 31 | 55 13 (max. 38) | 152

Com amortecedor de impacto de baixa carga + parafuso de ajuste

MY1M[Diametro|(1—| Curso |L

T
E F
EA
F{@: . ] Hisdrs
2 7 1]
5 — i m] s
© -@©i 4+ T e
Unidade de ajuste
do curso (Curso do amortecedor S
de impacto) T
Amortecedor

/ de impa‘cto

§; J—

— —— % |wW

T—

O

MY1

M50/63

—

.

=

@@ B

MY1M50/63

NS
=
=
[--]

=
NE
=
=

= =
=B =
= = IS

=
=
=
=

]
32
=

=3

=5
RIS

==
==

W
W=

=
=
)

E
(mm)
Tamanho aplicavel | E | EA | EB | EC | EY | F |FB | FC | FH | FW | h | s | T s w._ | Modelo doamoriscedor
de impacto
MY1M16 14,6 7 30 5,8 39,5 4 — | 14 —— | ——| 36 40,8 6 |54 (max. 11) 58 RB0806
MY1M20 20 |10 |32 | 58| 455 |4 |— | 14 |— |— |36 |408 | 6 | 5(max.11) | 58 RB0806
MY1M25 24 | 12 |38 | 65| 535 |6 | 54 | 13 |13 | 66 |35 |467 | 7 |5(max.165)| 70 RB1007
MY1M32 29 14 50 8,56 67 6 67 17 16 80 4,5 67,3 12 8 (max. 20) 88 RB1412
MY1M40 35 | 17 |57 |10 | 83 |6 | 78 | 17 |175 | 91 | 45 |673 | 12 | 9(max.25) | 104 RB1412 D-0J
MY1M50 40 |20 |66 |14 | 106 |6 |— |2 |—|— |55 |732 | 15 |13(max.33) | 128 RB2015 ’7
MY1M63 52 26 77 14 129 6 — 31 — | — 1 55 73,2 15 13 (max. 38) | 152 RB2015 -x D
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série MYTM

Unidade de ajuste do curso

Com amortecedor de impacto de alta carga + parafuso de ajuste

MY1M[ Diametro ][] —|

Curso |H

do curso

Unidade de ajuste

(Curso do amortecedor

1T

de impacto) T

|
—-k

Amortecedor de impacto

1

MY1M16/20

FW

FB

FC
\

i
© 06 d
% L E

f—r

P

MY1M50/63

* Como a dimensao EY da unidade tipo H & maior do que a altura do topo da mesa (dimensao H), ao montar uma pega de trabalho que excede o comprimento geral da mesa
deslizante (dimensao L), permita uma folga de tamanho "a

" ou maior no lado da pega de trabalho.

Dizmetro aplicavel | E | EA | EB | EC | EY | F |FB | FC | FH |FW| h | s | T T w M"de“;:‘" :;;‘;:j“e"“’ a
MY1M20 20 10 32 77 50 5 — | 14 —— | —— | 35 |46,7 7 5 (max. 11) 58 RB1007 5
MY1M25 24 |12 |38 |9 |575| 6 |52 | 17 | 16 | 66 | 45 |67,3 | 12 |5(max.165)| 70 RB1412 45
MY1M32 20 | 14 | 50 |115 |78 | 8 |67 | 22 | 22 | 82 | 55 |732 | 15 | 8(max.20)| 88 RB2015 6
MY1M40 35 17 57 12 87 8 78 22 22 95 55 |73.2 15 9 (max. 25) | 104 RB2015 4
MY1M50 40 20 66 18,5 [115 8 — | 30 _— 1 99 25 |13 (max.33) | 128 RB2725 9
MY1M63 52 | 26 | 77 |19 |1385 | 8 |— | 3 |—|— |11 |99 | 25 |18 (max.38) | 152 RB2725 95

1260 ~
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Cilindro sem haste unido mecanicamente ;s .
com guia de bucha deslizante Série MY1M

Suporte lateral

Suporte lateral A
MY-S[JA

Suporte lateral B
MY-S[1B

n
x
[
=
NZ
=
-~

! { WYiH
w
c MY1B
D B
~— MYim
Modelo | Diameroaplicavel | A B C D E Gl G H J MY1C
MY-S163 | MY1M16 | 61 | 716] 15 | 26 | 49| 3 | 65| 34| Max07
MY-S208 | MY1M20 | 67 | 796| 25 | 38 | 64| 4 | 8 | 45| msxos  |MYIH
MY-S254 | MY1M25 | 81| 95 | 35 | 50 | 8 | 5 | 95| 55| Mex1
MY-S324 | MY1M32 | 100 | 118 | 45 | 64 |11.7| 6 | 11 | 66 | M8x1.25 WTY 1
MY1M40 | 120 | 142
MY-S404
S 05 MY1M50 | 142 | 164 55 80 | 14,8 85| 14 9 M10x 1,5 ’W
MY-S633 | MY1M63 | 172 | 202 | 70 | 100 | 18,3 | 105 | 17,5 | 11,5 | Mizx 1,75 |LW

= Um conjunto de suportes laterais consiste em um suporte esquerdo e um suporte direito. MYZC
Guia para aplicacao de suporte lateral wéz
MY3A
Em modelos de curso longo, o tubo do 200 - MY3B
L - m kg ‘
cilindro pode sofrer deflexao, [} 190 |
dependendo do seu proprio peso e da (2100) MY3M
massa da carga. Nesse caso, use um v 7 180 \
suporte lateral na segao central. O L 170 \
espacamento (L) do suporte nao deve 160 \
ser maior do que os valores mostrados 150
no gréfico a direita. 140 \
130 \
. 120 (1800) \
A\ Cuidado e @ 1
1. Se as superficies de montagem nao m g 100 \-<
forem medidas corretamente, o ’ = 2z
- » . 90— (1500) [~}
cilindro pode nao operar de maneira \ -
adequada. Portanto, n&o se esquega 80 ACIA
de nivelar o tubo do cilindro durante a 70 \2 \
montagem. Além disso, para a 60 (1300) 2 \3
operagao de curso longo envolvendo 50 ‘ e \
vibragao e impacto, & recomendado o s0l—(1100) _ ;A\"S \
uso de um suporte lateral, mesmo se 2\2, \ [\
os valores de espagamento estiverem 3010 “HNZ\® \ \ \
dentro dos limites permitidos exibidos 20— 1”'4’% S \
no gréafico. 10 <3
2. Utilize os suportes apenas para esse fim. 0 ‘ = \ D-0J
1000 2000 3000 4000 5000 -
Espagamento do suporte L mm |:
-XOJ
Technical
data
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cursos longos.

Mecanismo de ajuste

Resisténcia do

momento;
disponivel em

)

Seguidor do came

Tipo guia seguidor do came
216, 920, 925, 32, 340, 350, 363




sérieMY1C Antes de usar

Momento maximo admissivel/massa da carga maxima

Momento maximo admissivel

Modelo Diametro Momento méximo admissivel (N-m) Massa da carga méxima (kg)
(mm) M1 M2 M3 mi m2 m3
16 6,0 3,0 2,0 18 7 2,1
20 10 5,0 3,0 25 10 3
25 15 8,5 5,0 35 14 4.2

MyiC 32 30 14 10 49 21 6
40 60 23 20 68 30 8,2
50 115 35 35 93 42 11,5
63 150 50 50 130 60 16

Os valores acima s&o os valores maximos permitidos para o momento e a carga. Consulte cada grafico
em relacdo a0 momento maximo admissivel e & carga méaxima admissivel para uma determinada
velocidade do pistao.

Massa da carga (kg)

m

i .,

Momento (N-m)

m3

F1 — Mi=F1xL1 F2

I 4|

—~WMe=F2x L2 Fa — Ma=F3x L3

Ls

T

1 T 1]

<Cadlculo do fator de carga guia>
1. A carga maxima admissivel (1), o momento estatico (2) e o momento dinamico (3) (no
momento do impacto com o batente) devem ser examinados para os célculos de selecao.
+ Para avaliar, use va (velocidade média) para (1) e (2) e v (velocidade de colisdo v = 1,4 va)
para (3). Calcule a mméx. para (1) do gréfico da carga maxima admissivel (m:, mz, ms) e a
Mmaéx. para (2) e (3) do gréfico de momento maximo admissivel (M1, Mz, Ms).

-

fSa?m_zsd (ei ey = Massa da carga m] Momento estatico [W] Momento dinamico [ME] ®
carga guia  Cargaméxima admissivel[m méx] * Momento estitico admissivel[Mmax] ~ Momento dinamico admissivel [MEmAx]

Nota 1) Momento provocado pela carga, com o cilindro na condigéo de repouso.
Nota 2) Momento provocado pela carga equivalente ao impacto no final do curso (no momento do impacto
com o batente).
Nota 3) Dependendo do formato da pega de trabalho, podem ocorrer vérios momentos. Quando isso
acontece, a soma dos fatores de carga (2) ¢ o total de todos esses momentos.
2. Férmula de referéncia [Momento dindmico no impacto]
Use a seguinte férmula para calcular o momento dindmico quando o impacto do batente
for levado em consideragéo.
m: Massa da carga (kg)
F: Carga (N)
Fe: Carga equivalente ao impacto (no
momento do impacto com o batente) (N)
va: Velocidade média (mm/s) Com amortecedor de borracha = 4/100
M: Momento estatico (N-m) Notad) (MY1B10, MY1H10)
v = 1,4va (mm/s) Fe = 1,4va-0-m-g Com amortecimento pneumatico = 1/100
Com amortecedor de impacto = 1/100
g: Aceleragao gravitacional (9,8 m/s?)

V: Velocidade de colisao (mm/s)
L1: Distancia ao centro de gravidade da carga (m)
Me: Momento dinamico (N-m)

&: Coeficiente de amortecimento

Nota 5

)
“Me= 4-Fe-Li = 4,57vadmLs (N-m)

Nota 4) 1,4vad é um coeficiente sem dimensao para calcular a forga de impacto.
Nota 5) Coeficiente de carga médio (= %): este coeficiente é para calcular a média do momento de carga
maxima no momento do impacto com o batente, de acordo com os célculos da vida util.

3. Para obter informagdes detalhadas sobre procedimentos de selegéo, consulte
as paginas 1266 e 1267.

Selecione o momento, estando ele
dentro da faixa de limites de
operagdo mostrada nos gréaficos.
Note que o valor da carga maxima
admissivel pode por vezes ser
excedido mesmo dentro dos limites
de operacao indicados nos gréficos.
Portanto, verifique também a carga
admissivel para as condigbes
selecionadas.

Massa da carga maxima

Selecione a carga, estando ela dentro
da faixa de limites mostrada nos
graficos. Note que o valor do
momento maximo admissivel pode
por vezes ser excedido mesmo dentro
dos limites de operagao indicados nos
gréficos. Portanto, verifique também o
momento  admissivel para as
condicdes selecionadas.

Na colisdo: v = 1,4va
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Antes de usar Série MY1 C

MY1C/M1 MY1C/M2 MY1C/M3
200
50 50
40 40
100 30 2
20 20
50
40
30 uvices 1 LR 10 Y 1C3
£ MY1C50 £ .-.-.vjcso £ MYicso
z 20 z \ z f MY1B
2 2 5 2 5 | -z
= € MY1C40 £
£ MY1C40 E 4 ‘ g 4 WY1C40| TyviR
§ 10 § § y4
3 WY1Ca2 3 -
= 2 ‘ 2 mvica| MY1B
; my1csz myicas -
: | MY4M
1 MY1C20 1 MY1C25
3 MY1C25 ‘ :
| | MY1C
2 MY1€20 MYIC16 MY1€20
05 05 i MY1H
MY1C16
MY“IC16 MY1
! 100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500 HT
MY1
Velocidade do pistao mm/s Velocidade do pistao mm/s Velocidade do pistao mm/s Ow
my2c
My2
HO
MY1C/m1 MY1C/m2 MY1C/ms MY3A
20 MY3B
200
. LRl
100 100
10
50 50
40 40
30 30 5
2 MY‘1063 2 2 .,
© © ©
o 20 MY1C50 o 2 e MY1C63
] | 8 § 3 ‘
s MY‘1640 s wyices| | € MY1C50
© © | s 5 I
§ " M"“'“ ﬁ " MY‘ C! % MVllc4
| 1C50. 0
= wics| | = 1 = \
i myicao MY1C32
ST T T T T MY‘1020 5 T 1 \L
MY1C32 5]
4 MYiC16 4 myiczs
3 3 - |
Mijic2s MY1C20
2 2 MY1C20 05 |
04 MY1C16
MY1C16
1 1 03 D-UJ
02 Xl
100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500
Velocidade do pistao mm/s Velocidade do pistao mm/s Velocidade do pistao mm/s Technical
data
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série MY1C
Selecao de modelo

A seguir estdo as etapas para sele¢do da série MY1C mais adequada & sua aplicacéo.

Calculo do fator de carga guia |

1. Condicdes de operagao

Cilindro MY1C40-500 ----Orientacado de montagem ---.
Ve_locldafle operacional média va ---300 mm/s 1. Montagem 2 2. y::taarggg y
Orientacdo de montagem «-.coceeeeeee Montagem na parede horizontal | P.1216
Amortecedor Amortecimento pneumatico P. 1248

(5= 1/100)

>
~NH

3. Montagem o xi ]L}
4. Montagem ¢ X }

no teto
< na vertical
. P.1310 , -
SZ gl

z

MY 1C40-500 Wa: Pega de trabalho (500 g)

N

77

.
'
'
'
'
'
'
'
'
'
:

W.: Placa de conexdot=10(880q) 1
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'
'

W MGGLB25-200(435k) We: MHL21601 (195 9)

2. Bloco de carga

0|

Para ver exemplos reais de calculo para cada
orientagao, consulte as paginas acima.

Massa e centro de gravidade para cada
So [Ty 0 [ 9 P
;:@ peca de trabalho
- n
111 Ref.dapeca |\ Centro de gravidade
210 de trabalho amn Eixo X Eixo Y Eixo Z

Wn Xn Yn Zn
z Wa 0,88 kg 65 mm 0mm 5mm

Y
Wb 4,35 kg 150 mm 0 mm 42,5 mm

Iy
[I T
‘ ‘ il X ‘ ‘ We 0,795kg | 150 mm 111 mm | 42,5mm
65 : Wd 0,5 kg 150 mm 210 mm | 42,5 mm
150 n=a, b, c, d

3. Calculo do centro de gravidade composto

mz = Xmn
=0,88 + 4,35+ 0,795 + 0,5 = 6,525 kg

X =_1 X3 (MnXXn)
m2
5 5125 (0,88 x 65 + 4,35 x 150 + 0,795 x 150 + 0,5 x 150) = 138,5 mm
Y =1 x=
m2
1 (0,88x0+4,35x0+0,795x 111 + 0,5 x 210) = 29,6 mm
6,525
Z =_1 x3(mnxzn)
m2
=_1 (0,88x5+4,35x42,5+0,795 x 42,5 + 0,5 x 42,5) = 37,4 mm
25

(mn X yn)

4. Calculo do fator de carga para carga estatica

mz: Massa
m: max. (a partir de (1) do grafico MY1C/mz) = 30 (Kg)--+++seereesereerenenneenecnnnes
Fator de carga o1 = mo/m: max. = 6,525/30 = 0,22

M:: Momento
M: max. (a partir de (2) do grafico MY1C/M1) = 60 (N-m)
Mi=mz2xgxX=6,525x9,8x138,5 x 10-3 = 8,86 (N-m)
Fator de carga o = M«/M:1 max. = 8,86/60 = 0,15

1266
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5. Calculo do fator de carga para momento dinamico

Mz: Momento
M2 max. (a partir de (3) do grafico MY1C/Mz) = 23,0 (N-m)
M2=m2xgxY=6,525x9,8x29,6x 10-3=1,89 (N-m)
Fator de carga o = M2/M2 max. = 1,89/23,0 = 0,08

Carga equivalente Fe no impacto
Fe=14Daxdxmxg= 1,4x300xix6,525x9,8=268,6 (N)

Mie: Momento

100

Selecédo de modelo Série MY1 C

Mie :%x FexZ= %x 268,6 x 37,4 x 10 = 3,35 (N-m)
Fator de carga o = M1e/M1e max. = 3,35/42,9 = 0,08

Mse: Momento

Mse max. (a partir de (5) do grafico MY1C/Ms onde 1,4va = 420 mm/s) = 14,3 (N-m)

1

Mse :%x FexY =3 X 268,6 x 29,6 x 10~° = 2,65 (N-m)
Fator de carga os = Mse/Mse max. = 2,65/14,3 = 0,19

. Soma e verificacdo dos fatores de carga guia

So=0:+ 0.+ 0s+ Os+ Os=0,72<1
O caélculo acima esta dentro do valor permitido; portanto, o modelo selecionado pode ser utilizado.
Selecione um amortecedor de impacto separadamente.
Em um calculo real, quando a soma total dos fatores de carga guia . na férmula acima é maior que 1, considere diminuir a

velocidade, aumentar o didmetro ou alterar a série do produto.

Massa da carga

Momento admissivel

mMY1C/m: MY1C/M: MY1C/M: MY1C/M:
200
50
40
100 100 30 @
2 20
50 oL ING L - 433
40 40 }\
) 1 g d wviess| | _ pvess | i e
= 5 € €
S 2 2 5 Y \Mvics| | S i"V‘ICW = i irmchsrr
g 2 IRRE £
8 2 1 e s myice| |2 5 * U
s Myices é | ) S 4 i " S 4 + ‘lec«r
@ 10 £ | £ £
ﬁ  MY1C50 2 i i s 3 ‘mrcu S v ‘ ‘
MY1C407
= 1= vjczz| 2 =i 2 b Mvicsz|
4 ‘MV|CSZ~ 5 ‘ ‘ ‘ \ ‘
n
¢ [z : ( ‘MV‘ | 1 wvican, 1 ' yjc2s|
2 ‘Mv“czrr : | f } I I { {
‘MV“CIS 2 v ‘MVF(RD» 0s iIIV‘PCIB’ 0s : }MV“’CZD'
' =: A [ED L] A ™
100 200 300 400 500 1000 1500 ! 100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500

Velocidade do pistao (mm/s)

Velocidade do pistao (mm/s)

Velocidade do pistao (mm/s)

Velocidade do pistao (mm/s)
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Cilindro sem haste acoplado mecanicamente
com guia do seguidor do came

série MY1C

016, 020, 025, 032, 040, 050, 063

Como pedir

IEEES 125 [ 1-B00I I-MoBw I-[ ]

Tipo guia seguidor do came Produzido sob
encomenda
ca Consulte a pagina 1269
Diametro para obter detalhes.
16 [ 16 mm Quantidade de sensores
20 | 20 mm magnéticos
25 | 25 mm Nada | 2pgs.
32 |32 mm S 1 pe.
40 | 40 mm n " pes.
50 | 50 mm
53] 63 mm Sensor magnético
Tipo de rosca da porta [ Nada | Sem sensor ético (com anel
Simbolo| Tipo Diametro Os ti pli is variam
Nada |RoscaM| 016, 20 e :’°é . oelecion bul"‘ ?"S"
Rc @25, 532, magne ico aplicavel consultando a tabela abaixo.
TN NPT 240, 250,
TF G 063 Simbolo da unidade de ajuste do curso
Consulte “Unidade de ajuste de curso” na pagina 1269.
Tubulagao
Nada Modelo padrao

G |Tubulagao centralizada

Curso do cilindro (mm)
Curso maximo

Diametro Curso padr&o (mm)s« e
(o) (mm)
16 100, 200, 300, 400, 500, 600, 700 3000

20, 25, 32 800, 900, 1000, 1200, 1400, 1600

40, 50, 63 1800, 2000 5000

+ O curso pode ser produzido até o curso maximo, desde o curso de 1 mm em
incrementos de 1 mm. Entretanto, quando o curso for igual ou inferior a 49 mm, a
capacidade de amortecimento pneumaético é reduzida e ndo é possivel montar varios
sensores magnéticos. Preste atencao especial neste ponto.

Além disso, quando o curso for superior a 2000 mm, especifique “-XB11" no final da
referéncia do modelo.
Para obter detalhes, consulte “Especificagdes de produgédo sob encomenda”

Sensores magnetlcos ap'lcaVeIS/consulte as paginas 1559 a 1673 para obter mais informagoes sobre sensores magnéticos.

Entrada |25 cab q Tenséao da carga Modelo do sensor magnético |G do cabo( Qs c
. - 9 ntrada |38l Cabeamento onector arga
Tipo| Funcdo especial | oo | £ (saida) cc cA Perpendicular Em linha 05| 1 5 s aplicavel
I8 016,020 [ 0252063 | 016,020 [ 0252063 |(Nada) (M) (L) @2
<] 3 fios (NPN) 5V 12 M9NV M9N ® | ® @ O O |[Circuito
S — 3 fios (PNP) ' M9PV M9P ® ®/® O] O |deCl
g 2 fios 12V M9BV M9B ® | ® e O O -
g Indicagéo de 3 fios (NPN) 5V, 12 MONWV MONW ® | ® @ O] O |[Circuito Relé
] diagnéstico Grommet |Sin| 3 fios (PNP) | 24V ' — MIPWV MIPW ® @[@[O]| O [dCl]| >
3 (indicador de 2 cores) 2 fios 12V M9BWV M9BW ® @@ O O —
5 Resi . 3 fios (NPN) 5V 12 MONAV** MONA** O |O|®@ O] O |Circuito
g dfj;f};”geea;c%“ris) 3 fios (PNP) ' MOPAV** MOPA** | O |[O|@|O| O | deCl
] 2 fios 12v M9BAV** M9BA** 0|0 @|O] O -
_1_33. o | Sfos equivtneahPl)  — 5V — A96V A% | Z76 | @ | — | @ | — | — |[CicutodeCl| —
5% — Grommet ||, o4y v [A93V| — [A93 [Z73 (@ [—|@[@]| — [ — | Rel,
3 Nao 12V [Vores|[AQOV| — | A90 | Z80 | @ | — | @ | — | — |cmiodeC| CLP
= Sensores I éticos tipo resi a agua podem ser montados nos modelos acima, mas nesse caso, a SMC nao pode garantir a resisténcia a agua.
Consulte a SMC sobre os modelos resistentes a 4gua com os niimeros de modelo acima.
= Simbolos de comprimento do cabo: 0,5 m- --Nada (Exemplo) MONW = Sensores de estado s6lido marcados com “(0” s@o produzidos apés o recebimento do pedido.
1m M (Exemplo) MONWM * Sa0T de (BMG2-012) para retroajustar os
L (Exemplo) MONWL sensores magnéticos (tipo M9) nos cilindros de 25 a 063.

z (Exemplo) MONWZ

* Ha outros sensores magnéticos aplicaveis além dos listados acima. Para obter detalhes, consulte a pagina 1321.
= Para obter detalhes sobre os sensores magnéticos com conector pré-cabeado, consulte as paginas 1626 e 1627.
= Sensores magnéticos sao fornecidos juntos (ndo montados). (Consulte as paginas 1319 a 1321 para obter detalhes sobre a montagem do sensor magnético.)
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Cilindro sem haste acoplado mecanicamente
com guia do seguidor do came

série MY1C

Simbolo

Especificacoes

Diametro (mm) 16 [20] 25 [ 32] 40 [ 5063
Fluido Ar

Acéo Dupla agéo

Faixa de pressao de trabalho 0,1a0,8 MPa

Pressao de teste 1,2 MPa

Temperatura ambiente e do fluido 5a60°C

Amortecimento Amortecimento pneumatico

Amortecimento

Lubrificacdo

Dispensa lubrificacdo

Produzido sob encomenda:  Pneumético

especificagdes individuais

Tolerancia de comprimento do curso

1000 ou menos'}®
1001 a 3000 %°

2700 ou menos i 2701 a 5000%%"

(Para obter detalhes, consulte a pagina 1322.)

Conexao da Conexéo M5 x 0,8 [ Rc18 [Rc1/4] Rcas
bolo] Especificagoes | [tubulaggo | conexdo na base 04 06 | 08 | o010
‘ -X168 ‘ Especificagoes da rosca de insergao helicoidal‘
Especificagbes produzidas Velocidade do pistao
sob encomenda Diametro (mm) 16 a 63
(Para obter detalhes, consulte Sem unidade de ajuste do curso 100 a 1000 mm/s Y18
as paginas 1699 a 1818.) . o)
Unidade de Unidade A 100 a 1000 mm/s -z

Simbols E ificago i

';"31"1" oo Specloagles ajuste do curso | ynidade L e unidade H 100 a 1500 mm/s® MY1H

= urso longo - - —— Nota 1) Esteja ciente de que quando o intervalo de ajuste do curso é aumentado com o parafuso de ajuste, a -7

-XB22 | Amortecedor de impacto tipo macio Série RJ i de ento pr atico diminui. Além disso, ao exceder a variedade de cursos de

-XC56 | Com furo batente amortecimento pneumatico na pagina 1272, a velocidade do pistao deve ser de 100 a 200 mm/s. MY1B

Revestimento emborrachado NBR na Nota 2) A velocidade do pistao é de 100 a 1000 mm/s para a tubulagao centralizada.
-XC67 Nota 3) Use a uma velocidade dentro da faixa de capacidade de absorgéo. Consulte a pagina 1272.

banda de vedag&o contra poeira

Especificacoes da unidade de ajuste de curso

Diametro (mm) 16 20 25 32 40 50 63 MY1C
Simbolo da unidade | A L A L H A L H A L H A L H A L H A L H
Configuracéo RB06 B0 + | RB 1007+ RB100T+ | RB 1412+ RB 1412+ | RB2015+ B 1412+ | RBA1S RB201s + | RB275+ woanrs+ [ rers+ | | MYTH
do modelo do pacoimso com paC:!mso com com aC:'mo com com aC""“O om | oom aC‘z'“ om | com CD”” om | com CU{\"‘ om | com

Vels0 | prauso | DRSO | paaiso | parauso | PO | parauso | paaso | BRSO | pariso | pariuso | SO | parauso | parauso | POELSD | pariso | paraiso | PESO | parauso | parauso
amortecedor Geaisle | dogise | (eaSE | deaiste | dedise | Goalse | douse | dedjse | Geabse | doguse | desjse | 2AUSE | deaie | deajse | 5aSE | cease | ceabst | oasE | geste | cequse | | MY
de impacto HT
ntervalo de ajuste| . _ _ _ _ _ _
decursopelo Sem espagador 0a-56 0a-6 0a-115 0a-12 0Oa-16 0a-20 0a-25 MY1
’ESP‘?’“”’E Com espagadorcurto | —5,6 a —11,2 —-6a-12 -11,56a-23 -12a-24 -16a-32 —20a-40 —25a-50 Ow
xagio
intermediaria (mm) Com espagador longo |—11,2 @ —16,8 -12a-18 —-23a-34,5 —24 a-36 -32 a-48 —40 a-60 -50a-75

= O intervalo de ajuste de curso é aplicavel para um lado quando montado em um cilindro.

=
=
~
3

Diagrama de montagem da

Simbolo da unidade de ajuste do curso unidade de ajuste do curso | MY2
Unidade de ajuste de curso do lado direito Unidade de ajuste Espacador HO
. : i B i do curso ixacé
sopy | Comparafuso de ause | I atesir o e . Con amatescrde ac e MY
unidade Com Com ajuste Com Com ajuste Com Com
espacador | espacador espacador | espagador espacador | espagador MYsM
curto longo curto longo curto longo
] Sem unidade Nil SA | SA6 | SA7 SL SL6 | SL7 SH SH6 | SH7
%’- A: Com parafuso de AS A AA6 | AA7 AL AL6 | AL7 AH AH6 | AH7
g ajuste [ comespagadorcurto] AG6S | AGA | A6 | A6A7 | A6L | A6L6 | A6L7 | A6H | A6H6 | A6H7 E do B cs6rio HEHT
s Com espacador longo] A7S | A7A | A7A6 | A7 A7L | A7L6 | A7L7 | A7H | A7H6 | A7H7 —
gL ,comamor‘tecedordeimpacwde LS | LA [ LA6 [LA7 | L | LL6 | LL7 | LH | LH6 | LH7 oyt
E l:?::aﬁrs%a ‘Com espacador curto| L6S L6A | L6A6 | L6A7 | L6L L6 L6L7 | L6H | L6H6 | L6H7 Espacador Espacador
§|deajuste | Comespagadorlongol L7S | L7A | L7A6 | L7A7 | L7L | L7L6 | L7 | L7H | L7H6 | L7H7 gure longo
5| H: Com amortecedor de impactode] HS | HA | HA6 | HA7 | HL | HL6 | HL7 | H | HH6 | HH7 +
3 j'}:;:"g:o [ Com espagadorcurto| H6S | H6A | H6A6 | HGA7 | H6L | H6L6 | HL7 | HGH | H6 | H6H7 =
E|deajuste | Comespagadorlongo] H7S | H7A | H7A6 | H7A7 | H7L | H7L6 | H7L7 | H7H | H7H6 | H7

* Os espacadores sao usados para fixar a unidade de ajuste de curso na posicéo de curso intermedidrio.

Amortecedores de impacto para unidades L e H Especificagées do amortecedor de impacto
. rEmiqadte Diametro (mm) Modelo RB | RB | RB | RB | RB
ipo e ajuste
dGouso| 16 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63 _ : 0806 | 1007 | 1412 | 2015 | 2725
Padrao a RB0B0G RB1007 RB1412 RB2015 Absorgéo méx. de energia (J) 29 | 59 | 196 | 58,8 | 147
(amortecedor de T ‘ re1007 | RB1a2 RB2015 RB2725 do curso (mm) 6 7 12 15 25
'rz‘::::"be/::;';zz) Velocidade méx. de coliséo (mmls) 1500
impacto/tipo macio E RJ0806H RJ1007H RJ1412H - - Frequéncia max. de operacdo (ciclo/min| 80 70 45 25 10
mor;:jdc;(gaé;érie H —  |RJI007H | RJt412H| — — — — Forga da ‘ Estendida | 1,96 | 4,22 | 6,86 | 8,34 | 8,83
(XB22) mola(N) | Retraida | 4,22 | 6,86 | 15,98 | 20,50 | 20,01
= A vida util do amortecedor de impacto ¢ diferente daquela do cilindro MY1C, dependendo das Faixa de temperatura de trabalho (°C) 5a60
Sos do > pis

Consulte as precaugoe:
informar sobre o periodo de substituicao.

do produto da série RB para se

* O amortecedor de impacto montavel do tipo macio da série RJ (-XB22) é produzido sob encomenda

seguindo as especificagoes. Para obter detalhes, consulte a

pagina 1722.
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= A vida Util do amortecedor de impacto é diferente daquela do cilindro
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precaugdes especificas do produto da série RB para se informar sobre
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série MY1C

Saida tedrica Peso
(N) (kg)
Diametro A‘;E?é%" Pressao de trabalho (MPa) ad'?;zcr)\al o Pesodosuporte | Peso da unidade de ajuste
mm | {mme) | 02 [ 03 [ 04 [ 05 [ 06 [ 07 [ 08 Difr:]nnel;ro bgego TR zi‘;asas Jaeral (por conjunto) . do dcursFt: (por :md:de) .
16 200 40| 60 80| 100| 120| 140| 160 asico 500rl:'rrsnode moes | Tipos A e B | unidade | unidade | unidadel
20 314| 62| 94| 125| 157| 188| 219| 251 L L i
25 490| 98 | 147 | 196| 245| 294| 343| 392 16 | 067] 012 | 022 001 003 | 004 —
32 804| 161 | 241 322| 402 483| 563| 643 20 | 1,06 015 |03t 002 0.04 | 005 | 008
40 1256| 251 | 377 | 502| 628| 754| 879| 1005 25 | 1.58| 024 | 041 9,02 007 | 011 | 018
50 1962| 392 | 588 | 784| 981| 1177 1373| 1569 32 | 314| 037 | 086 004 014 | 028 | 039
63 3115| 623 | 934 | 1246| 1557 | 1869 | 2180 | 2492 40 | 560| 052 | 149 0,08 0.25 0,34 0,48
Nota) Saida teérica (N) = Pressao (MPa) x Area do pistao (mm2) 50 |10,14] 0,76 | 259 0,08 0,36 0,51 0,81
63 |16,67| 1,10 | 4,26 0,17 068 | 083 | 1,08
Calculo: (Exemplo) MY1C25-300A
* Peso basico-- -1,58 kg

Opcao

* Curso do cilindr curso de 300

* Peso adicional - 0,24/curso de 50
1,58 + 0,24 x 300/50 + 0,07 x 2 = 3,16 kg

* Peso da unidade A+ 0,07 kg

Referéncia da unidade de ajuste do curso

MYM-A [25|L2]-|6N|

Unidade de ajuste
do curso

" = Espacador de
Espacador de fixacao ﬁx: ;fo
Unidade de ajuste do curso intermedidria intermediaria
. Nada | Sem espacador
Diametro 6] | Espagador curto
1161 tomm | Ref. da unidade 701 | Espacador longo
20| 20mm U'ddd' T
25| 25mm Simbolo| HIGECE @l osigao ce lModeIo de entrega
i montagem
32| 32mm ajuste do curso g do espagador oo
Al . Esquerda AN
40| 40mm A2 Unidade A Direita [ Nada [ Unidade instalada
50 50 mm . : Eenverda [N Somente espagador
63| 63mm L2 Unidade L Direita * Os espagadores sao usados para fixar a unidade de ajuste de
curso na posi¢éo de curso intermediario.
:; Unidade H E;quil’da = Os espagadores sao enviados em um conjunto de duas pegas.
ireita

Nota 1) Consulte a pagina 1269 para obter
detalhes sobre o intervalo de ajuste.
Nota 2) Unidades A e L somente para 616

Lista de pecas

MYM-A25L2
(Sem espacador)

MYM-A25L2-6
(Com espacador curto)

Unidade de
ajuste do curso

Unidade de
ajuste do curso

MYM-A25L2-7 MYM-A25L2-6N
(Com espacador longo) (Somente espacador curto)

N

Espacador
curto
MYM-A25L2-7N
(Somente espacador longo)

Unidade de
ajuste do curso

Espacador Espacador Espacador
curto longo longo
Referéncia do suporte lateral
Diametro
) mm) 16 20 25 32 40 ‘ 50 63

Tipo

Suporte lateral A MY-S16A MY-S20A MY-S25A MY-S32A MY-S40A MY-S63A

Suporte lateral B MY-S16B MY-S20B MY-S25B MY-S32B MY-S40B MY-S63B

Para obter detalhes sobre as dimensoes, consulte a pagina 1281.
Um conjunto de suportes laterais consiste em um suporte esquerdo e um suporte direito.

1270
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sérieMY1C

Capacidade de amortecimento

Capacidade de absorcéo do amortecimento pneumatico e unidades de ajuste de curso

Selecao do amortecimento

<Amor pr

Os amortecimentos pneumaticos sdo um
recurso padrao em cilindros sem haste unidos
mecanicamente.

O mecanismo de amortecimento pneumatico é
incorporado para evitar o impacto excessivo
do pistao no final do curso durante a operagéao
em alta velocidade. Portanto, o objetivo do
amortecimento pneumatico ndo é desacelerar
o pistdo préximo do final do curso.

Os intervalos de carga e velocidade que os
amortecedores pneuméticos podem absorver
estdo dentro dos limites do amortecimento
pneumatico indicados nos gréficos.
<Unidade de ajuste do curso com
amortecedor de impacto>

Utilize esta unidade quando estiver operando
com uma carga ou velocidade superiores a
linha limite do amortecimento pneumatico, ou
quando o amortecimento for necessario
porque o curso do cilindro estd fora da
variedade de cursos de amortecimento
pneumatico eficaz devido ao ajuste do curso.
Unidade L

Utilize esta unidade quando o curso do
cilindro estiver fora da faixa de amortecimento
pneumatico eficaz, mesmo se a carga e a
velocidade estiverem dentro da linha limite do
amortecimento pneumatico, ou quando o
cilindro for operado em uma faixa de
velocidade e de carga acima da linha limite do
amortecimento pneumatico ou abaixo da linha
limite da unidade L.

Unidade H

Utilize esta unidade quando o cilindro for
operado em uma faixa de carga e velocidade
acima da linha limite da unidade L e abaixo da
linha limite da unidade H.

A\ Cuidado

1. Veja a figura abaixo quando utilizar o

parafuso de ajuste para executar o ajuste
do curso.
Quando o curso efetivo do amortecedor de
impacto diminui como resultado do ajuste de
curso, a capacidade de absorg¢do diminui
drasticamente. Fixe o parafuso de ajuste na
posicdo onde se projeta aproximadamente
0,5 mm a partir do amortecedor de impacto.

Parafuso
de ajuste

Amortecedor
de impacto

2. Nao use um amortecedor de impacto
juntamente com o amortecimento
pneumatico.

Curso de amortecimento

pneumatico (mm)
Diametro (mm) Curso de amortecimento
16 12
20 15
25 15
32 19
40 24
50 30
63 37
1272

MY1 C1 6 Colisao horizontal: P = 0,5 MPa MY1 C32 Colisao horizontal: P = 0,5 MPa
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Cilindro sem haste acoplado mecanicamente
com guia do seguidor do came

série MY1C

Torque de aperto para parafusos
de fixacdo da unidade de ajuste
de curso

| APrecaucées |

i Leia antes do manuseio. Consulte o :

(N-m) A n
Diametro (mm) Unidade | Torque de aperto Eprefacm 57 para Instruges de:
A : Seguranca e as paginas 3 a 12 para :
16 07 : Precaugoes com o sensor magnético e ;
L + 0 atuador. H
A ] R e H
.
20 L w | /ACuidado
H Seja cauteloso para nao prender suas
A méos na unidade.
25 L 35 * Ao usar um produto com a unidade de
H ajuste do curso, o0 espago entre a mesa
A deslizante (deslizador) e a unidade de
ajuste do curso torna-se estreito no final
32 L 58 i
do curso, resultando em perigo de as
H maos ficarem presas. Instale uma capa
A protetora para evitar o contato direto
40 L 13,8 com o corpo humano.
H Porca de Parafuso de fixacdo
A 1to do da unidade
Parafuso de
50 L 138 fixagao da
H placa de
A travamento
63 L 27,5
H

Torque de aperto para parafusos
de fixagdo da placa de travamento
na unidade de ajuste de curso .

Amortecedor
to de impacto

Diametro (mm) Unidade | Torque de aperto

L 1,2

25 -
H 3.3
L

32 33
H 10
L

40 33
H 10

Célculo da energia absorvida para
a unidade de ajuste do curso com
amortecedor de impacto (N-m)

Vertical Vertical
(para baixo)| (para cima)

Colisao
horizontal

Tipo de
impacto

Energia
cinética
Ei1
Energia
de empuxo
E2

F-s-mgs

Fs ‘ F-s +mgs

Energia

absorvida E1+ E2
E

Simbolo

v: Velocidade do objeto de impacto (m/s)

F: Empuxo do cilindro (N)

s: Curso do amortecedor de impacto (m)

m:Massa do objeto de impacto (kg)

g: Aceleragéo gravitacional (9,8 m/s?)

Nota) A velocidade do objeto de impacto € medida
no momento do impacto com o amortecedor
de impacto.

<Fixacao da unidade>

A unidade pode ser fixada apertando
uniformemente os quatro parafusos de
fixagao da unidade.

A\ Cuidado

Nao opere com a unidade de ajuste do
curso fixa em uma posicao intermediaria.
Quando a unidade de ajuste do curso é
fixada em uma posicao intermediaria, pode
ocorrer o deslizamento, dependendo da
quantidade de energia liberada na hora de
um impacto. Em tais casos, se uma unidade
de ajuste de curso com o espagador para
fixacdo intermedidria estiver disponivel, é
recomendavel utiliza-la.

Para outros comprimentos, consulte a SMC
(Consulte “Torque de aperto para parafusos
de fixagdo na unidade de ajuste de curso”.)

<Ajuste de curso com parafuso de ajuste>
Solte a porca de trava do parafuso de ajuste
e ajuste o curso da placa lateral de
travamento usando uma chave Allen. Aperte
a porca de trava novamente.

<Ajuste do curso com amortecedor de
impacto>

Solte os dois parafusos de fixacdo da placa
de travamento, gire o amortecedor de
impacto e ajuste o curso. Entdo, aperte
uniformemente os parafusos de fixacdo da
placa de travamento para prender o
amortecedor de impacto.

Tome cuidado para nao apertar demais os
parafusos de fixagdo. (Exceto @16, 220,
050, 063)

(Consulte “Torque de aperto para parafusos
de fixagdo da placa de travamento na
unidade de ajuste de curso”.)

4 S\VC

Nota) Embora a placa de travamento possa
ser levemente dobrada devido ao
aperto do parafuso de fixagdo da
placa de travamento, isso ndo afeta
o amortecedor de impacto e a
fungéo de travamento.
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série MY1C

Construcao: 916 a 963

MY1C16 a 63

MY1C16, 20, 50, 63

=
===

N | £

= =
=

=
= 7
i E==1=1

MY1C16, 20

MY1C16, 20

Secao A-A

il 7
)

\J

1274



Cilindro sem haste acoplado mecanicamente
com guia do seguidor do came

série MY1C

MY1C16 a 63

Lista de pecas

N° Descrigao Material Nota N° Descricao Material Nota
1 | Tubo do cilindro Liga de aluminio Anodizado duro 24 | Tampa lateral Resina especial
2 | Cabegote traseiro WR Liga de aluminio Pintado 26 | Placa reserva Resina especial
3 | Cabegote traseiro WL Liga de aluminio Pintado 27 | Batente Aco-carbono Revestido com niquel
4 |Mesa Liga de aluminio Revestido com niquel 28 Aco inoxidavel
5 | Balancim do pistao Liga de aluminio Cromado 33| Pino da mola Aco-carbono
6 | Pistao Liga de aluminio Cromado 34 | Parafuso interno | Aco ibdéni Zinco cromado preto
7 | Anel de desgaste Resina especial 35 | Parafuso interno | Aco cromo-molil Revestido com niquel
8 da correia Resina especial 36 | Parafuso interno | Aco cromo-molil Revestido com niquel
9 | Rolete guia Resina especial 37 | Parafuso interno | Aco cromo-molil Zinco cromado preto/revestido com niquel
10 | Eixo do rolete guia Aco inoxidavel 38 | Plugue interno Aco-carbono Revestido com niquel
11| Engate Material de ferro si 39| Anel
12 | Anel amortecedor Liga de aluminio Anodizado 40| Suporte do anel Resina especial MY1B
13 | Agulha de amortecimento Aco laminado Revestido com niquel 41 | Parafuso interno | Aco ibdéni Revestido com niquel -z
14 | Grampo da correia Resina especial 42| Plugue interno Ago-carbono Revestido com niquel
17 | Trilho Fio de ago duro 44 | Anel retentor tipo CR Aco _NZIY1 H
18 | Tampa do seguidor do came Resina especial (925 a 040) 45 | Placa traseira Liga de aluminio Anodizado duro (963)
19 | Seguidor do came — 46 | Raspador lateral Resina especial (250 a 063) MY1B
20 | Engrenagem excéntrica Aco inoxidavel 47 | Bucha Liga de aluminio (216 2 020)
21| Suporte da Ago inoxidavel 48 | Tampa da conexdo Resina especial (025 2 040) ‘MY‘I M
22 | Engrenagem de ajuste Aco inoxidavel 49 | Retentor de a Resina especial (216 a ©20)
23 | Anel retentor Aco inoxidavel
MY1C
Peca de reposicao: kit de vedacao MY1H
N° Descrigdo Qtde; MY1C16 MY1C20 MY1C25 MY1C32 MY1C40 MY1C50 MY1C63 ‘ MY1
15 | Correia de vedagao 1 [ MY16-16AF Curso | MY32-16A MY50-16 MY63-16A Curso ] [HT
16 | Banda de vedagéo contra poeira 1| MY16-168 Curso | MY32-16B} O MY50-16B} - MY1
32| O-ring > KA00309 KA00311 KA00311 KA00320 KA00402 KA00777 KA00777 Ow
(04x01,8x01,1) |(051x03x01,05) |(05,1x03x01,05) |(07,15x03,75x01,7) |(08,3x04,5%01,9) — —
46 lateral 2 - — - - — MYM50-15CK05028 [Mvme3-15ckosose  |\Y20
25 2
29 | Vedagao do pistao 2 My2
30 | Vedagao do amortecimento 2 MY1M16-PS MY1M20-PS MY1M25-PS MY1M32-PS MY1M40-PS MY1M50-PS MY1M63-PS HO
31 | Gaxeta da camisa 2 MY3A
43 | O-ring 4 MY3B
* O kit de vedagao inclui @, @, G, G e @. Peca o kit de vedacao com base em cada didametro.
* O kit de vedagao inclui uma embalagem de graxa (10 g). MY3M
Quando ® e @ s&o enviados de forma independente, um pacote de graxa ¢ incluido. (10 g por 1000 de curso)
Nota) Estao disponiveis dois tipos de bandas de vedagao contra poeira. Verifique o tipo que deve usar, pois
a referéncia varia de acordo com o tratamento do parafuso de retengao sextavado interno @2.
A: zinco cromado preto—MY ] []-16B-curso, B: revestido com niquel—MYCI[]-16BW-curso
D-OJ
XO
Technical
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série MY1C

Modelo padrao/Com tubulacao

centralizada 216, 920

Consulte a pagina 1325 sobre as variacdes da porta da tubulagéo centralizada.

MY1C1601/200 — [ Curso |

2 x 2 x oB profundidade do furo

(Bujao sextavado interno)

NE

(LL) L , 4 x MM profundidade M
‘ PA % escareado C oLD furo passante
=
I , = -
o - ¢
2= —— ) 32
o -9 &
Q + Curso ‘
i
M5 x 0,8 M5 x 0,8
(Porta)

L

QQ

SS

® | ©
M=~

RR
PP

Retentor do

2xM5x0,8

ima do sensor

magnético

M5 x 0,8
Agulha de
amortecimento

(Porta)

2xM5x0,8

M5 x 0,8

(Bujao sextavado interno)

1o

(Bujao sextavado interno)

A
Z + Curso

l-B%

(Bujao sextavado interno)

(Porta)

M5 x 0,8
(Bujao sextavado interno)

2 x 2 x J profundidade K

FANN,
L
—
(Bujao sextavado interno) § ******* c §
4 (Porta)
.
—
2xM5x0,8 2xM5x0,8 ‘VV
MY1CLIG ! (Bujao sextavado interno) (Bujao sextavado interno) ! MY1CLIG
(mm)
Modelo A B C G GA GB H J K L LD LH LL LW M MM N NC
MY1C16[] 80 6 3,5 13,5 85 | 16,2 40 M5 x 0,8 10 80 | 3,6 225 40 54 6 M4 x 0,7 20 14
MY1C20(] 100 | 7,5 45 |125 12,5 | 20 46 M6 x 1 12 100 | 4,8 23 50 58 75 |M5x0,8 25 17
(mm)
Modelo NE NH | NW PA PB PG PP Q Qa | Qw RR SSs TT uu | vw W |WW | XX z
MY1C16L] 28 27,7 56 40 40 3,5 7,5 | 158 9 48 11 2,5 15 14 10 68 13 30 160
MY1C200C] 34 33,7 60 50 40 4,5 11,5 191 10 45 14,5 5 18 12 12,5 72 14 32 200

1276
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Com conexdes na base
(O-ring aplicavel)

Tamanhos de orificios para tubulagao centralizada na base

Modelo WX Y S d D R | O-ring aplicavel
MY1C16C] 30 6,5 9 4 8,4 1,1 cs
MY1C200] 32 8 6,5 4 8,4 11

(Usine o lado de montagem com as dimensoes abaixo.)

SVC
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Cilindro sem haste acoplado mecanicamente
com guia do seguidor do came

Série MY1C

Modelo padréo/tubulagéo centralizada 925, 832, 640 consutea pégina 1325 sobre as variagdes da porta da tubulagao centralizada.

MY1C25[/32/400—

(LL) L , 4 x MM profundidade M 2 x 2 x 9B profundidade do furo
PA escareado C oLD furo passante
=
]
Ny s
* .l 3
-al = + (<] E
14
PG Q + Curso
P P
o (Bujéo sextavado interno) uzl (Porta) MY1B
oo el o -z
T ﬂ o © =
L =g/ MY1H
Y o + - W i
% Y
w N A
oc a Retentor do MY‘]B
o o e Agulha de
uu T £1 P Imri:;nsé:?:ior amortecimento G
2xP (Porta) _ P 5B MYIM
(Bujao sextavado interno) A (Bujao sextavado interno) N
Z + Stroke MY1C
~ 2 x 2 x J profundidade K
(Bujéo sextavado ; MY1H
interno) i MY
K¢ /
= b
¢ | —
2 = MY
QU7 Oow
Bujéo sextavado N
interno) vV 2x2Z 2x2Z (Porta) MYZC
' (Bujdo sextavado interno) (Bujdo sextavado interno) ' MY2
HO
MyiCcOG MY1COG
MY3A
(mm) MY3B
Modelo | A | B | C | G |GB| H J K| L |LD|LH|LL|LW| M | MM [MW| N |NC |NE | NH | NW P PA
MY1C2501(110 9 |55 |17 |245|54 |M6x1| 95 (102 (56 | 27 | 59 | 70 | 10 |M5x08| 66 |30 |21 |41,8|40,5| 60 |Rc1/8 | 60 MYsM
MY1C320{140 |11 |65 |19 |30 |68 |M8x125/16 (132 |68 | 35 | 74 | 88 | 13 (M6x1| 80 |37 (26 (523| 50 | 74 |Rc1/8 | 80
MY1C4001(|170 | 14 |85 |23 |36,5|84 |Mi0xi15(15 (162 |86 | 38 | 89 (104 | 13 | M6x1| 96 |45 |32 |653|635| 94 | Rc1/4 [100
“P” indica portas de alimentagao do cilindro.
(mm)
Modelo | PB | PG [PP1|PP2| Q | QQ |QW [RR1|RR2| SS | TT |UU |VV | W |WW | XX | Z | ZZ
MY1C250]| 50 7 12,7 (12,7 |206 (155 |46 (189 (17,9 |41 |155(16 |16 | 84 | 11 |38 | 220 |Rc 1/16
MY1C3203/ 60 | 8 |155 (18,5 [264 |16 60 [22 |24 4 |21 |16 |19 (102 | 13 |48 | 280 |Rc1/16
MY1C4003/ 80 | 9 [17,5(20 [322 |26 72 [255 |29 9 (26 |21 |23 [118 | 20 |54 | 340 | Rc1/8

)

Com conexdes na base
(ZZ) (O-ring aplicavel)

Tamanho do orificio da tubulacao centralizada na base

Modelo WX Y S d D R 0O-ring aplicavel
MY1C2500 38 9 4 6 14 |11
MY1C320] 48 11 6 6 11,4 77 co
MY1C4001 54 14 9 8 13,4 1.1 C11.2

(Usine o lado de montagem com as dimensdes abaixo.)

'\
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série MY1C

Modelo padrao/Tubulacao centralizada 050, 063

MY1C500/630—

Consulte a pagina 1325 sobre as variagdes da porta da tubulagéo centralizada.

(Ly) | L , 4 x MM profundidade M 2 x 2 x B profundidade do
PA furo escareado C
r“—"‘ = oLD furo passante
i 2 -
6 _d ¢ OlQ e
H
& = i HE @‘f? Lz
% & e
MY1C63 0
Q + Curso | w
Rc 3/8 Rc 3/8 w1
(Bujao sextavado interno) w| (Conexao) 1 X
: R
oy C T o=
2]
" = wiz|T
/ ég F zZlz
|
gl gl
GA \ Rc 3/8 Agulha de amortecimento U
T U -
2xRc3/8 G| (Conexao) L’ 2 xRc 3/8
(Bujdo sextavado interno) ' Rc 3/8 GB (Bujao sextavado interno)
A (Bujao sextavado interno) N
e
Z + Curso
Bujao sextavado (Conexao)
interno)
; - 2 x 2 x J profundidade K —
s s
5 sl
% %
X X
(Conexao)
V¥ 2xRc 1/4 2xRc 1/4 vV
MY1COG (Bujao sextavado interno) (Bujao sextavado interno) MY1COG
(mm)
Modelo A B [ G |[GA | GB | H J K L |LD|LH |LK|LL |LW | M MM N | NC | NE
MY1C500 | 200 | 17 (10,5 |27 25 37,56 [107 |M14x2 | 28 200 |11 29 2 100 |128 15 | M8x125 | 47 | 435 | 84,5
MY1C630 | 230 | 19 [12,5 |29,5 |275 |39,5 |130 |M16x2 | 32 230 (135 325 | 55 |115 |152 16 |M10x15 | 50 |60 [104
(mm)
Modelo NF NH | NW PA PB PG PP Q QQ | Qw RR SS TT uu | vw w W1 | wWwW XX z
MY1C500 81 835 | 118 120 90 10 26 380 | 28 90 35 10 35 24 28 144 | 128 22 74 400
MY1C630C | 103 (105 142 | 140 | 110 12 42 436 | 30 |110 49 13 43 28 30 (168 |152 | 25 92 | 460
'3
oD
Com conexdes na base (Z2)
(O-ring aplicavel)
Tamanho do orificio da tubulacédo centralizada na base
Modelo WX Y S d D R 0-ring aplicavel
MY1C500] 74 18 8 10 17,5 11 cis
MY1C63[] | 92 18 9 10 175 | 1.1
(Usine o lado da montagem com as dimensdes acima.)
1278
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Cilindro sem haste acoplado mecanicamente
com guia do seguidor do came

Unidade de ajuste do curso

Série MY1C

Com parafuso de ajuste

MY1C[Diametro |1 —[ Curso |A .
v/’
E fm—
EA — @
, ‘ ‘ ! @’@
r ; L A
= f m— -
= / 7=ﬁ©@¢ o — <
: e S | @@
= —Tk — @)
) /
Unidade de ajuste ! / h
do curso T MY1C50/63
aﬁﬁ
PR = f ||
/ o> = b
; d b
Diametro aplicavel E EA | EB | EC | EY | FC h T w
MY1C16 14,6 7 30 58 | 395 | 14 |36 |54 (méax.11)| 58
MY1C20 20 10 32 58 | 455 | 14 |3,6 5 (méx. 11) 58
MY1C25 24 12 38 6,5 | 535 | 13 |35 |5(max.165) | 70
MY1C32 29 14 50 8,5 | 67 17 |45 8 (max. 20) 88
MY1C40 35 17 57 |10 83 17 |45 9 (méx. 25) | 104
MY1C50 40 20 66 |14 106 26 |55 13 (méx. 33) | 128
MY1C63 52 26 77 |14 129 31 5,5 13 (méx. 38) | 152
Com amortecedor de impacto de baixa carga + parafuso de ajuste
MY1C[Diametro|O—[ Curso |L
T
h
E F
EA , .
, /
— i —
o 1P — @
= od =" —eel
th ] = f— —
@ ] / 9 [ — - =
S / ; Jam—— ==
Unidade de ajuste / @@ @
do curso (Curso do amortecedor S FwW
de impacto) T L
Amortecedor
, ; MY1C50/63
=G P =
©¢Er |
ol — | e——
l /
(mm)
Diametro aplicavel | E EA | EB | EC | EY F FB| FC | FH | FW| h S T TT W | Modelo do amortecedor de impacto
MY1C16 14,6 7 30 58 | 39,5 4 — | 14 —— | 3,6 408 6 |54 (max.11) | 58 RB0806
MY1C20 20 10 32 58 | 455 4 |— | 14 |— |— | 386 |408 6 5 (max. 11) 58 RB0806
MY1C25 24 12 38 6,5 | 535 6 54 13 |13 66 3,5 |46,7 7 |5(méx.16,5) | 70 RB1007
MY1C32 29 14 50 8,5 | 67 6 67 17 |16 80 45 (67,3 | 12 8 (méx. 20) 88 RB1412
MY1C40 35 17 57 10 83 6 78 17 |17,5 | 91 45 1673 | 12 9 (méax. 25) | 104 RB1412
MY1C50 40 20 66 14 | 106 6 |— |26 |—|— | 55 [732 | 15 | 13(max.33) | 128 RB2015
MY1C63 52 26 77 14 | 129 6 |— | 38 |—|— | 55 |732 | 15 |13 (max.38) 152 RB2015

1279

NS
=
=
[--]

=
NE
=
=

= = || =
= HIE
N = || o=

=
=
=
=

]
3z
=

==|[=|[0=
Dﬁgéf

==
==

W
W=

=
=
=)

x| P
ol

Technical
data



série MY1C

Unidade de ajuste do curso

Com amortecedor de impacto de alta carga + parafuso de ajuste

MY1C[Didmetro |0 —| Curso

IH

Unidade de ajuste /

do curso

!

=

(Curso do amortecedor

de impacto) T

/ de impacto

Amortecedor

>
o0 | @I @

I
4
ookt e)

Il

MY1C16/20

/ AT

— 199

— " ¢

MY1C50/63

+ Como a dimensao EY da unidade tipo H é maior do que a altura do topo da mesa (dimensao H), a0 montar uma pega de trabalho que excede o comprimento geral da mesa deslizante

(dimensao L), permita uma folga de tamanho “a” ou maior no lado da pega de trabalho.
Diametro aplicével| E | EA|EB | EC| EY | F |FB|FC| FH | FW| h s | T T W | Modelo do amortecedor de impacto a
MY1C20 20 |10 |32 | 7,7 |50 5 |— |14 | — | — |35 |467 7 | 5(méx.11) | 58 RB1007 5
MY1C25 24 |12 |38 | 9 575 |6 | 52 | 17 16 66 | 45 |67,3 | 12 |5(max.16,5) | 70 RB1412 4,5
MY1C32 29 | 14 |50 (11,5 |73 8 | 67 |22 22 82 55 732 | 15 8 (méx.20) | 88 RB2015
MY1C40 35 |17 | 57 |12 87 8 |78 |22 | 22 95 |55 |732 | 15 | 9(max.25) |104 RB2015 4
MY1C50 40 | 20 | 66 |18,5 |115 8 | — |30 | — | — | 11 |99 25 |13 (méx.33) |128 RB2725
MY1C63 52 |26 |77 |19 [1385|8 |— |8 |—|— |11 |99 25 |13 (max.38) |152 RB2725 9.5
1280 V%
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Cilindro sem haste acoplado mecanicamente

Suporte lateral

com guia do seguidor do came

Série MY1C

Suporte lateral A
MY-SCJA

Suporte lateral B
MY-S[IB

|
2x0G
EH B
2xeH ! ! L]
[o] A
D B
: MY1B
= ! 2x4d -z
{ (
) ) MY1H
—TIT i , -
w
. A MY1B
D B
MYIM
LN [MY10
Modelo | Diémetroaplicavel | A B C D E F G H J
MY-S16§ | MY1C16 61 | 716| 15 26| 49| 3 65| 34 M4 x 0,7 MY1H
MY-S208 | MY1C20 67 | 796| 25 38 | 64| 4 8 4,5 M5 x 0,8
MY-S258 | MY1C25 | 8195 |35 | 50| 8 | 5 | 95| 55| Méx1 MY1
MY-S32§ | MY1C32 | 100 |118 45 64 |11,7| 6 1 6,6 | M8x1,25 HT
MY1C40 | 120 |142
x A
MY-S408 MY1C50 | 142 | 164 55 80 | 14,8 | 85|14 9 M10x 1,5
MY-S638 | MY1C63 | 172 202 70 | 100 | 18,3 | 10,5 17,5 | 11,5 | M12x 1,75

+ Um conjunto de suportes laterais consiste em um suporte esquerdo e um suporte direito.

= |[O=
S |[=3

Guia para aplicacao de suporte lateral vz
MY3A
Em modelos de curso longo, o tubo do kg 200 MY38
cilindro pode sofrer deflexao, 190 MY3M
dependendo do seu préprio peso e da 180
carga. Nesse caso, use um suporte
lateral na segao central. O espagamento 170
(L) do suporte ndo deve ser maior do 160
que os valores mostrados no grafico a 150
direita. 140
(2400)
130 \
H 120
A\ Cuidado e |
3
1. Se as superficies de montagem n&o v é 100 2000) \\
forem medidas corretamente, o %0
cilindro pode néo operar de maneira | i
= ) 80
adequada. Portanto, ndo se esquega () \g
de nivelar o tubo do cilindro durante a L L 70 \* Z \0
montagem. Além disso, para a 60 \ \o \
operagao de curso longo envolvendo 50 (1400) Z\3
vibragao e impacto, é recomendado o ‘ \ : \
uso de um suporte lateral, mesmo se > \B \
os valores de espagamento estiverem \ \
dentro dos limites permitidos exibidos \
no grafico. N
2. Os suportes nao sdo destinados para D-[]
a montagem; use-0os apenas para 1000 2000 3000 4000 5000
suporte. Espagamento do suporte L mm 'XD
Technical
data
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Usa um guia linear para
atingir alta repetibilidade
Rolamento

Tipo de trava capaz de sustentar
uma posicao na extremidade do
curso (exceto diametro 010)

4 SNC
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série MY1H Antes de usar

Momento maximo admissivel/massa da carga maxima

Momento maximo admissivel

Modelo Diametro Momento méximo admissivel (N-m) | Massa da carga maxima (kg)
(mm) M1 M2 M3 m1 m2 m3
10 0,8 1.1 0,8 6,1 6,1 6,1
16 3,7 4,9 3,7 10,8 10,8 10,8

MY1H 20 11 16 11 17,6 17,6 17,6
25 23 26 23 27,5 27,5 27,5
32 39 50 39 39,2 39,2 39,2
40 50 50 39 50 50 50

Os valores acima s&o os valores maximos permitidos para o momento e a carga. Consulte cada
grafico em relagdo ao momento maximo admissivel e a carga méaxima admissivel para uma
determinada velocidade do pistao.

Massa da carga (kg)

Momento (N-m)

F1

—

pr}

Mi=F1xL1

F2

L2

[

<Calculo do fator de carga guia>

1. A carga méaxima admissivel (1), o momento estatico (2) e o momento dinamico (3) (no
momento do impacto com o batente) devem ser examinados para os célculos de selecéo.
* Para avaliar, use va (velocidade média) para (1) e (2) e v (velocidade de colisao v = 1,4
va) para (3). Calcule a mmax. para (1) do grafico da carga méxima admissivel (m:, mz, ms)

M2=F2x L2

m3

L3

Ma=Fax L3

e a Mmax. para (2) e (3) do grafico de momento maximo admissivel (M1, M2, Ma).

Soma de

fatores de (!

carga guia

[m max.]

Momento estatico ~ +

[Mmax]

Massa da carga [m Momento estatico [M]") Momento dinamico [ME] ?
= Carga maxima admissivel + Momento dinamico
a issivel [MEmax]

Nota 1) Momento provocado pela carga, com o cilindro na condi¢éo de repouso.

Nota 2) Momento provocado pela carga equivalente ao impacto no final do curso (no momento do impacto

com o batente).

Nota 3) Dependendo do formato da pega de trabalho, podem ocorrer varios momentos. Quando isso
acontece, a soma dos fatores de carga (2) ¢ o total de todos esses momentos.

2. Férmula de referéncia [Momento dindmico no impacto]

Use a seguinte férmula para calcular o momento dindmico quando o impacto do batente
for levado em consideragao.

m: Massa da carga (kg)

F: Carga (N)

Fe: Carga equivalente ao impacto (no momento do

impacto com o batente) (N)
va: Velocidade média (mm/s)
M: Momento estatico (N-m)

v =1,4va (mm/s) FE = 1,4va-0-mg’

Nota 5)
~.Me %—FE-L! = 4,57vadmLi (N-m)

v: Velocidade de colisao (mm/s)

L1: Distancia ao centro de gravidade da carga (m)
Me: Momento dinamico (N-m)

d: Coeficiente de amortecimento
Com amortecedor de borracha = 4/100

(MY1B10, MY1H10)
Com amortecimento pneumatico = 1/100

Com amortecedor de impacto = 1/100
g: Aceleragéo gravitacional (9,8 m/s?)

Nota 4) 1,4vad é um coeficiente sem dimens&o para calcular a forga de impacto.

Nota 5) Coeficiente de carga médio (:%): este coeficiente é para calcular a média do momento de carga =
maxima no momento do impacto com o batente, de acordo com os célculos da vida Util.

3. Para obter informagdes detalhadas sobre procedimentos de selegao, consulte as

paginas 1286 e 1287.
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Selecione o momento, estando ele
dentro da faixa de limites de operacao
mostrada nos gréficos. Note que o
valor da carga méaxima admissivel
pode por vezes ser excedido mesmo
dentro dos limites de operagao
indicados nos gréficos. Portanto,
verifique também a carga admissivel
para as condigdes selecionadas.

Massa da carga maxima

Selecione a carga, estando ela dentro
da faixa de limites mostrada nos
gréficos. Note que o valor do
momento maximo admissivel pode
por vezes ser excedido mesmo dentro
dos limites de operacao indicados
nos graficos. Portanto, verifique
também o momento admissivel para
as condigdes selecionadas.

Me




Antes de usar Série MY1H

MY 1H/M1 MY1H/M2 MY1H/M3
50 50 50
40 40 40
30 % 30
20
20 20
10 MY1H40
MY1H32]
10 Y140 ] 1
MY;1H32] MYTH40
. 1H32 c s M,%ﬂﬁ c MY{H32
z s 1 z 4 \ z s MY1B
g 4 MY1H5/| % 3 MYTH20 2 4 MYIH25] |-Z
5 s 5 2 5 3 MY1H
= = = i
2 MY;tH20- 2 MY[IH20
1 NYAH16 MY1B
1 1 MYIM
05
MYitH16 0.4 MY[IH16
0.3 MY1H10 MY1C
0,5 i 05
04 04
02 MY1H
0,3 03
MY1H10 MY1H10 my1
02 1 0,1 02 1 HT
100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500
MY1
Velocidade do pistao mm/s Velocidade do pistao mm/s Velocidade do pistao mm/s ow
myY2
HOJ
MY1H/m1 MY1H/m2 MY1H/m3 MY3A
MY3B
50 50 50 MY3M
40 40 40
30 30 30
20 20 20
2 2 =
5 10 \CTMY1H40 5 10 \CIMYIH40 5 10 MY1HA4O
= i =4 =4 [
8 MYTH32 8 MY{H32 8 MY1H32
(] © <
] | S o |
© « @ 1
8 MY1H25 b1 MY]H25 2 MY H25
s 5 s 5 g 5
= ‘ = = ‘
4 4 4 ‘
MYlI H20 MY{1H20 MY1H20
3 ‘ 3 3 ‘
2 MY1H16 | 2 MY} H16 | 2 MY1H16 |
MY1H10 MY1H10 MY1H10
1 1 1 D' D
100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500 'X D
Velocidade do pistao mm/s Velocidade do pistao mm/s Velocidade do pistao mm/s Technical
data
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série MYTH
Selecao de modelo

A seguir estdo as etapas para sele¢ao da série MY1H mais adequada a sua aplicagéo.

Calculo do fator de carga guia |

1. Condicbes de operacao

Como operar 0 Cilindro . wweeeueens MY1H40-500 ---- Orientacdo de montagem ---
Velocidade operacional média va --300 mm/s

Orientagao de montagem -« Montagem na parede

Amortecimento-- -« Amortecimento pneumdtico (5 = 1/100)

2. Montage
na pared:y

1. Montagem Z
horizontal |

We: MHL2-16D1 (795 g)

MY1H40-500 Wh: MGGLB25-200 (4,35 kg) Eﬂ
J

3. Montagem XJ}’ | }
L

R

P.12 4. Montagem |

68 = na vertical P;ﬁ‘\

22 N

P.1310 Y

|

|

1

e

N
——
<

Wa: Placa de conexdo t = 10 (880 g) Wd: Peca de trabalho (500 g)

Para ver exemplos reais de célculo para cada
orientagdo, consulte as paginas acima.

2. Bloqueio da carga

425 150 Massa e centro de gravidade
5| 65 para cada peca de trabalho
Ref.dapeca | Massa Centro de gravidade
’—” —‘ z de trabalho mn Eixo X Eixo Y Eixo Z
LJ ] I X Wn Xn Yn Zn
\—L = Wa 0,88 kg 65 mm 0mm 5mm
=
AQIEE & Y i l:b Wb 4,35 kg 150 mm 0mm 42,5 mm
E } We |0795kg | 150mm | 111mm | 425mm
Wd 0,5 kg 150 mm 210 mm 42,5 mm

‘ n=a, b, c,d
3. Calculo do centro de gravidade composto

ms =Zmn
=0,88 + 4,35 + 0,795 + 0,5 = 6,525 kg

X =sz(mnXXn)
ms

1
6,525
Y :%xE(mnxyn)

(0,88 x 65 + 4,35 x 150 + 0,795 x 150 + 0,5 x 150) = 138,5 mm

1 (0,88x0+4,35x0+0,795x 111 + 0,5 x 210) = 29,6 mm
6,525

1 xx (Mn X 2n)
ms

ﬁ (0,88 x 5 + 4,35 x 42,5 + 0,795 x 42,5 + 0,5 x 42,5) = 37,4 mm

N
]

4. Calculo do fator de carga para carga estatica

ma:  Massa
ms max. (a partir de (1) do grafico MY1H/ms) = 50 (kg)--
Fator de carga oi1 = ma/ms max. = 6,525/50 = 0,13

M2:  Momento
m2 max. (a partir de (2) do grafico MY1H/Mz) = 50 (N-m)
Mz=msx gxZ=6,525x9,8x 37,4 x 103 =2,39 (N-m)
Fator de carga o2 = M2/M2 max. = 2,39/50 = 0,05
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Ms: Momento

Ms max. (a partir de (3) do grafico MY 1H/Ms) = 38,7 (N-m)

Ms=msxgxX=6,525x9,8x138,5x 103 =8,86 (N-m)
Fator de carga ois = Ma/Ms max. = 8,86/38,7 = 0,23

. Calculo do fator de carga para momento dinamico

Carga equivalente FE no impacto

FE=1,4vaxéxmxg=1,4x300xi

Mie: Momento

M1e max. (a partir de (4) do grafico MY1H/M1 onde 1,4Va = 420 mm/s) = 35,9 (N-m)

100

Selegdo de modelo Série MY1H

1 1
Mie = 3 X FeExZ= 3 X 268,6 x 37,4 x 10 = 3,35 (N-m)
Fator de carga (f4 = Mie/M1e max. = 3,35/35,9 = 0,09

: Momento

Mse max. (a partir de (5) do grafico MY1H/Ms onde 1,4Va = 420 mm/s) = 27,6 (N-m)

1 1
Mze = —- xFex Y = —- x 268,6 x 29,6 x 10 = 2,65 (N-m)
Fator de carga (s = Mse/Mse méax. = 2,65/27,6 = 0,10

. Soma e verificacao dos fatores de carga guia

X 6,525 x 9,8 = 268,6 (N)

Sa=Q1+ 02+ Qs+ Ca+As=0,60 <1

O célculo acima esté dentro do valor permitido; portanto, o modelo selecionado pode ser utilizado.
Selecione um amortecedor de impacto separadamente.
Em um calculo real, quando a soma total dos fatores de carga guia Y« na férmula acima for superior a 1, considere diminuir a
velocidade, aumentar o diametro ou alterar a série do produto.

Massa da carga

Momento admissivel

NS
=
=
[--]

=
NS
=
=

Y1B
Y1M
Y10
Y1H

:HHH

]
32
=

=3

=
=
~
3

==
N

=EE
L8

MY1H/ms MY1H/M1 MY1H/M2 MY1H/M3
T T T T
1 T 2) 1
50 I . \@
40 10 4 40 40
a0~ = NN o 30 5)
2 === -kJ
20
20 T 20
20
| MY1HA0| :\
o , : e |
T MY1H4O]
S 10 Y Hao £ i w2 | £ s wiws| | £ MYiH
2 z i zZ z
8 ) L o I o 5 T
S MYH = f wyihs| | £ wako! | 2 4 MYIH2S
3 | g i | g g, " |
2
3 s Mil2s <] K S S ‘
8 = o e | = = 0
S 4 i 2 T 2 m MY1H20
s MY1H20 " 1 kil ]
| n
1 T 1
2 MY1H16 5 05
MYIH1E: 04 MY]H16:
WY1H10| b 08 Y10
05 i+ " 05
04 # 04
X 02 3 -
. : i o i D-0J
’ 0 ! 1
wY1H10 MY1H10
0, L 0,1 0.2
100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500 'x I:l
Velocidade do pistao mm/s Velocidade do pistao mm/s Velocidade do pistao mm/s Velocidade do pistao mm/s

'\
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Cilindro sem haste acoplado
mecanicamente com guia linear

Série MY1H

z1 0! ﬁ1 6! ﬁ20, 925’ 932’ 940 Tipo guia linear da série MY1H nos
tamanhos 925, 232 e 940 foram remodelados
com flexibilidade da tubulagéo aprimorada.

Consulte a pagina 1187 para obter detalhes.

Como pedir

BT my1H 250 J-[3ool [ J-MeBWI[ J-[ ]

Tipo guia IinearI IProduZidO sob
encomenda
Consulte a pagina 1289
Diametro para obter detalhes.
10 | 10 mm Quantidade de
16 ;g mm Tipo de rosca da porta sensores magnéticos
gg 25 mm Simbolo| Tipo Diametro Nada | 2 pes.
mm Rosca M| 810, 16, 820 S 1 pg.
32 | 32 mm Nada Ro n “0” pgs.
40 | 40 mm TN | NPT | 025,032, 040 »
TF G Sensor magnético
‘ Nada ‘ Sem sensor magnético (com anel ma nético)‘
- « Consulte a tabela abaixo para o modelo de
Tubulagao sensor magnético aplicavel.
[ [Nada | Modelo padrdo | Para cilindros 910 consulte a SMC antes de
‘ G ‘Tubulagéo centra\izada‘ selecionar o sensor.
Nota) Para @10, esta disponivel
somente G.
Posicao de trava
Curso do cilindro (mm) Nada Sem trava
Diametro @ dréo (mm) Curso maximo = Extremidade direita
urso padrao (mm) "
(mm) produzivel (mm) F Extremidade esquerda
W |Ambas as extremidades
10, 16, 20 50, 100, 150, 200, 250, 300 1000 * MY1H10 n&o disponivel com trava.
25, 32, 40 350, 400, 450, 500, 550, 600 1500 = Para posigGes de trava, consulte a
i " . o pagina 1304.
# O curso pode ser produzido a partir do curso de 50 mm até o curso maximo em
incrementos de 1 mm. No entanto, adicione “-XB10” ao final da referéncia para Simbolo da unidade de ajuste do curso
0s cursos nao padrao de 51 a 599. Além disso, quando um curso for superior a Consulte “Unidade de ajuste de curso” na pagina 1289.
600 mm, especifique “-XB11” no final da referéncia do modelo. (Exceto 910) Espagador de fixagao intermediaria nao esta disponivel para o lado de

montagem da trava.

Sensores magnéticos apliCéVeiS/COnsulte as paginas 1559 a 1673 para obter mais informagdes sobre sensores magnéticos.

it & ] - ; Tenséo da carga Modelo do sensor : Ci do cabo (m)
S . . ntrada [§8| Cabeamento Conector o
Tipo Funcéo especial v 28 o H 05 |1 | 3|5 [Nenhum Carga aplicavel
léti -1 d -cabead
elétrica 55|  (saida) cc CA | Perpendicular | Em linha Nada) )| O | )| ) e
2 3 fios (NPN) 5V 12V MONV M9N ® &/ @@ OO0 O Circuito
3 —_— 3 fios (PNP) ) M9PV M9P ® (@@ 0|0 O deCl
5 2 fios 12V M9BV M9B ® @0 00| O —
= Indicacio de diagnésti 3 fios (NPN) 5V, 12V MONWV MONW ® | @e|/0 O O Circuito Relé
4 | Indicagéo de diagndstico . - f _ = - elé,
& (indicador de 2 cores) Grommet |Sim| 3 fios .(PNP) 24V M9PWV M9PW ® 0|0 O @] de Cl cLp
° 2 fios 12V MOBWV | M9BW | @ @ @ | O o —
S Resistente 4 & 3 fios (NPN) 5V 12V MIONAV** | MONA** | O |O | @ |O|—| O Circuito
) esistente a agua - B o = S N S
S | (indicador de 2 cores) 3 fios .(PNP) M9PAV M9PA 9 @O o deCl
2] 2 fios 12V MOBAV** | M9BA** | O (O | @ |O|—| O —
3 fios Circuito
58 | (equivalente — — A96V A96 o —|®|—|—| — _
g — Grommet [ —aNPN) 5V de CI
3 8 Ly otios 24V 100 V A93V A93 o —|0 0 —| — —  |Relg,
- Naq 12V |ioVoumenss) A9OV A90 ® |—|® | —| — [CircutodeCl| CLP
= Sensor éticos tipo resi & 4gua podem ser montados nos modelos acima, mas nesse caso, a SMC nao pode garantir a resisténcia a agua.

Consulte a SMC sobre os modelos resistentes a 4gua com os nimeros de modelo acima.
Nada (Exemplo) MSNW = Senspres de estado»sohdo marcados com “O” sao produzidos apés o
recebimento do pedido.
M (Exemplo) MONWM ~ -
* 880 de sensores sep: (BMG2-012) para

3m L (Exemplo) MONWL retroajustar os sensores magnéticos (tipo M9) nos cilindros de 925 a 640,
5m Z  (Exemplo) MONWZ u gnéticos (tipo M9) nos cili -

= Ha outros sensores magnéticos aplicaveis além dos listados acima. Para obter detalhes, consulte a pagina 1321.

= Para obter detalhes sobre os sensores magnéticos com conector pré-cabeado, consulte as paginas 1626 e 1627.

= Sensores magnéticos sao fornecidos juntos (nao montados). (Consulte as paginas 1319 a 1321 para obter detalhes sobre a montagem do sensor magnético.)

* Simbolos de comprimento do cabo: 0,5 m
im

1288 SMC
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Cilindro sem haste acoplado , .
mecanicamente com guia linear Série MY1H

Especificacoes
Diametro (mm) 10 [ 16 [ 20 P5[32] 40
Fluido Ar
Acédo Dupla agé@o
Faixa de presso de trabalho 25253 s | 0,1a0,8 MPa
Presséo de teste 1,2 MPa
Temp iente e do fluido 5a60°C
Amorteci ‘de borracha ‘ Amortecimento pneumatico Com trava d b ‘ d p ‘
Lubrificaca Dispensa lubrificacédo ‘ ‘ ‘ ‘
Tolerancia de comprimento do curso *8'8 . ~ Amortecedor  Amortecimento
conexd dalConexao M5 x 0.8 [Ro 178 o 114 Especificacoes da trava de borracha pneumatico
tbulgdo.|Gonexdo na base 04 | o6 | o8 Diametro (mm) 16 | 20 [ 25 | 32 [ 40
Posicao de travamento Uma idade (sel , ambas
Forga de retencao (Max.) (N) 1o [ 170 [ 20 | 450 [ 700
Produzido sob encomenda: esPeCifica‘;:ées individuais Intervalo de ajuste fino do curso (mm) | 0a-5,6 ‘ 0a—6 ‘ 0a-115 ‘ 0a-12 ‘ 0a-16
(Para obter detalhes, consulte a pagina 1322.) Folga 1 mm ou menos
‘Simbolo‘ Especificacoes ‘ Liberagao manual Possivel (tipo sem travamento)
‘ -X168 ‘ Especificagbes da rosca de inserg&o helicoidal ‘ Velocidade do piStéO
Especificagdes produzidas sob encomenda Diametro (mm) 10 16 a 40
(Para obter detalhes, consulte as paginas 1699 a 1818.) Sem unidade de ajuste do curso 100 a 500 mm/s 100 a 1000 mm/s _NZ|Y1 B
glmoolo EspaoiileAgoes Unidade de | Unidade A 100 a 200 mm/s 100 a 1000 mm/s )
~XB10_|Curso intermediério (Usando corpo excl ajuste do curso | Unidade L e unidade H 100 a 1000 mm/s 100 a 1500 mm/s @ _NZMH
EXEILIR| Curso longo Nota 1) Esteja ciente de que quando o intervalo de ajuste do curso é aumentado com o parafuso de ajuste, a
-XB22 |Amortecedor de impacto tipo macio Série RJ capacidade de amortecimento pneumético diminui. Além disso, ao exceder a variedade de cursos de MY1B
-XC56 |Com furo batente amortecimento pneumatico na pagina 1291, a velocidade do pistao deve ser de 100 a 200 mm/s.
— Nota 2) A velocidade do pistao € de 100 a 1000 mm/s para a tubulagao centralizada.
-XC67 NBR na banda de ved poeira Nota 3) Use a uma velocidade dentro da faixa de capacidade de absorgao. Consulte a pagina 1291. MY1 M
Especificagdes da unidade de ajuste de curso
Diametro (mm) 10 16 20 25 32 40 MY1C
Simbolo da unidade H A L A L H A L H A L H A L H
i _ RBO080S+| Com [RB0B06+| Com |RBO0806+|RB1007+ Com |RB1007+|RB1412+| Com |RB1412+|RB2015+| Com |RB1412+|RB2015+ MY1H
Configuragéao do modelo oM | parafuso | COM | parafuso | _com com | parafuso | _com com | parafuso | _com com | parafuso | _com com
do amortecedor de impacto g::’a’:{é de ajuste dg:'u“:é de ajuste d:’;’g’;‘; 5:;'5;@ de ajuste 32’;’;’;‘; 52:'5;2 de ajuste d:':iu‘:‘z 52’;'\;’;2 de ajuste dsg’:‘:‘z 52’;’5’;2 W_IY 1
e acluste | Som espagador 0a-10| 0a-56 0a—6 0a-11,5 0a-12 0a-16 '[%YV?I
'eii;;zgzdor de Com espagador curto | — =1 —-56a-11,2 —-6a-12 —-11,5a-23 -12a-24 -16a-32
i idrio (mm) | Com espagadorlongo| — 1 | =11,2.2 16,8 -12a-18 —23a-34,5 —24 a -36 —32a-48 MYZC
#1) Para 610, o ajuste de curso estd disponivel. Consulte a pagina 1293 para obter detalhes.

Diagrama de montagem da

%2) O intervalo de ajuste de curso é aplicavel para um lado quando montado em um cilindro. unidade de ajuste do curso wéz
Simbolo da unidade de ajuste do curso ~nidade de a'e Eshapdor (VAR
Unidade de ajuste de curso do lado direito MY3B
o
unidade Com Com Com Com Com Com
espacador | espacador espacador | espagador espacador | espagador
curto longo curto longo curto longo
§ Sem unidad Nada | SA | SA6 | SA7 SL SL6 | SL7 SH SH6 | SH7 Cologue a parte saliente do a5
2{A: Com parafuso de AS A AA6 | AA7 | AL AL6 | AL7 | AH | AH6 | AH7 da unidade de ajuste do curso.
é ajuste } Comespacadorcurto | A6S | AGA A6 | A6A7 | A6L | A6L6 | A6L7 | A6H | A6H6 | A6H7 | do brio L6L7
s Comespacadorlongo | A7S | A7A | A7A6 | A7 A7L | A7L6 | A7L7 | A7TH | A7H6 | A7H7 = ol
g L: Com amortecedor de impacto de LS LA LA6 | LA7 L LL6 LL7 LH LH6 | LH7
| B2ba %16+ [ Gom espagadorcurto | L6S | L6A | L6A6 | L6A7 | L6L | L6 | L6L7 | L6H | L6H6 | L6H7 Espaador  Espagador
§ |deajuste ‘Com espacadorlongo | L7S | L7A | L7A6 | L7A7 | L7L | L7L6 | L7 L7H | L7H6 | L7H7 \__curto longo
:’ H: Com de impacto de HS HA | HA6 | HA7 | HL HL6 | HL7 H HH6 | HH7 ste—ete —
8 [0+ (G eqaaiorouto | HGS | HGA | HGAG | HGA7 | HGL | H6LG | HGL7 | HGH | H6 | HBH7 | i gt
E de ajuste ‘ Comespacadorlongo | H7S | H7A | H7A6 | H7TA7 | H7L | H7L6 | H7L7 | H7H | H7H6 | H7 \Porta M/

= Espagador de fixagao intermediaria nao esta disponivel para o lado de montagem da trava. agr ~ .
= Os espagadores sdo usados para fixar a unidade de ajuste de curso na posigéo de curso intermediario. Especmcagoes dO amortecedor de lmpacto

Modelo RB | RB | RB | RB | RB
Amortecedores de impacto para unidades L e H 0805 0806 | 1007 | 1412 2015
Unidade Diametro (mm) Absorgao méx. de energia (J) 1,0 2,9 59 [ 19,6 | 58,8
Tipo de ajuste "
’ Gauso | 10 | 16 | 20 | 25 | 32 | 40 teimentodoouso(m) | 5 | 6 | 7 | 12 | 15
Padrdo , L — RBO806 RB1007 RB1412 Velocidade max. de colisao (mm/s) | 1000 | 1500 | 1500 | 1500 | 1500
impacto/série Rg) H RB0805 _ ‘ RB1007 | RB1412 RB2015 Frequéncia max. de operacéo (ciclo/min) | 80 80 70 45 25 D D
Amortecedor de imdpagto/ L — RJOBOBH RJ1007H RJ1412H Forga da ‘ ida| 1,96 | 1,96 | 422 | 6,86 | 8,34
tipo macio montado da P
P o RJ (XB22) H |RJosos| — [RutoorH|RtateH| — — '“.°'a (N) | Retraida | 3,83 | 4,22 | 6,86 | 1598 | 20,50 X0
* A vida util do amortecedor de impacto ¢é diferente daquela do cilindro MY1H, dependendo das Faixa de de trabalho (°C) 5a60

condi¢Ges de operacao. Consulte as precaugdes especificas do produto da série RB para se informar  + A vida dtil do amortecedor de impacto é diferente daquela do cilindro "y
sobre o periodo de substituigao. ) ) » X MY1H, dependendo das condigdes de operagéo. Consulte as Technical
* O amortecedor de impacto montével do tipo macio da série RJ (-XB22) ¢ produzido sob encomenda precaugdes especificas do produto da série RB para se informar data

seguindo as especificagoes. Para obter detalhes, consulte a pagina 1722. sobre o periodo de substituigao.

sveC 1289
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série MY1TH

Saida tedrica Peso
' N) (kg)
Diametro A'.e?_d" Presséo de trabalho (MPa) . Peso Pesodosuporte | Peso da unidade de ajuste
mm) | | 02 | 03 | 04 | 05 | 06 ] 07 | 08 D'(an’:‘r‘:;“’ Peso ;;'g'ggg; P;Z‘;:;“ lterl (porconjun) |~ o curso (por unidade)
asico ; Peso da|Peso da |Peso da|
10 78| 15| 23| 31| 39| 46| 54| 62 20 | M | Tipos A e B |unidade|unidade | unidade
16 | 200| 40| 60| 80 | 100 | 120 | 140 | 160 A L H
10 |o026| 008 |005| 0,003 — — | 002
20 314 | 62| 94| 125 | 157 | 188 | 219 | 251 6 To7¢ o1e Torsl oor Y RETY
25 490 | 98 | 147 | 196 | 245 | 204 | 343 | 302 : 2 : . d . —
20 [135| 025 |040| 002 003 | 005 | 007
32 804 | 161 | 241 | 322 | 402 | 483 | 563 | 643 25 o0 om0 o7 0w oo Toor o1
40 1256 | 251 | 377 | 502 | 628 | 754 | 879 | 1005 - . - . - . :
Nota) Saida tedrica (N) = Pressao (MPa) x Area do pistao (mm?) 32 465| 046 1,30 0,04 0,08 0.14 0.23
40 |637| 055 |1,89| 008 012 | 019 | 028

Caélculo: (Exemplo) MY1H25-300A

* Peso basico-- -2,31 kg
* Curso do cilindr - curso de 300
* Peso adicional-+--:«+w.-......- 0,30/curso de 50
2,31+ 0,30 x 300/50 + 0,04 x 2 = 4,19 kg
* Peso da unidade A------.----+-- 0,06 kg
Opcionais
Referéncia da unidade de ajuste do curso )
Unidade de

MYH- A [25][L2]-[6N] QT

Espagador de fixagéo fixagao intermediaria
Unidade de ajuste do curso intermedidria

o Nada | Sem espacador
o D|a1r:)1etro 6] | Espagador curto
mm
i Espagador longo
G816 mm _ dFizf. da ur;ldg_cie 701 | Espag g
20| 20 mm 7 ‘Unidade de 0sicao de l
Simbolo ajuste do curso Modelo de entrega
25| 25mm AT Esquerda do espacador
32| 32mm Unidade A que Unidade instalada
40| 40 mm A2 Direita
“ Somente espagador
L1 . Esquerda
L2 Unidade L Direita = Os espagadores sao usados para fixar a
H1 E unidade de ajuste de curso na posicéo de Coloque a parte
Unidade H sc.]ue.rda curso intermediario. saliente do lado da
H2 Direita * Os espagadores s&o enviados em um unidade de ajuste
Nota 1) Consulte a pagina 1289 para obter conjunto de duas pecas. do curso.
detalhes sobre o intervalo de ajuste. « Espacador de fixagdo intermedidria nao esta
Nota 2) Unidade H somente para 210, unidades disponivel para 810.

A e L somente para 016 . -
= Ao encomendar o espacador de fixagao intermediaria para a

unidade de ajuste do curso, o espagador de fixagao intermediaria

Lista de pegas é enviado junto.
MYH-A25L2 MYH-A25L2-6 MYH-A25L2-7 MYH-A25L2-6N
(Sem espacador) (Com espacador curto) (Com espacador longo) (Somente espacador curto)
)

Unidade de Espacador curto

ajuste do curso

Unidade de
ajuste do curso

Unidade de
ajuste do curso

MYH-A25L2-7N
R (Somente espacador longo)

’\ Espacador longo

Espacador curto Espacador longo

+ As porcas estao equipadas no corpo do cilindro.

Referéncia do suporte lateral

Diametro
. mm) 10 16 20 25 32 40
Tipo
Suporte lateral A|  MY-S10A MY-S16A MY-S20A MY-S25A MY-S32A MY-S40A
Suporte lateral B|  MY-S10B MY-S16B MY-S20B MY-S25B MY-S32B MY-S40B

Para obter detalhes sobre as dimensdes, consulte a pagina 1305.
Um conjunto de suportes laterais consiste em um suporte esquerdo e um suporte direito.

1290 %gvc



Capacidade de amortecimento

Cilindro sem haste acoplado
mecanicamente com guia linear

série MY1H

Selec¢ao do amortecimento

<Amortecimento de borracha>
Amortecedores de borracha sdo um recurso
padrdo no MY1H10.

Como a absorgédo do curso do amortecimento
de borracha é curto, ao ajustar o curso com
uma unidade A, instale um amortecedor de
impacto externo.

A carga e a faixa de velocidade que podem
ser absorvidas por um amortecedor de
borracha estao dentro da linha de limite do
amortecedor de borracha no grafico.
<Amorteci pr ati

Os amortecimentos pneumaticos sdo um
recurso padrao em cilindros sem haste unidos
mecanicamente.

O mecanismo de amortecimento pneumatico é
incorporado para evitar o impacto excessivo do
pistdo no final do curso durante a operacdo em
alta velocidade. Portanto, o objetivo do
amortecimento pneumatico ndo é desacelerar o
pistao préximo do final do curso.

Os intervalos de carga e velocidade que os
amortecedores pneuméticos podem absorver
estdo dentro dos limites do amortecimento
pneumético indicados nos graficos.

<Unidade de ajuste do curso com
amortecedor de impacto>

Utilize esta unidade quando estiver operando
com uma carga ou velocidade superiores a
linha limite do amortecimento pneumatico, ou
quando o amortecimento for necessério fora
da variedade de cursos de amortecimento
pneumatico eficaz devido ao ajuste do curso.
Unidade L

Utilize esta unidade quando o curso do
cilindro estiver fora da faixa de amortecimento
pneumadtico eficaz, mesmo se a carga e a
velocidade estiverem dentro da linha limite do
amortecimento pneumatico, ou quando o
cilindro for operado em uma faixa de
velocidade e de carga acima da linha limite do
amortecimento pneumatico ou abaixo da linha
limite da unidade L.

Unidade H

Utilize esta unidade quando o cilindro for
operado em uma faixa de carga e velocidade
acima da linha limite da unidade L e abaixo da
linha limite da unidade H.

A\ Cuidado

1. Veja a figura abaixo quando
utilizar o parafuso de ajuste
para executar o ajuste do curso.
Quando o curso efetivo do amortecedor
de impacto diminui como resultado do
ajuste de curso, a capacidade de
absorgdo diminui drasticamente. Fixe o
parafuso de ajuste na posi¢do onde se
projeta aproximadamente 0,5 mm a partir
do amortecedor de impacto.

Parafuso de ajuste

Amortecedor
de impacto

2. Nao use um amortecedor de impacto

com 0 amor pneumético.
Curso de amortecimento
neumatico (mm)
Diametro (mm) Curso de amortecimento
16 12
20 15
25 15
32 19
40 24

Capacidade de absorgado do amortecimento de borracha, amortecimento

pneumatico e unidades de ajuste de curso

MY1H10 Coliséo horizontal: P=05MPa MY 1TH32 Colisao horizontal: P = 0,5 MPa
2000 T
§1500 %2000 T
Ini H
£ 1000 E 1500 q “\MT e-H
$ § 1000 Upit
5 3 e
3 500 %) 3 N
8 400 7z $ 500 y ARl
o o
8 0, £ 300 A, Cimg,
g 200 %4 3 YDl Mo
H %, 2 200
> N >
100 T
80 L 100
005 01 02 030405 1 2 345 10 5 10 20 BLT 50 100
m1, m2, m3 max. J m1, m2, m3 méx. MY1B
Massa da carga kg Massa da carga kg -Z
MY1H
-Z
MY1H16 Coliséio horizontal: P=0sMpa MY 1TH40 Colisao horizontal: P = 0,5 MPa —_—
i j
£ 2000 : 2 2000 : Hl l
1500) £ 1500 UnidadeH
£ q : S N il MY1M
' 1000 'S 1000 e
3 s Up
3 = 8 Mefaer
8 500 "Iqaif $ 500 I ‘vel MY1C
8 400 4, | 2 400 o
S 300 5 S 300 et |
g p”e:aﬁ% § 7,;,00% MY1H
S 200 ity | o 200
2 T d 2 Y4
HT
100
0054 2 345 10 2 30 5 10 20 30 50 100 200 A
m1, m2, m3 max. J m1, m2, m3 max. E
Massa da carga kg Massa da carga kg MYZC
My2
MY1H20 Colisdo horizontal: P = 0,5 MPa HOJ
T
1
| s
1500
5 1000 S :
3
Y3
8
8 500
g 400
§ 300
8
S 200
>
100
1 2 345 10 20 3040 50
m1, m2, m3 max.
Massa da carga kg
MY1 H25 Colisao horizontal: P = 0,5 MPa
2 2000 .
1500 U
E NN N
'§ 1000
S
8 N
°
S 500
8 40—
S 300
8
® 200
100
1 2 3 45 10 20 30 40 50
m1, m2, m3 méx. |:
Massa da carga kg Technical
data
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série MY1TH

Capacidade de amortecimento

Torque de aperto para
parafusos de fixacao da
unidade de ajuste de curso (N-m)

Diametro (mm) Torque de aperto

10 Consulte os procedimento
de ajuste na pagina 1293.

16 0,7

20 18

25 1,8

32 3,5

40 58

Calculo da energia absorvida para
a unidade de ajuste do curso com

amortecedor de impacto Nm)
Colisao Vertical Vertical
horizontal |(para baixo)| (para cima)
Tipo de
impacto
Energia 1 maoe
cinética E1 2
Energia de 3 3 S| F.s — m.q.
erpHaE2 F-s F-s+m-.gs|F.s-m.g-s
Energia
absonvida E Ei+E
Simbolo

v: Velocidade do objeto de impacto (m/s)
F: Empuxo do cilindro (N)

s: Curso do amortecedor de impacto (m)
m:Peso do objeto de impacto (kg)

g: Aceleragao gravitacional (9,8 m/s?)

Nota) A velocidade do objeto de impacto é
medida no momento do impacto com o
amortecedor de impacto.

Curso positivo de amortecedor de
borracha (somente ¢10) de uma
extremidade devido a pressao

Deslocamento mm
o
o

o o1 02 03 04 05 06 07 08
Pressdo em MPa

1292
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Série MY1H

Leia antes do manuseio.

Al

Precaucoes especificas do produto 1

Consulte o prefacio 57 para Instrucées de Seguranca e as paginas 3 a 12 para

Precaucdes com o sensor magnético e o atuador.

A\ Cuidado

Seja cauteloso para ndo prender suas maos na unidade.

* Ao usar um produto com a unidade de ajuste do curso, o espaco
entre a mesa deslizante (deslizador) e a unidade de ajuste do
curso torna-se estreito no final do curso, resultando em perigo de
as maos ficarem presas. Instale uma capa protetora para evitar o
contato direto com o corpo humano.

Porca de travamento
do parafuso de ajuste

Parafuso de fixagdo da unidade

Amortecedor de impacto

<Fixacédo da unidade>
A unidade pode ser fixada apertando uniformemente os quatro
parafusos de fixagdo da unidade.

A\ Cuidado

Nao opere com a unidade de ajuste do curso fixa em
uma posicao intermedidria.

Quando a unidade de ajuste do curso é fixada em uma posicao
intermediaria, pode ocorrer o deslizamento, dependendo da
quantidade de energia liberada na hora de um impacto. Em tais
casos, se uma unidade de ajuste de curso com o espagador para
fixagdo intermedidria estiver disponivel, é recomendavel utiliza-la.
(Exceto 910)

Para outros comprimentos, consulte a SMC (Consulte “Torque de
aperto para parafusos de fixagdo na unidade de ajuste de

curso”.) .
<Ajuste do curso com parafuso de ajuste>

Solte a porca de trava do parafuso de ajuste e ajuste o curso do
lado do cabecote traseiro usando uma chave Allen. Aperte a porca
de trava novamente.

<Ajuste do curso com amortecedor de impacto>

Solte os dois parafusos de fixagdo da unidade no lado do
amortecedor de impacto, gire o0 amortecedor de impacto e ajuste o
curso. Entao, aperte uniformemente os parafusos de fixacdo da
unidade para prender o amortecedor de impacto.

Tome cuidado para nao apertar demais os parafusos de fixacdo.
(Exceto 010, 916, ©20) (Consulte “Torque de aperto para
parafusos de fixagdo na unidade de ajuste de curso”.)

O

SVC

A\ Cuidado

Para ajustar a unidade de ajuste de curso do MY1H10,
siga as etapas mostradas abaixo.

Espagamento entre os

Intervalo de parafusos de fixagdo 10 Fixagao A
ajuste fino 10 = Corpo
i Parat Amortecedor
ara fendz) —araiuso de impacto
- mesnommssi a J e ajuste 4
= rnT i —
i
T ]‘ﬁ?: Parafuso de fixagio
Hi il | o trilho guia
LLT
Espagamento entre 0s parafusos
Je fiagao do 1ho guia 15 A
2
Secao A-A

Procedimento de ajuste
1. Solte as duas porcas de travamento; em seguida, solte os
parafusos de fixacdo, girando aproximadamente duas voltas.
2. Mova o corpo até o entalhe antes do curso desejado.
(Os entalhes sao encontrados em incrementos alternados
de 5mme 10 mm.)
3. Aperte o parafuso de fixagao até 0,3 N-m. Certifique-se de que
0 aperto nao cause torque excessivo.
A fixacdo se encaixa no orificio de fixagcdo no trilho de guia
para evitar deslizamento, o que permite a fixagdo com baixo
torque.
Aperte a porca de travamento até 0,6 N-m.
Faca os ajustes finos com o parafuso de ajuste e 0 amortecedor
de impacto.

4.
5.

1293

NS
=
=
[--]

=
NE
=
=

=
—
=
=

]
32
=

=3

=5
RIS

==
==

W
W=

E

x| P
o

Technical
data



Série MY1TH

Leia antes do manuseio.

Al

Precaucoes especificas do produto 2

Consulte o prefacio 57 para Instrucoes de Seguranca e as paginas 3 a 12 para

Precaucdes com o sensor magnético e o atuador.

Com travas

\ Circuito pneumatico recomendado |

\ Com relacéo ao amortecimento

A\ Cuidado 5

Isso é necessério para as 55
Py —1
acbes de travamento e —
destravamento corretas. >

]

/A\ Cuidado

1. Quando o amortecimento pneumatico no lado do mecanismo
da trava se encontra em um estado totalmente fechado ou
quase totalmente fechado, existe uma possibilidade de que a
mesa deslizante ndo atinja o fim do curso; neste caso, nao
ocorrera o travamento.

\ Ajuste do mecanismo de trava

\ Precaucgdes operacionais |

/\ Cuidado

1. Nao use valvulas solenoide de 3 posicoes.

Evite usar em combinagcdo com valvulas solenoide de 3

posicoes (especialmente tipos de vedagdo metdlica com centro

fechado). Se a pressao ficar presa na porta no lado do
mecanismo de travamento, o cilindro ndo podera ser travado.

Além disso, mesmo apds ser travado, a trava pode ser liberada

apds algum tempo devido ao vazamento de ar da valvula

solenoide para dentro do cilindro.

A contrapressao é necessaria para a liberagédo da trava.

Antes de iniciar a operagao, certifique-se de controlar o sistema

de modo que a alimentag&o de ar seja fornecida ao lado sem o

mecanismo de travamento (em caso de haver travas em ambas

as extremidades, o ar deve ser fornecido ao lado da mesa

deslizante que ndo estiver bloqueado), como mostra a figura a

seguir. Existe a possibilidade da trava nao poder ser liberada.

(Consulte a secao sobre liberacao da trava.)

. Libere a trava ao montar ou ajustar o cilindro.

Se montagem ou outro trabalho estiver em andamento quando o

cilindro for travado, a unidade de travamento pode sofrer danos.

Opere com 50% ou menos da saida tedrica.

Se a carga exceder 50% da saida tedrica, podem ocorrer

problemas como falha na liberagdo da trava ou danos a

unidade de travamento.

. Nao opere muiltiplos cilindros em sincronizacao.
Evite aplicagbes em que dois ou mais cilindros com trava
estejam sincronizados para mover uma peca de trabalho, pois
uma das travas do cilindro pode nao liberar quando necessario.

6. Use uma valvula reguladora de vazao com controle

meter-out.

A trava nao pode ser liberada ocasionalmente pelo controle meter-in.
Opere totalmente até o fim do curso do cilindro no

lado com a trava.

Se o pistao do cilindro ndo atingir o fim do curso, o travamento

e o destravamento podem nao ser possiveis. (Consulte a secao

sobre como ajustar o mecanismo de trava.)

g

w

ol

(2]

N

Presséo de trabalho |

\
/A Cuidado

1. Forneca uma pressdo pneumadtica de 0,15 MPa ou mais a
porta no lado que tem o mecanismo de trava, conforme o
necessario para desativar a trava.

Velocidade de escape

\
/\ Cuidado

1. O travamento ocorrera automaticamente se a presséo aplicada a
porta no lado do mecanismo de travamento cair para 0,05 MPa
ou menos. Nos casos em que a tubulagao no lado do
mecanismo de travamento for longa e fina, ou em que a valvula
reguladora de vazao estiver separada a alguma distancia da
conexao do cilindro, a velocidade de escape sera reduzida.
Pode ser necessario algum tempo para que a trava engate.
Além disso, a obstrugdo de um silenciador montado na porta
de escape da vélvula solenoide pode produzir o mesmo efeito.

1294
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/\ Cuidado

1. O mecanismo da trava é ajustado no momento do envio. Portanto,
0 ajuste para uma operagao no fim do curso é desnecessario.

2. Ajuste 0 mecanismo da trava depois de ajustar a unidade de
ajuste do curso. O parafuso de ajuste e o amortecedor de
impacto da unidade de ajuste do curso devem ser ajustados e
assegurados primeiro. Caso contrario, o travamento e o
destravamento podem nao ocorrer.

Realize o ajuste fino no mecanismo de trava como descrito a
seguir. Solte os parafusos de fixacdo da lingueta de trava; em
seguida, faga o ajuste alinhando o centro do pistao da trava com o
centro do orificio da lingueta da trava. Prenda a lingueta da trava.

[d

Lingueta da
trava (orificio)

Parafuso de
fixacdo da

\ Liberacédo da trava

A\ Atencao

1. Antes de liberar a trava, certifique-se de fornecer ar ao lado
sem o mecanismo de travamento, de modo que nenhuma
carga seja aplicada ao mecanismo de travamento quando ele
for liberado. (Consulte os circuitos pneumaticos
recomendados.) Se a trava for liberada quando a porta no lado
sem a trava estiver em um estado de escape, e com uma carga
aplicada a unidade de travamento, a unidade de travamento
pode ficar sujeita a forca excessiva que pode causar danos.
Além disso, movimentos repentinos da mesa deslizante sao
muito perigosos.

\ Liberacdo manual

/\ Cuidado

1. Ao liberar manualmente a trava, certifique-se de liberar a pressao.
Se ela estiver desbloqueada enquanto a pressao de ar ainda
continuar, isso danificarda a peca de trabalho devido a
oscilagdes inesperadas.

2. Realize a liberagdo manual do mecanismo de trava como
descrito a seguir. Empurre o pistédo da trava para baixo com
uma chave de fenda e mova a mesa deslizante.

Uiy~ |
1 As outras precaucoes de

! manuseio em relacédo a;
 montagem, tubulagées e !
! ambiente sdo as mesmas ;
1 que da série padrao. !

fenda e outros
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Construcao: 010

Cilindro sem haste acoplado
mecanicamente com guia linear

Série MY1TH

Tubulacao centralizada
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My2
Lista de pecas HOJ

N° Descricao Material Nota N° Descrigéo Material Nota MY3A

1 |Tubo do cilindro Liga de aluminio Anodizado duro 22 |Pino da mola Aco inoxidavel MY3B

2 |Cabecote traseiro WR Liga de aluminio Pintado 23 |Parafuso interno Aco cromo-molibdénio| Revestido com niquel ‘MY3M

3 |Cabecote traseiro WL Liga de aluminio Pintado 24 |Parafuso Phillips de cabeca redonda|  Ago-carbono Revestido com niquel

4 do pistdo Liga de aluminio Anodizado duro 25 |Parafi interno Aco-carbono Zinco cromado preto

5 |Pistao Liga de aluminio Cromado 26 |Plugue sextavado interno Aco-carbono Revestido com niquel

6 |Tampa lateral Resina especial 27 | Anel —

7 |Anelde Resina especial 28 |Mesa Liga de aluminio Anodizado duro

8 |Amortecedor Borracha de poliuretano 29 |Placa traseira Aco inoxidavel

9 |Retentor Aco inoxidavel 30 |Feltro Feltro

10 |Batente Ago-carbono Revestido com niquel 31 |Guia linear —

11 p da correia Resina especial 32 |Paraf interno | Aco cromo-molibdénio| Revestido com niquel

12 |Anel de vedagdd  ima de borracha 33 |Porcaq Aco-carbono Revestido com niquel

15 |Grampo da correia Resina especial 34 |Placa do batente Aco-carbono Revestido com niquel

20 |F Resina especial 35 |Parafuso interno | Aco cromo-molibdénio| Revestido com niquel

21 Aco cromo-molibdénio | Revestido com niquel 36 |Batente da guia Aco-carbono Revestido com niquel

37 |Parafuso interno |Aco cromo-molibdénio| Revestido com niquel

Peca de reposicgao: kit de vedagao

Ne Descricao Qtde,| MY1H10
13 Correia de vedacao 1

14 Banda de contra poeira 1

16 F 2

17 Vedacao do pistao 2 MY1B10—PS
18 | Gaxeta da camisa 2

19 O-ring 4

= O kit de vedag&o inclui os itens (8, (7,0 e (9.
O kit de vedagéo inclui uma embalagem de lubrificante (10 g).
Quando @ e (@ s&o enviados de forma independente, um pacote de

graxa € incluido.

O
2
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série MY1TH

Construcao: 916 a 40

MY1H16 a 40
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Cilindro sem haste acoplado
mecanicamente com guia linear

série MY1H

MY1H16 a 40

Lista de pecas

N° Descricdo Material Nota N° Descricao Material Nota
1 Tubo do cilindro Liga de aluminio Anodizado duro 23 | Anel —
2 C: traseiro WR Liga de aluminio Pintado 24 | Porca Aco-carbono Revestido com niquel
3 Cabecote traseiro WL Liga de aluminio Pintado 25 | Pino da mola Ago-carbono
4 | Mesa Liga de aluminio Anodizado duro 28 | Parafuso interno_| Aco cromo-molibdénio o arer
5 do pistao Liga de aluminio Cromado 29 | Parafuso interno | Aco cromo-molibdénio | Revestido com niquel
6 Pistao Liga de aluminio Cromado 30 | Parafuso interno | Aco cromo-molibdénio | Revestido com niquel
7 Anel de Resina especial 31 | Parafuso interno | Aco cromo-molibdénio | Revestido com niquel
8 da correia Resina especial 36 | Plugue interno Aco-carbono Revestido com niquel
9 Rolete guia Resina especial 38 | Plugue interno Aco-carbono Revestido com niquel
10 | Eixo do rolete guia Ago inoxidavel 40 | Batente Aco-carbono Revestido com niquel
1 Engate Material de ferro sinterizado 41 Aco inoxidavel
12 | Anel de amortecimento Liga de aluminio Anodizado 42 | Parafuso interno | Ao cromo-molibdénio | Revestido com niquel MY1B
13 | Agulha de amor Aco laminado Revestido com niquel 43 | Anel retentor tipo CR Aco -z
14 | Grampo da correia Resina especial 44 | Retentor de a Resina especial (016, 620)
17 | Guia — _NZIY1 H
18 | Tampa lateral Resina especial
21 Resina especial MY1B
22 | Tampa da guia Resina especial
MY1M
MY1C
Peca de reposicgao: kit de vedacao
N° Descrigao Qtde) MY1H16 MY1H20 MY1H25 MY1H32 MY1H40 MY1H
15 |Correia de vedacao 1 MY16-16A- MY20-16A- MY25-16A-
16 | Banda de vedagéio contra poeira| 1 MY16-16B- MY20-16B- MY25-16B- MY1
35 | 0-ring > KA00309 KA00309 KA00311 KA00320 KA00320 HT
(04 x01,8x01,1) (04 x 01,8 x01,1) (95,1 x93 x 1,05) (07,15 x 03,75 x 61,7) (07,15 x 83,75 x ©1,7) MY1
39 lateral 1 MYH16-15BK2900B MYH20-15BK2901B MYH25-15BK2902B MYH32-15BK2903B MYH40-15BK2904B ‘DW
19 2
32 |Vedacao do pistao 2 MYZC
33 | Vedagéo do 2 MY1H16-PS MY1H20-PS MY1H25-PS MY1H32-PS MY1H40-PS
34 | Gaxeta da camisa 2 My2
37 |O-ring 4 HO
* O kit de vedacao inclui ©@, @2, 33, 3 e G). Peca o kit de vedag@o com base em cada didmetro. MY3A
* O kit de vedagéo inclui uma embalagem de graxa (10 g). MY3B
Quando (@ e (8 s&@o enviados de forma independente, um pacote de graxa (20 g) é incluido. MY3M
Nota) Estao disponiveis dois tipos de bandas de vedagao contra poeira. Verifique o tipo a ser usado, pois
a referéncia varia dependendo do tratamento do parafuso de retengao sextavado interno @.
A: Zinco cromado preto — MY[1[J-16B-curso, B: Revestido com niquel — MY I [1-16BW-curso
D-OJ
XO
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série MY1TH

Construcéo: 016 a 040

Com trava

MY1HG-CJF (W)

Lista de pecas

N° Descrigdo Material Nota
1 | Corpo da trava Liga de aluminio Pintado
2 | Lingueta da trava Ago-carbono Apds témpera, revestido com niquel
3 | Suporte dalli da trava Aco laminado Revestido com niquel
4 | Pistao da trava Aco-carbono Apds témpera, revestido com niquel
5 | Cabecote dianteiro Liga de aluminio Anodizado duro
6 | Mola de retorno Ago Zinco cromado
7 | Tubo de Liga de aluminio Cromado
10 | Esfera de aco Aco para rolamentos com alto teor de carbono e de cromo
11 | Esfera de aco Aco para rolamentos com alto teor de carbono e de cromo
13 | Anel retentor redondo tipo R| Ago-carbono Revestido com niquel
14 | O-ring NBR
15 | Parafuso interno Ago cromo-molibdénio Revestido com niquel
16 | Parafuso interno Ago cromo-molibdénio Revestido com niquel
17 | Esfera de aco Aco para rolamentos com alto teor de carbono e de cromo
18 | Esfera de aco Aco para rolamentos com alto teor de carbono e de cromo
Peca de reposicao: kit de vedacao
N° Descri¢ao Material | Qtde. MY1H16 MY1H20 MY1H25 MY1H32 MY1H40
8 | Vedagdo da haste NBR 1 KB00257 KB00257 KB00267 KB00267 KB00267
9 | Vedagédo do pistao NBR 1 KB00202 KB00202 KB00217 KB00217 KB00217
12 | O-ring NBR 1 KA00057 KA00057 KA00037 KA00037 KA00037
* Como o kit de vedagao n&o inclui um pacote de lubrificagéo, solicite-o separadamente.
1298
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Tipo de tubulacdo centralizada 510

Cilindro sem haste acoplado
mecanicamente com guia linear

série MYTH

Consulte a pagina 1325 sobre as variagdes da porta da tubulagéo centralizada.

MY1H10G—| Curso |

4 xM3x0,5de Linha central da guia

135

profundidade 5

2 x 2 x 03,4 furo passante
Lado da base M4 x 0,7 profundidade 7

[

i

8
45
3
2
-~

=
=
=
=

85

Linha central da montagem do cilindroy
Linha central da montagem da peca de trabalho
100 + Curso

2xM5x0,8
(Porta)

~

Y1B
Y1M

Y10

110 + Curso

2xM5x0,8
(Plugue sextavado interno)

Com amortecedor de impacto + parafuso de ajuste

MY1H10G—[ Curso |H

(Curso do amortecedor

! G)
L@ 7

T
b dl

:

de impacto) 5

20

e |55

AL S

g

N
i

10,5

== ]
Sie 2O s
@'

Y1H

:HHH

=
-
=

(Plugue sextavado interno)

==
=i

=3

=
=
~
3

=
N

=EE
L8
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série MY1TH

Modelo padrao/Com tubulagéo centralizada 216, 920

Consulte a pagina 1325 sobre as variagdes da porta da tubulagéo centralizada.

MY1H160/2000 = Curso |

(LL)

2 x 2 x oB profundidade
do furo escareado C
oLD furo passante

LW

=6

L

Qaw
NW

PG

PC

Q + Curso

Linha central da montagem H_T
o

(Plugue sextav

vado interno)

interno)

MY1HOIG

1
I =
2 ® » o o
%] c 7
w T
[ ?@ i Zz
o« L T o«
& GA i
G ‘ (Porta)
5 2”?5*;’@( 3 2xM5x0,8
ugue sextavado interno) p
A (Plugue sextavado interno) (Plugue sextavado interno)
Z + Curso
(Plugue sextavado
interno) \A' 2xM5x0,8
= (Plugue sextavado interno)  (Plugue sextavado interno,
H
(Plugue ;<< :

(Porta)

MY1HOIG

(mm)

Modelo A B Cc G |[GA | GB

MM N | NC | NE | NH | NW

MY1H16(J | 80 | 6 35 |14 9 16 40

M5x 0,8

7 |M4x07 | 20 |14 27,8 |27 37

MY1H20(] [100 | 7,5 |45 |125 |[125 |20,5 | 46

8 |M5x08 | 25 |17,5 |34 335 | 45

(mm)
Modelo PA | PB | PC | PD | PE | PF | PG Q UU | VW |ww | XX | YH z
MY1H16(] | 40 40 75 | 21 9 35 | 35 153 10,5 |10 75 | 22 |25 160
MY1H20(] | 50 40 [145 27 |12 | 45 | 45 191 12 12,5 [10,5 | 24 |31,5 |200

oD

Com conexdes na base
(O-ring aplicavel)

Tamanho do orificio da tubulagado centralizada na base

Modelo Y R 0-ring aplicavel
MY1H16[] 6,5 1,1 c6
MY1H20(] 8 11

1300

O

(Usine o lado de montagem com as dimensoes abaixo.)



Modelo padrao/tubulagao centralizada 025, 832, 040

Cilindro sem haste acoplado
mecanicamente com guia linear

série MYTH

Consulte a pgina 1325 sobre as variagdes da porta da tubulagao centralizada.

MY1H2501/320/4000 —

2 x 2 x @B profundidade do

(LL) L 4 x MM profundidade M furo escareado C
PA Linha central oLD furo passante
da guia
Y ¥ &=
© O H /
© =
: =z a
T * ol BB
'I 4 3 gz
!
Linfa central da montagem do ciindro w
Linha central da montagem o
Q+Curso dapeca de trabalho
P
(Bujao sextavado interno) (Porta) NZ|Y1 B
g g1
2] MY1H
e = = = o Tluz S = -Z
i) ol_| zZz
1Y i 7 zI
= MY1B
o
G P Agulha de amortecimento G
(Porta) GB L P uy MY1M
Buj&o sext int X
A (Bujgo sextavado interno) <—>N (Bujao sextavado interno)
Z + Curso MY1C
v
VvV 2x2Z 2xZZ 2x2xJ profundidade K MY1H
Bujao sextavado interno) (Bujao sextavado interno;
(Buj ) (Buj ) = MY1
o7 - ¢ i
H% MYq
— — >
& X Oow
(Bujao sextavado interno) [&F / @Q
i L Y2
1] el
0 AR My2
MY1HOG MY1HOG HO
MY3A
(mm) MY3B
Modelo A B C |G |GB|H J K L [LD|LL |LW | M MM N | NC | NE | NH | NW P
MY1H25[7 | 110 9 |55 | 16 |245| 54 Méx1 | 95 | 114 | 54 | 53 90 9 |M5x0,8 | 30 |20 40,5 | 39 53 Rc 1/8 MY3M
MY1H32( | 140 | 11 |66 | 19 |30 68 | MBx125 (16 140 | 68 | 70 |110 | 13 |[M6x 1 37 |25 50 |49 64 Rc 1/8
MY1H40( | 170 | 14 |85 |23 |36,5| 84 | Mi0x15 |15 170 | 86 | 85 |121 13 |M6x1 45 |30,5|63 |61,5|75 Rc 1/4
“P”indica portas de alimentagéo do cilindro.
(mm)
Modelo | PA | PB |PC |PD |PE |PF |PG|PP| Q |QQ |QW | RR|SS |TT |UU |VV |[WW | XX |YH | Z zz
MY1H25(]| 60 | 50 |14,5 |32 18 | 55 7 |12 206 | 16 42 16 | 6 14,5 | 15 16 12,5 | 28 |37,5| 220 | Rc1/16
MY1H32[]| 80 | 60 |15 42 13 6,5 8 17 264 | 16 51 23 4 16 16 19 |16 32 |47 280 | Rc1/16
MY1H40[] | 100 | 80 |20,5 |375| 23 | 8 9 [185|322 | 24 59 | 27 |10,5 |20 22 23 |19,5| 36 | 595|340 | Rc1/8
2xod Y
(] 9
t

oD

Com conexdes na base
(ZZ) (O-ring aplicavel)

Tamanho do or

ificio da tubulacao centralizada na base

Modelo WX Y S d D R 0-ring aplicavel
MY1H250] 28 9 7 6 114 |11 o
MY1H32[] 32 11 95 6 11,4 1,1
MY1H400 36 14 |15 8 |134 |11 Ci1.2

(Usine o lado de montagem com as dimensoes abaixo.)
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série MY1TH

Unidade de ajuste do curso

Com parafuso de ajuste

MY1H| Diametro|J—[ Curso |A
E
EA
—
® A
oo o
CRC | 7 -
4 /7 B o =
<] - 7 1 IS w
ﬁ@—ts; i €]
b
Unidade de ajuste do curso T
FA FC
ol
] Ersp 3
| &0 o | Q& pe =
@ &
Diametro aplicavel E | EA | EB | EC|EY | FA|FC | h T w
MY1H16 14,6 7 |28 58 [39,5 | 11,5 | 18 3,6 |54 (max.11)| 37
MY1H20 19 10 |33 58 | 455 | 15 14 36 | 6(max.12) | 45
MY1H25 18 9 |40 7,5 535 | 16 21 3,5 |5(max.16,5) | 53
MY1H32 25 14 456 9,5 | 67,5 |23 20 45 | 8(méax.20) | 64
MY1H40 31 19 |55 " 82 24,5 | 26 4,5 | 9(max.25) | 75

Com amortecedor de impacto de baixa carga + parafuso de ajuste

MY1H| Diametro|(1—| Curso |L

(Curso do amortecedor de impacto) T

- MY1H16/20
Amortecedor
de impacto
FA FC
rs ol
bl =—— hd
(mm)
Diametro aplicavel E EA | EB | EC | EY E FA | FC h S T T W  |Modelo do amortecedor de impacto
MY1H16 14,6 7 |28 58 |395 | 4 |[115 | 13 |36 |408 6 | 54(max.11) | 37 RB0806
MY1H20 19 10 |33 58 |455 | 4 |15 14 |36 |408 6 | 6(max.12) | 45 RB0806
MY1H25 18 9 |40 75 |5356 | — |16 21 35 |46,7 7 | 5(max.16,5) | 53 RB1007
MY1H32 25 14 |456 | 95 |675 | — |28 20 |45 (67,3 | 12 | 8(max.20) | 64 RB1412
MY1H40 31 19 |55 |11 82 — 245 | 26 |45 [673 | 12 | 9(méax.25) | 75 RB1412
1302
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Unidade de ajuste do curso

Cilindro sem haste acoplado
mecanicamente com guia linear

Série MY1H

Com amortecedor de impacto de alta carga + parafuso de ajuste

MY1H| Diametro |1 —|

Curso |H

(Curso do amortecedor de impacto) T

Ty

3 . .
% | AS ’
/Unidade de ajuste

do curso

Peca de
trabalho

=
.
°

—

+ Como a dimensao EY da unidade tipo H € maior do que a altura do topo da mesa (dimensao H), quando uma pega de trabalho excedendo o comprimento total da

EA

sl

EB

A
il

o
w

EY

Amortecedor
de impacto

FA_

RN

ly
o 1

MY1H20

mesa deslizante (dimens&o L) for montada, permita uma folga de tamanho “a” ou maior no lado da pega de trabalho. (mm)

Diametro aplicavel | E | EA | EB | EC | EY | F |FA [FC | h | 8 | T ™ w Mwe"ég?r:;ggémw a
MY1H20 19 10 |33 7,7 | 49,5 5 |143 |157 | 3,5 | 467 7 | 6(max.12) | 45 RB1007 4
MY1H25 18 9 |40 9 |57 — | 18 175 | 45 | 673 | 12 | 5(méax.16,5) | 53 RB1412 3,5
MY1H32 25 14 456 | 124 |73 — | 1855 |225 | 55 |73,2 15 8 (max.20) | 64 RB2015 5,5
MY1H40 31 19 |55 12,4 | 86 — 265 |22 55 |732 | 15 | 9(méax.25) | 75 RB2015 2,5

O
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Série MY1TH

[As dimensdes para tipos que nao sejam de trava sdo idénticas as dimensées do tipo}

Com trava de 016 a 940 padréo. Para obter detalhes sobre as dimensoes, consulte as paginas 1300 e 1301.

MY1HL] - [JE
(Extremidade direita)
Orificio longo para ajuste do curso L1
(Intervalo de ajuste: até TL mm)\
== & }
= )
© — &
I e — 1 Tt
R Q Q [
—

& o |
MY1HO - JF MY1HO - OW
(Extremidade esquerda) (Ambas as extremidades)

L1 Orificio longo para ajuste do curso
‘Tt .
/ (Intervalo de ajuste: até TL mm)
oS
7 o=t
— .
=
{ L % —
Py 1

(mm)
Modelo H1 H2 L1 TL w1 w2 | w3
MY1H16] | 39,2 | 33 0,5 56 |18 16 10,4
MY1H20(] | 457 | 39,5 3 6 18 16 10,4
MY1H25(] | 53,5 | 46 3 11,5 293 | 273 | 17,7
MY1H32[] 67 56 6,5 | 12 2983 | 278 | 177
MY1H40(] | 83 68,5 | 10,5 | 16 38 35 24,4
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Cilindro sem haste acoplado s .
mecanicamente com guia linear Série MY1H

Suporte lateral

Suporte lateral A

nseA | | ]
‘\ ] 2x0G
[ )
] {
— T I 2]
ZXEHJ Wl ow
c A '
D ‘ B
Suporte lateral B
MY-SCB \ | | / [
; ! 2xdJ MY1B
] | -z
MY1H
w -Z
c A
D B MY1B
MYAM
oy MVIC
Modelo Digmetro aplicével | A B Cl D E F G H J
MY-S108 | MY1H10 | 53 | 616] 12 | 21 | 3 | 1.2 | 65 | 34 | Maxo7  LUAL!
MY-S168 | MY1H16 | 71 | 816] 15 | 26 | 49 |3 | 65|34 | M4x07
MY-S208 | MY1H20 | 91 [1036] 25 | 38 | 64 |4 |8 |45 | M5x08 MT“
8

MY-S258 | MY1H25 | 105 |[119 | 35 | 50 5 95 | 55 M6 x 1
MY-S328 | MY1H32 | 130 |[148 | 45 | 64 | 1176 |11 |66 | M8x125
MY-S408 | MY1H40 | 145 |[167 | 55 | 80 [14.8| 85 [14 |9 M10x 1,5

=3

+ Um conjunto de suportes laterais consiste em um suporte esquerdo e um suporte direito. MYZC
Guia para aplicacao de suporte lateral MY2
HOJ
Em modelos de curso longo, o tubo do kg o0 m;ge
cilindro pode sofrer deflexao, dependendo 50
do seu préprio peso e da massa da MY3M
carga. Nesse caso, use um suporte lateral
na secao central. O espagamento (L) do
suporte nao deve ser maior do que 0s 00
valores mostrados no gréfico a direita. , 40
. ]
/A Cuidado W e
1. Se as superficies de montagem nao 2 (550), Z
forem medidas corretamente, o V‘V = 3
cilindro pode ndo operar de maneira 2 2
adequada. Portanto, ndo se esquega / A 4
de nivelar o tubo do cilindro durante a L L ’ 20 & £
montagem. Além disso, para a — X »
operagdo de curso longo envolvendo %
vibragé@o e impacto, é recomendado o 2 &
uso de um suporte lateral, mesmo se 10 o) AGY
os valores de espagcamento estiverem "/;. '{30
dentro dos limites permitidos exibidos (100) ";S\
no grafico. (Y
2. Os suportes nao sao destinados para a '9)0 \
montagem; use-os apenas para suporte. 0 =
500 1000 1500 | |D-[]
Espacamento do suporte L mm @
Technical
data
% SMC 1305
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O uso de duas guias lineares
permite uma carga maxima de
320 kg. (263)

Cilindro sem haste

2 guias lineares

A manutencao facil é enfatizada pela
construcdo  revoluciondria  que
permite a substituicdo do cilindro
sem interferir nas unidades guia ou
na peca de trabalho.

ZSNC
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Momento maximo admissivel/massa da carga maxima

série MYTHT Antes de usar

Momento maximo admissivel

Modelo Diametro Momento méximo admissivel (N-m)| Massa da carga maxima (kg)
(mm) M1 M2 Ms m1 m2 m3
50 140 180 140 200 140 200
MY1HT
63 240 300 240 320 220 320

Os valores acima sdo os valores maximos permitidos para o momento e a carga. Consulte cada gréfico em relacao

ao momento méaximo admissivel e a carga maxima admissivel para uma determinada velocidade do pistéo.

Massa da carga (kg)

1

[

o

Momento (N-m)

F1—==7

i

M1=F1xL1

L2

F2 <'7-(\Mz =F2x L2

<Calculo do fator de carga guia>

1. A carga maxima admissivel (1), o momento estatico (2) e 0 momento dinamico (3) (no
momento do impacto com o batente) devem ser examinados para os calculos de selegéo.
* Para avaliar, use va (velocidade média) para (1) e (2) e v (velocidade de colisdov = 1,4 v
a) para (3). Calcule a mméx. para (1) do gréfico da carga maxima admissivel (m1, mz, ms) e
a Mmax. para (2) e (3) do grafico de momento méaximo admissivel (M1, Mz, Ms).

F3 =

ﬁT\MkFa xLs

-

Soma de

fatores de Y =
carga guia

Massa da carga [m]

Momento estatico [M] "

Momento dinamico [ME] ®

Carga maxima admissivel [m max.]

Momento estatico admissivel [Mmax]

Momento dinamico admissivel [MEmax]

Nota 1) Momento provocado pela carga, com o cilindro na condicdo de repouso.
Nota 2) Momento provocado pela carga equivalente ao impacto no final do curso (no momento do impacto

com o batente).

Nota 3) Dependendo do formato da pega de trabalho, podem ocorrer varios momentos. Quando isso acontece,

a soma dos fatores de carga (3a) é o total de todos esses momentos.

2. Férmula de referéncia [Momento dinamico no impacto]

Use a seguinte férmula para calcular o momento dindmico quando o impacto do batente

for levado em consideragao.

m: Massa da carga (kg)

F: Carga (N)

Fe: Carga equivalente ao impacto (no
momento do impacto com o batente) (N)

‘Va: Velocidade média (mm/s)

M: Momento estético (N-m)

v = 1,4va (mm/s) Fe = 1,4va-§-m-g

s Me= %

Nota 4) 1,4vad é um coeficiente sem dimensao para calcular a forga de impacto.
Nota 5) Coeficiente de carga médio (=+): este coeficiente é para calcular a média do momento de carga
maxima no momento do impacto com o batente, de acordo com os célculos da vida Util.
3. Para obter informagdes detalhadas sobre procedimentos de selecao, consulte as pagina:
1310 e 1311.

1308

5)

Fe-Li=4,57vaémLi

V: Velocidade de colisdo (mm/s)

L1: Distancia ao centro de gravidade da carga (m)

Me: Momento dinamico (N-m)
&: Coeficiente de amortecimento

O

Com amortecedor de borracha = 4/100

(MY1B10, MY1H10)

Com amortecimento pneumatico = 1/100

Com amortecedor de impacto = 1/100
g: Aceleragéo gravitacional (9,8 m/s?)

Selecione 0 momento, estando ele dentro
da faixa de limites de operagdo mostrada
nos gréficos. Note que o valor da carga
maxima admissivel pode por vezes ser
excedido mesmo dentro dos limites de
operacao indicados nos gréficos. Portanto,
verifiqgue também a carga admissivel para
as condigoes selecionadas.

Massa da carga maxima

Selecione a carga, estando ela dentro da
faixa de limites mostrada nos gréficos.
Note que o valor do momento méaximo
admissivel pode por vezes ser excedido
mesmo dentro dos limites de operacédo
indicados nos gréficos. Portanto, verifique
também o momento admissivel para as
condigdes selecionadas.

L1
=
m




Antes de usar Série MY1 HT

MY1HT/M1 MY1HT/M2 MY1HT/M3
1000 1000 1000
500 500 500
300 300 300
MY1HT63
§ MY1HT63 ; § MY1HT63
° ° N S MY1B
S 100 < S 100 N S 100 < -z
5 MY1HT50 £ Y1HT50 g MY1HT50
S S S MY1H
= = = 7
50 50 50 MY1B
40 40 40
30 30 30
20 20 20
10 10 10
100 200 300 400 500 1000 100 200 300 400 500 1000 100 200 300 400500 1000
Velocidade do pistao mm/s Velocidade do pistao mm/s Velocidade do pistao mm/s
MY1HT/m1 MY1HT/m2 MY1HT/ms
1000 1000 1000
500 500 500
300 300 300
2 MY1HT63 2 2 MY1HT63
© © ©
) © <3
8 8 MY1HT63 8
S 100 § 100 NN S 100 =
© (] N ©
1 2 4
© o o
= MY1HTS5 = = MY1HTS!
50 50 50
MY1HT50
40 40 40
30 30 30
20 20 20
10 10 10
100 200 300 400500 1000 100 200 300 400500 1000 100 200 300 400500 1000 | |.X[]

Velocidade do pistao mm/s

Velocidade do pistao mm/s

Velocidade do pistao mm/s
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série MYTHT
Selecao de modelo

A seguir estao as etapas para a sele¢éo da série MY1HT mais adequada & sua aplicagéo.

Calculo do fator de carga da guia

1. Condicoes de operacao

(o113 | g RPN MY1HT50-600
Velocidade operacional média em va --700 mm/s
Orientagao de montagem -+.---| Montagem vertical
Amortecimento Amortecedor de i )
(5=1/100)
Wa: Peca de trabalho (500 g)

1. Montagem Z

n z 2. Montagem y
horizontal |

na parede |

MY1HT50-600

We: MHL2-16D1 (795 g)

3. Montagem <>
no teto 2
P. 1266 g
.«,5’
< ;Y

Para ver exemplos reais de célculo para cada
orientagao, consulte as paginas acima.

Yoo Massa e centro de gravidade
mjﬁimf N para cada peca de trabalho
210, o N
dz ineef!faigﬁl%a Massa Eixo xcemm:iiog rva VldadeEixo z
] Wn m Xn Yn Zn
Wa 0,88 kg 65 mm 0mm 5mm
Ak Wb 4,35 kg 150 mm 0mm 42,5 mm
T We | 0795kg | 150mm | 111mm | 425mm
= Wd 0,5 kg 150 mm 210 mm 42,5 mm
£ n=a, b, c,d

3. Calculo do centro de gravidade composto

m. = Emn
=0,88 + 4,35 + 0,795 + 0,5 = 6,525 kg
1

X IEXE(mnXXn)

ﬁ (0,88 x 65 + 4,35 x 150 + 0,795 x 150 + 0,5 x 150) = 138,5 mm

—#XE (mMn X yn)
- 1 =
= 6525 (0,88x0+4,35x0+0,795 x 111 + 0,5 x 210) = 29,6 mm

ﬁx > (Mn X zn)

= ﬁ (0,88 x5+ 4,35 x 42,5 + 0,795 x 42,5 + 0,5 x 42,5) = 37,4 mm

4. Calculo do fator de carga para carga estatica
m. : Massa
mas é a massa que pode ser transferida pelo empuxo, e como regra, é na verdade
aproximadamente 0,3 a 0,7 do empuxo. (Isso difere dependendo da velocidade
de operagdo.)

M:: Momento

M: méax. (a partir de (1) do grafico MY1HT/Mi) = 60 (N-m)
M:i=max gxZ=6,525x9,8x37,4x 102 =2,39 (N-m)
Fator de carga ai: = M/M. max. = 2,39/60 = 0,04
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Selecao de modelo Série MY1 HT

Ms : Momento
Ms méx. (a partir de (2) do grafico MY1HT/Ms) = 60 (N-m)
Ms=maxgxY=6,525x9,8x29,6x10°=1,89 (N-m) Y
Fator de carga o.. = Ms/Ms max. = 1,89/60 = 0,03

Mz vma
5. Calculo do fator de carga para momento dinamico
Carga equivalente FE no impacto _IVZIY1B
Fe=1,4vaxdxmxg=1,4x700 x 1/100 x 6,525 x 9,8 = 626,7 (N) M

M:e : Momento
M:e max. (a partir de (3) do grafico MY1HT/M1 onde 1,4va = 980 mm/s) = 42,9 (N-m)----c-eeeeeeee ]
Mie = 1/3 X Fe X Z = 1/3 X 626,7 x 37,4 x 10 = 7,82 (N-m) FElNe
Fator de carga os = Mie/M:e max. = 7,82/42,9 = 0,18
M:e : Momento
M max. (a partir de (4) do grafico MY1HT/Ms onde 1,4va = 980 mm/s) = 42,9 (N-m)-ceseeeeseesnesesuees v
Mz = 1/3x Fex Y = 1/3 x 626,7 x 29,6 x 10 = 6,19 (N-m)
Fator de carga ols = Mse/M:e max. = 6,19/42,9 = 0,14

6. Soma e verificacao dos fatores de carga guia
So=a1+02+03+04=0,39=<1
O célculo acima esta dentro do valor permitido; portanto, o modelo selecionado pode ser utilizado.
Selecione um amortecedor de impacto separadamente.
Em um célculo real, quando a soma total dos fatores de carga guia Ya na férmula acima for superior a 1, considere
diminuir a velocidade, aumentar o didmetro ou alterar a série do produto.

Momento admissivel

MY1HT/M+ MY1HT/M3
z N g N
z Y1HT63 z 1HT63
E WUIRE ]
2 Y 1HTEON é MY1HTEON
1<} N S 2 H
= 2 2
3 4
g ey g o o pm e ey g o o pm A
0 0
L L
" "
i i
0 0 D-[]
i i
I I
' f -
m‘ﬂD 200 300 400 500 1000 ”:00 200 300 400 500 1000 x |:|
Velocidade do pistao (mm/s) Velocidade do pistao (mm/s) Technical
data
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Cilindro sem haste acoplado mecanicamente
Alta rigidez/Com guia linear

Série MYTHT

050, 063

Como pedir

ey MY 1HT [50]( [ 1-{400][L]-{y7BW|[ 1-| .

Alta rigidez/Com guia linear Produzido sob encomenda

(2 guias lineares) Consulte a pagina 1313 para
obter detalhes.

Diametro Quantidade de
sensores magnéticos

[ 50 ]
[ 63 | e3mm | Nada | 2 pgs.

S 1pg.
= " pes.

Tipo de rosca da porta
Simbolo| Tipo | Diametro
Nad: R -
ada | "o Sensor magnético

N NPT | 50, 063
TF G ‘ Nada ‘Sem sensor ético (com anel magnéti
* Consulte o modelo de sensor magnético
Tubulagéo . aphc?ve\ na tabela abaixo.
[ Nada | Modelo padrao Unidade de ajuste do curso

L | Um amortecedor de impacto em cada extremidade do curso
H | Dois amortecedores de impacto em cada extremidade do curso|
Um amortecedor de impacto do lado esquerdo, dois

\ G \Tubulagéocentralizada\

0p 50 Curso LH amortecedores de impacto do lado direito
Consulte “Curso padrao” HL Dois amortecedores de impacto do lado esquerdo, um
Referéncia da unidade de ajuste do curso na péagina 1313. amortecedor de impacto do lado direito
Diametro 50 63 * As posigoes direita e esquerda sao para quando a
(mm) etiqueta esta no lado da frente. Consulte a figura abaixo
Tipo de unidade MYT-A50L MYT-A63L para obter detalhes.
Dois amortecedores de Um amortecedor de
. R impacto do lado esquerdo \ impacto do lado direito
Referéncia do suporte lateral «

T 5 %

Diametr 3 0 ) 3 0 3 ) 0
&) 50 63 & \ e / %‘
Tipo
Suporte lateral A MY-S63A
Suporte lateral B MY-S63B ! / . . \%9

Para obter detalhes sobre as dimensdes, consulte a pagina 1318. = s % e

Um conjunto de suportes laterais consiste em um suporte Nota) C P 3 id
esquerdo e um suporte direito. lota) Com a tampa superior removida

Posig&o da etiqueta
Sensores magneticos aplicaveiS/consulte as paginas 1559 a 1673 para obter mais informagoes sobre sensores magnéticos.

. - . Entrada § Cabeamento UCHEED R G MOdﬁg’q?\gtisc? BB aeE () Conector .
Tipo Fungéo especial elétrica |E (saida) cC CA - - 0.5 3 [ 5 |pré-cabeado Carga aplicavel
it Perpendioular| Em linha | (Nada) | (L) | (2)
8 3 fios (NPN) Y69A Y59A o ® | O o Circuito
3 — 3 fios (PNP) 5V,12V Y7PV Y7P ® | O [¢) de Cl
§ 2 fios Y69B Y598 ° ® O o — ,
] i | Grommet |Sim| 3fios (NPN) | 24V | 12V | — | YZNWV | YZNW e e 0| O : Relé,
@ | Indicagdo de diagnéstico Cirauito oL
S 3 fios (PNP) 5V, 12V Y7PWV | Y7PW o ® O o deCl
= (indicador de 2 cores) N
2 2 fios 12v Y7BWV | Y7BW [ J ® O O _
A | Resistente & 4gua (indicador de 2 cores) — Y7BA** — ® O @]
3 fios (equivalente _ _ _ Circuito —
58 sim|__aNPy sv | — 28 il g deCl
2
£ 5 _— Grommet — — -
38 L 2fios 24V 100 V Z73 [ ] [ 2K ] — Relé,
- Nao| 12V |100voumenos|  — Z80 ® e — — |CicuitodeCl | CLP

** Sensores magnéticos resistentes & dgua sao compativeis para montagem nos modelos acima, mas neste caso, a SMC nao pode garantir a resisténcia a agua.

Consulte a SMC sobre os tipos resistentes a 4gua com as referéncias acima. * Sensores de estado s6lido marcados com “O” s&o produzidos apés
* Simbolos de comprimento do cabo:  0,5m .- Nada (Exemplo) Y7BW

o recebimento do pedido.
3m

L (Exemplo) Y7BWL * S0 necessario
5m z (Exemplo) Y7BWZ para retroajustar os sensores magnéticos.

* Ha outros sensores magnéticos aplicaveis além dos listados acima. Para obter detalhes, consulte a pagina 1321.
* Para obter detalhes sobre os sensores éti com conector pré-cabeado, consulte as paginas 1626 e 1627.
* Sensores magnéticos sao fornecidos juntos (ndo montados). (Para obter detalhes sobre a montagem de sensores magnéticos, consulte as paginas 1319 a 1321.)

1312 %gvc
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Cilindro sem haste acoplado mecanicamente ;.
Alta rigidez/Com guia linear Série MY1HT

Especificacoes

Diametro (mm) 50 63

Fluido Ar

Acao Dupla agéo

Faixa de pressao de trabalho 0,1a0,8 MPa

Presséo de teste 1,2 MPa

Temperatura ambi e do fluido| 5a60°C

Velocidade do pistao 100 a 1000 mm/s

Amortecimento IAmortecedor de impacto em ambas as extremidades (padréo)|

Simbolo Lubrificacado Dispensa lubrificagao

L Tolerancia de comprimento do curso 2700 ou menos'§?2701 a 5000 *§°
}—‘—{ Conexéo ‘ Porta lateral Rc 3/8

Nota) Use a uma velocidade dentro da faixa de capacidade de absorgdo. Consulte a pagina 1314.

Especificacoes da unidade de ajuste de curso

Diametro aplicavel (mm) 50 63
L H L H
Simbolo da unidade, contetido RB2015 e parafuso de | RB2015 e parafuso de ajuste:| RB2725 e parafuso de ajuste:| RB2725 e parafuso de
ajuste: 1 conjunto de cada 2 conjuntos de cada 1 conjunto de cada ajuste: 2 conjuntos de cada| MY1C
Intervalo de ajuste fino do curso (mm) 0a-20 0a-25
Intervalo de ajuste do curso Para obter informagdes sobre métodos de ajustes, consulte a pagina 1315.
* O intervalo de ajuste de curso ¢ aplicavel para um lado quando montado em um cilindro.
Modelo do amortecedor de impacto RB2015 x 1 pc. RB2015 x 2 pcs. RB2725 x 1 pc. RB2725 x 2 pcs. MY1
Absorcao maxima de energia (J) 58,8 8g,2 "\ 147 200,59 Oow
Amortecil do curso (mm) 15 15 25 25 My2c
maxima de colisdo (mm/s) 1000 1000 MY2
Frequéncia maxima de operacéo (ciclo/mil 25 25 10 10 HO
Forca da mola Estendida 8,34 16,68 8,83 17,66 MY3A
N Retraida 20,50 41,00 20,01 40,02 MY3B
Faixa de temperatura de trabalho (°C) 5a60 MY3M
Nota) A absor¢do maxima de energia para 2 pecas € calculada multiplicando o valor de 1 pega por 1,5.
* A vida util do amortecedor de impacto é diferente daquela do cilindro MY 1HT, dependendo das condi¢des de operagao.
Consulte as precaugdes especificas do produto da série RB para se informar sobre o periodo de substituicdo.
Saida tedrica Curso padrao
N)
Diémetro ";‘33 Pressao de trabalho (MPa) Diametro (mm) Curso padrao (mm) Nota) Curso maximo produzivel (mm)
mm) | pse ) 0,21 0,3]0,4]05]0,6(07]08 50,63 200, 400, 600, 800, 1000, 1500, 2000 5000
50 (1962392588 | 784 | 981 |1177|1373 1569 Nota) Os cilindro diferentes do tipo de curso standard sao produzidos por encomenda
63 |3115] 623| 934 [1246 1557 1869|2180 [o4g2|  °O™ Pedido especial.
Nota) Saida tedrica (N) = Pressao (MPa) x Area do
ista 2
pistao (mm2) PeSO
Especificacdes produzidas (kg)
sob encomenda Peso do suporte
Peso p q .
(Para obter detalhes, consulte as paginas | piametro | Peso | adicional por|” 22 %8 ateral (por conjunto Peso da unidade de ajuste do curso
e pegas
1699 a 1818.) (mm) | basico | cada 25 mm Thrt Tipos A Fese Gl Pesoda | Pesoda
Simbolo Especificagoes de curso eB unidade L | unidade LH| unidade H
Revestimento emborrachado NBR na banda de 50 30,62 0,87 5,80 0,17 0,62 0,93 1.24
—XC67 | \edagzo contra poeira 2 a d 2 d . !
63 41,69 1,13 8,10 0,17 1,08 1,62 2,16 D I:‘
Calculo: (exemplo) MY1HT50-400L
i * Curso do cilindro -+ curso de 400 mm
* Peso basico - e 30,62 kg . — -
* Peso adicional ---0,87/curso de 25 mm 80,62+ 0,87 x 400 - 25+ 0,62 x 2 = 45,8 Xt
* Peso da unidade L. oeeeeeeeenene 0,62 kg

O
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série MYTHT

Capacidade de amortecimento

Selecao do amortecimento

<Unidade de ajuste do curso com
amortecedor de impacto integrado>
Unidade L

Utilize esta unidade quando o curso do
cilindro estiver fora da faixa de
amortecimento pneumatico eficaz, mesmo
se a carga e a velocidade estiverem
dentro da linha limite do amortecimento
pneumatico, ou quando o cilindro for
operado em uma faixa de velocidade e de
carga acima da linha limite do
amortecimento pneumaético ou abaixo da
linha limite da unidade L.

Unidade H

Utilize esta unidade quando o cilindro for
operado em uma faixa de carga e
velocidade acima da linha limite da
unidade L e abaixo da linha limite da
unidade H.

Capacidade de absorcao da
unidade de ajuste do curso

Torque de aperto do parafuso de
fixacao do parafuso do batente

MY1HT50 colisao horizontal: P = 0,5 MPa Parafuso do batente

2 000 \ Torque de aperto para parafusos
E 50 } de fixacdo da placa de travamento
g 1000 "gig na unidade de ajuste de curso (.
= U, 4

8 i, Diametro (mm) Torque de aperto

o 500

T 400 50 0,6

. 63 15

8 200 ’

S z . .

2 g Calculo da energia absorvida para

1

0

20 30 4050 100 200
Massa da carga kg

=
=<
—
T

T63

Velocidade de colisao mm/s

Colisao horizontal: P = 0,5 MPa
[
1

a unidade de ajuste do curso com
amortecedor de impacto integrado
(N-m)

Vertical
(para cima)

Coliséo horizontal

Vertical
(para baixo)

Tipo de
impacto

100

Energia cinética E1

10

20 30 40 50 100 200 300
Massa da carga kg

500 1000

2
‘ F-s+ m~gvs‘ Fs-mgs
E1+E2

[Energia de empuxo E2|
Energia absorvida E

F-s

Simbolo

v: Velocidade do objeto de impacto (m/s)

F: Empuxo do cilindro (N)

s: Curso do amortecedor de impacto (m)

m:Massa do objeto de impacto (kg)

g: Aceleragao gravitacional (9,8 m/s?)

Nota) A velocidade do objeto de impacto é medida
no momento do impacto com o amortecedor
de impacto.

/\ Precaucoes

eia antes do manuseio. Consulte o prefacio 57 para Instrucoes de Seguranca e as paginas 3 a 12 para
recaucdes com o sensor magnético e o atuador.

o

\ Montagem

/A Cuidado

1. Nao coloque as maos ou dedos dentro quando o

corpo estiver suspenso.

Como o corpo é pesado, use parafusos de olhal para
suspendé-lo. (Os parafusos de olhal nao estdo inclusos com

0 Ccorpo.)

1314
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Cilindro sem haste acoplado mecanicamente , .
Alta rigidez/Com guia linear Série MY1 HT

\ Método de ajuste do curso

A Cu idado Parafuso

dobatente\A

1. Como mostrado na Figura (1), para ajustar o parafuso do (Lagggg(gi::"uso gff‘g;;‘ég’;“’"e°e"°’

batente dentro do intervalo de ajuste A, insira uma chave Amortecedor de impacto
Allen por cima para soltar o parafuso de retencao Porca sextavada
sextavado interno girando aproximadamente uma volta; Anel de absorgao

em seguida, ajuste o parafuso do batente com uma chave

de fenda chata.

2. Quando o ajuste descrito acima em 1 for insuficiente, o
amortecedor de impacto pode ser ajustado. Retire as
tampas, como mostrado na Figura (2) e continue a fazer o
ajuste soltando a porca sextavada.

. Vérias dimensoes sao indicadas na Tabela (1). Nunca faca
um ajuste que exceda as dimensdes na tabela, pois isso
pode causar um acidente e/ou danos.

Torque

Retentor do ajustador

ILI‘;+7

M16x2 ]

10 (largura

C (Cq
total o parafuso doanel)
dd batente)
Chave de fenda de ponta chata

w

MY1B
Parafuso sextavado intermo . .
Tabela (1) (mm) —/ AMax. BMax. -7
Diametro (mm) 50 63 N / MY1H
Méx.de Aa A 6a2 | 6adl _ - -Z
Méx. de BaB 14a54 | 14a74
C 87 102 MY1B
Intervalo max. de ajuste 60 85 / |:

Figura (3) Detalhe do ajuste do curso maximo |MY1C
\ Procedimento de montagem e desmontagem \

A C u I d ad o Parafuso sextavado interno 1 Tampa superior

Bloco de fixagdo

Figura (2) Instalagéo e remogéo da tampa

(Torque de aperto 25 N-m)
Placa superior

Etapa de desmontagem

1. Remova os parafusos sextavados internos 1 e remova as
placas superiores.

2. Remova a tampa superior.

3. Remova os parafusos sextavados internos 2 e remova as

tampas das extremidades e os engates.

Remova os parafusos sextavados internos 3.

. Remova os parafusos sextavados internos 4 e remova os

suportes laterais.
. Remova o cilindro.

Parafuso sextavado
interno 4

(050:torque de aperto 5 Nm

Engate 063: torque de aperto 11 Nem)

Tampa lateral

o0&

o

* Gilindro para |
acionamento
(MY1BH)

Suporte lateral
Etapa de montagem Parafuso sextavado interno 3
Insira o cilindro MY1BH. (Torque de aperto 3 N-m)
Aperte temporariamente os suportes laterais com os parafusos sextavados internos 4.

Com dois parafusos sextavados internos 3 no lado esquerdo ou direito, puxe o suporte lateral e o cilindro.

Aperte os parafusos sextavados internos 3 na lateral para eliminar a folga na diregéo axial.

(Neste ponto, é criado um espago entre o suporte e a placa da extremidade de um lado, mas isso ndo € um problema.)
Aperte novamente os parafusos sextavados internos 4.

Fixe a tampa lateral com os parafusos sextavados internos 2, certificando-se de que o engate estd na diregéo certa.
Coloque a tampa superior no corpo.

Insira os blocos de fixacdo na tampa superior e aperte as placas superiores com os parafusos sextavados internos 1.

Placa lateral

Eoll ol

N o

+ Cilindro para acionamento (Série MY1BH)

Como a série MY1BH é um cilindro para acionamento da série MY1HT, sua construgdo é diferente da série MY1B.
Nao use a série MY1B como cilindro de acionamento, pois isso causara danos.

Como pedir MY1HT [50][ ]
MY1BH [50]

Diametro - D-
50 | s0mm | Tipo de rosca da porta Tubulagio
63 | comm |  [Smbolo[Tipo T bigmetro | [TNada | Mooewopeaao | -XOJ
0 M (G fbuscaoconvatzada Eal
TN NPT | 950, 063 Technical
TF G data
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série MYTHT

Construcao

Modelo padrao

B

S =
E |
{%% hd M o 5

e e — %

D € ]‘
|l

— |
H e

Bl

Nota) Com a tampa superior removida

o®®» O @

=l ]
,E’,,, ,,E,

Nota) Com a tampa superior removida

Lista de pecas

N° Descricao Material Nota

1 Estrutura da guia Liga de aluminio Anodizado duro

2 |Mesa i Liga de aluminio Anodizado duro

3 |Tampa lateral Liga de aluminio Anodizado duro

4 | Tampa superior Liga de aluminio Anodizado duro

5 | Placa superior Liga de aluminio Anodizado duro

6 |Placada i Liga de aluminio Anodizado duro

7 |Placa da base Liga de aluminio Anodizado duro

8 |Tampa lateral Liga de aluminio Cromado

9 |Engate Liga de aluminio Cromado

10 | Retentor do ajustador Liga de aluminio Anodizado duro

11 |Guia —

12| Amortecedor de i —

13 | Parafuso do batente Aco-carbono Revestido com niquel
14 | Anel de absorcéo Aco laminado Revestido com niquel
15 | Suporte lateral Liga de aluminio Anodizado duro
16 | Bloco superior Liga de aluminio Cromado

17 |Bloco lateral Liga de aluminio Cromado

18 |Placa i Resina especial

19 | Cilindro sem haste — MY1BH
20 |Batente Ago-carbono Revestido com niquel

1316
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Modelo padrao/Tubulagcao centralizada 050, 063

Cilindro sem haste acoplado mecanicamente
Alta rigidez/Com guia linear

série MYTHT

Consulte a pagina 1325 sobre as variacoes da porta da tubulaco centralizada.

MY1HT5000/6300 —| Curso |

(LL) L , 2 x M12 x 1,75 profundidade 30
PA PA (Para fixar o parafuso de olhal) =
PE |PE S x M12 x 1,75 pr 30 ! ’
\
| Vi ! =
el 13
f ’Tf 20
o == E - ; Porca aplicavel JIS B 1163
A $ Porca quadrada M12
—s—s——5T Dimensdes da fenda em
T para a montagem
PG QE + Curso 43
Rc 3/8
Rc 3/8 Unidade de ajuste do (Bujao sextavado interno)
(Bujao sextavado E‘ parafuso do batente Cilindro para acionam
interno) Z, (MY1BHI-[J)
\ .
® © N ! P Nel\ [/ e
& ot Iy ? ‘ = T = ‘ » \, ]

& n7Y @ &2 I EE
e D > —| O + 112
ol 4 lo = B = I % ol lo q w

o A ¢ lo _ Y f Y [ o 9 e lom
) /“
B
uu ‘ (TT) ‘ A N Rc 3/8
T i
Rc 3/8 Z + Curso Secéo da fenda (Porta)
(Porta) emT para (TT) uu
montagem PL
Rc 3/8 Rc 3/8
(Bujao sextavado (Porta)
interno)
@ © o\ | o
FANEIRS *°, N3
S e ii* - S e | -
o Ao o ? o lo ﬁ
%ﬂ o Ao lo mﬁ el o [e lo
Rc 3/8 Rc 3/8
(Bujao sextavado interno) (Porta)
MY1HTOIG MY1HTLIG
(mm)
Modelo A EY H HL L LL N NH NW PA PB PE PG
MY1HT500] 207 97,5 145 23 210 102 30 143 254 90 200 - 15
MY1HT63[] 237 |104,5 170 26 240 117 35 168 274 100 220 50 17,5
(mm)
Modelo PL QE RR S SS T uu YH Yw z
MY1HT50C] 180 384 57 6 10 1035 | 235 [136,4 253 414
MY1HT63[] 200 439 75 10 13,5 |108 29 162,6 273 474
V% 1317
S SNC

Y10
MY1H

1

Myzc

==
N

==
==

W
W=

=
=
=)
=
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série MYTHT

Suporte lateral

Suporte lateral A ( : [
MY-S63A C B B /

2x017,5

0| |
S| o]

70
100

Suporte lateral B ( ! |
MY-S63B O = = ]

2xM12x 1,75

70 A
100 B

fe———]

Dimensées (mm)
Modelo Diametro aplicavel | A B
MY-S635 MY1HT50 284 | 314
MY1HT63 304 | 334

+Um conjunto de suportes laterais consiste em um
suporte esquerdo e um suporte direito.

Guia para aplicacao de suporte lateral

Em modelos de curso longo, o tubo do

cilindro pode sofrer deflexao, 500
dependendo do seu préprio peso e da
massa da carga. Nesse caso, use um
suporte lateral na segdo central. O

espacamento (L) do suporte ndo deve 400

ser maior do que os valores mostrados
no grafico a direita.

(450)

Massa m
@
(<3
3

A\ Cuidado

1. Se as superficies de montagem nao
forem medidas corretamente, o

cilindro pode ndo operar de maneira (400)

adequada. Portanto, ndo se esqueca
de nivelar o tubo do cilindro durante a
montagem. Além disso, para a
operagao de curso longo envolvendo
vibragéo e impacto, é recomendado o

e

05 v N

100
uso de um suporte lateral, mesmo se

os valores de espacamento estiverem
dentro dos limites permitidos exibidos
no grafico.

2. Os suportes ndo séo destinados para 0

™~

500 1000 1500

a montagem; use-os apenas para mm

suporte. Espagamento do suporte L

1318
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série MY1

Montagem do sensor magnético 1

Posi¢cao adequada de montagem do sensor magnético (detec¢éo no fim do curso)

MY1B (tipo basico)
010, 216, 620

o T _—

o4
’a
%

'8
B
025 a 6100
. & -
&
?ié@ ) —
A B
MY1M (tipo guia da bucha deslizante)
216, 220
R @ ‘ +
o) = &
fod ©
A B

025 a 063

&

MY1C (tipo guia do seguidor do came)
216, 220

- ‘
Ly 5 &
&

A B

025 a 963

[ m—)

Posicdo adequada de montagem do sensor magnético  (mm)

Modelodo | p.mg[] D-Y59(1/Y7P
m;fgf;'o D-M9LIV D-Y69L1/Y7PV
D-M9[ W D-A9[] D-Y7COW
D-M9CIWV D-A9[ 1V D-Y7[IWV
D-M9[JA D-Y7BA
D-M9LIAV D-2701/280
Diametro A B A B A B
10 24 86 20 90 — —
16 3il,5) 128,5 27,5 132,5 — —
20 39 161 35 165 — —
25 136,5 83,5 — — 131,5 88,5
32 185 95 —_ —_ 180 100
40 221 119 — — 216 124
50 — — — — 272,5 127,5
63 322,5 137,5 — — 317,5 142,5
80 489,5 200,5 — — 484,5 205,5
100 574,5 225,5 — — 569,5 230,5

Nota 1) O tipo MOLI[]1[] nao pode ser montado em 250.
Nota 2) Ajuste o sensor magnético apds confirmar a condi¢ao de operagéo na
configuragao atual.

Posicao adequada de montagem do sensor magnético  (mm)

Wodl
Odsi;sdoor RV D-Y59L1/Y7P
magnético D-MOLIW D-A9C] g:zs&%vY7PV
D-M9IWV D-A90IV D-Y7OWV
DRAOE D-Z701/280
D-M9[]AV
Diametro A B A B A B
16 74 86 70 90 — —
20 94 106 % 110 — =
25 1435 | 755 — — 1395 | 805
32 1895 | 905 — — 1845 | 955
40 2345 | 1055 — — 2205 | 1105
50 2835 | 1165 — — 2785 | 1215
63 3285 | 1315 — — 3235 | 1365

Nota) Ajuste o sensor magnético apés confirmar a condicéo de operagéo na
configurag&o atual.

Posicéo adequada de montagem do sensor magnético (mm)

Modelo do

Nota) Ajuste o sensor magnético apés confirmar a condigéo de operagéo na
configuracao atual.

1319

sensor g:mggv D-Y59L1/Y7P
magnético D-MO W D-A9[] g:szD?NIY 7PV
> LAY DY D-Y7LIWV
BT D-2701/280
D-M9[JAV
Diametro A B A B A B
16 74 86 70 90 — —
20 94 106 90 110 — —
25 102 118 —_ —_ 97 123
32 132 148 —_ —_ 127 153
40 162,5 175,5 — — 157,5 182,5
50 283,5 116,5 —_ —_ 278,5 121,5 D-D
63 328,5 1315 — — 323,5 136,5 'X D

Technical
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série MY'1

Montagem do sensor magnético 2

Posicao adequada de montagem do sensor magnético (detec¢ao no fim do curso)

MY1H (Com guia linear)
010, 016, 020

il

A

025 a 940

g@' )

&% |

MY1HT (Alta rigidez/Com guia linear)

250, 263

Posicao adequada de montagem do sensor magnético (mm)

Modelo do
sensor g:mggv D-Y59)/Y7P
magnético D-MOLIW D-A9C] 3:139‘] %\[N 7PV
D-M9IWV D-A9C1V
D-SCIA D27 1250
D-M9[JAV
Diametro A B A B A B
10 24 86 20 90 — —
16 31,5 128,5 25 132,5 = =
20 39 161 35 165 — —
25 136,5 83,5 132,5 87,5 131,5 88,5
32 185 94 181 99 180 100
40 231 119 217 123 216 124

Nota) Ajuste o sensor magnético apés confirmar a condi¢ao de operagéo na
configuracéo atual.

Posicao adequada de montagem do
sensor magnético mm)

M"“;'ﬁsf)‘: D-Y5901/Y7P
o D-Y69L1/Y7PV
magnético D-Y7OW
D-Y7OWV
D-Y7BA
D-Z701/Z80
Diametro A B
50 290,5 123,5
63 335,5 138,5

Nota) Ajuste o sensor magnético apos
confirmar a condicao de operagdo
na configuracao atual.

Como montar o sensor magnético (para MY1HT)

Para fixar um sensor magnético, primeiro coloque um
espacador de sensor entre os dedos e pressione-o
para dentro de uma ranhura de montagem. Depois
disso, confirme se ele esta fixado na orientacdo de
montagem correta; fixe-o novamente se necessario.
Em seguida, insira um sensor magnético na ranhura e
deslize-o até que esteja posicionado sob o espagador
do sensor.

Depois de estabelecer a posigao de montagem, use
uma chave de fenda de cabeca chata de relojoeiro
para apertar o parafuso de montagem do sensor
magnético que estd incluido.

Ty W

Correto Incorreto

1320

'\

Nota) Ao apertar um parafuso de montagem do
sensor magnético, use uma chave de fenda
de relojoeiro com um diametro de 5 a 6 mm.
Além disso, aperte-o com um torque em
torno de 0,05a 0,1 N-m.

Como referéncia, ele deve ser girado cerca
de 90° além do ponto em que o aperto pode
ser sentido.

\

Ref. do espacador de sensor

Diametro aplicavel (mm)
50 63
MY1HT BMP1-032

Série do cilindro




Montagem do sensor magnético Série MY1

. ~ Nota) Valores apenas para referéncia incluindo histerese, nao significa que sejam garantidos. (Supondo te +30% de di 40.)
Falxa de Operagao Pode variar muito de acordo com o caso e 0 ambiente.
MY1B (tipo basico) mm)  MY1H (tipo guia linear) (mm)
Modelo do sensor Diametro Modelo do sensor Diémetro
magnético 10 | 16 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63 | 80 | 100 magnético 10 | 16 | 20 | 25 | 32 | 40
D-A9[1/A9IV 6 65 | 85 | — — — — — — — D-A9( /A9 1V 11 65 | 85 | 75 |10 10
D-M9LI/M9LIV D-MoLI/M9LIV
D-M9CIW/MOLIWV | 35 | 4 55 | 55 7 85 | — |12 12 11,5 D-MOIW/MOLIWV 3|45 |5 55 6 6,5
D-M9[JA/M9LJAV D-MO[JA/M9LJAV
D-Z7(1/Z80 — | — | — |85 |115][115]115|115|115]115 D-Z701/Z80 — | — | — |85 |115]115
D-Y5901/Y69[] D-Y5901/Y69010]
D-Y7P/Y7PV — — — | 6 9 10 35| 35| 35| 35 D-Y7P/Y7PV — — — | 6 9 10
D-Y7OOW/Y7LIWV D-Y7LIW/Y7LIWV
O tipo D-M9LJ ][] nao pode ser montado em 950.
. . . MY1HT
MY1M (tipo guia da bucha deslizante) mm (Alta rigidez/Com guia linear)  (mm)
Modelo do sensor Diametro Modelo do sensor Diametro MY1B
magnético 16 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63 magnético 50 | 63 -z
D-A9[J/A9LIV 11 75— —|—|—-—1- D-Z701/280 1 | 11
D-MOLI/MSLIV D-Y59[1/Y69I
D-MOLIW/MOLIWV | 75| 75 | 85| 85| 95| 7 6 D-Y7P/Y7PV
D-M9JA/M9LJAV D-Y7OOW/Y7LIWV 8 s
D-Z7(1/280 — | — |12 |12 [12 115|115 D-Y7BA
D-Y591/Y69[]
D-Y7P/Y7PV — — 5 5 5 55| 55
D-Y7OIW/Y7LIWV

MY1C (tipo guia do seguidor do came)  (mm)

Modelo do sensor Diametro

magnético 16 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63
D-A9[/A9LIV 1M 75 — | —| =] =] =
D-M9 /M9 IV

D-MOCIW/MOLIWV | 75| 7,5 7 8 | 85| 7 6
D-M9[JA/M9LJAV

D-Z7(1/Z80 — | — |12 | 12 |12 |115]|115
D-Y59[1/Y69[]
D-Y7P/Y7PV - | = 5 5 5 55| 55

D-Y7OOW/Y7LIWV

Suporte de montagem do sensor: referéncia

225 a 963: MOLI(V)/MILIW(V)/MILIA(V)
BMG2-012

Modelo do sensor Diametro (mm)
magnético 210, 216, 220 925 a 963

D-A9[I/A9IV
D-M9[I/M9IV
D-M9OIW/MOLIWV
D-M9LJA/M9LIAV
Nota 1) MY1B/MY1C/MY1M do tipo D-A9Il ndo podem ser montados em @25 a 6100

na série MY1. O tipo D-M9LICI[] ndo pode ser montado em @50 na série
MY1B.

— BMG2-012

Além dos modelos listados em Como pedir, 0s sensores magnéticos a seguir séo aplicaveis.
Consulte as paginas 1559 a 1673 para obter as especificagdes detalhadas.
Tipo do sensor magnético Referéncia Entrada elétrica (Diregéo de atragao) Caracteristicas Diametro aplicavel

D-YB9A, Y69B, Y7PV . —
Grommet (perpendicular)

D-Y7NWV, Y7PWV, Y7BWV Indicag@o de diagnstico (indicador de 2 cores)
Estado sélido o ) 025 a 9100 D-[]
D-Y59A, Y59B, Y7P . —
Grommet (em linha) —— — -
D-Y7NW, Y7PW, Y7BW Indicagéo de diagndstico (indicador de 2 cores) X D
« Para sensores de estado sélido, também estéo disponiveis sensores - com conector pré-cabeado. Consulte as paginas 1626 e 1627 para obter detalhes.
L + Sensores de estado sdlido normalmente fechado (N.F. = contato b) (tipos D-F9G/F9H/Y7G/Y7H) também estéo disponiveis. Consulte as paginas 1577 e 1579 para obter delalheu Technical
__________________________________________________ diia
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Série MY1

Produzido sob encomenda:
especificacoes individuais

Entre em contato com a SMC para obter informagdes detalhadas sobre
dimensdes, especificacdes e prazos de entrega.

n Especificacoes da rosca de insercao helicoidal

produri®® 500
T anents

Simbolo

A rosca com insercao helicoidal é usada para a rosca de montagem da mesa deslizante, sendo que o tamanho da rosca é o mesmo que o modelo padréo.

1322

MY1[B| [ Diametro |—[ Curso |—[Sensormagnético|[Sufixo|—X168

Série: diametro

Tipo basico

10 16 20 25 32 40 50 63 801

Com guia de bucha

c

Com guia de seguidor do came

H

Com guia linear

HT

Alta rigidez/Com guia linear

Exemplo) MY1B40G-300L-Z73-X168

(@) indica disponibilidade por pedido especial.

'\

£

£
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Série MY'1

Leia antes do manuseio.

Precaucoes especificas do produto 1

Consulte o prefacio 57 para Instrucoes de Seguranca e as paginas 3 a 12 para
Precaugdes com o sensor magnético e o atuador.

Selecao \

Montagem

/\ Cuidado

1. Ao usar um cilindro com cursos longos, implemente

N

um suporte intermediario.
Ao usar um cilindro com cursos longos, implemente um
suporte intermediario para impedir que o tubo se deforme e
desvie por vibragao ou carga externa.
Consulte o Guia para aplicacdo de suporte lateral nas
péginas 1239, 1261, 1281, 1305 e 1318.

. Para paradas intermediarias, use um circuito de
controle de pressao de dois lados.
Como os cilindros sem haste unidos mecanicamente tém
uma estrutura de vedagao unica, pode ocorrer um pequeno
vazamento externo. O controle de paradas intermediarias
com uma valvula de 3 posi¢des ndo consegue manter a mesa
deslizante (cursor) na posi¢do parada. E possivel que a
velocidade no estado de reinicializagdo também nado seja
controlavel. Use o circuito de controle de pressao de dois
lados com uma valvula de 3 posigdes conectada ao PAB para
paradas intermediarias.

3. Velocidade constante.

o

o

Como os cilindros sem haste unidos mecanicamente tém
uma estrutura de vedacéo Unica, pode ocorrer uma pequena
alteracdo de velocidade. Para aplicagbes que exigem
velocidade constante, selecione um equipamento aplicavel
para o nivel de exigéncia.

. Fator de carga de 0,5 ou menos
Quando o fator de carga é alto contra a saida do cilindro,
pode afetar adversamente o cilindro (condensacéo e outros)
e provocar mau funcionamento. Selecione um cilindro para
tornar o fator de carga menor que 0,5. (Principalmente ao
usar uma guia externa)

. Cuidados ao operar com menos frequéncia
Quando o cilindro for usado com uma frequéncia muito baixa,
a operagdo pode ser interrompida para a ancoracdo e a
realizagao de troca de lubrificagéo; caso contréario, a vida util
pode ser reduzida.

6. Considere cargas nao calculadas, como tubulagao, protecdo

de cabos etc., ao selecionar um momento de carga

O calculo néo inclui a forga de acéo externa da tubulagéo, da
protecéo, etc. Selecione os fatores de carga levando em
consideracdo a forga de agao externa da tubulacdo, da
protecao, etc.

7. Precisao

Os cilindros sem haste unidos mecanicamente ndo garantem
o paralelismo do percurso. Quando for necessaria a precisao
do paralelismo do percurso e da posi¢do central do curso,
consulte a SMC.

Montagem

/A Cuidado

1. Nao aplique impactos fortes ou momento excessivo

na mesa deslizante (deslizador).

* A mesa deslizante (deslizador) esta apoiada em rolamentos
de precisao (MY1C, MY1H) ou rolamentos de resina.
Portanto, nao aplique impactos fortes ou momento excessivo
ao montar pegas de trabalho.

/\ Cuidado

2. Ao conectar a uma carga que tem um mecanismo

de guia externa, use um mecanismo de absorgao

de discrepancia.

* Os cilindros sem haste unidos mecanicamente podem ser
usados com uma carga direta dentro do intervalo admissivel
para cada tipo de guia. Note que o alinhamento correto é
necessario durante a conexao de uma carga com um
mecanismo de guia externa. Monte os suportes de
montagem de guia externo e os suportes flutuantes em um
lugar onde o grau de liberdade requerido para os eixos Y e Z
flutuantes possa ser garantido.

A drea de transmissé@o de empuxo do suporte flutuante deve
ser fixada de modo a ndo entrar em contato parcialmente
com o corpo.

+ Consulte as coordenadas e momento na selecdo de modelo na
pagina 1215 para obter detalhes sobre os eixos Y e Z flutuantes.

3. Nao monte os cilindros se eles estiverem torcidos.

Na montagem, certifique-se de que o tubo do cilindro nao
esteja torcido. Se o nivelamento da superficie de montagem
nao for apropriado, o tubo do cilindro esté torcido, o que pode
causar vazamento de ar devido ao desprendimento da
correia de vedagdo, danos na banda de vedagao contra
poeira e mau funcionamento.

4. Nao monte uma mesa deslizante na superficie do

equipamento fixo.
Isso pode causar danos ou mau funcionamento, pois uma
carga excessiva é aplicada ao rolamento.

Cabegote Tubo do
‘traseiro cilindro
Mesa

deslizante

Montagem com uma mesa deslizante (cursor)

5. Consulte a SMC ao montar um caminho de cantiléver.

Como o corpo do cilindro sofre deflexdo, isso pode causar
mau funcionamento. Consulte a SMC ao usa-lo desse modo.

Mesa
deslizante

Cabecote

Tubo do cilindro

emum i de

6. Pecas fixas do cilindro em ambas as extremidades

devem ter pelo menos 5 mm de contato entre a
base do tubo do cilindro e a superficie do
equipamento.

Cabecote Mesa

traseiro deslizante
\ ]

Tubo do 7

5 mm ou mais  cilindro 5 mm ou mais
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Série MY'1
c Precaucoes especificas do produto 2

Leia antes do manuseio.
Consulte o prefacio 57 para Instrucoes de Seguranca e as paginas 3 a 12 para
Precaucdes com o sensor magnético e o atuador.

\ Ambiente de trabalho

A\ Atencao

1. Ndo use em um ambiente onde o cilindro é exposto
a refrigerante, 6leo de corte, gotas de agua,
particulas adesivas estranhas, poeira, etc. e evite o
uso de ar comprimido contendo drenagem e
particulas estranhas.

Material estranho ou liquidos no interior ou exterior do

cilindro podem remover a graxa de lubrificagdo, o que pode

levar a deterioracdo e danos na faixa de vedagdo contra
poeira e em materiais de vedagao, causando perigo de
mau funcionamento.

Ao operar em locais com exposicao a dgua e dleo, ou em

locais com poeira, forneca protecao, como uma capa, para

evitar contato direto com, o cilindro ou faca 8 montagem de
forma que a superficie da faixa de vedacao contra poeira
figue virada para baixo e opere com ar.comprimido limpo.

2. Realize a limpeza e a aplicacédo de graxa apropriadas
para o ambiente de trabalho.

Realize a limpeza regularmente ao usar o cilindro em um
ambiente de trabalho em que os produtos estejam
suscetiveis a ficarem sujos.

Apds a limpeza, certifique-se de aplicar graxa na parte
superior do tubo do cilindro e do rotor da faixa de vedagao
contra poeira. Aplique graxa a essas pegas regularmente,
mesmo que nao seja apds a limpeza. Consulte a SMC para a
limpeza da mesa deslizante (cursor) e a aplicag@o de graxa.

\ Montagem \

/A Cuidado

7. Nao gere pressao negativa no tubo do cilindro.
Tome precaucdes em condicdes de operagdo nas quais
uma pressao negativa é gerada dentro do cilindro por forgas
externas ou inerciais. Pode ocorrer vazamento de ar
decorrente da separagao da correia de vedagao. Nao gere
pressdo negativa no cilindro movendo-o a forca com uma
forga externa durante a operagao de teste ou derrubando-o
com o préprio peso no estado né@o pressurizado. Quando a
pressdo negativa for gerada, mova o cilindro lentamente
com a mao e mova o curso para frente e para trds. Apos
esse procedimento, se ainda houver vazamento de ar,
consulte a SMC.

\ Manuseio

A\ Cuidado

1. Nao altere as definicées do ajuste da guia sem |
necessidade. ;

* O ajuste da guia é predefinido e ndo necessita de reajuste
em condigdes normais de operagdo. Portanto, ndo altere as |
definicdes do ajuste da guia sem necessidade. No entanto,
outras séries que ndo a série MY1H podem ser reajustadas |

e os respectivos rolamentos podem ser substituidos.
Para realizar essas operagdes, consulte o procedimento de
substituicao do rolamento indicado no manual de instrucoes.

2. Cuidado para nao prender suas maos durante a 3

\ Vida util e periodo de troca do amortecedor de impacto

A Cuidado

1. O ciclo de operacao permitido sob as especificacoes
definidas neste catdlogo é mostrado a seguir.
1,2 milhdo de vezes RB08[1[]
2 milhdes de vezes RB100I[1 a RB2725
Nota) A vida util especificada (periodo de troca adequado) é o valor a
temperatura ambiente (20 a 25 °C). O periodo pode variar de
acordo com a temperatura e outras condi¢des. Em alguns casos, o
amortecedor de impacto pode precisar ser substituido antes do
ciclo de operag&o permitido acima.

operacao do cilindro.
Para o cilindro com uma unidade de ajuste do curso, o
espaco entre a mesa deslizante e a unidade de ajuste do
curso é muito pequeno e suas maos podem ficar presas.
Quando estiver operando sem uma prote¢ao, tome cuidado
para nao prender suas maos.

3. Evite operacoes que causem pressdo negativa
dentro do cilindro.
Tome precaugdes em condi¢coes de operagdo nas quais uma
pressdo negativa € aumentada dentro do cilindro por forgas
externas ou inerciais. Pode ocorrer vazamento de ar
decorrente da separagédo da correia de vedagao.
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Série MY1

Leia antes do manuseio.

Consulte o prefacio 57 para Instrugcées de Seguranca e as paginas 3 a 12 para

j I Precaucoes especificas do produto 3

Precaugdes com o sensor magnético e o atuador.

/\ Cuidado

Variacoes da porta da tubulacao centralizada

* A conexao da tubulagao do cabecote traseiro pode ser livremente selecionada para melhor atender as diferentes condigoes de tubulagéo.

Diametro aplicavel

Variagdes de conexdes

MY1B10
MY1H10

Nota 1) Estas conexdes nao sao aplicaveis ao MY1H10.

Diregéo de op! 4o da mesa izante

MY1B16 a 100
MY1M16 a 63
MY1C16 a 63
MY1H16 a 40

tubulacao

Nota 2) Para tubulagéo de base, consulte a figura acima.

o — '
| 8 =
Nota 2) ® - Nota 2)
°

Direcdo de operacao da mesa deslizante

MY1HT50/63

(B =)

Direcédo de operacao da mesa deslizante
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