Cilindro sem haste acoplado mecanicamente com tampa de prote¢éo

Série MY1L1W
016, 920, 625, 632, 040, 950, 263

Tampa protetora oferece excelente
resisténcia a agua e poeira

Opcionais
I \ ! Guia da bucha Com tampa protetora \) o \) \) \) \) \) bulacs valizad
deslizante Com tampa protetora * lubulagao centralizada
M.k vi e com vedagéo lateral 0 0 ‘) \) o * Unidade de ajuste do curso
II» ! Guia do Comtampaprotetora| @) | QD D D | D Q@  Q °Suporte lateral
seguidor Com tampa protetora
u do came e com vedaggo lateral 990090
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série MY10W

Conjunto de vedagao s
lateral* /,

Grampo
da correi

Tampa da
conex&o

Itens marcados com um "*" destinam-se somente a série MY1 WK
(com vedagao lateral).

Os recursos a prova de poeira e resistentes a dgua foram
melhorados para o uso em locais onde o cilindro fica exposto a
poeira e a gotas ou esguicho de agua.

A vedacio lateral fornece maior protecéo /
contra poeira e maior resisténcia a agua. |

A tampa nao interfere de maneira alguma
com a opc¢ao de instalacao do cilindro base.

As unidades com tampa e vedacéao lateral podem ser
instaladas nas séries MY1M/MY1C ja existentes.

A tampa protetora
alonga muito pouco o
comprimento geral.

[ 59%:1%

Cilindro base
Cilindro base + 20 a 30 mm

Os sensores de estado soélido resistentes a agua podem ser
montados.
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serie MYTLIW
Selecao de modelo 1

Esta segao ilustra o procedimento de sele¢ao de modelo padrao para ajuda-lo a escolher os
cilindros mais adequados das séries MY1MW/MY1CW para suas necessidades de aplicagao.

Padroes para selecao de modelo por tentativas

i i 3 M2:
dy COI?I%’IO Tipo de guia Padroes para a selegao da guia Graficos para valores 2 . .
MY1MW, Com guia de bucha deslizante | Mesa deslizante (2) precisao aprox. +0,12 mm P.1332 Afastamento
MY1CW/| Com guia de seguidor do came| Mesa deslizante (2) precisao aprox. 0,05 mm P.1333 ; ! 2

Nota 1) Estes valores de precisao para cada guia devem ser usados somente como uma referéncia durante a
selecao. Entre em contato com a SMC quando a precisao garantida do MY1CW for necessaria.

Nota 2) “Precisao” aqui significa deslocamento da mesa deslizante (no final do curso) quando 50% do
momento admissivel mostrado no catalogo é aplicado. (valor de referéncia).
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Fluxograma de selecao
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Condicoes de operacado
m: Massa da carga (kg) Orientacao de montagem
V: Velocidade (mm/s)  Precisao
P: Pressao de trabalho (MPa)

Revise as condigoes de trabalho.
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Selecéo do modelo de cilindro por tentativas

MY1MW: Com guia de bucha deslizante
MY1CW: Com guia de seguidor do came

]
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Selecione uma guia
adequada para a aplicacao
Selecione um cilindro
NG de tamanho maior.

=
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Massa da carga
m < mmax

@OK

Determinacao do
momento admissivel
To]<1

Exame do mecanismo de
i no final do curso
NG

=
=
N

Altere o tipo de guia.
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Selecione um cilindro
NG de tamanho maior.

E

Altere o tipo de guia.

Selecione um cilindro de
tamanho maior.

Unidade de
amortecimento
externo*

oK @OK oK

Unidade de
ajuste do curso

Amortecimento -
pneumatico

[Anélise das alteragdes das portas ]
eda do sensor éti <
(tipo) Tubulagao tipo padrao ou tipo centralizada
@ * Para a unidade de amortecimento externo, & recomendada a instalagao de um mecanismo
Modelo de amortecimento adequado perto do centro de carga de gravidade por parte do cliente.
selecionado A etapa de selegao de modelo descrita nesta pagina € aplicavel a todos os cilindros sem

haste unidos mecanicamente. Consulte o manual de instru¢ao separado para obter
detalhes. Se voce tiver alguma duvida, entre em contato com a SMC. XD
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série MY10W

’ Tipos de momentos aplicados a cilindros sem haste

Varios momentos podem ser gerados dependendo da orientacao de montagem, da carga e da posicao do centro de gravidade.

V4
Coordenadas e momentos \ i
I Ms: Guinada

M:: Rolamento

Momento estatico

Montagem horizontal

Montagem
na parede

e

(Orientacdo de| Montagem Montagem Montagem Montagem

montagem horizontal no teto na parede vertical
(Carga estatica (m) m m: ms Mt

o

S

= M mixgxX [mxgxX —_ mixgxZ

3

o M mixgxY | mxgxY |mixgxZ _

2

= Ms —_— —_ msxgxX [mixgxyY
Nota) “m4” é a massa mével por empuxo. Use 0,3 a 0,7 vezes o

empuxo (varia dependendo da velocidade de operacao),

g: Aceleracao gravitacional ot e
como uma referéncia para a sua utilizagao real.

Momento dinamico

i de|Montag m[Montagem|Mor [ tagem
montagem | horizontal ‘ no teto ‘na parede| vertical
Carga dindmica 1,4
Fe 100 xVaxmy,xg
8 1
€| Me 3 X FexZ
€
o M 0 momento dindmico Mze nao é gerado.
8 1
~ 5| Ma — xFexY
=

Nota) Independentemente  da  orientacdo  de
montagem, o momento dindmico é calculado
usando as férmulas acima.

=
g: Aceleracao gravitacional, va: Velocidade média
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Selecdo de modelo Série MY1 I:I W

Momento maximo admissivel/massa da carga maxima

Momento maximo admissivel

Modelo Diametro Momento maximo admissivel (N-m) Massa da carga méxima (kg)
(mm) M1 M2 M3 m e 5
16 6,0 3,0 1,0 18 7 21
20 10 52 1,7 26 10,4 3
25 15 9,0 2,4 38 15 45
MY1MwW 32 30 15 5,0 57 23 6,6
40 59 24 8,0 84 33 10
50 115 38 15 120 48 14
63 140 60 19 180 72 21
16 6,0 3,0 2,0 18 7 2.1
20 10 5,0 3,0 25 10 3
25 15 85 5,0 35 14 42
MY1CW 32 30 14 10 49 21 6
40 60 23 20 68 30 82
50 115 35 35 93 42 115
63 150 50 50 130 60 16

Os valores acima sao os valores maximos permitidos para o momento e a carga. Consulte cada grafico em relagao
ao momento méximo admissivel e & carga méxima admissivel para uma determinada velocidade do pistao.

Massa da carga (kg)
mi _ .
§ , /A Cuidado
« O cilindro deve ser montado na
orientagdo m1 se for necessario
4 0 méaximo de protegdo contra
* l poeira.
m2
Momento (N-m) ms
F1 Mi=F1xL1 F2 — M2=F2xL2 F3 — Ms3=F3x L3
5 3 9

1 7 =

<Cdlculo do fator de carga guia>

1. Trés fatores devem ser considerados ao realizar os célculos para selegdo: (1) massa da carga maxima,
(2) momento estatico e (3) momento dindmico (no momento do impacto com o batente).
* Para avaliar, use va (velocidade média) para (1) e (2) e v (velocidade de coliséo v = 1,4 va) para (3).
Calcule mmax. para (1) do gréfico da carga maxima admissivel (m1, m2, m3) e Mmax. para (2) e (3)
do gréfico de momento maximo admissivel (M1, M2, M3).

Selecione 0 momento, estando ele dentro
da faixa de limites de operagao mostrada
nos gréficos. Note que o valor da carga
maxima admissivel pode por vezes ser
excedido mesmo dentro dos limites de
operacao indicados nos gréficos. Portanto,
verifique também a carga admissivel para

as condicdes selecionadas.

Massa da carga maxima

Selecione a carga, estando ela dentro da
faixa de limites mostrada nos graficos.
Note que o valor do momento maximo
admissivel pode por vezes ser excedido
mesmo dentro dos limites de operacao
indicados nos graficos. Portanto, verifique
também o momento admissivel para as

condicdes selecionadas.

Soma de fatores de Massa da carga [m] Momento estatico [M] Mot 1) Momento dinamico [ME] Net2)

carga da QUia Za= Carga maxima admissivel [mmax.] v estatico issivel [Mméax]

inami issivel [MEmax] —

Nota 1) Momento provocado pela carga, com o cilindro na condicao de repouso.

Nota 2) Momento provocado pela carga equivalente ao impacto no final do curso (no momento do impacto com o batente).
Nota 3) Dependendo do formato da peca de trabalho, podem ocorrer varios momentos. Quando isso acontece, a soma dos fatores de carga

(Za) é o total de todos esses momentos.
2. Férmula de referéncia [Momento dindmico no impacto]

Use a seguinte férmula para calcular o momento dindmico quando o impacto do batente for levado em consideracao.

m: Massa da carga (kg) V: Velocidade de colisdo (mm/s)
F: Carga (N) L::  Distancia ao centro de gravidade da carga (m)
Fe: Carga equivalente ao impacto Me: Momento dinamico (N-m)

(no momento do pacto com o batente) (N) g:  Aceleracéo gravitacional (9,8 m/s?)

Va: Velocidade média (mm/s)
M: Momento estatico (N-m)
1.4 Nota 4)
V =1,4Va (mm/s) Fe= -=—Vagm
1 Nota 5) 100
Mg = Fels=0,050am L (N-m)

Nota 4) %va & um coeficiente sem dimensao para calcular a forga de impacto.

Nota 5) Coeficiente de carga médio (=% ): este coeficiente é para calcular a média do momento de
carga maxima no momento do impacto com o batente, de acordo com os célculos da vida Util.

3. Para obter informagdes detalhadas sobre procedimentos de selecéo, consulte as paginas 1336 e 1337.
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série MY10LW

Momento maximo admissivel/massa da carga maxima

Momento maximo admissivel: MY1MW

MY1MW/M1 MY1MW/M2 MY1MW/M3
200
50 20
40
100
30
10
20
50
40 5
30 10 !
¥ 3
2 M\I1i IWe3 Wyt
£ £ 1 E 2 MY 1MW
z z 5 MYAMW50-+ z
2 1 2 4 } 2
= < c
g 2 5 MYAMWAO- g 1 MWD,
s s \ $ !
2 | MY1MW32
5 MY1MW32 T
N ‘ 0,5 ‘
0,4
MYIMW25 ‘ \
3 4 | 03 MVJ‘MWZE
I
2 MYAMW25 1 MY1MW20
MY1MW207 02 ]*
MY1MW20 05 } MY{MW16
4 0,4 MY1MW16 0,1
#‘MVVIiMWm 03
05 ‘ 0.2 0,05
"7 100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500 7100 200 300 400 500 1000 1500
Velocidade do pistao (mm/s) Velocidade do pistao (mm/s) Velocidade do pistao (mm/s)

Massa da carga maxima: MY1MW

MY1MW/m1 MY1MW/m2 MY1MW/m3
30
200 100
20
100 50
40 10
30 )
50 I
20
40 5
_ 30 _ 4
£l > 5
% " MVWWGS % 10 MV1‘ W3 % 3 MY1MW63
> ‘ o \ e ‘
§ MV1‘MW50 E Wi ‘MWSD § 2 MV”MWEF
° ° 5 ©
ﬁ 10 MV1‘MW40 % : M“i"'w"" ﬁ MV1‘MW40
< ] ]
g Y132 s g ;
| 3 ! 1‘MW32 HYs2
MY1MW25 !
5 | 2 MY1IMW25 MY1MW25
¢ Y120 ‘ 05 !
s i MY1MW20 04 MY1IMW20
MY1MW16 1 |
. MYIMWTE. 03 MY1MW16
02
0,5
1 0,4
100 200 300 400 500 1000 1500 03100 200 300 400 500 1000 1500 0100 200 300400 500 1000 1500
Velocidade do pistao (mm/s) Velocidade do pistao (mm/s) Velocidade do pistao (mm/s)
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Selecao de modelo Série MY1 D W

Momento maximo admissivel: MY1CW

MY1CW/M1 MY1CW/M2 MY1CW/M3
200
50 50
40 20
100 30 30
20 20
50
40
30 MYICW8 10 a'.v1icwe3 10 MYICW63
|
= MY1CW50 = MY1CWS50 T MY
2 2 ; i g MY1CW50 NZ|Y1B
2 g 5 WYiCHA0 2 5
£ MYICWAO g ! ‘ g ¢ MYICWAD NZIY1 H
=1 = 3 wicw| | = 3
2 1 2 MY1CW32 MY1B
MY
; MY1CW32 Wicwzs
‘ MYIM
4
MY
s e 1 ...n‘cwzo 1 MY1CW25 mie
[
[
2 MY1CW20 MY1CW16 MY1CW20
05 0s MY1H
MY1CW16
MY1CW16 My1
! 100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500
Velocidade do pistao (mm/s) Velocidade do pistao (mm/s) Velocidade do pistao (mm/s)
Massa da carga maxima: MY1CW
MY1CW/m1 MY1CW/m2 MY1CW/ms3
30
200
20
100 100
10
50 50
40 40
_ 30 30 5
e MY1CWe3 e g .,
g MYICW50 g 2 ) MYICW63
g 8 g 3 |
3 MY1CW40 s MYICWE ] MYICHSD
g 10 MY1CW32 g 10 — g ° ‘
8 I & MYTCW50. 8 MY1CW40
= Suviewss| | = = |
MY1CW40 MY1CW32
5 MY1CW20 5 ; |
4 nYicwis 4 ez ICH25
3 3 [
MY1CW25 MV1‘CW20
2 2 MY1CW20 05 I
04 MY1CW16
MY1CW16
1 1 03 D'I:l
0,2
100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500 'XI:I
Velocidade do pistao (mm/s) Velocidade do pistao (mm/s) Velocidade do pistao (mm/s) Technical
data
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série MY10LW

Capacidade de amortecimento

~ . Capacidade de absor¢édo do amortecimento pneumatico e unidades
Selecao do amortecimento de ajuste do curso

<Amortecimento pneumatico>

Os amortecmjentos Pr!?“ma“cos Sao um 016 Colisao horizontal: P = 0,5 MPa 032 Colisao horizontal: P = 0,5 MPa
recurso padrao em cilindros sem haste — —

unidos mecanicamente. » £ 2000 ‘ £ 2000

O mecanismo de amortecimento pneumatico £ 1500 | £ 1500 0}

& incorporado para evitar o impacto excessivo Y Uy o i

do pistao no final do curso durante a operagao | '§ 1090 o 1§ 1000 7 0 A
em alta velocidade. Portanto, o objetivo do |’ o, S 'S e}
amortecimento pneumatico nao é desacelerar © 500 <Ping © 500 %

0 pistao proximo do final do curso. o 400 oo o 400 SEn!
Os intervalos de carga e velocidade que os | g 3% g %00

amortecedores pneumaticos podem absorver 2 200 2 200

estao dentro dos limites do amortecimento | g 3

pneumatico indicados nos graficos. > 100 > oo

<Unidade de ajuste do curso com 05 1 2 345 10 20 30 2 3 45 10 20 30405 100
Uilize. osta unidade quando cstiver Massa da carga (k) Massa da carga (<9
operando com uma carga ou velocidade

superiores a linha limite do amortecimento

pneumatico, ou quando o amortecimento 220 Colisao horizontal: P = 0,5 MPa 240 Colisao horizontal: P = 0,5 MPa
for necessario fora da variedade de cursos 0 Q

de amortecimento pneumatico eficaz E 2000 EZOOG

devido ao ajuste do curso. = 1500 N = 1500]

Unidade L & 1000 3 1000

Utilize esta unidade quando o curso do 5 5

cilindro  estiver fora da faixa de |g 5o o o 500

amortecimento pneumatico eficaz, mesmo se o 400 {I,Idad" 4 o 400

a carga e a velocidade estiverem dentro da | g 300 o } 4 2 300

linha limite do amortecimento pneumatico, ou |2 ey, 2y, LL 2 200

quando o cilindro for operado em uma faixa 8 ldth) o S

de velocidade e de carga acima da linha |2 T ‘ ‘ 2

limite do amortecimento pneumatico ou 00— "3 0 » x5 1003 5 020 0

abaixo da linha limite da unidade L.

. Massa da carga (kg) Massa da carga (kg)
A\ Cuidado

1.Consulte a figura abaixo quando @25 Colisao horizontal: P=0,5 MPa @50 Colisao horizontal: P = 0,5 MPa
utilizar o parafuso de ajuste para - @ ‘ ‘
. Q q
executar o ajuste do curso. £ 2000| £ 2000| ‘
Quando o curso efetivo do amortecedor de E 1500 | E 1500 T
impacto diminui como resultado do ajuste 2 1000 i & 1000 N, |
de curso, a capacidade de absorgao |2 3o o7 2 Y
diminui drasticamente. Fixe o parafuso de S 500 D S -
ajuste na posicao onde se projeta |8 300 i Y| | S 359
aproximadamente 0,5 mm a partir do 3 300 S 300
amortecedor de impacto. 3 b
S 200 G 200
Parafuso de ajuste — % %
> >
- 100 100
H 1 2 3 45 10 20 30405 2 345 10 20 304050 100
05 f I Massa da carga (kg) Massa da carga (kg)
—
2l 263
Amortecedor de impacto -
T~ '€ 2000
- . E1500
2. Nao use um amortecedor de impacto °
juntamente com o amortecimento 1§ 1000
pneumatico. S
g 500
. - 4
Curso de amortecimento pneumatico (mm) 2
Diametro (mm) Curso de amortecimento g 200
(5]
16 12 g
20 15 > 100
2 345 10 20 30 50 100
25 15
32 19 Massa da carga (kg)
40 24
50 30
63 37
1334
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Selecédo de modelo Série MY1 I:I W

Torque de aperto para parafusos de fixagédo

/APrecaucées

da unidade de ajuste de curso (N-m)
Diametro (mm) Unidade | Torque de aperto
A
16 L 0,7
A
20 L 1,8
A
25 L 3,5
A
32 L 58
A
40 L 13,8
A
50 L 13,8
A
63 L 27,5

Torque de aperto para parafusos de
fixacdo da placa de travamento na

i .
: Leia antes do manuseio. Consulte ;
: 0 prefacio 57 para Instrucoes de :
: Seguranca e as paginas 3 a 12
1 para Precaugcbes com o sensor :

A\ Cuidado

Seja cauteloso para ndo prender suas

maos na unidade.

+ Ao usar um produto com a unidade de
ajuste do curso, o0 espago entre a mesa
deslizante (deslizador) e a unidade de
ajuste do curso torna-se estreito no final
do curso, resultando em perigo de as
maos ficarem presas. Ao trabalhar com
a tampa de protecao removida (no caso
de instalagao e outros procedimentos),
tome cuidado para nao prender suas
maos na unidade.

nas

unidade de ajuste de curso (NM)  porca de
Diametro (mm) Unidade | Torque deaperto| ~ fravamento do Parafuso de fixagao
parafuso de ajuste da unidade
25 L 1.2 Parafuso de
! fixagao da placa
» | de travamento
32 L 33
40 L 33
Calculo da energia absorvida para a
unidade de ajuste do curso com
amortecedor de impacto (N-m) Amortecedor de impacto
Colisao Vertical Vertical , ~ .
horizontal |(para baixo)| (para cima) <Fixag&o da unidade>
A unidade pode ser fixada apertando
uniformemente os quatro parafusos de
Tipo de fixacao da unidade.
impacto .
A\ Cuidado
Néo opere com a unidade de ajuste do
___ curso fixa em uma posicao intermediaria.
E”E’Q'HE“"S"C"* 1 muo2 Quando a unidade de ajuste do curso &
! fixada em uma posicao intermediaria,
Energia de pode ocorrer o deslizamento, dependendo
empuxo F-s ‘F-s+m»g-s Fs-mgs| da quantidade de energia liberada na
E. hora de um impacto. Em tais casos, &
Energia absonidal recomendada a utilizagao dos suportes de
E E+E montagem do parafuso para ajuste,
- disponiveis sob  encomenda
Simbolo

L: Velocidade do objeto de impacto (m/s)

m: Massa do objeto de impacto (kg)

F: Empuxo do cilindro (N)

g: Aceleracao gravitacional (9,8 m/s?)

s: Curso do amortecedor de impacto (m)

Nota) A velocidade do objeto de impacto & medida
no momento do impacto com o amortecedor
de choque.

especificacoes -X416 e -X417.

Para outros comprimentos, consulte a
SMC (Consulte os valores de “Torque de
aperto para parafusos de fixagao da
unidade de ajuste de curso” no grafico no
canto superior esquerdo desta pagina.)

O
2

<Ajuste de curso com parafuso de ajuste>
Solte a porca de trava do parafuso de
ajuste e ajuste o curso da placa lateral de
travamento usando uma chave Allen.
Aperte a porca de trava novamente.
<Ajuste do curso com amortecedor de
impacto>

Solte os dois parafusos de fixacao da
placa de travamento, gire o amortecedor
de impacto e ajuste o curso. Entao, aperte
uniformemente os parafusos de fixagao da
placa de travamento para prender o
amortecedor de impacto.

Evite o aperto excessivo dos parafusos de
fixacao (exceto para 016, 020, 050 e
063). (Consulte, acima a esquerda,
“Torque de aperto para parafusos de
fixacao da placa de travamento na
unidade de ajuste de curso”.)

Nota)

Embora a placa de travamento possa ser
levemente dobrada devido ao aperto do
parafuso de fixacao da placa de travamento,
isso nao afeta o amortecedor de impacto e a
funcao de travamento.

1335
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serie MYTLIW
Selecao de modelo 2

Esta seg¢ao descreve o procedimento de sele¢ao do modelo standard usando as
condicOes reais de operacao como um dos exemplos.

| Calculo do fator de carga guia

[1] Condigbes de operagdo

Cilindro «eeeeeeereeenneninninicisnncnnn MY1MW40-500
Velocidade operacional
média em V@ --«eeeeeeseneenes.
Orientagao de montagem

. 200 mm/s Wad: Peca de trabalho (500 g)

- Montagem horizontal

Wa: Placa de conexao t =

Wec: MHL2-16D1(795 g)

1. Montagem

horizontal

z

---- Orientacdo de montagem ----

2. Montagem
na parede

10 (880 g)
MY1MW40-500 3. Montagem 4. Montagem X
no teto na vertical /|
P.1266 P.1310
24
Wh: MGGLB25-200 (4,35 kg) z
Para ver exemplos reais de calculo para cada
@ BI iod orientagao, consulte as paginas acima.
I r -
oquelo da carga Massa e centro de gravidade para cada peca
[] de trabalho
Ref.dapeca| piacsa Centro de gravidade
Yy oH detrabalho | Eixo X Eixo Y Eixo Z
‘ ‘ Wn Xn Yn Zn
Wa 0,88 kg 65 mm 0 mm 5mm
211011 z Wb 4,35 kg 150 mm 0mm 42,5 mm
| \_1. ,L =il We 0,795 kg 150 mm 111 mm 42,5 mm
[ 5 il ;m Wd 0, 5kg 150mm | 210mm | 425mm
n 2
o [ n=a,b,cd

@Célculo do centro de gravidade composto

mi: =Xmn
=0,88 + 4,35+ 0,795 + 0,5 = 6,525 kg

X = — x $(mnx xn)
m1

1
~ 6,525

Y = #X Z(mn X yn)

)
= 5505 (088X 0+435X0+0,795 X 111 +05x210) = 29,6 mm
Z = xS(mnxzn)

m1

1
~ 6,525

@ Calculo do fator de carga para carga estatica

(0,88 x 65 + 4,35 x 150 + 0,795 x 150 + 0,5 x 150) = 138,5 mm

(0,88 x5 +4,35x42,5 + 0,795 x 42,5 + 0,5 x 42,5) = 37,4 mm

mi: Massa
mimax. (a partir de 1 do grafico MY1MW/M1) = 84 (kg)
Fator de carga o = mi/mimax. = 6,525/84 =0,08

M:: Momento
M: max. (a partir de (2) do grafico MY1MW/M1) = 59 (N-m)
Mi=mixgxX=6,525x9,8x138,5x 10° = 8,86 (N'm)
Fator de carga a2 = Mi/Mimax. = 8,86/59 = 0,15
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Selecdo de modelo Série MY1 I:l W

Calculo do fator de carga da guia |

M2: Momento
M2max (a partir de 3 do grafico MY1MW: Mz) = 24 (N-m)
Ms=mixgxY=6,525x9,8x29,6x10°=1,89 (N-m)
Fator de carga Ols = M2/M-max = 1,89/24 = 0,08

@ Calculo do fator de carga para momento dinamico
Carga equivalente Fe no impacto
Fe= 4 xvVaxgxm= 4 x200x9,8x6,525=179,1 (N)
100 100
M:e: Momento

Miemax (a partir de 4 do grafico MY1MW: My onde 1,4Va = 280 mm/s) = 42,1 (N-m)
Mie = %x FexZ= %x 179,1 x 37,4 x 10° = 2,23 (N-m)
Fator de carga O+ = Mie/Miemax = 2,23/42,1 = 0,05

Mse: Momento
Msemax (a partir de 5 do grafico MY1MW: Ms onde 1,4Va = 280 mm/s) = 5,7 (N-m)
Mo = %x Fex Y= %x 179,1x 29,6 x 10° = 1,77 (N-m)
Fator de carga Ols = Mse/Msemax = 1,77/5,7 = 0,31

[6]Somae verificacao dos fatores de carga da guia
Yo=0l1+ 02+ 0s+ O+ 0Os=067<1
O calculo acima esta dentro do valor permitido; portanto, o modelo selecionado pode ser utilizado.
Selecione um amortecedor de impacto separadamente.

Em um calculo real, quando a soma total dos fatores de carga da guia Ya na formula acima for superior a 1, considere diminuir a velocidade,
aumentar o diametro ou alterar a série do produto.

Massa da carga Momento admissivel
MY1MW/m1 MY1MW/M1 MY1MW/M2 MY1MW/Ms
200
200 50 20 et
— 40 i —
—l 100
30
100——(1 2) _\?y 10
20 X
50 4 — E==x2
“ E== . .’
b w ' " TN
20  MY{WEs| 3 T
s = d |5 5 — YIS
2 \ MYIMWES| g 1 wiwe | 2 | g, \| e
T 20 T ——h Wi |5 g wpwsH | 5 ——
g '\ YIS0 g g . | W‘ g \
s g 10 ¥ 3 ©
3 10 MY1HWAD H > il |z 8 ‘""T"W“L 5 ! T e
g g t 8 8 N Y
= MY IW32 = = 2 MWz | = T
. ; X i | } o i
WS 04
B 5 s v s 1 ]
MY{pW20) 1 1 T T
3 N + v1jwzs, ] 1 Y120
MY1pW1G 1 iwnr\‘u!wzr 02 1
2
1 Y1W20 05 — L MY1MW1G
1 1 04 MVWMW!E’ 01 u D-0
T YiiWTE] | U
1 ) 03 2
: H | - XO
1 02 -
100 200 300 400 500 1000 1500 05 100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500 008 100 200 300 400 500 1000 1500
Velocidade do pistao (mm/s) Velocidade do pistao (mm/s) Velocidade do pistao (mm/s) Velocidade do pistao (mm/s) Technical
data
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Cilindros sem haste unidos mecanicamente com tampa
protetora, com guia de bucha deslizante ou com guia do
seguidor do came

érie MY 1

216, 020, 025, 332, 240, 850, 63

Como pedir

MY1[MW EDD—@OI -M9BW| || I_|

Tipo de guia
om guia de bucha deslizante
om guia de seguidor do comando Sensor magnetico
Com tampa protetora m
Os sensores magnéticos

Vedacao lateral aplicaveis variam dependendo
do diametro. Selecione um

m Nenhuma sensor magnético aplicavel
“ Com vedagéo lateral consultando a tabela abaixo.

Nota) Os cilindros com vedacao lateral

estao disponiveis para ej 6 a 040. Quantidade de ¢
Diametro sensores magnéticos
16 | 16 mm . i
20 [ 20 mm eSimbolo da unidade de Nasda 21F>GS~
25 | 25 mm ajuste do curso pe.
32 | 32mm Consulte “Unidade de ajuste de curso” na n n” pes.
pagina 1339.
40 | 40 mm
50 | 50 mm Especificagoes produzidas sob encomenda ¢
63 | 63 mm Para obter detalhes, consulte a pagina 1339.

Curso do cilindro (mm)

Tipo de rosca da porta —
Curso maximo

Simbolo| Tipo Diédmetro Diémetro Curso padrao (mm)* produzivel
Nada |RoscaM| 216,020 (mm) (mm)
Ho | 025,032 100, 200, 300, 400, 500, 600, 700
TN NPT 40, 250, s s s s s N
TF G 063 lg’ :g’ gg’ £ 800, 900, 1000, 1200, 1400, 1600 3000
L 1800, 2000
Tubulacéao * O curso pode ser produzido até o curso maximo, desde o curso de 1 mm em incrementos de 1 mm.
= Entretanto, quando o curso for igual ou inferior a 49 mm, a capacidade de amortecimento
Nada Modelo padréo pneumatico é reduzida e ndo é possivel montar vérios sensores magnéticos. Preste atencao
Tubulag&o centralizada especial neste ponto.

Além disso, quando o curso for superior a 2000 mm, especifique “-XB11" no final da
referéncia do modelo.
Para obter detalhes, consulte “Especificagdes produzidas sob encomenda”.

Sensores magnéticos ap|icéveiS/Consulte as paginas 1559 a 1673 para obter mais informagdes sobre sensores magnéticos.

- lsg Tens&o da carga Modelo do sensor magnético C do cabo (m)

Tipo FIEED SEED |k Perpendicular Em linha 05(1(3]|5 e Carga aplicavel

P especial elétrica |[ES| (saida) DC AC P » pré-cabeado i)

=2 016, 620 0252040 [ 050, 063|016, 920 0252063 |(Nada) (M)| (L) | (2)

3 3 fios (NPN) SV 12V — MONV — M9N ® @ ® O O |Ciruo

5 3 fios (PNP) L = M9PV — M9P @ |@[@[O] O | dd

g 2 fios 12V — M9BV — M9B ® @& e O O -

S [Indicacao de 3 fios (NPN) — |monwv| — MONW ® @00 O |ciuto] .
2 | diagnéstico 5V, 12V Relé

3 (indi%ador de | Grommet |Sim| 3fios (PNP) 24 V|” " | — — MIPWV — MOPW [ B 3K O | deCl CLF"
o 2 cores) 2 fios 12V — M9BWV = M9BW [ B 3K O -

5 | Resistente 3 fios (NPN) v i2y —  |MONAVH|  — M9ONA** O 10| @O O |Circuito

7]

E | g do 3 fios (PNP) sv.12 —  [mopAVF [ — M9PA** O|O|eJo[ O | %

@ 2 cores) 2 fios 12V —  |M9BAV¥*| — M9BA** O|0|@|O| O —

53 sin|cwismaen | — | 5V | — — — — [ A% [ z76 | @ [—[@|— | — [omiowed| —
g o — Grommet || 2fios oav| 1oy 100 V — — = A93 Z73 e — 0|0 — — | Rel§,
n2 INdo 100V o menas — — — A90 280 ® |—|®|—| — [iaiodc| CLP

** Sensores magnéticos resistentes a &gua sdo compativeis para montagem nos modelos acima, mas neste caso, a SMC nao pode garantir a resisténcia a agua.
* Simbolos de comprimento do cabo: 0,5 m Nada (Exemplo) MONW * Sensores de estado sélido marcados com “O” s&o produzidos apés o recebimento do pedido.

im.. M (Exemplo) MONWM * Sao necessarios espagadores de sensores separados (BMG2-012) para retroajustar
3m L (Exemplo) MONWL 0s sensores magnéticos (tipo M9) nos cilindros de 25 a 263.
5m Z (Exemplo) MONWZ

* Consulte a pagina 1348 para obter detalhes sobre outros sensores magnéticos aplicaveis diferentes dos listados acima.
* Para obter detalhes sobre os sensores magnéticos com conector pré-cabeado, consulte as paginas 1626 e 1627.
* Sensores magnéticos s&o fornecidos juntos (ndo montados). (Consulte as paginas 1347 a 1349 para obter detalhes sobre a montagem dos sensores magnéticos.)

1338 SMC
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Cilindro sem haste acoplado
mecanicamente com tampa protetora

série MY10LW

Especificacoes
Diametro (mm) 16 [ 20 [ 25 [ 32 [ 40 [ 50 [ 63
Fluido Ar
Acdo Dupla agédo
Faixa de pressao de trabalho MY1MW: 0,15 a 0,8 MPa; MY1CW: 0,1 a 0,8 MPa
Presséo de teste 1,2 MPa
Simbolo ambiente e do fluido 5a60°C
LS Amortecimento Amor Amortecimento pneumético
pneumatico Lubrificacdo Dispensa lubrificacdo
‘f—\ Tolerancia de 1000 ou menos *'§ 18 28
comprimento do curso 1001 a 3000 *2‘30 27003*ou menos, 2701 a 30003
d D ‘ Conexéo da] Conexio frontallateral M5 x 0,8 [ RciB [ Rc1/4 | Rc 3/8
‘ ‘ a \Conexéo nabase 24 26 \ 28 \ 010
produzid® . I
ol Especificagaes produzid s Velocidade do pistao
(Para obter detalhes, consulte as paginas 1699 a 1818.)
Si ficacs Diametro (mm) 16 a 63 MY1B
imbolo Especificagoes — = -z
ZXB11 |Curso longo Sem unidade de ajuste do curso 100 a 1000 mm/s
— . — ) ! [Unidade A 100 a 1000 mm/s © MY1H
—-XB22 |Amortecedor de impacto tipo macio Série RJ Unidade de ajuste do curso [Unidade L 100 2 1500 mm/s @ -Z
-XC67 E:Xg:tggirggae‘;gg%gﬁﬁgaggewsR na Nota 1) l:ste]a ciente ddeeque quando o intervalo de ajuste do curso € aumentado com o parafuso de ajuste, MY1B

diminui. Além disso, ao exceder a variedade de cursos de

to pr

amortecimento pneumatico na pagina 1344, a velocidade do pistao deve ser de 100 a 200 mm/s.
Nota 2) A velocidade do pistdo é de 100 a 1000 mm/s para a tubulagéo centralizada.
Nota 3) Use a uma velocidade dentro da faixa de capacidade de absorgao. Consulte a pagina 1334.

Especificacoes da unidade de ajuste de curso

Diametro (mm) 16 20 25 32 40 50 63
i da uni A L A L A L A L A L A L A L
RB 0806 RB 0806 RB 1007 RB 1412 RB 1412] RB 2015 RB 2015
- = Com + Com + Com + Com + Com + Com + Com +
Confltgur:-:;;ao ddo_ modetlo do parafuso | com | parafuso | com | parafuso | COM | parafuso | com | parafuso | com | parafuso | com | parafuso | com
amortecedor de impacto deajuste |parafuso| deajuste Parafuso| deajuste [Parafusol deajuste [Parafusol deajuste |parafuso| deajuste [parafuso| deajuste parafuso
de ajuste| de ajuste| de ajuste| de ajuste| de ajuste| de ajuste| de ajuste|
Intervalo de ajuste de Sem espacador 0a-5,6 0a-6 0a-115 0a-12 0a-16 0a-20 0a-25
cuvsc_’pgloespaga'qorde Com espacadorcurto| —5,6a—11,2 —-6a-12 -11,5a-23 -12a-24 -16a-32 —20 a-40 —25a-50
fixagdo (mm) [ Com espagadorlonge] —11,22-16,8 | —12a-18 —23a-34,5 —24a-36 —32a-48 —40 a —60 —50a-75
* O intervalo de ajuste de curso é aplicavel para um lado quando montado em um cilindro.
Simbolo da unidade de ajuste do curso
Unidade de ajuste de curso do lado direito Diagrama de montagem da unidade de ajuste do curso
. L: Com amortecedor de impacto . Exemplo do acessério L7L6
Sem aAj-Lthm e de baixa carga + Parafuso de Unidade de ajuste do curso [Lado esquerdo]  [Lado direito]
unidade Com ’ Com S ajuste  Gom Com Unidade L Unidade L
espacador| espagador espagador| espagador
i e o B Espacador longo  Espacador curto,
2 g Sem Nada | SA SA6 | SA7 SL SL6 | SL7
2 % A: Com parafuso de AS A AA6 | AA7 AL AL6 | AL7
2 g|aluste [ Comespagadorcurio| AGS | AGA | A6 | AGA7 | A6L | A6L6 | AGL7
238 | Comespagadoriongo] A7S | A7A | A7A6 | A7 | A7L | A7L6 | A7LT
% 8 t;ﬁ:n;:mo?cedovdeimpmode LS LA LA6 | LA7 L LL6 | LL7 | gspacador de fixagao
.'g ] meusorga ‘ Com espagador curto | L6S L6A | L6A6 | L6A7 | L6L L6 L6L7 | infermedidria
> 3|deajuste ‘ Comespagadorlongo| L7S | L7A | L7A6 | L7A7 | L7L | L7L6 | L7
* Os espacgadores sao usados para fixar a unidade de ajuste de curso na posi¢ao de curso intermediario.

Amortecedores de impacto para unidade L

Especificacoes do amortecedor de impacto

RB RB | RB RB
Modelo
Unidade Diametio (mm) _ 0806 | 1007 | 1412 | 2015
Tipo de ajuste ¢d0 max. de energia (J) 2,9 59 19,6 58,8
docurso | 16 ‘ 20 25 32 ‘ 40 | 50 ‘ 63 do curso (mm) 6 7 12 15
Padréo méx. de colisdo (mm/s 1500
(amortecedor de impacto/série RB) L RBO806 | RB1007 | RB1412 | RB2015 F i de 30 (( -(- mi 3 80 70 45 25
Amortecedor de impacto/tipo macio Forca da I i 1,96 | 422 | 6,86 | 8,34 ‘D'D
P RJ0806H | RJ1007H | RJ1412H — ¢ - > . *
montado da série RJ (-XB22) . mola (N)  [Retraida | 4,22 | 6,86 | 15,98 | 20,50
* A vida util do amortecedor de impacto é diferente daquela do cilindro MY10W, dependendo das Faixa de de trabalho (°C) 5a60 -Xl:l

condicdes de operagao. Consulte as precaucdes especificas do produto da série RB para se informar

sobre o periodo de substitui¢ao.

* O amortecedor de impacto montavel do tipo macio da série RJ (-XB22) é produzido sob encomenda

seguindo as especificagoes. Para obter detalhes, consulte a pagina 1722.

O

SVC

* A vida (til do amortecedor de impacto é diferente daquela do
cilindro MY1IW, dependendo das condigoes de operagao. Consulte
as precaugoes especificas do produto da série RB para se informar
sobre o periodo de substitui¢ao. 1 339
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série MY10W

Saida teérica Peso
(N) (kg)
oo Area do| Pressao de trabalho (MPa! Pesodo | Peso da unidade
Diametro ['yia0 ( MY1MW MY1CW suporte lateral |de ajuste do cursol
(mm) | {mm?) | 02 | 03 | 04 | 05 | 06 | 07 | 08 Diametro (por conjunto) | _(por unidade)
200 | 40 60 80| 100| 120 | 140 | 160 (mm) Peso das Peso  Ipesodas| T Peso da| Peso da
16 Peso amsorgaol pard” o Peso ad%\aréal para oo 2| Tipos | e
20 | 314| 62 | 94| 125| 157| 188 | 219| 251 basico| cFi8 nea. | moveis | basico| ST moveis | Ae B ) TR T
25 490 | 98 | 147 196 | 245 | 294 | 343 | 392 16 125 0,16 | 0,54 | 1,25| 0,16 | 0,57 0,01 0,03 | 0,04
32 804 | 161 | 241 322 | 402 | 483| 563 | 643 20 190 0,19 | 0,75 | 1,85| 0,18 | 0,78 0,02 0,04 | 0,05
40 1256 | 251 | 377 | 502 | 628 | 754 | 879 | 1005 25 2,56| 0,28 | 1,00 | 2,50| 0,28 | 1,02 0,02 0,07 | 0,11
50 1962 | 392 | 588 | 784 | 981 | 1177 | 1373 | 1569 32 475| 0,43 | 1,71 | 462| 042 | 1,76 0,04 0,14 | 0,23
63 3115 | 623 | 934 | 1246 | 1557 | 1869 | 2180 | 2492 40 7,79| 0,61 2,56 | 7,51| 0,57 | 264 0,08 0,25 | 0,34
50 [13,53| 0,83 | 519 |13,61| 0,82 | 5,27 0,08 0,36 | 0,51
63 (21,84 1,18 | 8,23 |21,94| 1,17 | 8,50 0,17 0,68 | 0,83

Calculo: (Exemplo) MY1MW25-300A
* Peso basico -
« Curso do cilindro curso de 300
* Peso adicional -- 0,28/curso de 50 mm
2,56 + 0,28 x 300/50 + 0,07 x 2 @ 4,38 kg
* Peso da unidade A - 0,07 kg

2,56 kg

Opcao

Referéncia da unidade de ajuste do curso
Unidade de

MYM- A [25]L2]-[6N]

Espacador de fixacao

Espacador de

Unidade de ajuste do curso intermedidria fixagao intermediaria
Diamet Nada | Sem espacador
lametro
& 16 om Ref. da unidade SS Espagador curto
20| 20mm Simboro] _ Unidade de ajuste _[Posicao da 7L]_| Espagador longo
25| 25mm do curso W EE 20 lModeIo de entrega
32| 32mm A1 Unidade A Esquerda do espacador %
40| 40mm A2 Direita [Nada | Unidade instalada %
50 | 50 mm L1 Unidade L Esquerda) | N [somente espagador
63 63 mm L2 Direita * Os espagadores s&o usados para fixar a unidade de ajuste de
Nota) Consulte a pagina 1339 para obter detalhes curso na posigao de curso intermedidrio.
sobre o intervalo de ajuste. * Os espacadores sa@o enviados em um conjunto de duas pecas.
Lista de pecas
MYM-A25L2 MYM-A25L2-6 MYM-A25L2-7 MYM-A25L2-6N
(Sem espacador) (Com espacador curto) (Com espacador longo) (Somente espagador curto)

Unidade de
ajuste do curso

Unidade de
ajuste do curso

Unidade de
ajuste do curso

Espagcador curto

MYM-A25L2-7N
(Somente espacador longo)

Espagador curto Espagador longo Espacador longo

Referéncia do suporte lateral

Diametro
. (mm) 16 20 25 32 40 ‘ 50 63
Tipo
Suporte lateral A MY-S16A MY-S20A MY-S25A MY-S32A MY-S40A MY-S63A
Suporte lateral B MY-S16B MY-S20B MY-S25B MY-S32B MY-S40B MY-S63B

Para obter detalhes sobre as dimensdes, consulte a pagina 1346.
Um conjunto de suportes laterais consiste em um suporte esquerdo e um suporte direito.
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Cilindro sem haste acoplado __ , .
mecanicamente com tampa protetora Ssérie MY 10L1W

Construcao
MY10OW

@i%@

|
= ]
iE=—=

(@)

S

MY1OWK com vedacéo lateral

Lista de pecas

N° Descricao Material Nota 216 220 925 932 240 250 263
1 Mesa i Liga de aluminio |Anodizado duro

2 Tampa Liga de aluminio |Anodizado duro

3 Placa lateral Liga de aluminio |Anodizado duro

4 Grampo da correia | Resina especial

5 |Unidade | Placa i Resina especial MYMW-16- | MYMW-20- | MYMW-25- | MYMW-32- | MYMW-40- | MYMW-50- | MYMW-63-
6 |datampal Tampa da conex@o| Resina especial | (925 a 240) Curso Curso Curso Curso Curso Curso Curso
7 Aco inoxidavel (925 a 040)

8 Parafuso sextavado interno | Ao cror ibdénio | Revestido com niquel

9 Parafuso sextavado interno | Aco cromo-molibdénio |Revestido com niquel

10 Parafuso sextavado interno | Aco cromo-molibdénio |Revestido com niquel

11 | Cilindro sem haste — MY1M/MY1C — — — — — — —
21 Guia de vedagdo A | Resina especial
22 | ynidade|Guia de a0 B | Resina especial
23 |de Placa i Resina especial MYMK-16-A | MYMK-16-A | MYMK-25-A | MYMK-25-A | MYMK-25-A — .
24 |vedagdo Aco inoxidavel
25 |lateral | parafuso sextavado interno | Aco cromo-molibdénio |Revestido com niquel

Pecas de reposicao: Kit de vedacao

N° Descricao Qtde. 016 020 025 032 040 050 063

12 | Correia de vedagdo 1 |[MY16-16A-curso|MY20-16A-curso| MY25-16A-cursoMY32-16A-curso|MY40-16A-curso| MY50-16A-curso MY63-16A-curso

13 | Banda de vedagdo contra poeiraNot@) | 1 |MY16-16B-curso|MY20-16B-curso| MY25-16B-cursoMY32-16B-curso|MY40-16B-curso| MY50-16B-cursq MY63-16B-curso
. KA00309 KA00311 KA00311 KA00320 KA00402 KA00777 KA00777

18 | O-ring 2 [(GAx01.8x01,1)|{051 x 03 x 01,05)| (95,1 X 03 X 01,05)| (67,15 % 6375 x01.7) |(08.3 X 045 X 01.9) = =

20 | Conjunto de vedacéo lateral | 2 |MYMK-16-curso | MYMK-20-curso | MYMK-25-curso| MYMK-32-curso | MYMK-40-curso — —

14 | F 2

15 | Vedacao do pistdo 2

16 | Vedacédo do amor 2 MY1M16-PS MY1M20-PS MY1M25-PS MY1M32-PS MY1M40-PS MY1M50-PS MY1M63-PS

17 | Gaxeta da camisa 2

19 | O-ring 4

Nota) Dois tipos de bandas de vedag&o contra poeira estéo disponiveis. Verifique o tipo a ser usado, pois a referéncia varia dependendo do tratamento do parafuso

sextavado interno 8 (Consulte a Construgao de MY 1M nas paginas 1254 e 1255). D'D
A zinco cromado preto - MYOO-16B-curso B revestido com niquel = MYOO-16BW-curso
* O kit de vedagéo inclui @, ©, @, @ e ©. Solicite o kit de vedacdo com base em cada diametro. .X|:|
* O kit de vedagao inclui um pacote de lubrificante (10 g).
Quando @ e @ s&o fornecidos como unidades individuais, um pacote de lubrificante (10 g por 1000 cursos) esta incluido. Technical
data

SMC 1341
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Série MY10OW

Dimensoes: 016, 620

L

4 x MM profundidade M
M
—— ~ >

4 x 0B profundidade do furo escareado C
oLD furo passante, lado inferior J, profundidade K

M5x0,8 M5 x 0,8
(Plugue sextavado interno) (Porta) w
e ——] i P
» el ! w ml I
7:ﬂ El: 7)&{%1 \ et 18 a5 =
2 S
Aé?©§; -3 E3 K= /‘J 3 @r%ﬁ |
— . M5 x 0,8 M5x 0,8 L ERS 2x2xM5x0,8
b!ll mgﬁw’w (Porta) (Plugue sextavado intemo) TN |TT|Uy] (Plgue saveh e
1S NW
GB|
[10] =~
ol N
A Z + Curso
. =
(Plugue sextavado ntemo) ;
W5x08 ¢@> {S? M5x08
[Plugue sextavedo infemo) , ; (Porta)
o3 I S — —— || x
= . X I~
Tubulacéo centralizada re ~ .
[ | [ 1™ Tubulacéao centralizada
2xM5x0,8
Plugue sextavado interno|
2xM5x08 w w (Plug )
(Plugue sextavado interno)
(0]
x
=
Com conexdes na base
(O-ring aplicavel)

Diametro (mm)| A B C |CH| G |GA|GB| H | HH J K L |[LD|LH|LL|LW| M| MM N | NC | NE | NH
16 9|6 [35| 25 |135]85 162 52 | 27,7 [M5x08| 10 | 110 | 36 | 38 | 35 | 84 |6 [M4x07| 20 | 14 | 495|165
20 110 | 75 | 45| 26 |[125]125(20 | 58 |33,7 | Mex1 | 12 | 130 | 48 | 39 | 45 | 88 | 7,5 [M5x08| 25 | 17 |5565]21,7

Diametro (mm)| N\W | PA |PB |[PG | PP | Q |QQ|QW | RR | SS | TT |[UU | VWV | W WW | YW | Z | XX
16 56 | 40 | 94 | 35| 75153 | 9 | 48 |11 | 25| 15 | 14 |10 [ 102 | 13 | 54 | 180 | 30
20 60 | 50 | 100 | 4,5 | 11,5191 | 10 | 45 |14,5| 5 | 18 | 12 | 125|110 | 14 | 58 | 220 | 32

Tamanho do orificio da tubulacao centralizada na base

(Lado da montagem

Diametro (mm)| S | WX | Y | O-ring aplicével
16 9 30 | 65 Cé
20 6,5 | 32 8 Cé
1342

deve ser usinado nestas dimensoes.)
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Dimensoes: 925, 932, 040

Cilindro sem haste acoplado
mecanicamente com tampa de protecao

série MY101W

4 x 0B profundidade do furo escareado C

(LL) L
4 x MM profundidade M
H
77777 >
] M
7777777 B
73y EESEsEsEEEEs] G
,,,,,,, == t
L e | mpppepppl ’,,,,:I o ’55
| E i

oLD furo passante, lado inferior J, profundidade K

PG Q + Curso
P MY1B
- -Z
MY1H
A
< - T
B, - r g, v
(Consulte a T | S ;
pag. 1353) wulTT Agulha de amortecimento | _2xP
/ - 5 | nw || (Plugue
2xP A P GB | Mw | sextavado
(Plugue (Plugue sextavado interno) < interno)
interno) / Z + Curso -No
,// ' \
/ } s = o
P \ = s
“‘(P\ugue sedavado } = \
| interno) 1 7@
p x Y a——— L%
\ (Plugue sextavado x77
interno) [ o . _P . P /
~—_ / ‘\\(Porta) (Porta) /
Tubulacéo centralizada N S
Wi, \2xZZ : 2x22 Y Tubulagdo centralizada
(Plugue sextavado interno) (Plugue sextavado interno)
7] | =
=i |
x I
= | |
_ oD
Com conexdes na base (ZZ)
(O-ring aplicavel)
Diametro (mm)| A B C |[CH| G |[GB| H |HH J K L [LD|LH|LL | LW M| MM |[MW| N |NC| NE|NH
25 120 9 | 55 [257| 17 |245| 66 |405| M6x1| 95| 142 | 56 | 38,7 | 49 | 100 | 10 |[M5x08| 66 | 30 | 21 64 | 28
32 150 | 11 | 65 |31,5| 19 |30 82 | 50 | M8x1.25 16 172 | 6,8 |442| 64 | 122 | 13 | M6x1 | 80 | 37 | 26 | 80 | 37
40 180 | 14 | 85 |34,8| 23 |365| 98 | 63,5 | M10x15| 15 202 | 86 [47,2| 79 | 138 | 13 | M6x1 | 96 | 45 | 32 | 96 | 48
Di&metro (mm)| NW | P | PA | PB | PG |[PP1|PP2| Q | QQ | QW RR1|RR2| SS |TT |UU |VV | W |WW YW | Z | ZZ | XX
25 60 |Rci/8| 60| 112 | 7 |12,7|12,7|206 | 16 | 46 | 18,9 | 179| 51 [155 | 16 16 | 122 | 11 70 | 240 |Rel/i6| 38
32 74 |Rcl/8| 80| 134 | 8 |155|185|264 | 16 | 60 |22 24 4 21 16 19 [ 144 | 13 88 | 300 |Rel16| 48
40 94 |Rc1/4| 100 | 150 | 9 |17,5| 20 | 322 | 26 | 72 |255|29 | 9 26 21 23 | 160 | 20 | 104 | 360 | Rell8 | 54
Tamanho do orificio da tubulacao centralizada na base
(Lado da montagem deve ser usinado nestas dimensdes.) D |:|
Diametro (mm)| D d |[WX| Y | S | O-ringaplica =
25 14| 6 38 9 4 C9
32 114 6 |48 [11 | 6 co -XO
40 184 | 8 54 | 14 9 C11.2 Technical
data
V7 1343
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série MY10LW

Dimensoes: 050, 63

4 x MM profundidade M

(LL) L /
PA / 4 x 0B profundidade do furo escareado C
I3 E /'oLD furo passante, lado inferior J, profundidade K
PG, || Q + Curso
Rc 3/8
Esta porta no esta disponivel Pl do int Rc 3/8
 para uso. (Plugue interno) / (Porta) W I
\ / n -7 ‘ Il [
E jw , — 3l T \ z
o, - _& . uzj} & §(‘ T
e |
[3 W
@ P! -3 4 B O
(L — ’\ Rc 3/8 Agulha de amortecimento - T \G AN 2xRc 3/8
2xRc3/8 H‘jﬂ. (Porta) o |18 ‘ 11‘ UU | 2xRc3
A G . NW (Bujao sextavado interno)
(Plugue sextavado (Plugue sextavado interno) Py .
interno) o e GB| \\
- ~ N
/ i Z + Curso - \\ I
\ =
[Rears 1 & = s
| Pugee sevavedo |~ ® | H 5 /
| intermo) / = & \
\ /Rc3l8 g — 5 — Rc3/8 “
\. (Plugue sevtavado ] — ] % c
h SO ,,,/ x » \ % (Porta) /
o S8 9 AN p
Tubulagao ~_
centralizada a
w \ | W Tubula?ao
2xRc 1/4 2xRc1/4 J centralizada
(Plugue sextavado interno) (Plugue sextavado interno)
o,
—i I -
x L
= |
| L e175
= Com conexdes na base (ZZ)
2xe10 /| | Y (O-ring aplicavel)

Diametro(mm)] A | B | C |[CH| G |[GA|GB |GC| H |HH J K| L |LD|LH|LL|[LW| M| MM | N |NC|NE
50 212 | 17 |105[415|27 |25 |375| 12 | 124 | 835|M14x2| 28 | 250 | 11 | 57 | 87 | 168 | 15 | MBx1,%5| 47 | 44 | 122
63 245 | 19 | 12,5 |47 |29,5]|27,5|39,5| 15 | 149 | 105 [M16x2| 32 | 290 | 14 | 65 | 100 | 200 | 16 | Mi0x15 | 50 | 60 | 147
Diametro (mm)| NH | NW |PA |PB |[PG |PP | Q |QQ |QW |RR | SS | TT |UU |VV | W |WW YW | Z | XX
50 60 | 118 (120 | 186 | 10 | 26 | 380 | 28 | 90 | 35 | 10 | 35 | 24 | 28 | 200 | 22 | 128 | 424 | 74
63 70 | 142 | 140 | 220 | 12 | 42 | 436 | 30 | 110 | 49 | 13 | 43 | 28 | 30 | 236 | 25 | 152 | 490 | 92

Tamanho do orificio da tubulacao centralizada na base
(Lado da montagem deve ser usinado nestas dimensbdes.)

Diametro (mm)| S | WX | Y | O-ring aplicével

50 8 74 18 C15
63 9 92 18 C15
1344
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Unidade de ajuste do curso

Cilindro sem haste acoplado
mecanicamente com tampa de protecao

série MY101W

Com parafuso de ajuste

MY10W[Diametro|—[Curso]A

L
<Ewy
EA / 7777777 777771
- 5
- oo €
I © | hidhd: |
= al z mm sl
oo > ! / 2l
¥ |
[ ‘ CAC 1
[ | I !
_J<h I
|
y.rr e __
MY10W50/63
%,,,,;,,,,,7
T
/ 777777777 ‘Eﬂ ] &
9 w| w
Modelo E EA EB EC EY h 1T w
MY1O0W16 | 146 | 7 30 | 58 [395 | 36 54(max.11) 58
MY1CW20 | 20 10 | 382 | 58 | 455 | 36 |5(max.11)| 58
MY10OW25 | 24 12 38 6,5 | 535 | 35 [5(max.16,5) 70
MY10OW32 | 29 14 50 8,5 67 45 |8 (max.20)| 88
MY10W40 | 35 17 | 57 10 | 83 | 45 |9 (max.25)| 104
MY1OW50 | 40 | 20 | 66 14 | 106 | 55 |13 (max.33)| 128
MY1OW63 | 52 | 26 | 77 14 | 129 | 55 |13 (max.38)| 152
Com amortecedor de impacto de baixa carga + Parafuso de ajuste
MY10W|Diametro |—| Curso | L
T
h ol h
E F / ,,,,,,, [ .
|
,,,,,,,,,,,, I ~h 1
| £ ! [~ ~1 AS-D !
L LM B! | — |
@ + Fal | SECE L
I Jos '*W%*’: ml; o 1 o, * }
NE:= H = w =i | R E +
HaG 5@ | - |
e dpsl od L | 7=l
| 7 C = T I Y'Y !
Lo FE— A / |
) _LLF !
;J‘Egzd;od;rso (Curso do amortecedor S L }
' deimpacto) T MY10W16/20 B |
Amortecedor T
,,,,,, de impacto MY10W50/63
:
g} ]
/72* ‘ 8 E
=
(mm)
Modelo E EA | EB | EC | EY F h S T T W__| Modelo do amortecedor de impacto
MY10OW16 | 146 | 7 30 | 58 [395 | 4 36 | 408 | 6 |54 (max.11) 58 RB0806
MY1OW20 | 20 | 10 | 32 | 58 | 455 | 4 36 | 408 | 6 | 5(max.11)| 58 RB0806
MY1OW25 | 24 | 12 | 38 | 65 535 | 6 35 | 467 | 7 |5(max.16,5) 70 RB1007
MY10OW32 | 29 14 50 8,5 67 6 45 | 673 | 12 | 8(max.20)| 88 RB1412
MY10OW40 | 35 | 17 | 57 10 | 83 6 45 | 67,3 | 12 | 9(max.25) | 104 RB1412
MY1OOW50 | 40 | 20 | 66 14 | 106 | 6 55 | 732 | 15 |13 (méax.33)| 128 RB2015
MY1OW63 | 52 | 26 | 77 14 1129 | 6 55 | 732 | 15 |13 (méx.38)| 152 RB2015
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série MY10LW

Suporte lateral

Suporte lateral A
MY-SCA

u
\
T
|

iy

Suporte lateral B

MY-SOB

F
§
}

[

Guia para aplicacao de suporte lateral

] —
2xoH | ow| w
A
B
f = = 2xd
A
)
7
2xoH L |
A
B
Modelo | Cilindro aplicavel | A B C D E F G H J
MY-S168 |[MY1OW16| 61 | 716 | 15 | 26 | 49 | 3 |65 | 34 | M4x07
MY-S208 |MY1OW20 | 67 | 796 | 25 | 38 | 64 | 4 8 |45 M5 x 0,8
MY-S258 |MY1OW25| 81 | 95 | 35 | 50 | 8 5 |95 |55 M6 x 1
MY-S328 |MY10O0W32| 100 | 118 45 64 |11,7| 6 1 6,6 M8 x 1,25
MY10W40 | 120 | 142
x A
MY-S40% MY1OWS0 | 142 | 16e | 55 | 80 |148| 85 |14 |9 M10x 1,5
MY-S633 |MY1OW63 | 172 [ 202 | 70 | 100 | 183 | 10,5 [ 17,5 | 11,5 | M12x 1,75

* Um conjunto de suportes laterais consiste em um suporte esquerdo e um suporte direito.

Em modelos de curso longo, o tubo do
cilindro pode sofrer deflexao,
dependendo do seu préprio peso e da
carga. Nesse caso, use um suporte
lateral na secéo central. O espagamento
(L) do suporte nao deve ser maior do que
os valores mostrados no gréfico a direita.

S

A Cuidado

1. Se as superficies de montagem néo
forem medidas corretamente, o cilindro
pode néo operar de maneira adequada.
Portanto, ndo se esquega de nivelar o
tubo do cilindro durante a_montagem.
Além disso, para a operacao de curso
longo envolvendo vibragéo e impacto, é
recomendado o uso de um suporte
lateral, mesmo se os valores de
espagcamento estiverem dentro dos
limites permitidos exibidos no grafico.

Os suportes ndo sdo destinados para a
montagem; use-0s apenas para suporte.

1346

[

MY1MW MY1iCW
(kg) 200 \ (kg) 200
190 T 190
(2100)
180 \ 180
170 \ 170
160 160
150 \ 150
140 \ 140
130 \ 130 B2
120 {1800) \ 120 \
E 10 \; E 110 \
7 1 12 7 10 o —
g \2 g e\
90 (1500) = = 9 \;
* \ \T" u % (1600). -;
Z — 2
e . e
> \3 Q
2
0 \ \z \2 50 oo\ \2
\ 7
\
\

1000

2000 3000 4000

Espagamento do suporte (L) (mm)

1000
Espagamento do suporte (L) (mm)

2000
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Posicao adequada de montagem do sensor magnético (deteccao no fim do curso)

seérie MY10IW L.
Montagem do sensor magnetico 1

MY1MW (com guia de bucha deslizante)

016, 020 025, 032, 040, 050, 063
L e 44{“7‘7747:]444444444447
1oa O ] b o | @ {3}
g P A~ i
& | =@
A B A B
Posicao adequada de montagem do sensor magnético (mm)
D-Z7X/Z80
D-M9X D-M9RV
. D-MoRW D-MOIWY D-AgE D-Y6OX/Y7PV D-Y59%/Y7P
D-Y7RWV D-Y7RW
(mm) D-M9ZA D-M9XAV D-Y7BA
A B A B A B A B A B

16 74 86 - - 70 90 — — — —

20 94 106 = = 90 110 = = = =

25 144,5 75,5 1445 75,5 — — 139,5 80,5 139,5 80,5

32 189,5 90,5 189,5 90,5 - - 184,5 95,5 184,5 95,5

40 234,5 105,5 234,5 105,5 - - 229,5 110,5 229,5 110,5

50 283,5 116,5 = = = = = = 278,5 121,5

63 328,5 1315 — — — — - — 323,5 136,5

Nota 1) O tipo de entrada elétrica perpendicular e D-Y7BA nao podem ser montados em @16, 20, 50 e 63. Considere a utilizagao do tipo de
entrada elétrica em linha.
Nota 2) Ajuste o sensor magnético depois de confirmar as condi¢coes de operagao na configuragao atual.

MY1CW (com guia de seguidor do came)

016, 020 025, 032, 040, 050, 063
< - < SR
1 o I e % s
i i & ] ] K
A B A
Posicao adequada de montagem do sensor magnético (mm)
D-Z7X/Z80
D-M9X D-M9XV
Diametro D-M9EW D-MOEWV D-A9Y TPV D-YSouY7P
(mm) D-M9XA D-M9XAV D-Y7BA
A B A B A B A B A B
16 74 86 — — 70 90 — — — —
20 94 106 — — 90 110 — — — —
25 102 118 102 118 - - 97 123 97 123
32 132 148 132 148 — — 127 153 127 153
40 162,5 1775 162,5 177,5 - - 157,5 182,5 157,5 182,5
50 283,5 116,5 — - — — — - 278,5 121,5
63 328,5 131,5 — — — — — — 323,5 136,5

Nota 1) O tipo de entrada elétrica perpendicular e D-Y7BA nao podem ser montados em @16, 20, 50 e 63. Considere a utilizagao do tipo de

entrada el

étrica em linha.

Nota 2) Ajuste o sensor magnético depois de confirmar as condigbes de operagao na configuragao atual.

1347
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seérie MY1LIW
Montagem do sensor magnético 2

Nota) Como o range de operagao & fornecido como uma diretriz incluindo histerese, ele nao pode ser garantido.

Faixa de Operagéo (Supondo aproximadamente +30% de dispersao.) Pode variar muito de acordo com o ambiente.
MY1MW (com guia de bucha deslizante) (mm MY1CW (com guia de seguidor do came) (um)
Modelo do sensor Diametro Modelo do sensor Diametro
magnético 16 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63 magnético 16 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63
D-A9X 11 7,5 — — — — - D-A9X 11 7,5 — — — - —
D-MOX/MOXV D-MOX/MIXV
D-MOXW/MOXWV 75 | 75 | 85| 85 | 95 | 7 6 D-MOXW/MOXWV 75 | 75 7 8 85 | 7 6
D-M9OXA/MIXAV D-M9XA/MIXAV
D-Z7R/Z80 - — | 12| 12 | 12 [ 115|115 D-Z7R/Z80 - — | 12 | 12 | 12 | 115|115
D-Y59X/Y69X D-Y59X/Y69X
D-Y7P/Y7PV — — D-Y7P/Y7PV — —
D-Y7RW/Y7RWV S5 | 5 %] D-Y7RW/Y7RWV S5 | 5 |38
D-Y7BA D-Y7BA
O tipo de entrada elétrica perpendicular e D-Y7BAL nao podem ser montados O tipo de entrada elétrica perpendicular e D-Y7BAL nao podem ser montados
no 016, 20, 50 e 63. Considere a utilizagao do tipo de entrada elétrica em linha. no 016, 20, 50 e 63. Considere a utilizagao do tipo de entrada elétrica em linha.

Suporte de montagem do sensor: referéncia

Vool do semeor e () 25 a 963: MIX(V)/MIXW(V)/MIRA(V)
magnético 016, 020 025 a 063

D-M9X/M9RV

D-M9XW/MIXWV - BMG2-012

D-M9XA/MIRAV

r Alem dos modelos listados em Como pedir, 0s sensores magnéticos a seguir sao aplicaveis. Consulte as paginas 1263 e 1371 para obter detalhes.
Consulte as paginas 1559 a 1673 para obter especificacdes detalhadas.

Tipo Modelo Entrada elétrica (dire¢ao de atragao) Caracteristicas Diametro aplicavel
D-Y69A, Y69B, Y7PV . —
Grommet (perpendicular) 025 a 040
L. D-Y7NWV, Y7PWV, Y7BWV Indicagao de diagnostico (indicador de 2 cores)
Sensor de estado sélido
D-Y59A, Y59B, Y7P . —
Grommet (em linha) 025 a 063
D-Y7NW, Y7PW, Y7BW Indicagao de diagnostico (indicador de 2 cores)

* Para sensores de estado solido, também estao disponiveis sensores magnéticos com conector pré-cabeado. Consulte as paginas 1626 e 1627 para obter detalhes.
* Sensores de estado solido normalmente fechado (N.F. = contato b) (tipos D-FOG/F9H/Y7G/Y7H) também estao disponiveis. Consulte as paginas 1577 e
1579 para obter detalhes.

F=————————
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Montagem do sensor magnético Série MY1 D W

Montagem do sensor magnético e instalacdo da protecéo do cabo (950, 363)

A\ Cuidado

Certifique-se de instalar uma protecao de cabo nos sensores
magnéticos para cilindros de 850 e 263.

Instale uma protecao de cabo seguindo os procedimentos indicados abaixo para
evitar que o cabo interfira na atividade do deslizador.

A protegao do cabo & embalada junto com os cilindros de tamanho 250 e 063
equipados com sensores magnético.

Para pedir uma prote¢ao de cabo separadamente, use a seguinte referencia:
MYM63GAR6386-1640 (comprimento: 2 m)

1. Posicdao de montagem do sensor magnético
E possivel montar até 4 sensores magnéticos em um lado do cilindro (total de 8
sensores em ambos os lados).
Quando varios sensores magnéticos forem usados, certifique-se de usar a ranhura
do cabo e puxe os cabos para fora da borda do cilindro. (As linhas em negrito na
Fig. (1) indicam os cabos.)

Protecao Protegao Protegao Protecao
do cabo do cabo do cabo do cabo
i | N | N | | i
1] [
S s

Ranhura de Ranhura de
acomodagao do cabo acomodacao do cabo

Fig. (1) Posicao de montagem do sensor magnético

[od

Como montar o sensor magnético/instalar a protecao do cabo

1) Insira o sensor magnético e
deslize-o pela lateral do
cilindro; prenda-o com o
parafuso fornecido. (Consulte

aFig. (2).)
2) Corte a protegao do cabo no
comprimento desejado

usando um cortador ou
cortador de tubo. (Consulte M2,5 x 4L
aFig. (1)) (Incluido com o
3) Primeiro coloque os cabos SeNsor magnético)
na prote¢gao do cabo. Em
seguida, instale a protecao
do cabo no corpo do
cilindro. (Consulte a Fig. (3))
4) Certifique-se de que os cabos
nao interferem na atividade
da mesa deslizante em
nenhuma variedade de curso.

Fig. (3) Instalacdo da protecao do cabo

SMC 1349
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série MY101W

Leia antes do manuseio.

Al

Precaucoes especificas do produto 1

Consulte o prefacio 57 para Instrucoes de Seguranca e as paginas 3 a 12 para

Precauc6es com o sensor magnético e o atuador.

\ Selecdo |

\ Montagem

/A Cuidado

1. Ao
implemente um suporte intermediario.

*Ao usar um cilindro com cursos longos, implemente um
suporte intermediario para impedir que o tubo se deforme e
desvie por vibragdo ou carga externa.

Consulte o Guia para aplicagao de suporte lateral na pagina 1346.

2. Para paradas intermediarias, use um circuito de
controle de pressao de dois lados.

*Como os cilindros sem haste unidos mecanicamente tém
uma estrutura de vedag&o unica, pode ocorrer um pequeno
vazamento externo. O controle de paradas intermedidrias
com uma valvula de 3 posigdes ndo consegue manter a
mesa deslizante (cursor) na posi¢do parada. E possivel que
a velocidade no estado de reinicializagao também nao seja
controlavel. Use o circuito de controle de pressdo de dois
lados com uma vaélvula de 3 posicdes conectada ao PAB
para paradas intermediarias.

3. Velocidade constante
*Como os cilindros sem haste unidos mecanicamente tém
uma estrutura de vedagao Unica, pode ocorrer uma pequena
alteracao de velocidade. Para aplicagbes que exigem
velocidade constante, selecione um equipamento aplicavel

para o nivel de exigéncia.

. Fator de carga de 0,5 ou menos
*Quando o fator de carga ¢ alto contra a saida do cilindro,
pode afetar adversamente o cilindro (condensacéo e outros)
e provocar mau funcionamento. Selecione um cilindro para
tornar o fator de carga menor que 0,5. (Principalmente ao
usar uma guia externa)

um cilindro com cursos |
5. Cuidados ao operar com menos frequéncia 3

usar longos,

Fy

*Quando o cilindro for usado com uma frequéncia muito
baixa, a operagdo pode ser interrompida para a ancoracao e
a realizagao de troca de lubrificagao; caso contrario, a vida
util pode ser reduzida.

Considere cargas nao calculadas, como tubulagao,

protecao de cabos etc., ao selecionar um momento

de carga

* O calculo n&o inclui a forga de ag&o externa da tubulagéo, da
protecao, etc. Selecione os fatores de carga levando em
consideragcdo a for¢a de acdo externa da tubulagdo, da
protecao, etc.

Precisao

* Os cilindros sem haste unidos mecanicamente nao garantem
o paralelismo do percurso. Quando for necessaria a precisao
no paralelismo do percurso e na posi¢do central do curso,
consulte a SMC.

o

N

\ Montagem

A\ Cuidado

1. Para obter os melhores resultados da tampa, é
recomendavel a montagem horizontal.

*Com a montagem horizontal (mostrada abaixo), a entrada de
sujeira e poeira na parte inferior da tampa é muito menor em
comparagao com outras orientagdes de montagens, o que a
torna muito mais eficiente.

Montagem
horizontal

R

RSN r L R

/A Cuidado

2. A tampa de protecao devera ser removida quando o
cilindro for montado a partir da parte superior ou
quando os cursos forem ajustados por meio da
instalacao de uma unidade de ajuste do curso.
*Para obter detalhes da etapa de montagem, consulte a

pagina 1352.

3. Nao aplique impactos fortes ou momento excessivo
na mesa deslizante (deslizador).
*Como a mesa deslizante (cursor) é suportada por rolamentos
de precisao, nao aplique impactos muito fortes ou momentos
excessivos na montagem das pegas de trabalho.

4. Ao conectar a uma carga que tem um mecanismo
de guia externa, use um mecanismo de absorcao de
discrepancia.

*Um cilindro sem haste unido mecanicamente pode ser usado

com uma carga direta dentro do intervalo admissivel para
cada tipo de guia; no entanto, faga o alinhamento com
cuidado ao conectar a uma carga com um mecanismo de
guia externa.
Monte os suportes de montagem de guia externo e os
suportes flutuantes em um lugar onde o grau de liberdade
requerido para os eixos Y e Z flutuantes possa ser garantido.
A area de transmissédo de empuxo do suporte flutuante deve
ser fixada de modo a nao entrar em contato parcialmente
com o corpo.

*Consulte as coordenadas e momentos na selecdo de
modelo na péagina 1330 para obter detalhes sobre os eixos Y
e Z flutuantes.

5. Nao monte os cilindros caso estejam torcidos.

*Na montagem, certifique-se de que o tubo do cilindro ndo
esteja torcido. Se o nivelamento da superficie de montagem
nao for apropriado, o tubo do cilindro esta torcido, o que
pode causar vazamento de ar devido ao desprendimento da
correia de vedacdo, danos na banda de vedacdo contra
poeira e mau funcionamento.

6. Nao monte uma mesa deslizante na superficie do
equipamento fixo.

*Isso pode causar danos ou mau funcionamento, pois uma
carga excessiva é aplicada ao rolamento.

Cabecote traseiro

/

Tubo do cilindro

Mesa deslizante

Montagem com uma mesa deslizante (cursor)

7. Consulte a SMC ao montar um caminho de cantiléver.

*Como o corpo do cilindro sofre deflexdo, isso pode causar

mau funcionamento. Consulte a SMC quando for uséa-lo
desse modo.

Cabecote traseiro  Mesa deslizante

¥

AN

Tubo do cilindro

Montagem em um caminho de cantiléver



série MY10LW

Leia antes do manuseio.

Al

Precaucoes especificas do produto 2

Consulte o prefacio 57 para Instrucoes de Seguranca e as paginas 3 a 12 para

Precaugdes com o sensor magnético e o atuador.

\ Manuseio |

\ Ambiente de trabalho

/A Cuidado

8. Pecas fixas do cilindro em ambas as extremidades
devem ter pelo menos 5 mm de contato entre a base
do tubo do cilindro e a superficie do equipamento.

Cabegote traseiro  Mesa deslizante

]

. i

5 mm ou
mais longo

7

5 mm ou

mais longo Tubo do cilindro

9. Nao gere pressao negativa no tubo do cilindro.

* Tome precaucdes em condi¢bes de operacao nas quais uma
pressdo negativa é gerada dentro do cilindro por forcas
externas ou inerciais. Pode ocorrer vazamento de ar decorrente
da separacdo da correia de vedacdo. Nao gere pressao
negativa no cilindro movendo-o a for¢a com uma forca externa
durante a operacdo de teste ou derrubando-o com o préprio
peso no estado ndo pressurizado. Quando a pressao negativa
for gerada, mova o cilindro lentamente com a méao e mova o
curso para frente e para trds. Apds esse procedimento, se
ainda houver vazamento de ar, consulte a SMC.

10. Precisao
*Os cilindros sem haste unidos mecanicamente nao
garantem o paralelismo do percurso. Quando for necessaria
a precisdo no paralelismo do percurso e na posigdo central
do curso, consulte a SMC.

11. Cuidados ao operar com menos frequéncia
* Quando o cilindro for usado com uma frequéncia muito
baixa, a operacao pode ser interrompida para a ancoragao e
a realizagao de troca de lubrificagdo; caso contrério, a vida
util pode ser reduzida.

\ Manuseio

A\ Cuidado

1. Portanto, nao altere as definicdes do ajuste da guia
sem necessidade.

* O ajuste da guia é predefinido e ndo necessita de reajuste
em condi¢des normais de operacgdo. Portanto, nao altere as
definicdes do ajuste da guia sem necessidade. No entanto,
todas as séries, com excec¢ao da Série MY1IW, podem ser
reajustadas, e os respectivos rolamentos podem ser
substituidos. Para realizar essas operagdes, consulte o
procedimento de substituicdo do rolamento indicado no
manual de instrugdes.

. Evite operagbes que causem pressdo negativa
dentro do cilindro.

* Tome precaugdes em condigdes de operagao nas quais uma
pressdo negativa € aumentada dentro do cilindro por forgcas
externas ou inerciais. Pode ocorrer vazamento de ar
decorrente da separagéo da correia de vedagao.

. Cuidado para nao prender suas maos durante a
operacao do cilindro.

e Para o cilindro com uma unidade de ajuste do curso, o
espago entre a mesa deslizante e a unidade de ajuste do
curso é muito pequeno, e suas maos podem ficar presas.
Quando estiver operando sem uma protegdo, tome cuidado
para né@o prender suas maos.

N

w

O

SVC

A\ Cuidado

1. Particulas flutuantes, tais como poeira de papel e
névoa de refrigerante, podem entrar no interior da
tampa.

* Como existe uma folga entre o fundo da tampa e o tubo do
cilindro, tome cuidado ao operar cilindros em ambientes
onde ha exposicdo a quantidade excessiva de particulas
flutuantes, respingos de agua/dleo, ou salpicos de cavaco.
Se eles entrarem pela folga da tampa, poderao causar mau
funcionamento.

2. Execute a limpeza e a aplicagao de graxa apropriadas
para o ambiente de trabalho.

* Realize a limpeza regularmente ao usar o cilindro em um

ambiente de trabalho em que os produtos estejam
suscetiveis a ficarem sujos.
Apds a limpeza, certifique-se de aplicar graxa na parte
superior do tubo do cilindro e do rotor da faixa de vedacao
contra poeira. Aplique graxa a essas pecas regularmente,
mesmo que nao seja apds a limpeza. Consulte a SMC sobre
a limpeza interna da mesa deslizante (cursor) e a aplicacao
de graxa.

| Vida (itil e periodo de troca do amortecedor de impacto |

A\ Cuidado

1. O ciclo operacional permitido sob as especificacoes

definidas neste catalogo é mostrado a seguir.

1,2 milhdo de vezes RB0O8[ ][]

2 milhdes de vezes RB10][] a RB2725

Nota) A vida util especificada (periodo de troca adequado) é o
valor a temperatura ambiente (20 a 25 °C). O periodo
pode variar de acordo com a temperatura e outras
condigoes. Em alguns casos, o amortecedor de impacto
pode precisar ser substituido antes do ciclo de
operagao permitido acima.
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Série MY10W
Precaucoes especificas do produto 3

Leia antes do manuseio.
Consulte o prefacio 57 para Instrucoes de Seguranca e as paginas 3 a 12 para
Precaucées com o sensor magnético e o atuador.

\ Procedimento de montagem |

‘ 3 [ Procedimentos de instalacao da vedacao lateral ‘

1. Instalacao temporaria da tampa
1) Remova os parafusos sextavados internos e uma das
placas laterais.
2) Coloque a tampa e fixe-a temporariamente com parafusos
botao sextavados internos.

‘ 1 [ Verificacao de componente
Verifique os componentes.

\ Parafuso sextavado
interno

Corpo do cilindro

Conjunto de vedagao lateral
(Aplicavel somente aos modelos com vedagao lateral)

Nota) Quando sensores magnéticos sao incluidos com um pedido de cilindro,
eles sao embalados juntos com o cilindro.

\ 2 [ Procedimentos de montagem do corpo

1. Remocao da tampa

Remova a tampa e os parafusos botao sextavados internos. . .
P P {K Parafuso sextavado interno

Parafuso sextavado

interno 2. Instalacao da vedacao lateral

Deslize o conjunto da vedacao lateral para o lugar adequado
a partir de uma das extremidades do cilindro.

As partes de aco inoxidavel do conjunto da vedacao lateral
A sao muito afiadas. Tome muito cuidado ao manusea-las.

Nota) Mova a mesa deslizante até
o final da lateral de inser¢ao.

N

. Montagem/ajuste do corpo
Monte o corpo do cilindro.
Para cilindros apenas com tampa de protecao (isto e, sem
vedacao lateral), reinstale a tampa depois de montar e ajustar
o cilindro. (Consulte a etapa[3]-3 “Instalacao da tampa”.)

Conjunto de
vedagao lateral

Extremidade do
cabecote traseiro |

Nota) Deslize totalmente a vedagao
lateral para a extremidade do  Nota) Certifique-se de que o conjunto
cabegote traseiro. da vedagao lateral esteja voltado

para a diregzo correta.

Nota) A unidade de ajuste do curso (opcional) também deve ser realizado agora.
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série MY10LW

Precaucoes especificas do produto 4

Leia antes do manuseio.

Consulte o prefacio 57 para Instrucoes de Seguranca e as paginas 3 a 12 para
Precaugdes com o sensor magnético e o atuador.

Procedimento de montagem

=Y

(continuagao)

Procedimentos de instalacdo da vedacao lateral

Parafuso sextavado interno

Torque de aperto da tampa (N-m)

3. Instalacao da tampa

* Certifique-se de confirmar as notas 1) e 2). [Quando o ajuste nao
for feito corretamente, pode resultar em mau funcionamento e

dano as pegcas (colisao da tampa)].

1) A placa lateral é fixada com parafusos sextavados internos.
2) A tampa é fixada com parafusos botao sextavados internos.

Diametro |Tamanho darosca
016 a 040 M3
050, 063 M4

Parafuso sextavado
interno

/.

Torque
o016 M3 0,7
220 M4 1,8
025 M5 35
032 M6 5.8
040 M6 58
250 M8 14
063 M10 28

g

Torque de aperto da placa lateral [N-m] 5
—

ota 1) Nao mova a placa lateral
para cima inadvertidamente.

WO

Nota 2) Se nao houver espaco (folga) entre a

mesa deslizante e a tampa (B, C,D e
E no desenho acima) ao longo da
variedade de cursos, solte o parafuso
sextavado interno para fixar a placa
lateral e reaperte-o depois de ajustar

a posicao da placa lateral.

Variacoes da porta da tubulacéo centralizada

A Cuidado

« A conexao da tubulagao do cabecote traseiro pode ser liviemente selecionada para melhor atender as diferentes condicdes de tubulagao.

Cilindro aplicavel

Variagao de portas

MY1MW16, 20, 50, 63
MY1CW 16, 20, 50, 63

Esta porta nao pode ser utilizada.

Porta lateral

il

Porta na base

o0 frontal
«u

(Exceto 050)

H H

o] o]

o] o]

o

Direcao de operagao da mesa deslizante

1 Porta lateral

Porta (L _»
frontal pEEp | @

Porta na base

MY1MW25, 32, 40
MY1CW25, 32, 40

Tubo da
tubulacao

Para tubulagao na base, consulte a figura acima.

o]
] | | ]
]

Esta porta nao pode ser utilizada.

Porta lateral

Porta
traseira I o®

o]

Porta na base

(Exceto 032, 040)

<1 porta | © ©] Porta CL>[ (o Pora
M frontal | @ @ |frontal WY | @ traseiral

0 o]

(o o
e

Direcao de operagao da mesa deslizante

Porta lateral

gy

Porta na base

=1

XO

Technical
data

1353



(\)

1354



