Tipo com guia de baixo perfil

Série CY1F
010, 015, 025




corpo compacto” e “leve”

Corpo compacto

emi297 A ComprimentojtotallieduzidoEMEIca

i
I

114
I l- CY1F %. I
g MY2H E
CY1iH
B
-+
Comprimento total mm

Série 210 215 025 Série 210 215 025
CY1F 28 34 46 CY1F 198 205 240

CY1H 39,5 46 63 CY1H 225 294 350
. MY2H 260 310

* Para cilindro de curso de 100 mm

W e
Cilindro sem haste acoplado magneticamente: !
guia de baixo perfil com a Série MY2H

Série CY1F: 010, 015, 0625
4 tipos de ajuste de curso estao disponiveis
Diversas portas de tubulagio concentradas estao disponiveis. Parafuso de @ Parafuso de
ajuste esquerdo ajuste direito

Comprimento total reduzido em 22% em comparagao

A posicao da porta de tubulag&o pode ser ‘
especificada usando uma referéncia. b
" = -1 mma0mm -1 mma0mm
Tipo padrao em
ambos os lados ‘ r
-25mm a0 mm -1mma0mm
-1 mma0mm —25 mma 0 mm
Tipo A —25mm a0mm —25mm a0 mm
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Peso kg
Série 210 015 025
CY1H 1,0 2,2 4,6

[ mY2H

| — [ 13 [ 32 |
* Para cilindro de curso de 100 mm |

Diametros disponiveis 10, 15, 25 | i
I Br / =
. Curso padrao (mm) I C i . IDire oes da'
Diametro urso ¢
| Modelo y (mm) 0 00 0 | 200 0 | 300 0 | 400 00 R méaximo =Am0n50|mentoE tubulagao
= N I i — 1 | Tubulaio |
10 il 500 ¢ Amortecedor | concentrada
15 — e 750 de impacto T(:relna~
] 0 | ——— integrado U accos
1 | concentrada a
25 T N g i = 1200 I [ esquerda
- S ST T, T T
| (IR e B AR i
T i I f

Poeira acumulada na guia pode ser
facilmente removida sem uma tampa lateral.

= -

O cilindro e a guia estao integrados.

A porcao do cilindro pode ser substituida sem interferir na peca de trabalho.

Gaxeta para corpo
do cilindro




série CY1F
Selecao de modelo

A seguir estao as etapas para selecao da série CY1F mais adequada a sua aplicacéao.

M2: Rolamento

Ms: Afastamento

Padroes para selecao de modelo por tentativas

‘ Modelo do cilindro ‘ Modelo da guia ‘ Padrao para selegzo de guia ‘ Grafico p—‘ara Valores
CY1F ‘ Guia linear (eixo simples)‘ Precisao da mesa deslizante de aprox. 0,05 mm ou menos ‘ Consulte a pagina 1531.

Ms: Guinada

Fluxograma de selecao ‘

Es: Energia cinética admissivel para parada intermediaria por circuito pneumatico (J)

Ps: Limite da pressao de trabalho para parada intermediaria por batente externo.
Valor limite (MPa)

Pv: Pressao maxima de trabalho na operacao vertical (MPa)

Condic¢oes de operacao

mv: Massa da carga admissivel maxima na operagao vertical (kg) - m: Massa da carga (kg) « Va: Velocidade média
a: Fator de carga - P: Presszo de trabalho (MPa)
Yo = _Massa da carga (m) , Momento estatico (M) Momento dinamico (Me) « L: Centro de gravidade da pega de trabalho (mm)

Carga admissivel méxima (mmax)  Momento estético admissivel (Mmax) ~ Momento dinamico admissivel (Memax) + Modo de operago (horizontal, inclinado, vertical)

E: Energia cinética da carga (J)
m ( Vay’
E=2 (1000 l

Modo de
operagao

<

y Nota 1)

horizontal Acionamento inclinado Acionamento perpendicular

Revisao da massa

3
da carga e da
;: 5,..\ ol pressao de trabalho
Lt
Y Y Y
Primeira selegéo proviséria do diametro Primeira selegéo proviséria do diametro Primeira determinagéo provisdria do diametro

m
oD=16x/ 5

oD >5,0 x /m

m<mv D m>my

Operagéo inclinada | P<Pv "?;zgglg:%ﬂ:rﬁ P>Pv
g admissivel e da

Y pressao (Consulte a

pagina 1532).

isdo das icGes de a so > 1 Determinagéo
< do fator de
Yo = Massa da carga (m) atico (M) inamico (M) carga (Za) (Consulte a pagina 1530).
rvrwr— + p — + — —
o ) Momento estatico admissivel (Mmax) ~ Momento dinamico admissivel (MEmax)

To <1

Nota 1)

Parada
intermediaria

Parado pelo batente externo Tiétodo de parata

intermedidria
Nota 1) Este cilindro nao pode ser parado em uma
posicao intermediaria por um circuito

| _ Revisdo do diametro maior E>Es Determinagdo da E<Es a pneumatico. A (nica forma possivel, neste

< energia cinética Y caso, & a utilizagao de um batente externo.
da carga (E)
g-m ( La |2
=2 \7000 (Consulte a
pagina 1532).
P>Ps Determinagéo da presséo P <Ps
para parada intermedidria

. N K (1)) (Consulte a pagina 1532).
Reviséo do didmetro maior Modelo
e da pressao de trabalho selecionado

1528 SMC
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Selegao de modelo Série CY1F

’ Tipos de momento aplicados nos cilindros sem haste ‘

Muiltiplos momentos podem ser gerados dependendo da orientacao de montagem da carga e da posicédo do centro de gravidade.

Coordenadas e momentos 7

Ms: Guinada

‘% @\ Mi: Afastamento
y

M2: Rolamento

Momento estatico

Montagem horizontal Montagem no teto

x%@y X%

\

Nota) Independentemente da orientagao da montagem,
0 momento dindmico ¢ calculado com as
férmulas acima.

%gvc 1529

mixg m:2xg msxg
(Orientagdo de Horizontal No teto Na parede Vertical
montagem
Carga estatica m m m2 ms ma
:f% Mi |mixgxX | Mm2xgxX — maxgxZ
H CY3B
o M2 |mixgxY | m2xgxY | MsxgxZ — CY3R
=
53
é Ms — — MsxgxX | mMaxgxY ‘FZ“S
g: Acelerac@o gravitacional CYIL
CYH
Momento dindmico CYIF
Orientacéo de . . CYP
montagem Horizontal| No teto |Na parede| Vertical
Carga 1,4
dinamica Fe 700 XVaxMnxg
g Mie T xFexz
2 M2e | O momento dinamico M2E néo é gerado.
5
é Mae %x FexY



série CY1F

Momento maximo admissiveI/Carga maxima admissivel

Momento maximo admissivel

Diametro | Momento méaximo admissivel (N-m) Carga maxima admissivel (kg)
Modelo
(mm) M1 M2 M3 m1 m2 m3 m4
10 1 2 1 2 2 2 1,4
CY1F 15 1,5 3 1,5 5 5 5 2
25 14 20 14 12 12 12 12

Os valores acima s&o os valores maximos permitidos para 0 momento e a carga. Consulte cada grafico em relagao ao

momento maximo admissivel e & carga méaxima para uma do pistdo.
Carga (kg) Vi
m1
(] Ui
, y {
‘ ma
m2 )
m3
Momento (N-m)
M3=F3 x L3
F3 Vg
3
F PFaL e e =N =
] 3

E N

<Caélculo do fator de carga da guia>
1) A carga méaxima admissivel (1), o momento estatico (2) e o momento dinamico (3) (no momento do
impacto com o batente) devem ser examinados para os calculos de seleg&o.

* Para avaliar, use Va (velocidade média) para (1) e (2) e U (velocidade de impacto U = 1,4 Ua) para (3).
Calcule m max. para (1) do grafico da carga maxima admissivel (m1, m2, m3, m4) e Mmax para (2) e (3) do gréfico de
momento méaximo admissivel (M1, M2, Ma).

Soma de fatores de __massa da carga [m] 4 Momento estétio (] V92 ) _Momento dinémico [VE] "2
carga da guia ] Carga maxima Momento estatico Momento dinamico
issivel [m max ] admissivel [Mméx] issivel [MEmax]

Nota 1) Momento provocado pela carga, com o cilindro na condi¢&o de repouso.

Nota 2) Momento provocado pela carga equivalente ao impacto no final do curso (no momento do
impacto com o batente)

Nota 3) Dependendo do formato da peca de trabalho, podem ocorrer varios momentos. Quando isso
acontece, a soma dos fatores de carga (20.) é o total de todos esses momentos.

2. Férmula de referéncia [Momento dindmico no impacto]
Use as seguintes formulas para calcular o momento dinamico quando o choque do impacto do batente
for levado em consideragao.
m: Massa da carga (kg)
F: Carga (N)
Fe: Carga equivalente ao impacto
(no momento do impacto com o batente) (N)
Va: Velocidade média (mm/s)
M: Momento estatico (N-m)

V: Velocidade de impacto (mm/s)

L1: Distancia ao centro de gravidade da carga (m)
Me: Momento dinamico (N-m)

g: Aceleragao gravitacional (9,8 m/s?)

Feo 1% pagmmons

V = 1,4Va (mm/s) =900

“Me = % Fe- L1 = 0,05Va:m-L1 (N-m) Neta)

Nota 4) % -Va é um coeficiente sem dimens&o usado para calcular a forga de impacto.
Nota 5) Coeficiente de carga média (= 1T ):
Este coeficiente é usado para a média do momento de carga
méxima no momento do impacto com o batente, de acordo T
com os calculos da vida Util.
3. Consulte as paginas 1533 e 1534 para ver procedimentos de
selecao detalhados.

1530

Selecione o momento, estando ele dentro
da faixa de limites de operagdo mostrada
nos gréficos. Note que o valor da carga
maxima admissivel pode por vezes ser
excedido mesmo dentro dos limites de
operagdo indicados nos graficos. Portanto,
verifique também a carga admissivel para
as condigdes selecionadas.

Carga maxima admissivel

Selecione a carga, estando ela dentro da
faixa de limites mostrada nos graficos. Note
que o valor do momento maximo admissivel
pode por vezes ser excedido mesmo dentro
dos limites de operagdo indicados nos
gréficos. Portanto, verifique também o
momento admissivel para as condigdes
selecionadas.



Selecdo de modelo Série CY1F

(1) CY1F/M1 (2) CY1F/M2 (3) CY1F/Ms
30 30 i i 30
CY1F25
20 20 20
CY1F25 CY1F25
10 10 10
€ €
zZ 5 5 z 5
L L
G 4 4 5 4
5 CY1F15 5
=3 3 I = 3
CY1F10
2 2 2
CY1F15 CY1F15
[ [
] CY1F10 ; ; CY1F10
0,5 0,5 0,5
50 100 300 500 50 100 300 500 50 100 300 500
Velocidade do pistao mm/s Velocidade do pistao mm/s
(4) CY1F/m1 (5) CY1F/m2 (6) CY1F/ms (7) CY1F/ma
30 30 30 30
20 20 20 20
CY3B
CY1F2! CY1F2! CY1F2 CY1F2 CV3R
5 5 5 5
CY1s
10 10 10 10 -Z
CY1L
2 2 2 2
% s CY1F15 % s CY1F15 % s CY1F15 % s CY1H
S S S S
© 4 © 4 < 4 © 4
g H E H CY1F
g3 83 83 83
= = = = cYP
CY1F10 CY1F10 CY1F10 CY1F15
2 2 2 2 ‘ ‘ ‘
CY1F10
1 1 1 1 N
D-(1
0,5 0,5 0,5 0,5
50 100 300 500 50 100 300 500 50 100 300 500 50 100 300 500 'XI:l
Velocidade do pistao mm/s Velocidade do pistao mm/s Velocidade do pistao mm/s Velocidade do pistao mm/s
Technical
data

1531



série CY1F

Precauco6es na operacao vertical e na parada intermediaria

‘ Acionamento vertical

1. Operacao vertical
Na operagao vertical, observe a massa da carga maxima e a pressao maxima de trabalho mostradas na
tabela abaixo para evitar uma queda devido ao escorregamento dos acoplamentos magnéticos.

/\ Cuidado

Se a massa da carga maxima ou a pressao maxima de trabalho for excedida, ocorrera o escorregamento do
acoplamento magnético.

Diametro Peso maximo da carga mv |Pressao maxima de trabalho Pv
(mm) (kg) (MPa)
10 1,4 0,55
15 2,0 0,65
25 12 0,65

Quando o cilindro & montado verticalmente ou na lateral, um cursor pode se mover para baixo devido ao proprio peso ou
a massa da peca de trabalho. Se uma posicao de parada precisa for necessaria no final ou no meio do curso, use um
batente externo para assegurar o posicionamento preciso.

Parada intermediaria

1. Parada intermediaria pelo batente externo ou ajuste de curso com parafuso de ajuste.
Observe o limite maximo de pressao na tabela abaixo no caso de parada intermediaria por um batente
externo ou ajuste de curso com o parafuso de ajuste fixado.

A\ Cuidado

Tenha cuidado se o limite de pressao de trabalho for ultrapassado, pois ocorrera o escorregamento do
acoplamento magnético.

Limite da pressao de trabalho

Diametro Forga de retencao para parada intermediaria Ps
(mm) (N) (MPa)
10 53,9 0,55
15 137 0,65
25 363 0,65

2. A carga é parada pelo circuito pneumatico.
Observe a energia cinética maxima na tabela abaixo no caso da carga ser parada em uma posi¢ao
intermediaria por um circuito pneumatico.
Note que a parada intermediaria por um circuito pneumatico nao esta disponivel na operagao vertical.

/A Cuidado

Se a energia cinética admissivel for excedida, ocorrera o escorregamento do acoplamento magnético.

Diametro Energia cinética admissivel para parada intermediaria Es
(mm)
10 0,03
15 0,13
25 0,45
1532
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Selecdo de modelo Série CY1F

Calculo da selecao

O calculo da selecao encontra os fatores de carga (20ln) dos itens abaixo, onde o total (Oln) nao excede 1.

20N =01+ Ol2+ 03 <1

Item Fator de carga Oln

Nota

1. Massa da carga maxima | Ol1 = m/mmax

Analise m
m max. &€ a massa da carga maxima em La

2. Momento estatico Ol2 = M/Mmax

Analise M1, M2, M3
Mmax & o momento admissivel em va

3. Momento dindmico OL3 = Me/Memax

Analise M1g, M2g, Mag
MEmax & o momento admissivel em L

v: Velocidade de colisao, va: Velocidade média

Exemplo de caélculo 1

——— Condic¢bes de operacao
Cilindro: CY1F15

Montagem: na parede
Velocidade (média): La = 300 [mm/s]

Mecanismo manteiga do terminal: padrao (amortecedor de impacto)

Massa da carga: m = 0,5 [kg] (excluindo o peso da segao do brago)

\

L

L1 =50 [mm] m
L2 =40 [mm] L2
Item Fator de carga Oln Nota
1. Massa da carga
o1 = m/mmax. Investigue m.

Encontre o valor de m max. em

Do exposto acima,

Yo =01+ 02+ O3A+ 3B = 0,1 + 0,082 + 0,35 + 0,28 = 0,812

De Ton = 0,812 < 1, € aplicavel.

O
2

=0,5/5
=01 300 mm/s no Gréafico (6) para ms.
m
|
v
2. Momento estatico Mz=mxgxLi Investigue Mz.
=05x9,8x0,05 M1 e M3 nao sao necessarios porque
= 0,245 [N'm] nao sao gerados.
02 = M2/M2 max.
mxg =0,245/3 Encontr7 [¢] valor'?le M2 max. a
T =0,082 300 mm/s no Gréfico (2). CY3B
\ CY3R
Mie=1/3 x FE x L1 Investigue MiE. FZY1S
(FE=1,4/100 x La x g x m) Encontre a velocidade de colisao v.
=0,05xVaxmx L1 L=14xVa CYIL
=0,05x 300X 0,5 0,05 = lé%)ii(:rgs]
=0,375 [N-m] - CY1H
03A = M1g/M1e max. Encontre o valor de Me1 max. a
=0,375/1,07 420 mm/s no Grafico (1). CY1F
=0,350
CYP
M3e=1/3x FEx L2 Investigue M3E.
(FE=1,4/100 x La x g x m)
=0,05x Lax m x L2 Do exposto acima, encontre o valor de
= 0,05 x 300 x 0,5 x 0,04 M3e max. a 420 mm/s no Grafico (3).
=0,3[N'm]
03B = M3e/M3E méax.
=0,3/1,07
=0,28
D-O



série CY1F

Exemplo de célculo 2

Cilindro: CY1F25

Montagem: montagem vertical

L1 =50 [mm]
L2 =40 [mm]

Velocidade (média): Ua = 300 [mm/s]
Massa da carga: m = 3 [kg] (excluindo o peso da se¢ao do brago)

ondicoes de operagio———

Mecanismo manteiga do terminal: padrao (amortecedor de impacto)

Iltem

Fator de carga Oln

Nota

1. Massa da carga

Ol = m/mmax.

Investigue m.
Encontre o valor de m max. a

Ot2a = M1/M1 max.

=3/12 y Afi
=0,25 300 mm/s no Gréafico (7) para ma.
T
|
v
2. Momento estatico Mr=mxgxL1 Investigue M.
=3x9,8x0,05 Encontre o valor de M1 méx. a
=1,47 [N'm]

300 mm/s no Grafico (1).

=147114
=0,105
Ms=mxgxL2 Investigue M3.
=3x9,8x0,04
=1,176 [N'm] Encontre o valor de M3 max. a

Ol2b = Ma/M3 max.
=1,176/14
= 0,084

300 mm/s no Gréfico (3).

Mie=1/3xFex L1

(FE=1,4/100 x Lax g x m)
=0,05x Vax mx L1
=0,05x 300 x 3 x 0,05
=2,25 [N'm]

oA = M1e/M1E max.
=2,25/10
=0,225

Investigue MiE.

Encontre a velocidade de colisao U.
v=14xva

=1,4x 300

=420 [mm/s]
Encontre o valor de Mie méx. a
420 mm/s no Grafico (1).

M3e=0,05x Vax mx L2

(FE=1,4/100 x Lax g X m)
=0,05x 300 x 3 x0,04
=1,8[N'm]

03B = M3e/M3E max.
=1,8/10
=0,18

Investigue Msk.

Do exposto acima, encontre o valor de
M3E max. a 420 mm/s no Grafico (3).

Do exposto acima,

20on = Ol1 + Ol2a + Ol2b + OL3A + O3B = 0,25 + 0,105 + 0,084 + 0,225 + 0,18 = 0,844

De Ton = 0,844 < 1, é aplicavel.

1534
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Cilindro sem haste acoplado magneticamente: com guia de baixo perfil

série CY1F

210, 015, 625

Como pedir

CY1F EDIE—@QBWI

Diametro (mm)

10 10
15 15
25 25

Tipo de rosca

ISimbolo| Tipo Diametro (mm)
M 10, 15
Nada Re
TN NPT 25
TF G

Sensores magnéticos ap|icéVeiS/consulte as paginas 1263 a 1371 para obter mais informacdes sobre sensores magnéticos.

Curso do cilindro (mm)
Consulte a pagina 1536 para obter
informagdes sobre o curso padrao.

lProduzido sob encomenda

Consulte a pagina 1536 para obter

detalhes.
Quantidade de
sensores magnéticos
Nada | 2pcs.
S| 1pe.
n “n” pgs.

Sensor magnético

\ Nada \ Sem sensor magnético (com anel magnético) \

consulte a tabela abaixo.

Parafuso de ajuste

Direcéo da tubulacao

Nada | Ambos os lados séo padrao
AL Direito: padrao
Para ajuste de 25 mm a esquerda
AR Para ajuste de 25 mm a direita
Esquerda: padrao
A | Para ajuste de 25 mm em ambos os lados

R: Tubulacdo concentrada a direita

R: Tubulagao concentrada a esquerda

pode ser pode ser
Porta da tubulagio ¥ \(us;g;,;gg" ”fjg’j;q“;‘;V X Porta da tubulagdo

* Para saber o modelo de sensor magnético aplicavel,

Entrada | € £|cab t Tensao da carga Modelo do sensor magnético |C do cabo (m)| Conecio
Tipo|  Funcéo especial MUGEE | (CEl S ; 05 [ 1] 85 |,amec |Carga aplicavel
elétrica | £ S saida; 4 abea
Se ( ) cCc CA  |Pemendicular[Em linha| Nada)| )| (L) | @) p
] 3 fios (NPN) MONV | MON | ®@ (@ | ® O o Circuito
-]
5 — 3 fios (PNP) 5v.12v MOPV | MOP | @ [@ | @ 0| O |decl CY1H
o Sim 2 fios 12V MOBV | M9B | ® (@ @ O o —
o - —
® 3 fios (NPN) MONWV MONW | © (@ | ® | O o Circuito . cY‘lF
- icaca I Hsti - Vv, 12V
2 '”(‘i’r']?i‘g:g ‘:ZS'ZQ"";"T° Grommet 3fios (PNP) | 24V |° — |[moPwv [MePW | @ (@@ O o |deci|felS
3 or de £ cores 2 fios 12v M9BWV [M9BW | ® (@ (@ [O| O — CYP
5 Resistente & 4gua 3 fios (NPN) sV 12V MoNAVIO [moNAD] © [O e ] O O |Circuito
g (indicador de 2 C%res) 3 fios (PNP) ’ moPAVI [moPAll| © [O @] O [®) de Cl
) 2 fios 12V m9BAVIT[mgBAI| © [O[@[O| © -
3 fios ircui
53 cim| Euvalonte | — | sv | — | Agev | A9 | @ |—|e|—| — |Gedll _
2L —_ Grommet | > 2 NPN)
S ) 100V | A93V | A93 (@ [—|e|®| — — | Relé
nS oz 2fios 24V 12V - ;
= Nao 100Voumenos|  A9OV AO (@ | — |0 — —  |Circuitode G| CLP
** Sensores magnéticos resistentes a 4gua sao compativeis para montagem nos modelos acima, mas neste caso, a SMC nao pode garantir a resisténcia a dgua.
Consulte a SMC sobre os tipos resistentes a dgua com as referéncias acima. D
* Simbolos de comprimento do cabo: 0,5 m .. Nada (Exemplo) MONW * Sensores de estado sélido marcados com um simbolo “O” s@o produzidos apds o -D
im M ( MONWM to do pedido.
3m L (Exemplo) MONWL X|:|
5m z (Exemplo) MONWZ -
* Para obter detalhes sobre os sensores magnéticos com conector pré-cabeado, consulte as paginas 1328 e 1329. -
* Sensores de estado sélido normalmente fechados (N.F. = contato b) (tipos D-F9G/F9H) também estao disponiveis. Consulte a pagina 1290 para obter detalhes. Technical
* O sensor magnético é fornecido junto, mas nao montado. data
1535
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série CY1F

Especificacées produzidas

woauze | SOb encomenda
ncomen?] (Para obter detalhes, consulte as paginas
1699 a 1818.)

Especificacoes

Diametro (mm) 10 15 25
Fluido Ar

Lubrificacao Dispensa lubrificagao

Acao Dupla agao

Pressdo maxima de trabalho (MPa) 0,7

Pressao minima de trabalho (MPa) 0,2

Presséo de teste (MPa) 1,05

Temperatura ambiente e do fluido (°C) —10 a 60 (sem congelamento)
Velocidade do pistdo (mm/s) 50 a 500

Amortecimento Amortecedor de impacto integrado

Simbolo

Especificacoes

Tolerancia de do curso (mm) | Curso de 0a 250 *:)‘0 ‘Curso de25la 1000:*"0‘4 Curso de 1001 adiante: +L’B
Faixa movel do ajuste do curso (mm) @ ") -1,2a0,8 -1,4a0,6
Tipo de tubulagédo Tubulagao centralizada

Conexao 22 M5 x 0,8 ‘ Rc 1/8

Nota 1) A faixa movel de ajuste de curso na tabela acima se aplica o parafuso de ajuste padrao.
Para obter mais informagoes, consulte a pagina 1543.

Nota 2) Com 025, os parafusos de tubulagao podem ser selecionados pelo cliente. (Consulte
“Como pedir”).

Especificacoes do amortecedor de impacto

-XB10 | Curso intermediario (usando corpo exclusivo)

=-XB11 | Curso longo

1536

Diametro aplicavel (mm) 10,15 25
Modelo do amortecedor de impacto RB0805-X552 RB1006-X552
Absorgdo max. de energia (J) 0,98 3,92
Amortecimento do curso (mm) 5 6
Velocidade max. de impacto (m/s)N°'2 1) 0,05a5
Frequéncia max. de operagéo (ci i 80 70
Forca da Quando estendida 1,96 4,22
mola (N) Quando retraida 3,83 6,18
Peso (g) 15 25

Nota 1) Representa a energia de absorgao maxima por ciclo. Portanto, a frequéncia de operagao
pode ser aumentada com a absorgao de energia.

Nota 2) A vida util do amortecedor de impacto é diferente daquela do cilindro CY1F, ela depende
das condigoes de operacao. Consulte as precaugoes especificas do produto para saber
o periodo de substituicao.

Curso padrao

Difanr]r:ﬁ;ro Curso padrao (mm) Curso mé);irm)produzfvel
10 50, 100, 150, 200, 250, 300 500
15 50, 100, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500 750
25 100, 150, 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 550, 600 1200

* O curso esta disponivel em incrementos de 1 mm com o curso maximo no limite superior. Para
um curso na faixa de curso padrao, use o sufixo -XB10 na referéncia. Se o curso nao se
enquadrar na faixa de curso padrao, use o sufixo -XB11 na referéncia.

Consulte as especificagbes de produgao sob encomenda nas paginas 1705 e 1711.

Forca de retencdo magnética

Unidade: N
Diametro (mm) 10 15 25
Forca de retengao magnética 53,9 137 363

O
2



Cilindro sem haste acoplado magneticamente ;.
Tipo com guia de baixo perfil Série CY1F

Saida tedrica Peso
Unidade: N Unidade: kg
" Area do Pressao de trabalho [MPa] Peso adicional Peso do parafuso
Diametro bistao J Modelo | £85° | paracada50mm | PeS0d0parafuso | e giugte para gjuste
(mm) (mm?) | 02 | 03 | 04 | 05 | 06 | 07 basico dnaED de ajuste padrao de 25mm
10 78 15 23 31 39 46 54 CY1F10| 0,520 0,095 0,004 0,012
15 176 35 52 70 88 105 123 CY1F15| 0,815 0,133 0,004 0,012
25 490 98 147 196 245 294 343 CY1F25| 1,970 0,262 0,007 0,021
Nota) Saida teorica (N) = Pressao (MPa) x Area do pistao (mm?) Método de calculo
Exemplo: CY1F15-150AL
Peso basico 0,815 kg

0,133 kg/curso de 50
..0,004 kg
...0,012kg

Peso adicional
Peso do parafuso de ajuste padrao
Peso do parafuso de ajuste para ajuste de 25 mm
0,815 + 0,133 x 150 + 50 + 0,004 + 0,012 = 1,23 (kg)

Curso do cilindro 150 mm
A H Esquerda . parafuso de ajuste de 25 mm
0pc'°na|s Direita Parafuso de ajuste padrao
Parafuso de ajuste
Diametro (mm) Parafuso de ajuste padrao | Parafuso de ajuste de 25 mm Pe(;as de rePOS|930
10,15 CYF-S10 CYF-L10 Referéncia d b dor de i to d P
renci mor r im r |
25 CYF-525 CYF-L25 ererencia do amortecedor de pacto de reposicao
Diametro (mm) Referéncia do modelo do amortecedor de impacto
10, 15 RB0805-X552
25 RB1006-X552

Nota) Solicite 2 unidades para cada unidade de cilindro.

Atuador de reposicao (cilindro)

CY1F B[10] ? [ Curso |

Simbolo de
identificacao
do cilindro |re(;ao da tubulacao

Tubulagao cemrahzada adireita

Tubulagau centralizada a esquerda

Diametro (mm Tipo de rosca
10 10 ‘ Simbolo| Tipo de rosca | Diametro (mm) CY3B
5] 15 | o M 10,15 CY3R
25 25 Rc CcY1S
N NPT 25 -z
TF G
CYiL
CYH
D-O
-Xtd
data
ZSVC 1537



série CY1F

Construcao

(2N

3)
(o]
g
c)
&,
@
H%\ ‘ CY1F15 CY1F25
I T Vista detalhada do cilindro de acionamento Vista detalhada do cilindro de acionamento
Segédo A-A
Lista de pecas
N° Descricao Material Nota N° Descricao Material Nota
1 |Corpo (cilindro sem haste) |  Liga de aluminio | Anodizado 25 |(Guia —
2 |[Corpo Liga de aluminio Anodizado duro 26 [Amortecedor de -
3 [Tampa lateral A Liga de aluminio | Anodizado duro 27 [impacto Aco de rolamento
4 |Tampa lateral B Liga de aluminio | Anodizado duro 28 [Esferade aco Aco-carbono Revestido de fosfato
5 |Tubo do cilindro Ago inoxidavel 2 |Anel retentor tipo C|  Fio de aco duro | (015)
6 |Pistio Liga de aluminio | Cromado para orificio Ago inoxidavel (210, 025)
7 |Porcado pistio Aco-carbono (Apenas para 025) 30 |Anel retentor Aco inoxidavel
8 |Eixo Aco inoxidavel 31  |Parafuso sextavado interno| Ao cromo-molibdenio | Revestido com niquel
9  |Balancim lateral do pistéo | Placa de ago laminado | Zinco cromado 32  |Parafuso sextavado interno| Ago cromo-molibdénio | Revestido com niquel
10  [Balancim lateral do cursor extemo | Placa de aco laminado | Zinco cromado 33 |Parafuso sextavado interno| Ago cromo-molibdenio | Revestido com niquel
11  |Anel magnético A - 34  |parafuso sextavado interno| Ao cromo-molibdenio | Revestido com niquel
12 |Anel magnético B - 35  |Parafuso sextavado interno| Aco cromo-molibdznio | Revestido com niquel
13  |Espacador do pistdo Liga de aluminio | Cromado 36  |Parafuso sextavado interno| Ao cromo-molibdenio | Revestido com niquel
14 |Espacador Placa de ago laminado | Revestido com niquel 37 |Parafuso sextavado interno| Ago cromo: Revestido com niquel
15 |Amortecedor Borracha de uretano 38 |Arruela plana Aco laminado Revestido com niquel
16 |Anel de conexdo Liga de aluminio | Anodizado duro 39 |Porca Ago-carbono Revestido com niquel
17 |Anel de desgaste A Resina especial 40  |Plugue sextavado interno | Ago cromo-molibdenio | Revestido com niquel
18 |Anel de desgaste B Resina especial . -~ Revestido com niquel
Plugue sextavado interno | Aco cromo-molibdenio = i

19 |Anel de desgaste C Resina especial 4 o 0 cromo-molibdenio a0 sextavado intermo para 025)
20 |Mesa deslizante Liga de aluminio | Anodizado duro 42  |Gaxeta do tubo do cilindro NBR
21  [Retentor do ajustador Ago-carbono Revestido com niquel 43 |Vedagéo do pistao NBR
22 |Parafuso de ajuste Ago cromo-molibdénio | Revestido com niquel 44 NBR
23 Sﬂzﬁﬁprﬁﬂi}ﬂ’;ﬂ;’,‘“’ Ago-carbono Zinco cromado 45 (Gaxeta do corpo NER

24 |Anel magnético

1538
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Cilindro sem haste acoplado
magneticamente com guia de baixo perfil

série CY1F

Dimensodes
QA Q + Curso
CY1F w2 (@ + Curso) 4 x MM profundidade da
(LL) LA ‘ rosca ML N Earatue‘;o
. e aju
Max. aprox. Parafuso ‘ r—%;}_ﬂ Centro de montagem do cilindro xo¥Adea veb::aadaZ) e
(Exremidade de de ajuste T N p (&l Centroda guia, centro de 6% 0B furo passante
refragao sem ajuste) —y ‘ ><‘ ‘ o montagem da peca de trabalho
| | Y
TTaf® <
Parafuso (1) = ro— 3
de ajuste © E .
e a— i & - L (Extve‘m;dzgsx. >
Para montagem de \ B Parafuso retragao sem ajuste),
cilindro atuador T de ajuste
Parafuso sextavado \_'* i -
CY1F10 a2500-0A-00  inemo oo e 10 LS CY1F10 a 2500-0A-00
oXAH?7 profundidade XL L ara fixagéo de amortecedor de impacto
DAL L Parafusos de fixagao (4 posicdes) DAR
Notat) aprox. T EA
Es]
LL
Tubulacao concentrada a direita (CY1F10 a 2500R-000-010)
KA KB HW
GC GD

Para fixacdo de parafuso de ajuste

Parafuso sextavado interno

2xP

2xP
(Plugue sextavado
interno)

(Porta da
LizE o I o <
g T et 1§ %
o | \G <
2 ]
* | Ln | [ ]
Parafuso A
de ajuste Z + Curso
Tubulacao concentrada a esquerda (CY1F10 a 250L-00-000)
KA KB
ES EW Para fixacdo de parafuso de ajuste 2xP
- Parafuso sextavadointemo 2 x P _ (Porta da tubulagao)
(Plugue sextavado interno)
] T “;‘ ’;l— °
>lzfT 0
w| T ) | N }—
25— e 1 18 8o
o <W
* KW o LN |
GD_| [GC|
Parafuso Z + Curso
de ajuste
Modelo Curso padrao A [EA [EB [EH [ES [EW | EV] G [GA|GB|GCc|Gp| H | na| we | naw |CY1H
CY1F10  |50,100,150,200,250,300 49 | 10 |16 | 7 | 65| 16 | 27 | 9 7 |195| 14| 6 | 28 | 26| 14 | 355
CY1F15 50,100,150,200,250,300,350,400,450,500 52,5 | 10 16 7 6,5 16 29 g 8 23 17 9 34 32 17 | 415 CY1F
CY1F25 100,150,200,250,300,350,400,450,500,550,600 70 13 17 | 105 8 22 40 10 12 1835|225 12 46 44 | 2355| 55
Modelo KA | KB | KC | KH | KW | L LA | LL | LW |LZ | ML MM N | PA | PB | PC Q [GA | GB | QW
CY1F10 6,5 44 8 19 59 38 58 20 86 19 5 M3 x 0,5 185| 40 40 8,5 90 4 12 33
CY1F15 6,5 51 10 19 66 53 65 20 99 19 5 M3x05 |185| 50 50 7 97 4 12 40
CY1F25 75 66 13 27 | 845| 70 89 |255 1285 | 17 9 M5 x 0,8 24 | 65 65 8 129 | 55 | 145 | 52
Amortecedor P (Porta da tubulagao)
Modelo T XA XL | XY YA YB| Z de impacto Rl Nada TN TF
CY1F10 1 319012 4 4 |65pofundidade34| 3.4 | 98 RB0805- X552 CY1F10 M5 x 0,8 — D'D
CY1F15 1 GraE 4 4 |65profundidade34| 3.4 | 105 | RB0805- X552 CY1F15 M5 x 0,8 — —
CY1F25 1 59" 5 | 7,5 |95pofnddade5d| 55 | 140 | RB1006- X552 CY1F25 Rc 1/8 NPT 1/8 G1/8 X0

Nota 1) Ao ajustar o curso, mantenha a dimensdo T dentro da faixa de 0 a 2 mm. No entanto, com o parafuso de ajuste de 25 mm, um intervalo de ajuste

de 0 a 26 mm esta disponivel.
Nota 2) Existem quatro dimensdes eYA e oYB com um

curso de 50 mm.

SVC

O
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série CY1F

Montagem do sensor magnético

Posicao adequada de montagem do sensor magnético (detec¢ao no fim do curso)

D-A90, D-A90IV (mm)
Diametro |Padréo de montagem ® |Padréo de montagem @ |Padréo de montagem G| N,g"; iz))(a e
(mm) A1 B1 A2 B2 A3 B3 |operagdo

10 38 60 18 80 38 80 9

15 39 66 19 86 39 86 10

25 44,5 95,5 24,5 | 1155 | 445 115,5 11

D-mM90, D-M90V, D-M9OW, D-M9OWV

D-M9OJA, D-M9LJAV (mm)
Diametro | Padrdo de montagem ®|Padréo de montagem @ |Padréo de montagem @ Nl?;iz))(a de
(mm) A1l B1 A2 B2 A3 B3 |operacéo
10 34 64 22 76 34 76 55
15 35 70 23 82 35 82 5
25 40,5 99,5 285 | 1115 | 40,5 | 1115 5

Nota 1) Ajuste o sensor magnético depois de confirmar as condi¢des de
operagao na situacao real.

Nota 2) Como a faixa de operagao é fornecida como referéncia incluindo
histerese, ela ndo ¢ garantida. (Supondo aproximadamente +30% de
dispersao.) Pode variar substancialmente, dependendo do ambiente.

Padrao de montagem @
A

Padréo de montagem @

o

adrao de montagem @
A3

R

]

A Cuidado

@ Ao ajustar o curso, confirme o curso minimo para montagem do sensor magnético.

Veja a tabela abaixo para o curso minimo para montagem do sensor magnético.

Curso minimo para o
sensor magnético

Montagem (1 p¢.) (mm) Curso minimo para a montagem do sensor magnético (2 p¢s.)

(mm)
D-m900V
D-A9D | D-M9OW " N D-A9V y
Diametro | D-ASOV | D-MOOWV Diametro e D-A93 D-A96V X DLy
) D-M9O | D-M9OIA () 2 ¥Ry D-M9CIAV
D-M9OV | D-MOTIAV -
Padréo de 1,2 32 35 22 32 20
10 Padrao de montagem 3 20 12
15 5 10
25

Montagem do sensor magnético

Como mostrado abaixo, existem 3 maneiras de montar o
sensor magnético de acordo com 3 tipos de entrada
elétrica. Insira o sensor magnético na ranhura do sensor.
Em seguida, use uma chave de fenda de relojoeiro de
ponta plana para apertar os parafusos de montagem do
sensor magnético incluidos.

Chave de fenda
de relojoeiro

Parafuso de montagem
do sensor magnético &
(incluido com o sensor magnético) g)

1540

um cabo com didametro de cerca de 5 a 6 mm.

Nota) Ao apertar um parafuso de montagem do sensor magnético (incluido
com o sensor magnético), use uma chave de fenda de relojoeiro com

Torque de aperto dos parafusos de montagem do sensor magnético (N -m)

Modelo do sensor magnético |  Torque de aperto
D-A90I(V) 0,10 a 0,20
D-M9O1(V)

D-MOOIW(V) 0,05a0,15
D-M9OIA(V)

Padrao de montagem @




série CY1TF

Leia antes do manuseio.

Al

Precaucoes especificas do produto 1

Consulte o prefacio 57 para Instrucoes de Seguranca e as paginas 3 a 12 para

Precaugdes com o sensor magnético e o atuador.

\ Montagem \

A Cuidado

1. Nao aplique um grande impacto ou momento
excessivo a mesa deslizante (cursor).
Como a mesa deslizante (cursor) & suportada por um rolamento
de precisao, nao aplique um grande impacto ou momento
excessivo ao montar uma pega de trabalho.

. Alinhe cuidadosamente ao conectar a uma

carga com um mecanismo de guia externo.
Embora um cilindro magnético sem haste (Série CY1F) possa
receber diretamente uma carga dentro do intervalo admissivel da
guia, & necessario alinhar suficientemente ao conectar a uma
carga com um mecanismo de guia externo.
Quanto mais longo for o curso, maior se tornara o deslocamento do
centro do eixo. Portanto, adote um método de conexao (mecanismo
flutuante) que possa garantir a absor¢ao do deslocamento.

. Certifique-se de usar os 4 furos de montagem
em ambas as extremidades do corpo da guia

ao montar o produto no equipamento.

O furo de montagem no centro do corpo da guia & usado para
montar um suporte intermediario. Certifique-se de usar os 4 furos
de montagem em ambas as extremidades para fixar o produto.

Furo de montagem do
suporte intermediario

Furo de
montagem

. Quando um parafuso de ajuste de 25 mm for

selecionado, os furos de montagem serao
ocultados atras dele. Ajuste o parafuso de
ajuste depois que o cilindro for instalado.
De acordo com “2. Como ajustar o parafuso de ajuste” na pagina
1543, mova o parafuso de ajuste para uma posi¢ao onde ele nao
interfira em nenhum um dos furos de montagem e fixe o cilindro com
parafusos de montagem. Apos fixar o cilindro, reajuste o curso com o
parafuso de ajuste.

@ Retentor do ajustador

\ Parafuso de ajuste

Parafuso de ajuste de 25 mm

O

6.

SVC

/A Cuidado

5. A operacao do curso longo causa a deflexao
da mesa de caminho ou do tubo do cilindro.

Neste caso, forneca um suporte intermediario.

Fornega um suporte intermediario com os furos de montagem no

centro da mesa de caminho para que a distancia entre os suportes

dada como L na figura nao exceda o valor mostrado no grafico.

- Se a superficie do contador for imprecisa, pode resultar em mau
funcionamento; por isso, ajuste o nivel ao mesmo tempo.

+ Em um ambiente onde ocorre vibragao ou impacto, fornega um
suporte intermediario mesmo se a distancia estiver dentro do
intervalo admissivel no grafico.

No caso de produto ser
instalado no teto, considere
o afastamento do parafuso
de montagem como L.

=
——
o]

e
]

Distancia entre carga e suportes

Existem limitacoes de massa da carga e de
pressao de trabalho no caso do produto ser
usado na direcao vertical.

Ao usar o produto na diregao vertical, confirme os valores permitidos
em “Operacao vertical” em Sele¢ao de modelo (1) na pagina 1532.
Se o valor permitido for excedido, o acoplamento magnético pode
escorregar, causando a queda da peca de trabalho.

140
130
120 = CY3B
110 \ CY3R
100 \ CZY1 S
90 -
i \\ oYiL
270 \
(&}
60
@ o5 \\ CYIH
“ D OV
30 =
20 2 CYP
10 \
o | | | | | | LS
0 100 200 300 400 500 600 700 800 900
Distancia entre os suportes L [mm]



série CY1TF

Leia antes do manuseio.

Precaucoes especificas do produto 2

Consulte o prefacio 57 para Instrucoes de Seguranca e as paginas 3 a 12 para

Precaugdes com o sensor magnético e o atuador.

Manuseio

Tubulagéo \

A Cuidado

1. Nao mova inadvertidamente a unidade de ajuste

da guia.
A guia é instalada no torque de aperto apropriado. Nao solte os
parafusos de montagem da guia.

2. Nao opere o cilindro magnético sem haste se

os acoplamentos magnéticos no atuador
estiverem deslocados.

Se os acoplamentos magnéticos forem deslocados por uma forga
externa além da forga de retengdo, fornega uma presséo de ar de
0,7 MPa a conexdo do cilindro para retornar o cursor externo a
posicao certa do fim de curso.

3. Tome precaugoes para evitar prender as maos

na unidade.

Cuidado para ndo prender sua mao entre a mesa deslizante e o
suporte ajustador no final do curso. Instale uma tampa protetora
ou tome outras medidas para evitar que qualquer parte do corpo
humano toque diretamente o local.

4. Nunca desmonte as pecas magnéticas (cursor

externo, cursor interno) do atuador (cilindro).
Isto causara o declinio da forga de retencao.

1542

/A Cuidado

1. Tenha cuidado com a direcao da porta da tubulacao

e do movimento da mesa deslizante.

A direcdo da porta da tubulagdo e do movimento da mesa
deslizante difere entre a tubulagdo centralizada do lado direito e a
tubulag&o centralizada do lado esquerdo.

Tubulacao centralizada a direita

T

=R
(/1 r——13er
Direcao de acionamento da mesa deslizante

Tubulacao centralizada a esquerda

Diregao de acionamento da mesa deslizante

2. A posicao do plugue da porta da tubulacao

pode ser alterada para se adequar as
condicoes de operacao.
Ao parafusar o plugue pela segunda vez, enrole uma fita de
vedac&o em torno do plugue para evitar vazamento.
(1) M5
Primeiro aperte levemente até que a rotacado pare. Entdo
aperte mais 1/6 a 1/4 de uma volta.
(2) Rc 1/8
Aperte com um torque de 7 a 9 N-m usando ferramentas de aperto.



série CY1TF

Leia antes do manuseio.

Al

e o atuador.

Precaucoes especificas do produto 3

Consulte o prefacio 57 para Instrucdes de Seguranca e as paginas 3 a 12 para Precau¢des com o sensor magnético

\ Ajuste

/A Cuidado

1. Intervalo de ajuste de curso
O curso da série CY1F pode ser controlado ajustando o parafuso
de ajuste anexado.
Para obter informagbdes sobre a quantidade de ajuste do curso,
consulte a tabela abaixo.

(mm)
Dismetro Earafuso d_e Parafuso de ajuste de 25 mm
(mm) ajuste padrao
10 12208 252208
15
25 -1,4a06 —25,4a0,6

Os valores de ajuste acima referem-se a um lado.

2. Como ajustar o parafuso de ajuste
1) Solte os parafusos de fixagao do parafuso de ajuste.
2) Insira uma chave Allen em um furo sextavado na extremidade
do parafuso de ajuste para ajusta-lo.
3) Apbs o ajuste, aperte os parafusos de fixagao do parafuso de
ajuste.

Diametro |Parafusos de fixagao T d " Largura de ajuste
(mm)  |do parafuso de ajuste CRISCOEED entre as faces
10 M3 1,0a1,3Nm 4
15
25 M5 4,6a6,2Nm 5

Retentor do ajustador

Parafuso de ajuste

Parafusos de
fixagao do
parafuso de ajuste

/\ Cuidado

1. Ao ajustar o curso, seja cuidadoso quanto aos

limites de pressao de trabalho.

Quando tornar o curso menor do que o curso de referéncia com o
parafuso de ajuste, opere em pressao abaixo do limite da pressao
de trabalho em (1) “Parada intermediaria por batente externo ou
ajuste de curso” na pagina 1532. Se o limite da pressao de
trabalho for excedido, o acoplamento magnético no atuador
(cilindro) escorregara.

2. Ao ajustar o curso, use a distancia entre a
extremidade do parafuso de ajuste e a
extremidade do retentor do ajustador como

referéncia.

Se a dimensao A for menor do que 0, a mesa deslizante e o
retentor ajustador colidirao, resultando em danos a mesa
deslizante, tais como riscos e arranhdes.

(mm)
Diamet No curso minimo No curso minimo .
1ametro | 4o parafusode | do parafuso deajuste | Curso basico DENERED
(mm) ajuste padrao de 25 mm EUED T
10 A<2 A<26 A=08
15 A=0
25 A<2 A<26 A=0,6

Retentor do ajustador

Parafuso de ajuste

) @

Parafuso de ajuste padrao

@ Retentor do ajustador
Al ©

= —

> © \ Parafuso de ajuste

Parafuso de ajuste de 25 mm



série CY1F

Leia antes do manuseio.

Al

e o atuador.

Precaucoes especificas do produto 4

Consulte o prefacio 57 para Instrugoes de Seguranca e as paginas 3 a 12 para Precaugées com o sensor magnético

\ Manutenco e substituicdo

/A Cuidado

Substituicdo do atuador

/\ Cuidado

Substituicdo do amortecedor de impacto

1. O atuador (cilindro) da série CY1F pode ser
substituido.

Consulte "Atuador sobressalente (cilindro)" na pagina 1537 para

saber como pedir.

2. Substituicao do atuador (cilindro) da série CY1F.

1) Remova os 4 parafusos de fixagao do cilindro e remova o
atuador da guia.

2) Aplique lubrificante as gaxetas conectadas ao atuador sobressalente
(cilindro) e substitua as gaxetas instaladas pelas novas.

3) Encaixe o cursor do atuador sobressalente na parte rebaixada
da mesa deslizante. Alinhe a superficie C (no lado com os furos
de montagem redondos) da tampa lateral do atuador
sobressalente e a superficie D da parte avangada na guia.

4) Na condicao descrita em (3), coloque a superficie A e a
superficie B em contato proximo uma com a outros. Aperte os 4
parafusos de ajuste do cilindro uniformemente.

Diametro Parafuso de fixagao T @ i
(mm) do cilindro CIAPDCOERELD
0 M3 0,55a0,72 N'-m
15
25 M5 2,6a35Nm
Visdo ampliadada .~
parte avancada Superficie(D):,

Mesa deslizante Gaxeta

(aplicar lubrificante)
S Parafusos de fixacao do cilindro

Tampa lateral

E Furo de momagem‘\‘
/ (furo redondo)

Atuador
(cilindro)

Visao ampliada
da tampa lateral

Visdo ampliada da tampa lateral

3. Aperte os parafusos de fixacao do cilindro.
Aperte os parafusos de fixagao do cilindro com firmeza. Se eles se
soltarem, podem ocorrer danos ou mau funcionamento. Depois de
substituir o atuador, realize um teste antes de utilizar o produto.

1544
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1. O amortecedor de impacto da série CY1F

pode ser substituido.

O amortecedor de impacto deve ser substituido como uma pega
sobressalente se for observada uma queda da capacidade de
absorgao de energia.

Consulte a tabela abaixo sobre como pedir um amortecedor de
impacto sobressalente.

Diametro (mm) Referéncia
10
RB0805-X552
15
25 RB1006-X552

2. Substituicao do amortecedor de impacto

Siga os passos abaixo para substituir o amortecedor de impacto.

1) Remova a peca de trabalho da mesa deslizante.

2) Solte os 4 parafusos sextavados internos no topo da mesa
deslizante e remova o amortecedor de impacto.

3) Insira o amortecedor de impacto na mesa deslizante até que
ele atinja a extremidade traseira e aperte os 4 parafusos
sextavados internos.

D'S;"rﬁ;m Parafuso sextavado interno Torque de aperto
10 M3 0,37 20,45 N'm
15
= M5 0,54 20,64 N'm

3. Tenha cuidado com o torque de aperto dos

parafusos sextavados internos.
Tenha cuidado, pois 0 aperto excessivo pode causar danos ou mau

funcionamento do amortecedor de impacto.
Parafuso

sextavado interno

Amortecedor de
impacto sobressalente

\ Vida util e periodo de troca do amortecedor de impacto \

/A Cuidado

1.0 ciclo de operacdo permitido sob as
especificacoes definidas neste catalogo é

mostrado a seguir.

1,2 milhao de vezes de RB08OO

2 milhtes de vezes de RB10 OO a RB2725

Nota 1) A vida Util especificada (periodo de substituicao adequado) & o
valor a temperatura ambiente (20 a 25 °C). O periodo pode variar
de acordo com a temperatura e outras condicoes. Em alguns
casos, 0 amortecedor de impacto pode precisar ser substituido
antes do ciclo de operagao permitido acima.

SVC



