Mesa deslizante de baixo perfil

série MXF
08, 012, 016, 220
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Mesa deslizante pneumatica de baixo
perfil e do tipo compacto com a
construcao de guia e cilindro
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0 perfil baixo e o tamanho compacto
foram obtidos com a construcao de guia
e cilindro alinhados em paralelo.
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Modelo | Aluraxlargura (mm) |Atuaen comparagioao XS
MXF8 16 x 58 67%

MXF12 18,5 x 68 59% @
MXF16 21x80 53%

MXF20 27 x 92 54% MTS

IAparéncia organizada

Proteger a segao do

batente com a tampa

proporciona uma aparéncia

organizada. ==

0 sensor magnético € montavel
O sensor magnético &
recuado na ranhura para
economizar espago.

Ajuste do curso padrao
O curso pode ser ajustado a Montagem do corpo (corpo com rosca)

Corpo fino
O perfil baixo foi obtido com a
construgao de guia e cilindro
alinhados em paralelo.

cada fim de curso a
5 mm em cada :

extremidade e l% - &
10 mm é o total. ° ‘

Reprodutibilidade para
montagem e desmontagem

Porta opcional

TubulagZo lateral e axial de
2 direcdes é possivel.

O guia de rolete transversal permite
Furos de pino de posicionamento no operagao suave sem vibrag&o.
topo da mesa permitem montagem

precisa e facilitam a troca da peca

de trabalho.

Rosca mais robusta para - :
trabalho de montagem Reprodutibilidade para

Insira a rosca para o trabalho montagem e desmontagem

de montagem. Furos de pino para posicionamento na
parte inferior do elemento deslizante
permitem a montagem precisa e exata
do atuador.

Montagem do corpo (corpo com rosca)

A montagem pode ser feita em 2 diregdes no lado superior
(furo passante) e lado inferior (corpo com rosca). Variagées da série

1. Corpo com rosca 2. Furo do corpo ‘ Modelo H D'(an'?rﬁgfo H Curso (mm) Sensor magnético

10 20 30 50 75 100 Sensor tipo reed D-A9',

D-A9V
MXF8 8 [
Sensor de estado sélido
MXF12 12 D-M97, D-M9V
Sensor de estado sélido D =L
MXF16 16 com indicador de 2 cores
MXF20 20 D-M9. W, D-M9L WV X0
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série MXF
Selecao de modelo

Etapa de selecdo do modelo Férmula/Dados Exemplo de selecao

Condicoes de trabalho

Enumere as condigdes de
operagao considerando a posi¢do
de montagem e a configuragéo da
peca de trabalho.

A 4

* Modelo a ser usado

*Tipo de amortecimento

* Posicéo de montagem da pega de trabalho
* Orientagao de montagem

*Velocidade média de operacao Va (mm/s)
* Peso da carga W (kg):

* Projecéo Ln (mm): [FEHA)]

Cilindro: MXF20-50
Amortecimento: amortecedor de borracha
Montagem da mesa da pega de trabalho
Montagem: montagem horizontal na

o Energia cinética
<4

Encontre a energia cinética E (J) da
carga.

Encontre a energia cinética
admissivel Ea (J).

Verifique se a energia cinética da
carga nao excede a energia cinética
admissivel.

Fator de carga

_ 1 vV 2
E= 5 W30

Velocidade de colisao V= 1,4 - Va +) Fator de corregéo
Ea = K-Emax (Velores de eferéncia)
Coeficiente de montagem da peca de trabalho K: [FNE]
Energia cinética méx. admissivel Eméx:
Energia cinética (E) < Energia cinética admissivel (Ea)

parede
Velocidade média de operagao:
Va = 300 [mm/s]
Carga admissivel: W = 0,5 [kg]
Li=10 mm
L2 =30 mm
L3 =30 mm
1 420 2
E= . =22 )% 0,044
2 el 1000 y=o
V = 1,4 x 300 = 420
Ea=1.0,16=0,16

Pode ser usado com base em E = 0,044 < Ea=0,16

B Fator de carga do peso da carga

Encontre o peso da carga admissivel Wa (kg).
de

Wa = K S Wmax
Coefici da peca

Nota) Nao ha e
esse fator de carga no caso de usar
perpendicularidade em uma posigao
vertical. (Defina(f,1 = 0.)

Encontre o fator de carga do momento (1

W do peso da carga.

2] Fator de carga do momento estatico

de
de trabalho K:
Coeficiente de peso da carga admissivel [3:

Peso méximo da carga admissivel Wméx:
Ol = W/Wa

Wa=1x1x4=4
K=1

B=1

Wmax = 4
Ol1=0,5/4 = 0,125

Encontre o momento estatico M (N-m).
Encontre o momento estatico
admissivel Ma (N-m).

Encontre o fator de carga a2 do
momento estatico.
v

M =W x 9,8 (Ln + An)/1000
Q de &0 da

da posicao central do momento An:
Ma - K y Mméax

Coeficiente de montagem da peca de
trabalho K:
Coeficiente de issivelY:

Momento méaximo admissivel Mmax: LEREXO)

Oz = M/Ma

Gi
Verifique My.

ada

Rolagem

Verifique Mr.

My =05x9,8(10+11)/1000 =011 ;- 0,5 9,8 (30 + 17)/1000 = 0,23

A3=11

May=1x1x9,14=9,14

Myméax = 9,14
K=1
T=1

0l2=0,11/9,14

A6=17
Mar = 9,14 (mesmo que May)

[EXK] Fator de carga do di

Encontre o momento dindmico Me (N-m).

Encontre 0 momento dinamico
admissivel Mea (N-m).

Encontre o fator de cargaOls do
momento dinamico.

A 4

£ Soma dos fatores de carga

Me=113»Wex9,8(LLOA")

100t

Colisao equivalente ao impacto We =
d: coeficiente de amortecimento

Com amortecedor de uretano (padréo) = 4/100
Valor corrigido para distancia da posicao
central do momento An:

Mea = K.Y.Mmax

Coeficiente de montagem da peca de
trabalho K:

Coeficiente de momento admissivel Y:
Momento méaximo admissivel Mméx:

Ol3 = Me/Mea

=0,012 0l2=0,23/9,14 = 0,025

Verifique Mep.

Mep=13x84x98x-CB0+17) _q3
1000

We =4/100 x 0,5 x 420 = 8,4

A2=17

Meap =1x0,7 x 9,14 = 6,40

K=1

Y=07

Mpméx = 9,14

Ols =1,3/6,40 = 0,20

Verifique Mey.

Mey=1/3x84x98x-30+34) _qq
1000

We = 8,4

Ad=34

Meay = 6,40 (mesmo valor que Meap)
03=18/64=028

E possivel usar se a soma dos
fatores de carga nédo exceder 1.
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20in = O+ Olz+ Ola<1

O
2

20ln = Ol + Oz + 02 + Ols + O3

=0,125

+0,012 + 0,025 + 0,20 + 0,28 = 0,642 < 1

E é possivel usar.



Selecdo de modelo Série MX F

Peso da carga: W (kg) Projecdo: Ln (mm), Valores de corregéo para distancia do centro do momento: An (mm)

Momento de passo Momento de guinada Momento de rolagem
L% my (3 o (&
l Mp( = wl | ‘ ) "
W ‘ e ' ( W‘
§ L lal = |
= )
2 \/" Lok a _NZIXH
5 ‘ T
p(
wy (i mr (g
vy Wi \ W (]
L1 | Lﬁi’[ |
Lo | | As MXF
Nota) Néo ha necessidade de considerar esse Mep Mey wa

fator de carga no caso de usar
perpendicularidade em uma posigéo vertical.

Coeficiente de montagem
da peca de trabalho: K

Momento dindmico
AAHkLS
v
=
><
-]

Montagem da mesa < | r 4‘
“ MXY
Nota) Momento estético: Momento gerado pela gravidade
Momento dindmico: Momento gerado pelo impacto ao colidir Coeficiente do peso da carga MTs
com o batente et
admissivel:
K=1 Energia cinética maxima admissivel:
Emax (J) g .
Montagem da tampa lateral Modelo Energia cinética admissivel é 07
Amortecedor de borracha ]
mﬁﬁh MXF8 0,027 S 05
L & oH MXF12 0,055 S o4
MXF16 0,11 -
K=0,6 MXF20 0,16 8 03
)
8
2
Peso da carga méxima Quantidade de compensagio da distancia | § °2
admissivel: Wméx (kg) da posicéo central do momento: An (mm) g
o a " " 5 50 100 200 300 500 700
nll\lll)r()gzlo Peso maxlmcodyascarga Modelo A Az As A As A; o Velocidade média de operagao Va (mm/s)
MXF12 1 MXF8 6% 10 | 699 21 | 21 | 10 Coeficiente do momento
MXF16 2 MXF12 10 11 10 23 23 1" admissivel: Y
MXF20 2 MXF16 | 10 | 12 | 10 | 28 | 28 | 12
MXF20 11 17 11 34 34 | 17 = 10
Nota) 16 mm apenas para MXF8-10. % N\
s 07
H
AT Momento maximo admissivel: Mmax (N-m) 205
3
Curso (mm) E 04
Medelo ™9 20 30 50 75 100 € os
MXF8 0,56 0,78 0,98 — — — S
MXF12 — 1,65 2,22 3,34 — f— E
MXF16 | — [ — [ 341 569 | 7.96 — 2 02
MXF20 — — 6,66 9,14 13,70 18,27 S
50 100 200 300 500 700
Velocidade média de operagdo Va (mmis) - Velocidade de coliséo V (mmis)
Nota) Use a velocidade média de operagao para calcular o momento estatico.
S I’mbolo Use a velocidade de colisao para calcular o momento dinémico.
Simbolo Definicéo Unidade Simbolo Definicao Unidade
An (n=1t06) Valores de correcgéo da distancia da posicéo central mm Va Velocidade média de operagao mm/s
E Energia cinética J w Peso da carga kg
Ea Energia cinética admissivel J Wa Peso da carga admissivel kg
Emax Energia cinética maxima admissivel J We Massa equivalente ao impacto kg
Ln(n=1t03) Projecéo mm Wmax Peso méximo da carga admissivel kg
M (Mp, My, Mr) Momento estatico (passo, guinada, rolagem) N-m o Fator de carga J—
Ma (Map, May, Mar) Momento estatico admissivel (passo, guinada, rolagem) N-m B Coeficiente de peso da carga admissivel JE—
Me (Mep, Mey) Momento dinamico (passo, guinada) N-m Y Coeficiente de momento admissivel JE—
Mea (Meap, Meay) Momento dinamico admissivel (passo, guinada) N-m S Coeficiente de amortecimento _
Mmax (Mpmax, Mymax, Mrmax) | Momento méaximo admissivel (passo, guinada, rolagem) N-m K Coeficiente de montagem da pega de trabalho JE—
\'i Velocidade de colisao mm/s
167
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Mesa deslizante de baixo perfil

Série MXF

Como pedir

MXF [12|-|50|-[M9BW|| |-| |

Produzido sob encomenda
Consulte a pagina 169 para obter detalhes.

Diametro / Quantidade de
Curso (mm) sensores magnéticos
08 10, 20, 30 Nasda 21 pes.
212 20, 30, 50 .l pG.
n n” pgs.

016 30, 50, 75
©20 | 30, 50, 75, 100

Sensor magnético
Nada \ Sem sensor magnético (com anel magnético) \
« Para saber o modelo de sensor magnético aplicével, consulte a tabela abaixo.

Como pedir parafuso de ajuste de curso (acessoério)

MXF-A[16]|27 -| X11

Dlametro Faixa de ajuste
aplicavel )
Nada 5mm Padrdo
8 8 X11_| 15
12 012 X12 25 mm Opcionais
16 016 mm
20 020

# -X12 (faixa ajustavel de 25 mm) nao disponivel na Série MXF8/MXF12.

Sensores magnéticos aplicaveis/Para especificagoes detalhadas de sensores magnéticos, consulte as paginas 1893 a 2007.

Tensao da carga Modelo do sensor ético | Compri docabo (M) | Conector

sl ungs i | Entrada Cabeame 051 1]3]5 | pré-cabe Carga
1po| Fungao especial | g|gtrica nto (saida) DC AC | Perpendiouar | Em linha | o) M| O|@| a2 aplicavel
<] 3 fios (NPN) MONV M9N ® o e O O
T
S — 3 fios (PNP) sv.rav M9PV MP | @ @@ |O| O |oerd
a 2 fios 12V M9BV MB |® (@ ® O] O —
° N - -
E] Indicagao de 3 fios (NPN) MONWV MONW ® e e O O Relé
% | diagnsico (indicador | Grommet | Sim [ afios PNP) | 24v |°V'?V|  — [“mepwv | moPw | @ [@ @ O[ O ["°*¢ o
g de 2 cores) 2 fios 12V M9BWV | M9BW | @ @/ ®@ O O -
5 Resistente & 3 fios (NPN) MYNAV** | MNA** | O |O | @ |O o
2 . S " 5V,12V = e Circuito de CI
2 4gua (indicador 3 fios (PNP) M9PAV M9PA** | O |O | @|O O
) de 2 cores) 2 fios 12V M9BAV** | MOBA** | O [O[@[O] O —

3 fi iv.
53 . | T~ sy | — | Asev | A% | @ |— (@@ — |uwewo —
59 rommet ot aav | 12y | 100V | A93V A3 | @ |—|e|e| — — | el
03 Nenhum 108 100Voumenos|  AQOV A90 o —\ 0|0 — CircuitodeCl|  CLP

=+ Sensores magnéticos resistentes a 4gua sao compativeis para montagem nos modelos acima, mas neste caso, a SMC nao pode garantir a resisténcia a agua.

# Simbolos de comprimento do cabo: 0,5 m -+ --Nada (Exemplo) MONW = Os sensores de estado sélido dos com“ "sdop idos apés o i do pedido.
1m M (Exemplo) MONWM
3m L (Exemplo) MONWL
5m z (Exemplo) MONWZ

* Uma vez que ha outros sensores magnéticos aplicéveis além dos listados, consulte a pagina 177 para obter detalhes.
+ Para obter detalhes sobre os sensores magnéticos com conector pré-cabeado, consulte as paginas 1960 e 1961.
* Sensores magnéticos sao fornecidos juntos (ndo montados).

168
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Mesa deslizante de perfil baixo Série MX F

Especificacoes

Diametro (mm) 8 12 16 20
Conexao da tubulacédo M3x0,5 M5x 0,8
Fluido Ar
Acao Dupla agéo
Pressao de trabalho 0,15a0,7 MPa
Presséo de teste 1,05 MPa
Temperatura ambiente e do fluido -10a60°C

Faixa de velocidade de operacédo 50 2500 )
(velocidade média de operagéio) " a mm/s

Amortecedor Amortecedor de borracha em ambos os lados

Lubrificacao Dispensa lubrificacédo

Sensor tipo reed, sensor de estado sélido
Sensor magnético (opcional) (2 fios, 3 fios), sensor de estado sélido com indicador
de 2 cores (2 fios, 3 fios)

O
2

Tolerancia de comprimento do curso +Imm
Faixa de ajuste do curso Extremidade de extens@o 5 mm/Extremidade de retragéo 5 mm MXJ
Nota) Velocidade média de operagéo: velocidade na qual o curso é dividido por um periodo de tempo
do inicio da operagao até o fim. MXP
— Entrada MXY
Saida tedrica (N) TS
Diametro | Tamanho da | Diregéo de Area do Presséo de trabalho (MPa)
(mm) haste (mm) operagao pistéo (mm2) | 0o | 03 | 04 | 05 | 06 | 0.7
3 4 Saida 50 10 15 20 25 30 35
Entrada 38 8 11 15 19 23 27
12 6 Saida 113 23 34 45 57 68 79
Entrada 85 17 26 34 43 51 60
16 8 Saida 201 40 60 80 | 101 | 121 141
Produzido sob 60 Entrada 151 30 | 45 | 60 | 76 | 91 106
(Para obter detalhes, consulte as paginas 178 e 179.) o0 10 Saida 314 63 | 94 | 126 | 157 | 188 | 220
B P Entrada 236 47 71 94 | 118 | 142 | 165
Simbolo Especificagoes - — — _ — -
X7 Lubrificante PTFE Nota) Saida tedrica (N) = Pressao (MPa) x Area do pistdao (mm?)
-X9 Lubrificante para méquinas de processamento de alimentos
=X11 | Parafuso de ajuste, especiicago longa (faxa de ajuste: 15 mm =
s e o e )| Curso padrao
-X33 | Sem sensor magnético integrado
— ” Modelo Curso padrao (mm)
-X39 | Vedag&o de borracha de fltior
P " " MXF8 10, 20, 30
-X42 | Especificagdes anticorrosivas para unidade guia
- MXF12 20, 30, 50
-X45 | Vedacéo de EPDM
MXF16 30, 50,75
MXF20 30, 50, 75, 100
Peso (9)
Curso padrédo (mm)
Modelo
10 20 30 50 75 100
MXF8 120 130 170 — — —
MXF12 — 210 250 360 — —
MXF16 — — 360 500 690 —
MXF20 — — 600 750 1060 1370
X0



série MXF

Deflexao da mesa (valores de referéncia)

Deslocamento da mesa devido a
carga de momento do passo
Deslocamento da mesa quando sé@o aplicadas

cargas a secao marcada com a seta no curso
total.

= 1

Deslocamento da mesa devido a
carga do momento de guinada
Deslocamento da mesa quando sao aplicadas

cargas a segao marcada com a seta no curso
total.

—

Deslocamento da mesa devido ao
momento de carga.

Deslocamento da se¢do A quando cargas s@o
aplicadas a secdo F com a mesa deslizante

retraida.
J—L

S el |

MXF8 Lr = 20 mm
0,08 0,04 ! 0,03
_ _ MXF8-30 _
3 € [
£ £ £
MXF8-30
8 00s 8 003 3
g g E o0 MXF8-10 MXF8-20 MXF8-30
8 8 MXF8-20 || s ™
o ) o
S 004 5 002 H
g PZ MXF8-20 % 2
g g 8
@ k) | ~MXF8-10 @ 001
S 002 S 001 3
R ~ MXF8-10 g 3
3 3 3
: L L : v 5
e “ | | s s
0 10 20 30 40 0 10 20 30 40 0 10 20 30
Carga (N) Carga (N) Carga (N)
MXF1 2 Lr = 30 mm
0,10 MXF12-50 — 0,08 0,06
€ € €
£ £ 5
= 008 = = y _
g g 00 e U 2 MXF12-20 MXF12-30 MXF12-50
£ € £
0,04
8 006 MXF12-30 _| | 8 ‘ s
g ] ] g
& § 004 MXF12-30 — 5
5 0,04 MXF12-20 — 5 |l 5
8" 8 MXF12-20 — 8
2 L~ 2 L1 3 002
S e S 002 S
o© 0,02 © / °
S A S S
< ] I}
> > >
0 20 40 60 0 20 40 60 80 0 20 40 60
Carga (N) Carga (N) Carga (N)

O
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Mesa deslizante de perfil baixo Série MX F

Os gréficos abaixo mostram um deslocamento da mesa quando a carga de
momento estatico € aplicada a mesa. Os gréficos ndo mostram o peso da
carga. Consulte a selecao de modelo para saber o peso da carga.

Deslocamento da mesa devido a
carga de momento do passo
Deslocamento da mesa quando sao aplicadas

cargas a secao marcada com a seta no curso
total.

Deslocamento da mesa devido a
carga do momento de guinada
Deslocamento da mesa quando sd@o aplicadas

cargas a segao marcada com a seta no curso
total.

Deslocamento da mesa devido
ao momento de carga.
Deslocamento da segao A quando cargas sao

aplicadas a segao F com a mesa deslizante
retraida.

F A A MXH
l l -Z
— ] g MXS
L e LRl |
MXF1 6 Lr = 40 mm 0
0,20 - 0,07 0,07
€ ‘ € T
E MXF16-7 E 006 E 006
50 ik 3 MXW
8 8 005 MXF16-75 2 o0o0s MXF16-30 | MXF16-50 MXF16-75 |
£ E ‘ £
© < (]
S o2 S 004 T 004 MXJ
2 2 /I\I‘IXHG-SO £
I3 o 1]
£ MXF16-50 £ £
8 0,08 g 0,03 g 0,03 MXP
2 ‘ ° | MXF16-30 2
g / 8 002 2 002
o MXF16-30 o o MXY
8 004 / =3 g 8
‘é / § 0,01 ‘_5 0,01 7
s ] ]
s C e s Z s MTS
0 20 40 60 80 100 0 20 40 60 80 100 0 20 40 60 80 100 120
Load (N) Carga (N) Carga (N)
MXF20 Lr = 50 mm
0,28 [ 010 i i 0.08
Eox IAXE20-T00 £ MXF20-100 £
g g " o g MXF20-30 MXF20-50 MXF20-75 MXF:
MXF20- 75 — 20-30 MXF20-50 MXF20-75 MXF20-100
£ 020 £ L | E o0
3 S 006 3
20,16 2 1 °
13 5 MXF20-50 _| | 5
2 MXF20- 75 £ | £
§0,12 ‘ § 0,04 % MXF20- 30 — §
2 008 LT | wxreo- 50 3 g 002
$o f 3 3
P ////, MXF20- 30 2 o002 3
5004 5 5 V/
s | = s [ s
0 50 100 150 200 0 50 100 150 200 0 40 80 120 160 200 240
Carga (N) Carga (N) Carga (N)

O
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série MXF

Construcao

\iI\

‘ 7
[ el | / \=
/ ‘
Lista de pecas Lista de pecas
N° Descri¢ao Material Nota N° Descricao Material Note
1 Corpo Liga de aluminio Anodizado duro 16 Amortecedor de ajuste Poliuretano
2 Mesa Liga de aluminio Anodizado duro 17 Vedacéo do pistao NBR
3 Tampa lateral Liga de aluminio Anodizado duro 18 Vedacéo da haste NBR
4 Trilho Aco-carbono Tratado termicamente 19 O-ring NBR
5 Guia Ago-carbono Tratado termicamente
6 Haste Ago inoxidavel . : -
7 Conjunto do pistao — Com anel magnético PeGaS de reposu;ao: Kit de vedagao
8 Suporte da vedagédo Latao Revestido com niquel Diametro (mm) Ref. do kit Contelido
9 Tampa principal Resina 8 MXF8-PS
10 Bucha Ago inoxidavel 12 MXF12-PS . . . .
11 | Orificio Latzo Revestido com niquel 16 MXF16-PS Conjurtode nimers acima o @ 2 @
12 Batente do rolete Ago inoxidavel 20 MXF20-PS
13 Rolete cilindrico e ccon o e catorocromo * O kit de vedagao inclui @), @), 9. Solicite o kit de vedag&o com base em cada didmetro.
14 Espacador do rolete Resina
15 Amortecedor da haste| Poliuretano
Peca de reposicao: Embalagem de graxa
Peca aplicada Referéncia do pacote de lubrificagdo
I GR-S-010 (10g)
Guia GR-5-020 (20g)
I GR-L-005 (50)
Cilindro GR-L-010 (10g)
Dimensoes: parafuso de ajuste do curso
Tamanho Faixa de
c M aplicavel Modelo cijr:f;? Iﬁﬂg ) A B (o] M
MXF8 MXF-A827 S 17 6|2 |maxor
MXF-A827-X11 15 27
1:@ MXF12 [ MXF-A1227 5 12851 71 55 | Msx08
MXF-A1227-X11 15 33,5
H L MXF-A1627 5 26,5
MXF16 MXF-A1627-X11 15 36,5 8 3 M6 x 1
MXF-A1627-X12 25 46,5
..B | A MXF-A2027 5 30
MXF20 MXF-A2027-X11 15 40 12 4 M8 x 1
MXF-A2027-X12 25 50
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Mesa deslizante de perfil baixo Série MX F

Dimensoes: MXF8

Ajustador de curso na extremidade de retragao Ajustador de curso na extremidade de extensao
MXH
= -Z
Largura através do furo sextavado interno 2 st

Largura entre faces 6

1 (%_ 1;')( F Plugue (M-3P 2 pontos)
40,025 : Nota) Pode ser usado com
03H9 (‘9™ profundidade 3 F (passo igual) Nx M3 x 0.5 profundidade da rosca 6,5 conexdo 2 x M3 x 0,5
6 4 (Insergzo) a7

[ [
>

21

14
10,5

I

v

d i AN

(R

18
13
]
M

58

2xM3x05p da rosca 6 l—A"
G
Conexao de operagao 2 x M3 x 0,5 Seqéo AA’
8 M |
- N
g» (Comprimento da mesa) ® (? —1): O nimero de passos
0 ©
T Y &
0]
J 8 ~
r4 24
zz Max, 9
Nota) Se parafusos compridos forem
G H usados, eles podem tocar no
bloco guia e causar mau
funcionamento.
9 9 Consulte  as precaugdes

especificas do produto.

3H9 (*9%%° ) profundidade 3

=/ <

03H9 (*3°%°) profundidade 3

21

w
&
[i]

(mm)

Modelo 7
MXF8-10 20
MXF8-20 26
MXF8-30 26

13,5 22 21 49 | 495 58
145 | 26 26 54 | 54,5 63
14,5 40 Ll 69 | 69,5 78

olh|»|2

O
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série MXF

Dimensoes: MXF1 2

Ajustador de curso na extremidade
de retragao

93H9 (*3°%°) profundidade 3

Ajustador de curso na extremidade de extensdo

Largura através do furo interno 2,5

0

N x M3 x 0,5 profundidade da"~
rosca 5,5 (Insergéo)

\Largura entre faces 7
Plugue (M-5P 2 pontos)

) Pode ser usado como
conexdo de 2x M5 x 0,8

8,5 r‘A 6,5
N CERNIE:S & =
e g | . @
Q
$ & ©
< e @i} =
8 4 LR
i S
— — — — @A 0 o
] So < Q
? ] S
2 3 3
) 7 8 3
2xM3 x05 profundidade da rosca 6 % 55 65
L 25 H
A . 98] 4xM4x07
" Secao AA’
10 | Conex&o de operagao 2 x M5 x 0,8
o] (Comprimento da mesa) A/— N
S, * (E— 1): O nimero de passos
o _TH =
- Y Pax G 0 e
AV @)
0]
J I o
r4 3
Y44 Max. 10,5
Nota) Se parafusos compridos forem
25 ) H ) usados, eles podem tocar no
‘ ‘ bloco guia e causar mau
o funcionamento.
B -0 E Consulte as precaugoes
—_— —% 3 especificas do produto.
= = = = B
s
Y
I
>
< s
= ©- =}
4
03H9 (*3:92%) profundidade 3 (mm)
Modelo N H I J M z zz
MXF12-20 4 22 11 36 65 65 76
MXF12-30 4 30 12 45 75 75 86
MXF12-50 6 65 13 80 111 | 111 | 122
174
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Dimensoes: MXF16

Mesa deslizante de perfil baixo Série MX F

Ajustador de curso na extremidade
da rotacédo

Ajustador de curso na extremidade da extensao

Largura através do furo sextavado interno 3

b/

24

04H9 (*$%%) profundidade 4

N x M4 x 0,7 profundidade da "%
tosca 6,5 (Insergao)

Largura entre faces

Pode ser usado como MXO
conexéo de 2 x M5 x 0,8

6.7

©

18
125

27,5

ir]

) profundidade 4

+0,03(
0

4H9 (

2 x M4 x 0,7 profundidade da rosca 10

NN x 08

0]
N
NN 55
> —1)xH
G (2 -1 115
<A Secédo AA°
10 M , Conexao de operagao 2 x M5 x 0,8
8 (Comprimento da mesa) N
* (5= 1):0 nimero de passos
0 B!
o = -
® ) [ =B
J 1
z 3
zz Max. 9
Nota) Se parafusos compridos forem
G H usados, eles podem tocar no
bloco guia e causar mau
¢ 3 funcionamento.
© © E Consulte as precaucoes
0 0 S especificas do produto.
°
———— ———— E———
I I 2
S : =
) d BSES
0
) R R
s
04H9 (*3%%) profundidade 4
(mm)
Modelo N G H NN I J M 4 zz
MXF16-30 4 29 25 4 12 50 83 83 94
MXF16-50 6 29 55 4 12 80 113 | 113 | 124
MXF16-75 6 39 45 6 13 125 | 159 | 159 | 170 D
X0
175
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série MXF

Dimensoes: MXF20

Ajustador de curso na extremidade
de retracao

i

Ajustador de curso na extremidade de extensdo

Largura através do furo sextavado interno 4

\ Largura entre faces 12

30

176

N Plugue (M-5P 2 pontos)
28 (Z-1x60 Pode ser usado como
Nota) =
60 N x M5 x 0,8 profundidade da conexao de 2 x M5 x 0,8
12 25H9 (+g 030) profunidace 5| A . rosca 9,5 (Insergéo) o
[ E ) & - I
& 0
)
3
[ &5® o i & o S
=N = =N "’
g @0 B © R (1) M () B (6 5|6
« ~ e ~ ©
" @ 3 © © © Eé R g
s T N
o | <
] & g 3 -H 3
| %o z z
= i o Z| Z|
T T T i
@ @) ©
0|
2 x M5 x 0,8 profundidade da rosca 12 H 55 s 85
NN - NN x M5x 0,8
G (5 -1)xH 13
| = .
LA Secéao AA
12 M )
g (Comprimento da mesa) ‘ Conexao de operagéo 2 x M5 x 0,8
* (% —1): O nimero de passos
g | ‘, 8
¥a
& 1o
J 12
4 3
Y24 Méx. 9,5
G H Nota) Se parafusos compridos forem
usados, eles podem tocar no
bloco guia e causar mau
-©- -©- Q, w funcionamento.
N g g % Consulte as precaucoes
§ especificas do produto.
[ - e
5
i
fas
2
& 1 -
Pid =
0
©
)
(mm)
05H9 (3% profundidade 5 Modelo N G H NN J M z zz
MXF20-30 4 29 30 4 57 91 91 104
MXF20-50 4 36 45 4 77 113 113 126
MXF20-75 6 40 45 6 125 | 162 | 162 | 175
MXF20-100 6 59 60 6 175 | 211 | 211 | 224

O
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série MXF
Montagem do sensor magnético

Posicado adequada de montagem do sensor magnético (Deteccao no fim do curso)

& ® © B Sensor tipo reed: D-AY0, D-A93, D-A96, D-AY0V, D-A93V, D-AYEV (mm)
B E _NZIXH
Modelo A Curso Curso
= 10 |20 | 30 | 50 | 75 |100| 10 | 20 | 30 | 50 | 75 |100 MXS
_ MXF8 95 (105 |10 | — [ — | — |5 oy |cn | — | — | —
e e MXa
[ MXF12 12 | — 181131291 — | — | — |86) |(86) |e46)| — | —
A . MxF16 |72 | — | — [158]258la68] — | — | — |135[&5 85 — MXF
o = MXF20  [19,4 20,7|22,7|46,2|70,7 180|885 | @17 ees
A4l — | — ] s g W — | — |(16:2)[(18.2)| (41.7)| (66.2
&8s © ® - . MXW
Sensor de estado sélido: D-M9B, D-M9N, D-M9P, D-M9BW, D-MINW, D-MIPW, D-M9LA (mm)
B E E (D-M9-A) MXJ
Modelo A Curso Curso Curso
i I _| 10 [20 | 30 | 50 ] 75 [100] 10 | 20| 30 | 50 | 75 [100] 10 | 20 | 30 | 50 | 75 |100| |MXP
MXF8 135(14 |9 | 4| —|—|—|4 |1 |4 |—|—|—|2|B|2|—|—|— MXY
MXF12 16 | — [17,1|17,1)331| — | — | — |71 |7,1|281| — | — | — |51 |51 [21,1| — | —
B MXF16 | 212| — | — |19.829,850,8| — | — | — |9.8|19,8/40.8| — | — | — |7.8 |17.8/38.8| — | |MTS
MXF20 |234| — | — [24,7]26,7|50,2|74,7| — | — [14,7|16,7|40,2/64,7| — | — |12,7[14,7|38,2|62,7
Sensor de estado sélido: D-M9BV, D-M9INV, D-MIPV, D-MIBWV, D-MINWV, D-MOPWV, D-M9 1AV (mm)
B E E (D-M9 AV)
Modelo A Curso Curso Curso
10 |20 | 30 | 50 | 75 |100| 10 (20 |30 | 50 | 75 {100 10 | 20 | 30 | 50 | 75 |100
MXF8 1835(14 |9 (4| —|—|— |6 |1 |6 |—|—|— |4 |14 ]|—|—|—
MXF12 16 | — (171171831 — | — | — |91 |91 |251| — | — | — |71 |71 (231 — | —
MXF16 212 — | — |19,8]29,8|508| — | — | — [11,8]21,8/423| — | — | — | 9,8 {19,8(40,3| —
MXF20 23,4| — | — |24,7|26,7|50,2|74,7| — | — |16,7|18,7|42,2|66,7| — | — |14,7|16,7|40,2|64,7
# (): Denota os valores de D-A93.
Nota) Ajuste o sensor magnético apés confirmar as condi¢des de operagéo na situagao real.
Montagem do sensor magnético Faixa de operacao
e . Ferramenta de montagem do sensor magnético o T
Cuidado Ao ajustar um parafuso de montagem do sensor magnético Modelo do sensor magnético iametro aplicavel (mm)
(incluido com o sensor magnético), use uma chave de 8 12 16 20
fenda com um didmetro de distancia de cerca de 5a 6 mm. D-A9( (V) 4,5 5 6 7
Torque de aperto D-M9[ 1, M9V
] D-M91'W, M9 WV 3 3 45 5
Torque de aperto do parafuso de montagem do sensor magnético  (N-m) D-M9 A, M9 IAV
Modelo do sensor magnético Torque de aperto + Valores apenas para referéncia incluindo histerese, nzo significa que seja
D-A9/ (V) 0,102 0,20 garantido (assumindo aproximadamente +30% de dispers&o).
A variagao pode ser grande, dependendo do ambiente.
D-M9 (V) a0 P 9 P
D-M9LIW(V) 0,05a0,15

D-M9LIA, MOLAV

Parafuso de montagem do sensor magnético
(incluido com o sensor magnético)
& Chave de fenda

Sensor magnético

[ e el il |

: Além dos modelos listados em “Como pedir’, os sensores magnéticos a seguir sdo aplicaveis. 1 D-0
1 Sensores de estado sélido normalmente fechado (N.F. = contato b) (tipos D-F9G/F9H) e um sensor magnético de estado solido D-F8 também estéo disponiveis. 1
N Para obter detalhes, consulte as paginas 1910 e 1911. 1 -Xy’

e e e e L |
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série MXF

Produzido sob encomenda: Especificagoes individuais 1

Entre em contato com a SMC para obter informacdes detalhadas sobre dimensdes, especificacdes e prazos de entrega.

Simbolo

n Lubrificante PTFE -X7

MXF | Referéncia do modelo padréo| - X7

Lubrificante PTFE
O lubrificante PTFE ¢ usado para todas as pegas em que lubrificante é aplicado.
Especificacoes
Tipo ‘
‘ Diametro (mm) ‘

Lubrificante PTFE \
8, 12, 16, 20 |

+ Dimensoes diferentes das listadas acima sdo as mesmas que as do tipo padrao.

A\ Atencao
Precaugoes

Saiba que fumar cigarros e assemelhados depois de as méos entrarem e
contato com o lubrificante usado nesse cilindro pode criar gés perigoso
para humanos.

Simbolo

E Lubrificante para méquinas de processamento de alimentos m

MXF |Referéncia do modelo padrﬁo| = X9

Lubrificante para maquinas de
processamento de alimentos

Lubrificante para maquinas de processamento de alimentos é
usado para todas as pegas em que lubrificante é aplicado.

Especificagoes

Simbolo

n Vedacao de borracha de fltor

MXF |Referéncia do modelo padrio| — X39
I Vedacéo de borracha de flior

Troque os materiais da vedacgao do pistdo, vedacao da haste
e O-rings por borracha de fldor.

Especificacoes
Tipo Vedag&o de borracha de fltior
Diametro (mm) 8,12, 16, 20
Material de vedacao Borracha de fltior

+ Dimensoes diferentes das listadas acima sao as mesmas que as do tipo padréo.

Simbolo
E Especificacdes anticortosivas para unidade guia

MXF |Referéncia do modelo padréo| — X42

Especificagdes anticorrosivas
para unidade guia

Trilho e guia recebem tratamento anticorrosivo.

Especificacoes

Tipo Lubrificante para maquinas de processamento de alimentos (certificados
2 para NSF-H1 icante & base de saba plexo de aluminio
Diametro (mm) 8,12, 16,20
* Dimensdes diferentes das listadas acima sao as mesmas que as do tipo padréo.

/\ Cuidado

Nao use este cilindro em ambiente com alimentos.
Zona de alimentos Nao
Tt
<N&o pode ser montado> Pode s montaco =
Zona de alimentos---Os alimentos podem =

entrar em contato direto com este cilindro
e ele é tratado como produtos alimenticio.
<Pode ser montado>
Zona de respingos---Os alimentos podem entrar
em contato direto com este cilindro, mas ele
ndo é tratado como produtos alimenticio.

Fora da zona de alimentos---Esse cilindro \ Zona sem alimentos
n&o entra em contato direto com Pode ser montado
alimentos. B

Simbolo

E Sem anel magnético do sensor magnético integrado

MXF [Referéncia do modelo padrdo| — X33

Sem anel do sensor

O anel magnético do sensor magnético nao esta integrado.

Especificacoes

Tipo Sem anel magnético do sensor magnético integrado
Diametro (mm) 8,12, 16, 20
Sensor ético N&o montavel

+ Dimensdes diferentes das listadas acima sao as mesmas que as do tipo padrao.

178 7,

Tipo Unidade guia anticorrosiva
Diametro (mm) 8,12, 16, 20
Ti de superficie Tratamento especial anticorrosivo (2)

+1 Dimensoes diferentes das listadas acima sdo as mesmas que as do tipo padrao.
+ 2 tratamentos anticorrosivos especiais tornam o trilho e a guia pretos.

Simbolo

A vedacso de EPDM

MXF |Referéncia do modelo padréo| — X45

Vedacédo de EPDM

Troque os materiais da vedacgao do pistdo, vedacao da haste
e O-rings por EPDM.

Especificacoes
Tipo Vedacgao de EPDM
Diametro (mm) 8,12, 16, 20
Material de vedacao EPDM
Lubrificante Lubrificante PTFE
+ Dimensdes diferentes das listadas acima sao as mesmas que as do tipo padrao.

/\ Atencéo
Precaugoes

Saiba que fumar cigarros e assemelhados depois de as méos entrarem e
contato com o lubrificante usado nesse cilindro pode criar gés perigoso
para humanos.

SVC



série MXF

Produzido sob encomenda: Especificagoes individuais 2

Entre em contato com a SMC para obter informacdes detalhadas sobre dimensdes, especificacdes e prazos de entrega.

Parafuso de ajuste, especificacdo longa (faixa de ajuste: 15 mm)

MXF | Referéncia do modelo padréo| == X1

Parafuso de ajuste, especificacao longa
(faixa de ajuste: 15 mm)

A faixa de ajuste de curso foi estendida de 5 mm para 15 mm com um parafuso de ajuste longo.

Dimensoes

-» o
ottt
M

Simbolo

Para voltada para trds  Para extremidade voltada para frente

o
,

J2L|
@

Max. A Max. B
== © © ]
- & (mm)
> @ Modelo A B
2 - MXF8 10 [ 19
— MXF12 10 20,5
MXF16 10 19
& © | MXF20 | 10 | 195
179
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Série MXF
Precaucoes especificas do produto

Leia antes do manuseio. Consulte o prefacio 39 para Instrucdes de seguranca

e as paginas 3 a 12 para Precaugdes com o sensor magnético e o atuador.

Montagem |

A Cuidado

. Ndo arranhe nem amasse o lado de

w

o

. Nao arranhe nem amasse o

montagem do corpo, da mesa ou da
tampa lateral. Isso pode causar jogo na
secdo da guia e aumentar a resisténcia
ao deslizamento.

lado
dianteiro do trilho ou da guia. Isso
resultard em frouxidao da secdo da guia
e maior resisténcia ao deslizamento.

. Mantenha distancia de objetos que sé@o

influenciados por imas.

Uma vez que a peca do pistdo tem imas
integrados, ndo permita contato préximo
a discos magnéticos, cartdes magnéticos
ou fitas magnéticas. Os dados podem
ser apagados.

. Ao montar o corpo, use parafusos de

comprimento adequado e ndo exceda o
torque maximo de aperto.

Apertar com um torque acima do limite
pode causar mau funcionamento. Enquanto
que o aperto insuficiente pode causar mau
alinhamento ou resultar em queda.

. Tenha cuidado ao ajustar o curso para

nao deixar que a placa lateral do cilindro
se projete na base contra o corpo do
cilindro.

Montagem do corpo

A mesa deslizante pode ser montada em duas diregGes. Selecione a melhor direcao, de acordo com sua aplicacao.

1. Corpo com rosca

2. Furo passante do corpo

] i
n
vz | | 2 2
Torque maximo | Profundidade Torque méximo |  Profundidade
Modelo |Parafuso| deaperto | méxima de aperto Modelo |Parafuso de aperto | méxima de aperto
(N-:m) L (mm) (N-m) L (mm)

MXF8 M4 x 0,7 2,1 4,7 MXF8 M3 x 0,5 1,2 4,7
MXF12 | M4 x 0,7 21 6,5 MXF12 | M3x0,5 1,2 6,5
MXF16 | M5x 0,8 4,4 6,7 MXF16 | M4 x0,7 2,8 6,7
MXF20 | M5x0,8 4,4 8,5 MXF20 | M4 x0,7 2,8 8,5

A Cuidado Recomenda-se uma planeza de 0,02 mm ou menos para a superficie de
montagem do corpo. Uma superficie de montagem irregular de uma peca de
trabalho ou de uma base pode causar vibragdo ou maior resisténcia ao

deslizamento.

Montagem da peca de trabalho

Posicionamento \

A Cuidado

. Os furos de posicionamento na mesa e na

parte inferior do corpo ndo tém o mesmo
centro. A finalidade do furo de
posicionamento € permitir a reproducéo nas
operacdes de montagem e desmontagem.

Selecao

A\ Cuidado

1. Se uma parada intermediaria for

N

realizada pelo batente externo,
evite ejecao.

Se houver ejecéo, podem ocorrer danos.
No caso de a mesa deslizante ser
parada em uma posi¢do intermediaria
pelo batente externo e depois empurrada
para frente, retorne a mesa deslizante
para trds por apenas um momento para
retrair o batente, em seguida, fornega
press@o a porta oposta para operar a
mesa deslizante.

Nao a use de modo que uma forca
externa ou uma forca de impacto
excessiva possa operar sobre ela.
Isso pode resultar em danos.

180

O trabalho pode ser montado em dois lados do corpo.

1. Montagem frontal 2. Montagem superior
L Parafuso de fixagao para guia

< <

Torque méximo |  Profundidade Torque maximo |  Profundidade
Modelo |Parafuso| deaperto | méxima de aperto Modelo |Parafuso de aperto | méxima de aperto

(N-:m) L (mm) (Nm) L (mm)

MXF8 |M3x0,5 0,9 6 MXF8 |M3x0,5 0,9 6,5
MXF12 | M3x 0,5 0,9 6 MXF12 | M3x 0,5 0,9 5,5
MXF16 | M4 x 0,7 2,1 10 MXF16 | M4 x 0,7 2.1 6,5
MXF20 | M5x0,8 4,4 12 MXF20 | M5x0,8 4.4 9,5

O
2

A\ Cuidado

Para evitar que os parafusos de retencao da
peca de trabalho toquem nos parafusos de
retencao do bloco de guia, use parafusos que
tenham uma extensao pelo menos 0,5 mm mais
curta que a profundidade maxima de aperto.

Se os parafusos forem longos demais, eles
atingem a placa lateral, podendo causar
problemas no funcionamento.



