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Cilindro: guia linear integrado

O cilindro é integrado ao trilho da

guia linear.

0O material do corpo e do bloco guia
é de aco inoxidavel martensitico.

Alta rigidez, alta precisao

Regulador de curso

Trés tipos de borracha,
batente de metal, amortecedor de

=

Com amortecedor de impacto

-
=

conectavel

Sensor magnético

Trilho e magnético (Padréao)
em trilho de sensor e ima s3o opgoes.

Sem trilho de sensor e magnético

Métodos de tubulaca
altamente flexiveis

Tubula p
direcdes: vertical ou lateral.

[

-

apri durante a

em duas

Furo para pino de
posicionamento

Rosca de montagem de trabalho

Direcéo de montagem altamente flexivel |HRG_—_—G_——_—G—-"—=:

@ Com rosca no tampo da mesa

@ Com rosca no lado da mesa

@ Corpo com rosca

@ Furo passante do corpo

@ Com rosca no lado do corpo

e

|
Nota) L@J ! ” ‘

Montagem lateral com amortecedor
de impacto e MXP6 nao disponivel.

S = £

Nota) Montagem lateral do
MXP6 n@o disponivel.
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Mesa deslizante a ar compacta

Paralelismo do percurso=: 0,004 mm

Paralelismo L: 0,02 mm

* Consulte a pagina 235 para obter detalhes sobre o paralelismo do percurso.

Com sensores magnéticos € ajustador de curso

Curso (mm)

Série 5 [10/15 20[25]30
B MXP6 (S g o
MXP8 O 9 o
MXP10 o 0 o
MXP12 O 0 o
MXP16 o o o

Regulador de curso
Batente de| Batente [LUiIEV03
borracha | metélico WCAITEEG)

o

L S

M Diversas variagoes
de sensor magnético
disponiveis

Sensor Reed, sensor de estado sélido e
sensor de estado sélido com indicado@
de 2 cores podem ser montados. -7

XS

X
MX

XW
MXJ
[
MXY
MTS

= ==
m,m o

Regulador de curso

* Intervalo de ajuste do curso: 0 a 5mm
¢ Disponivel com batente de borracha,
batente de metal.

Sensor
magnético

o

O—0—0—0

o
Q
Q

Com amortecedor de impacto §

MXPJ6 _

A precisao de parada

& estavel, pois o bloco

condutor e a peca de colisao

de um amortecedor de impacto
sao de construgao inteiria.

martensitico.

4 S\NC

Compacto: altura 17 x largura 20

O formato compacto é realizado pelo
cilindro integrado no boco guia linear. O
corpo e a mesa sao de ago inoxidavel

Métodos de tubulagdo altamente flexiveis

Tubulagéo possivel em duas diregoes:
vertical ou lateral.

-Xt

b
ey
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Série MXP
Selecao de modelo

Etapas de selecdo do modelo Férmula/Dados Exemplo de selecao

0 Condicoes de trabalho
Enumere as condigcbes de operacdo » Modelo a ser usado Cilindro: MXP10-10
considerando a posicdo de montagem + Orientagao de montagem Montagem: montagem horizontal
e a configuragao da peca de trabalho. na parede
* Velocidade média de operagéo Va (mm/s) Velocidade média de operagao:
« Peso da carga W (kg): Va = 300 [mm/s]
« Projegéo Ln (mm): [l Peso da carga: W = 0,2 [kg]
L2 =20 mm
La =30 mm
A 4
o Energia cinética
A\ <4
o 1 V 2
Encontre a energia cinética E (J) da E=— W (— _ 1 420 2
carga. 2 1000 EfT‘O,Z (_1000 =0,018
Velocidade de colisdo V= 1,4-Va * Fator de corregéo V =1,4 x 300 =420
Energia cinética (E) < Energia cinética admissivel (Emax.) Pode ser usado por E = 0,018 < Emax = 0,045
Verifique se a energia cinética da Energia cinética admissivel Eméx: JELEEEG)]
carga ndo excede a energia cinética
« » admissivel.
Fator de carga
XS] Fator de carga do peso da carga
Encontre o peso da carga admissivel Wa (kg). Wa = B-Wmax Wa=1x12=12
Nota) Nao ha necessidade de considerar Coeficiente b de peso da carga admissive B=1
esse fator de carga no caso de s P A -
usar perpendicularidade em uma Peso méximo da carga admissivel Wméx: NELEEYP] Wmax = 1,2
posicao vertical. (Defina o1 = 0.) o1=0,21,2=0,17
Encontre o fator de carga a1 do peso da ol =W/Wa
carga.
A 4
2] Fator de carga do momento estético
Encontre 0 momento estatico M (N-m). M =W x 9,8 (Ln + An)/1000 Verifique Mr.
Quantidade de compensacao da distancia da [Uma vez que Mp e My ndo sobem, a verificagao
posicao central do momento An: Tabe\a ) n&o é necessaria ]
Mr=0,2x 9,8 (20 + 6,8)/1000 = 0,053
Encontre o momento estatico Ma = g-Mméx A2=6,8
admissivel Ma (N-m). -~ o Mar=1x4,2=4.2
C de g -
M Axil issiy ax: -
lomento maximo admissivel Mmax: JEGEENE) MR g
Encontre o fator de carga a2 do a2 = M/Ma
momento estatico.
v o2 =0,053/4,2 = 0,013
K] Fator de carga do momento dinamico
A (Ln + An)
Encontre o momento dinamico Me (N-m). Me =1/3- We x9,8 ~000 Verifique Mep.
20 + 6,8
Equivalente de carga a colissoWe =5 - W - V Mep = 1/3x 3,36 x 9,8 x (;L 0,29
8: coeficiente de amortecimento
Batente de borracha = 4/100 We = 4/100 x 0,2 x 420 = 3,36
Amortecedor de impacto = 1/100 A2-68
Batente metélico = 16/100
Valor corrigido para distancia da posicao Meap =0,7x1,7 =1,19
central do momento An: JETEIEYE)] y=07
Mp max.=1,7
Encontre o momento  dinamico Mea = y-Mmax a3 =0,29/1,19 = 0,24
admissivel Mea (N-m). Coeficiente de Lslil g Verifique Mey.
Momento maximo admissivel Mméx: Mey = 1/3x .36 x 9.8 x (301:)03,5) Q%
Encontre o fator de carga a3 do
momento dinamico. o=kl
os = Me/Mea L= 10D
Meay = 1,19 (mesmo que Meap)
v o3=0,44/1,19=0,37
R Soma dos fatores de carga
E possivel usar se a soma dos Pode ser usado com base em
fatores de carga ndo exceder 1. o1+ o2+o3<1 ol +02+03+03=

0,17+ 0,013+ 0,24 +0,37=0,79 < 1
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Selecao de modelo da Série MXP

Peso da carga: W (kg) Projec&o: Ln (mm), Valores de corregéo para a distancia do centro do momento: An (mm)

Momento de passo Momento de guinada Momento de rolagem
L1 At —
] ‘ L A3
wl L
My( l

_
=
;
=
NS
=

G—
Momento estatico

"
ial
=
=
=

e
g

—
i

I3

=

>

v

=
=
>
=

9
o
E MXw
B
Nota) Nao ha necessidade de considerar ._g
esse fator de carga no caso de ° MXJ
usar perpendicularidade em uma 5
posicao vertical. g
=
Nota) Momento estatico: momento pela gravidade Momento Dinamico: momento na colisdo com o batente MXY
HELL] Energia cinética admissivel: Eméx (J) LELEELR) Peso max. de carga admissivel: Wméx (kg) S0 Coeficiente de peso da carga admissivel: MTS
E| inéti dmissivel Model axi
Modelo nergia cinética admissivel - lodelo Peso méximo da carga -~ 10
MXPJ6 = AN
0,32 <
MXPJ6 0,010 — — MXP 6 ‘20,7
20,
MXP 6 0,010 — 0,005 MXP 8 0,75 E
5
MXP 8 0,033 — 0,017 MXP10 1,2 : 0,5
MXP10 0,045 0,090 0,023 MXP12 1,7 go 4
MXP12 0,076 0,152 0,038 MXP16 3 o
MXP16 0,135 0,270 0,068 ; 0,3
3
3
LELEEYR)] Quantidade de compensagdo da distancia da posicéo central do momento: An (mm) 805
20
dad Ipensagao da distancia da posicé d lteaFig.(2)) 5
Modelo Curso At Ao o %
MXPJ6 5 185 s . 8 50 ) 100' ) 200 30(? 500 700
MXP 6 10 23,5 » Velocidade média de operacéo Va (mm/s)
1
MXP 8 ;8 Zg’: 7,4 11
4 . eaival Y
0 105 [ele10]P] Coeficiente de momento admissivel: |
MXP10 6,8 13,5
20 19,5 1.0
1 14,5 =
MXP12 5 : 8 16 g \
25 24,5 @ 0,7
1]
20 20 £
MXP16 12,5 23
30 28 ® 05
2 0,4
o . P s < y
LEFEE[D] Momento maximo admissivel: Mmax (N-m) 2
o
Momento de passo/guinada: Mpmax/Mymax Momento de rolagem: Mrméx g 03
@
Modelo Curso (mm) Curso (mm) g
5 10 15 20 25 30 5 10 15 20 25 30 g 02
MXPJ6 %
wxpe | AR T T T eS| ] T T § 50 100 200 300 500 700
Jocidade méd 5 elocidade de colisi ,
mxp8 | — [ 14| — [57 | — | — [ —l26] — |56 — | — 6 cpergio a (m') isioV ()
MXP10 — 1,7 — 6,3 — — — 4,2 — 8,5 — — Nota) Use a velocidade média de operagao para calcular o momento estético.
MXP12 - - 4.5 — 13 — — — 9.8 — 17 = Use a velocidade de colisao para calcular o momento dinamico.
mMxpie | — [ — [ — [12 — 28 [ — [ =1 — T2 — [ &
Simbolo
Simbolo Definicdo Unidade Simbolo Definicéo Unidade
An(n=1a3) Valores de corregéo da distancia da posigao central mm \'2 Velocidade de colisao mm/s
E Energia cinética J Va Velocidade média de operacéo mm/s
Eméx Energia cinética admissivel J W Peso da carga kg
Ln(n=1a3) Projecao mm Wa Peso da carga admissivel kg
M (Mp, My, Mr) Momento estético (passo, guinada, rolagem) N-m We Massa equivalente ao impacto kg
Ma (Map, May, Mar) Momento estatico admissivel (passo, guinada, rolagem) N-m Wmax Peso méximo da carga admissivel kg |:|
Me (Mep, Mey) Momento dindmico (passo, guinada) N-m o Fator de carga —
Mea (Meap, Meay) Momento dindmico admissivel (passo, guinada) N-m B Coeficiente de massa da carga admissivel — XI]
Mmax (Mpmax, Mymax, Mrmax) Momento maximo admissivel (passo, guinada, rolagem) N-m b Coeficiente de momento admissivel — -
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Mesa deslizante pneumatica

Série MXP

06, 98, 910, 012, 216

Como pedir
e Produzido sob encomenda

Para obter detalhes, consulte a pagina 233.

Quantidade de sensores magnéticos

MXP —T

Diametro/curso
adrao (mm) Nada | 2 pgs.
" S |1pg.
6 5,10 ~ Eee -
Opgao de regulad h_|mpes

8 10, 20 e — # No caso de MXP6-5, disponivel com dois sensores magnéticos
10 10, 20 Opcao de regulador somente para o tipo D-M9l e D-M9IV. Para outros sensores, nenhuma
12 15. 25 Nada Batente de borracha outra opgéo € possivel além de uma pega conectada (simbolo: S).
s 20, . B Amortecedor de impacto sticolt '|hd—l s .

: c Batente metdlico magneticortrilno do sensor ensor magnético

‘ Nada ‘ Com magnético e trilho ‘ [ Nada [ Sem sensor magnético (com anel ético) |
N ‘ Sem magnético e trilho de sensor ‘ * Para saber o modelo de sensor magnético
+ O sensor magnético nao pode ser montado aplicavel, consulte a tabela abaixo.
notipo N (sem magnético e trilho).
Sensores magnéticos aplicaveis/Consulte as paginas 1893 a 2007 para obter mais informagdes sobre sensores magnéticos.

Nota1) O ajustador para a Série MXP6 esta disponivel apenas para um lado.
Nota 2) O amortecedor de impacto ndo esta disponivel nas Séries MXP6 e MXP8. ‘
Nota 3) O parafuso de ajuste de curso do batente metélico usa aco inoxidavel 304.

Para 0es de calor, consulte des de ftem da’.

- . 8 Tensao da carga Modelo do sensor é C do cabo (m)
Tipo Func&o especial Entrada % Cabeamento PP s @iz Carga
elétrica  |-S (Saida) i i ré-cabeado aplicavel
E cc CA | Perpendicular | Em linha Ny || D | @) p P!
3 fios (NPN) 5V 12V M9INV M9N ® |0 0o O O | Circuito
— 3 fios (PNP) ’ M9PV M9P ® |0 0o O o de Cl
w_g 2 fios 12V M9BV M9B ® 0 e O O -
E% Indicacso de d s 3 fios (NPN) 5V 12V MONWV M9INW ® e e O [©) Circuito Relé
5 &/ (indicador de 3 vores) | Grommet (Sim 3fios (PNP) | 24v |° " — [mopwv | mopw [ @ [@[@[O| O | decl | I
8% 2 fios 12V MBWY | MBW (@ @@ O O —
3 Resistente 4 dgua 3 fios (NPN) 5V 12V M9NAV* | M9NA** | O |O | @O O | Circuito
(Indicador de 2 cores) 3 fios (PNP) M9PAV* | M9PA** | O O | @O [@) de Cl
2 fios 12V M9BAV* | M9BA** | O |O | @O o —
S 3fios Circuito
.lg_-u . t Sim|(NPN equ 5V — A96V A9 [ ] [ de CI —
— romme
28 2 fos sav | 1oy | 100V | As3v A3 | @ |—|@[0] — — | Rels,
A Néo| 100Voumenos| A0V A90 o — |0 — —  |CircutodeCl| CLP
=+ Sensores magnéticos resistentes & d4gua sao compativeis para montagem nos modelos acima, mas neste caso, a SMC n&o pode garantir a resisténcia a 4gua.
+ Simbolos de comprimento do cabo: 0,5 m-+-------- Nada (Exemplo) MONW *Sensores éticos de estado sdlido dos com "O" so apdso do pedido.
1 M (Exemplo) MONWM
L (Exemplo) MONWL
5m z (Exemplo) MONWZ

* Como ha outros sensores magnéticos aplicaveis além dos listados, consulte a pagina 247 para obter detalhes.
+ Para obter detalhes sobre os sensores magnéticos com conector pré-cabeado, consulte as paginas 1960 e 1961.

* Sensores magnéticos s&o fornecidos juntos (ndo montados).

MXPJ6/Mesa deslizante pneumatica o6

N

Como pedir Especificacoes Saida tedrica
(N)
MXPJ6 - 1 0 Diametro (mm) 6 Diametro Ar§?~do Pressao de trabalho (MPa)
Conexéo da tubulagé pistao
or‘|exao la tubulagao M3 x0,5 (mm) mm2) l0203]04]0s5]06/07
Fluido Ar
‘Acdo Dupla agao 6 28 |6 |8 |11]14]17|20
Curso padrio Pressao de trabalho 0,15a0,7 MPa
P Pressao de teste 1,05 MPa Curso Peso
Temperatura ambiente e do fluido -10a60 °C (mm) (9)
Faadevelocidaedepeaineciddenidadeopeio) | 50 a 500 mm/s — Modelo |Pesodo corpo
Amortecedor Amortecedor de borracha Modelo dra
I - p— ’ . [ECED MXPJ6-5 80
* MXPJ6 néo disponivel com sensor magnético Lubrificagéo Dispensa
Tolerancia de comprimento do curso 1 mm MXPJ6 5,10 MXPJ6-10| 105
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MXP6 <

Mesa deslizante pneumatica Série MX P

Especificacoes
Modelo MXP6 | MXP8 | MXP10 [ MXP12 | MXP16
Diametro (mm) 6 8 | 10 [ 12 | 16
Conexao da tubulagcdo M3 x 0,5 M5 x 0,8
Fluido Ar
Acdo Dupla agado
Pressao de trabalho 0,15a0,7 MPa
Pressao de teste 1,05 MPa
Temperatura ambiente e do fluido -102a 60 °C

Faixa de velocidade de operaco|
(Velocidade média de operagao)|

50 a 500 mm/s
(Opgao de ajustador/batente metalico: 50 a 200 mm/s)

Amortecedor

Amortecedor de borracha
Amortecedor de impacto (opcao nao disponivel para as Séries MXP6 e MXP8)
Nenhum (opcéo de ajustador/batente metdlico)

Lubrificacao

Dispensa lubrificacdo

Regulador de curso

Equipamento padrao (ajustével apenas em um dos lados, para MXP6)

Faixade |Batente de borracha OaSmmapenasemumW Cada um com 0 a 3 mm em ambas as extremidades
ajuste do de impacto — ‘ Cada um com 0 a 5 mm em ambas as
curso P T N [ 4

Batente metlico |C: |

.

=
= NS
7] -

=
>=
=

MXJ

Sensor magnético

Sensor tipo reed (2 fios, 3 fios)
Sensor magnético de estado sélido (2 fios, 3 fios)
Sensor de estado sélido com indicador de 2 cores (2 fios, 3 fios)

Toleréncia d do curso *ymm MXY
Nenhum) Velocidade média de operagao: velocidade na qual o curso é dividido por um periodo
de tempo do inicio da operacao até o fim. MTS
Saida tedrica
MXP16 i _ ™
Diametro Area do pistao Pressao de trabalho (MPa)
(mm) (mm) 02 03 04 05 06 07
6 28 6 8 1 14 17 20
8 50 10 15 20 25 30 35
10 79 16 24 32 40 47 55
12 113 23 34 45 57 68 79
16 201 40 60 80 101 121 141
Com amortecedor de impacto -
Curso padrao Peso
2
- - (mm) ©
e ) > Modelo | Curso padrao Massa do corpo Peso adicional
o > MXP6 5,10 Modelo  Jmortecedor de borachd Amortecedor .do ima e do
MXP8 10, 20 — Batemesng)ménco de |rTacto trilho d1o osensor
MXELD 10,20 MXP6-10 1056 — 10
MXEn2 15,25 MXP8-10 100 - 8
MXP16 20, 30 MXP8-20 160 — 12
MXP10-10 130 170 13
MXP10-20 210 255 20
+ O corpo exclusivo deve ser usado para o item com MXP12-15 210 250 17
amortecedor de impacto. MXP12-25 320 375 23
Nao ¢é possivel alterar as especificagdes, como substituir pegas MXP16-20 640 700 20
de componente e aperfeicoar 0 amortecedor de impacto. MXP16-30 830 905 23
. PR Especificacoes do amortecedor de impacto
Produzido sob encomenda: Especificacdes individuais P g P
(Para detahes, consulte 25 paginas 482 250) - [}yodelo do amortecedor de mpacio RB0805 RB0806
Especificagdes Mesa deslizante aplicavel MXP10/12 MXP16
—X7_| Lubrificante PTFE 40 méaxima de energia (J) 0,98 2,94
-X9 Lubrificante para méquinas de de alimentos Amor do curso (mm) 5 6
—X16 20 do parafuso dob maxima de coliséo (mm/s) 50 a 500
—X23 | Especificacdo do parafuso de refencao da porta da tubulagdo axial Frequéncia maxima de operagéo (cicloimin) 80 ‘ 80
—X39 | Vedag@o de borracha de flior Empuxo méximo permitido (N) 245 ‘ 245
-X42 | E 30 de guia antiferrugem Faixa de ambiente (°C) -10a60
—X45 | Vedagdo de EPDM ‘ Avangada 1,96 196
X51 | Especificaca - Forga da mola (N) : :
- specificaéo da porca longa de ajuste ‘ Recuada 3,83 4,22 D-O0
Para especificacdes de sala limpa, consulte Peso (g) 15 15

o catalogo “Série Pneumatica Limpa”.

*A vida Util do amortecedor de impacto € diferente da vida util do cilindro MXP, dependendo das condigbes de

operagao. Consulte as precaugdes

4 S\NC

especificas do produto da série RB para saber sobre o periodo de substituico.
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série MXP

Deflexao da mesa (valores de referéncia)

Os gréficos abaixo mostram um deslocamento da mesa quando a carga de

Deslocamento da mesa devido
a carga de momento do passo
Deslocamento em A quando é
aplicada carga em F.

F

i ]

Deslocamento da mesa devido

a carga do momento de guinada
Deslocamento em A quando é
aplicada carga em F. A

i

momento estético é aplicada & mesa. Os gréficos nao mostram o peso da carga.
Consulte a selegao de modelo para saber o peso da carga.

Deslocamento da mesa devido

ao momento de carga.
Deslocamento em A quando é
aplicada carga em F.

F

!

—

L L L ‘

06 L=80mm 06 L-gomm | O6 L =80 mm
= MXP 6-5 MXP 6-10 A MXP 6-5 MXP 6-10 L e ;. é ! I
£ 0,05 MXPJ6-5 MXPJ6-10 | £ 0,04 MXPJ6-5 MXPJ6-10——| | | £0,06 MXP 6- ——MXP 6-10+
< = {5008 PJ6-5 MXPJ6-10
g 3 L1 8o,
g004 £0,03 1S goa
s s i so,

50,03 ° L8

5 §0.02 | €003

£ H

g 002 g i | §0.02

£ 001 $0,01 - /

s 8 i | 80,01/

8 3 Pl

s 0 0 20 30 40 5 0 0 20 30 40| | |8 O 10 20 80 40 50
= Carga (N) = Carga (N) [ Carga (N)

o8 L-100mm | 98 L=1o0omm | 98 L =100 mm
= = e [
Eo04 ‘ £ 003 } " | Eoos AXP8-10——MXP8-20-|
p ‘ 3 MXP8-10 MXP8-20| | |
8 MXP8-10 MXP8-20 8 1] 8005
£ 0,03 E |
3 / S 002 R
2 2 e
& 0,02 |5 ¢ | & 0,08
g 5 L g
g g 0,01 8002
g 0.017 2 / LB
8 8 C 18 o001
3 3 s
s 0 20 40 60 £ 0 20 40 0| | |& °© 20 40 60
= Carga (N) = Carga (N) [ Carga (N)

10 L =100 mm 10 L=100mm | 10 L =100 mm
£ 004 MXP1L_10 MXBTO20 E 003[—MXP10-10 ———MXP10-20—— | | £ 0,08 } }
8 / g ] MXP10-10 | MXP10-20
£ 0,03 g i | €008
s / 0,02 s /

S 2 Cle

& 0,02 5 V| & 0,04

5 / g -

g S 0,01 | S

2 0,01 2 v P g oo

£ 8 R /A

8 3 8

5 0 20 40 60 80 5 0 20 40 60 s i |& °© 20 40 60 80 100
= Carga (N) = Carga (N) [ Carga (N)

212 L=1o0mm | B12 L=1o0mm | @12 L =100 mm
= — L= 7 T
£005 L xpizas —MXP12:25 E004 L ixpizets —MXP12:251 | | £ 008 R
g 0,04 / ] / g
£V / £ 0,03 i | Eoos

s |
£ oo g / |8
5 / 5 0,02 1| & 0,04
£ 0,02 £ Ll g
g 8 8
2 2 0,01 L8002
8 0,01/ g7 R
2 2 Cle
g g PE
5 0 50 100 150 5 0 50 100 0] | |& O 50 100 150 200
= Carga (N) = Carga (N) L= Carga (N)

216 L =120 mm 216 L-120mm | @16 L =120 mm
= — ; ;
€ € e MXP16-20 MXP16.30
£ 008 1 l 1 l E£0,06 MXP16-20 M‘xpm.gﬁ L | E012 v 1, | 1]
1 MXP16-20 MXP16-30 3 s
8 8 i | g 010
£ 0,06 E PlE
8 / 8 0,04 L8008
2 2 Cle
§ 004 5 / i[5 o00s
5 g -

g 8 0,02 P 8004

g 0,02 2 e

8 A ] A L8002

2 2 LS

T o T o 1T o

g 50 100 150 200 250 2 50 100 150 200 250 | |2 100 200 800 400 500
= Carga (N) = Carga (N) = Carga (N)

n
w
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Mesa deslizante pneumatica Série MX P

Precisao da mesa

Precis&o no antigiro

Folga I
radial
Folga
dial ~~
radial {} MXH
-Z
Corpo fixo MXS
Modelo MXPJ6| MXP6 | MXP8 |[MXP10|MXP12|MXP16 MXO
A quantidade de deflexdo em um manometro Folga radial (um) 0a—2|0a-2|0a-3|0a-3|0a-5/0a-7
de seletor quando o bloco de guia percorre Preciséio da mesa antigiro (graus) | +0,03 | +0,03 | +0,03 | +0,03 | +0,04 | 0,04 | |MXF
um curso completo com o corpo fixo em uma
superficie de base de referéncia.
Com amortecedor de impacto (mm) wa
Modelo MXPJ6] MXP6 | MXP8 [MXP10[MXP12]MXP16 MXJ
Superficie C a superficie A 0,02
i Superficie D a superficie B 0,02 m
Paralelismo de | Superficie C a superficie A 0,004
desiocamento. |G perie D a superice B 0,004 MXY
Tolerancia da dimenséo M +0,05
Tolerancia da dimensao W +0,05 MTS
Especificacoes dos opcionais
Montagem de trilho para a montagem de sensor magnético
Quando o sensor magnético é montado em uma mesa deslizante pneumética sem trilho (MXPC-ON), essa montagem é
Dimensoes
2xM2x3 2xM2x 3 ﬁ::ramfoxpaui s de cabeca escareada
(Parafuso Phillips de cabeca redonda (Parafuso Phillips de cabeca redonda ara equi ame?\(o de rec?séo)
para equipamento de precisio) para equipamento de precisio) \Pere saup precisao)
T d E .
i = = Ty
® @ B 4 lo'e!
2 x M3 x 8 (parafuso com furo sextavado) /; X M2,5 x 6 (parafuso com furo sextavado) /2 X M2 x5 (parafuso com furo sextavado)
MXP10, 12, 16 MXP8 MXP6
Tamanho aplicavel | Referéncia do trilho do sensor Nota
MXP6-
65 MXP-AD6-5
MXP6-10
MXP8-10 MXP-AD8-10
MXP8-20 MXP-AD8-20 Com magnético
MXP10-10 MXP-AD10-10 e parafuso de
MXP10-20 MXP-AD10-20 montagem
MXP12-15 MXP-AD12-15
MXP12-25 MXP-AD12-25
MXP16-20 MXP-AD10-20
MXP16-30 MXP-AD12-25
Nota) MXP16-20 e MXP10-20 sdo comuns.
MXP16-30 e MXP12-25 s&o comuns.
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série MXP

Construcao

MXP6

Lista de pecas

&)

)

Lista de pecas

14

N° Descrigao Material Nota N° Descrigao Material Nota

1 | Corpo Ago inoxidével Tratado termicamente 13 | O-ring NBR

2 | Mesa Aco inoxidavel Tratado termicamente 14 | Vedagéo do pistdo NBR

3 Tampa Resina Aco-carbono (batente de borracha)) Zinco cromado

4 Placa lateral Ago inoxidavel 15 | Parafuso de ajuste Ao inoxidavel (batente metalico)

5 Guia de retorno Resina 16 | Porca de ajuste Aco-carbono Zinco cromado

6 Raspador Aco inoxidavel, NBR 17 | Amortecedor de ajuste Poliuretano

7 Pistao Latao Revestido com niquel 18 | Trilho do sensor Liga de aluminio Anodizado duro

8 Eixo da junta Ago-carbono Revestido com niquel 19 | Anel magnético — Revestido com niquel
9 | Tampa de extremidade Latao Revestido com niquel 20 | Suporte do anel magnético Aco Revestido com niquel
10 | Amortecedor da haste Poliuretano

11 | Esfera de aco Pecas de reposicao/ embalagem de graxa

12 | Plugue Latéo, ago inoxidavel, NBR Revestido com niquel Unidade aplicada Referéncia do pacote de lubrificagao

Pecas de reposicao/Kit de vedacao

Unidade guia

GR-5-010 (10g)

GR-S-020 (20g)

Diametro (mm) ‘ Ref. do kit ‘ Contetdo . " GR-L-005 (5g)
6 ‘ MXP6-PS ‘ 2 pegas de n. (3), (4) e gaxeta para {2) Unidade do cilindro GR-L-010 (10g)
MXPJ6

Lista de pecas

@ @ @ @ @ @ @ N Descrigao Material Nota
1 Corpo Aco inoxidavel Tratado termicamente
\ \ \ l 2 Mesa Aco inoxidavel Tratado termicamente
% ‘ T 3 Tampa Resina
4 Guia de retorno Resina
w 5 Raspador Ago inoxidavel, NBR
@ 6 Pistao Latao Revestido com niquel
7 Eixo da junta Aco-carbono Revestido com niquel
8 Tampa de extremidade Latao Revestido com niquel
@ 9 Amortecedor da haste Poliuretano
10 Esfera de aco
11 | Plugue Latdo, aco inoxidavel, NBR Revestido com niquel
Pecas de reposicao/ embalagem de graxa 12| O-ring NBR
Unidade aplicada Referéncia do pacote de a 13 Vedagio do pistao NBR

Unidade guia

GR-5-010 (10g)
GR-S-020 (20g)

Pecas de reposicao/Kit de vedacao

Unidade do cilindro

GR-L-005 (5g) Diametro (mm) | Ref. do kit | Contetido
GR-L-010 (10g) 6 \ MXPJ6-PS \ 2 pegas de n. (12 e (3 e gaxeta para (1)
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Mesa deslizante pneumatica Série MX P

MXP8,10,12,16

1 2 9 (B 10 13 12 @4 MXH
-z
MXS
1| [ TlE OO0 - =)
bs ‘ =y MXQ
= Ginit S e
=7 g ; | B MXF
e
il o ¢ I MXW
} \ MXJ
MXY
Lista de pecas Lista de pecas
N° Descri¢ao Material Nota N° Descrigao Material Nota MTS
1 Corpo Aco inoxidavel Tratado termicamente 1 Esfera de aco
2 Bloco guia Aco inoxidavel Tratado termicamente 12 Parafuso de ajuste Ago-carbono (batente de borracha) Zinco cromado
3 Placa lateral Liga de aluminio Anodizado duro Aco inoxidavel (batente metalico)
4 | Tampa Resina 13 | Porca de ajuste Ago-carbono Zinco cromado
5 Guia de retorno Resina 14 Plugue Latéo, ago inoxidavel, NBR Revestido com niquel
6 Raspador Aco inoxidavel, NBR 15 Trilho do sensor Liga de aluminio Anodizado duro
7 | Tubo Aco inoxidével (Exceto 08) 16 | Anel magnético — Revestido com niquel
8 Pistdo Resina 17 | Suporte do anel magnético Ago Revestido com niquel
9 Eixo da junta Ago-carbono Revestido com niquel 18 | Vedagdo do pistdo NBR
10 | Amortecedor de ajuste Poliuretano 19 | O-ring NBR

Pecas de reposicao/ embalagem de graxa

Contetido

Unidade aplicada Referéncia do pacote de lubrificagéo

Pecas de reposicao/Kit de vedacao
Diametro (mm) Ref. do kit
8 MXP8-PS
10 MXP10-PS
12 MXP12-PS
16 MXP16-PS

2 pecas de n.19), 49 e
gaxeta para (@

GR-S-010 (10g)
GR-8-020 (20g)
GR-L-005 (5g)

GR-L-010 (10g)

Unidade guia

Unidade do cilindro

O
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série MXP

Dimensoes: MXPJ6

MXPJ6-5
0
o
-]
S
2 H 7
2
<]
5 =
8 35 4xM3x05, profundidade 3 N 3
ER ARSI g (B]
? <
0 F ) T
o =
e [ i : bt
® i Fl o 5O ¢ - J ¢ 8
1 oL 9 © .
E
—H— 2xM4x0.7 02,5 "0, prouncidade 2.5 SN\ Portadatubuiagio
Diametro do furo 3,3 ; i F \QL 13,5 2xM3x0,5
(Plugue: M-3P)
174005
Curso: S M 1 Porta da tubulagéo
2xM3x0,5
[D] — Nivel de referéncia de montagem
; 5
J
24 z
o
8
8 3,5
s
S
e
s
g | —) ——
L B
0 Ay
5 N8 =) .
H= s TR
02,5 "0™ profundidade 2
Q QL
MXPJ6-10

4 xM3x0,5, profundidade 3

8- (9
[ ~
AS2J
CEE) :
F
I
|
(mm)
Modelo E |7 H J M Q QL S z
MXPJ6-5 23 25 38 27 37 28 8 5 44
MXPJ6-10 30 35 53 42 47 37 1 10 59
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Mesa deslizante pneumatica Série MX P

Nota) Uma vez que o corpo e a mesa séo feitos de uma substancia magnética,
eles podem ficar magnetizados se tocados por um ima, etc.
Isso pode causar mau funcionamento do sensor magnético.

MXP6-5
w AA
w
B
$ H 4 7.
23 11,2 g 35 1 4xM3x 05, profundidade 3 3
g
~
w ge 8 d (B]
o, 0 - M
o
]
- & @ © g
T =
[} il
© ‘ 40,030 Largura entre faces 6 Porta da tubulagdo
5 2xM4x07 E 0250, 25 5| \2xM3xo05
Diametro do furo 3,3/ F \QL 135 (Plugue: M-3P)
172005
Curso: S M 2
M4 x 0,7
/ @ — Nivel de referéncia de montagem
| Er%
t el Porta da tubulacao
J 3 2xM3x0,5
2.4 Z Max. 9,5 (batente de borracha)
o
3
3
5 3.5
g
o
Pl Bae
[ Y H—
o =
= g%;;%‘? .
— |
’7 92,5 0 profundidade 2
Q QL
Sem ima e trilho de sensor
N
e &
2xM2x 04, profundidade 2,2 12 |
MXP6-10

2xM2x04, profundidade 3

‘(1 i

i

(mm)
Modelo E |7 H J M Q QL S w r4 AA
MXP6-5 23 25 38 33,5 37 28 8 5 42 45 2
MXP6-10 30 35 53 48,5 47 37 11 10 42 60 9,5
4 S\NC

74

q
NS
>
4

=
>
7]

=
>=
=

MXJ

= | =
= || =<
v || =<



série MXP

Dimensoées: MXP8

3 z )
\4
0
0|
Il
0| b
Nk £
/ S|\ 2205 prindaae 42
Méx. 2,5 M 6,5

\ Curso: §

2xM3x 05, profundidade 4

Nota) Uma vez que o corpo e a mesa séo feitos de uma substancia magnética,
eles podem ficar magnetizados se tocados por um ima, etc.
Isso pode causar mau funcionamento do sensor magnético.

Méx. 5,5

e

Batente metalico

20

el

16 6

MXP8-10
A—
Largura entre faces 1,5 Largura entre faces 5,5 12 H Porta da tubulaao
M3 x 0,5 7 4XM3X05, 2xM5x08
4 (Plugue: M-5P)
S W ] EJ
© N B o
° W i
%
S NI
I org) -
<
05 17 axmaxo7 /Al g
3
184005 Diametro do furo 3,3 ; g 15
iy W. =

P—{=]
0,5 :0.05
»-{o]

Porta da tubulagdo
2xM5x0,8

®
5
s

5 . 2
& 7 0 & ;‘.g Q.§
g S 5
45 blk% g S
e $
8 9,5 )
: e o
Secao AA UE =2 =
4 © | B
[D] — Nivel de referéncia de montagem
Q QL
(mm)
Modelo G H J K L M Q [QL | S \' w 4
MXP8-10 8 32 52 20 20 21 32 14 10 44 40 60
MXP8-20 20 50 82 36 36 41 50 20 20 74 65 90

MXP8-20

| ¢

/

6xM3x 0,5, profundidade 4

Sem magnético e trilho de sensor

8
2xM2x04, profundidade3 |~ |

0]
o

5

2xM2,5x 0,45, profundidade 4

3,15

240



Dimensoées: MXP10

Mesa deslizante pneumatica Série MX P

| Batente metalico

O

oo ||

3 z
v
K
w
d} [t
< = ﬁ ¢ \—w | Max.55 Jk
‘ 20
G N\ 2xM3 x05 protndidzde 5
Méx. 35 M N

2xM3x 0,5, profundidade 3

Curso: S/

Nota) Uma vez que o corpo e a mesa sdo feitos de uma substéncia magnética, eles

podem ficar magnetizados se tocados por um ima, etc.

Isso pode causar mau funcionamento do sensor magnético.

X

El = HEEEEE

MXP10-10
A—
Largura entre faces 1,5 Largura entre faces 5,5 13 H 4xM3x 0,5, profundidade 4 Porta da tubulagéo
M3 x0.,5 7
16.4 / M3x0.5 7
— ‘ r*r 4 (Plugue: M-5P)
T BT d _
1® - sz ~
N~ S g I o)
g L\ NZ|
o 1O- S -®
@ | [— " | =
MY =
0.5 19 4xM4x0,7 A é 03*39%  profundidade 2.5
20:0,05 Diametro S 15
dofuro 3,3 53: w Porta da tubulagio
2xM5x0,8
g =
B i
1 : @ @ [P
% | J
& ; & 2
A D4 @
T _
g a8
95 10 & B
= =
Secio AA g1 O P
+0,030 "
. @ — Nivel de referéncia de montagem Q aL 837" pulnddete 15
‘ Sem magnético e trilho de sensor ‘ ‘ Vb 25 MXP10-20 ‘
lax.
| 2xM2x 0,4 profundidade 3 l ! |
| 8 ! |
i i R e
—h =3 == £l N B
HU - 3 P g
;
O ol of Ll o
; T e T
/ 9o | |
| L [ |
I 2xM3x 05, profundidade 35 ‘ 6xM3x05, 4 15 15 !
\ - \ = - - |
(mm)
Modelo G H J K L M N Q QL S Vv w z
MXP10-10 8 32 | 524 | 20 20 21 6,5 32 14 10 44 40 60
MXP10-20 | 20 50 | 824 | 36 36 39 7.5 50 20 20 74 65 90
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série MXP

Dimensoées: MXP10 com amortecedor de impacto

3 z
\'
K
5 © < [
e % e
19 2X0305, ponotes
M N
omos / MXP10-10B
H

4 xM3x 0,5, profundidade 4

Nota) Uma vez que o corpo e a mesa sao feitos de uma
substancia magnética, eles podem ficar magnetizados
se tocados por um ima, etc.

Isso pode causar mau funcionamento do sensor magnético.

Largura entre faces 12

M8 x 1
53 14,4 7
.‘:I 8N 4N
)\ \ N
@
@ S =
- | §-E DR - —
. © = <
@ =T 2N
% +0,030 i
05 19 " 4xM4x0,7 / A+~ 2| 15 937", profundidade 2.5 Portada ulagio
Diémetro do furo 3,3 ; 8
Sof 2xM5x0,8
20:0,08 w W Porta da tubulagzo (Plugue: M-5P)
2xM5x08
g [B] — —
- | : Y =gt
=
RO) & & & el
2 J
& !
= ¢ =
= g o, ©
(2]
5 o i e )
8 B
9.5 10
O @
o FEH-HE ENER
@ — Nivel de referéncia de montagem
Q QL 93*3%%° profundidade 1,5
‘ Sem magnético e trilho de sensor ‘ ‘ Max. 15 MXP10-20B
2xM2x 04, profundidade 3 8 !
! \ ! ] — =
! Q | — == ‘
: | o] | ? o o
S T (- %D—&
Fé} O @ o |
~J | T 744@ -
| L A : | ‘
! 2xM3x 0,5, profundidade 3,5 ‘ ‘ 6xM3x05, 4 15 15 |
J— —— P J— —— P |
(mm)
Modelo H J K L M MA N Q QL S \' w Z
MXP10-10B | 32 | 524 | 20 20 21 6 6,5 32 14 10 44 40 60
MXP10-20B | 50 | 824 | 36 36 39 18 7,5 50 20 20 74 65 90
242
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Dimensoes: MXP12

Mesa deslizante pneumatica Série MX P

2xM4 x07, profundidade 6

3 z ‘
v
K
o 10 dn
Bil==i
gl ©
Méx. 3 Jk vgj
Curso: § M 7.5

Batente metalico

20

2xM3x 0,5, profundidade 4

Nota) Uma vez que o corpo e a mesa séo feitos de uma substancia magnética, eles

podem ficar magnetizados se tocados por um imd, etc.

Isso pode causar mau funcionamento do sensor magnético.

Largura entre faces 2 MXP12-15
Largura entre faces 7 14 H X Porta da tubulagdo
4x M4 x0,7, profundidade 4,5 2xM5x 0,8
17,8 M4 x 0,7 9 — -
— ‘ l ‘«T 4 (Plugue: M-5P)
= = S TH
NI ol H R
sy ¥ ol g ]
S N %
1) -
E —FOH &
+0,030
1,5 19 4xM5x08 A ©3*5°%, profundidade 3
22:0,05 Diametro do furo 4,2 /
20
w
E Porta da tubulacéo
(B] E ~ /2xM5x08
S —H ]
e o 7k
w
% J |
g
%
% O- D ©-
© ] 4
Secéio AA N
g o D © B
[D] — Nivel de referéncia de montagem 2349, profundidade 1,5
Q QL
_ — | __ _ —
Sem magnético e trilho de sensor I MXP12-25
[ |
|
‘ 2xM2x 04, profundidade 3 8 - I Qﬁia o Mo oy l’&@ ,L = |
)|
InY
Ah j}j — i)
© — i | ) &= f
‘ ot Rk o el
L 5 ‘
| 6xM4 x0,7, profundidade 4,5 20 20 |
| 2xM3x05, profundidade 3,5 : |
|
| __ __ [ __ __ -
(mm)
Modelo G H J K L M Q QL S \4 w 4
MXP12-15 10 40 68 22 24 29 40 18 15 59 55 76
MXP12-25 30 60 98 40 42 49 60 23 25 89 75 106

.

=
= NS
7] -

=
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=

MXJ
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série MXP

Dimensoes: MXP12 com amortecedor de impacto

2xM4x0,7, profundidade 6

Nota) Uma vez que o corpo e a mesa séo feitos de

uma substancia magnética, eles podem ficar
Curso: § magnetizados se tocados por um ima, etc.

Isso pode causar mau funcionamento do sensor magnético.

MXP12-15B
Largura entre faces 12
M8 x 1 A—| H 4x M4 x0,7, profundidade 4,5 14,3
7.1 14,4 \ 40,8 ‘E_
:l - r%
L [ - == - \N%
@ §
S
& g 8 3
o [@
<
= 93 *§°% profundidade 3
Al 8
1,5 19 4xM5x0,8 e
22:0,05 Diametro do furo 4,2 ; ‘Sl
8 20 (Plugue: MH5P)
ol W Pota da ubulacio
g DBl
3
8 w
2
5 &
95 ER ﬁ (@D
™ 4
Secéo AA = ' \
@ — Nivel de referéncia de montagem ’_H - JH G:D ©- —’ﬁ_\
\—“=L7: :7&‘ £3+0:030
0", profundidade 1,5
Q QL
Sem magnético e trilho de sensor ! ‘ MXP12-25B |
i 8 | ! ]
| 2xM2x04, profuncidade3 8 _ . | ﬂ — @ I
| ) [ [Te o 1
I =Sl I ,L
= [ 5 _ B
© % RO B | B
i — [ HiEon irar
~ : —
2xMBX05, 35 sl ‘ | |
|
| ‘ : 6x M4 x0,7, profundidade 4,5 20 20 |
| - - | - - -
(mm)
Modelo H J K L M MA Q QL S \] w Y4
MXP12-15B 40 68 22 24 29 9 40 18 15 59 55 76
MXP12-25B 60 98 40 42 49 29 60 23 25 89 75, 106
244
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Mesa deslizante pneumatica Série MX P

Dimensoes: MXP16

3 Y4
v Batente metalico ‘
K |
0
g MXH
\ ! | e O oLz
H H
i %ﬁ umE — XS
| ; . - = L ¢ © =
m+ - — Méx. 4 % MXQ
G 25
|
Max. 4 M 1 o o | MXF
Curso:§  / Nota) Uma vez que o corpo e a mesa séo feitos de
- 2xM5x 08, profundidade 8 uma substancia magnética, eles podem ficar wa
2XMA4 %07, profundidade 6 MXP16-20 magnetizados se tocados por um imé, efc.
Largura entre faces 3 A —| topod e MXJ
Largura entre faces 8 17 H 4xM5x08, 7 Porta da tubulagéo
26,7 M6 x 1 » 2xM5x0,8 11
5 (Plugue: M-5P)
H —
& ki ) I 1o > MXyY
& g e > MTS
@ ST D
3 — Lo
I 4 x M6 x 1 - 4Hg(0.03 4
65 19 Diametro do furo 5,1 Al -
32:0,05
g o 30
(B] 3 z W Porta da tubulagéo
S = 2xM5x08
,73£ b -
~ ©o = 4
< <+ ﬁ @ @ ]= © Bjm
g | J
145 = Ao GEEED B
3 5
Secédo AA =
5 H
[D] — Nivel de referéncia de montagem i \
e1+¢ C_J o P
Q aL 04H9 ()% idae 4
! . - . o . o
| Sem magnético e trilho de sensor ‘ } MXP16-30
8
(e | — —
2xM2x 04, profundidade 3 g | &5 ] 3 :y I
P T | ) |
|
® T CLen
/| N LLl® <
| L ~ ! ==
| S ! | |
‘ ixMSxO‘S‘ profundidade 3,5 B : i 76xM5x0‘8‘ 7 / 20 20 B N
(mm)
Modelo G H J K L M | @ [aL | s v [ w ]|z D-0J
MXP16-20 18 58 93 40 36 40 58 22 20 82 65 102
MXP16-30 28 70 119 50 42 56 70 29 30 108 75 128 'XD




série MXP

Dimensoes: MXP16 com amortecedor de impacto

3 z
\
K
3 —
i 3 &
1102 %l h
Méx 15 T M ‘ P 2xM5x 0.8, profundidade 8
Curso: Nota) Uma vez que o corpo e a mesa sao feitos de
urso:S  / P .
uma substancia magnética, eles podem ficar
magnetizados se tocados por um ima, efc.
MXP16-20B Iss0pod may magnéfico.
! H 4 xM5x 0,8, profundidade 7 Largura entre faces 12
1. MA 40,8 24,3
17,1 14,4 M8 x 1 5. 1. A1
b= o o g N N
LA i : __ ==
e T
@ &
A 8 %,, | == 4 3
N2 ‘ T\ %\
® © =P D
1 = 04H(*3%%) idade 4 ;%?3
6,5 19 axMexi /A Porta da tubulagdo
32:005 Diémetro do furo 5,1 = 2xM5x08  \
B 30 (Plugue: M-5P)
g/ [D][B] E3 w Porta da ubulagao
=] | 2xM5x0,8
,@4 [ Jas=
)/
. | 1?M_e ® TFfFg
N 3
0 @‘ 8 J
=10 :
g
5 = o.C o
14,5 z —
B 7
Secéo AA ——
o C o
[D] — Nivel de referéncia de montagem il ] - N
\_M=‘;7: I H_I
Q QL 04HY(*4*°)profundidade 2
i __ __ __ __ __ __
| Sem magnético e trilho de sensor MXP16-30B
2xM2x 04, profundidade 3 ! 0 i+ H R -@
0| |
|
Fﬁ_’iﬁ:ﬁ:\ = ) ] /]
1 = \d
i T —=
SR [E==m l > o o
| / | |4 G o agi (I
i L N i = i
e
2xM3x 05, profundidade 35 | 6xM5 %08, profundidade 7/ 20 20
__ I __ __ -1
(mm)
Modelo H J K L M MA Q QL S \ w 4
MXP16-20B | 58 93 40 36 40 30 58 22 20 82 65 102
MXP16-30B | 70 119 50 42 56 46 70 29 30 108 75 128
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Série MXP
Montagem do sensor magnético

Posicéo adequada de montagem do sensor magnético
(Deteccéo no fim do curso)

Faixa de operacao

(mm)
MXP8,10,12,16 MXP6 " Diametro aplicavel MXH
« Entrada elétrica pelo exterior Modelo do sensor magnético ¢ 8 10 12 16 7
A D-A9LVA9ILIV 5 | 5 | s 5 | s
D-M9L/MILIV MXS
D-M9CIW/M9CIWV 3 3 35 3 3
D-M9LIA/MITIAV mxa
MXF
Curso minimo para montagem do sensor magnético MXW
(mm)
Modelo de sensor magnético aplicavel MXJ
Quantidade de
sensores magnéticos D-A9C] D-M9] g'm:ng m
montados D-A9CIV D-MoOIV D-M9CIAV
1 pe. 5 5 5 MXY
2 pgs. 10 5 10
MTS
Montagem do sensor magnético
Sensor tipo reed Sensor tipo reed H
D-A90(V), D-A93(V), D-A96(V) (mm)  D-A90(V), D-A93(V), D-A9(V) A CUIdado
Modelo 5 150”52’(’) (m";)s = Modelo CLS“"OM Ferramenta de montagem do sensor magnético
Alass | — a5 — | — A 345 * Use a chave de fenda de relojoeiro com um didmetro de 5 a 6 mm para apertar o
MXP8 B|15| — |25 | — | — TS B 355 parafuso de montagem do sensor magnético (fixado ao sensor magnético).
A |3 | — |4 | — | — (o] 145 Torque de aperto
MXP10 545 | — [ 25 | — | — D 155
A — (205 — [505] — - Torque de aperto do parafuso de montagem do sensor magnético (N-m)
MXP12 5= 20:5 — 30:5 — Modelo do sensor magnético Torque de aperto
A|l— | — |51 ] —159 D-A9C(V) 0,10 2 0,20
MXP16 g | — | — [ a1 — | 3 D-M9I(V)
o 0,05a0,15
Sensor de estado sélido Sensor de estado sodlido g-mgng((\lv))
D-M9B(V), D-MON(V), D-MOP(V)  (mm)  D-M9B(V), D-MIN(V), D-MIP(V)
Curso (mm) Curso (mm)
Modelo 35T 45 [ 20 | 25 | 30 MESD |75 T
A3 | — |4 | — | — A | 255 | 305
MXP8 '8 149 | — |20 | — | — Mxpg |_B_| 265 | 315
mxpiol A3 — 4| — 1 — C | 135 | 185
SB[ 19] —Jeo| =] = D | 145 | 195
A| — |35 — 465 —
iz IEN — 245| — [ 345 —
MxP16-A|—1— 147 | — | %5 | sensor de estado sélido
B| —| — 3| — |43 -
com indicador de 2 cores
Sensor de estado sélido com indicador de 2 cores D-M9BW(V), D-MONW(V),
D-MOBW(V), D-MONW(V), D-MIPW(V), D-MICA() (mm) ~ D-MOPW(V), D-MOTIA(V)
Curso (mm) Curso (mm)
Modelo 3615 [ 20 | 25 | 30 et 5 | 10
uxpg A8 [ =14 —|— A | 255 | 305 r
Bl19|— 12|~ |— MxPg B | 265 | 815 1 Além dos sensores magnéticos aplicaveis listados em "Como I
wmxplol A3 = |41 — | — C | 135 | 185 1 pedir', os sensores magnéticos a seguir podem ser montados. I
B9 —[29] —[— D | 145 195 1 1
A | — |35 — 465 — * Sensores de estado sdlido normalmente fechado (N.F. = contato b) (tipos
MXP12[=p——7 4'5 — 34'5 — I D-FOG/F9H) e um sensor magnético de estado sdlido (D-F8) também 1
ry . 7 . =5 1 estao disponiveis. Consulte as paginas 1910 e 1911 para obter detalhes. 1 D |:|
— — — L oo o o oo s o o mm mm mm mm mm mw mm mm mw mm mm mm mm mm m — — -
MXP16 B T — | — |35 | — |43
Nota) Ajuste o sensor magnético apds confirmar _x|:|
as condicdes de operagao na situacao real.
247
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Série IXP

Produzido sob encomenda: Especificacoes individuais 1

Entre em contato com a SMC para obter informagdes detalhadas sobre dimensdes, especificagdes e prazos de entrega.

Simbolo

[ Lubrificante PTFE X7

MXP| Referéncia padrdo |— X7

MXPJ| Referéncia padrao |— X7

Lubrificante PTFE

O lubrificante PTFE é usado para todas as pecas em que lubrificante é aplicado.

Especificacoes

Simbolo

E Parafuso do batente metalico com tratamento térmico

|v|xp| Referéncia padrao |— X16

IParafuso do batente metalico

com tratamento térmico

Para reduzir o desgaste no batente metalico, aco cromo
molibdénio tratado termicamente (SCM435) é usado para o
parafuso de ajuste de curso.

Especificacoes

‘ Tipo ‘ Lubrificante PTFE ‘ Tipo Parafuso do batente metdlico com tratamento térmico
| Diametro (mm) \ 6,8, 10,12, 16 | Diametro (mm) 6 [ 810 [ 12,16
* Dimensdes diferentes das listadas acima s&o as mesmas que as do tipo padrao. Faixa de velocidade 50 a 200 mm/s

- Amortecedor Nenhum
& Atengao Ajuste do curso simples: | B duplas: | E duplas:
Precaucoes ! 0a6mm 0a5mm cada 024 mm cada

Saiba que fumar cigarros e assemelhados depois de as maos entrarem e
contato com o lubrificante usado nesse cilindro pode criar gés perigoso
para humanos.

Simbolo

E Lubrificante paraméquinas de processamento de alimentos

MXP| Referéncia padrao |— X9

MXPJ| Referéncia padrao |— X9

Lubrificante para méquinas de
processamento de alimentos

Lubrificante para maquinas de processamento de alimentos
é usado para todas as pecas em que lubrificante é aplicado.

Especificacoes

) Libi . ool
g paraNSFHiubicate 3 base d o complnoce i
Diametro (mm) 6,8,10,12,16

+ Dimensoes diferentes das listadas acima sao as mesmas que as do tipo padrao.

/\ Cuidado

Nao use os cilindros em ambiente relacionado a alimentos.

montado]

<Nao pode ser montado>

Zona de alimentos: - Os alimentos podem
entrar em contato direto com este cilindro e
sdo tratados como produtos alimenticios.

<Pode ser montado>

Zona de respingos:-------------Os alimentos podem
entrar em contato direto com este cilindro, mas
nao séo tratados como produtos alimenticios.

Zona nao de alimentos:........oooe Pegadores
pneumaticos nao entram em contato direto
com alimentos.

Zona sem alimentos
Pode ser montado

-~
<
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= Dimensdes diferentes das listadas acima séo as mesmas que as do tipo padrao.

Simbolo

n Vedacéo de borracha de fltior

MXP| Referéncia padrdo |— X39

MXPJ| Referéncia padrdo |— X39

IVedacéo de borracha de flior

Troque os materiais da vedac&o do pistao, dos O-rings e dos raspadores
(pecas revestidas com borracha) por borracha de fltior.

Especificacoes
Tipo Vedagao de borracha de fltior
Diametro (mm) 6, 8,10, 12, 16
Material de vedacéo Borracha de flior

* Dimensdes diferentes das listadas acima s&o as mesmas que as do tipo padrao.

Simbolo

E Especificacdes anticorrosivas para unidade guia

MXP| Referéncia padrao |—X42

MXPJ| Referéncia padrao |—X42

Especificagdes anticorrosivas
para unidade guia

Aco inoxidavel martensitico € usado para a mesa, o corpo e o bloco de
guia. Use este tratamento se medidas anticorrosivas mais eficazes
forem necessarias.

Tratamento anticorrosivo é aplicado a mesa, ao corpo e ao bloco de guia.

Especificacoes

Tipo Unidade guia anticorrosiva
Diametro (mm) 6,8, 10,12, 16
Tr de superficie Tratamento especial anticorrosivo (2)

+ 1 DimensGes diferentes das listadas acima sao as mesmas que as do tipo padréo.
=2 O tratamento anticorrosivo especial torna a mesa, o corpo e o bloco de guia pretos.

SVC



série MXP
Produzido sob encomenda: Especificacoes individuais 2

Entre em contato com a SMC para obter informages detalhadas sobre dimensdes, especificagdes e prazos de entrega.

E Vedacao de EPDM

MXP| Referéncia padrao | — X45

MXPJ| Referéncia padrao |—X45

Vedacédo de EPDM

Troque os materiais da vedacdo do pistao, vedagdo da haste,
O-rings e raspadores (pegas revestidas com borracha) por EPDM.

Especificacoes

Tipo

Vedacao de EPDM

Diametro (mm)

6, 8,10, 12,16

Material de vedagao

EPDM

Lubrificante

Lubrificante PTFE

= Dimensdes diferentes das listadas acima sao as mesmas que as do tipo padréo.

oo
encore”

Simbolo

Grafico de aplicagéo produzida sob encomenda MXPJ6 | MXP6 | MXP8 | MXP10 | MXP12 | MXP16 Nota
Lubrificante PTFE X7 [ [J [ [ ] [ ] [

Lubrificante para alimentos X9 [ ) [ ] [ ] [ ] [ [ ]

Parafuso do batente metdlico com tratamento térmico | X16 [ ] [ ] [ ] [ ) [ ) Apenas batente metalico
Parafuso de reteng@o da porta da tubulagdo axial | X23 [ ] [ ] [ ] [ J (] [ ]

Vedacéo de borracha de flior X39 [ ] [ ] [ J [ J [ J [

Especificagdes anticorrosivas para unidade guia X42 [ ] [ ] [ J (] (] [ ]

Vedacdo de EPDM X45 [J [ ] [ ] [ J [ J [ ]

Porca de ajuste longo X51 [ ] [ ] [ ] [ ) Exceto com amortecedor de impacto

/\ Atencao

Precaucoes

Saiba que fumar cigarros e assemelhados depois de as maos entrarem e contato
com o lubrificante usado nesse cilindro pode criar gas perigoso para humanos.

'\

X
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Série IXP

Produzido sob encomenda: Especificagdes individuais 3

Entre em contato com a SMC para obter informagdes detalhadas sobre dimensdes, especificagdes e prazos de entrega.

Especificacéo do parafuso de retencéo da porta da tubulacéo axial

MXP|

MXPJ6| Referénciapadrao |— X23

Especificacdo do parafuso de
retencéo da porta da tubulagéo axial

Referéncia padrdo | — x23

Dimensoes

MXPJ6

Produto
padrao

b
produzdo s

Simbolo

O plugue da porca da tubulagédo axial (M-3P, M-5P) é trocado

por um parafuso sextavado interno, e o comprimento geral é

reduzido.

Nota: o parafuso sextavado interno é fixado com um adesivo
anaerobico e ndo pode ser removido.

Simbolo

E Especificacdo da porca longa de ajuste

MXP[  Referéncia padrio | — X51

Especificacao da porca
longa de ajuste

O comprimento geral da porca de ajuste é maior para permitir
que o ajuste do curso opere a partir de qualquer diregao.

Dimensoes

/2 Paratuso sextavado
interno: M3 x 3
Modelo z
MXPJ6-5-X23 44
MXPJ6-10-X23 59
MXP6
Produto :35'
padrio F 7o) ey ﬂ
24 z .24
2 E
6 S
2 x Parafuso sextavado z
interno: M3 x 3 (mm)
Modelo Z
MXP6-5-X23 45
MXP6-10-X23 60
MXP8,10,12,16
Produto %
padréo ]} @
3 2 x plugue: M-5P
-X23 T E / %ﬁ
z 2 Parafuso sextavado
interno: M5 x 4
(mm)
Modelo 4
MXP8-10-X23 60
__MXP8-20-X23 | 90
MXP10-10-X23 60
MXP10-20-X23 90
MXP12-15-X23 76
MXP12-25-X23 106
MXP16-20-X23 102
MXP16-30-X23 128
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MXP8, 10, 12, 16

Produto padrao i =Wey 7& Gi =
SN & ﬁH
AN 70 B
Bl
-X51 A c
Méx.B D
r‘»
'—«;‘j 3l RS O =
SN & R
TNV s}
Bl |
(mm)
Modelo A B C D
MXP: 20 10,5
MXP: 25 105 8 45
MXP 20 10,5
MXP 25 105 8 45
MXP 20 9 o s
MXP 25 9
MXP 25 12
MXP 35 14 10 6




série MXP

Q I Precaucoes especificas do produto 1
Leia antes do manuseio.

Consulte o prefacio 39 para Instrucdes de Seguranca e as paginas 3 a 12 para Precaucées

com o sensor magnético e o atuador.

\ Selecéo \

Montagem \

: 6.

/A Cuidado

1. Use uma carga dentro de uma faixa que nao

exceda o limite de operacao.
Selecione modelos com base no peso de carga maxima e no momento
admissivel. Consulte a selecdo do modelo nas paginas 230 e 231 para
ver detalhes dos métodos. Se operado além do limite operacional, a
carga excéntrica aplicada a secéo de guia serd excessiva. Isso pode ter
um efeito adverso sobre a vida Util devido & vibragdo na unidade de
guia, perda de precisao, etc.

2. Ao realizar paradas intermediarias com um
batente externo, utilize medidas para evitar
balanco.

Se ocorrer balanco brusco, podem ocorrer danos. Ao fazer uma parada
com um batente externo a ser seguido por movimento de avanco
continuo, primeiro fornega pressao para momentaneamente reverter a

Nao deixe objetos afetados por imas
préximos da mesa deslizante pneumatica.
Uma vez que imas s&o integrados na lateral do bloco de guia quando
equipado com sensores magnéticos, nao deixe que itens como discos
magnéticos, cartdes magnéticos ou fitas magnéticas fiquem perto da
mesa deslizante pneumatica. Os dados podem ser apagados.

MXH

MXS

HiE

=sE(I=E=
|||
=70

= =
= Fas

mesa, depois retraia o batente intermedidrio e, por fim, aplique presséo 7. Nao conecte imas a secao da mesa (bloco
& porta oposta para operar a mesa novamente. | de guia) MTS
3. Néo opere d? modo que forga.s externas excessivas Uma vez que a mesa (bloco de guia) é construida com uma
ou forcas de impacto sejam aplicadas ao produto. ! substancia magnética, ela fica magnetizada quando imas, etc.
Isso pode causar danos. sé&o fixados a eles, e isso pode causar mau funcionamento dos
' sensores magnéticos, etc.
! 8. Ao montar um corpo, use parafusos de
! comprimento adequado e aperte adequadamente
‘ Montagem ‘ : sem exceder o torque de aperto maximo.
. i Apertar com um torque acima do limite pode causar mau
ACL"dadO funcionamento, enquanto aperto insuficiente pode causar
~ _ ! deslizamento, queda, etc.
1. Nao raspe nem arranhe as superficies de monta-
gem do corpo e da mesa (bloco de guia). 3 1. Corpo com rosca
Isso pode causar perda de paralelismo das superficies de
montagem, vibragao da unidade de guia, maior resisténcia de |
operagao, etc.
2. Nao raspe nem arranhe as superficies de transfer- !
éncia do corpo e da mesa (b'OCO de gma)- i Modelo Baraan) Torque maximo de aperto | Profundidade maxima
Isso pode causar vibrag&o, maior resisténcia operacional, etc. Nem de aperto L (mm)
i MXPJ6 M4 x 0,7 2,1 6
| MXP6 M4 x 0,7 2,1 6
! MXP8 M4 x 0,7 2,1 45
| MXP10 M4 x0,7 21 6
! MXP12 M5 x 0.8 44 5
| MXP16 M6 x 1 74 8
2. Furo | ite do corpo
3. Nao aplique fortes impactos ou momento
excessivo ao montar pecas de trabalho. :
A aplicagdo de forcas externas maiores que o momento |
admissivel pode causar a vibragao da unidade de guia, maior
resisténcia de operacao, etc. !
4. Garanta que o paralelismo da superficie de | — Parafuso | Tordue méximo de aperto | Espessura do corpo
montagem seja de 0,02 mm ou menos. 3 - Ry {nin)
Mau paralelismo da peca de trabalho montada no corpo, na m;:ée ngg’: 12 g
base e em outras pegas pode causar vibragcdo na unidade de , 1’2 "
guia, maior resisténcia de operagao, etc. ! MXPS M3x05 z 5
~ | MXP10 M3 x0,5 1,2 6
5. Para conexdo a uma carga que tenha um MXP12 M4 x07 21 5
suporte externo ou um mecanismo de guia, ! MXP16 M5 x 0,8 44 8
selecione um método de conexao adequado | D-01
e realize alinhamento cuidadoso. 3
| -XOJ



Série MXP
c Precaucoes especificas do produto 2

Leia antes do manuseio.
Consulte o prefacio 39 para Instrucdes de Seguranca e as paginas 3 a 12
para Precaucdes com o sensor magnético e o atuador.

\ Montagem \ \ Montagem \

A\ Cuidado

3. Com rosca no lado do corpo

9. Quando o orificio de posicionamento é usado para a
montagem de um corpo, selecione um pino de
posicionamento de comprimento adequado.

\ MXP6, MXPJ6 MXP8, 10, 12, 16
]|
Torque méximo de aperto | Profundidade maxima
Modelo Parafuso Nem de aperto L (mm)
MXP8 M3 x0,5 1,2 4
MXP10 M3 x 0,5 1,2 5
MXP12 M4 x 0,7 2,1 6 Model Diametro do furo para pino Profundidade do furo para pino
MXP16 M5x0,8 44 8 odelo oD Himm Hzmm
+0,030
- MXPJ6 |25 ¢ o5 5
1. Mor superior MXP6 25 g% ’
+0,030
MXPJ6, MXP6& MXP10, 12, 16 MXP8 13 2.5 15
MXP10 |3 §%° 25 1.5
MXP12 |3 §%° 3 1,5
MXP16  |4H9 ‘§%° 4 2

Torque maximo de aperto | Profundidade maxima Ambiente de operacao
Modelo Parafuso Nem de aperto L (mm) ‘ P ¢ ‘
MXPJ6 M3x 0,5 1,2 3 i
MXP6 M3x 0,5 1,2 3 ACUIdado
m;:ﬁo M3x 05 1.2 4 1. Nao use em ambientes em que haja exposicao
M3 x 0,5 1.2 4 : o 1 2
NIXP12 a0 21 5 direta a IquIdog, como dleo de corte. )
MXP16 M5 x 0.8 44 7 A operacdo em ambientes em que o corpo seja exposto a dleo
ACUidadO vibragéo, mais resisténcia operacional, vazamento de ar, etc.

Uma vez que os parafusos sdo passantes no caso de MXPJ6 e MXP6, use
parafusos mais curtos que a profundidade maxima de aparafusamento. Se forem
usados parafusos longos, eles podem tocar no corpo e causar problemas.

2. Nao use em ambientes em que haja exposicao
direta a matéria estranha, como poeira, sujeira,
lascas e respingos.

2. Mor lateral Isso pode causar vibragdo, maior resisténcia operacional,
; vazamento de ar, etc.
HIL. J Consulte a SMC sobre o uso neste tipo de ambiente.
F ;L\; f 3. Tenha cuidado com a resisténcia a corroséao
‘ @l ¢ da guia linear.

Tenha cuidado com o trilho e o bloco guia que usam ago

Torque méximo de aperto | Profundidade méxima inoxidavel martensitico, cuja resisténcia a corrosao € inferior a
Model Paraf '
lodelo arafuso Nem de aperto L (mm) do aco inoxidavel austenitico.
MXP8 M3 x0,5 1,2 4 — - —
MXP10 M3 x 0,5 12 3 \ Precauc¢des ao manipular a opc¢ao do regulador \
MXP12 M3 x 0,5 1.2 4 Com amortecedor de impacto
MXP16 M4 x 0,7 21 6
A\ Cuidado ACUidado

A montagem lateral nao é possivel quando equipado com amortecedor de impacto.

1. Nunca gire o parafuso na base do corpo do
amortecedor de impacto.
Este ndo é um parafuso de ajuste. Gira-lo pode causar
vazamento de 6leo.
2. Nao arranhe a superficie deslizante da haste
de pistdao do amortecedor de impacto.
Isso pode causar perda de durabilidade e mau funcionamento do retorno.
Nao gire o
Haste do pistao parafuso inferior
-

de corte, liquido de arrefecimento ou névoa de dleo pode causar
i Né&o danifique

252 svC
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série MXP

Leia antes do manuseio.

Al

Precaucoes especificas do produto 3

Consulte o prefacio 39 para Instrucdes de Seguranca e as paginas 3 a 12 para Precaucées
com o sensor magnético e o atuador.

\ Precaucdes ao manipular a opcéo do regulador \

\ Ajuste do curso \

/A Cuidado

3. Use o torque de aperto na tabela abaixo para a
porca de travamento do amortecedor de impacto.

Parafuso Torque de aperto Nem
MXP10

MXP12 1,67

MXP16

Pode ocorrer ferrugem especificamente em um ambiente em
que gotas de dgua de condensagao se fixem a superficie.

4. Providencie sombra em locais expostos a
luz solar direta.

5. Bloqueie as fontes de calor localizadas nas proximidades.
Quando houver fontes de calor na area ao redor, o calor
irradiado pode causar o aumento da temperatura do produto,
excedendo a faixa de temperatura de trabalho. Bloqueie o
calor com uma protecao adequada.

6. Nao use em locais em que ocorram vibracao
ou impacto.

Consulte a SMC sobre o uso neste tipo de ambiente, uma
vez que isso pode causar danos e mau funcionamento.

| Vida util e periodo de troca do amortecedor de impacto |

/A Cuidado

1. O ciclo de operac@o permitido sob as especificacoes
definidas neste catalogo € mostrado abaixo.

1,2 milhdo de ciclos RB08LO

Nota) A vida Util especificada (periodo de troca adequado) é o valor & temperatura
ambiente (20 a 25 °C). O periodo pode variar de acordo com a temperatura
e outras condigdes. Em alguns casos, o amortecedor de impacto pode
precisar ser substituido antes do ciclo de operagao permitido acima.

Tamanho aplicavel Modelo do amortecedor de impacto
MXP10 RB0805
MXP12 RB0805
MXP16 RB0806

\ Ajuste do curso \

/A Cuidado

Amortecedor de uretano

Se nao estiver ajustado para operagdo eficiente do amortecedor de

Amortecedor de uretano

MXP8, 10, 12, 16

Afrouxe a porca de travamento, ajuste o curso com uma chave sextavada
do lado marcado com uma seta e prenda com a porca de travamento.

O

MXH
-Z
MXS
uretano, o impacto aumentard e terd um efeito adverso sobre a vida util. MXQ
Como referéncia, ajuste de modo que a dimenséo L1 seja menor
que o valor mostrado na “Tabela 1”. MXF
XP6 MXPS8, 10, 12, 16
L1 L1
MXW
=y :%
I N
Tl m
Lo oo |
. e
Modelo L1 (mm)
MXP6-5 9 (apenas um lado, MXY
MXP6-10 9 (apenas um lado)
MXP8-10 7 MTS
MXP8-20 6
MXP10-10 7
MXP10-20 6
MXP12-15 7
MXP12-25 7
MXP16-20 8
MXP16-30 8
Batente metalico
No caso de um batente metalico, ajuste de modo que o regula-
dor de curso atinja a face final do bloco de guia.
Como referéncia, ajuste de modo que a dimensao L2 seja menor
que o valor mostrado na “Tabela 2”.
MXP6 MXPS8, 10, 12, 16
L2 L2
B E
=Tyl
[ T[T\
o ooyl |
L2
Modelo | L2(mm) |
10 (apenas um lado)
10 (apenas um lado)
MXP8-10C 9
MXP8-20C 8
MXP10-10C 9
MXP10-20C 8
MXP12-15C 8
MXP12-25C 8
MXP16-20C 8
MXP16-30C 8
Amortecedor de impacto
Quando equipado com um amortecedor de impacto, ajuste de modo que
a face final do amortecedor de impacto atinja o bloco de guia. Se o
amortecedor de impacto nao operar com eficiéncia, o impacto aumentara
e terd um efeito adverso sobre a vida util. Como referéncia, ajuste de
modo que a dimens&o L3 seja menor que o valor mostrado na "Tabela 3".
_ [Bloco guia_
L faedeeteridde | Ls [ Modelo La (mm)
EEE I | MXP10-10B 19
i . MXP10-20B 15
e Z MXP12-158 15 D-OJ
B re®on MXP12-25B 15
p_ol] MXP16-20B 15 XO
MXP16-30B 15
253
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