Cilindro com haste-guia miniatura

série MGJ

B .
R ¢
q“u(‘i,ljg';.w 2 ; 3 ® J/ N
T8 o L - *Jre
o ? 1) (S“/: - -
- do > - O\\| @

Precisao no _|_ o
antigiro - — y eGP
— r JMGPW
o®e g Montagem em 2 Wea
— < direcoes. =
— GG
I w N [mec
| ° //
1 £ ;
’ ® f,g, / MGF
- £ e Dois sensores magnéticos MGz
+  podem ser montados até > MGT
mesmo para 5 cursos. Al E
° ° Fiacdo/tubulacéo total -+
. . em uma direcao I
‘ Largura ‘ Q%(‘ ‘:3
Dimensdes Unidade: mm Peso Unidade: g
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Cilindro com haste-guia miniatura

Série MGJ

26, 210

Como pedir

MGJ [6]-[10]-[F8N]

Cilindro com haste-guia miniatura

Quantidade de sensores magnéticos

Diametro
o Tromm ]
[10 ]

Curso do cilindro (mm)
Consulte as tabelas (1) e (2) a seguir.

Sensor magnético

[ [Nada | Sem sensor magnético (com anel magnético) |
* Selecione o sensor automatico aplicavel na tabela abaixo.

Tabela (1) Cursos padréo Tabela (@ Curso intermediario (pelo curso de 1 mm)
Diametro (mm) Curso padrao (mm) Diametro (mm) Curso aplicavel (mm)
6 5,10, 15 6 1a 15 (tipo de espagador)
10 5,10, 15, 20 10 1 a 20 (tipo de espagador)

N° do modelo: MGJ6-9
Instalagao de um espacador de 1 mm de
largura para MGJ6-10
Tamanho externo: mesmo que MGJ6-10

Exemplo

# O curso minimo de montagem do sensor automatico é de 4 mm.

Sensores magnéticos aplicaveis/Consulte as paginas 1893 a 2007 para obter especificacdes detalhadas de sensores magnéticos.

Tensao da Referéncia do sensor magnético
Ti Funcédo Entrada Lampada |Cabeamento carga Comprimento do cabo (m) fo —

po especial elétrica indicadora (saida) Montagem arga apl

i 0,5 3 5

cC direta
(nada) | () @
3 3-fios
]
& (NPN) F8N [ ] [ ] O
o 5V Circuito de
3 Grommet ) 3-fios 12V cl Relé,
A - (Perpen- Sim (PNP) | 24 v F8P ® Py 0o lele
) dicular)
°
=
8 .
5 2-fios 12V | F8B e o e} -
1]
+ Simbolos de comprimento do cabo: 0,5m Nada (Exemplo) F8N
3m L (Exemplo) FSNL
5m V4 (Exemplo) F8NZ

* Sensores magnéticos marcados com O s&o produzidos apds o recebimento do pedido.
* Quando for usar um sensor magnético néo aplicével, consulte a SMC.
* O sensor magnético é fornecido junto (ndo montado).
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Cilindro com haste-guia miniatura Série MGJ

Especificagoes
Diametro (mm) 6 [ 10
Acéo Dupla agéo
Fluido Ar
Pressao de teste 1,05 MPa
Pressdo maxima de trabalho 0,7 MPa
Pressao minima de trabalho 0,15 MPa
Temperatura ambiente e do fluido —10 a 60 °C (Sem congelamento)
Amortecedor Amortecedor de borracha em ambas as
Lubrificacdo extremidades sem lubrificagdo
Velocidade do pistao 50 a 500 mm/s N
Tolerancia de comprimento do curso +1,0 mm
. 0
A CUIdado Conexao M3 x 0,5
Este produto no deve ser usado como um batente. Tamanho da gula 25 26

Nota) Somente dentro do uso da energia cinética admissivel
Simbolo

Saida tedrica

[ 7} snioa] =—]—entraoa

Unidade: N
Amortecedor de borracha Diametro |Tamanho da| Diregdo de| Areado Pressao de trabalho (MPa) m
(mm) haste (mm) | operacdo | pistao (mm?)| 0 15 0,3 0,5 0,7 MGP
6 3 SAIDA 28,3 4,24 8,48 14,15 19,81 -Z
ENTRADA 21,2 3,18 6,36 10,60 14,84
10 5 SAIDA 78,5 11,77 23,55 39,25 54,95 MGP
ENTRADA 58,9 8,83 17,67 29,45 41,23
MGPW
Peso MGQ
Unidade: g MGG
Diametro (mm) z 1(.';urso padiso (mT; =
6 27,3 33,0 38,4 — MGc
10 40,6 48,0 55,6 63,2
MGF
Torque rotacional admissivel da placa MGZ
Para o torque rotacional (T) adicionado a placa (extremidade da haste), use um MGT

valor ndo superior aos valores da tabela. Operacao fora desta faixa pode causar
impacto excessivo, o que pode resultar em danos aos dispositivos.

Unidade: N.m
- /AR /AR T Diametro Curso (mm)
N N2/ (mm) 5 10 | 15 | 20
6 092 | 0,73 | 0,61 —
10 4,75 | 3,96 | 3,36 | 2,87
Precisao no antigiro da placa
m / /\»+9 Di(én:":;m Precisao no antigiro 0
3/ -0 6 4010
10 0.1

# Quando estender o cilindro (valor inicial), a precisao antigiro 6, sem cargas e deflexdo D_|:|
das hastes-guia, deve ser um valor de ndo superior ao valor determinado na tabela
como orientacao. X[
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série MGJ

Energia cinética admissivel

Carga lateral admissivel na placa

Ao conduzir o cilindro com carga de inércia, mantenha a
energia cinética ndo superior ao valor admissivel. A area
entre as linhas em negrito no grafico abaixo mostra a
relacédo entre a massa da carga e a velocidade maxima.

Quando a distancia excéntrica (L) é gerada na placa
(extremidade da haste), mantenha a massa da carga (W)
nao superior ao valor fornecido no grafico abaixo.
Operacao fora desta faixa pode causar impacto

e ivo, o que pode resultar em danos aos
Diametro (mm) 6 I 10 3 i q p
dispositivos.
Velocidade de operagao do pistao (m/s) 0,05a0,5 o 6
Energia cinética admissivel (J) 0,012 | 0,035 ‘ ‘
100 ‘ ‘
|
100 Sst qost 1655t
S 80 ~J
g = [~
s 10 5 o
= =
3 ! 3 ]
© T S
S T
8 T‘: 40 \%\
: = %
0,1
0
0.01 0 5 10 15 20
"0,01 0,1 1,0 S
Velocidade maxima (m/s) Distancia excéntrica L (mm)
Carga excéntrica admissivel 210
T
Certifique-se de que a massa da carga (W) esteja dentro da faixa apresentada no 800 st | -
grafico abaixo quando houver uma distancia excéntrica (L) do centro do cilindro. 250 10st 20st
Usar cilindros além do limite podera reduzir a vida util do produto ou causar danos. 5 \?g
—— Pressao de trabalho 0,3 MPa ; 200
--=-- Pressao de trabalho 0,5 MPa ou mais -3 %
10 g 150
L L s
g S 100 —
‘ w‘ ‘ w‘ s GJ10 4
] = 50
TTITT, :
S
o 0
@ MGJ6 0 5 10 15 20
= o1
Distancia excéntrica L (mm)
7 7,
0,01
0,1 1 10 100
Construgéo Distancia excéntrica L (mm)
Lista de pecas
N° Descrigao Material Nota
1 Corpo Liga de aluminio Anodizado duro
2 |Cabecote dianteiro Liga de aluminio Cromado
3 Pistao Liga de aluminio Cromado
4 |Haste do pistdo Ago inoxidével

304

Liga de aluminio Cromado, no caso de 06

Retentor de anel

5 .
magnético

Ago inoxidavel No caso de 010

Liga de aluminio Cromado, no caso de 06

6 |Retentor da

Aco inoxidavel No caso de 610

7 |Haste-guia Ago-carbono Galvanoplastia com cromo duro
8 |Placa Liga de aluminio Anodizado duro

Parafuso de torque interno|  Ago-carbono | Revestido com niquel, em caso de 06
9

Parafuso interno Ago-carbono Revestido com niquel, em caso de 610

Parafuso sextavado interno
10 | de cabeca achatada

11 | Amortecedor
12 | Anel magnético -

Ago-carbono Revestido com niquel

Resina

13 |Bucha Liga do rolamento
14 |Vedacéo da haste NBR
15 | Vedacéo do pistdo NBR
16 | O-ring NBR

O
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Dimensoes

Cilindro com haste-guia miniatura Série MGJ

06

28
20,5
9

210

23 + Curso 2 x 03,3 passante
2 x M2,5 x 0,45 passante 35 18,5 + Curso Furo escareado 6,2 profundidade 0,5 6 4xM3x0,5
[z23,3] 9 + Curso profundidade 5
2x012
(Escape de ar da guia)
f /|
0 I s
] I
w0 )
21 ol g g &
2]
°
[Sensor magnético]
2xM3x0,5
8,4 |61+Curso (conex&o) 5
9 12
14,5
MGP
-Z
25 + Curso 2 x 04,3 passante
2 x M3 x 0,5 passante 5 19 + Curso Furo escareado 8 profundidade 0,5 8 4xM4x0,7, MGPW
[= 24,5] 10,5 + Curso profundidade 5
2 x 02 passante
(escape de ar da guia) MGQ
| M
|

32

23
1
—

WD)

[Sensor magnético] ]

\

8,6

5,4+ Curso

O

* Para cursos intermedidrios que ndo os cursos padréo,

2xM3x0,5
(conexao)

consulte Produgao do Curso Intermediario na pagina 302.
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I série MGJ
Montagem do sensor magnético

Posicao adequada de montagem do sensor magnético (Deteccao no fim do curso)

A
(mm)
Diametro A B Faixa de operagao
06 1,6 0,9 3
210 1,3 1,7 4

i

Montagem do sensor magnético

Chave de fenda de relojoeiro

Parafuso de montagem do
sensor magnético

306
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* Use uma chave de fenda de relojoeiro com um cabo de 5 a 6 mm de diametro
para apertar o parafuso de montagem do sensor magnético.

* O torque de aperto do parafuso de montagem do sensor magnético deve ser
definido entre 0,10 e 0,20 N.m.
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Série MGJ

Leia antes do manuseio.

Precaucoes especificas do produto

Montagem |

Montagem |

A\ Atencéao

1

. Nao coloque as maos, os dedos, etc. entre a

placa e o corpo.

Tenha cuidado para que as maos ou os dedos nao
figuem presos entre o corpo docilindro e a placa
quando a presséo de ar for aplicada.

/\ Cuidado

1.

N

Montagem superior

Nao arranhe ou amasse as pecas deslizantes da
haste do pistao e das hastes-guia.

Danos as vedagdes podem causar vazamento de ar,
mau funcionamento, etc.

. Ao montar o cilindro de haste-guia miniatura com

os parafusos, ndo exceda o torque de aperto
maximo. (O torque pode variar conforme o
material do lado de montagem.)

Tor maxim rto (N-m;
Modelo Parafuso orqueiméximoldsiapencl( )
IMontagem superior| Montagem na base
MGJ6 M3x0,5 1,2 0,3
MGJ10 M4 x 0,7 2,7 0,7

Montagem na base

’:‘,

L

Lubrificacdo \

A\ Cuidado

1.

Lubrificacao do cilindro que dispensa lubrificacao

O cilindro foi lubrificado de fabrica para toda sua vida Util e pode
ser usado sem precisar de lubrificacao adicional.

Ao lubrificar o cilindro, aplique dleo de polialfaolefina ou equivalente.
Interromper a lubrificacdo posteriormente pode levar a mau
funcionamento, pois o novo lubrificante deslocara o lubrificante
original. Portanto, a lubrificagdo deve ser continuada depois de ter
iniciado.

A Cuidado

3. A planeza da superficie de montagem deve ser

inferior a 0,02 mm.

Ao montar o cilindro de haste-guia miniatura, ou
montar a placa na pega de trabalho, a lateralizacao
da superficie de montagem pode causar mau funcio-
namento.

. Certifique-se de que a haste do pistao esteja

estendida antes de montar as cargas.

Se as cargas forem montadas na placa quando as
hastes do pistdo estiverem retraidas, pode ocorrer
distorcdo das guias, resultando em mau funciona-
mento.

. Ao montar a carga com parafusos, ndo exceda o

torque de aperto maximo. (O torque pode variar
conforme o material da carga.)

Modelo Parafuso Torque maximo de aperto (N-m)
MGJ6 M2.5 x 0,45 0,5
MGJ10 M3 x 0,5 1,0

Consulte o prefacio 39 para Instru¢cées de Seguranca e as paginas 3 a 12 para Precaucoes
com o sensor magnético e o atuador.

JE,,

s

. Quando a saida do cilindro for aplicada direta-

mente as pecas méveis do cilindro, como no
caso de fixacdo de uma peca de trabalho,
aplique a saida do cilindro ao centro do cilindro
(ao longo da linha axial da haste).

® 5
lo'e || lo'e
© ©

Outros \

/\ Cuidado

1. Este produto nao deve ser usado como

um batente.
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