Cilindro guiado

Série MLGC

Cilindro tipo compacto com trava fina integrada

Integracao compacta de hastes-guia e um
cilindro com trava fina com um mecanismo de
travamento integrado

@® 9% de reducéo de peso com um corpo de guia novo
(Em comparagéo com o MLGCLB20-100)

@ E possivel travar em ambas as direcdes.

O travamento em qualquer lado do curso do
cilindro também é possivel.

@ Velocidade maxima do pistdo: 500 mm/s
Pode ser usado de 50 a 500 mm/s, contanto que
esteja na faixa de energia cinética admissivel.

@ O amortecimento pneumatico é padrao.
Permite que o impacto seja absorvido no fim do curso
quando o cilindro é operado em altas velocidades.

@ A posicao do cilindro pode ser detectada.
Todos os modelos estédo equipados com |

anéis magnéticos para sensores.
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w’tggg rtline) Travamento por mola Travamento pneumatico  Travamento por mola e pneumético

@ Descarregar o ar de ® Alimentar a porta de ® Alimentar a porta de
destravamento causa a travamento pressurizada travamento pressurizada com
operacao da trava. com pressado permite alterar pressao permite alterar a forga

Caracteristicas a forca de retengao como de retengé@o como pretendido.
pretendido. ® Descarregar o ar de
destravamento causa a
operacao da trava.




Cilindro guiado/Cilindro tipo
compacto com trava fina integrada

Série MLGC

220, 025, 032, 340

Como pedir

MLGC@D‘W‘@‘E- -

Tipo de rolamento

Rolamento de bucha de esferas

Montagem

F

Diametro
20
25
32
40

Flange de montagem dianteiro 20 mm
25 mm
32 mm

40 mm

Cilindro guiado
(Cilindro tipo compacto com
trava fina integrada)

Tipo de rosca g—w——

Placa traseira 1

[Nada [sompecavsere

Curso do cilindro (mm)
Consulte "Curso padrao” na
pégina 771.

Método de

e de

2 pgs.
1pg.
" pes.

S
n

Suporte de montagem do sensor magnético ")
Nota) Este simbolo é indicado quando o sensor
magnético tipo D-A9] ou M9LI for especificado.
Este suporte de montagem n&o se aplica a
outros sensores magnéticos (D-C70 e H70,
etc.) (Nada)

Sensor magnético

Nada | M5 x 0.8

Travamento por mola (Travamento do escape) ‘

Rc

Sem sensor magnético

Nada

(com anel magnético)

Travamento pneumético (travamento por pressao)

P

TN NPT

D

Travamento por mola e pneumatico

= Apenas M5 x 0,8 esta disponivel
para diametros de 20 e 25.

* Para saber os modelos de sensor magnético
aplicaveis, consulte a tabela abaixo.
Produzido sob encomenda
Consulte detalhes na pagina 771.

Sensores magné icos ap"CéveiS/Consulte as paginas 1893 a 2007 para obter mais informagdes sobre sensores magnéticos.

C

Cabea

Tensdo da carga

Modelo do sensor magnético

do cabo (m)

Entrada
elétrica .

Funcao

especial mento

(saida)

Tipo

CcC

LCampada
indicadora

Em linha

onector Carga
S

0.5 Nenfum d

aplicavel

CA

0202040 |020, 025 | 032

[ 40

CW
No

(Nada) N |

3fios (NPN)
3 ios (PNP)

5V,12V

12V

Grommet

2fi
Conector o8

3 ios (NPN) 51y

3fios (PNP)
2fios

3 fios (NPN)

3fios (PNP)

Indicagéo de

diagndstico

(indicador de
2 cores)

12V

Resistente (Grommet
aégua
(indicador
de 2 cores)

Corm st e gt
dcadnde2coes)

5V, 12V

Sensor de estado sélido

2fios
4fios (NPN)

12V
5V, 12V

MONV M9N

Gircuito de

M9PV M9P

circuito
integrado

M9BV M9B

O]0|0

H7C

MONWV MONW

Circuito de

MOPWV MOPW

circuito
integrado

M9BWV MOBW

MONAV*#* M9ONA***

Circuito de

MYPAV*** MYPA™***

circuito
integrado

MOBA***

M9BAV***
— H7NF

O|0|0]0|0|0|O|@|O|0|0

O|O|0]|0|0|0|0] |

itegrado

3 fios
(equivalente
aNPN)

5V

100V

A96V A96

Circuito
de circuito
integrado

100V oumenos | A93V A93

Grommet

100V, 200V| A90V A90

o
inegado

200V ou menos (B54)

(B64)

Sensor tipo reed

24 oumenos C73C

Conector

cs8oC

inegrado

it e 0o ot

(B59W) | B59W
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=+ Sensores magnéticos resistentes a dgua podem ser montados nos modelos acima, mas, neste caso, a SMC nao garante a resisténcia a agua.
Consulte a SMC para saber os tipos resistentes a agua com os nimeros de modelo acima.

* Simbolos de comprimento do cabo: 0.5 m:
- M

4

Nada (Exemplo)
(Exemplo)
(Exemplo)

) MONW

) MONWM
) MONWL
MINWZ

N

(
(Exemplo)

) H7CN

* Ha outros sensores magnéticos aplicaveis além dos listados, consulte a pagina 777 para obter detalhes.
= Para obter detalhes sobre os sensores magnéticos com conector pré-cabeado, consulte as paginas 1960 e 1961
* Os modelos D-A90J(V)/M9I(V)/MILIW(V)/MILIA(V) sdo enviados juntos, mas nao montados.

(Apenas o suporte de montagem do sensor magnético € montado no momento do envio.)

770

SVC

* Os sensores de estado sélido marcados com "()" s@o produzidos apés o recebimento do pedido.

A\Cuidado

Quando usar os sensores magnéticos mostrados
dentro de parénteses ( ), a detec¢do no fim do curso
pode nao ser possivel, dependendo do modelo da
conexao instantanea ou da valvula reguladora de
vazao. Neste caso, entre em contato com a SMC.
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Cilindro guiado ..
Cilindro compacto guiado com trava integrada Série ML GC

to .
ord;er Produzido sob encomenda

Consulte detalhes, nas paginas 2009 a 2152.)

Simbolo

Especificagoes

-XC79

Orificio roscado, orificio perfurado,
orificio de pino usinado adicionalmente

Modelo/especificacoes

Modelo/Curso

Diametro Curso padrao
(mm) (mm)

MLGCM (bucha 20 |75, 100, 125, 150, 200 | 250, 300, 350, 400

deslizante) 25 350, 400, 450, 500

Modelo (tipo de rolamento) Curso longo (mm)

MLGCL (rolamento de | 32 Zgb1ggb1§gb150 350, 400, 450, 500, 600
bucha de esferas) 40 T 350, 400, 450, 500, 600, 700, 800

* Cursos intermediarios e cursos curtos diferentes dos acima serao produzidos mediante recebimento do pedido.

Especificacoes
Modelo MLGCO20 | MLGCOO025] MLGCOOO32] MLGCI140

Gilindro base CDLG1BA [Diametro [ Tipo de rosca ]~ Curso J- ot eaanero]  [sensor magntc
Diametro (mm) 20 25 ‘ 32 ‘ 40

Acao Dupla agédo
Fluido Ar

Presséo de teste 1.5 MPa
Pressdo méxima de trabalho 1.0 MPa

Press@o minima de trabalho 0.2 MPa (horizontal, sem carga)
e do fluido -10a60 °C

Velocidade do pistado™ 50 a 500 mm/s
Amortecedor Amortecimento pneumético

Lubrificagéo do cilindro de base Dispensa lubrificacao

ia de i do curso 53 mm
Precisdo |Bucha desli $0.06° |  +0.05° +0.05°
no antigiro " | Rolamento de bucha de es +0.04° ‘ +0.04° +0.04°

Tamanho da conexdo| Conexgo do cilindro M5 x 0.8 1/8
da tubulagéo *

(Re, NPT) Porta de 1/8
< de tr W Travamento por mola (travamento de escape)
T atico (travamento por pressao)
M Travamento por mola e pneumatico

*1 Restricdes associadas a energia cinética admissivel sao impostas na velocidade na qual o
pistdo pode ser travado. A velocidade maxima de 750 mm/s pode ser acomodada se o pistdo
for travado no estado estaciondrio para prevencao de queda.

*2 Quando o cilindro é retraido (valor inicial), a precis&o antigiro sem cargas ou a deflexao das
hastes-guia ficaré abaixo dos valores mostrados na tabela acima como orientag&o.

*3 Apenas M5 x 0.8 esta disponivel para diametros de 20 e 25.

Especificacoes da trava fina

Método de travamento m-lga?#:\;‘;ﬁngﬁ{o UEEIIEHD por Trav(atrrgsgtrgepnqguprgraﬂco
do escape) mola e pneumatico pressao)

Fluido Ar

Pressdo maxima de trabalho 0.5 MPa

Presséo de destr 0.3 MPa ou mais ‘ 0.1 MPa ou mais

Pressao inicial de travamento 0.25 MPa ou menos ‘ 0.05 MPa ou menos

Direcéo de tr Ambas as diregoes

Saida tedrica

E SAIDA E ENTRADA
Unidade: N
Diametro Laa";ggrl‘g Dirego de ‘gg?agl‘ Presséo de trabalho (MPa)
(mm) | (mm) | °P€r2620 | () b 03 (04|05 |06 |07 |08 |09 [1s0
20 8 SADA | 314 . 942 | 126 | 157 | 188 | 220 251 | 283 | 314
ENTRADA| 264 106 | 132 | 158 | 185 211 | 238 | 264
SADA | 491 147 | 196 | 246 | 295 | 344 | 393 | 442 | 491
ENTRADA 124 | 165 | 206 | 247 | 288 | 330 | 371
SAIDA | 804 | 161 | 241 | 322 | 402 | 482 | 563 | 643 | 724 | 804
ENTRADA| - 691 138 | 207 | 276 | 346 484 553 | 622 | 691
sADA | 1260 | 252 | 378 | 504 | 630 | 756 | 882
ENTRADAl 1060 | 212 | 318 | 424 | 530 | 636 | 742 | 848 | 954
Nota) Saida tedrica (N) = Pressdo (MPa) x Area do pistao (mm2)

SVC

25 10

32 12

40 16




série MLGC

Peso

Peso das pecas moéveis

Diametro (mm)

Diametro (mm)

Peso basico das pecas méveis

Tipo LB (| de bucha de

Tipo LF (rolamento de bucha de
fi /flange de dianteiro)

Peso adicional com placa traseira

Tipo MB (rc i ico)
Tipo MF (rolamento de montagem dianteiro)
Peso adicional com placa traseira

Peso adicional para cada curso de 50 mm
Peso adicional para curso longo

Calculo: (Exemplo)

MLGCLB32-500-R-D

(Rolamento de bucha de esferas/basico, 832/curso de 500, com placa traseira)
* Peso basico: 4.04 (tipo LB)

* Peso adicional com placa t i 0.53
* Peso adicional do 0.34/curso de 50
« Curso. urso de 500
* Peso adicional para curso longo 0.02

4.04 + 0.53 + 0.34 x 500/50 + 0.02 = 7.99 kg

Peso basico

Energia cinética admissivel no travamento

‘ Diametro (mm) [ 20 | 25 [ 32 | 40 |
| Energia cinética admissivel (J) | 026 | 042 | 067 | 1.19 |

Em termos de condi¢ces especificas de carga, a energia cinética admissivel

indicada na tabela acima é equivalente a uma taxa de carga de 50% a 0.5

MPa, e a uma velocidade do pistao de 300 mm/s. Portanto, se as condi¢des de

operacao estiverem abaixo desses valores, os calculos sdo desnecessarios.

1. Use a férmula a seguir para obter a energia cinética da carga.

Ex: energia cinética da carga (J)

m: massa da carga (kg)

(massa da carga + peso das pecas méveis)

v: velocidade do pistao (m/s) (velocidade média x 1.4)

. A velocidade do pistao excedera a velocidade média imediatamente antes
do travamento. Para determinar a velocidade do pistdo para fins de obtengéo
de energia cinética da carga, use 1.4 vez a velocidade média como
orientagao.

. A relacao entre a velocidade e a carga dos respectivos didmetros de tubo é
indicada no diagrama abaixo. Use o cilindro na faixa abaixo da linha.

. Para garantir a forca de frenagem adequada, mesmo com um nivel de energia
cinética admissivel dado, hd um limite para o tamanho da carga. Por isso, um
cilindro montado na horizontal deve ser operado abaixo da linha sélida, e um
cilindro montado na vertical deve ser operado abaixo da linha pontilhada.

Ex :;7 mu?

60“
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Massa da carga (kg)
w
o
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200 300 400 500

Velocidade do pistdao (mm/s)

L

Forca de retencdo do travamento por mola
(carga estatica maxima)

‘ Diametro (mm) ‘ 20 ‘ 25 ‘ 32 ‘ 40 ‘
Forca de retenco (N) | 196 | 313 | 443 | 784 |

Nota) A forga de retengéo no lado estendido da haste do pistao diminui em
aproximadamente 15%.

772

Peso adicional para cada 50 mm de curso

Calculo: (Exemplo)

MLGCLB32-500-R-D

« Peso bésico das pegas mévei 1.03
* Peso adicional com placa t i 0.53
* Peso adicional do curso: 0.29/curso de 50
* Curso. urso de 500
1.03 + 0.53 + 0.29 x 500/50 = 4.46 kg

Forca de retencdo do travamento pneumatico
(carga estatica maxima)

[ T

Forca de retengao (N)

] 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

Presséo de ar aplicada na porta de travamento pressurizada (MPa)

. A forga de retencao é a capacidade da trava de manter uma carga estatica
que nd@o envolva vibragdes ou impactos, quando ela for travada sem uma
carga. Portanto, para usar o cilindro préximo ao limite superior da forca de
retengdo constante, preste atengao ao seguinte:

* Se a haste do pistao deslizar porque a forca de retencdo da trava foi
excedida, a sapata do freio pode ser danificada, resultando em uma forga
de retencdo reduzida ou menor vida util.

* Para usar a trava para prevengdo de queda, a carga a ser fixada ao
cilindro deve ser de até 35% da for¢a de retencao do cilindro.

* Nao use o cilindro no estado travado para sustentar uma carga que
envolva impacto.

Precisao de parada (sem incluir a tolerancia
do sistema de controle)

(mm)
Velocidade do pistao (mm/s)
Meétodo de travamento 50 100 300 500
damola ( doescape) | +0.4 +0.5 +1.0 +2.0
‘Travamento pneumético (fravamento por pressao)
por mola e pneumético

Condigao/carga: 25% da forca de empuxo a 0.5 MPa
Condigao/valvula solenoide: montada na porta de travamento

A\ Cuidado

\ Circuito pneumatico recomendado/Manuseie com cuidado
[rmemmmmmmemmmmmemmmmmemmmmmemmmm————
1 Consulte as especificacdes detalhadas do cilindro de trava s

! fina Série CLG1 nas péginas 702 a 705. 1
-—-d

0.2 +0.3 +0.5 +1.5




Cilindro guiado
Cilindro compacto guiado com trava integrada Série ML GC

Construcao: com placa traseira

@@@@ 6 74 @) @) 6D @) 63 (2
\\g&'—‘ {z} fl

A

/
— A

ol

Flange de montagem
dianteiro Rolamento de bucha de esferas

Curso longo Bucha deslizante

Lista de pecas Lista de pecas
Ne Descricao Material Nota N2 Descricao Material Nota
Cabegote dianteiro Liga de aluminio Anodizado duro transparente 39 | Gaxeta do tubo do cilindro NBR
Camisa Liga de aluminio Anodizado duro 40 | Cabegote traseiro Liga de aluminio Anodizado duro transparente
Tampa Ago-carbono Nitretado 41 | Tubo do cilindro Liga de aluminio Anodizado duro
Tampa intermediaria Liga de aluminio Anodizado duro transparente 42 | Vaivula de amortecimento A Liga de aluminio Anodizado
Haste do pistao Ago-carbono Revestido em |020, 025 sé0 de aco inoddéel 43 | Vilvula de amortecimento B Liga de aluminio Anodizado
Pistao Liga de aluminio cromo durdCromado 44 | Retentor da vedagao Ago laminado Zinco cromado
Pistao do freio ‘Ago-carbono Nitretado 45 [ Anel imento A | Ago libdé Revestido com niquel
Brago do freio Aco-carbono Nitretado 46 | Anel de amortecimento B Ago laminado Revestido com niquel
Sapata do freio Material de fricgéo especial Retentor da vlvula Ago laminado Revestido com niquel
Rolete ‘Ago-carbono Nitretado Porca Ago laminado Revestido com niquel
11 [Pino Ago-carbono Tratado termicamente Anel retentor Ago inoxidavel
12 | Anel retentor Ago inoxidavel Vedagao do amortecimento A Uretano
13 | Mola dotreio Ao bacrodizado Para ravamento da mola, Vedagio do amortecierio B Uretano
travamento da molalpneumético (Gaxeta do anel de amortecimento A

14 |Bucha Liga do rolamento Gareta do anel de amortecimento B
15 [Bucha Liga do rolamento Vedagéo da valvula A
16 | Gomando deheracio | Ago cromo-molipdénio | _Nitretado, revestido com niquel Vedagao da vélvula B
17 | Guia do came Ago-carbono Nitretado, pintado Gaxeta do retentor da valvula
18 | Porca Ago laminado Revestido com niquel Anel magnético
19 | Arruela plana Ago laminado Revestido com niquel Corpo da guia Liga de aluminio Anodizado incolor
20 | Anel retentor Ago inoxidével Flange pequeno Para basico

- - - - Ago laminado Revestido com niquel

21 | Parafuso sextavado interno | Ago cromo-molibdénio Revestido com niquel Flange grande Para flange de montage dianteiro
22 | Arruela de pressdo Ago Revestido com niquel Placa dianteira Ago laminado Revestido com niquel
23 | Parafuso sextavado interno | Ago cromo-molibdénio Revestido com niquel Placa traseira Ferro fundido Prata platina
24 | Arruela de pressdo Ago Revestido com niquel Bucha deslizante Liga do rolamento Para bucha deslizante
25 | Paratuso sextavado interno | Ago cromo-molibdénio Revestido com niquel Rolamento de bucha de esferas — Para rolamento de bucha de esferas
26 | Arruela de pressdo Ao Revestido com niquel Hastequia Ago-carbono |Revesido em cromo duro] Para bucha desiizante
27 | Anel de desgaste Resina 9 PioTarmento de 260 $1omO | Tenpera,Reesio e oo o Pra olameno e bucha e esras
28 | Anel de desgaste Resina Suporte Ago-carbono Revestido com niquel
29 | Plugue sextavado interno Ago-carbono Revestido com niquel Somente fpo E Arruela Ago laminado Revestido com niquel
30 | Elemento Bronze Arruela de pressdo Aco Revestido com niquel
31 | Porca da haste Ago laminado Revestido com niquel Feltro Feltro
32 | Vedagdo do pistao Retentor Ago inoxidavel
33 | Gaxeta do pistio Anel retentor tipo C para orificio Ago-carbono Revestido de fosfato
34 | Vedagio da haste A Bico de lubrificacao — Revestido com niquel
35 | Vedagdo da haste B Paraf do interno e niquel | Para montagem de ciindro
36 | Vedagdo do pistéo do freio interno niquel
37 | Gaxeta da tampa intermedidria Parafuso-guia e niquel _|Para
38 | Gaxeta do came interno niquel

Nota) @0, @ nao sdo necessarios para modelo sem placa traseira.




série MLGC

Dimensoes

Basico: com placa traseira
MLGCOBOO-00-R-OJ

4 x oF passante, furo escareado oG

Parte traseira 4 x H

P (re.nPT) Conexdo traseira do cilindro

Conexao dianteira do cilindro Placa traseira

2 x O passante

[
)

\BP (Re, NPT) porta de Iravamento para travamento de presséo
(Plugue com furo de respiro
para travamento da mola)

Y + Curso
Z + Curso

8 x AF

5
=

Visualizacao A-A’

Curso padrao
Diametro (mm) | Variedade de cursos (mm) AF B |BP*ed G
20 75, 100, 125, 150, 200 M6 x 1 profundidade 12 135 1 pofuidades
25 75, 100, 125 8 x 1.2 profundidade 16 160 14 prfnciade 1
32 150, 200, 250 M8 125 profundidade 16| 160 14 profnciade 1
40 300 M10x 1.5 profuncidade 20| 194 95 7 e

Diametro (mm) |GD GL |GQ|GR H M| N P Note2)
20 54 |35 55| 4 | 4 | wextzspoindiadeis 50 | 25 | M6 x 1 M5 x 0.8
25 62 9 7 | 7 | wioxt5poingade 18 60 | 32 | M8x125| M5x0.8
32 62 9 7 | w015 polundace 16 60 | 32 | MBx1.25 1/8
40 67 11 7 | Mi2x175ponddade 21 75 | 38 | M8x1.25 1/8

Diametro (mm) | T | U* | V* WH|Ws | X
20 16 |110| 53 23 |30°| 30 | 146
25 20 [132] 63 25 |30°| 37 |167
32 20 |132] 63 25°| 37 | 167
40 25 |158| 73 33 |20°| 44 | 210

Sem placa traseira Curso longo
Diametro (mm) Y Diametro (mm) | Variedade de cursos (mm)
20 129 20 250 a 400
25 146 25 350 a 500
32 146 32 350 a 600
40 191 40 350 a 800

Nota 1) As dimensdes marcadas com "' nao sdo necessarias para modelo sem placa traseira.
Nota 2) Para diametros de 20 e 25, apenas M5 x 0.8 esta disponivel.

As portas Rc, NPT estéo disponiveis para diametros 32 ou superiores.
Nota 3) Portas Rc, NPT estéo disponiveis.

e svc




Dimensoes

Cilindro guiado

Cilindro compacto guiado com trava integrada

série MLGC

Flange de montagem dianteiro: com placa traseira

MLGCOFOO-0-R-O0

BP (re,np1) porta de destravamento

2 x 0 passante Destravada quando pressurizada \
N

© Xy 9

¢

P (Re, NPT) Porta dianteira do cilindro

Placa traseira

|

)
]

BP (Re, NPT) porta de travamento para
travamento de pressao

AJ

4 x furos de 6AK

Visualizacao A-A’

Curso padrao

(Plugue com furo de respiro
para travamento da mola)

Y + Curso

Z + Curso

P (Rc, NPT) Porta traseira do cilindro

BZ

Ol

1
%

[ite

(1

Para 4 x AO

1| Janela de corte

Dimens6es de montagem

(mm)

Diametro (mm)  |Variedade de cursos (mm)

AJ

IBpM3)

GK

20 75, 100, 125, 150, 200

108

3.5

25 | 75100 125
32 150, 200, 250
20 300

125

4

125

4

135

4

Diametro (mm) |GL GR

[e) P Note2)

20 5.5

M6 x 1 M5 x 0.8

25 9

M8 x1.25 | M5x0.8

32 9

M8 x 1.25 1/8

40 1"

M8 x 1.25 1/8

Diametro (mm)

20 23

25 25

32 202

40 33 227

Sem placa traseira

Curso longo

Diametro (mm) Y

Diametro (mm)

Variedade de cursos (mm)

20 129

20

250 a 400

25 146

25

350 a 500

32 146

32

350 a 600

40 191

40

350 a 800

Nota 1) As dimensdes marcadas com "** ndo sdo necessarias para modelo sem placa traseira.
Nota 2) Para diametros de 20 e 25, apenas M5 x 0.8 esta disponivel.
As portas Rc, NPT estéo disponiveis para diametros 32 ou superiores.

Nota 3) Portas Rc, NPT estéo disponiveis.

SVC




série MLGC
Montagem do sensor magnético

Posicdo adequada de montagem do sensor magnético (Detec¢ao no fim do curso) e sua altura de montagem

D-M9CJA
D-M9/M9CIW
D-A9

D-H7
D-C7/C8

i

sl

L

Sensor magnético
D-C7/C8
D-H7

L

=
i
Do

D-G5/K5
D-B5/B6

‘w

N

1

Sensor magnético
D-B5/B6
D-G5/K5

A

—
7
Do

D-G7/K7
D-B7/B8

‘w

BNl

~14.5 -
= 2l % . s

@ Sensor magnético
D-B7/B8

[ @ @ D-G7/K7

Altura de montagem do sensor

Posicéo adequada de montagem do sensor magnético mm) Magnético
i psow ([
. D-H70] |D-K59W ; D-C7/C8
magnético DMICY) D-C7/C8| D-H7C |D-G59F Rk B-Ia’lggDDV\;\\ll) D-H70]
D-MOCIW(V) | D-A9CI(V) D-C73C D-H7C]W|D-G5 D-MBDA( ) Ip-H7OW
D-MICIA(V) D-C80C D-H7BA |D-K5 D AQD(\\I') D-H7NF
D-H7NF |D-GSNT -A30Y) | p.H7BA
Diametro D-GSBA | |pjinere
(mm) A | B B B B B|A|B|A|B||mm Hs Hs
27 23 . 235 175 20.5 225 19
20 @5)| &5 |31) @5 1 less| 4 |@s] © @25 |@n| | 20
27 23 . 235 175 20.5 225 19 25
(35)| 9| (31) ) (315) (255) (285) 305)| 2| (27)
29 25 z 255 19.5 225 245 21
(37)] 9% | (33) (335) (@75) (305) (325)| 20| (29)
32 95 28 I 285 225 255 2 24 40
(1) 9°|(37) (@75 (315) (345) (365)| ° | (33)
*#(): Valores para curso longo
Nota) Ajuste o sensor magnético apés confirmar as condigdes de operagdo na situagao real.

776

HiE===55
' i
o

6 25

25 10.5 27.5

32 10.5 32 31

40 135 35.5




Montagem do sensor magnético Série ML GC

Curso minimo para a montagem do sensor magnético
= =

n: Quantidade de sensores magnéticos (mm) Nota) Montagem de sensores magnéticos
Quantidade de sensores magnéticos montados Com 2 sensores magnéticos
Modelo do sensor magnético 1 pe. 2pgs. - Mesma face
Mesma face Mesma face O sensor magnético é montado

N 45 4+ 45 (n - 2 Model ) em
D-M9L/MILIW/A9L] 45 (n=2, 31(41 5)) SELIOE uma diregéo (circunferéncia do

sensor tubo do clindro ext
o-cTrvcse o [ E5500 ] | o oo g sl s s
) "15' . 2 L cabo néo interfiram um com o
D-H7C/H7CIW/H7BA/H7NF 60 =23 @ ‘5.)) outro.
D-C73C/C80C/H7C 65 65 + 50 (n—2) D-MoCI/MOIW Cursos abaixo de 45 a 55
D-B73C/B80C/K79C (n=2,3,4,5-) D-A93 Cursos abaixo de 45 a 50
D-B5L/B64/G5/K59C] | 25050

75+ 55 (n—2)
D-B59W 75 (o2 3.4 5)

50 +45(n-2)
D-B7LVB80/G79/K79 s | o503

Faixa de operacao Referéncia/suporte de montagem do sensor magnético

Modelo do sensor Diéametro Modelo do sensor Diametro (mm)

magnético 25 | 32| 40 magnético 20 25 32 40
D-M9L/MICIW 55| 5 55 D-M9CI(V)/MIIW(V) e
D-AQD 6 8 8 D-AQD(V) BMA3-020 BMA3-025 BMA3-032 BMA3-040

D-B7(1/B80 u N ez
D-B73C/B80C 10 10 D-M9TIA(V) BM BM BM
g-gﬂ:]é(/:go & 10 10 D-C70/C80
LS CIGE0 D-C73C/C80C BMA2-020A | BMA2-025A | BMA2-032A | BMA2-040A
D-B51/B64 10 10 D-H70)/D-H7CIW
D-B59W 13 14 D-H7NF/D-H7BA
D-B501/B64/D-B59W
H 1 1
3_5;3%79"(79(: o 0 D-G5L1/K59/D-G5C1W/K59W BA-01 BA-02 BA-32 BA-04
D-H7C/H7O0W 4 5 DyGSBA/GSIE,
D-H7NF i D-G5NT/D-G5NB
. D-B7C1/B80/B73C/B80C ] ] _ -
g-g;%leg 8.5 10 D-G79/K79/K79C BM1-01 BM1-02 BM1-32 BM1-04
g Nota 1) Defina a referéncia que inclui a abragadeira de montagem do sensor magnético (BMA2-C0JCIA)
D-G5[IW/K59W 4 4 45 5 e o kit retentor (BJ5-1/Suporte do sensor: Incolor).
D-G5NT/G5BA Nao use o suporte do sensor (de nylon) em um ambiente onde alcool, cloroférmio, metilamina,
D-G59F 5 5 55 6 4cido cloridrico ou &cido sulfurico sao pulverizados, pois ele pode ser afetado. Consulte a SMC
D-G5NB 35 40 40 45 sobre outros produtos quimicos.
Val ferénci Juindo hist ~ Nota 2) Defina a referéncia que inclui a abragadeira de montagem do sensor magnético (BMA2-CJOOAS/
alores apenas para referoncia incluindo histerese, nao Parafuso de aco inoxidavel) e o kit de suporte (BJ4-1/Suporte do sensor: Branco).

significa que seja garantido (supondo aproximadamente PRSEON . Z -
+30% de dispersdo). Nota 3) Para o sensor magnético tipo D-M9CJA (V), nao instale o suporte do sensor no led indicador.
Em alguns casos, pode variar consideravelmente, de

O seguinte conjunto de parafusos de montagem em ago também S (1) BJO-1 é um conjunto de "a" e "b".
esté disponivel. Utilize de acordo com o ambiente de trabalho. (Peca o suporte de 4 magnético BJ4-1 (Suporte do sensor: Branco)
,gem do sensor & pois ele nao esta incluido.) 1 BJ5-1 (Suporte do sensor: Incolor)

BBA3: Para tipos D-B5/B6/G5/K5 (2) BMA2-0OJOCA(S) € um

BBA4: Para tipos D-C7/C8/H7 conjunto de "c" e "d".
Nota 3) Consulte a pagina 1989 para detalhes sobre o BBA3 A abragadeira (c) é montada
D-H7BA/GSBA séo colocados no cilindro com os parafusos de ago inoxidével acima quando de forma que a pega projetada
sdo enviados. Quando um sensor magnético é fornecido independentemente, BBA3 ou BBA4 < ) . esteja no lado intemno (lado de
estd incluido. J contato com o tubo).

Abragadeira de Parafuso de

montagem do sensor montagem do
magnético sensor magnético

acordo com o ambiente. a
[Conjunto de parafusos de montagem feitos de ago inoxidavel] Suporte do sensor |i‘|‘§\ / Sensor
A P P
(@]

Além dos sensores magnéticos aplicaveis listados em "Como pedir", os sensores magnéticos a seguir podem ser montados.

Consulte as paginas 1893 a 2007 para obter especificagcdes detalhadas.

(Consulte a SMC sobre o D-B7m/B80, D-B73C/B80C, D-G79/K79, D-K79C.)
Tipo Modelo Entrada elétrica Caracteristicas

D-C73, C76, B53, B73, B76 G t (Em linh —
D-C80, B80 rommet (Em linha) Sem lampada indicadora

1
1
1
1
1
1
D-B73C . — !
Conector (Em linha) 1

1

1

1

1

1

1

1

1

Reed

D-B80C Sem lampada indicadora
D-H7A1, H7A2, H7B, G59, G5P, K59, G79, K79 Grommet (Em linha) —
D-K79C Conector (Em linha) —

Estado sélido D-H7BW, H7NW, H7PW, G59W, G5PW, K59W Indicacéo de diagndstico (indicador bicolor)
D-G5BA Grommet (Em linha) Resistente a dgua
D-G5NT Com temporizador

* Disponivel também com conector pré-cabeado com sensores de estado sélido. Consulte as paginas 1960 e 1961 para obter detalhes.
* Sensores de estado sélido normalmente fechado (N.F. = contato b) (D-FOG/F9H) também estéo disponiveis. Consulte a pagina 1911 para obter detalhes.
* Sensor de estado sélido com deteccéo de faixa ampla (tipo D-G5NB) também esta disponivel. Consulte a pagina 1953 para obter detalhes.

- e e S S e e e e S e e e e e e e s e ]

ZS\VC 777




série MLGC

Precaucoes especificas do produto

Leia antes do manuseio.

Consulte o prefacio 39 para Instrucoes de seguranca e as paginas 3 a 12 para
Precaucoes com o sensor magnético e o atuador.

\ Instalagbes/ajuste

A\ Atencao

1. Instalacao de uma tampa protetora (no caso de placa
traseira)
Durante a montagem, o manuseio e a operacao, a placa traseira
faz movimentos alternados. Portanto, preste atengao especial para
nao colocar sua mao, etc. entre o cilindro e a placa traseira.
Quando for encaixar este produto a parte externa do
equipamento, tome medidas preventivas, tais como instalar uma
cobertura de protecéo.

Exemplo de instalagao da
tampa protetora do MLGC

\ Cuidado aos manusear o cilindro de trava fina

A\ Cuidado

1. Para obter mais detalhes, consulte "Cilindro de
trava fina (Série CLG1)" nas paginas 702 a 705.

A Cuidado

1

.Tenha cuidado para ndo arranhar ou amassar a peca

deslizante da haste-guia.

Uma vez que a circunferéncia externa da haste-guia é
fabricada com tolerancias precisas, mesmo uma leve
deformacao, arranhao ou amassado podem levar a uma
falha na operagéo ou a menor durabilidade.

. Ao instalar o corpo de guia, use um corpo de guia

que tenha alta planeza na face de conexao.

Se a haste-guia tiver sido torcida, a resisténcia de
trabalho ficard anormalmente alta e o rolamento se
desgastara precocemente, resultando em mau
desempenho.

. Monte em locais em que a manutencao seja facil.

Garanta folga suficiente ao redor do cilindro para
permitir trabalho de manutengdo e inspecdo sem
obstrucdes.

. Nao ajuste o curso da haste movendo as placas traseiras,

isso fard com que entrem em contato direto com o corpo
de guia ou o parafuso de montagem do suporte. O
impacto resultante nao pode ser facilmente absorvido, a
posicdo do curso nao podera ser mantida e poderd
ocorrer falha na operagéo.

. Lubrificagao

Quando for lubrificar os rolamentos, use um bico para
que matérias estranhas nao penetrem neles.

Para a lubrificagdo, recomendamos usar graxa a base
de litio de alta qualidade n° 2.

. Orientacdo de montagem

Para montagem no teto (a abertura da placa traseira é
para baixo), a placa traseira pode interferir na
extremidade da cabec¢a do cilindro basico devido a
deflexao das hastes-guia. Consulte a SMC.

. Fixacao do cilindro de base

Quando o produto for montado e operado em um local
com baixa rigidez, o momento de curvatura pode ser
aplicado ao cilindro de base por vibragdes geradas no
fim do curso, causando danos ao cilindro. Nestes casos,
instale um suporte para evitar a vibragdo ou reduza a
velocidade do pistdo até que o cilindro néao vibre no final
do curso.

SVC
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