Cilindro com trava

série CNS
0125, 140, 3160

Um cilindro de travamento ideal para paradas intermediarias,
paradas de emergéncia e prevencao de quedas.

| Construcéo simples

Um mecanismo de ampliagéo de forga &€ usado com base no efeito de cunha do anel conico e das esferas de ago.

Esfera de ago Anel conico
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I Alta eficiéncia de travamento
Uma maior eficiéncia de travamento, assim como operagéao de travamento
e destravamento mais estavel, foram alcangcadas organizando um numero
maior de esferas de ago em filas circulares. (Pressédo de destravamento de
0,25 MPa ------ 0,05 MPa mais baixo que os produtos convencionais da
SMC). Além disso, a capacidade de alinhamento e a forga de travamento
estavel relativas a excentricidade da haste do pistao séo obtidas
permitindo que o anel cénico flutue.

I Alta confiabilidade e for¢a de travamento estavel
Uma durabilidade incrivel e uma forga de travamento estavel sdo mantidas
usando uma sapata de freio com resisténcia superior a desgaste, que
também foi consideravelmente prolongada (o dobro dos produtos
convencionais da SMC).

W Variagdes da série L

o Variag6es Diametro | Foreade | Curso
"~ B S padrao retengdo da| padrao
sere | | & Teo)l 22— | m) [ vava () | ()
sanfonaca na haste
125 84 )
Cilindro com Méximo
trava série 20 105 1.600
CNS 160 13,8

Um equipamento padrao de
raspador de haste metalico
A resisténcia contra respingos do processo
de solda e outros contaminantes externos €
alcangada instalando um raspador de haste
metalico como padrao.

Acionamento manual auxiliar para travamento em
caso de emergéncia
Mesmo se a alimentagao de ar for bloqueada ou se houver escape, sera

possivel liberar a trava. O mecanismo a prova de falhas trava novamente
quando o acionamento manual auxiliar € liberado.

I O desenho minimiza as influéncias da qualidade
do ar de destravamento

Uma construgéo robusta contra umidade e drenagem no ar comprimido foi
obtida separando o mecanismo de travamento e a camara de
destravamento.

| Pode ser travado em ambas as diregoes

Toda forga de retengéo igual pode ser obtida em qualquer curso alternativo
do cilindro.
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Série CNS

Selecao de modelo

ecaucoes na selecao de modelo
/A\Cuidado

. Para nao exceder a velocidade maxima selecionada originalmente, use uma
vélvula reguladora de vazao para ajustar a distancia de movimento total da
carga para que ele nao ultrapasse o tempo de movimento aplicavel.

O tempo de movimento é o tempo necessario para a carga percorrer toda a
distancia de movimento desde o inicio sem nenhuma parada intermedidria.

»

. Em casos em que o curso do cilindro e a distancia de movimento da carga
forem diferentes (mecanismo de velocidade dupla, etc.), use a distancia de
movimento da carga para fins de seleg&o.

Exemplo)

tv
viw D
Curso do
Distancia de cilindro
movimento da
carga —

3. O exemplo de selegédo e os procedimentos a seguir se baseiam no uso com
parada intermediaria (incluindo paradas de emergéncia durante a
operagdo). No entanto, quando o cilindro estiver no estado travado, a
energia cinética ndo agira sobre ele. Nessas condigoes, use a massa da
carga na velocidade maxima (V) de 100 mm/s mostrada nos gréficos 5 a 7,
na pégina 871, dependendo da pressdo de operagdo e dos modelos
selecionados.

Exemplo de selecéo |

|Etapa ‘ Encontre a velocidade maxima de carga V.

Encontre a velocidade maxima da carga: V (mm/s) com o tempo de movimento
da carga: t (s) e a distancia de movimento: curso (mm).

Gréfico (1)
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|Etapaﬂ ‘ Encontre o diametro.

Selecione um gréfico com base na condi¢éo da carga e na pressao de trabalho
e, em seguida, encontre o ponto de intersec¢do da velocidade maxima
encontrada na etapa (1) e da massa da carga. Selecione o didmetro na linha
acima do ponto de intersec¢do.

l Condicao da carga ] | Presséo de trabalho

* Massa da carga: m = 320 kg

« Distancia de movimento: ~ Curso = 400 mm

* Tempo de movimento: t=2s

* Condigao da carga: Vertical para baixo = carga na
direcéo da
extensdo da
haste

* Pressao de trabalho: P=0,4 MPa

Etapa (1): No gréfico (1), encontre a velocidade maxima de
movimento da carga
.Velocidade méxima V: = 280 mm/s

Etapa (2): Selecione o grafico (6) com base na condicdo da
carga e na pressao de trabalho e, em seguida, na
interseccao da velocidade maxima V = 280 mm/s
encontrada na etapa (1), e da massa da carga
m =320 kg
. 8140 — selecione um CNS140 ou diametro maior.

870

Carga na dire¢ao do angulo a
direita da haste
(+ Sendo fixada por uma guia)

0,3 MPa = |- Gréfico (2)

|
@ m 0,4 MPa < | Gréfico (3)
F

0,5 MPa = Grafico (4)

Carga na direcé@o da extensao da haste
Carga na dire¢do da retragdo da haste

0,3 MPa = Grafico (5)

0,4 MPa < |- Gréfico (6)
0,5 MPa = |- Grafico (7)

F




Grafico de selecao

Grafico (2)

0.3 MPa =< P < 0.4 MPa

Grafico (5)

Selecdo de modelo Série CNS

0.3 MPa =< P < 0.4 MPa
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Cilindro com trava
Dupla acao, Haste simples

Série CNS

2125, 2140, o160

Como pedir

CNS
Com sensor magnético C_? N S

: [
[125|

25|

_|1(|)0| _%_

-100]

-D-M9BW| |-| |

Quantidade de sensores magnéticos
) Modelo Nada 2 pgs.
e s 1
pg.
B [ Material da n “n” pgs.
L M.,,,:T:i ::,.m Simbolo| Diametro 55: :mel‘:ag(n:ﬂco ‘Com anel magnético Sensor magnético
e e [[Nada [ Sem sensor magnético
[rem—
g Foagho cssart tasora madho 0125, 0140 = ;::Z:;S:::i 001 * Selecione as referéncias do sensor
Nada ou mais) Tubo magnético aplicavel na tabela abaixo.
D [ Tubo e gmino osode | T -
" 0160 [Fiioanaro (o de 1207 Diregdo de sob
T | tesommiocens o mais) Consulte a pagina 807 para
F*' | 012520160 Tubo de ago obter detalhes.
* :uizgs‘;:zs omag"é“ms néo estéo disponfvels com ——®Com protegéo sanfonada na haste/amortecimento
o Didmetro - Nada | Sem protecao sanfonada na haste
125] 125 mm s::;?::ﬁ J |Lonadenyion
Modelo de cilindro com anel magnético 140 140 mm na haste K| Lona resistente a0 calor
Caso precise de um cilindro com anel magnético 160| 160 mm Nada | Com amortecedor dos dois lados
sem sensor, nao ha necessidade de preencher o N ‘Sem amortecedor
an::: '\i')enr:;:ueat ;e:osoolb magnético. Tipo de rosca R | Com amortecedor danteiro
» -100- o
P Nada | Rc Curso do cilindro (mm) H | Com amortecedor traseiro
TN NPT Consulte a pagina 873 para obter - -
informagdes sobre o curso padro. * Quando forem dois ou mais simbolos, indique-os em
TF G ordem alfabética.
Sensores magnéticos aplicaveis/Consulte as paginas 1893 a 2007 para obter mais informagées sobre sensores magnéticos.
5 Tensao da carga Modelo do sensor magnético | Comprimento do cabo (m)
o " 5 Entrada | 8| C 05 T3 15 | ™ | Carga aplicavel
Tipo|  Fungao especial elétrica | 2 (saida) cc En |z M| ) orécabeado ga aplicav
K tirante abragadeira | (nada) |(M) | (L) |(Z)
3fiosNPN) | oy |5y 12v|  — M9N — ® 0/0 /0O O |Crubod
a . 3 fios (PNP) ' M9P — ® (@@ O] O | egao
] romme ot — — [tov,200v[ J51 — ® [ |®[0] O
= — ios —
3 12V M9B — ® 6 O —
° Condutte | | 3 fios (NPN) 5V, 12V — G | — |- = [
K] terminal 2 fios 12V — K39 i e el el — | Relé
3
173 i i — C [@) Circuito d ’
@ | Indicador de diagnéstico Sim| 3 fios (NPN) 5V, 12V MONW ® @ 0| O |Gkl op
3 (indicador de 2 cores) 3 fios (PNP) 24V ! o M9OPW — [ JK_Jie] O integrado
& 2 fios 12V M9BW - ® 0 0| O —
4 i = O @) Cireuito o
= Resistente & agua Grommet 3 f!OS (NPN) 5V.12V MYNA - O [ Jie] ©) to do
o (indicador de 2 cores) 3 fios (PNP) MOPA — O |0O|@|O O integrado
2 fios 12V M9BA — O |0O|e|O| O —
Com saida de diagndstico indcador de 2 cores) 4 fios (NPN) 5V,12V F59F — ® —| 0O O | g
Circuito d
3fios (equivalente | __ 5V _ A96 — o |—|@o|—| — fl
- Sim| aNPN) integrado
o — 12V 100V A93 — e —|o 0 — — Relé
g [Naol 5V,12V |100voumenos| A90 = ® |— @ | — "=l oolp
= 1ov,200v | A54 — e — o0 —
S Conduite 2 fios 24V | Ly — — A33 e e e el CLP
c
o terminal —_ — JEN [ — — R
[} Sim 100V, 200 V A34 Relé,
Terminal DIN p— Ad4 — === = oLp
Indicador de diagndstico (indicador de 2 cores)|  Grommet — — A59W — e —|0 | —

=+ Sensores magnéticos resistentes a 4gua podem ser montados nos modelos acima, mas, neste caso, a SMC nao pode garantir a resisténcia & agua.
Consulte a SMC para saber os tipos resistentes a dgua com os numeros de modelo acima.

* Simbolos de comprimento do cabo: 0,5 m

- Nada (Exemplo) MONW
(Exemplo) MONWM

(Exemplo) MONWL

im M
3m -L
5m -z

(Exemplo) MONWZ

* Ha outros sensores magnéticos aplicaveis além dos listados acima. Consulte detalhes na pagina 887.
* Para obter detalhes sobre os sensores magnéticos com conector pré-cabeado, consulte as paginas 1960 e 1961.
* Os sensores magnéticos D-A9/M9 /M9~ W/M9 A sdo fornecidos juntos (ndo montados). (Apenas os suportes do sensor magnético sao montados no momento do envio.)

872
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« Sensores magnéticos de estado sélido marcados com um “O” s&o produzidos apés o
recebimento do pedido.



Cilindro com trava de L, .
dupla agdo, haste simples Série CNS

Especificacoes do cilindro

Diametro (mm) 125 ‘ 140 ‘ 160

Lubrificagcao Nao requer (dispensa lubrificagao)
Fluido Ar
Pressao de teste 1,57 MPa
Pressdo maxima de trabalho 0,97 MPa cLJz
Pressao minima de trabalho 0,08 MPa
Velocidade do pistdo 50 a 500 mms * CLM2
Temperatura ambiente e Sem sensor magnético: 0 a 70 °C (Sem congelamento)
do fluido Com sensor magnético: 0 a 60 °C (Sem congelamento) CLG1
Amortecedor Amortecimento pneumatico L1
Tolerancia de comprimento do curso| Até 250:%1°,251 a 1.000: *}*,1.001 a 1.500: *{*,1.501 a 1.600: 3 C

Modelo basico, Modelo pé axial, Modelo flange traseiro, Modelo MLGC
Montagem flange dianteiro, Modelo fixag&o oscilante traseira macho, Modelo

fixagao oscilante traseira macho, Modelo munhéo central.

(]
=
D

+ Os limites de carga existem dependendo da velocidade do pistdo quando travado, da diregao de
montagem e da press&o de trabalho.

Especificagoes da trava

(]
=
=
~

Diametro (mm) 125 \ 140 \ 160
Agéo de travamento Travamento por mola (Travamento do escape)
EspecificacGes produzidas sob Presséo de destravamento 0,25 MPa ou mais CLS
,,,uguxidc-;:" encomenda . Pressao inicial de travamento 0,20 MPa ou menos
acon® | (Para obter detalhes, consulte as paginas
2009 a 2152.) Faixa de pressao de trabalho 0,25 a 0,7 MPa CLQ
Diregéo de travamento Ambas as diregoes
Simbols E ificago:
aeog Spectiicagoes Forca de retengdo (carga esttica maxima) KN’ 8,4 10,5 13,8 R LQ

-XA Alteragdo no formato da extremidade da haste
“XC14 | Alteragéo na posigio de montagem do suporte de munhao = A forga de retenc@o (carga estética max.) mostra a capacidade méxima e nao mostra a capacidade
de retengao normal. Portanto, consulte a pagina 870 para selecionar um cilindro adequado.

=
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Curso do cilindro

=
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o

Consulte as paginas 885 a 887 para obter informagdes (mm)
DI EIM N ED EgClEe: Material do tubo Liga de aluminio Tubo de ago-carbono NL1C
« Curso minimo para montagem do sensor magnético Diametro Modelo basico, flange traseiro, fixagao oscilante ?:ﬂz‘:{:?z;zrgﬁ':gir:':s’i‘:;a'l‘:acﬁu Modelo pé, modelo
- " 50 osci ira fé i . flange diant

+ Posicéo de do sensor () traseira macho, fixagao oscilante traseira femea, [0%Cjant veseramache bagke lange dianteito

(detecgao no fim do curso) e altura de montagem munhéo central centra.
« Faixa de operagdo 125, 140 Até 1.000 Até 1.000 Até 1.600
* Suporte do o senser 160 Até 1.200 Até 1.200 Até 1.600

Curso do cilindro/Montagem de sensor magnético cConsuite o curso minimo para montagem do sensor

na unidade do cilindro (com anel magnético) ::g::::zz (pagina 886) para aqueles com sensor
(mm)
Diametro Modelo bisico, flange traseiro, fixagao oscilante ] -
(mm) traseira macho, fixagéo oscilante traseira fémea, Modelo pé, modelo flange dianteiro
munhé&o central
125, 140 Até 1.000 Até 1.400
160 Até 1.200 Até 1.400

Precisao de parada

(mm)
) Velocidade do pistdo (mm/s)
Tipo de to
100 300 500
Travamento por mola +0,5 +1,0 +2,0

Condicdo: Lateral, pressdo de alimentagao P = 0,5 MPa
Massa da carga -+ Limite superior do valor permitido
Valvula solenoide para travamento montada na pega de destravamento
Valor méaximo de dispersdo da posi¢ao de parada de 100 medidas D'D

svec 873
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Série CNS

Referéncia do suporte de montagem

Material de protecao da haste

Nota 1) Ao pedir suporte tipo pé, solicite 2 pegas por cilindro.
Nota 2) Modelos de 0125 a 6160 usam flanges da Série GS1 curso longo.
Nota 3) O pino da fixagao oscilante e o contrapino (2 pgs.) s&o enviados juntos com o modelo fixagao oscilante traseira fémea

Diametro (mm) 125 140 160 Simbolo Material de protecéo da haste Temperatura ambiente maxima
Pés CS1-L12 CS1-L14 CS1-L16 J Lona de nylon 70°C
Flange dianteiro @ CS1-FL12 | CS1-FL14 | CS1-FL16 K Lona resistente ao calor 110 °C «
Flange traseiro CS1-F12 CS1-F14 CS1-F16 « Temperatura ambiente méxima para a protegéo da haste.
Junta articulada simples CS1-C12 CS1-C14 CS1-C16
Garfo © Cs1-D12 | Cs1-D14 | Cs1-Di6

Acessorio
- " . Tipo flange . Fixacéo oscilante | Fixagao oscilante | Munh&o central
Suporte de montagem Modelo bésico | Suporte tipo pé dantelro Flange traseiro macho femea
Equipamento padrao Pino da fixagao oscilante — — — _ _ ° —
Porca da haste () [ [ o Y P °
Junta articulada simples [ ) () [ o o ® Py
Opcional -

Garfo (com pino) [ [ (Y Y Y ° °
Com protegao sanfonada na haste [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

«+ Consulte a pagina 883 para ver as dimensdes dos suportes do acessorio.
++ Consulte a pagina 884 quando a porca da haste e a junta articulada simples e dupla forem usadas juntas.

Peso /() : Denota os valores do tubo de ago.

(kg)
Diametro (mm) 125 140 160
Peso da unidade de travamento 14,40 20,20 30,60
Modelo ba 28,79 37,67 55,31
odelo basico (30,26) (39,48) (57,52)
s e 30,42 40,19 58,11
uporte tipo pa (31,89) | (42,00) | (60,32)
) 31,47 42,67 61,70
Peso Tipo flange (32,94) | (44,48) | (6391)
basico [ .o a0 oscilante 31,86 41,96 60,80
traseira macho (33,33) (43,77) (63,01)
Fixagao oscilante fémea
(Inclui pino da fixagéo 32,32 42,7 61,65
oscilante e contrapino) (33,79) (44,52) (63,86)
_ 32,92 43,40 62,71
Munhao (34,39) (45,21) (64,92)
Peso adicional para cada 100 1,77 1,96 2,39
mm de curso (2,66) (3,01) (3,58)
Junta articulada simples 0,91 1,16 1,56
Suporte 90 arto (com pino) 1,37 1,81 2,48
acessorio L) Ll il
Porca da haste 0,16 0,16 0,23
Calculo: (Exemplo) CNSL140-100-D Peso basico .. 40,19 (modelo pé, 6140)

Peso adicional 1,96/curso de 100
Curso do cilindro curso de 100
40,19 + 1,96 x 100/100 = 42,15 kg

Principio de construcao

Suporte da sapata do freio Esfera de ago

Retentor de esferas

Sapata do freio

Pistao de liberagéo Anel conico

Mola do freio

@
A

Escape de pressio de ar Alimentago de ar pressurizado

Estado travado

l
[605-59

Estado destravado

4 S\NC
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Travamento da mola (Trava no escape)

A forca da mola que age no anel cénico é
aumentada por um efeito de cunha e é transportada
para as varias esferas de ago posicionadas em dois
circulos. Elas agem no prendedor da sapata do
freio e no freio, que trava a haste do pistdo com
uma grande forga de aperto.

O destravamento ocorre quando a pressao de ar &
alimentada na porta de destravamento. O pistdo de
liberagdo e o anel conico se opdes a forca da mola,
movendo-se para o lado direito, e o retentor das
esferas pressiona a secdo da tampa lateral A. A
forca de freio é liberada e as esferas de aco séo
removidas do anel conico pelo retentor de esferas.



Construcao

Cilindro com trava

Dupla acao, Haste simples

série CNS

G

Partes componentes

A2

Partes componentes

LJ2
LM2

sS(=|=
N o || D

Ne Descricao Material Nota N2 Descrigao Material Nota
1 Tampa A Liga de aluminio | Anodizado duro e pintado 30 |Came de bono Zinco cromado cLs
2 Tampa B Liga de aluminio Anodizado duro e pintado 31 |Porca Ago-carbono
3 Cabecgote dianteiro Placa de ago laminado i preto 32 |Esferade ago A cLQ
4 Cabecgote traseiro Placa de ago laminado i preto 33 |Esfera de aco B Ago-carbono
5 | Tubo do cilindro Liga de aluminio Anodizado duro 34 i " bono
6 | Haste do pistio Ago-carbono Revestido com cromo duro 35 bono RLQ
7 Pistédo Liga de aluminio fundida| Cromado 36 | Bucha (para pistéo de liberagao) Ago-carbono
8 Pistao de liberagéo Liga de aluminio Cromado 37 | Parafuso interno Liga do rolamento MLU
9 Anel de am i A Aco laminado Zinco cromado 38 | Parafuso interno Aco cromo-molibdénio
10 | Anel de am B Ago laminado Zinco cromado 39 |Arruela de pressao cénica Ago cromo-molibdénio MLGP
1 Placa de retengéo B Liga de aluminio 40 | Arruela de presséo cénica Ago
12 Tirante A Ago-carbono Cromado 41 | Arruela de pressao Ago ‘ MI.1C
13 Tirante de 30 da unidade Ago-carbono Cromado 42 |Porca Ago
14 | Bucha Liga do rolamento 43 | Anel de desgaste Ago laminado
15 Mola do freio Aco Revestimento preto 44 BC Resina
16 | Mola de pré-car Ago Zinco cromado 45
17 Presilha A Acgo inoxidavel 46 | Anel de limpeza Bronze fésforo
18 Presilha B Aco inoxidavel 47 | Vedagdo de NBR
19 Valvula de amor Ago laminado Revestido com niquel 48 |Vedagdo da haste NBR
20 Guia da vélvula Latao 49 | Vedacio do pistdao NBR
21 Anel cénico Ago-carbono Tratado termicamente 50 | O-ring (para pistéo de liberagao) NBR
22 Retentor de esferas Liga de aluminio 51 | O-ring (para guia de pistao) NBR
23 | Anel dentado Aco inoxidavel 52 | O-ring (para came de NBR
24 Sapata de freio Metal branco 53 |Vedagdo da valvula NBR
25 Suporte da sapata do freio Aco especial Tratado 54 | Gaxeta da placa de retencdo NBR
26 Guia do pistdo Ago-carbono Zinco cromado 55 | Gaxeta do pistao NBR
27 Placa de do raspador Liga de aluminio Anodizado 56 | Gaxeta guia NBR
28 Amortecedor Borracha de poliuretano 57 | Gaxeta da camisa NBR
29 Arruela Ago-carbono Zinco cromado NBR
Pecas de reposicao/Kit de vedacao
Diametro (mm) Ref. do kit Contetdo
125 CS1N125A-PS )
140 CS1N140A-PS é;,' b ® '\%"f@""@
160 CS1N160A-PS
+ Como a unidade de da série CNS ite é substituida por completo, os kits sédo
somente para a secao do cilindro. Eles podem ser solicit pela énci:

diametro.
* O kit de vedagao inclui @), @), @), 6,
+ O kit de vedagéo inclui uma embalagem de lubrificante (40 g).

. Solicite o kit de vedag@o com base em cada diametro.

O
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Série CNS

Dimensoes

Modelo basico (B): CNSB

2xMA

Profundidade efetiva da rosca R

Largura entre faces KA

M GA
BP (Rc, NPT, G)
FAGE, /ootade

Plugue Rc BQ com
elemento BC de furo de respiro

G

2 x P (Re, NPT, G)

N / Conexao do cilindro

destravamento éﬂ
MM
(<]
\
< ¥
= Yue
[+ AL |k
B 4xd A BN N N
H S + Curso M
(NPT, porta G) ZZ + Curso
Com protecao sanfonada na haste
=1
ol
¢ 40
h+¢
ZZ1 + ¢ + Curso
(mm)
Diametro | Variedade de
(mm) | cursos(mm)| A |AL | B |BN |BP |BQ| C |CL | D | E |EA| F |FA| G |GA |GB|GL|GR J
125 At61.000 | 50 | 47 | 145 [ 205 | 1/2 | 3/8 | 115 | 120 | 36 | 90 | 63 | 35 | 14 |16 [ 155 | 23 | 25 | 30 | M14x15
140 At 1.000 | 50 | 47 | 161 [245 | 1/2 | 3/8 | 128 [ 136 | 36 | 90 | 63 | 35 | 14 |16 | 180 | 28 | 30 | 30 | M14x15
160 At 1.200 | 56 | 53 | 182 | 290 | 1/2 | 3/8 | 144 | 144 | 40 | 90 | 63 | 43 | 14 |185|215| 35 | 35 | 35 | M16x15
(mm)
Dome® | K |KA| M | mA MM | N|P|Q|R|S|T|V|VA|lH]|2z
125 15 | 31 |27 |M12x1.75 | M30x1.5 | 35 | 1/2 | 855| 25 | 303 | 87.5| 20 | 23 | 110 | 440
140 15 | 31 |27 |M12x1.75 | M30x15 | 35 | 1/2 | 935| 25 | 343 | 95 | 20 | 28 | 110 [480
160 17 | 36 | 30.5 | M12x1.75 | M36x1.5 | 39 | 3/4 |104 | 25 | 396 |[109 | 25 | 35 | 120 | 5465
Com protecédo sanfonada na haste (nm)
Diametro |Variedade de
(mm)  |cursos (mm) Zzy [ h
125 | 30a1.000| 463 133
140 30a1.000 503 |Cursode 1/5| 133
160 | 30a1.200| 567.5 141
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Modelo pé (L): CNSL

Cilindro com trava de
dupla acao, haste simples

Série CNS

H GA Plugue Rc BQ com elemento BC de
CL K furo de respiro
2xMA T 4x4d A—=—~_F_|GB BP (Rc, NPT, G) G 2xP(Rc, NPT, G) G
Profundidade efetiva da rosca R 9_';1 MM | AL FA :::;;/:memo 1 Conexdo do cilindro ™~ 0Li2
P \ d ] oz
o J% I I B&
§ « N — CLM2
w|Sia o o
3° )= ° 2e N N CLGT
— ( 4 xoLD
@ Largura entre faces KA «@» L / cL1
A 2 N
T s : VA £
LX H BN N N MLGC
Cc Y. X S + Curso X Y
B LS + Curso CNG
(NPT, porta G) ZZ + Curso
Com protecdo sanfonada na haste L MNB
CNA2
a ﬁ%[
CLS
Curso longo ¢ || cLa
h+¢
ZZ1 +1 + Curso
cL H GA Plugue Rc BQ com elemento BC de RLQ
T K furo de respiro
2xMA GR|GL 4xd M |l A=—_F_|GB BP(Rc NPT, G) .G 2xP (Re, NPT, G) G MLU
Profundidade efetiva da rosca R l V__; )\ AL i z:;?:/:menm o Conexéo do cilindro I* NLGP
3| B Iiis:!
ﬁ§ \ ML1C
] o e
>0 H © Wi %1 @D
] > ) &
- &% A L r 4xolLD
] @ @ Largura entre faces KA «l@j» ’ﬁ’ ]@ i
A7/ N — —
X K L BN N RT| Z| LN
(o] Y| X S + Curso X Y
B LS + Curso
(NPT, porta G) ZZ + Curso
(mm)
Didmetro | Variedade de
(mm) cursos (mm) A |AL | B |[BN|BP  BQ| C [CL| D E |EA| F |[FA| G [GA |GB |GL |GR J
125 Até 1.400 50 47 | 145 | 205 | 1/2 | 3/8 | 115 | 120 | 36 90 63 35 14 |16 155 | 23 25 30 M14x1.5
140 Até 1.400 50 47 | 161 | 245 | 1/2 | 3/8 | 128 | 136 | 36 90 63 35 14 |16 180 | 28 30 30 M14x 1.5
160 Até 1.400 56 53 | 182 | 290 | 1/2 | 3/8 | 144 | 144 | 40 90 63 43 14 | 185|215 | 35 35 35 M16 x 1.5
(mm)
Plme® | K |KA| LD | LH | LS | LT | LX [LY | mA MM | N|P|Q|R|S|T|V|VA|X|Y|H|zz
125 15 | 31 | 19 | 85(393 | 8 | 100 |1575| M12x1.75 | M30x 1.5 | 35 | 1/2 | 855| 25 | 303 | 87.5| 20 | 23 | 45 | 20 | 110 | 478
140 15 | 31 19 | 100 | 433 | 9 | 112 |1805| M12x1.75 | M30x 1.5 | 35 | 1/2 | 935| 25 | 343 | 95 20 | 28 | 45 | 30 | 110 | 528
160 17 | 36 | 19 | 106 | 496 | 9 | 118|197 | M12x175 | M36x 1.5 | 39 | 3/4 | 104 25 | 396 (109 25 | 35 | 50 | 25 | 120 | 591
Com protecao sanfonada na haste (mm) Curso longo (mm)
Diametro  |variedade de Diametro | variedade de
(mm)  leursos (mm) Zz: ¢ h (mm) cursos (mm) || G
125 30a1.400| 501 133 125 1.401a1.600 | 36 | 164 D'I:l
140 |30a1.400| 551 Qusode 15| 133 140  |1.40121.600 | 36 | 184
160 30a1.400| 612 141 160 1.401a1.600 | 45 | 204 'XI:l

* Nao disponivel com sensores magnéticos.



Série CNS

Dimensoes

Modelo flange dianteiro (F): CNSF

Plugue Rc BQ com elemento BC de (NPT, porta G)
M GA furo de respiro T e
X
Largura entre FA p (Ro, NPT, G) .G 2xP (Re, NPT, G) G _ GL|GR
faces KA IGB /Porta de //conexéo do cilindro | 4 x oFD
MM P == ] i ::@ == T 7
(]
\ A
< w
u g @ or . &|ojoi
AL K c
A—-r—LF BN N N B
H S + Curso M EX
ZZ + Curso Fz
Com protegio na haste (]
e
el %] |
S |
) o
¢ |40
h+¢
221 + ¢ + Curso
curSO |0ng° Plugue Rc BQ com elemento BC de
M GA furo de respiro (NPT, porta G)
™ FA T 4xJd
6B BP(Re.NPT.G) +G 2xP (Re, NPT, G) G« GL|GR
Largura entre faces KA QL/W W ‘ 4 x oFD
MM = s s =
L 1 = e e : T 7
I I—=—"1 {b
A <] K7
\ __
< w
CEE @ or . & ojeli
%— === — Ie)
AL FT| [VA
K > Cc
A--——_F BN N RT | N B
H S + Curso M EX
ZZ + Curso Fz
(mm)
Dia 1) Variedade de
mm) | cursosmm | A |AL | B |BF |BN |BP |BQ| C | D | E |EA| F |FA | FD |FT [FX [FY |FZ | G |GA
125 Até1.400 | 50 | 47 | 145 | 145 | 205 | 1/2 | 3/8 | 115 | 36 | 90 | 63 | 35 | 14 | 19 | 14 | 190 | 100 | 230 |16 | 155
140 At61.400 | 50 | 47 | 161 | 160 | 245 | 1/2 | 3/8 | 128 | 36 | 90 | 63 | 35 | 14 | 19 | 20 | 212 | 112 | 255 |16 | 180
160 At 1.400 | 56 | 53 | 182 | 180 | 290 | 1/2 | 3/8 | 144 | 40 | 90 | 63 | 43 | 14 | 19 | 20 | 236 | 118 | 275 | 185 | 215
(mm)
D'(ammrﬁ;"’ GB | GL | GR J K |KA| M MM N|P|Q|S|T|V|VA|lH]| zz
125 23 | 25 | 30 | M14x1,5 | 15 | 31 | 19 | M30x1,5 | 35 | 1/2 | 855|303 | 87,5| 20 | 23 | 110 | 432
140 28 | 30 | 30 | M14x15 | 15 | 31 | 19 | M30x1,5 | 35 | 1/2 | 935|343 | 95 | 20 | 28 | 110 | 472
160 35 | 35 | 35 | M16x15 | 17 | 36 | 22 | M36x15 | 39 | 3/4 [104 | 396 [109 | 25 | 35 | 120 | 538
Com protec¢édo sanfonada na haste (mm) Curso longo (mm)
Diametro | Variedade de Diametro | Variedade de
(mm) | cursos (mm) | Z&1 ¢ h (mm) cursos (mm) | RT [ RY
125  |30a1.400| 455 133 125  |1.401a1.600 | 36 | 164
140 |30a1.400| 495 Cursode 1/5 | 133 140 |1.40121.600 | 36 | 184
160 | 30a1.400 | 559 141 160 |1.401a1.600 | 45 | 204
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Modelo flange traseiro (G): CNSG

2xMA
Profundidade efetiva da rosca R

Cilindro com trava de L.
dupla acdo, haste simples Série

Plugue Rc BQ com elemento BC de

CNS

LJ2
LM2

HEH

T <M. GA furo de respiro
(NPT, porta G) GL 4xJ ‘ FA &p (rc, NPT, 6) Poria G 2xP(Rc,NPT,G) G
4 x oFD | Largura entre faces KA gg/m *Vm T¢
== - = |
. *j} MM SEaE i i
=% o ! .
[k \ LT
w > o \ <
v&)‘* =Rbp @ T
A = §n
c AL K
B A—-r—_F BN N N
FX H S + Curso FT|
Fz ZZ + Curso
Com protecédo sanfonada na haste ;Hf
w
ol @%
¢ 40
h+¢
ZZ1 + 1 + Curso
(mm)
Diametro |Variedade de AlaLl B |BFIBN|BP|B clecLl b E|lE
) |l Q A| F |[FA|FD |FT |FX |FY |FZ | G |GA
125 Até 1.000 | 50 | 47 | 145 | 145 | 205 | 1/2 | 3/8 | 115 | 120 | 36 90 | 63 35 14 19 14 | 190 | 100 | 230 | 16 155
140 Até 1.000 | 50 | 47 | 161 | 160 | 245 | 1/2 | 3/8 | 128 | 136 | 36 | 90 | 63 35 14 19 | 20 | 212 | 112 | 255 | 16 180
160 Até 1.200 | 56 | 53 | 182 | 180 | 290 | 1/2 | 3/8 | 144 | 144 | 40 90 | 63 | 43 14 19 | 20 | 236 | 118 | 275 | 18,5 | 215
(mm)
Diamet
mm_ | GB | GL | GR J K |KA| M| MA MM | N|P|[Q|R|S|[T|V|VA|lH]|zz
125 23 | 25 | 30 | M14x15 | 15 31 19 |M12x1,75| M30x1,5 | 35 | 1/2 | 855| 25 | 303 | 875| 20 23 | 110 | 427
140 28 30 | 30 | M14x15 | 15 31 19 | M12x1,75| M30x1,5 | 85 | 1/2 | 935| 25 | 343 | 95 20 | 28 | 110 | 473
160 35 35 | 35 | M16x1,5 | 17 | 36 | 22 |M12x1,75| M36x1,5 | 39 | 3/4 |104 25 | 396 |109 25 35 | 120 | 536
Com protecao sanfonada na haste (mm)
Diametro | Variedade de
(mm) | cursos (mm) | ZZ1 ¢
125 302a1.000 | 450 133
140  [30a1.000| 496 | %" |133
160 30a1.200| 557 141
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série CNS

Dimensoées

Fixacao oscilante traseira macho (C): CNSC

Plugue Rc BQ com elemento BC de

M GA furo de respiro
['FA o G CD furo H10 o
BP (Rc, NPT, G) Porta 2xP (Rec, NPT, G) N (NPT, porta
GB -t . Eixo d9
Largura entre faces KA ovdedes‘,avamen‘o Vconexéodw"ndm T o
MM I 7 N
= i & 3
ul<la &
s W a[ @ @ J Q] iy ‘L
2 —— 2| kel
LN LY,
BN CT CX
H S + Curso L
Z + Curso RR
ZZ + Curso
CL
(NPT, porta G) T 2 x MA
Profundidade efetiva
da rosca R
Com protecao sanfonada na haste
i
wn
VE> '5 -
c ¢ |40
B \4xd h+¢
Z1 + € + Curso
221 + ¢ + Curso
(mm)
Diametro | Variedade de
mm) | cusosm) | A [AL| B |BN|BP|BQ| C | CDiwo |CL|CT| CX D | E|EA|F|FA| G |[GA|GB|GL
125 Até 1.000 50 | 47 | 145|205 | 1/2 | 3/8 | 115 255084 120 | 17 3233 36 | 90 | 63 | 35 | 14 |16 155 | 23 | 25
140 Até 1.000 50 | 47 | 161 | 245 | 1/2 | 3/8 | 128 28°9% 136 | 17 36353 36 | 90 | 63 | 35 | 14 |16 180 | 28 | 30
160 |At61.200 | 56 | 53 | 182 | 290 | 1/2 | 3/8 | 144 | 32°'" | 144 | 20 4031 40 | 90 | 63 | 43 | 14 | 185|215 | 35 | 35
(mm)
D‘f:;’;"’GRJKKALM MA MM | N|P|Q|R|RR|S|T|U|V|VA|H|2Z]|2zz
125 30 | M14x15| 15 | 31 65 | 19 | M12x1,75 | M30x1,5 | 35 | 1/2 | 855| 25 | 29 | 303 | 875| 35 | 20 | 23 | 110 | 478 | 507
140 30 | M14x1,5| 15 | 31 75 | 19 | M12x1,75 | M30x1,5 | 35 | 1/2 | 935| 25 | 32 | 343 | 95 40 | 20 | 28 | 110 | 528 | 560
160 35 | M16x1,5| 17 | 36 | 80 | 22 | M12x1,75 | M36x 1,5 | 39 | 3/4 |104 25 | 36 | 396 | 109 45 | 25 | 35 | 120 | 596 | 632
Com protecédo sanfonada na haste (mm)
Diametro | Variedade de
(mm) cursos (mm) Z 22, ¢ h
125 30a1.000 | 501 530 133
140 [3021.000| 551 | 583 Ousode /5| 133
160 |30a1.200| 617 | 653 141
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Fixacao oscilante traseira fémea (D): CNSD

Cilindro com trava de
dupla acao, haste simples

Série CNS

M GA Plugue Rc BQ com elemento BC de
FA furo de respiro
gg B (ReNPT.G) Poria G 2xP(Re,NPT, G) G oCD furo H10 (NPT, porta G) CLJ2
Largura entre faces KA de destravamento Conexao do cilindro T* Eixo d9
MM T T 7z N oLM2
J%,‘ =N S &
w|Sa S 4 r% CLG1
o WS @ @ r\ﬁ ‘ [
| =) CL1
%’ - & <) MLGC
LN | LY cX
BN N CT cz
S + Curso L CNG
Z + Curso RR
ZZ + Curso MNB
(NPT, porta G) CNA2
L
T 2x WA m
GRIGL Profunddace feta  Com protegéo sanfonada na haste
4——1 darosca R CLS
o W? cLa
)R 2 RLQ
c ¢ |40
B \4xd h+t LGP
- . Z1+¢ + Curso
ZZ1 + € + Curso MI_1C
(mm)
Diametro | Variedadede| 5 | ) | g |BN|BP [BQ| € | CDwo |CL|CT| €X cz D|E|EA| F |FA
(mm) cursos (mm)
125 A 1.000 | 50 | 47 | 145 | 205 | 1/2 | 3/8 | 115 | 25%% | 120 | 17 32133 643, 36 | 90 | 63 | 35 | 14
140 At¢1.000 | 50 | 47 | 161 | 245 | 1/2 | 3/8 | 128 284 | 186 | 17 3618% 723, 36 | 90 | 63 | 85 | 14
160 At61.200 | 56 | 53 | 182 | 290 | 1/2 | 3/8 | 144 | 327" | 144 | 20 4038% 809, 40 | 90 | 63 | 43 | 14
(mm)
Diamet
mm_ | G |GA|GB|GL|GR| J K[KA| L | M| mA MM | N|P|Q|R|RR|S|T
125 16 | 155 | 23 | 25 | 30 | M14x15 | 15 | 31 | 65 | 19 |M12x1.75 | M30x15 | 35 | 1/2 | 855| 25 | 29 | 303 | 87.5
140 16 180 28 30 30 M14 x 1.5 15 31 75 19 | M12x1.75 | M30x 1.5 35 1/2 935| 25 32 343 | 95
160 185|215 | 35 | 35 | 35 | M16x15 | 17 | 36 | 80 | 22 | M12x1.75 | M36x1.5 | 39 | 3/4 [104 | 25 | 36 | 396 |109
(mm) Com protecao sanfonada na haste (mm)
Diametro Diametro |Variedade de|
) U|V | VA|lH|Z|zz (mm)  |cursos (mmy| 2 | 221 ¢ h
125 35 | 20 | 23 | 110 | 478 | 507 125 [3021.000| 501 | 530 133
140 40 | 20 | 28 | 110 | 528 | 560 140 |30a1.000| 551 | 583 | Cuwsedes | 433 D-OJ
160 45 | 25 | 35 | 120 | 596 | 632 160 |30a1.200| 617 | 653 141
= O pino da fixago oscilante e o contrapino sao fornecidos juntos. _x|:|




série CNS

Dimensoes

Modelo munhao central (T): CNST

2 x MA

Profundidade efetiva da rosca R
Z +cursode 1/2

2xP (Rc, NPT, G)
CL M GA

conexao do cilindro

Plugue Rc BQ
T Largura entre FA com elemento BC
(NPT, porta G) 4xd faces KA IGB BP (Rc, NPT, G) Porta |/ de furo de respiro -
|~~"| /de destravamento
MM L( =
] wal { H
of |/ |8 =
/ H/ ]
B
Z|mlo EI—— oy %
:  — | —
AL
‘ C ‘ A=K F BN N T N
B H S + Curso M
L2 ZZ + Curso
TZ
Com protecao sanfonada na haste
21+ ¢+ cursode 1/2
¢ 40
h+¢
271 + ¢ + Curso
(mm)
i Variedade d
D'frﬂ“rﬁ;"’ cursos(mm)| A [AL | B |BN|BP|BQ| C |CL| D | E |[EA| F |FA| G |GA|GB|GL|GR| J K | KA

125 25a1.000| 50 | 47 | 145|205 | 1/2 | 3/8 | 115|120 | 36 | 90 | 63 | 35 | 14 |16 [155| 23 | 25 | 30 | M14x1,5| 15 | 31
140 30a1.000| 50 | 47 | 161 | 245 | 1/2 | 3/8 [ 128 | 136 | 36 | 90 | 63 | 35 | 14 [16 | 180 | 28 | 30 | 30 | M14x1,5 | 15 | 31
160 3521200 | 56 | 53 | 182 | 290 | 1/2 | 3/8 | 144 | 144 | 40 | 90 | 63 | 43 | 14 [185|215| 35 | 35 | 35 | M16x1,5 | 17 | 36

Diamet
o | M| mA MM | N|P|Q|R|R|S|T| T |[TT|TX|TY|TZ|V |VA|H| Z |2z

125 19 | M12x1,75 | M30x1,5 | 35 | 1/2 | 855| 25 | 1 303 | 875| 32008 50 | 170 | 164 | 234 | 20 | 23 | 110 | 364 | 432
140 19 | M12x1,75 | M30x1,5 | 35 | 1/2 | 935| 25 | 1,56 | 343 | 95 36 s 55 | 190 | 184 | 262 | 20 | 28 | 110 | 404 | 472
160 22 | M12x1,75 | M36x1,5 | 39 | 3/4 104 25 | 1,5 | 396 |109 40 858 60 | 212|204 | 292 | 25 | 35 | 120 | 463 | 538

Com protecédo sanfonada na haste (mm)
Diametro |Variedade de|
(mm) | cursos (mm) Z | 2z [ h
125 30a1.000| 387 | 455 133
140 |30a1.000| 427 | 495 Cuisode 1/5 | 133
160 |35a1.200| 484 | 559 141
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Série CNS

Dimensoes dos acessorios 1

Junta articulada dupla tipo Y

Furo 1o
oNDEic s

NZ
NX
|

=

1] Q—c)

oE1

J |

L1

@NDH10

o

i
gt

o

= !

oDd9

Broca2x 4 /

Porca da haste

30° L

R
\/

Material: Ferro fundido (mm) CL2
Retrincia| oioare© | E1 | L1 [ MM | NDuio | NX Nz |RRi| Ui (CLM2
Y-12 | 125 46 | 100 | M30x 15| 256 | 32133 64%5; | 27 | 42 CLG1
Y-14 | 140 48 | 105 | M30x1,5 | 28%™ | 36%% | 72355 | 30 | 47
Y-16 160 55 | 110 | M36x15 | 327" 40359 8051 | 34 | 46 CL1
* Os pinos da articulagéo e os contrapinos estdo incluidos.
CNG
CNA2
Material: Ferro fundido (mm)
Referencia | DAMENO | pp | By | L MM | ND NX |RRi| U CLs
aplicavel (mm) 2 1 1 H10 1 fl
-12 125 54 | 46 | 100 | M30x1,5 | 25°0% | 32701 | 27 | 33 CLQ
1-14 140 54 | 48 | 105 | M30x1,5 | 28°0% | 3634 | 30 | 39
1-16 160 60 | 55 | 110 | M36x1,5 | 327" 4093 | 34 | 39 RLQ
MLU
Material: Ago-carbono (mm)
anci Diametro aplicavel Contrapino
Referéncia L (mm‘)) B Dd9 L (4 aplicavel
1Y-12 125 25759 79,5 | 69,5 @4x40 L
1Y-14 140 2855 86,5 | 76,5 @4 x40 L
1IY-16 160 32 0% 945 | 845 04 x40 L
* Contrapinos (2 pgs.) estdo incluidos.
Material: Ago laminado (mm)
Referéncia | Diametro aplicavel d H B c D
(mm)
NT-12| 125,140 M30x 1,5 18 46 53,1 44
NT-16 160 M36 x 1,5 21 55 63,5 53
-XO



Série CNS

Dimensoes dos acessorios 2

Montagem da junta articulada simples/dupla

H (mm)
A_ 35 Simbolo Referéncia da junta articulada aplicavel
Diametro H A L1 H1
(mm) Articulagéo simples tipo | Garfo tipo Y
N 125 110 50 100 156,5 12 Y-12
. @ - 140 110 50 105 161,5 14 Y-14
160 120 56 110 170,5 116 Y-16
L1
H1 Dimensdes A, H ao montar uma junta
articulada simples/dupla em conjunto com
uma porca da haste
Diametro (mm) A H
125 65 125
140 65 125
160 76 140
+ Junta articulada simples e junta articulada dupla devem ser usadas (Aperte 1do totalmente na

rosca da haste.)

« Estenda as dimensdes de A e H, quando usar a junta articulada simples/dupla junto com a porca da haste. Para extenséo

das dimenses A e H, consulte a tabela acima e especifique “Especiais simples -XA0” (pagina 2016).
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Série CNS
Montagem do sensor magnético 1

Posicao adequada de montagem do sensor magnético (Deteccédo no fim do curso) e sua altura de montagem

<Montagem por abracadeira>
D-A3L
D-G39/K39

A_49

D-A44

G 1/2 (Diametro externo do cabo

aplicavel 06,8 a 89,6)

——

%ig[g

Sensor magnético

G 1/2 (Diametro externo do cabo

aplicavel 26,8 a 911,5)

=t

T

Sensor magnético

<Montagem em tirante>
D-A9[1/A911V
D-M9LI/M9LIV

D-M9LIW/M9LWV
D-M9[IA/M9[ 1AV

D-Z711/Z80

D-Y59L1/Y69LI/Y7TP/Y7TPV

D-Y7LIW/Y7UWV

D-Y7BA

20

T

@

LJ2
LM2

D-A50/A60)

-

Sensor magnético

D-F501/J501/D-F5NTL
D-F5BA/F59F
D-F51W/J59W

Sensor magnético

& +
T T
% S
& | -
A 30
Posicao adequada de montagem do sensor magnético (mm)
et D-M9 D-Z71/280 D-A5 D-F5L1W
iy N D-M9[IV  |D-Y5(/Y6! D-A6 D-J59W
D-A9T] D-M9)W |D-Y7P/Y7PV| D-A37 D-Asow | D-F5BA D-FSNT
D-A9(IV | D-MSIWV |D-Y7(!W D-A44 D-F5
D-M9/A  |D-Y7OWV D-G39 D-J5
— D-M9[/AV |D-Y7BA D-K39 D-F59F
(mm) A[B|[A[B|A]B|A]B|A][B|A][B|[A]B
125 4 4 8 8 1,5 1,5 0 0 2 2 4,5 4,5 9,5 9,5
140 4 4 8 8 1,5 1,5 0 0 2 2 4,5 4,5 95 9;5
160 4 4 8 8 1,5 1,5 0 0 2 2 4,5 4,5 9,5 9,5
« As posicdes de do sensor magnéti acima sdo as adequadas para detecgao no fim do curso. Ajuste o sensor magnético depois de confirmar

as condigdes de operagéo na situagao real

Altura de montagem do sensor magnético (mm)
Modelo do D-Z7(1/Z80 D-F5
sensor | D-A9 D-Y5(1/Y6(] D-J50
magnético| D-A9Q[ 1V D-M9LIV D-Y7P D-A30 D-A5[] D-F5[/W

D-M9[] D-M9 WV | D-Y7PV D-G39 D-A44 D-A67] D-J59W
D-M9 /W | D-M9[/AV |D-Y7[IW D-K39 D-A59W D-F5BA
D-M9 1A D-Y7LIWV D-F59F

Diametro D-Y7BA D-F5NT

(mm) Hs Ht Hs Ht Hs Ht Hs Hs Hs Ht Hs Ht
125 69 69,5 | 71,5 | 69,5 69 69,5 116 126 755 | 69,5 | 745 | 70
140 76 76 775 | 76 76 76 124 134 81 76,5 | 80 76,5
160 85 85 86 85 85 85 134,5 1445 89 87,5 88 87,5
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Série CNS
Montagem do sensor magnético 2

Curso minimo para a montagem do sensor magnético

n: Quantidade de sensores magnéticos (mm)

Modelo do sensor

Quantidade de sensores

Suportes de montagem

Munhao central

(n=2,4,6,8.Noa1)

magnético % diferentes do munhao
magnéticos montados =il 2125 2140 2160
2 (Faces diferentes, Mesma face) 15 100 105 110
1
D-A9
n 15+40£"2—2l 100+401¥1 105+401¥) 11u+401"2—42
n=2,4,6,8-)N1 | (n=4,81216-)N@2) | (n=4,8,12,16-)M@2 | (n=4,8,12,16..)Noia2
2 (Faces diferentes, Mesma face) 10 75 80 85
1
D-A9[V -2 —4 -4
R 10430 052 7530 854 go+30 854 85+30 5
(n=2,4,6,8-)Na1) | (n=4,8 1216 )N%@2) | (n=4,812,16-)N@2) | (n=4 8 12, 16..) N2
2 (Faces dweven:es‘ Mesma face) 15 105 110 115
D-M9
-4
D-M9IW R 15+ 40 105+40 ~% 110+401"T) 115440 ~
(n=2,4,6,8-)N1 | (n=4,8,12,16-)N2) | (n=4,8,12,16-)"22 | (n=4,8 12 16.) w2
2 (Faces d\!erem‘es‘ Mesma face) 10 80 85 90
D-M9CV
-2 -4 —4 4
D-M9[ WV n 10430 152 g0+30 854 as+a0 054 90+30 854
(n=2,4,6,8-)N021) | (n=4,81216.)N%22) | (n=4,8,12,16. )22 | (n=4,8 12, 16..)Noa2
2 (Faces moevem‘es‘ Mesma face) 20 115 120
D-M9CIA - - -
N 20+401"2—2l 1154,401"7“l |2o+401"2—4)
(n=2,4,6,8-)No&1) | (n=4,8, 12, 16..)Nota2) (n=4,8,12, 16 ...) Nota2)
2 (Faces dwerem‘ss‘ Mesma face) 15 90 95
D-M9[ 1AV 2 —4 _4
n 15430 052 90430 854 9530 854
(n=2,4,6,8-)N@1 | (n=4,8 12 16..)Not22) (n=4,8,12,16 ..) N2
D-A5/A6
D-A59W 2 (Faces diferentes, Mesma face) 25 125 135
D-Eg /J5! !
- -2) -4 -4
D-J59W 25455 052 125+ 55 054 135+ 55 (054
Mesma 2 2 2
D-FEBA n (Mesma face)
D-F59F (n=2,4,6,8-)N@1 | (n=4,8,12,16..)Noa2) (n=4,8,12, 16 ) Noa2)
2 (Faces dweven:es‘ Mesma face) 35 145 155
D-F5NT - —4 _
. 35+551"2—21 145+551nTl 155+551"2—4)
1 (Mesma face)
(n=2,4,6,8-)N21) | (n=4,8, 12, 16..)Nota2) (n=4,8,12,16 ...) Nota2)
Faces diferentes 35
2 Mesma face 100 110
D-A3[! aces dierenes 35+30 (n—2) 110+30 (n-2)
D-G39 (n=2,34,5) (n=2,4,6,8-)Nal
n
D-K39 oo 100 + 100 (n—2) 110+ 100 (n—2)
lesma face (nN=2,34,5-) (n=2,4,6,8 .. Nt
1 15 110
2 Faces diferentes 35 110
Mesma face 55
. 35430 (n-2) 110430 (n-2)
.
D-A44 coes deenes (1=2,3,4,5) (n=2,4,68.)Nan
n
Jooma 55455 (n-2) 110+ 50 (n-2)
lesma face (n=2,34,5-) (n=2,4,6,8 )Nt
1 15 110
D_Z7 2 (Faces diferentes, Mesma face)
15 105 110 115
D-Z80 !
D-Y59 -2) —4) -4 -4
15440 152 105+ 40 059 110440 054 115440 052
D-Y7P n 2 2 2 2
D-Y7[ W (n=2,4,6,8-)No&1) | (n=4,8 121612 | (n=4,8, 12,16 N@2) | (n=4,8, 12,16 ) Noa2
2 (Faces diferentes, Mesma face)
_ 10 EY 95 100
D-Y69 !
D-Y7PV - -
D-Y7OWV N 10 +30 1"2—21 90 + 30 U‘T‘Q 95+30 ~5 100+30 5
(n=2,4,6,8-)N@1 | (n=4,81216-)N@2) | (n=4,812,16.-)N9@2) | (n=4,8,12,16..) a2
2 (Faces diferentes, Mesma face) 20 115 120 125
1
D-Y7BA -2 —4 _4 _4
n 20445 052 115445 054 120445 054 125445 054

(n=4,8,12, 16 ) Neta2)

(n=4,8,12,16--)No22 | (n=4,8, 12,16 .. Noa2

886

Nota 1) Quando “n” for um nimero impar, o
numero par imediatamente acima deste
nimero seré usado para o célculo.

Nota 2) Quando “n” for um ntimero impar, um
mdltiplo de 4 imediatamente acima deste
numero impar sera usado para o célculo.



Faixa de operacao

Montagem do sensor magnético Série CNS

Suporte de montagem do sensor magnético: Referéncia

(mm)
Modelo do Diametro

sensor magnético 125 | 140 | 160
D-A9[ /A9 1V 12 12,5 | 11,5
D-M9L/M9 IV
D-MOUW/MOLWY | 7 | 65| 65
D-M9LIA/MILIAV
D-Z7(1/Z80 14 14,5 | 13
D-A30/A44
D-A5[1/A6(] 101010
D-A59W 17 17 17
D-Y59(/Y691]
D-Y7P/Y7PV
pyzowyzowy | 2|17
D-Y7BA
D-F59F/F501/J5]
D-F5LW/J59W 5|5 | 55
D-F5BA/F5NT
D-G39/K39 1 |11 10

* Valores apenas para referéncia incluindo histerese, no significa
que seja garantido (assumindo aproximadamente 30% de

Pode variar
ambiente.

te, dependendo do

Diametro (mm)
2140

Modelo do
sensor magnético

D-A9[ /A9 IV
D-M9[ /M9 1V
D-M9[/W/MO[ WV
D-MOIA/MIIAV

D-A5/A6/A59W
D-F5(1/J501/F5NT
D-F5(/W/J59W
D-F5BA/F59F

D-A3[1/A44
D-G39/K39

D-Z711/Z80
D-Y59(1/Y69[]
D-Y7P/Y7PV
D-Y7[IW/Y7IWV
D-Y7BA

[Conjunto de parafusos de montagem fabricados em ago inoxidavel]

O seguinte conjunto de parafusos de montagem fabricados em ago inoxidavel (incluindo porcas) esté

disponivel. Utiize de acordo com o ambiente de trabalho. (Pega o suporte de montagem do sensor magnético

separadamente, pois ele no esta incluido.)
BBA1: Para tipos D-AS/AG/F51J5

O sensor magnético “D-FSBA" é fixado, na fabrica, no cilindro com os parafusos de ago inoxidavel acima.

Quando um sensor magnético & enviado independentemente, 0 BBA1 esta incluido.

Nota 1) Consulte a pégina 1997 para obter detalhes sobre o BBA1

Nota 2) Quando usar o modelo D-MIIA/Y7BA, nao use os parafusos de retengéo de aco incluidos com os
suportes de montagem do sensor magnético acima (BS5-" 1, BS4-'1111). Solicite o conjunto de
parafusos de retengéo de ago inoxidavel (BBA1) separadamente e selecione e use os parafusos de
retengao de ago inoxidavel M4 x 8L incluidos no BBA1

2125 2160

BS5-125 BS5-125 BS5-160

BT-12 BT-12 BT-16

BS1-125 BS1-140 BS1-160

BS4-125 BS4-125 BS4-160

« A imagem acima mostra o exemplo de montagem do
D-A9L (VM9 (V)M W(V)/ M9~ A(V).

Além dos sensores magnéticos aplicaveis listados em “Como pedir’, os sensores magnéticos a seguir podem ser
montados. Para obter especificagdes detalhadas, consulte as paginas 1893 a 2007.

Sensor magnético Modelo Entrada elétrica (Diregéo de atragao) Caracteristicas
D-A90V Sem led indicador
Grommet )
D-A93V, A96V
D-Z73,Z76 —
Reed D-A53, A56
- L Grommet (Em linha)
D-A64, A67 .
Sem led indicador
D-Z80

Estado sélido

D-M9NV, MOPV, M9BV

D-YB9A, Y69B, Y7PV

D-MONWV, MOPWV, M9BWV

D-Y7NWV, Y7PWV, Y7BWV

D-M9NAV, M9PAV, M9BAV

Grommet (perpendi )
Indicador bicolor

Resistente & dgua (indicagéo bicolor)

D-F59, F5P, J59

D-Y59A, Y59B, Y7P

D-F59W, F5PW, J59W

D-Y7NW, Y7PW, Y7BW

D-F5BA, Y7BA

D-FSNT

Grommet (Em linha)

Indicador bicolor

Resistente & agua (indicagéo bicolor)

Com temporizador

e e - —————————— =

+ Com conector pré-cabeado disponivel para sensores de estado sdlido. Para obter detalhes, consulte as paginas 1960 e 1961.

+ Normalmente fechado (N.F. = contato b), sensor de estado solido (tipos D-FOG/FOH/Y7G/Y7H) também estao disponiveis. Para obter detalhes, consulte as paginas 1911 e 1913.
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série CNS

Precaucoes especificas do produto 1

Leia antes do manuseio. Consulte o prefacio 39 para Instrucoes de seguranca e as

paginas 3 a 12 para Precaucoes com o sensor magnético e o atuador.

Desenho do equipamento e do maquinario \

Selecédo \

AAtengao

4

. Construa de modo que o corpo humano néo entre em contato

direto com objetos impulsionados ou com as partes em
movimento dos cilindros com trava.

Crie uma estrutura segura fixando prote¢des para evitar o contato
direto com o corpo humano, ou, em casos em que houver risco de
contato, use sensores ou outros dispositivos para realizar paradas
de emergéncia, etc., antes que o contato ocorra.

Use um circuito de balanceamento, levando em consideracao
os trancos do cilindro.

Em casos como os de uma parada intermedidria, quando a trava é
operada na posicao desejada dentro do curso e uma pressao de
ar é aplicada a partir de apenas um lado do cilindro, quando a
trava for liberada, ocorrerd um tranco quando o pistdo estiver em
alta velocidade. Nestas situagdes, ha risco de ferimento, pois
maos, pés, etc. podem ficar presos, além do risco de dano ao
equipamento. Para evitar esses trancos, um circuito de
balanceamento, como os circuitos pneumaticos recomendados
(pagina 889) deve ser usado.

Selecao

A\ Atencao

1

[

888

. Enquanto

estiver travado, nao aplique uma carga
acompanhada de choques de impacto, vibragdes fortes,
forgas giratorias, etc.
Tome cuidado, pois uma agédo externa, como uma carga de
impacto, vibragdo forte ou forca de giro, pode danificar o
mecanismo de travamento ou reduzir sua vida util.
Considere a precisdo de parada e a quantidade de excesso
quando uma parada intermediaria for realizada.
Devido a natureza da trava mecénica, ha um atraso momentaneo
do sinal de parada e um retardo ocorre antes da parada. O curso
do cilindro resultante deste retardo é a quantidade de excesso. A
diferenga entre a quantidade de excesso maxima e minima é a
precisao de parada.
* Coloque um sensor de limite antes da posicdo de parada
desejada, a uma distancia igual a quantidade de excesso.
* O sensor de limite deve ter um comprimento de detec¢do
(comprimento auxiliar) da quantidade de excesso + C..
* Os sensores magnéticos da SMC tém faixas de operagédo de 8 a
14 mm (dependendo do modelo do sensor).
Quando a quantidade de excesso ultrapassar a faixa, uma autorretencéo
do contato deve ser realizada no lado da carga do sensor.
» Para saber a precisao de parada, consulte a pagina 873.

Sinal de parada| |\
=

Quantidade de excesso

AAtengao

o

3. Para melhorar ainda mais a precisdao de parada, o tempo do

sinal de parada até a operagado da trava deve ser diminuido o
maximo possivel.

Para isso, use um dispositivo, como um circuito de controle
elétrico altamente responsivo, ou uma valvula solenoide operada
por corrente direta e coloque a valvula solenoide o mais préximo
possivel do cilindro.

Note que a precisdo de parada sera influenciada por
alteragdes na velocidade do pistéao.

Quando a velocidade do pistao for alterada durante o curso do
cilindro devido a variagdes ou perturbagbes da carga, etc., a
dispers@o das posi¢des de parada aumentara. Portanto, deve-se
considerar estabelecer uma velocidade padrao para o pistdo logo
antes de atingir a posi¢c@o de parada.

Além disso, a dispersdo das posi¢des de parada aumentara
durante a porgdo amortecida do curso e durante a por¢cdo da
aceleragd@o do curso apds o inicio da operagéo, devido a grandes
alteragdes na velocidade do pistéo.

. A forga de retencdo (carga estatica max.) indica a capacidade

maxima para manter uma carga estatica sem cargas, vibragao
e impacto. Isso nao indica que uma carga possa ser
sustentada em condigbes normais.

Selecione os didmetros mais adequados para as condi¢des de
operagao de acordo com os processos de selegdo. A Selegdo de
modelo (paginas 870 e 871) é baseada no uso com parada
intermedidria (incluindo paradas de emergéncia durante a
operagdo). No entanto, quando o cilindro estiver no estado
travado, a energia cinética ndo agira sobre ele. Nessas condi¢des,
use a massa da carga na velocidade maxima (V) de 100 mm/s,
mostrada nos gréficos 5 a 7 da pdgina 871, dependendo da
pressao de operagdo e dos modelos selecionados.

Montagem

AAtengao

. Nao

. Conecte a extremidade da haste a carga com a trava liberada.

Se conectada no estado travado, uma carga maior que a forga de
giro ou que a forga de retengdo, etc. pode operar na haste do
pistdo e causar dano ao mecanismo de travamento. A série CNS
restd equipada com um mecanismo de destravamento de
emergéncia, no entanto, quando a extremidade da haste for
conectada a carga, isso devera ser feito com a trava liberada. Isso
pode ser realizado simplesmente conectando uma linha de ar a
porta de destravamento e alimentando uma presséo de ar de 0,25
MPa ou mais.

plique cargas de cc do a haste do pistao.
Deve-se tomar cuidado especial para fazer corresponder o centro
de gravidade da carga com o centro do eixo do cilindro. Quando
houver uma discrepancia muito grande, a haste do pistdo pode
estar sujeita a uso desigual ou a dano devido ao momento de
inércia durante paradas de travamento.

-

B —

O centro de gravidade da carga e o centro
de eixo do cilindro néo correspondem.

O O centro de gravidade da carga e o
centro de eixo do cilindro correspondem.

Nota) Pode ser usado se todo momento gerado for absorvido por uma guia efetiva.
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Precaucoes especificas do produto 2

Leia antes do manuseio. Consulte o prefacio 39 para Instrucoes de seguranca e as

paginas 3 a 12 para Precaucoes com o sensor magnético e o atuador.

\ Montagem \

\ Circuito pneumiético |

A\ Cuidado

1. Tome cuidado quando for usar o modelo basico ou substituir
o suporte.
A unidade de travamento e a tampa da haste do cilindro sao
montadas conforme mostrado abaixo. Por isso, ndo pode ser
instalado como no caso de cilindros de ar comuns, com o modelo
basico e aparafusando os tirantes do cilindro diretamente no
equipamento.
Além disso, ao substituir os suportes de montagem, a unidade
presa pelos tirantes pode se soltar. Neste caso, aperte novamente.

Tirante de sustentagdo da unidade Tirante do cilindro

Cabegote dianteiro

Unidade de travamento

—
&= /,ff
o
!/
e
=l
Porca do Artuela de
tirante, arruela Porca de borboleta pressdo conica
de presséo
Diametro (mm) Porca do tirante Largqura ente faces. Soquete
125 JIS B 1181 Classe 2 JIS B 4636
140 M14x15 22 Soquete 22
JIS B 1181 Classe 2 JIS B 4636
160 M16x 1,5 24 Soquete 24
\ Ajuste

A\ Cuidado

1. Ajuste o equilibrio de ar do cilindro.
Equilibre a carga ajustando a presséo de ar nos lados dianteiro e traseiro
do cilindro com a carga conectada a ele e com a trava em condigao
liberada. Trancos do cilindro durante o destravamento podem ser impedidos
ajustando cuidadosamente o equilibrio de ar.

2. Ajuste as ico de dos em sensores
magnéticos, etc.
Para realizar paradas intermediarias, ajuste as posigdes de montagem dos
detectores em sensores magnéticos, etc, levando em consideragdo a
quantidade de operagdo excessiva em relagdo as posi¢des de parada
desejadas.

3. Néo abra a valvula de amorteci i ite.

Se a valvula de ajuste do amortecimento for girada excessivamente na
diregdo de abertura (sentido anti-hordrio), ela pode ser danificada. Saiba
que a valvula pode se soltar ou a rosca se tornar muito curta.

\ Circuito pneumético

A\ Atencéo

1. Use um circuito pneumatico que aplicara uma presséo equilibrada a
ambos os lados do pistdo em uma parada travada.

Para prevenir trancos do cilindro depois de uma parada, durante a
reinicializag@o ou o destravamento manual, um circuito deve ser usado para
aplicar uma presséo equilibrada em ambos os lados do pistao, cancelando
a forga gerada pela carga na dire¢do do movimento do pistéo.

A\ Atencéo

2. A area efetiva da liberagao da trava da valvula solenoide deve ser de pelo
menos 50% da drea efetiva do cilindro que opera a valvula solenoide, e ela
deve ser i 0 mais proxi p do cilindro para ficar mais
proéxima que o cilindro que opera a valvula solenoide.

Se a area efetiva de liberagéo da trava da vélvula solenoide for pequena ou se
ela estiver instalada afastada do cilindro, o tempo exigido para o escape de ar
liberar a trava serd maior, o que pode causar um retardo na operagdo de
travamento.

O retardo na operagao de travamento pode resultar em problemas como um
aumento no tempo de operagdo apds uma parada intermedidria ou de
emergéncia durante a operagao, ou se a posi¢do do estado parado, como na
prevengao de quedas, for mantida, as pegas de trabalho podem ser derrubadas,
dependendo do sincronismo da agao de carga no atraso de operagao da trava.

L

Evite refluxo da pressdo de escape quando houver a possibilidade de
interferéncia do ar de escape, por exemplo, em um manifold de vélvula de
escape comum.

A trava pode ndo operar normalmente quando houver refluxo da pressao de
escape do ar devido a interferéncia do escape de ar durante a liberagéo da
trava. Recomenda-se o uso de um manifold de escape individual ou valvulas
individuais.

bl

Providencie pelo menos 0,5 segundo para uma parada travada (parada
intermediaria do cilindro) antes de liberar a trava.

Se o tempo de parada for muito curto, a haste do pistéo (e a carga) podem dar
um tranco com velocidade maior que a de controle da valvula reguladora de
vaz&o.

L

Antes de reiniciar, controle o sinal do sensor para a vélvula solenoide
travada, de modo que ela opere antes ou ao mesmo tempo que o cilindro
que opera a vélvula solenoide.

Se o sinal for atrasado, a haste do pistéo (e a carga) podem dar um tranco com
velocidade maior que a de controle da vélvula reguladora de vazao.

L

Verifique cui o acl de devido a ali e

ao escape i do da valvula

O curso de operagao da pega de travamento é muito pequeno. Portanto, se a
tubulagéo for longa e a alimentagdo e o escape de ar forem repetidos, a
condensagao de orvalho causada pela expansao adiabatica acumula na peca de
travamento. Isso pode corroer as pegas internas, causando falha na liberagéo da
trava ou vazamento de ar.

~

. Circuito basico
1. [Horizontal] SOL.A [ SOLB] SOLC

Para frente UG | UG
DESL | DESL
DESL

Agdo
DESL |Para frente|

DESL |Pasta ez
j 055 0umais
DESL |Destravadal

Para fras

]

0a05s
Regulador com !
= Vi e o | 00| U6 | DESC Para ] =
3vias M:}‘ UG | DESL| UG | Paratias
i e
i Centroabero posivo - e T DESL | DESL | acdatarde
0,55 ou mais
SOL.B LIG | DESL | DESL | Destravada ju 0
a0ds
Mﬂ UG | DESL| LG | Paratras

2. [Vertical]
[Carga na direcdo da extenséo da haste]

=9
o

[Carga na direcdo de retracdo da haste]
W]

D

K’ Sk
K

SOL. B[SOL.C SOL.A SOL. A

=]

A
+ O simbolo para o cilindro com trava no circuito basico é o simbolo original da SMC.
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Série CNS
A Precaucoes especificas do produto 3

Leia antes do manuseio. Consulte o prefacio 39 para Instrucoes de seguranca e as
paginas 3 a 12 para Precaucoes com o sensor magnético e o atuador.

\ Destravamento manual \

A\ Atencao

¢

1. Nunca opere o de destr até que a seja
confirmada. (Nao gire para o lado LIBERAR.)

* Quando o destravamento é realizado com a aplicagao de presséo de ar
para somente um lado do cilindro, as pegas mdveis do cilindro podem
sofrer um tranco em alta velocidade, causando um sério risco.

* Quando o destravamento é realizado, confirme se a equipe ndo esta no
campo de movimento da carga e que no ocorrerao outros problemas se
a carga for movida.

2. Antes de operar o de libere p
residual no sistema.

3. Tome providéncias para evitar a queda da carga quando o
destravamento for realizado.

* Realize o trabalho com a carga na posi¢ao mais baixa.

* Tome providéncias para a prevengao de queda com escoras, etc.

* Garanta que se uma pressao balanceada seja aplicada a ambos os lados
do pistao.

A\ Cuidado

1. O came de destravamento é um mecanismo de destravamento
somente para casos de emergéncia.
Durante uma emergéncia, quando a alimentacdo de ar for
suprimida ou cortada, ele é usado para suavizar um problema
empurrando o pistdo de liberagdo e a mola de freio a forga para
liberar a trava.

2. Ao instalar o cilindro no equi > ou realizar aj etc.,
aplique uma pressé@o de ar de 0,25 MPa ou mais a porta de
destravamento e néo realize trabalho usando o came de

\ Circuito pneumiético |

A\ Cuidado

1. Uma vaélvula solenoide de centro aberto positivo de 3
posi¢cdes e um regulador com vélvula de retengdao podem ser
substituidos por duas valvulas normalmente abertas de 3
vias e um regulador com fungao de liberagao.

Lado do cilindro Lado do cilindro

S| | e Ty
! |:> -

L kil

[Exemplo]

1. [Horizontal]

3 vias normalmente abertas

SOL.C

j\ Regulador com fungéo de alivio

3 vias normalmente
fechadas

destravamento.
2. [Vertical] notar que a resisténcia de desli do cilindro sera alta,

[Carga na diregéo da extenso da haste] [Carga na diregéo de retragio da haste] diferente do destravamento normal com presséo de ar.

3 R 5 Torque de
soLc LOJ Didmetro Resietenciade) . ravamentodo | Largura enre Soquet
;}M (M) 4o ciindro (N | came (padrao) (N:m) | faces (mm) =D
®W1;jj‘ [01 125 961 68.6 16 JIS B 4636 sogquete 16
SOL.B ~ KA 140 1216 78.4 18 JIS B 4636 soquete 18
N 160 1579 156.8 21 JIS B 4636 soquete 21
SOL. A 4. Nao gire o came de destravamento (a seta ou marca na
cabeca do came de destravamento) depois da posicao
marcada como LIBERAR. Ha risco de danificar o came se ele

A

for girado excessivamente.

5. Por questoes de seguranga, o came de destravamento é
construido de modo a nédo poder ser fixado na condigao
destravada.

+ O simbolo para o cilindro com trava no circuito pneumatico € o simbolo
original da SMC.

Estado travado Estado destravado manualmente
Came de destravamento Pistdo de liberagdo

1=y ‘
= ;]

[Principio]
Se o came de destravamento for girado no sentido horario com uma ferramenta, como
uma chave de angulo regulavel ou uma chave de encaixe, etc., o pistdo de liberagao sera
empurrado de volta e a trava seré liberada.
Como a alavanca voltara para sua posigao inicial e se travar novamente quando liberada,
ela devera ser mantida nesta posicao pelo tempo necessério.

890 ZS\C

3. Quando liberar a trava com o came de destravamento, deve-se



Al

série CNS

Precaucoes especificas do produto 4

Leia antes do manuseio. Consulte o prefacio 39 para Instrucoes de seguranca e as

paginas 3 a 12 para Precaucoes com o sensor magnético e o atuador.

Manutencao

A\ Cuidado

1. As unidades de travamento da série CNS sao substituiveis.
Para pedir unidades de travamento da série CNS, use os

numeros de pedido fornecidos na tabela abaixo.

Diametro (mm) Referéncia da unidade de travamento
125 CNS125D-UA
140 CNS140D-UA
160 CNS160D-UA

2. Como substituir a unidade de travamento

1) Afrouxe as porcas do tirante (4 pgs.) no lado dianteiro do

cilindro com uma chave de encaixe.

Consulte a tabela abaixo para obter o soquete aplicavel.

Diametro L. t
(mm) Porca arg;;::aezn = Soquete
JIS B 1181 Classe 2 JIS B 4636
125,140 M14x1,5 22 Soquete 22
JIS B 1181 Classe 2 JIS B 4636
160 M16x 1,5 24 Soquete 24

2) Aplique ar comprimido com pressao de 0,3 MPa ou mais a
porta de destravamento e remova a unidade de travamento.

(Antigo)

'\

SVC

3) De modo similar, aplique 0,3 MPa ou mais de ar comprimido &
porta de destravamento da nova unidade e substitua o eixo
tempordrio da nova unidade com o conjunto anterior da haste
do pistéo.

(Novo) Eixo temporario

LJ2
LM2

=[O

(o) ()
- =

= |-
[-r]
S || =--

EHEE

4) Aperte as porcas do tirante (4 pgs.) no lado dianteiro do CLQ

cilindro com uma chave de encaixe.

A\ Atencao
Nunca desmonte uma unidade de travamento Série
CNS.

1. Como a unidade contém uma mola para trabalho pesado, ha um
sério risco, como a possibilidade de ejecdo de pegas, se a
desmontagem for feita incorretamente. Portanto, ndo afrouxe ou
remova os parafusos sextavados internos que prendem a tampa A

e atampa B.

. Entre em contato com a SMC sobre desmontagem ou reparos,

etc.
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