Cilindro senoidal sem haste
série REA/REB

(Velocidade maxima: 300 mm/s) (Velocidade maxima: 600 mm/s)

Tempo — Curva de velocidade
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Série REB

Série REA (300 mm/s) Série REB (600 mm/s)

Tipo guia Modelo Péagina Tipo guia Modelo Pagina

Tipo basico Tipo montagem direta
Tipo montagem direta T('E&g';'lf"l;,?::)r
Tipo deslizante Tipo guia linear
(Bucha deslizante) (Eixo duplo)
Tipo deslizante
(Rolamento de bucha de esferas)
Tipo guia linear
(Eixo simples)

Tipo guia linear
(Eixo duplo)

1043

-Xt



Pastilhas semicondutoras - Substratos de cristal liquido
Discos magneéticos - Produtos de ceramica
Produtos de vidro

Permite transferéncia rapida de impacto

Producéo significativamente aumentada
(Velocidade maxima: 600 mm/s)

Série REB apresentada com uma velocidade maxima
de 600 mm/s. Comparado com o tipo anterior

(Série REA: 300 mm/s), o tempo de tato pode ser
diminuido aproximadamente pela metade.

-

Aceleragao
\]

15m/s? 3 5m/s? /

(REB) | (REA)

REB | REA

Curso

12T

Tempo -~ Anel de amortecimento

O exterior do anel amortecedor tem
uma ranhura aceleradora variavel em
sua direg&o longitudinal.

Faixas de ace

Cilindro com amortecedor de impacto
ou amortecimento pneumatico

700
24 REB - Variacdes da série
a"E 15 Série REA (300 mnm/s)
,?"ﬂ REA Tipo guia Glindro Modelo
g -
£

7 ‘ |_rea |
o 5
velocidade T —
— Tipo deslizante
(Rolameam de bucha de esferas) CyiL REAL
50 300 600 7000 e
Velocidade do cilindro (mm/s) ErOR

Ti I
{Eoqupio) AU REAHT
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reduzido para pecas st

de trabalho sensiveis (300 ] (500 )

Vedacéao de amortecimento

Tipo guia linear:

\\\\REAHT (Eixo duplo) REBHT (Eixo simples)
=

Tipo guia linear:

REAH (Eixo simples) REBH (Eixo simples)

Alta s
Tipo deslizante \\\\ Guia linear (eixo duplo)
Tipo rolamento de bucha de esferas: instalado na secéo do guia.
REAL ) o [ O]
,§ +i00 doslizants § - . Guia linear (eixo simples)
5 ipo deslizante N 3 - = "
[ Tipo bucha deslizante: \& = instalado na segdo do guia.
a REAS wae )
k- — Rol > de bucha de esf
Tipo montagem direta: REAR ~ instalado na se¢éo do guia.
Tipo montagem direta: REBR > ’:J
i & &
i g"" "4} Bucha desli instalada na secéo do guia.

Tipo basico:

- REA %.’;

[

\ o i Rolamento instalado entre o corpo e o trilho do sensor
~
\\@@ R ito i no corpo

Momento admissivel Grande

Série REB (600 mm/s)
Diametro Ti A Cilindro Model Diametro
10 15 20 25 32 40 50 63 Pog base 0celo 10 15 20 25 32 40 50 63
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séries REA/REAR/REBR/REAS/REAL/REAH/REBH

Critério do método de selecao

Critério do método de selecdo

Cilindro recomendado

Aparéncia

Caracteristicas

* Quando varios tipos diferentes
de guias sdo usados

série REA

Tamanho: 925, 932, 040, 050, 063

« Amplas variagdes de
025 a 063.

« Cursos longos disponiveis.

maior é requerido

* Quando usado para operagdes
de manipulagao, etc.

* Quando um curso longo for o ~
necessario B o
S
o)
[0}
2
£
o L. . o . -
+ Quando varios tipos diferentes i série REAR Redbsoey Siciidiolpeceleoniacy
de guias s&o usados © Tamanho: 210, 515, 220, 225, 232, 240 velocidade maxima diretamente.
S L. de 300 mm/s ou - Apto para sensor magnético, sem
+ Quando os sensores série REBR 600 mm/s esta e i
2 - > o oscilagéo do cilindro.
magnéticos s&o adicionados ao o Tamanho: 915, 625, 632 disponivel. 5 i i
4 i o « A rotagdo pode ser interrompida
modelo basico = )
. = dentro de um intervalo
* Quando usados sem guia para admissivel.
carga lev B -
argaleve e « Dimensdes externas compactas
: (I_Duingo 0 espago é muito + A montagem pode ser realizada
TEEED no topo ou em um lado.
série REAS
Tamanho: 010, 915, 620, 625, 032, 040
+ Para garar;tlr um caminho +A operagao suave é possivel
[PEMETERS usando rolamentos deslizantes
+ Quando usado para operagoes especiais.
de transferéncia geral
« Uma carga pode ser
transportada
a0 diretamente pelo guia
S | série REAL S pelog
. . Il ipo integrado.
« Para garantir um caminho S Tamanho: 010, &15, 620, 625, 032, 640 ] _
permanente o _ . gzﬁgﬁ;gf;gﬁ; all° A operagéo estavel é possivel,
+ Quando uma operagao mais £ § < = mesmo com uma carga de
. o N e concentragao da =
suave é necessaria, mesmo o > - tubulago em um lado compensagao, usando bucha de
=]
com uma carga de > G &_ o da placa. esferas.
compensacao o O
o d o * Apto para sensor
[ o magnético.
L. « A selecédo de
Série REAH velocidade maxima de | + O uso de um guia linear facilita
Tamanho: 010, 615, 020, 25, 032 300 mm/s ou 600 uma carga grande, um momento
« Para garantir um caminho série REBH mm/s es_té disponivel. grande.
permanente Tamanho: 015, 625, 032 (REIH/Tipo guia « A liberdade de montagem foi
+ Com carga maior, momento linear) aprimorada com ranhuras T nas

superficies de montagem.

+ Uma tampa superior montada
acima de partes deslizantes do
cilindro evita arranhGes, danos,
etc.
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série REA/REB

Precaucoes especificas do produto

Leia antes do manuseio. Consulte o prefacio 39 para obter Instrucdes de seguranca

e as paginas 3 a 12 para Precaucdes do atuador e do sensor magnético.

Desmontagem e manutengéo \

Ajuste de velocidade \

A\ Atencao

1. Seja cauteloso, pois a forca atrativa dos imas é muito

forte.

Tome cuidado ao remover o cursor externo e o pistao do tubo do
cilindro para manutengéo, pois os imas instalados tém forca
atrativa muito grande.

ACmdado

. Tome cuidado ao remover o cursor externo, pois o

cursor do pistao sera diretamente atraido para ele
devido aos anéis magnéticos.

Antes de remover o cursor externo ou o pistdo do tubo do
cilindro, force-os para fora de suas posicdes acopladas
magneticamente e remova-os individualmente quando
estiverem totalmente desacoplados magneticamente. Se forem
removidos enquanto ainda estiverem magneticamente
acoplados, eles serdo atraidos diretamente um para o outro e
nao se separarao.

. Nao desmonte os componentes magnéticos (cursor

do pistao, cursor externo).
Isso pode causar perda da forca de retencdo e seu mau
funcionamento.

. Ao desmontar para substituir as vedacgoes e o anel de

desgaste, consulte as instrucdes de desmontagem.

. Tome cuidado com o direcionamento do cursor

externo e do cursor do pistao.

Como o cursor externo e o cursor do pistdo sdo direcionais
para o tamanho ©10, consulte as figuras abaixo quando for
desmonta-los ou fazer sua manutengdo. Coloque o cursor
externo e o cursor do pistao juntos e insira o cursor do pistao
no tubo do cilindro para que eles tenham a relagéo de posi¢do
correta, conforme mostrado na Fig. (1). Se eles se alinharem
conforme mostrado na Fig. (2), reinsira apenas o cursor do
pistao, depois de gira-lo 180°. Se a diregdo nao estiver correta,
sera impossivel obter a forga de retencédo especificada.

=

=

Fig. (1) Posicéo correta Fig. (2) Posicao incorreta

. Durante a desmontagem, tenha cuidado ao manusear

o anel do amortecedor.

O anel do amortecedor é uma pega de precisdo e qualquer
deformacdo pode causar mau funcionamento ou baixo
desempenho.

A\ Cuidado

1. As vélvulas reguladoras de vazdo da SMC (Série AS) sdo
recomendadas para o ajuste de velocidade. (Consulte a
Tabela (3)).

Tabela (3) Valvula reguladora de vazao recomendada

Diametro Modelo
(mm) Tipo cotovelo Tipo reto Tipo em linha
10 AS1201F-M5-04-X214 | AS1301F-M5-04-X214 | AS1001F-04-X214
15 AS1201F-M5-04-X214 | AS1301F-M5-04-X214 | AS1001F-04-X214
20 AS2201F-01-06-X214 | AS2301F-01-06-X214 | AS2001F-06-X214
25 AS2201F-01-06-X214 | AS2301F-01-06-X214 | AS2001F-06-X214
32 AS2201F-01-06-X214 | AS2301F-01-06-X214 | AS2001F-06-X214
40 AS2201F-02-06-X214 | AS2301F-02-06-X214 | AS2001F-06-X214
50 AS3201F-02-08-X214 | AS3301F-02-08-X214 | AS3001F-08-X214
63 AS3201F-02-08-X214 | AS3301F-02-08-X214 | AS3001F-08-X214

2. O ajuste de velocidade é possivel com valvulas reguladoras de
vazdo tipo meter-in/meter-out, mas pode nao ser possivel obter
o efeito amortecedor (partida e parada suave).

. No caso de montagem que nao seja a horizontal, é
recomendado que o sistema tenha um circuito de alimentagcéo
de pressé@o reduzido instalado no seu lado inferior. (lsso
também é efetivo como uma contramedida contra o atraso da
partida em um curso para cima e para conservagao de ar.)

’i‘}

w
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P
<
=L TP

Circuito de alimentacao de pressao reduzida no lado inferior

Ajuste do efeito amortecedor (partida e parada suave)

A\ Cuidado

1. O amortecimento nao pode ser ajustado.
Nao héa ajuste da agulha de amortecimento do tipo encontrado
em mecanismos de amortecimento convencionais.
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Tipo basico

Série REA

025, 032, 040, 050, 063

1049

ollol[=|[=
O C|m| m
X | <|[|O| =

=
N
o

EE

-Xt



Série REA

Selecao de modelo

Fn: Forga de transmissao admissivel (N)

Pv: Pressdao maxima de trabalho para operagéo vertical (MPa)
WBmax: Massa maxima do encaixe de conex&o (kg)

Wv: Massa da carga admissivel para operacao vertical (kg)

+ W: Massa da carga (kg)
- WB: Massa do encaixe de conex@o (kg)

« p: Coeficiente de atrito do guia

Condicdes de trabalho

« U: Velocidade méxima
+ Curso (mm)

« P: Pressao de trabalho (MPa)

(mm/s)

« Lo: Distancia do centro do eixo do cilindro ao ponto de aplicagéo da pega de trabalho (cm)
+ Modo de operagéo (horizontal, inclinado, vertical)

1

Modo de

A \ 4
Operagao horizontal] lOperagéo inclinada Operacao vertical
> Revisdo da massa
A dacargaeda
> pressao de trabalho

N N <

> <€
A

Primeira tentativa de
determinacéo do diametro

/F1
1,6 x B

oD =

Primeira tentativa de
inacdo do dia

Primeira tentativa de
inaco do dia

oD =

| F2
1,6 x B

aDaLGx/E

Operacao inclinada

(Fn)(n=1,2,3)

Forca de

Horizontal | F1=u x (W + Ws) x 9,8

Inclinado | F2 = (W + Ws) x 9,8 x (ucosf + sinf)
Vertical F3=(W+Ws)x9,8x (u+1)

Para a (Fn) de dados (A), consulte a tabela de fora de
transmisséo admissivel.

/!

W+ Ws < Wv W+ Ws>Wv
P=<Pv Determinagao P>Pv
> |« da massa da carga
admissivel e da
pressao
\ (Para saber a massa do

encaixe de conexao,
consulte a pagina 1052.)
Determinagéo da

WB > WBmax
massa do encaixe de

1050

Revisédo do encaixe de conexdo

(

O diametro é o maior das 3
determinagdes de tentativa.

conexao (WB)

WB < WBmax

(Para operagéo vertical,
consulte a pagina 1052.)

'V (Consulte os dados (A) na pagina 1051.)

Deter da do
usando o grafico da forga de transmissao admissivel
(Fn) e a distancia do centro do eixo do cilindro (Lo)

'V (Consulte os dados (B) na pagina

Terceira tentativa de determinagéo do
diametro do gréfico de velocidade maxima
(U) e massa da carga (W).

Determinagéo do diametro

Nota)

produtos pr sob

o
’ dependendo da condigéo de trabalho.

1051.)

(Consulte a pagina 1053.)

Modelo selecionado

Nota) Produtos

produzidos sob encomenda

devem ser considerados também,

dependendo do ambiente trabalho.



Método de selecédo Série R EA

\ Cuidado no Projeto 1

Método de selecao
Procedimentos de selecéo <Dados (A): Distancia do centro do eixo do cilindro —— —Capacidade de issdo admissivel
1. Encontre a forga de resisténcia da transmiss&o
¢ . 225 232
Fn (N) ao mover a carga horizontalmente. 500
= = 400 ——
2. Encontre a distancia Lo (cm) do ponto da T 800 < 300
carga onde a forga de transmisséao é aplicada <“‘; 200 * 200
ao centro do eixo do cilindro. 8 100 Y= EE PR SRR
1] 3
3. Selecione um diametro de Lo e Fn nos Dados (A). E 50 5 ig H
40 g
g ¥ s 2 i
20 g 2 . ;
iPecade | Carga E Intervalo utilizavel % Intervalo utilizavel
| trabalho g 5 10 g 10
2 2
( ) £ £ 5 i
o 0 g 5 3 H
Mecanismo de Fn g 8 0
absorgéo de deflexdo — L L g
do alinhamento 3 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 v 1 1 1
( ) 0123456789101 1213 0123456789101112131415
Q 0 Distancia do centro do eixo do cilindro Lo (cm) Distancia do centro do eixo do cilindro Lo (cm)
240 250
500
a : 1000
Dada uma forga de resisténcia da unidade de > 300 =
carga de Fn = 100 (N) e uma distancia do = 200 =
. - w T~ w
centro do eixo do cilindro ao ponto de © T~ S 00
L ° Lrodboodboodbees ]
aplicagéo de carga de Lo = 8 cm, encontre o 3 100 8 N
ponto de intersegdo estendendo para cima do é 50 é 300 1
eixo de dados horizontal (A) onde a distancia g 40 . g 200
do centro do eixo é de 8 cm e estendendo g 23 H g Intervalo utilizavel
para a lateral, encontre a for¢a de transmisséo ’i Intervalo utilizavel | 3 100
admissivel no eixo vertical. Os modelos E 10 : g
adequados para satisfazer o requisito de 100 S 5 T 5 ig
(N) sdo REA32 ou REA40. > : ° 30
° °
* A distancia do centro do eixo do cilindro, Lo, s, ' 8 20
é o ponto de trabalho do momento entre o E H E
cilindro e a carga. 1L ! ! ! v 1 1 1 1001 1 1 1 1 1 1
0123456789 10112131415 0123456789101112131415

Distancia do centro do eixo do cilindro Lo (cm) Distancia do centro do eixo do cilindro Lo (cm)

<Dados (B): Velocidade maxima—Grafico da massa da carga> 63

iH

:IJ
m
(]

D
L
=<

100 REA63
) s o COX
" REA50 3
—=— NN =
40— REATD| — £ s00 ma
©
5 O R+EA32 = § 400 =
z | § %0 RHC
3 —-1--{REA25[-- g 200
g 10 g RzQ
©
© 100
s 3
@ P P g £ Intervalo utilizavel
2 2 so
£ w
B e Ay el A I 8 30
@
R I P ) R AN N N PN B o 20
o
i
! 100 200 300 10L L L 1 1 1 1 1
0123456780910112131415
Velocidade méaxima U (mm/s)

Distancia do centro do eixo do cilindro Lo (cm)
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Série REA

Cuidado no Projeto 2

Deflexao do cilindro

Quando o cilindro € montado horizontalmente,
ocorre uma deflexdo decorrente do seu préprio
peso, conforme mostrado nos dados abaixo, e
quanto maior o curso, maior a variagdo nos
centros do eixo. Um método de conexdo
conforme mostrado na figura, deve ser

Max. Massa do encaixe de conexao

Parada intermediaria

REA (tipo basico) ndo estad diretamente
conectado a carga e é guiado por outro eixo
(quia LM, etc.). A carga dos encaixes de conexao
devem ser projetadas para que nao excedam a
massa fornecida na tabela abaixo.

Massa maxima do encaixe de conexdo WBmax (kg

O efeito de amortecimento (partida suave,

parada suave) existe apenas antes do final do

curso, nos intervalos de curso indicados na

tabela abaixo.

O efeito de amortecimento (partida suave,

parada suave) ndo pode ser obtido em paradas

considerado para permitir essa deflexéo. intermediérias.
Eixo guia Modelo Carga maxima (kg)
Plataforma de carga REA25 1,2 Curso de amortecimento
REA32 1,5 Modelo Curso (mm)
REA40 2,0 REA25 30
6 R 8 REA50 25 REA32 30
¥ REA63 3,0 REA40 35
& % O+ Nota) * Quando o carregamento da massa exceder 0s REA50 40
(77 ) valores acima, consulte a SMC. REA63 40
Y ., B0 Operagéo vertical
Folga Nota) A carga deve_ ser guiada por um rolamento tipo
esférico (guia linear, etc.). Se uma bucha
(0,220,5 mm) deslizante  for resisténcia do

A folga acima é para referéncia.

Nota) Consulte a deflexdo do préprio peso no grafico
abaixo, forneca folga para que o cilindro nao
toque na superficie de montagem ou na segéo de
carga e possa funcionar facilmente dentro da
faixa de pressao minima de trabalho para um
curso completo.

REA50,63
REA40
REA25,32

usada, a
deslizamento aumentar4 devido a massa da
carga e ao momento da carga, o que pode
causar mau funcionamento.

Quando o cilindro € montado verticalmente ou na
lateral, os cursores podem se mover para baixo
devido ao proprio peso ou & massa da pega de
trabalho. Se uma posi¢éo de parada precisa for
necessaria no final ou no meio do curso, use um
batente  externo  para  assegurar O
posicionamento preciso.

Massa da carga

Peca de trabalho
‘ \
o | @ \ ;

* Os dados de deflexdo acima indicam valores para
movimento externo dentro do curso.

1052
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E12 y/imi & Cilindro senoidal sem haste
gl 7 (REA)
- /A /1 /
| V/ I A
g 7 /A4 Massade | Pressao maxima
26 ;/ / / // Modelo | carga admissivel de trabalho
g8 v/ A Wv (kg) Pv (MPa)
4
3 //ﬁ// REA25 18,5 0,65
2 "~ REA32 30,0 0,65
0 1000 2000 8000 4000 5000 REA%O 470 068
Curso (mm) REA50 75,0 0,65
REA63 115,0 0,65

Nota) Tenha cuidado, pois o acoplamento magnético
pode se deslocar se for usado acima da
pressdo méaxima de trabalho.

(Massa do suporte deslizante +
Massa da pega de trabalho)




Tipo cilindro senoidal sem haste/basico

Série REA

025, 032, 040, 350, 063

L

Simbolo

Amortecimento pneumatico
(Tipo de anel magnético)

Como

pedir

3
=" [T REA[5] ]-[300-[ ]

- . l Produzido sob
Cilindro senoidal sem haste encomenda
(Tipo basico) Consulte a tabela abaixo
para obter detalhes.
Diametro Curso (mm)
25 25 mm Consulte "Curso padrao" abaixo.
32 | 32mm Tipo de rosca da porta
40 | 40 mm Simbolo|  Tipo Diametro
50 | 50 mm Nada| Rc 25,32, 40
63 | 63 mm TN NPT 50, 63
. - TF G 32, 50, 63
Especificacoes
—————
Diametro (mm) 25 32 40 50 63
Fluido Ar
Pressao de teste 1,05 MPa
Pressao maxima de trabalho 0,7 MPa
Pressao minima de trabalho 0,18 MPa

Temperatura ambiente e do fluido

—10 a 60 °C (Sem congelamento)

Velocidade do pistdao (Max.) Nota)

50 a 300 mm/s

Lubrificagao

Néo requer (dispensa lubrificagéo)

Tolerancia de comprimento do curso (mm)

Cursos 0 a 250: *3, Cursos 251 a 100: %",

1,4 . 1,8
“0”, Curso 1.001 ou maior: *o

Forca de retencéo (N) 363

588 922 1,470 2,260

Nota) A velocidade do pistdo acima indica a velocidade maxima. Leva aproximadamente 0,5 segundo (de um lado)
depois que o corpo se move da extremidade do curso até passar pelo curso do amortecedor, enquanto leva

aproximadamente 1 segundo para ir e voltar.

3 Produzido sob encomenda: Curso padrao
o Especificacdes individuai
(Para obter detalhes, consulte as paginas 1139 e 1140.)
Simbolo Especificacbes Diametro @D pEElEw (i Curso'méximo
X168 | Especificages da rosca de insergéo helicoidal (mm) ? (mm) produzivel (mm)
X206 | Tampas de montagem do elemento de movimentagéo adicional 25 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 600, 700, 800
-X210 | Especificagdes de exterior nao lubrificado 32 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 600, 700, 800 4000
X324 |e ” Sl 40 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 600, 700, 800, 900, 1000 5000
Especificades produzidas sob encomenda | 50 | 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 600, 700, 800, 900, 1000
(Para obter detalhes, consulte as péginas 2033 a 2152.) 6000
Simbolo Especificagoes 63 200, 250, 300, 350, 400, 450, 500, 600, 700, 800, 900, 1000
-XB11 | Tipo curso longo Nota 1) O curso \n}ermediério esta dispgnivgl com \r!tewalo dg 1 mm
XC24 | Com placa de bindagem do anel magnétco Nota 2) Cursos acima de 2.000 mm estéo disponiveis sob solicitagdo. (Consulte -XB11.)
-XC57 | Com junta flutuante
Consulte o catalogo "Série Preumética Limpa” para obter as Peso
especificagdes de sala limpa
(kg)
Diametro (mm) 25 32 40 50 63
Peso béasico 0,71 1,34 2,15 3,4 57
Peso adicional por cada 50 mm de curso 0,05 0,07 0,08 0,095 0,12
Célculo: (Exemplo) REA32-500 . peso basico--

« Peso adicional
+ Curso do cilindro

1,34 + 0,07 x 500 + 50 = 2,04 kg
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Série REA

Construcao

Lista de pecas

|
[N
\

b b

Lista de pecas

N° Descricao Material Nota N° Descrigéo Material Nota

1 | Corpo Liga de aluminio Anodizado 11 | Anel magnético B —

2 | Cabegote traseiro Liga de aluminio Anodizado 12 | Amortecedor Borracha de uretano

3 | Suporte do anel amortecedor Liga de aluminio Cromado 13 | Suporte da vedagéo de Liga de aluminio Cromado

4 | Tubo do cilindro Aco inoxidavel 14 | Anel amortecedor Latdo Revestido com niquel
5 | Pistao Liga de aluminio Cromado 15 | Parafuso de ajuste Ago-carbono Revestido com niquel
6 | Eixo Ago inoxidavel 16 | Porca do batente Acgo-carbono Revestido com niquel
7 | Porca de pressio B Ago-carbono Revestido com niquel 17 | Porca de pressédo A Ago-carbono Revestido com niquel
8 | Balancim lateral do pistao Placa de ago laminado Zinco cromado 18 | Anel retentor Ago-carbono

9 | Balancim lateral externo | Placa de ago laminado Zinco cromado 19 | Arruela de pressao Aco

10 |Anel ético A -

Principio de funcionamento
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I =

=
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O ar transmitindo da porta do cilindro passa por dentro do anel amortecedor e
flui na camara esquerda do pistdo de transmisséo da folga entre a vedagao
amortecedora e a ranhura em forma de U na superficie externa do anel
amortecedora. Além disso, o ar de escape na camara direita do pistao de
transmiss@o passa dentro do anel amortecedor oco através da porta do
cilindro e € liberado na atmosfera pela valvula solenoide de transmissao.

Quando a pressao diferencial (impulso) gerado no lado do pistdo de
transmissao se torna maior do que a resisténcia da maquinaria, o pistao de
transmissdo comega a se mover para a direita. Conforme o pistdo da
transmiss@o se move para a direita, a ranhura em forma de U na superficie
externa do anel amortecedor se torna gradualmente mais profunda, um fluxo
correspondente & velocidade de transmissdo do pistdo transmissor flui na
camara esquerda do pistdo de transmissdo e ele comega a acelerar. A
ranhura em forma de U é usinada no anel amortecedor de forma que esse
processo de aceleragdo possa ocorrer suavemente (como uma fungéo seno).

[ Desaceleragio/Parada |

Em mecanismos amortecedores convencionais, quando a vedacgédo
amortecedora € instalada na transmissdo, o pistdo é pressionado no anel
amortecedor na extremidade do curso direito, a camara direita do pistdo de
transmiss&o é pressurizada e uma forga de frenagem repentina é gerada. No
entanto, em um cilindro senoidal sem haste, devido & ranhura em forma de U
fornecida na superficie externa do anel amortecedor, cujas profundidade
muda conforme a fungdo do seno, uma grande quantidade de ar na camara
amortecedora é descarregada quando ela é pressionada e uma forca de
frenagem repentina ndo é gerada. Com a progress&o do curso amortecedor,
o fluxo de descarga da cdmara amortecedora é restrito e, portanto, uma
parada suave é obtida no final do curso.




Cilindro senoidal sem haste . .
Tipo basico Série REA

Dimensoes
—
REA25/32/40
H L 4x MM _(i NN
G Profundidade efetiva Comprimento efetivo
da rosca J oxP darosca NT
X
= =1 I S N .
LA Q S
& &
E_‘ |.NB
T N K w N
NA F S + Curso F
R 2Z + Curso
Modelo Conexdo B D F G H I K L MM x J N NT | NA | NB NN
REA25 Rc 1/8 46 | 27,8 | 13 8 |205]| 38 | 10 | 70 M5x0,8x8 15 | 11,5 30 | 13 | M26x15
REA32 Rc 1/8 60 |35 16 9 |22 40 | 15 | 80 M6 x1,0x8 17 | 13 36 | 15 | M26x1,5
REA40 Rc 1/4 70 |43 16 | 11 |29 50 | 16 | 92 | M6x10x10 | 21 |13 46 | 19 | M32x20
Modelo e ) w X zz R T
Nada | TN TF
REA25 Rc 1/8 NPT 1/8] — 111 50 30 | 137 8 17
REA32 Rc 1/8 NPT 1/8| G1/8 | 124 | 50 | 40 | 156 8 | 17
REA40 Rc 1/4 NPT 1/4] — 150 | 60 | 40 | 182 | 10 19
REA50/63
NA 33 L
14,
-

o f§‘ ‘ = a §
HE e | et p—o—x — -
Q
o \& \ l T i REB
I % REC
A 4xTC
2 8xQ 114 Profundidade efetiva da rosca R 114 coy
Profundidade efetiva
> 23 K w 4xM8x1,25 23
i daroscaR 23] . .23,

oc-o1 145 25 Profundidade efetiva da rosca 12 | , 25 CCX

0B 2 S + Curso 2
ZZ + Curso MQ
p RHC

Modelo B | C D | E(h8) | K L |[NA Nada ™ TF QxR S TCxR W | X |2z
REA50 86| 32 | 53 | 3080 |582| 25 | 110 | 55 | Rc1/4 NPT 1/4| G1/4 | M8x1,25x 16 | 176 | M12x1,25x7,5 | 60 | 60 | 180 RZQ
REA63 | 100 | 38 | 66 | 328um |722| 26 | 122 | 69 | Rc 1/4 NPT 1/4) G 1/4 | M10x1,5x16 | 188 | M14x1,5x11,5 | 70 | 70 | 192
Porcas de montagem: 2 p¢s. Embalado com cada cilindro
d
&J © Modelo Diametro aplicavel (mm) d H B [ D-J
SN-032B 025, 032 M26 x 1,5 8 | 32 |37

H B SN-040B 040 M32x20 | 11 | 41 | 473 X1




Série REA

Ak

Precaucoes especificas do produto

Leia antes do manuseio. Consulte o prefacio 39 para Instrucoes de Seguranca e as

paginas 3 a 12 para Precau¢cdes com o sensor magnético e o atuador.

\ Montagem \

\ Desmontagem e manutencéao

/A Cuidado

1. Tome cuidado para evitar batidas ou outros danos na
superficie externa do tubo do cilindro.
Isso pode levar a danos no raspador e no anel de desgaste, o
que pode causar mau funcionamento.

N

. Tenha cuidado com a rotacéo do cursor externo.
A rotagdo deve ser controlada conectando-o em outro eixo
(guia linear, etc.).

w

. Nao opere com o acoplamento do magnético fora da
posicao.
Se o acoplamento magnético estiver fora da posi¢éo, pressione
o deslizador externo manualmente (ou o deslizador do pistdo
com pressao de ar) de volta para a posicdo correta no final do
curso.

IS

. Certifique-se de que os cabecotes traseiros estejam presos
na superficie de montagem antes de operar o cilindro.
Evite operagao com cursor externo preso na superficie.

o

Nao aplique uma carga lateral no cursor externo.

Quando uma carga € montada diretamente no cilindro, as
variagdes no alinhamento de cada centro do eixo nao podem
ser compensadas, 0 que resulta na geracdo de uma carga
lateral que pode causar mau funcionamento. O cilindro deve ser
operado usando um método de conexdo que permite as
variacdes no alinhamento do eixo e deflexdo devido a propria
massa do cilindro. Um desenho de uma montagem
recomendada é mostrado na Fig. (2).

Suporte de montagem
Haste-guia

Conexao direta com \
paralusos, o %
< ]! % .

@mn f ”&‘ =11 7

& 5 % SR
a . Y5
Cilindro sem haste Cilindro sem haste \ gyyene

N

As variagbes na carga e no alinhamento
do eixo do cilindro ndo podem ser
compensadas e podem provocar mau

As variagbes do alinhamento do eixo s&o
compensadas deixando uma folga entre o
suporte de montagem e o cilindro.

/A Cuidado

1. Ao retrair os cabecotes traseiros depois da desmontagem,
confirme se eles foram apertados com seguranca.
Ao desmontar, segure a chave de fenda de um cabegote
dianteiro com uma morsa e remova o cabegote usando uma
chave inglesa ou chave ajustavel. Ao apertar novamente,
revista primeira com Loctite® (nimero 542 vermelho) e aperte
de 3° a 5° depois da posicao original antes da remocéo.

\ Ajuste do curso \

/A Cuidado

1. Esse mecanismo ndo é destinado para ajuste do efeito
amortecedor (partida e parada suave). Esse mecanismo é
para correspondéncia da posigcdo final do curso do cilindro
para o batente mecanico, etc., de uma méaquina (intervalo de
ajuste de 0 a —2 mm)

. Antes do ajuste ser realizado, desligue o ar de transmissao,
solte qualquer pressdo residual e implemente medidas para
evitar a queda de pegas de trabalho, etc.

N

\ Ajuste do final do curso

(Para garantir a seguranga, il

A\ Cuidado

. Solte a porca de travamento A.

Insira uma chave de fenda no soquete sextavado do parafuso
de ajuste e gire para a esquerda ou para a direita,
correspondendo ao suporte do anel amortecedor (final do
curso) com a posigdo do batente externo se movendo para
frente ou tras;

1ite um de ar.)

N =

Lo

Depois que o ajuste do fim do curso estiver concluido, aperte
novamente a porca de travamento A e aplique Loctite® de alta
forga nimero 262 ou outro agente de travamento comparavel.

Como ajustar o parafuso
sextavado interno

Torque de aperto da porca de
travamento A

funcionamento. Além disso, o suporte de é

estendido sobre o centro do eixo do
cilindro para que o cilindro nao seja
submetido a momento.

Fig. (1) Montagem incorreta Fig. (2) Montagem recomendada

6. Tome cuidado com a massa de carga admissivel ao operar
em uma direcao vertical.
A massa da carga admissivel ao operar na diregdo vertical (os
valores de referéncia na pagina 1052) sdo determinados pelo
método de selecdo do modelo. No entanto, se uma carga maior
do que o valor admissivel for aplicada, o acoplamento
magnético pode quebrar e ha uma possibilidade de queda da
carga. Ao usar este tipo de aplicacdo, entre em contato com a
SMC para obter informagGes sobre as condigdes de trabalho
(pressao, carga, velocidade).

1056

lodelo Largura entre faces (mm)| Modelo Torque de aperto (N‘m)
|__REA25 5 REA25 1.2
|__REA32 5 REA32 1.2
|__REA40 6 REA40 2.1
|__REA50 8 REA50 3.4
|__REA63 8 REA63 3.4

Porca de pressdo A

Com parafuso de ajuste Suporte do anel amortecedor

Nota)
Para tras
Para frente

Chave de boca

Nota) N&o mova para trés, pois esta definido para
um curso completo no momento do envio.



Tipo montagem direta

Série REAR

210, 015, 020, 625, 032, 040
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série REAR
Selecao de mod

Fn: Forga de transmissao admissivel (N)

MD: Momento admissivel maximo ao conectar o aa: m::z: :: z:::g;x(z%)a conexao (
encaixe, etc., esta diretamente carregado (N-m) ~p:  Coeficiente de atrito do guia
Pv: Pressdo maxima de trabalho para operagdo «Lo: Distancia do centro do eixo do
vertical (MPa)
+L1: Distancia do centro do eixo do

WBmax: Massa da carga maxima quando
carregado diretamente no corpo (kg)
Wv: Massa da carga admissivel para operagao

ao centro da gravidade do
encaixe da conexao, etc. (mm)

Condicoes de trabalho

ponto de aplicagéo da pega de trabalho (cm) - Modo de operagao (horizontal,

elo

- Presenca de sensores

: Pressao de trabalho (MPa)
+ U: Velocidade maxima (mm/s)
+ Curso (mm)

kg)
cilindro ao

cilindro inclinado, vertical)

vertical (kg)

I

3

Operagio horizontal] [(‘ a ] [ ) vertical
Revisédo da massa
F S da carga e pressdo
de trabalho
PN PN

Primeira tentativa de Primeira tentati

determinacéo do diametro

de
determinacao do diametro

Primeira tentativa de
determinacéo do diametro

iva

(Para operagéo vertical,

consulte a pagina 1060.)

F1
oD=1,6x B oD=1,6x oD =1,6x
Operagéo inclinada L
" W+ Ws < Wy

Forca de (Fn)(n=1,2,3) P<Pv

Horizontal =UWx(W+Ws)x98 ds s a da carg

Inclinado | F2 = (W + Ws) x 9,8 x (Mcosf + sinf) ““""f:;‘;;': da

Vertical Fa=(W+Ws)x9,8x (W+1) (Para massa de carga
Para a (Fn) de dados (A), consulte a tabela de forga de ) O maxima quando carregado diretamente
transmissao admissivel. WB > WBmax Determinagio ~~no corpo, consulte a pagina 1060.)

Revisdo do encaixe de conexao

WB < WBméx

3

trilhos d

(Consulte os dados (A) na pagina 1059.)

Presenca de

conexao (WB),

(Para "Curso padrao",
consulte a pagina 1063.)

L Reviséo de sensores e curso

NG

Determinagao
do curso com
sensor

Presenca de

lo sensor sensor

Nenhum

grafico de forca
admissivel (Fn)

Segunda tentativa de
determinagao do didmetro do

centro do eixo do cilindro (Lo)

Presenca do
sistema de guia
externo

de transmissao
e distancia do

(Consulte os dados (B) na pagina 1059.)

Nenhum

(Para precisdo antigito do corpo e
momento méximo admissivel, consulte a

Nota 2)
We xL1>Mp

Terceira tel

determinacéo do diametro do
gréfico de velocidade méaxima
(U) e massa da carga (W).

pagina 1061.)
Determinagao
do momento
rotacional

ntativa de

O diametro é o maior de
3 determinagdes de tentativas.

( ) Determinaca

Ci

WBxL1<MD

(Para precisdo antigio do corpo e
momento maximo admissivel, consulte a
pagina 1061.)

Determinagéo
do curso
admissivel

OK

Nota 1)

produzit
encomenda,

1058

da condicéo de trabalho.

idos sob

dependendo

Nota 1) Produtos produzidos sob encomendas também devem
ser considerados, dependendo de um ambiente de
trabalho, etc.

Nota 2) Um sistema de guia externo deve ser instalado quando
for usado além das especificagdes.

(Consulte a
pagina 1063.)



Selecdo de modelo Série R EAR

Cuidado no Projeto 1

Método de selecao

Procedimentos de selecao

1. Encontre a forga de resisténcia da
transmisséo Fn (N) ao mover a carga
horizontalmente.

2. Encontre a distancia Lo (cm) do ponto da
carga onde a forga de transmisséo é
aplicada ao centro do eixo do cilindro.

3. Selecione um didmetro de Lo e Fn nos

Dados (A).
[Peade | Carga
i trabalho g ;

¢ )

Q 0
Mecanismo de absoréo de Fn o
deflexdo do alinhamento

3

=

(
Q

Dada uma forga de resisténcia da unidade de
carga de Fn = 100 (N) e uma distancia do
centro do eixo do cilindro ao ponto de
aplicagdo de carga de Lo = 8 cm, encontre o
ponto de interse¢do estendendo para cima do
eixo de dados horizontal (A) onde a distancia
do centro do eixo é de 8 cm e estendendo
para a lateral, encontre a forga de transmisséo
admissivel no eixo vertical. Os modelos
adequados para satisfazer o requisito de 100
(N) sdo REAR32 ou REAR40.
* A distancia do centro do eixo do cilindro, Lo,
é o ponto de trabalho do momento entre o
cilindro e a carga.

<Dados (A): Distancia do centro do eixo do cilindro ———Forca de transmissao admissivel>
210 015
g 50 g
£ £ 5
T 30 T
2 7 40
8 20 38
E £ 30
? B 20
8 10 8 ™~
%0
€ €
2 5 ' 2 i
E Intervalo utilizavel E 5 Inte lo utilizavel
8 3
& g
s s
1 L L L L L 1 L L L L L L
01 23 4 56 7 8 9 01234567 891011

Distancia do centro do eixo do cilindro Lo (cm)

Distancia do centro do eixo do cilindro Lo (cm)

1 1 1 1
01234567 8910111213

Distancia do centro do eixo do cilindro Lo (cm)

020 225
200 500
Z100 3
z 3
= Z200
£ £
g §100
8 30 3 50
£ E 40
s § S 30
b & 20
£ 10 ]
13 5 10
8 5 E Intervalo utilizével
® ° 5
= Intervalo utilizavel 3
@
S S
2 e
Py .

iH

1L . . . I . .
01234567 8910111213

Distancia do centro do eixo do cilindro Lo (cm)

[=RIE=-]
m
gﬂ

. . . 232 040
<Dados (B): Velocidade maxima—Grafico da massa da carga> —
100 — 400 — 500 ‘CDX
80 — 300 300
2200 S200 ma
It i clal ieleh Rt e kel B~ c — |
= NS | 5100 <100
5 5]
< —~ 3 50 2 50 RHC
H] £ 40 £ 40
S g 30 T 30 RZQ
s L] I —— 8 20
8 p— 3 6 Intervalo utilizavel
3 = E, 10 % 10
© ©
= =5 £ 4
[ | H | - < 3
! g 8
& &
05 fj - L L L L L L 1L . . . . . .
i 100 200 300 012345678910M112131415 012345678 9101112131415
Velocidade maxima U (mm/s) Distancia do centro do eixo do cilindro Lo (cm) Distancia do centro do eixo do cilindro Lo (cm)
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série REAR

Cuidado no Projeto 2

Deflexao do cilindro

Quando o cilindro € montado horizontalmente,
a deflexdo aparece devido ao seu proprio peso,
conforme mostrado nos dados, e quanto maior
0 curso, maior a quantidade de variagdo nos
centros do eixo. Portanto, deve ser considerado
um método de conexdo que permite essa
variagéo, conforme mostrado no desenho.

Plataforma de carga

Eixo guia
( r )
Q 0
+ & of Nota)
( - )
—= .. 9
Folga Nota)
(0,220,5 mm)

A folga acima é para referéncia.

Nota) Consulte a deflexdo do proprio peso no grafico
abaixo, fornega folga para que o cilindro ndo
toque na superficie de montagem ou na se¢ao
de carga e possa funcionar faciimente dentro
da faixa de pressdo minima de trabalho para
um curso completo.

| m—
REAR25, 32, 40
REAR20
[neans,
REAR10
18 Forg
i il —
. @
is El5ler
Syl 1]
g1 EEf
£ 7 11717
gl 11777
5 177771
59 17777
as 117
z 11777
8 17777
s V7777
3 // 177/
2
2
0 1000 2000 3000 4000 5000
Curso (mm)

* Os dados de deflexdo acima indicam os valores
quando o deslizante externo se moveu para o meio
do curso.

1060

Operacao vertical

A carga deve ser guiada por um rolamento tipo
esférico (guia linear, etc.). Se um rolamento
deslizante for usado, a resisténcia do
deslizamento aumentara devido ao peso da
carga e a0 momento e isso causard mau
funcionamento.

Quando o cilindro é montado verticalmente ou
na lateral, os cursores podem se mover para
baixo devido ao proprio peso ou a massa da
peca de trabalho. Se uma posicdo de parada
precisa for necesséria no final ou no meio do
curso, use um batente externo para assegurar
0 posicionamento preciso.

Massa da carga

o

|
I

‘ Pega de trabalho
|

Cilindro sem haste

" Massa de carga | Pressao maxima|
Didmetro Modelo admissivel | de trabaho
(mm) Wy (kg) Pv (MPa)
10 REAR10 27 0,55
15 REAR15 7,0 0,65
20 REAR20 11,0 0,65
25 REAR25 18,5 0,65
32 REAR32 30,0 0,65
40 REAR40 47,0 0,65

Nota) Tenha cuidado, pois o acoplamento magnético
pode se deslocar se for usado acima da
pressao méxima de trabalho.

Massa da carga maxima quando
carregada diretamente no corpo

Quando a carga é aplicada diretamente ao
corpo, ela ndo deve ser maior do que os
valores maximos mostrados na tabela abaixo.

Modelo Massa de carga maxima WBmax (kg)
REAR 10 0,4
REAR 15 1,0
REAR 20 1,1
REAR 25 1,2
REAR 32 1,5
REAR 40 2,0

Diregao de carregamento

(Massa do suporte deslizante
+ Massa da peca de trabalho)

Direcéo de
carregamento

-

Trilho do
sensor

7 Anel de
desgaste C




Selecdao de modelo Série REAR

Cuidado no Projeto 3

Parada intermediaria

O efeito de amortecimento (partida suave,
parada suave) existe apenas antes do final do
curso, nos intervalos de curso indicados na

Preciséao antigiro do corpo e momento maximo admissivel
(Com trilho do sensor) (Valores de referéncia)

Os valores de referéncia para a precisao no antigiro e no momento admissivel maximo no final do

curso s&o indicados abaixo.

/ Precis&o no antigiro

Trilho do
sensor

X%, Anelde
desgaste C

Nota 1) Evite operagdes nas quais o torque rotacional (momento) é aplicado. Neste caso, o uso de um

Nota 2) Os valores de referéncia acima serdo satisfeitos dentro dos intervalos de curso admissiveis.
No entanto, é necessario ter cuidado porque conforme o curso se torna mais longo, a

Nota 3) Quando uma carga é aplicada diretamente ao corpo, a carga de trabalho ndo deve ser maior

tabela abaixo. Diametro | Precisaono |Modomomento|  Curso®
tigi 4 dmissivel
O efeito de amortecimento (partida suave, () O ladmissivel (vm)| (o)
parada suave) ndo pode ser obtido em uma
parada intermediaria ou no retorno de uma 10 6.0 0,05 100
parada intermediaria usando um batente 15 45 0,15 200
externo. 20 3,7 0,20 300
25 3,7 0,25 300
Curso de amortecimento 32 3.1 0,40 400
Modelo Curso (mm) 40 2,8 0,62 400
REAR10 20
REAR15 25 guia externo é recomendado.
REAR20 30
BEAR2S 30 inclinagéo (angulo de rotagéo) dentro do curso pode aumentar.
REAR32 30
REAR40 35 do que a massa da carga admissivel na pagina 1060.
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Tipo montagem direta/cilindro
senoidal sem haste

Série REAR

010, 015, 020, 025, 32, 040

Como

pedir

REAR[25] ]-[300]] |-[M9BW|

Cilindro senoidal sem haste

Tipo montagem direta

Diametro

10 [ 1

0mm

15 |1

5mm

20 | 20 mm

25 | 25 mm

32 |32mm

40 | 40 mm

Tipo de rosca da porta

ISimbolo | Tipo Diametro
Nada |Rosca M| 10,15
Rc
™™ NPT 20, 25, 32, 40
TF G 25,32

Curso do cilindro (mm)

Consulte "Curso padrao" na pagina 1063.

sob encomenda
Para obter detalhes, consulte a

pagina 1063.

l Especificacdes produzidas

Quantidade de sensores magnéticos

®Sensor magnético

Nada | 2 pgs.
S 1pg.
n__ |"n"pgs.

[ Nada ] Sem sensor magnético (com anel magnético) |

Nota) No caso de 820 com trilho do sensor, mas sem sensores

magnéticos,

Nota) a configuragéo do cilindro & para sensores tipo reed.
* Para saber o modelo de sensor magnético aplicavel, consulte
atabela abaixo.

Trilho do sensor

Com trilho para sensor|

“ Sem trilho para sensor

Nota 1) Quando equipado com trilhos para sensor, os anéis magnéticos dos sensores

magnéticos estao incorporados.
Nota 2) No caso do 015, os anéis magnétic
mesmo quando n@o equipados com trilhos para sensor.

para sensores

estdo

Sensores magnéticos aplicaveis/Consulte as paginas 1893 & 2007 para obter mais informagées sobre sensores magnéticos.

Comprimento do cabo (m)

El LB R Modelo do sensor Conector
Tipo Fungao especial 2{2"23: é Cat(:se:‘/rg:)mo - e magnético 05 | 1(3[5] pre Carga aplicavel
5 (Nada) |(M)| (L) | (2) | cabeado

S 3 fios (NPN) 5V.12V] M9N [J ® ® O O Circuito

5 - 3 fios (PNP) ’ M9P ® (e/®[O] O de Cl

o 2 fios 12V M9B ® @ 0 O o -

R R - 3 fios (NPN) MONW [ ] ® e O @] Circui

g Indicagéo de diagnéstico " - 5Vv,12V irouito

° (indicador de 2 cores) | Grommet |Sim| 3fios (PNP) | 24V - MOPW ® 0 0 O o deCl | Rele,
3 2 fios 12V M9BW [ ] ® e O o - CLP
P

] ! s 3 fios (NPN) MONA** O |©O|e@|O o Circuito

@ Resistente a agua 5V,12V S

& (indicador de 2 cores) 8 flos (PNP) M9PA** O 0|® 0 O deCl

a 2 fios 12V M9BA** O |[©O|e@|O o -

] 3 fios (NPN Circuito

o p— —_ — — — —
£ '§ G ; Sim| equivalente) 5V A% L i de Cl

=] - romme!

o o —_ —_ -_ &
g [ 2av | 12v 100V A93 [ [ 2K ] Relé,
2] Nao| 100 V ou menos| A90 [ ] —|®|— - Cicutoge il CLP

** Sensores magnéticos resistentes a 4gua sdo compativeis para montagem nos modelos acima, mas neste caso, a SMC néo pode garantir a resisténcia a agua.
Consulte a SMC sobre os tipos resistentes & 4gua com as referéncias acima.

* Simbolos de comprimento do cabo:
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(Exemplo) MONW

(Exemplo) MONWM
(Exemplo) MONWL
(Exemplo) MONWZ
* Hé outros sensores magnéticos aplicaveis além dos listados, consulte a pagina 1067 para obter detalhes.
* Para obter detalhes sobre os sensores magnéticos com conector pré-cabeado, consulte as paginas 1960 e 1961.
* Sensores magnéticos séo fornecidos juntos (ndo montados).

* Sensores magnéticos de estado sélido marcados com “O” s&o produzidos apds o

recebi

mento do pedido.




Simbolo

Amortecimento pneumatico
(Tipo de anel magnético)

Especificagoes produzidas

.
! sob encomenda

(Para obter detalhes, consulte as paginas 2033 a 2152.)

‘ Simbolo| Especificagbes

-XC57 Com junta flutuante

Cilindro senoidal sem haste
Tipo montagem direta

Especificacoes

série REAR

Diametro (mm)

10 [15] 20 ] 25 | 32 [ a0

Fluido Ar

Pressdo de teste 1,05 MPa
Pressao maxima de trabalho 0,7 MPa
Pressao minima de trabalho 0,18 MPa

Temperatura ambiente e do fluido

—10 a 60 °C (Sem congelamento)

Velocidade do pistao (Max.) Nt

50 a 300 mm/s

Lubrificagcdo

N&o requer (dispensa lubrificagéo)

Tolerancia de comprimento do curso (mm)

Cursos 0 a 250: *3°, Cursos 251 a 100:*3*
Curso 1,001 ou maior: o

Forca de retencéo (N)

53,0 | 137 | 231 | 363 | 588 | 922

Nota) A velocidade do pistdo acima indica a velocidade maxima. Leva aproximadamente 0,5 segundo
(de um lado) depois que o corpo se move da extremidade do curso até passar pelo curso do
amortecedor, enquanto leva aproximadamente 1 segundo para ir e voltar.

Curso Eadréo

Diametro = ax. ax.
) Curso padrao (mm) R W o
10 | 150, 200, 250, 300 500 500
150, 200, 250, 300, 350, 400
15|20 500 1000 750
20 1500 1000
25 | 200,250, 300, 350, 400, 450
500, 600, 700, 800 2000 1500
32
200, 250, 300, 350, 400, 450
40 | 500, 600, 700, 800, 900, 1000 2000 1500

Nota) O curso intermediario esta disponivel com intervalo de 1 mm.

Peso
—
(k9)
tem Rameolinm) (0 15 20 25 32 40
z(ﬁ'aeii‘éo enhodosensoy | 0,111 | 0,277 | 0,440 | 0,660 | 1,27 | 2,06
para
curso 0) o
e rotmsensoy) | 0,080 | 0,230 | 0,370 | 0,580 | 1,15 | 1,90
Peso adicional para cada 50 mm de
curso (quando equipado com trilho | 0,034 | 0,045 | 0,071 | 0,083 | 0,113 | 0,133
do sensor)
Peso adicional para cada 50 mm de
curso (quando nao equipado com | 0,014 0,020 0,040 0,050 0,070 0,080
trilho do sensor)
Calculo: (Exemplo) REAR25-500 (com trilho do sensor)  + Peso basico 0,660 (kg)
+ Peso adicional 0,083 (kg/curso 50)

« Curso do cilindro

500 (curso)
0,660 + 0,083 x 500 + 50 = 1,49 kg
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série REAR

Construcédo: 010, 015

e

S

ANA

[]

/

Y

REAR10
Lista de pecas Lista de pecas
N° Descrigao Material Nota N° Descriggo Material Nota
1 Corpo Liga de aluminio Anodizado duro 18* | Gaxeta do tubo do cilindro NBR
2 | Tubo do cilindro Ago inoxidavel 19* | Anel de A Resina especial
3 Eixo Aco inoxidavel Zinco cromado 20* | Anel de B Resina especial
4 do pistao Placa de ago laminado Zinco cromado 21* | Vedagéo do pistao NBR
5 do cursor Placa de ago laminado| 22* | Raspador NBR
6 | Anel ético A - 23* | Vedagdo de amor NBR
7 | Anel ético B - 24 | Placa de blindagem do anel magnético | Placa de ago laminado Cromado
8 Pistdo Liga de aluminio Cromado 25 | Trilho do sensor Liga de aluminio Anodizado branco
9 Placa de ago laminado|  Revestido com niquel 26 | Anel -
10 | Anel retentor Ago-carbono Revestido de fosfato 27 interno Ago cromo Revestido com niquel
11 | Anel amortecedor Aco inoxidavel 28* | Anel de [ Resina especial
12 | Tampa lateral A Liga de aluminio Anodizado duro
13 | Tampa lateral B Liga de aluminio Anodizado duro

Pecas de reposicéo: Kit de vedacao

14 | Anel de conexao Liga de aluminio Anodizado duro Didmetro
" - Ref. do kit Contetdo
15 Anel retentor tipo C Ago inoxidavel REAR10 (mm)
para eixo Agorigido | Revestido com niquel (REAR15) 10 REAR10-PS Kit com os tens n° (), €0), €9, @), @), @02 1Mo2
16 | Parafuso interno| Ago cromo Revestido com niquel 15 REAR15-PS Kit com os tens r°(8), @), 20), €D, @, @), @)

17 | Placa de retencédo

Liga de aluminio

Kit acessorio do trilho do sensor

CYR[20]EB(N)-[200|

Diametro

1064

L——ecurso

Sensor magnético
(apenas ©20)

\ Nada \

Para sensor reed

I N

| Para sensor de estado solido |

Nota 1) Pode ser dificil substituir a vedagao de amortecimento ).
Nota 2) Para substituir o anel de desgaste Ade diametro 10, consulte a SMC.
* O kit de vedagdo inclui uma embalagem de graxa (010:5ge 10 g, 915: 10 g).

Kit acessério do trilho do sensor

Diametro (mm) Ref. do kit Contetido
10 CYR10EB-O Numeros 2, 2, @7, @8 acima
15 CYR15EB-0 Numeros 24, 29, 27, 28 acima M=

Nota 1) O indica o curso.
Nota 2) 915 tem imas internos no corpo.



Construcao: 020 a 040

Cilindro senoidal sem haste

il

Tipo montagem direta

/L

Lista de pecas

)

% b

Lista de pecas

série REAR

N° Descrigéo Material Nota N° Descrigéo Material Nota

1 | Corpo Liga de aluminio Anodizado duro 20* | Gaxeta do tubo do cilindro NBR

2 | Tubo do cilindro Aco inoxidavel 21* | Anel de desgaste A Resina especial

3 | Eixo Ago inoxidavel 22* | Anel de desgaste B Resina especial

4 do pistdo Placa de aco laminado Zinco cromado 23* | Vedacao do pistao NBR

5 do cursor Placa de ago laminado Zinco cromado 24* | Raspador NBR

6 | Anel A - 25* | Vedagéio de NBR Cromado

7 | Anel ético B - 26 | Placa de blindagem do anel magnético | Placa de aco laminado |  Anodizado branco
8 | Amortecedor Borracha de uretano 27 | Trilho do sensor Liga de aluminio

9 | Suporte da vedagio de Liga de aluminio Cromado 28 | Anel - Revestido com niquel
10 | Pistao Liga de aluminio Cromado 29 | Parafuso interno Ago cromo
1" Placa de aco laminado Revestido com niquel 30* | Anel de desgaste C Resina especial
12 | Anel retentor Ago-carbono Revestido de fosfato * O kit de vedagdo inclui@) a @3), 30) Peca o kit de vedagao com base em cada diametro.

Latéao Revestido com niquel (REAR 32, 40)
13 | Anel de amor Ago inoxidavel REAR 20, 25 s s =
. - > Pecas de reposicéo: Kit de vedacéo
14 | Porca de pressio B Ago-carbono Revestido com niquel ~
15 | Tampa lateral A Liga de aluminio Anodizado duro D'(anT:;m Ref. do kit Contetdo
16 | Tampa lateral B Liga de aluminio Anodizado duro 20 REAR20-PS
17 | Anel de conexdo Liga de aluminio Anodizado duro 25 REAR25-PS Nimeros acima
18 | Anel retentor tipo C para eixo Ago inoxidavel REAR 25, 32 32 REAR32-PS @, @), @ @ @) ®, @"
Ago rigido Revestido com niquel (REAR 20, 40) 20 REAR40-PS

19 | Parafuso interno Ago cromo Revestido com niquel

* 0 kit de vedagao inclui uma embalagem de graxa (10 g).

Kit acessorio do trilho do sensor

CYR[20]EB(N)-[200|

Kit acessério do trilho do sensor

Nota) A vedacao de amortecimento niimero @ pode ser dificil de ser substituida.

Diametro

Curso

Sensor magnético

(apenas 020)

Diametro (mm) Ref. do kit Contetdo
20 ‘ Para sensor reed CYR20EB-O
‘ Para sensor de estado sélido | CYR20EBN-OI Nimeros acima
25 CYR25EB-00 ®, @), 3, ®,®
32 CYR32EB-00
40 CYR40EB-O

[ Nada |

Para sensor reed

N

\
‘ Para sensor de estado solido ‘

Nota) | indica o curso.
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série REAR

Dimensées
—
A w K
)
= U o
P j [
| )
e & 2
2 x P porta da tubulagdo
c8 [ A : T SxMMpchncate X,
4xd ) efetivo da rosca E ] 5’?,’;3@;’{35 %e
[ VA
=== I -l e ° ¢ ¢
@ - E'Q ‘% © x %i %IE
1% © oS
T '
REAR10 REAR15 HS ¢ 2 w K Triiho do sensor
CR HR Q + Curso G
Z + Curso
3 3
® ©
(mm)
Modelo A B [ CB | CR D F G GP | GW H HA | HC | HR | HS | HT JXE
REAR10 10,5 6,5 3,2 2 0,5 12 6,5 6 27 25,5 26 24 25 24 5 14 M4 x0,7x6
REAR15 12 8 4,2 2 0,5 17 8 7 33 31,5 32 30 31 30 8,5 17 M5x0,8x7
REAR20 9 9,5 5.2 3 1 22,8 9 6 39 37,5 39 36 38 36 75 21 M6 x1x8
REAR25 8,5 9,5 5.2 3 1 27,8 8,5 6 44 42,5 44 41 43 41 6,5 23,5 M6 x1x8
REAR32 105 | 11 6,5 3 1,5 35 10,5 7 55 53,5 55 52 54 51 7 29 M8 x1,25x 10
REAR40 10 11 6,5 5 2 43 13 7 65 63,5 67 62 66 62 8 36 M8 x1,25x 10
Modelo K L (LD| M MM N s PW| Q |QW | T W |ws| X Y 4
Nada TN TF
REAR10 9 38 3,5 4 M3 x 0,5 4,5 | M5x0,8 - - 26 68 14 | 195 | 20 8 15 | 39,5 80
REAR15 14 53 4,3 5 M4 x 0,7 6 M5 x 0,8 - — 32 84 18 | 21 25 7 18 | 54,5 98
REAR20 11 62 5,6 5 M4 x 0,7 7 Rc 1/8 NPT 1/8 — 38 95 17 | 20,5 40 7 22 64 107
REAR25 15 70 5,6 6 M5 x 0,8 6,5 Rc 1/8 NPT 1/8 G1/8 43 105 20 | 21,5 | 40 7 28 |72 117
REAR32 13 76 7 7 M6 x 1 8,5 Rc 1/8 NPT 1/8 G1/8 54 116 26 | 24 50 7 35 |79 130
REAR40 15 90 7 8 M6 x 1 11 Rc 1/4 NPT 1/4 = 64 134 34 | 26 60 7 40 | 93 148
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Montagem do sensor magnético

Posicao adequada de montagem do sensor magnético (Deteccao no fim do curso)

Posicao adequada de montagem

]
Lc | L o |

do sensor magnético

<—e—

X

210 a 940 (mm)
podsloch) A B [ D
Leanéted D-M9oCI D-M9CI D-M9oCI D-M9CI
Diametro D-A90] |D-MO9CW | D-A9C] |D-MSOW | D-A9C1 | D-MOCIW | D-A9C1 | D-MOCIW
mm) D-M9CJA D-M9JA D-M9CJA D-M9JA
10 30 34 50 46 50 46 - 34
15 19,5 23,5 78,5 74,5 = = 58,5 62,5
20 19,5 23,5 87,5 83,5 39,5 35,5 67,5 71,5
25 19 23 98 94 42 38 75 79
32 22,5 26,5 107,5 103,5 45,5 415 84,5 88,5
40 24,5 28,5 123,5 119,56 47,5 43,5 100,5 104,5
Nota 1) Os sensores magnéticos ndo podem ser instalados na Area C no modelo de 615.
Nota 2) O D-A9C] ndo pode ser montado no D de 010.
Nota 3) Ajuste o sensor magnético apés confirmar as condigdes de operag&o na situagéo real.
025 a 040 (mm)
Modelo do A B Cc D
magnéico D-Z701 D-Z701 D-Z70] D-Z701
D-Z80 D-Z80 D-Z80 D-Z80
D-Y590] D-Y590] D-Y590] D-Y590]
Diametro D-Y7P D-Y7P D-Y7P D-Y7P
(mm) D-Y7OW D-Y7OW D-Y7OW D-Y7OW
25 18 99 43 74
32 21,5 108,5 46,5 83,5
40 23,5 124,5 48,5 99,5
Nota) Ajuste o sensor magnético apés confirmar as condi¢es de operagéo na situagao real. Supo rte de montagem do sensor
Intervalo operacional magnético: Referéncia
(mm)
Modelo do sensor Diametro (mm) Modelo do sensor Diametro (mm)
gD 10 [ 15 [ 20 [ 25 [ 32 [ 40 MEGHAIED 025, 032, 040
D-A9C] 13 6 75 |8 9 D-A90]
- D-M90]
g-mggw 65|45 (554 |45 5 D-moCwW BMG2 012
D-M9CIA D-M9JA
D-Z701/Z80 - =l —]9 |9 |1 D-A9LI/MOLI/MOLIW/MOLIA  BMG2-012
D-YS5C/Y7P/Y7OW | — - - |7 6 6

* Valores apenas para referéncia incluindo histerese, néo significa que seja
garantido. (Supondo aproximadamente +30% de dispersao)
Pode variar muito de acordo com o caso e o ambiente.

%

\_.-

e |
Além dos modelos listados em "Como pedir", os sensores magnéticos a seguir sio aplicaveis.
Para obter especificagbes detalhadas, consulte as paginas 1893 a 2007.

Sensor magnético

Modelo

Entrada elétrica (Diregdo de atragdo)

Caracteristicas

Diametro aplicavel

Reed

D-Z73, Z76

D-Z80

Grommet (Em linha)

Sem lampada indicadora

025 a 640

Estado sélido

D-Y59A, Y598, Y7P

D-Y7NW, Y7PW, Y7BW

Grommet (Em linha)

Indicagao de diagnostico (indicador de 2 cores)

|

L

* Sensores de estado s6lido normalmente fechado (N.F.

* Para sensores de estado solido, também est&o disponiveis sensores magnéticos com conector pré-cabeado. Consulte as paginas 1960 e 1961 para obter detalhes.
= contato b) (tipos D-F9G/F9H/Y7G/Y7H) também estéo disponiveis. Consulte as paginas 1911 e 1913 para obter detalhes.
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série REAR

Ak

Precaucoes especificas do produto

Leia antes do manuseio. Consulte o prefacio 39 para obter Instru¢cées de seguranca

e as paginas 3 a 12 para Precaucdes do atuador e do sensor magnético.

Montagem \

Desmontagem e manutencao

Haste-quia W
Y Y

A Cuidado

1. Tome cuidado para evitar batidas ou outros danos na
superficie externa do tubo do cilindro.
Isso pode levar a danos no raspador e no anel de desgaste, o
que pode causar mau funcionamento.

Tenha cuidado com a rotagdo do cursor externo.
A rotacdo deve ser controlada conectando-o em outro eixo (guia
linear, etc.).

3. Ndo opere com o acoplamento do magnético fora da
posicao.
Se o acoplamento magnético estiver fora da posicdo, pressione
o deslizador externo manualmente (ou o deslizador do pistdo
com presséo de ar) de volta para a posicao correta no final do
Ccurso.

[

~

O cilindro é montado com parafusos através dos furos de
montagem nas tampas do cabecote. Certifique-se de que
eles estejam apertados com seguranca.

Certifique-se de que os cabecotes da extremidade estejam
presos na superficie de montagem antes de operar o
cilindro.

Evite operagédo com cursor externo preso na superficie.

Nao aplique uma carga lateral no cursor externo.

Quando uma carga é montada diretamente no cilindro, as
variagbes no alinhamento de cada centro do eixo ndo podem
ser compensadas, 0 que resulta na geragdo de uma carga
lateral que pode causar mau funcionamento. O cilindro deve ser
operado usando um método de conexdo que permite as
variagdes no alinhamento do eixo e deflexdo devido ao proprio
peso do cilindro. Um desenho de uma montagem recomendada
& mostrado na Fig. (2).

o

i

Conexéo direta com ~ Suporte de montagem

Hasle-%uia \ m

j} > &m Foga

e | . e hwal s

(
[0 )
NN
Cilindro sem haste

¢
&

LR
<

Cilindro sem haste

As variagdes na carga e no alinhamento
do eixo do cilindro ndo podem ser
compensadas e podem provocar mau
funcionamento.

As variagbes do alinhamento do eixo sdo
compensadas deixando uma folga entre o
suporte de montagem e o cilindro.

Além disso, o suporte de montagem é

estendido sobre o centro do eixo do
cilindro para que o cilindro nao seja
submetido a momento.

Figura (1) Montagem incorreta Figura (2) Montagem recomendada

7. Tenha cuidado com a massa de carga admissivel ao operar
em uma direcéo vertical.
A massa da carga admissivel, quando operar em uma direcdo
vertical, (valores de referéncia na pagina 1060), é determinada
pelo método de selegdo de modelo, no entanto, se uma carga
maior do que o valor admissivel for aplicada, o acoplamento
magnético pode quebrar e had uma possibilidade de queda da
carga. Ao usar este tipo de aplicagdo, entre em contato com a
SMC para obter informagdes sobre as condi¢cées de trabalho
(presséo, carga).

1068

/A Cuidado

1.

Sdo necessdrias
desmontagem.

ferramentas especiais

Ferramenta
especial

Numero da ferramenta especial

Referéncia

Diametro aplicavel (mm)

CYRZ-V

10, 15,20

CYRZ-W

25,32, 40

para a



Modelo deslizante/Bucha deslizante

Série REAS

210, 015, 020, 625, 032, 040
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Série REAS
Selecao de modelo

Pv: Pressdo méxima de trabalho para Condicdes de trabalho
operagdo vertical (MPa) + W: Massa da carga (kg) + U: Velocidade méaxima (mm/s)
WA: Massa da carga admissivel « P: Pressio de trabalho (MPa) « Curso (mm)
baseada nessas condigbes de N .
« Lo: Distancia da superficie de montagem do cursor ao centro de

trabalho (kg) "
Wv: Massa da carga admissivel para gravidade da peca de trabalho (cm)

operagao vertical (kg) + Modo de operacéo (horizontal, inclinado, vertical)
O: Coeficiente de curso l

Massa de carga no curso

Massa da carga méaxima
e e odo d8

Operagao horizontal ] l (o] 40 incli } (o] o vertical
- Revisdo da massa
M\ da carga e pressao
de trabalho
M\ M\
>

Primeira tentativa de Primeira tentativa de determinagao do Primeira tentativa de determinagao
determinacao do didmetro diametro do diametro

x Weosf + Wsino

oD=2,8x oD=50x oD =5,0x

W>Wy
P>Pv

Determinagéo
da massa da carga
admissivel e

Operacao inclinada

(Para operagdo vertical,
consulte a pagina 1073.)

(Para saber a formula para encontrar G,
consulte a pagina 1071.)

Calcule o coeficiente de curso (s) Massa de carga no curso
comocursoeodidametro | O=z————————— ———
determinado temporariamente Massa da carga maxima

!

Selecione um exemplo de calculo
para massa admissivel baseada na
orientagdo de montagem do cilindro.

J (Consulte as paginas 1071 e 1072.)

Revisao do diametro, curso e Lo W>Wa pe|§ ?éﬁ,‘:,'ﬁ.g",’f;’,a 0
diametro determinado
temporariamente

W=Wa

(Consulte os dados (B) na pagina 1071.)
Segunda determinagao de
tentativa do didmetro do
gréfico de velocidade maxima (U) e
massa da carga (W).

0O maior diametro é selecionado entre ) — N Nota) Produtos produzidos sob "
e Determinacéo do didmetro produzidos sob encomenda
duas tentativas de i devem ser considerados também,
dependendo do ambiente trabalho.
Nota)
Considere produtos produzidos sob
de trabalho.
(Consulte a pagina 1075.)
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Método de selegdo Série R EAS

\ Cuidado no projeto 1

Como encontrar O ao selecionar a
massa da carga admissivel

Como a massa da carga maxima com relagéo ao curso do cilindro muda
conforme mostrado na tabela abaixo, O deve ser considerado como um
coeficiente determinado de acordo com cada curso.
Exemplo) Para REAS25-650

(1) Massa de carga méaxima = 20 kg

(2) Massa de carga para curso 650 = 13,6 kg

(8)0=_136 =0,68 é o resultado.

Exemplo do calculo de massa da carga admissivel
com base na orientacédo de montagem do cilindro

1. Operacéo horizontal (montagem no piso)

3

20
Férmula de calculo para O (O < 1) ST: Curso (mm) Massa da carga maxima (centro do bloco deslizante) ()
Diamet
Modelo REAS10 REAS15 REAS20 mm) 10 15 20 25 32 40
Massa de carga
10(055»1‘3x10']xST] 10(1.5—1‘3x10'3xST) 1011‘71 -13x10°xST) max. (kg) 3 7 12 20 30 50
0= ((,:\,‘,’a'i“) Até curso 300 | At curso 500 | Até curso 500 | Até curso 500| Até curso 600 | Até curso 600
3 7 12 a
Os valores da massa da carga maxima acima mudardo com o
Modelo REAS25 REAS32 REAS40 comprimento do curso para cada tamanho de cilindro, devido a limitagdo
> da deformagéo dos eixos guia. (Tome nota do coeficiente 0.)
O- Q1B 1BXIXST) | (26-18X10TXST) | (248-13x10°xST) Além disso, dependendo da dire¢do de operagdo, a massa da carga
- 20 30 50 admissivel pode ser diferente da massa da carga maxima.

Nota) Calcule com O = 1 para todas as aplicagdes até 610-300 mmST, 215-500 mmST,
©20-500 mmST , 625-500 mmST, 932-600 mmST, 640-600 mmST.

o
=

[}
S

N
=)

13,6) =

Massa da carga W (kg)

W » o

%,
I I I I N

0 500 (650) 750 1000
Curso do cilindro (mm)

n

<Dados (B): Velocidade maxima—Grafico da massa da carga>

100 I
80 {
50 REAS40
40 \
F-=—d-——-FREAS327 - f-——J-~Sl---q---f---{-——f-—-
;G) 30”” ””’ﬁ’E’AE”””’ I ST [T "
= 25
s 2 T
& | | [reas2o| [ | O
g 10 :
g Il
©
2 — = P B g P
— T , 0 [ e S B
= REAS10
IR (O NN SR N I
1
05
100 200 300

Velocidade maxima U (mm/s)

2. Operagao horizontal (montagem na parede)

=
———[T T
Diametro Massa da carga
(mm) admissivel WA (kg)
Lo: Distancia da superficie de 10 0120
8,4 +2Lo
montagem ao centro de 5364
gravidade da carga (cm) 15 m
0744
20 12+2L0
0-140
% 1318 +2lo m
0-258
32 17 +2Llo REB
0-520
40 “206+000
20,6 + 2Lo R EC
3. Operacao vertical CoY
Diamet Massa d
om | edmsswewata | |CCIX
10 _0416
22+Llo
15 0-13,23 M Q
27+Lo
o 268 RHC
29+Lo
| _0-440
; % S48 R
0-88,2
32 42+Lo
0-167,8
&0 51+Lo
=
Lo: Distancia da superficie de montagem ao centro de gravidade da carga (cm)
Nota) Considere um fator de seguranga para prevengao contra queda.
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série REAS

Cuidado no Projeto 2

Exemplo do célculo de massa da carga admissivel com base na orientacdo de montagem do cilindro

4. Operagao inclinada (na dire¢do de operacao)

7. Operacao horizontal (Carga de pressdo, empurrador)

Angulo | Até 45° | Ate 60° | Ate 75° | Ate 90°
k 1 09 | 08 07

D‘(?:‘",ﬁ;m Massa da carga admissivel Wa (kg)
10 G-10,5K
3,5c0s0 + 2 (2,2 + Lo) sin®
6-35K
15 5c0s0 + 2 (2,7 + Lo) sinb
2 o 72K
0 6c0sh + 2 (2,9 + Lo) sinb
G-120-K
25 6c0s0 + 2 (3,4 + Lo) sin
G-210K
32 7cos0 + 2 (4,2 + Lo) sinb N - . N .
F: Forca de resistencia da transmissao (do bloco deslizante a posicao Lo) (kg)
20 G-400-K

8cosh + 2 (5,1 + Lo) sinb

Coeficiente de angulo (k): k= [ate 45° (=0)] =1,
[até 60°] = 0,9, [até 75°] = 0.8,

[ate 90°] = 0,7

Lo: Distancia da superficie de montagem ao centro de gravidade da carga (cm)

5. Operacéo inclinada

(em um angulo direito em relagao a direcao de operacao)

Lo: Distancia da superficie de montagem ao centro de gravidade da carga (cm)

Lo: Distancia da superficie de
montagem ao centro de gravidade
da carga (cm)

6. Compensacao do centro

D‘(-ar:‘"r::“’ Massa da carga admissivel Wa (kg)
10 G-12,0
4+2(2,2+Lo) sind
15 0-36,4
5,2+ 2 (2,7 + Lo) sind
G744
20 6,2 +2 (2,9 + Lo) sin@
G-140
25 7 +2(3,4 +Lo) sin®
G258
32 8,6 +2 (4,2 + Lo) sind
G-520
40 | Toa42 (5,1 + Lo) sind

de carga na dire¢ao de operacgéo (Lo)

ool

: f:ﬂ}
Lmi

Lo: Distancia do centro do bloco
deslizante ao centro de gravidade
da carga (cm)
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Do admisehe i)
w| e
o e
20 =
2 Tor80
32 STTN
40 Toras

Diametro (mm) 10 15 20
Massa de carga 65,25 G-17.5 G-36
admissivel Wa (kg) 22+Lo 27+Lo 29+Lo

Diametro (mm) 25 32 40
Massa de carga G-60 G-105 G-200
issivel Wa (kg) | 3,4+ Lo 42+Lo 51+ Lo

8. Operacao horizontal

(Carga, compensacao lateral Lo)

fo—y F:

Lo: Distancia da superficie de montagem ao centro
de gravidade da carga (cm)

Diametro (mm) 10 15 20
Massa de carga G-8,40 625,48 0-52,1
admissivel WA (kg) 4+Lo 52+Lo 6,2+Lo

Diametro (mm) 25 32 40
Massa de carga G-98 G-180 G-364
admissivel WA (kg) | 7,0+ Lo 86+Lo | 104+Lo




Método de selecédo Série R EAS

\ Cuidado no Projeto 3

Operacao vertical

Ao operar uma carga verticalmente, ela deve ser operada dentro da
massa da carga admissivel e a respeitando a pressdo maxima de
trabalho, como mostrados na tabela abaixo.

Tenha cuidado porque a operagéo acima dos valores prescritos pode
levar a uma queda da carga com o acoplamento magnético fora de
posigéo.

Quando o cilindro é montado verticalmente ou na lateral, os cursores
podem se mover para baixo devido ao proprio peso ou a massa da
peca de trabalho. Se uma posi¢do de parada precisa for necessaria
no final ou no meio do curso, use um batente externo para assegurar
0 posicionamento preciso.

Digmetro | e, Mo | e abane
(mm) W (kg) Pv (MPa)
10 REAS10 2,7 0,55

15 REAS15 7,0 0,65

20 REAS20 11,0 0,65

25 REAS25 18,5 0,65

32 REAS32 30,0 0,65

40 REAS40 47,0 0,65

Ajuste do curso

O parafuso é ajustado para a melhor posi¢do de aceleragdo e
desaceleragdo suaves de fabrica e deve ser operado em curso
completo. Quando o ajuste de curso é necessario, o valor maximo
do ajuste em cada lado é de 2 mm. (N&o ultrapasse o limite de
2 mm, caso contrario ndo serd possivel obter aceleragcdo e
desaceleragdo adequadas.)
Método de ajuste do curso
Solte a porca hexagonal e, depois de realizar o ajuste de curso na
placa com a chave de boca hexagonal, aperte novamente e prenda
a porca sextavada.
Ajuste do curso T
(Max. 2 mm)

Parafuso
de ajuste

Porca
sextavada

Posicao do parafuso de
ajuste (no momento do envio),
Torque de aperto da porca sextavada

Modelo T (mm) Torque de aperto (N.m)
REAS10 1
1,67
REAS15 1
REAS20 1,5 3,14
REAS25 1,5 10,8
REAS32 3 235
REAS40 2

Parada intermediaria

O efeito de amortecimento (partida suave, parada suave) existe
apenas antes do final do curso, nos intervalos de curso indicados na
tabela abaixo.

O efeito de amortecimento (partida suave, parada suave) ndo pode
ser obtido em paradas intermediarias.

Curso de amortecimento

Modelo Curso (mm)
REAS10 20
REAS15 25
REAS20 30
REAS25 30
REAS32 30
REAS40 35
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Cilindro senoidal sem haste
Modelo deslizante/Bucha deslizante

série REAS

010, 015, 520, 625, 32, 040

Como pedir

REA S[25] |-[300]-[J79W ]

Cilindro senoidal sem haste

Tipo deslizante
(Bucha deslizante)

Diametro
10| 10mm
15| 15mm
20| 20mm
25| 25mm
32| 32mm
40| 40mm

Tipo de rosca da porta

Simbolo| Tipo Diametro

Nada HOT:: M| @10, 015

W 2
TF G !

l Especificagdes produzidas sob
encomenda para obter detalhes,
consulte a pagina 1075.

Q le de

Nada | 2 pgs.
S 1pg.
n "n" pgs.

Sensor magnético

‘ Nada ‘ Sem sensor magnético (com anel magnético) ‘

* Para saber o modelo de sensor magnético aplicavel,
consulte a tabela abaixo.
* Em casos sem sensores magnéticos, ha somente trilhos do sensor.

Curso padrao

Consulte "Curso padrao" na pagina 1075.

Sensores magnéticos aplicaveis/Consulte as paginas 1893 & 2007

para obter mais informagdes sobre sensores magnéticos.

. . . Entrada § C: to TR DG Modelo do sensor magnético 5 COEEDIE Conector .,
Tipo Fungzo especial elétrica |2 (Saida) e AC 05 | 3 | 5 |wmum| pré- | Carga aplicavel
Z Perpendicular| Emlinha |(nada)| (L) |(Z) | (N) | cabeado
3 fios (NPN) F7NV F79 ® 0 0| — o oo do
g Grommet | | 3ios (PNP) sv.12v F7PV F7P_|® @0 —| O
ﬁ - 2 fios 12V F7BV J79 ® 0 O — o _
$ Conector J79C = [ LI IK ) - )
2 ndicacio de diaant il 3fios (NPN) |, svioyl - F7NWV F79W ® @& O — o o0l F(%:eLli
£ | s dogroe s oy | 24 2 - [ Few e lelo[—[ o
J Grommet 2 fios F7BWV J79W ® @ O — o
2 Resistente & agua 12V - F7BA** — | ®@]O| — O -
5 (indicador de 2 cores) F7BAV** _ —lelo| = 1)
Com saida de diagnostico (indicador de 2 cores) 4 fios (NPN) 5V, 12V - F79F ® 00| — O Circuito de (I
. aﬁosaNPN) _ 5V _ _ A76H o o —|— — Circutode Cl|  —
4 Grommet |5™ — | = [200v | A72 A2H | e |®@|— | —
£ — || 12V | 100V AT3 AT3H | @ @e|e|—| -— | Rele,
i Nao|  2fios oay |5V 12Vi00voimens  ABO ASOH | @ (@[ [—[ — lomowc| CLP
« Conector 15™] 12V _ A73C - [ B3 3K ) — —
Nao 5V, 12V A80C - o o0 o —  |CiruitodeC|

** Sensores magnéticos resistentes a agua sdo compativeis para montagem nos modelos acima, mas neste caso, a SMC nao pode garantir a resisténcia a agua.
Consulte a SMC sobre os tipos resistentes a &gua com as referéncias acima.

* Simbolos de comprimento do cabo:

* Sensores magnéticos sao fornecidos juntos (ndo
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‘Nada  (Exemplo) J79W

(Exemplo) J79WL
(Exemplo) J79WZ
(Exemplo) J79CN
+ Como ha outros sensores magnéticos aplicaveis além dos listados, consulte a pagina 1080 para obter detalhes.

« Para obter detalhes sobre os sensores magnéticos com conector pré-cabeado, consulte as paginas 1960 e 1961.

montados).

apos o recebimento do pedido.

* Sensores magnéticos de estado solido marcados com “O” s&o produzidos




Simbolo

Amortecimento pneumatico
(Tipo de anel magnético)

(=]

Cilindro senoidal sem haste
Modelo deslizante/Bucha deslizante

Especificacoes

série REAS

Diametro (mm)

10 [ 15 [ 20 [ 25 [ 32 | 40

Fluido Ar

Pressao de teste 1,05 MPa

Pressao maxima de trabalho 0,7 MPa

Pressao minima de trabalho 0,18 MPa
Temperatura ambiente e do fluido —-10 a 60 °C (Sem congelamento)
Velocidade do pistdo (Méx.) Nota) 50 a 300 mm/s

Lubrificacao

Nao requer (dispensa lubrificagao)

Tolerancia de comprimento do curso (mm)

Cursos 0 a 250: *3°, cursos 251 a 1.000: *4*,
curso 1.001 ou maior: *1®

Forca de retencéo (N)

539 | 137 | 231 | 363 ] 588 ] 922

Nota) A velocidade do pistao acima indica a velocidade maxima. Leva aproximadamente
0,5 segundo (de um lado) depois que o bloco deslizante se move da extremidade do curso até
passar pelo curso do amortecedor, enquanto leva aproximadamente 1 segundo para ir e voltar.

Curso padrao

- Produzido sob encomenda:
Especificagdes individuais Diametro . Curso méaximo produzivel
(Para obter detalhes, consulte as paginas 1139 e 1140.) (mm) Curso padrao (mm) (mm)
Simbolo| Especificagbes 10 150, 200, 250, 300 500
-X168 | Especificagdes da rosca de insergao helicoidal 150, 200, 250, 300, 350, 400,
- . 15 750
-X210 | Especificacbes de exterior nao 450, 500
X324 Especificagbes de exterior ngo lubrificado 20 1000
i?\?!segzg::nzz?‘r;aa;?\zlso em ambas 25 200, 250, 300, 350, 400, 450,
X431 | oS faces (com 2 pgs.) 32 500, 600, 700, 800 1500
200, 250, 300, 350, 400, 450,
40 500, 600, 700, 800, 900, 1000 1500
Nota) O curso intermediario esta disponivel com intervalo de 1 mm.
Peso
(kg)
Diametro (mm) 10 15 20 25 32 40
Peso basico 0,48 0,91 1,48 1,84 3,63 4,02
Peso adicional por
cada 50 mm de curso 0,074 0,104 0,138 0,172 0,267 0,406
Calculo: (Exemplo) REAS32-500 - Peso basico .... 3,63 kg

« Peso adicional
« Curso do cilindro
3,63 + 0,267 x 500 =+

.Curso 500
=6,3kg
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série REAS

Construcéo: 910, 015
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REAS10

Lista de pecas

Lista de pecas

N° Descrigao Material Nota N° Descrigao Material Nota

1 |Tubo do cilindro Aco inoxidavel 17 | Placa B Liga de aluminio Anodizado duro

2 |Tubo externo Liga de aluminio 18 | Tampa da conexao Liga de aluminio Anodizado duro

3 [Eixo Aco inoxidavel 19 | Eixo guia A Ago-carbono Revestido em cromo duro
4 lateral do pistao Placa de ago laminado Zinco cromado 20 | Eixo guia B Ago-carbono Revestido em cromo duro
5 |Balancim lateral deslizante externo Placa de ago laminado Zinco cromado 21 | Parafuso de ajuste A Aco cromo-molibdénio |  Revestido com niquel

6 |Anel ético A — 22 | Parafuso de ajuste B Ago cromo-molibdénio | Revestido com niquel
7 |Anel B - 23 | Porca Ago-carbono Revestido com niquel
8 |Suporte da vedagéo de amortecimento Liga de aluminio Anodizado 24 | Trilho de do sensor Liga de aluminio

9 |Pistdo Liga de aluminio Cromado 25 | Sensor magnético —
10 |Bloco terminal Liga de aluminio Anodizado duro 26 |"Gaxeta do tubo do cilindro NBR
1 Placa de aco laminado | Revestido com niquel 27 ["Gaxeta do eixo guia NBR
12 i Placa de ago laminado | Revestido com niquel 28 [*Anel de A Resina especial
13 |Anel retentor Ago-carbono Revestido de fosfato 29 [Anel de B Resina especial
14 |Bucha Material do rolamento retentor de oleo| 30 [*Vedagéo do pistao NBR
15 |Anel de Aco inoxidavel 31 *Raspador NBR
16 |Placa A Liga de aluminio Anodizado duro 32 ['Vedagdo de amortecimento NBR

Pecas de reposicao: Kit de vedacao

DT Ref. do kit Contetido
(mm)
10 REAS10-PS Kit com os tens n° 29, @), 9, 60), 3, G Nota 1) Nota2)
15 REAS15-PS Kit com os itens n° (29), 27, @), 9, 30), G, B N2 )

Nota 1) Pode ser dificil substituir a vedagao de amortecimento(32).
Nota 2) Para substituir o anel de desgaste A (2) de 010, consulte a SMC.
* O kit de vedagao inclui uma embalagem de graxa (010: 5 g e 10 g, 015: 10 g).

1076

* O kit de vedagao inclui @a @ Pega o kit de vedagao com base em cada diametro.



Construcédo: 920 a 940

Lista de pecas

Cilindro senoidal sem haste . .
Modelo deslizante/Bucha deslizante S€rie

© | &lnll

oy

Lista de pecas

REAS

N° Descrigao Material Nota N° Descrigao Material Nota
1 |Tubo do cilindro Ago inoxidavel 18 | Porca de presséo B Ago-carbono Revestido com niquel
2 |Tubo externo Liga de aluminio 19 |PlacaA Liga de aluminio Anodizado duro
3 |Eixo Aco inoxidavel 20 |PlacaB Liga de aluminio Anodizado duro
4 |Balancim lateral do pistao Placa de ago laminado Zinco cromado 21 | Eixo guia A Ago-carbono Revestido em cromo duro m
5 | Balancim lateral deslizante externo Placa de ago laminado Zinco cromado 22 |EixoguiaB Ago-carbono Revestido em cromo duro
6 |imaA - 23 | Parafuso de ajuste A Ago cromo-molibdenio Revestido com niquel REB
7 |imaB = 24 | Parafuso de ajuste B Ago cromo-molibdénio Revestido com niquel
8 Borracha de uretano 25 |Porca Ago-carbono Revestido com niquel REC
9 | Suporte da vedagéo de Liga de aluminio Cromado 26 | Trilho de do sensor Liga de aluminio
10 |Pistao Liga de aluminio Cromado 27 | Sensor - Com sensor magnético GDY
11 |Bloco terminal Liga de aluminio Anodizado duro 28" | Gaxeta do tubo do cilindro NBR
12 Placa de ago laminado Revestido com niquel 29" | Gaxeta do eixo guia NBR CDX
13 Placa de ago laminado Revestido com niquel 30" | Anel de desgaste A Resina especial
14 | Anel retentor Ago-carbono Revestido de fosfato 31" | Anel de desgaste B Resina especial M 0
15 |Bucha Material do rolamento retentor de bleo 32" | Vedagéo do pistdo NBR
16 | Suporte do anel de Liga de aluminio Anodizado 33" Raspador NBR RHC
17 |Anel de Latao Revestido com niquel (REAS32, 40) 34" Vedagéo do amortecimento NBR RZ 0
Ago inoxidavel REAS20, 25 * O kit de vedagao inclui @)a3d). Pega o kit de vedagao com base em cada diametro.
Pecas de reposicao: Kit de vedacao
Diametro Ref. do kit Contetido
(mm)

20 REAS20-PS

25 REAS25-PS Kit com os itens n° e

32 REAS32-PS @ ® ® 6 @68

40 REAS40-PS

Nota) A vedagao amortecedora m’Amero pode ser dificil de ser substituida.
* O kit de vedagao inclui uma embalagem de graxa (10 g).
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série REAS

Dimensoes: 210

4xM5x0,8
Profundidade
darosca 9,5

O triho de montagem do sensor

24,3

magnético também pode ser
instalado no lado oposto.
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20,5 47 + Curso 12,5 8
25 4xM4x0,7 darosca 6
/ Eixo oco para tubulagdo
/ ¥
S
A 9 (; T sy
& @
s @ ol of
N el w E*
&
i ot & iR
%(j { HH
I [
M8 x 1,0
6,5 ensor magnético
75 45 6.5
60 + Curso
9,5 80 + Curso 9,5

025

2xM5x0,8

12
© 8
18
D
4
C B
%,J w
14
25
33
34




Dimensoes: 915 a 940

Cilindro senoidal sem haste
Modelo deslizante/Bucha deslizante

Série REAS

ta
tb g
ta
Tampa <
da conexdo w
o
w <
T S + Curso T uw i
o
4 2xP <T
* w12 Didmetro do rebaixo 0B PA Eixo 0co para tubulagao HG =] 034 || |
Profundidade do rebaixo C\ MM da rosca M L 38
¢ A HG
f | 1 | of N 2xP -~
L@ \,\ o & Sy 4 N
| 7
) a W T @
4xJxK 2
B e | - o=
(profundidade) @» } = | =|-Q =
| o [ Qi z Wl Sz
i | o1 & © &
S\ o
haZd s =
Mo | —
G j G HA U
M A L Sensor magnéticoN —=—T<T" b HP
" u H
0O trilho de montagem do
sensor magnético também pode Q + Curso
ser instalado no lado oposto. N Z + Curso N
REAS15
(mm)
Modelo A B (o D d EA EB FA FB G GP H HA HG
REAS15 7.5 9,5 5 16,6 12 6 13 3 6 6,5 52 40 29 13
REAS20 10 9,5 5 21,6 16 - - - - 8,5 62 46 36 17
REAS25 10 11 6,5 26,4 16 8 14 4 7 8,5 70 54 40 20
REAS32 12,5 14 8 33,6 20 8 16 5 7 9,5 86 66 46 24
REAS40 12,5 14 8 41,6 25 10 20 5 10 10,5 104 76 57 25
Modelo | HP HS HT JxK L LD [ MM N NN m
REAS15 39 15 21 M6 x1,0x9,5 60 5,6 8 M5 x 0,8 75 M8 x 1,0
REAS20 45 25,5 10 M6 x 1,0 x 9,5 70 5,6 10 M6 x 1,0 9,5 M10x 1,0 REB
REAS25 53 23 10 M8 x 1,25 x 10 70 7 10 M6 x 1,0 11 M14x1,5
REAS32 64 27 17 M10x1,5x 15 85 8,7 12 M8 x 1,25 11,5 M20 x 1,5 REC
REAS40 74 31 14 M10x 1,5x 15 95 8,7 12 M8 x 1,25 10,5 M20 x 1,5
2 PA PB PW Q aQaw S T T t tb w 4 GDY
Model R a
°%®® [ Nada | TN TF
REAS15 | M5x 0,8 - - 30 50 75 75 30 62 12,5 22,5 0,5 1 72 97 CDX
REAS20 | Rc1/8 | NPT 1/8 G1/8 40 70 90 90 38 73 16,5 25,5 - - 87 115
REAS25 | Rc1/8 | NPT 1/8 G1/8 40 70 100 90 42 73 16,5 25,5 0,5 1 97 115 M 0
REAS32 | Rc1/8 | NPT 1/8 G1/8 40 75 122 110 50 91 18,5 28,5 0,5 1 119 138
REAS40 | Rc1/4 | NPT 1/4 G1/4 65 105 145 120 64 99 20,5 35,5 1 1 142 155 RHC
* As dimensdes PA s&o para divisao a partir do centro. RZQ



série REAS
Montagem do sensor magnético

Posicdo adequada de montagem do sensor magnético (Deteccao no fim do curso)

r ] ] y
} 1O 10 }
[
L] |
B A
(mm)
Modelo do Dimenséo A Dimenséo B
sereor D-A72 D-A72
magnético D-A7CH/A80H D-A70H/A80H
D-A73C/A80C D-A73C/A80C
D-F70/J79 D-F70/J79
D-A73/A80 |D-F7OW/J79W| D-F7NT | D-A73/A80 |D-FTOWA7SW | D-F7NT
D-J79C D-J79C
Diamets D-F7TOV/FOWV D-F7OVIFTOWV
(r:::;e © D-F7BA D-F7BA
D-F79F D-F79F
10 35 35,5 40,5 45 44,5 39,5
15 34,5 35 40 63 62 57,5
20 64,5 65 70 50,5 50 45
25 44 44,5 49,5 71,5 7 66
32 55 55,5 60,5 83,5 83 78
40 61 61,5 66,5 94,5 94 89
Nota) Ajuste o sensor magnético apos confirmar as condigoes de operagao na situagao real.
Intervalo operacional (mm)
Modelo do Diametro (mm)
sensor magnético 10 15 20 25 32 40
D-A70], A8 6 6 6 6 6 6
D-F700, J70J, F79F 3 4 3 3 3 3,5

* Valores apenas para referéncia incluindo histerese, nao significa que seja garantido.
(Supondo aproximadamente +30% de dispersao)
Pode variar muito de acordo com o caso e o0 ambiente.

[ e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e ey

Alem dos modelos listados em "Como pedir", os sensores magnéticos a seguir sao
aplicaveis. Para obter especificacoes detalhadas, consulte as paginas 1893 a 2007.

1
1
1
1 ‘Sensormagnético‘ Modelo ‘Emradaelétrica(Dire(;‘aodeatrag”ao)‘ Caracteristicas ‘
1 ‘ Estado sélido ‘ D-F7NT ‘ Grommet (Em linha) ‘Comtemporizador ‘
1
1
[ ™

* Para sensores de estado solido, também estao disponiveis sensores magnéticos com conector
pré-cabeado. Consulte as paginas 1960 e 1961 para obter detalhes.

I |
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série REAS

Ak

Precaucoes especificas do produto

Leia antes do manuseio. Consulte o prefacio 39 para Instrucées de Seguranca e

as paginas 3 a 12 para Precaugdes com o sensor magnético e o atuador.

Operacéao \

Desmontagem e manutencéao \

A\ Atencéao

1. Preste atencdo ao espaco entre as placas e o bloco
deslizante.
Tome cuidado para evitar que suas maos ou seus dedos
figuem presos quando o cilindro for acionado.

N

. Nao aplique ao cilindro uma carga maior do que o
valor admissivel indicado neste catéalogo.
Isso pode causar mau funcionamento.

w

. Consulte a SMC quando o cilindro for operado em um
ambiente onde seja exposto a fluido de corte ou agua,
caso contrario a lubrificacdo da peca deslizante do
cilindro pode se deteriorar.

S

. Quando for aplicar graxa no cilindro, use a graxa ja
usada para o produto. Entre em contato com a SMC
para obter a especificagdo da graxa a ser utilizada.

Montagem

A Cuidado

1. Evite operacdo com deslizante externo fixo na
superficie de montagem.
O cilindro deve ser operado com as placas fixadas na
superficie de montagem.

N

. Certifique-se de que a superficie de montagem do
cilindro tenha um nivelamento de 0,2 mm ou menos.
Se o nivelamento de uma peca de trabalho nao for
adequado, isso podera afetar adversamente a operagao
pois os dois eixos guia sofrerao tor¢ao. Alem disso, o
aumento da resisténcia deslizante e a abrasao antecipada
dos rolamentos pode diminuir a vida (til.

A superficie de montagem do cilindro deve ter um
nivelamento de 0,2 mm ou menos e o cilindro deve ser
montado para que seja operado suavemente com uma
pressao minima de trabalho (0,18 MPa ou menos) para
um curso completo.

A Atencéao

1. Seja cauteloso, a forca atrativa dos imas é muito forte.
Tome cuidado ao remover o cursor externo e o pistao do
tubo do cilindro para manutengao, etc., porque o ima
instalado em cada deslizador tem uma forga atrativa muito
forte.

A\ Cuidado

1. Tome cuidado ao retirar o cursor externo, pois o

pistdo sera diretamente atraido para ele devido aos
anéis magnéticos.
Antes de remover o cursor externo ou o pistao do tubo do
cilindro, force-os para fora de suas posi¢bes acopladas
magneticamente e remova-os individualmente quando
estiverem totalmente desacoplados magneticamente. Se
forem removidos  enquanto  ainda  estiverem
magneticamente acoplados, eles serao atraidos
diretamente um para o outro e nao se separarao.

2. Nao desmonte os componentes magnéticos (pistao e
cursor externo).
Isso pode causar uma perda da forca de retencao e seu
mau funcionamento.
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Modelo deslizante/
Rolamento de bucha de esferas

Série REAL

210, 015, 020, 025, 032, 040
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Série REAL

Selecao de modelo

Pv: Pressdo méaxima de trabalho para
operagao vertical (MPa)

WA: Massa da carga admissivel
baseada nessas condigbes de
trabalho (kg)

Wv: Massa da carga admissivel para
operagao vertical (kg)

O: Coeficiente de curso

Massa de carga no curso

Massa da carga maxima

Condicdes de trabalho

+ W: Massa da carga (kg) « U: Velocidade méaxima (mm/s)

« P: Pressao de trabalho (MPa) « Curso (mm)

« Lo: Distancia da superficie de montagem do cursor ao centro de
gravidade da peca de trabalho (cm)

+ Modo de operacéo (horizontal, inclinado, vertical)

|

odo de
operagao

Operagcéo horizontal ] IOperagéo inclinada Operagcéo vertical

>
Revisdo da massa da carga
() e pressao de trabalho
M\ M\
>
Primeira tentativa de Primeira tentativa de determinagéo do Primeira tentativa de determinagdo

determinacéo do didmetro diametro do didgmetro
w 0,1 x Weosf + W
oD=1,6x,/ 0D=50x, /- 0 9 eDz§,0x/0’1x‘g+w

Y

W>Wy

Determinagao’
da massa da carga
admissivel e
da pressao

Operacao inclinada

W=<Wy] (Paraoperacio vertical,
P<Pv consulte a pagina 1087.)

(Para saber a formula para encontrar O,
consulte a pagina 1085.)

Calcule o coeficiente de curso (0)
com o curso e o diametro
determinado temporariamente

!

Selecione um exemplo de calculo
para massa admissivel baseada na
orientacéo de montagem do cilindro.

Massa de carga no curso

Massa da carga maxima

J (Consulte as paginas 1085 e 1086.)

Calcule (WA)

Revisao do didametro, curso e Lo W>Wa pela formula para o

1084

O maior diametro é selecionado entre

diametro determinado
temporariamente

W=Wa

(Consulte os dados (B) na pagina 1085.)

determinacéo de
do diametro do gréfico de
velocidade maxima (U) e massa da
carga (W).

Nota) Produtos produzidos sob encomenda
devem ser considerados também,
dependendo do ambiente trabalho.

s it do ) [eterminagéo do diametro]

Nota)
’ Considere produtos produzidos sob

de trabalho.

(Consulte a pagina 1089.)




Selecdo de modelo Série R EAL

Cuidado no projeto 1

Como encontrar O ao selecionar a massa da carga admissivel

Exemplos de calculo de massa da carga admissivel com
base na orientacdo de montagem do cilindro

Como a massa da carga maxima com relagéo ao curso do cilindro muda
conforme mostrado na tabela abaixo, O deve ser considerado como um
coeficiente determinado de acordo com cada curso.
Exemplo) Para REAL25-650

(1) Massa da carga méaxima = 20 kg

(2) Massa da carga para curso 650 = 13,6 kg

3 0= 12366 =0,68 ¢ 0 resultado.

Férmula de célculo para O (O < 1) ST: Curso (mm)

Modelo REAL10 REAL15 REAL20
oo 101056-1.3x10']xST) 10(1‘5-1‘3“0'5)(5'() 10(1‘71—1,3x10'3xST)
3 7 12
Modelo REAL25 REAL32 REAL40
- . _ .
o= 1g!1e8-13x10 3x8T) 10 -13x10 3xsT) 48 -13x10°xsD
20 30 50

Nota) Calcule com O = 1 para todos os aplicativos de até g10—300 mmST, 615—500 mmST,
©020—500 mmST , 25—500 mmST, 632—600 mmST, 040—600 mmST.

50 3
30
= L i
€ 20
E L 2
8(136)
8 10
©
©
©
2
< 5[ |
= 4
3
2
1
0 500 (650) 750 1000 1500

Curso do cilindro (mm)

<Dados (B): Velocidade maxima—Grafico da massa da carga>

100 I
80 ]
50 REALA0 B N S N —
4O 1 —JReasat —ft— SN -F—+-—4-J——
O I - oIS —1-1
20 REAL25
9 L1 _41_J__|—_L_T ’77\77K’77
s REAL20 I~ T
© 10 T
2 REAL15
S i
3 f*f*f*jf*f** SEESEEE=EE
o E—r—t——————T o~ o~
3 REAL10
s
,,,,,,,,,,,,,,,,,x,,,,,,,&
1 \
0,5
100 200 300

Velocidade méxima U (mm/s)

1. Operagé@o horizontal (montagem no piso)

o
—

Massa da carga maxima (centro do bloco deslizante) (kg)
Diametro (mm) 10 15 2 2% 2 40

Massa da carga méxima (kg)| 3 7 12 2 £ 50
Curso (max) Até curso 300| Até curso 500| Até curso 500 |Até 500(Até 600 |Até 600|

Os valores da massa da carga maxima acima mudardo com o
comprimento do curso para cada tamanho de cilindro, devido a limitagao
da deformagao dos eixos guia. (Tome nota do coeficiente ©.)

Além disso, dependendo da direcdo de operagdo, a massa da carga
admissivel pode ser diferente da massa da carga maxima.

2. Operacao horizontal (montagem na parede)

e —

nN gp=

T 1

.

Diametro Massa da carga
Lo: Distancia da superficie de (mm) admissivel Wa (kg)
montagem ao centro de 10 0-15,0
gravidade da carga (cm) 8,9 +2Llo
0-45,5
B 11,3 +2lo
0-101
0-180
2 75,2+ 200 REB
0-330
32 TRoLol o
18,9 +2Lo
o vees | |REC
22,5 +2Lo
3. Operagao vertical @
|
Dia Massa d:
T m)© | acmissivel wia k) Ma
10 05,00
1,95 +Lo
o | oms | |RHC
24+Lo
0-31,1
20 28 +Lo RZQ
{ 054,48
25 3.1+Lo
0-112,57
52 3,95 +Lo
0-212,09
40 4,75+ Lo

Lo: Distancia da superficie de montagem ao centro de gravidade da carga (cm)
Nota) Considere um fator de seguranga para prevencéao contra queda.
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Série REAL

Cuidado no projeto 2

Exemplos de calculo de massa da carga admissivel com base na orientacdo de montagem do cilindro

4. Operacao inclinada (na direcéo de operacao)

7. Operacdo horizontal (Carga de presséo, empurrador)

[Angulo Taté 45° [ até 60° [ at 75° até 90° |
1 09 [08 [07 ]
Coeficiente de angulo (k):

Didmetro Massa da carga

(mm) admissivel Wnr%kg)
0-102K

10 2,8c0s0 +2 (1,95 + Lo) sinB
0:31,1K

i 2,9c0s6 +2 (2,4 + Lo) sinf
086,4K

20 6cos0 + 2 (2,8 + Lo) sinf
0-1054K

25 3,55c0s6 +2 (3,1 + Lo) sinf
0178K

32 4cosf + 2 (3,95 + Lo) sinf
0-361,9K

a0 5,7¢0s0 +2 (4,75 + Lo) sinf

k = [até 45° (= 0)] =1,

[até 60°] = 0,9, [até 75°] = 0,8,

[até 90°] = 0,7

Lo: Distancia da superficie de montagem ao centro de gravidade da carga (cm)

5. Operacao inclinada

(em um angulo direito em relagao a dire¢ao de operagao)

—

Lo: Distancia da superficie de
montagem ao centro de
gravidade da carga (cm)

i

Do | ot i)
0 m
15 | Eiroismm
2 | ok
25 %
32 %
10 %

6. Compensacao do centro da carga na

direcéo de operacéo (Lo)

bl

H ':HJ[
41h - =
e
Diametro Massa da carga
Lo (mm) admissivel WA ko)
05,6
w [0+28
Lo: Distancia do centro do bloco 013,34
deslizante ao centro de gravidade da 15 Lo+2,9
carga (cm) 0432
20 Lo+6
046,15
2> Lo+ 3,55
080
32 Lo +4
0-188,1
40 Lo+5,7

1086

AT
4 IH
| T

F: Forca de resisténcia da transmissao (do bloco deslizante a posi¢éo Lo) (kg)
Lo: Distancia da superficie de montagem ao centro de gravidade da carga (cm)

Diametro (mm) 10 15 20
Massa da carga 05,55 0-15,96 o417
admissivel Wa (kg) | 1,95+ Lo 24+Lo 28+Lo
Di&metro (mm) 25 32 40
Massa da carga 0-58,9 0-106,65 0-228
admissivel WA(kg) | 31+lo | 395+Lo | 475+Lo

8. Operacao horizontal (Carga, compensacao lateral Lo)

fo—i &

=

Lo

Lo: Distancia do centro do bloco lateral ao centro de gravidade da carga (cm)

Diametro (mm) 10 15 20
Massa da carga o-15 G455 0-80,7
admissivel Wa (kg) 5+Lo 6,5+Lo 8+Lo
Diametro (mm) 25 32 40
Massa da carga 0144 0-275 0520
admissivel WA (kg) | 9+ Lo 11+Lo 13+Lo




Selegdo de modelo Série R EAL

\ Cuidado no Projeto 3 \

Operacao vertical

Ao operar uma carga verticalmente, ela deve ser operada dentro
do peso da carga admissivel e das pressoes maximas de trabalho
mostrados na tabela abaixo.

Tenha cuidado porque a operagao acima dos valores prescritos
pode levar a uma queda da carga com o acoplamento magnético
fora de posigao.

Quando o cilindro & montado verticalmente ou na lateral, os
cursores podem se mover para baixo devido ao proprio peso ou a
massa da pega de trabalho. Se uma posicao de parada precisa
for necessaria no final ou no meio do curso, use um batente
externo para assegurar o posicionamento preciso.

BEGEED || pocers B el =
(mm) Wv (kg) Pv (MPa)
10 REAL10 27 0,55
15 REAL15 7,0 0,65
20 REAL20 11,0 0,65
25 REAL25 18,5 0,65
32 REAL32 30,0 0,65
40 REAL40 47,0 0,65

Ajuste do curso

O parafuso & ajustado para a melhor posicao de aceleracao e
desaceleracao suaves de fabrica e deve ser operado em curso
completo. Quando o ajuste de curso & necessario, o valor maximo
do ajuste em cada lado & de 2 mm. (Nao ultrapasse o limite de
2 mm, caso contrario nao sera possivel obter aceleragao e
desaceleragao adequadas.)

Método de ajuste do curso

Solte a porca hexagonal e, depois de realizar o ajuste de curso na
placa com a chave de boca hexagonal, aperte novamente e
prenda a porca sextavada.

Ajuste do curso (Max.2mm) T Parafuso de ajuste

|

Porca sextavada

Posicao do parafuso de ajuste (de fabrica),
torque de aperto da porca sextavada

Modelo T (mm) Torque de aperto (N‘m)
REAL10 1
1,67
REAL15 1
REAL20 1 3,14
REAL25 1 10,8
REAL32 1
23,5
REAL40 1

Parada intermediaria

O efeito de amortecimento (partida suave, parada suave) existe
apenas antes do final do curso, nos intervalos de curso indicados
na tabela abaixo.

O efeito de amortecimento (partida suave, parada suave) nao
pode ser obtido em uma parada intermediaria ou no retorno de
uma parada intermediaria usando um batente externo.

Curso de amortecimento

Modelo Curso (mm)
REAL10 20
REAL15 25
REAL20 30
REAL25 30
REAL32 30
REAL40 35
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Cilindro senoidal sem haste
Modelo deslizante/Rolamento de bucha de esferas

Série REAL

010, 015, 520, 625, 32, 040

REA L[25] |-[300]-[J79W |

Como pedir

Cilindro senoidal sem haste

Tipo deslizante
(Rolamento de bucha de esferas)

Dia

metro

10| 10mm

25 mm

15 | 15mm

32 mm

20 | 20mm

40 mm

Tipo de rosca da porta

Simbolo|  Tipo

Diémetro

Nada | Rosca

M| 010, 015

™ Rc

TF | NPT

020, 025,

G

032, 040

Consulte "Ci

Curso padrao
urso padrao" na pagina 1089.

Especificagoes produzidas sob
encomenda

Para obter detalhes, consulte

a pagina 1089.

Quantidade de sensores magnéticos

Nada | 2 pgs.
S 1pg.
n "n" pgs.

Sensor magnético

‘ Nada ‘ Sem sensor magnético (com anel magnético) ‘

* Para saber 0 modelo de sensor magnético
aplicavel, consulte a tabela abaixo.
* Em casos sem sensores magnéticos, ha somente

trilhos do sensor.

Sensores magnéticos aplicaveis/Consulte as paginas 1893 & 2007 para obter mais informagdes sobre sensores magnéticos.

) ) ) Enfich ~§§ c - Tenséo da carga Modelo do sensor magnético Comprimento do cabo (m}'| Conector .
Tipo Funcéo especial elétrica gg (Saida) oC AC 05 | 3|5 |Nentum| pré- Carga aplicavel
g Perpendicular | Emlinha__[Nada)|(L) |(Z)| (N) | cabeado
a 3 fios (NPN) V12V F7NV F79 ® 0O — [e)
2 Grommet 3 fios (PNP) 5V,12 F7PV F7P e @0 — 1) (Circito de Cl
o - 2fios 12V F7BV J79 ® 00— o _
g Conector J79C - e o0 o — Relé,
2 o o il 3fos (PN | svi2vl  — F7TNWV F79W ® 00| — o wdl cLp
s lnﬂ:;ﬁzzgedilzgggzgc P 3 fios (PNP) ' - F7PW | @ (@[O|— | © |«
= Grommet 2 fios F7BWV J79W ® & O — o
& Resistente a agua 12V = F7BA** | — @ |O|— o —
5 (Indicador de 2 cores) F7BAV** _ —_ @O = @)
@ Com saida de diagndstico (dador de2cores) 4 fios (NPN) 5V, 12V - F79F ® |0 0| — @] Circuito de Cl
- e - |sv| - - AT6H | ® (@|—|—| — (o] —
3 Grommet [ — [ = [ e0v ]| ar2 A2H | e [®@|—|—| — _
15 - [ 12V | 100V A73 A73H e 0 o — — |
2 N 2fios gy [V12V]00Vaunens|  ABO ASOH | @ (@ |—|— | — cmmmﬁg
3 GConector }Slj 12v] _ A73C - o ejoje| - -
N° 5V, 12V A80C = [ B LK) — (Circuito de

magnéticos a 4gua sao

Consulte a SMC sobre os tipos resistentes a 4gua com as referéncias acima.

* Simbolos de comprimento do cabo: 0,5 m
3m
5m
Nada

-Nada
L
74

(Exemplo) J79W

(Exemplo) J79WL
(Exemplo) J79WZ
(Exemplo) J79CN

is para montagem nos modelos acima, mas neste caso, a SMC ndo pode garantir a resisténcia a 4gua.

* Sensores magnéticos de estado solido marcados com “O” s&o produzidos apos o

recebimento do pedido.

+ Como ha outros sensores magnéticos aplicaveis além dos listados, consulte a pagina 1094 para obter detalhes.
Para obter detalhes sobre os sensores magnéticos com conector pré-cabeado, consulte as paginas 1960 e 1961.
* Sensores magnéticos sao fornecidos juntos (no montados).
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Simbolo
Amortecimento pneumatico

(Tipo

anel magnético)

Cilindro senoidal sem haste
Modelo deslizante/Rolamento de bucha de esferas

Especificacoes

Série REAL

Diametro (mm)

10 [15 [ 20 [ 25 [ 32 | 40

Fluido Ar

Presséo de teste 1,05 MPa

Pressdo maxima de trabalho 0,7 MPa

Pressé@o minima de trabalho 0,18 MPa
Temperatura e do fluido —10 a 60 °C (Sem congelamento)
Velocidade do pistao (Méax.) Nota) 50 a 300 mm/s

Lubrificagao

Néo requer (dispensa lubrificagéo)

Tolerancia de comprimento do curso (mm)

Cursos 0 a 250: '3 Cursos 251 a 1.000: '3,
Curso 1.001 ou maior: *}®

Forca de retencéo (N)

539 | 187 | 231 | 363 | 588 [ 922

Nota) A velocidade do pistdo acima indica a velocidade maxima. Leva aproximadamente 0,5 segundo
(de um lado) depois que o bloco deslizante se move da extremidade do curso até passar pelo curso do
amortecedor, enquanto leva aproximadamente 1 segundo para ir e voltar.

Curso padrao

- Produzido sob encomenda:
« Especificac6es individuais Diametro - Curso maximo produzivel
(Para obter detalhes, consulte as paginas 1139 e 1140,) (mm) Curso padréo (mm) (mm)
Simbolo Especificagdes 10 150, 200, 250, 300 500
-X168 | Especificagbes da rosca de insergéo helicoidal 150, 200, 250, 300, 350, 400
-X431 | Trilhos do sensor magnético em ambas 15 ’ ’ 456 506 ’ ’ 750
as faces (com 2 pgs.) >
20 1000
25 200, 250, 300, 350, 400, 450,
500, 600, 700, 800 1500
32
200, 250, 300, 350, 400, 450,
40 500, 600, 700, 800, 900, 1000 1500
Nota) O curso intermediario esta disponivel com intervalo de 1 mm. m
REB
Peso
g |REC
Diametro (mm) 10 15 20 25 32 40 cay
Peso basico 0,580 1,10 1,85 2,21 4,36 4,83 COX
Peso adicional por
e B T G G D 0,077 0,104 0,138 0,172 0,267 0,406
Ma
Calculo: (Exemplo) REAL32-500 - Peso basico .
« Peso adicional . RHC
+ Curso do cilindro . ....Curso 500
4,36 + 0,267 x 500 + 50 = 7,03 kg
RZQ
D-OJ
-Xd



sSérie REAL

Construcéao: 910, 015

Lista de pecas

REAL10

N

Lista de pecas

N° Descrigao Material Nota N° Descrigao Material Nota

1 |Tubo do cilindro Ago inoxidavel 18 |PlacaB Liga de aluminio Anodizado duro

2 |Tubo externo Liga de aluminio 19 |Eixo guia A Ago-carbono Revestido em cromo duro
3 |Eixo Ago inoxidavel 20 |Eixo guia B Ago-carbono Revestido em cromo duro
4 do pistao Placa de ago laminado Zinco cromado 21 | Parafuso de ajuste A Ago cromo-molibdénio |  Revestido com niquel

5 do cursor Placa de ago laminado | Zinco cromado 22 | Parafuso de ajuste B Ago cromo-molibdénio |  Revestido com niquel

6 |Anel ético A - 23 |Porca Aco-carbono Revestido com niquel
7 |Anel magnético B — 24 |Bico de lubrificagdo Ago-carbono Revestido com niquel (Exceto REAL10)
8 |Suporte da vedagéo de Liga de aluminio Anodizado 25 |ima para sensor -

9 |Pistdo Liga de aluminio Cromado 26 | Trilho de do sensor|  Liga de aluminio

10 |Bloco Liga de aluminio Anodizado duro 27 |Sensor —

1 Placa de ago laminado | Revestido com niquel 28" | Gaxeta do tubo do cilindro NBR

12 Placa de ago laminado | Revestido com niquel 29" | Gaxeta do eixo guia NBR

13 |Anel retentor Ago-carbono Revestido de fosfato 30" | Anel de A Resina especial
14 |Bucha de esferas - 31" | Anel de B Resina especial
15 |Anel retentor Ago-carbono Revestido de fosfato 32" | Vedagéo do pistao NBR
16 |Anel de amortecimento Ago inoxidavel 33" | Raspador NBR
17 |PlacaA Liga de aluminio Anodizado duro 34" | Vedagiio de NBR

Pecas de reposicao: Kit de vedacao

Diametro (mm) Ref. do kit Contetido
10 REAL10-PS Kit com os itens n° @8), @9), 39, (D), 63, () Nota 1 Nota2)
15 REAS15-PS | Kitcomositens r° @), ), 80), 81, @, 3, @) M=

Nota 1) Pode ser dificil substituir a vedagao de amortecimento (34)
de 010, consulte a SMC
* O kit de vedagao inclui uma embalagem de graxa (010: 5 g e 10 g, 015: 10 g).

Nota 2) Para substituir o anel de desgaste A

1090

* O kit de vedagao inclui a@. Pega o kit de vedagao com base em cada diametro.



Construcao: 020 a 40

Lista de pecas

Cilindro senoidal sem haste
Modelo deslizante/Rolamento de bucha de esferas

Lista de pecas

série REAL

N° Descrigao Material Nota No. Descrigao Material Nota
1 |Tubo do cilindro Aco inoxidavel 20 |PorcaB Ago-carbono Revestido com niquel
2 |Tubo externo Liga de aluminio 21 |PlacaA Liga de aluminio Anodi duro
3 |Eixo Aco inoxidavel 22 |PlacaB Liga de aluminio Anodizado duro m
4 do pistdo Placa de ago laminado Zinco cromado 23 |Eixo guia A Aco-carbono Revestido em cromo duro
5 do cursor Placa de ago laminado Zinco cromado 24 |Eixo guia B Ago-carbono Revestido em cromo duro REB
6 |Anel ético A — 25 |Parafuso de ajuste A Ago cromo-molibdenic Revestido com niquel
7 |Anel ético B - 26 |Parafuso de ajuste B Ago cromo-molibdénio | Revestido com niquel REC
8 do pistdo Liga de aluminio Cromado 27 |Porca Ago-carbono Revestido com niquel
9 |Amortecedor Borracha de uretano 28 |Bicode a Latao Revestido com niquel coy
10 | Suporte da vedago de Liga de aluminio Cromado 29 |ima para sensor -
11 |Pistdo Liga de aluminio Cromado 30 |Trilho de do sensor Liga de aluminio CDX
12 |Bloco deslizante Liga de aluminio Anodizado duro 31 |Sensor =
13 Placa de ago laminado| Revestido com niquel 32" | Gaxeta do tubo do cilindro NBR M Q
14 Ago-carbono Revestido com niquel 33" | Gaxeta do eixo guia NBR
15 | Anel retentor Ago-carbono Revestido de fosfato 34" | Anel de A Resina especial RHC
16 |Bucha de esferas - 35" | Anel de B Resina especial
17 | Anel retentor Ago-carbono Revestido de fosfato 36" | Vedacio do pistio NBR RZQ
18 | Suporte do anel de amortecimento|  Liga de aluminio Anodizado 37" | Raspador NBR
19 Anel de amortecimento Latao Revestido com niquel (REAL32, 40) 38" Vedagéo de NBR
Ago inoxidavel REAL20, 25 * Okt de vedagao inclui @a 39). Solicite o kit de vedagao com base em cada diametro.
Pecas de reposicao: Kit de vedacao
Diametro (mm) Ref. do kit Contelido
20 REAS20-PS
25 REAS25-PS Kit com os itens n®
32 REAS32-PS ®®® @ @
40 REAS40-PS D-OJ

Nota) Pode ser dificil substituir a vedagao amortecedora
* O kit de vedagao inclui uma embalagem de graxa (10 g)
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série REAL

Dimensoes: 210

05,
1 - ©!
®
~ 1083 + Curso 34
33 - 9,5 _.1205 . 12,5 9,5 33
135 4XM4 x0,7 profundidade 8 20 48] 2xMsx08
hid Eixo oco para tubulagao
4 x 08 furo
o — escareado
s N Profundidade do
LA S— © o g furo escareado 4 %/
~
4xM5x08 @ 5 J
Profundidade I I {,,, —lglg
de 9,5 ) @ = 19
s
S e — ®
Rl —Q
T T i
I
Vista A 17,5
75 215
68
85 + Curso

1092



Cilindro senoidal sem haste
Modelo deslizante/Rolamento de bucha de esferas

série REAL

Dimensoes: 015 a 940

3
tb
4 x diametro do
o furo escareado 0B E
HO w T S + Curso
HI o ™ sarosall 4xJ profundidade JK
w H
Eixo oco para tubulagdo HP
[ S _Hg
o F) | = ek ;
- 3 ) £
|
O 1o} —FE=
& 5@ p N @m
@ Nz | — "o Lo O B e
@ — HS
A 1 %
. = G Jd
Vista A T L —H- HS REAL15
Q + Curso \
IN Z + Curso N|
Modelo A B Cc D d EA EB FA FB G GP H HA HB HG HI HO HP
REAL15 7,5 95 | 5 16,6 12 6 13 3 6 6,5 65 40 6,5 4 16 14 38 39 m
REAL20 9,5 95| 6 216 | 16 = = = = 8,5 80 46 9 10 18 16 44 45
REAL25 95|11 |65 |264| 16 | 8 | 14 | 4 | 7 | 85| 90 | 54 | 9 |18 |23 |2t | 52 | 53 |REB
REAL32 10,5 | 14 8 336 | 20 8 16 5 7 9,5 | 110 66 12 26,5 | 26,5 | 245 | 64 64
REAL40 1514 |8 |416]| 25 | 10 | 20 | 5 | 10 |105 130 | 78 |12 |35 |305|285| 76 | 74 |REG
5 - 0y
Model H HT K L LD M MM N NN PA
odelo S J J Nada N TF
REAL15 25 21 M6 x 1,0 9,5 75 | 56 8 M5 x 0,8 75 | M8x1,0 | M5x0,8 — — 45 CDX
REAL20 31 10 Méx1,0 | 10 86 | 56 10 M6x1,0 | 10 M10x 1,0 Rc 1/8 NPT 1/8 G1/8 50
REAL25 39 10 M8x1,25 | 10 86 | 7 10 M6x1,0 | 11 M14x1,5 Rc 1/8 NPT 1/8 G1/8 60 MQ
REAL32 475 | 17 M10x 1,5 | 15 100 | 9,2 12 M8x1,25 | 11,5 | M20x 1,5 Rc 1/8 NPT 1/8 G1/8 70 RH
REAL40 56 14 M10x 1,5 | 15 136 | 9,2 12 M8x1,25 | 10,5 | M20x 1,5 Rc 1/4 NPT 1/4 G1/4 90 c
* As dimensbes PA sao para divisao a partir do centro. RZQ
Modelo PB PW Q QW | RW S T TT ta tb w z
REAL15 70 95 90 30 15 77 | 12,5 | 225 | 05 1,0 92 | 112
REAL20 90 | 120 | 105 40 28 88 | 16,5 | 25,5 = = 117 | 130
REAL25 100 | 130 | 105 50 22 88 | 16,5 | 255 | 0,5 1,0 | 127 | 130
REAL32 120 | 160 | 121 60 33 102 | 18,5 | 28,5 | 0,5 1,0 | 157 | 149
REAL40 140 | 190 | 159 84 35 138 | 20,5 | 355 | 1,0 1,0 | 187 | 194
-Xd



Seérie REAL
Montagem do sensor magnético

Posicédo adequada de montagem do sensor magnético (Deteccéo no fim do curso)

r ] ] ]
} 10 10 }
[ ]
|
B A
(mm)
Modelo do Dimenséao A Dimensao B
sensor D-A72 D-A72
magnético D-A7CH/A80H D-A7CH/A80H
D-A73C/A80C D-A73C/A80C
D-F70/J79 D-F70/J79
D-A73/A80 |D-FIOWNTOW | D-FZNT | D-A73/A80 |D-FTOWW7SW| p.F7NT
D-J79C D-J79C
Diametro D-F7OV/FTOWV D-FTOVIFTOWV
(mm) D-F7BA D-F7BA
D-F79F D-F79F
10 58 58,5 63,5 45 44,5 39,5
15 65 65,5 70,5 47 46,5 41,5
20 76 76,5 81,5 54 53,5 48,5
25 76 76,5 81,5 54 53,5 48,5
32 92 92,5 97,5 57 56,5 51,5
40 130 130,5 135,5 64 63,5 58,5
Nota) Ajuste o sensor magnético apos confirmar as condigoes de operagao na situagao real.
Intervalo operacional (mm)
Modelo do sensor Diametro (mm)
magnético 10 15 20 25 32 40
D-A70, A8CI 6 6 6 6 6 6
D-F701, J700, F79F 3 4 3 3 3 3,5
* Valores apenas para referéncia incluindo histerese, nao significa que seja garantido.
(Supondo aproximadamente +30% de dispersao)
Pode variar muito de acordo com o caso e 0 ambiente.
I === ==="
I Alem dos modelos listados em "Como pedir", os sensores magnéticos a seguir sao :
: aplicaveis. Para obter especificacoes detalhadas, consulte as paginas 1893 a 2007. I
1 ‘ Sensor magnético ‘ Modelo ‘ Entrada elétrica (Diregao de atragao) ‘ Caracteristicas ‘ 1
1 ‘ Estado sélido ‘ D-F7NT ‘ Grommet (Em linha) ‘ Com temporizador ‘ 1
1 *Parasensores de estado solido, também estao disponiy éticos com conector pré-cabeado. 1
1 Consulte as paginas 1960 e 1961 para obter detalhes. 1

B o o o e e e e e e e e e e e e mm
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Série REAL

Precaucoes especificas do produto

Leia antes do manuseio. Consulte o prefacio 39 para Instru¢des de Seguranga e

as paginas 3 a 12 para Precaugdes com o sensor magnético e o atuador.

Operacao \

Desmontagem e manutencao

A Atencao

. Preste atencdo ao espaco entre as placas e o bloco

deslizante.
Tome cuidado para evitar que suas maos ou seus dedos
figuem presos quando o cilindro for acionado.

Nao aplique ao cilindro uma carga maior do que o
valor admissivel indicado neste catalogo.
Isso pode causar mau funcionamento.

. Consulte a SMC quando o cilindro for operado em um

ambiente onde seja exposto a fluido de corte ou agua,
caso contrario a lubrificacdo da peca deslizante do
cilindro pode se deteriorar.

Quando for aplicar graxa no cilindro, use a graxa ja
usada para o produto. Entre em contato com a SMC
para obter a especificacdo da graxa a ser utilizada.

Montagem

/\ Cuidado

1.

Evite operacdao com deslizante externo fixo na
superficie de montagem.
O cilindro deve ser operado com as placas fixadas na

superficie de montagem.

. Certifique-se de que a superficie de montagem do

cilindro tenha um nivelamento de 0,2 mm ou menos.
Se o nivelamento de uma pec¢a de trabalho nao for
adequado, isso podera afetar adversamente a operagéo
pois os dois eixos guia sofrerdo tor¢do. Além disso, o
aumento da resisténcia deslizante e a abraséo antecipada
dos rolamentos pode diminuir a vida util.

A superficie de montagem do cilindro deve ter um
nivelamento de 0,2 mm ou menos e o cilindro deve ser
montado para que seja operado suavemente com uma
pressdo minima de trabalho (0,18 MPa ou menos) para
um curso completo.

A\ Atencao

1. Seja cauteloso, a for¢a atrativa dos imas é muito forte.
Tome cuidado ao remover o cursor externo e o pistdo do
tubo do cilindro para manutencéo, etc., porque o ima
instalado em cada deslizador tem uma forca atrativa muito
forte.

/\ Cuidado

1. Tome cuidado ao retirar o cursor externo, pois o

pistao sera diretamente atraido para ele devido aos
anéis magnéticos.
Antes de remover o cursor externo ou o pistéo do tubo do
cilindro, force-os para fora de suas posi¢gdes acopladas
magneticamente e remova-os individualmente quando
estiverem totalmente desacoplados magneticamente. Se
forem removidos  enquanto ainda  estiverem
magneticamente acoplados, eles serdo atraidos
diretamente um para o outro e ndo se separarao.

2. Nao desmonte os componentes magnéticos (pistao e
cursor externo).
Isso pode causar uma perda da forca de retencé@o e seu
mau funcionamento.
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Tipo guia linear eixo simples/duplo

Série REAH/REAHT

Eixo simples: 610, 615, 020, 625
Eixos duplos: 925, 932
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série REAH

Selecao de modelo

Pressao maxima de trabalho para operacéo vertical (MPa)

Condigoes de trabalho

Pv:
Wv:  Massa da carga admissivel para operagao vertical (kg) + W: Massa da carga (kg) + U: Velocidade maxima (mm/s)
OL:  Fator de carga « P: Pressao de trabalho (MPa) - Curso (mm)
+ Posicao do centro de gravidade da peca de trabalho (m)
S0 Massa da carga (W) Momento estatico (M) Momento dinémico (Me) + Modo de operagéo (horizontal, inclinado, vertical)
B Wmax) T W Aico aom. (Vmax) . (Memax)
A y
Operacao horizontal ] [Operaqéo inclinada Operagao vertical
>
7N o Revisao da massa da carga
=~ e da pressao de trabalho
LT\ LT\ b
|«
A A A
Primeira tentativa de Primeira tentativa de determinacao Primeira tentativa de determinacéo
inagéo do dia do dia do diametro
/W /0,1 xW+W
oD =1,6 x T oD=5,0x,/ -= -
W>Wv
Determinagdo
da massa da carga
admissivel e
pressao
Operag&o inclinada (Para operagao vertical,
W=Wy consulte a pagina 1101.)
P=<Pv
> |«
Ll
Y
(Consulte a pagina 1099.)
Revisdo das icoes de 200>1 Determinagéo
do fator de
0= Massa da carga (W) Momento estético (M) Momento dindmico (Me) carga (20)
~ Massa da carga max(Wmax)  Momento estatico adm. (Mmax)  Momento dinamico adm. (Meméx)
20<1
W (Consulte os dados (B) na pagina 1099.)

1098

de
do diametro do gréfico de
velocidade maxima (U) e massa da
carga (W).

Y

Determinacao do diametro (

Nota)
’ Considere produtos produzidos sob
dicio d

trabalho.
l (Consulte a pagina 1104.)

Modelo selecionado

e

O maior didmetro é selecionado entre )
duas tentativas de determinagéo.

Nota) Produtos produzidos sob encomenda

devem ser considerados também,
dependendo do ambiente trabalho.



Selecdo de modelo Série REAH

\ Cuidado no Projeto 1

O momento admissivel da massa da carga difere de acordo com o método de montagem da pega de trabalho, da orientagao de
montagem do cilindro e da velocidade do pistao. Ao criar uma determinagao de utilizagao, nao permita que a soma (Zown) dos fatores de

carga (oin) para cada massa e momento exceda "1".

Soin= Massa da carga (W) Momento estatico (M) Momento dinamico (Me)

= 7 — + . =
Massa da carga max. (Wmax) Momento estatico adm. (Mmax) = Momento dinamico adm. (Memax)

Massa da carga Momento

Momento admissivel

Massa da carga maxima (kg) w N y (Momento estatico/Momento dinamico) (N-m)
iacely Wi Z Modelo [V |Mz [Ms || Modelo | M1 | Mz Ms
REAH10 4 REAH10 [1,5[2,5 [1,5 || REAH25 | 28| 2628
REAH15 9 REAH15 10 |16 [10 ||REAHT25 |56 | 85 | 56
REAH20 16 REAH20 13 |16 13 ||REAHT32 |64 | 96 | 64
REAH25 25
REAHT25 7 w M3
w
M M
2as Momento gerado pela massa da pega de trabalho mesmo [ﬁ] r:l
Momento estatico quando o cilindro estiver parado
B Momento de pitching H Momento do rolo B Momento de guinada (mm)
M = W-L Mz = W-L Ms=W(L-A) . Modelo A
L M ‘ l REAH10 15
L A REAH15 | 17,5
L I REAH20 | 19,5
{ REAH25 | 235
" ( M2 Fr REAHT25 | 0
Ms ( T REAHT32 | 0
ﬂ *Como ha 2 guias, 0
w eixo central da guia e
w 0 eixo central do
w E cilindro sao os
I . . . ixo central
W LT3 1 NG TR EE T[T e )| Momento gerado pela carga equivalente ao impacto no final do curso da guia mesmos.
We =5x 10%W-g-U H Momento de pitching ® Momento de guinada m
fffffffffffff Mei1 = 1/3-We'L Mes = 1/3-We (L - A)
! We: Carga equivalente ao impacto [N] ' (mm)
i W: Massa da carga [kg] | Me3 Modelo A REB
Uz Velocidade maxima [mm/s] 1 — . REAH10 15
3 g: Aceleragao gravitacional (@ 9,8 m/s?) 3 Eixo central da guia REAH15 | 17.5 REC
We <—— I REAH20 | 19,5
REAH25 | 23,5
\ mh REAHT25 | 0° ‘GDY
REAHT32 0*

<Dados (B): Velocidade maxima—
Grafico da massa da carga>

100
80
B 20
g
E3 I — I N A R
H ~l
@ 10
>
I
3
@ —— -
© [ B
©
@
@ I
<
= SN N T U N H SO N )
1 I~
05
100 200 300
Velocidade maxima U (mm/s)

*Como ha 2 guias, 0
eixo central da guiae
0 eixo central do

cilindro sao os

mesmos.
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série REAH

Calculo da selecao

O célculo da selegdo encontra os fatores de carga (tn) dos itens abaixo, onde o total (Zotn) ndo excede 1.

20n=01+02+03<1

Item Fator de carga Oln Nota
1. Massa da carga max. Ol = W/Wmax Analise W.

1= Wmax é a massa da carga maxima.
2. Momento estatico Olz = M/Mmax Analise M1, M2, M3.

Mméx é o momento admissivel.

3. Momento dinadmico Ol = Me/Meméx

Analise Me1, Me3.
Memax é o momento admissivel.

U: Velocidade maxima

Exemplo de calculo

Condicoes de trabalho
Cilindro: REAH15

Velocidade méxima: U = 300 [mm/s]

Montagem: Modelo de montagem horizontal em parede

Massa da carga: W = 1 [kg] (Exceto massa da segéo do braco)

L1 =200 [mm]
L2 = 200 [mm]
Item Fator de carga Oin Nota
1. Massa da carga maxima w
B ol = W/Wmax
=1/9 Verifique W.
=0,111
)
2. Momento estatico w Mz =W-Ls | w=1[kg .
=10-0,2 ' =10[N] Verifique Ma.
=2[N'm] | Como M1 e Ms n&o séo gerados, uma
,M Oz =Mo/Memax | investigagdo é desnecesséria.
=2/16 ‘
Ly =0,125 i

3. Momento dindmico

Eixo central do guia

We =5x10°-W-g-U
=5x102-1-9,8-300
=15[N]

Mes = 1/3:We (L2-A)
=1/3-15-0,182
=0,91 [N'm]

O =Mes/Mesmax
=0,91/10
=0,091

Verifique Mes.

Me1 =1/3-We-L1
=1/3-15-0,2
=1[N'm]

s =Mer /Meimax
=1/10
=0,1

Verifique Me.

20N =0 + Oz + 03 + Ol
=0,111+0,125 + 0,091 + 0,10
=0,427
Pode ser usado com base em Zoin = 0,427 < 1

1100




Selecédo de modelo Série REAH

Cuidado no Projeto 2

Valor de deflexao da mesa

Deslocamento da mesa decorrente

da carga de momento do passo

Deslocamento da mesa decorrente

da carga de momento do rolo

LA

lF

Deslocamento da mesa decorrente

da carga de momento do rendimento

Eixo central do guia (tipo eixo 1)

J I

*Para tipo eixo duplo, este € 0 eixo
central do cilindro.

i e
L P (.
Mi=FxL Conexao oposta Eixo central do guia (tipo eixo 1) tﬁﬁ‘; @ I 1
- * Para tipo eixo duplo, este & o eixo A Ma=FxL
central do cilindro. 20 i %
Moo FxL Nota) Deflexao: Deslocamento da segao A quando forca age na
2=Fx segao F
REAH10 REAH10 REAH10
0,08] 0
003
E 0w 5 €
E E 006 £
3 8 g oo
2 S 004 8
T oot 2 8
002 oot
05 1,0 15 05 10 15 20 25 05 10 15
Momento (N-m) Momento (N-m) Momento (N-m)
REAH15,20,25 REAH15,20,25 REAH15,20,25
I I T T T T
REAH15,20 REAH25 REAH15,20 REAH15,20 REAH25
008 0%
T o € Sz €
£ E o0 E
8 v 8 g o
3 S om 8
T 001 B 3
a / =} S ot
002
0 5 10 15 20 25 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20 25
Momento (N-m) Momento (N-m) Momento (N-m) m
REAHT25,32 REAHT25,32 REAHT25,32
T
REAHT25 REAHT32 005 REAHT25 REAHT25REAHT32 REB
003
= £ 004 €
g g £ REC
S o 003 o
g g REAHT32 g o CcoY
o) 3 1o}
3 001 2 0@ g
[s] a a 001
oot COX
0 20 40 60 0 20 40 60 80 20 40 60 M Q
Momento (N-m) Momento (N-m) Momento (N-m)

Nota) A deflexao quando um momento diferente do apresentado acima & aplicado pode ser especificada estendendo as linhas nos gréaficos acima.

Parada intermediaria

Operacao vertical

Quando usar na operagao vertical, deve-se considerar a prevengao da
queda da peca de trabalho decorrente da quebra do acoplamento
magnético. A massa da carga e a pressao maxima de trabalho devem ser
as apresentadas na tabela abaixo. Quando o cilindro & montado

verticalmente ou na lateral, os cursores podem se mover para baixo devido
ao proprio peso ou a massa da peca de trabalho. Se uma posicao de

Massa da carga | Pressao maxima de
Modelo | admissivel Wv (kg) | trabalho Pv (MPa)
REAH10 2,7 0,55
REAH15 7,0 0,65
REAH20 11,0 0,65
REAH25 18,5 0,65
REAHT25 18,5 0,65
REAHT32 30,0 0,65

parada precisa for

necessaria no final ou Modelo Curso

no meio do curso, use (mm)

um batente externo REAH10 20

para  assegurar 0 REAH15 25

posicionamento preciso. REAH20 30
REAH25 30
REAHT25 30
REAHT32 30

intermediaria usando um batente externo, etc.
Curso de amortecimento

O efeito de amortecimento (partida suave, parada suave) existe apenas
antes do final do curso, nos intervalos de curso indicados na tabela abaixo.
O efeito de amortecimento (partida suave, parada suave) nao pode ser
obtido em uma parada intermediaria ou em um retorno de uma parada

1101
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série REAH

Ajuste do curso

O parafuso & ajustado para a melhor posicao de aceleragao e
desaceleragao suaves de fabrica e deve ser operado em curso
completo. Quando o ajuste de curso & necessario, o valor maximo do
ajuste em cada lado & de 2 mm. (Nao ultrapasse o limite de 2 mm,
caso contrario nao sera possivel obter aceleragao e desaceleragao
adequadas.)

Nao ajuste com base no movimento do batente, pois isso pode causar
danos ao cilindro.

Método de ajuste do curso

Solte os parafusos Phillips e remova as tampas superiores e as
prote¢des contra poeira (4 pegas). Solte a porca hexagonal e, depois
de realizar o ajuste de curso na placa com a chave de boca hexagonal,
aperte novamente e prenda a porca sextavada.

Protegao contra poeira Tampa superior

Ajuste do curso Batente
(Max. 2 mm) T Parafuso Phillips
de cabeca redonda
s =
e ! |
L m— Ny
Porca sextavada Parafuso de ajuste

Corpo < Placa

Posicao do parafuso de ajuste (de fabrica),
torque de aperto da porca sextavada

Modelo T (mm) Torque de aperto (N-m)
REAH10
REAH15
REAH20
REAH25
REAHT25
REAHT32 9

Depois de ajustar o curso, recoloque as tampas superiores e as

protegdes contra poeira. Aperte o parafusos Phillips com um torque de
0,58 N-m para prender as tampas superiores.

1,67

[“RI=BENRENR NI

3,14
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Cilindro senoidal sem haste
Tipo guia linear

Série REAH

Eixo simples: 910, 215, 020, @25/Eixo duplo: 925, 032

Como pedir

REA H[ |25] ]-[300]-[Y7BW] |-[ |

Cilindro senoidal sem haste Especificagdes produzidas
sob encomenda
. . Para obter detalhes, consulte a pagina 1104.
Tipo guia linear "
Quantidade de
sensores magnéticos
Guia¢——— Nada | 2pgs.
Diametro wlslsls! @ S 1pg.
Simbolo™~{"" Diametro n_ | “n"pgs.
Nada [1eixo| @ | @ (@ [@ ] — 10| 10 mm
T peixod —[— |- [@] @ 15| 15mm
20 | 20 mm Sensor magnético
g: gg mm ‘ Nada ‘Sem sensor magnético (com anel magnético)
mm * Para saber 0 modelo de sensor magnético
aplicavel, consulte a tabela abaixo.
Tipo de rosca
Simbolo| Tipo Diametro
Nada RoscaM| 010, 215
Rc
TN NPT | 920, 025, 232
TF G
Curso padréao

Consulte "Curso padréo" na pagina 1104.

Sensores magnéticos aplicaveis/consulte as paginas 1893 a 2007

para obter mais informagdes sobre sensores magnéticos.
< Tenséo da carga Modelo do sensor Comprimento do cabo (m)*
Entrada |8§ Tt pe Conector )
Tipo Fungéo especial elétrica Eg G (Saida) © DG AC magnetico 05 315 | al Carga aplicavel
S F Z Eminha | (Nada) |(L)|(2)
o 3 fios (NPN) 5V 12V Y69A Y59A [ [ JKe) O Circuito
3 - 3 fios (PNP) ' Y7PV Y7P ® [@[O] O |dd
3 g 2 fios 122V Y69B Y59B [ ] [_Jke) [0} -
g% Indicagéo de diagnéstico | Grommet |Sim| 3 fios (NPN) |24 V sviev| ~ Y7NWV | Y7NW [ ] ® O @) Cirauito| oo o p
5% | (indicador de 2 cores) 3 fios (PNP) ' Y7PWV | Y7PW ® |[@[0]| O |d%d '
e " 2
3 _ Rgslstente a4gua 2 fios 12V Y7BWV Y7BW [ ] ® O ] _
(indicador de 2 cores) = Y7BA** — ®| O o)
3 fios
P - i — — — _ _ Circuito _
5% Srommet Simi (eqau;\\llgked-ne 5V Z76 [} [ ] de Cl
S - 12V | 100V — z73 e o0 - —
"2 - .
- - 2fios 24V 5V,12 V |10V oumenos = Z80 [ ] o — - PR Relé, CLP

** Sensores magnéticos resistentes a agua sao compativeis para montagem nos modelos acima, mas neste caso, a SMC nao pode garantir a resisténcia a agua.
Consulte a SMC sobre os tipos resistentes a agua com as referéncias acima.

* Simbolos de comprimento do cabo: 0,5 m Nada  (Exemplo) Y7BW * Sensores magnéticos de estado sélido marcados com “O” s&o produzidos apos o
3m L (Exemplo) Y7BWL recebimento do pedido.
5m- ez (Exemplo) Y7BWZ

+ Como ha outros sensores magnéticos aplicaveis além dos listados, consulte a pagina 1111 para obter detalhes.
- Para obter detalhes sobre os sensores magnéticos com conector pré-cabeado, consulte as paginas 1960 e 1961.
* Sensores magnéticos sao fornecidos juntos (ndo montados).
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série REAH
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Simbolo

Amortecimento pneumatico
(Tipo anel magnético)

Produzido sob encomenda:
Especificagdes individuais (Para obter
detalhes, consulte a pagina 1139.)

P
ancomen

‘ Simbo\o‘ Especificacoes ‘
X168 ‘ Especificagdes da rosca de insergéo helicoidal ‘

Especificacoes produzidas sob encomenda
(Para obter detalhes, consulte as paginas 2033 a 2152.)

‘ Simbo\o‘ Especificacoes ‘
‘ -XB10 ‘ Curso intermediario (Usando corpo exclusivo) ‘

Especificacoes

Diametro (mm) 10 15 20 25 32
Fluido Ar

Acdo Dupla agéo

Pressao maxima de trabalho 0,7 MPa

Pressao de trabal 0,2 MPa

Pressao de teste 1,05 MPa

Temperatura ambiente e do fluido —10 a 60 °C (Sem congelamento)
Velocidade do pistao (Max.) Not2) 70 a 300 mm/s

Lubrificagcdo Nao requer (dispensa lubrificagdo)
Tolerancia de comprimento do curso 0a1,8mm

Tubulacao Tubulagéo centralizada

Conexao da tubulacao M5 x 0,8 Rc 1/8

Forca de retencéao (N) 53,9 137 231 363 588

Nota) A velocidade do pistdo acima indica a velocidade m:

axima. Leva aproximadamente 0,5 segundo (de um

lado) depois que o bloco deslizante se move da extremidade do curso até passar pelo curso do amortecedor,

enquanto leva aproximadamente 1 segundo para ir e voltar.

Curso padrao

Diametro | Numero - Curso maximo
(mm) de eixos Curso padréo (mm) produzivel (mm)
10 150, 200, 300 500
15 e 150, 200, 300, 400, 500 750
20 €% I 200, 300, 400, 500, 600 1000
25 200, 300, 400, 500, 600, 800
25 1200
2 eixos 200, 300, 400, 500, 600, 800, 1000
32 1500
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Nota 1) Curso excedendo o curso padréo estara disponivel sob solicitagdo como especial.

Nota 2) Cursos intermediarios que nédo sejam produzidos
como especiais.

sob encomenda (consulte -XB10) estdo disponiveis

Peso
(kg)
Curso padréo (mm)

Modelo 20T 200 | @00 | 400 | 500 | 600 | 800 | 1000
REAH10 | 1,2 13 1,6 — — — — -
REAH15 | 25 2,7 3,2 3,6 4,1 — — —
REAH20 | — 35 4,0 44 49 54 — —
REAH25 | — 5,3 6,0 6,6 7.3 8,0 9,4 —
REAHT25| — 6,2 73 8,3 9,4 104 | 125 | 14,6
REAHT32| — 9,6 107 | 119 | 130 | 142 | 165 | 188

Saida teérica
)
Diametro | Area do pistdo Presséo de trabalho (MPa)
(mm) (mm?) 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7
10 78 15 23 31 39 46 54
15 176 35 52 70 88 105 123
20 314 62 94 125 157 188 219
25 490 98 147 196 245 294 343
32 804 161 241 322 402 483 563

Nota) Saida tedrica (N) = Presséo (MPa) x Area do pistao

(mm?)



Construgéao: o10, 015

Tipo eixo simples: REAH

Cilindro sem haste senoidal
Tipo guia linear
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Lista de pecas
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REAH10

Lista de pecas

série REAH

N° Descricao Material Nota N° Descricao Material Nota

1 Corpo Liga de aluminio Anodizado duro 18 Placa B Liga de aluminio Anodizado duro
2 Tubo do cilindro Aco inoxidavel 19 Batente Liga de aluminio Anodizado
3 Tubo externo Liga de aluminio 20 Parafuso de ajuste Ago cromo-molibdénio Revestido com niquel
4 Eixo Aco inoxidavel 21 Porca sextavada Aco-carbono Revestido com niquel
5 Balancim lateral do pistao Placa de ago laminado Zinco cromado 22 Guia linear
6 aiancim Iae;e{:,lno Placa de ago laminado Zinco cromado 23 Tampa superior Liga de aluminio Anodizado duro
7 ima A — 24 Protecéo contra poeira Resina especial
g |imaB — 25 | ima (para sensor magnético) _

9 Pistao Liga de aluminio Cromado 26 Pino paralelo Ago-carbono Revestido com niquel
10 | Espagador Placa de ago laminado | Revestido com niquel 27 | Porca q“adrzd:aprs? Ago-carbono Revestido com niquel
11 | Anel espacador Liga de aluminio Cromado (exceto REAH10) 28* | Anel de desgaste A Resina especial
12 | Mesa deslizante Liga de aluminio Anodizado duro 29* | Anel de desgaste B Resina especial
13 Placa lateral A Liga de aluminio Anodizado duro 30* | Vedacédo do pistao NBR
14 | Placa lateral B Liga de aluminio Anodizado duro 31* | Raspador NBR
15 Anel de amortecimento Acgo inoxidavel 32* | O-ring NBR
16 Batente interno Liga de aluminio Anodizado 33* | O-ring NBR
17 Placa A Liga de aluminio Anodizado duro 34* | Vedacao do amortecimento NBR

Pecas de reposicao: Kit de vedagao

Contetido

Kit com os tens n° (9,

@@@@ NmawNmaZ\

Diametro (mm) Ref. do kit
10 REAH10-PS
15 REAH15-PS

Kit com os tens n° (),

@‘ @@ @ @vaaﬂ

Nota 1) Pode ser dificil substituir a vedagao de amortecimento 34)

Nota 2) Para substituir o anel de desgaste Al

de 010, consulte a

SMC.

* O kit de vedagao inclui uma embalagem de graxa (010: 5g e 10 g, 815: 10 g).

Nota 1) O kit de vedagao inclui@8 aB4) Peca o kit de vedagao com

base em cada diametro.

Nota 2) Porca quadrada para montagem do corpo@ 4 pegas

1105
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série REAH

Construcgao: 620, 025

Tipo eixo simples: REAH

19
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Lista de pecas Lista de pecas

N° Descricao Material Nota No. Descricao Material Nota

1 Corpo Liga de aluminio Anodizado duro 19 |PlacaA Liga de aluminio Anodizado duro

2 | Tubo do cilindro Ago inoxidavel 20 |PlacaB Liga de aluminio Anodizado duro

3 |Tubo externo Liga de aluminio 21 |Batente Liga de aluminio Anodizado

4 |Eixo Ago inoxidavel 22 |Parafuso de ajuste Ago cromo-molibdénio Revestido com niquel
5  |Balancim lateral do pistdo | Placa de ago laminado Zinco cromado 23 |Porca sextavada Ago-carbono Revestido com niquel
g |Balancim 'ae;e":}'n Placa de ago laminado Zinco cromado 24 | Guia linear

7 |imaa _ 25 |Tampa superior Liga de aluminio Anodizado duro

8 imaB _ 26 | Protecao contra poeira Resina especial

9 |Amortecedor Borracha de uretano 27 |imé (para sensor magnético) -

10 |Suporte da vedago Liga de aluminio Cromado 28 | Pino paralelo Ago-carbono Revestido com niquel

de 29 |Porca quadrada para Ago-carbono Revestido com niquel
11 |Pistio Liga de aluminio Cromado - do corpo i i
12 |Espacador Placa de ago laminado | Revestido com niquel 30 _| Anel de desgaste A Resina especial
13 |Anel espagador Liga de aluminio Cromado 31 Anel de desgaste B Resina especial
14 |Mesa deslizante Liga de aluminio Anodizado duro 32" | Vedagdio do pistéo NBR
15 |Placa lateral A Liga de aluminio Anodizado duro 33 : Raspador NBR
16 |Placa lateral B Liga de aluminio Anodizado duro 34~ |O-ing NBR
17 | Anel de amortecimento Aco inoxidavel 35" | O-ring NBR
18 |Batente interno Liga de aluminio ‘Anodizado 36" | Vedagéo do amortecimento NBR
Nota 1) O kit de vedagao inclui 30 a @9. Pega o kit de vedagao com base
- - em cada diametro.
Pegas de reposig!ao: Kit de vedagao Nota 2) Porca quadrada para montagem do corpo ¢9): 4 pegas
Diametro (mm) Ref. do kit Contelido
20 REAH20-PS Kit com os itens n®
25 REAH25-PS @), D, @, 3, 69,6,

Nota) Pode ser dificil substituir a vedagao amonecedora
* O kit de vedagao inclui uma embalagem de graxa (10 g).
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Cilindro sem haste senoidal . .
Tipo guia linear Série REAH

Construcéao: 025, 032

Tipo eixo duplo: REAHT ;@ @ @

@) REAHT32
Lista de pecas Lista de pecas
N° Descrigéo Material Nota N° Descrigdo Material Nota

1 Corpo Liga de aluminio Anodizado duro 18 Placa Liga de aluminio Anodizado duro

2 Tubo do cilindro Ago inoxidavel 19 Batente Liga de aluminio Anodizado

3 Tubo deslizante externo Liga de aluminio 20 Parafuso de ajuste Ago cromo-molibdénio Revestido com niquel

4 Eixo Ago inoxidével 21 Porca sextavada Ago-carbono Revestido com niquel

5 Balancim lateral do pistao Placa de ago laminado Zinco cromado 22 Guia linear

6 | Balancim lateral Placa de ago laminado Zinco cromado 23 | Tampa superior Liga de aluminio Anodizado duro

7 |imaA - 24 | Protecdo contra poeira Resina especial

8 |imaB - 25 | ima (para sensor éti -

9 | Amortecedor Borracha de uretano 26 | Pino paralelo Ago-carbono Revestido com niquel
10 ggg?"r}’en%: i\rl;:g:%ao Liga de aluminio Cromado 27 :%:Fa g::‘d;:dgoprgroa Ago-carbono Reve(s;ig:sggwogﬂquel
11_| Pistho Liga de ahuminio Cromado 28 | Plugue afunilado Ago-carbono Revestido com niquel
12 Espacador Placa de ago laminado Revestido com niquel 20% | Anel de desgaste A Resina especial
13 | Anel espacador Liga de aluminio Cromado (exceto REAHT32) 30" | Anel de desgaste B Resina especial
14 | Mesa deslizante Liga de aluminio Anodi%ado duro 31* | Vedagdo do pistio NBR
15 | Placa lateral Liga de aluminio ( ;22%%%?«:‘#;2) 32% | Raspador NBR
16 | Anelde ; Latao ey 33* | Oing NBR

Aco inoxidavel REAHT25 34* | O-ring NBR
17 Batente interno Liga de aluminio Anodizado 35* | Vedagao do : NBR
Nota 1) O kit de vedagéo inclui@a @So\ic\te o kit de vedagdo com base em cada diametro.
Pegas de reposicéo: Kit de vedagﬁo Nota 2) Porca quadrada para montagem do corpo @7): 4 pegas
Diametro (mm) Ref. do kit Contetido
25 REAHT25-PS Kit com os itens n®
32 REAHT32-PS ®.® 6 ® 8 08

Nota) Pode ser dificil substituir a vedaga@o amortecedora @
* O kit de vedago inclui uma embalagem de graxa (10 g).
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série REAH

Dimensoes: 210

Tipo eixo simples: REAH

4 x M4 x 0,7 profundidade da rosca 6

46 39,5
1. 23
Eixo central do guia
1
‘ %
L@ ——
©
o R
<

@ {ér{AAAAAzJ@;

_ T

54 2xM5x0,8
‘ 95 + Curso

i o N

©|
~ ) @)
i o | ° |k
v\r g "
Porca quadrada /
ggrgorrnp%ntagem 20,5 17 7,5 15 62,5
[DELLAN

Max07 69 125 + Curso

54

Porca quadrada para inser¢ao na montagem do corpo

12
e
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Dimensoes: 915, 920, 625

Tipo eixo simples: REAH

Eixo central do guia

4 x M profundidade da rosca MM

Cilindro senoidal sem haste
Tipo guia linear

série REAH

LL

S + Curso
e
2 &
=
=
A
Z + Curso
Porca quadrada para insergao na montagem do corpo
2]
z
;
Modelo A EA EB H HA HB HC HG HP HT J L LL LW M MM
REAH15 97 26,5 21 46 33,5 | 33,5 45 17 42 19 M5 x 0,8 106 44 71,5 M5 x 0,8 8
REAH20 102,5| 26,5 | 22 54 | 425 | 415 | 53 16 50 | 23,5 M5x0,8 108 | 48,5 | 75,5 M5 x 0,8 8
REAH25 125 29 24 63 46 46 | 615 | 25 | 585 | 28 M6 x 1,0 138 | 56 86 M6 x 1,0 10
Model N NL NT e PA PB PP S T™W w XB z zz
odelo
Nil TN TF
REAH15 16,5 | 15 8 M5 x 0,8 - - 50 62 21 161 65 | 885 | — 194 [ 17,5
REAH20 18 | 15 8 | Rci/g |[NPT1/8| G1/8 | 50 | 65 | 23 | 169 | 70 | 925 | — | 205 | 19,5
REAH25 205 | 18 9 Rc1/g |[NPT1/8| G1/8 | 65 | 75 | 27 | 209 | 75 | 103 | 95 | 250 | 23,5
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série REAH

Dimensoes: 025, 032

Tipo eixo duplo: REAHT

4 x M profundidade

da rosca MM 138 LL
PA
| 9 0 O %0
m ; ;BL
XB
[
L -
ST tomsewese1[ | |
2xP b—F I
Lw §+G
B EA + Curso
‘ | ————
SN e - e
© / / N = -
I Ol o
o <~ T|T
T Va T
I
I
o | [o_ |
. PP PS ' N A
[DRAIS,
= w Z+ Curso
Porca quadrada para montagem do corpo
J
T™W Porca quadrada para inser¢gao na montagem do corpo
2|
z
Modelo A EA | EB H HA | HB | HC | HG | HP | HT J LL | LW M MM N
REAHT25 125 | 285 | 79 63 46 46 | 61,5 | 19,5 | 585 | 35 M6 x 1,0 56 | 119 M6 x 1,0 10 | 205
REAHT32 132,5| 30 90 75 52,5 | 57,5 | 72,5 25 69,5 | 43 M8 x 1,25 63,5 | 130 M8 x 1,25 12 23
P
Modelo NL NT PA | PB PP | PS S W | W XB 4
Nada TN TF
REAHT25 18 9 Rc1/8 |[NPT1/8| G1/8 65 | 108 | 18 51 209 | 110 | 136 | 9,5 | 250
REAHT32 22,5 12 Rc1/8 |[NPT1/8| G1/8 66 115 14 61 219 | 124 | 150 2 265
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Série REAH

Montagem do sensor magnético

Posicao adequada de montagem do sensor magnético
(Deteccao no fim do curso)

Superficie da porta da tubulagao

Posicao adequada de montagem do sensor magnético

Modelo A B
o D-Y5O D-Y50
D-Z700 D-Y7OW D-Y6O D-Z7OO D-Y7OW D-Y6[C1
Modelo do D-Zg80 D-Y7OWV D-Y7P D-Z80 D-Y7OWV D-Y7P
cilindro D-Y7PV D-Y7PV
REAH10 65,5 59,5
REAH15 72 122
REAH20 77,5 127,5
REAH25 86 164
REAHT25 86 164
REAHT32 82 183
Nota) Ajuste o sensor magnético apos confirmar as condi¢oes de operagao na situagao real.
Intervalo operacional (mm)
Modelo do Diametro (mm)
sensor magnético REAH REAHT
10 15 20 25 25 32
D-Z70, Z8O 8 6 6 6 6 9
D-Y501, Y6, Y7OI 6 5 5 5 5 6

* Valores apenas para referéncia incluindo histerese, nao significa que seja garantido.
(Supondo aproximadamente +30% de dispersao)
Pode variar muito de acordo com o caso e 0 ambiente.

Ranhura de acomodacéo do cabo do sensor magnético

Nos modelos REAH20 e REAH25 ha uma ranhura na lateral do corpo (apenas em um lado).
Ela deve ser usada para acomodagao do cabeamento.

Ranhura de
acomodagao do cabo

Alem dos modelos listados em “Como pedir”, os sensores magnéticos a seguir sao
aplicaveis. Para obter especificagdes detalhadas, consulte as paginas 1893 a 2007.

| Modelo  [Entiada eletica (Dirego de atragéo) | Caracteristicas |

[ Sensor magnético
\ Estado sélido

| pv7G,v7H |

Grommet (Em linha)

‘Normalmeme fechado ‘

pré-cabeado.

Consulte as paginas 1960 e 1961 para obter detalhes.

* Para sensores de estado solido, também estao disponiveis sensores magnéticos com conector

[ — |
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seérie REAH
Precaucoes especificas do produto

Leia antes do manuseio. Consulte o prefacio 39 para Instru¢coes de Seguranca e as
paginas 3 a 12 para Precau¢cdes com o sensor magnético e o atuador.

Ak

\ Montagem \

/A Cuidado

\ Operacéo

/A Cuidado

1.0 interior é protegido, até uma determinada
extensao, pela tampa superior, no entanto, ao
realizar a manutencéao, etc., tome cuidado para nao
causar arranhdes ou outros danos ao tubo do
cilindro, mesa deslizante ou guia linear batendo ou
colocando objetos sobre eles.

Os nicleos do cilindro sao produzidos para tolerancias

1. A unidade pode ser usada com uma carga direta

dentro do intervalo admissivel, mas, ao conectar a
uma carga que tenha um mecanismo de guia externo,
um alinhamento cuidadoso se faz necessario.

Como a variagao do centro do eixo aumenta conforme o curso
se torna mais longo, um método de conexao deve ser
desenvolvido para permitir esse deslocamento.

precisas, portanto, mesmo uma leve deformagao pode causar 2. Como o guia é ajustado no momento do envio, o

fatha na operagao. movimento néo intencional da configuragio de ajuste
2. Como o cursor é sustentado por rolamentos de deve ser evitado.

precisdo, tome cuidado para ndo aplicar fortes | 3 ppye em contato com a SMC antes de operar em

impactos ou momentos excessivos na mesa quando ambiente onde houver contato com lascas cortantes,

for carregar uma peca de trabalho. poeira (residuos de papel, felpas, etc.) ou éleo de
3. Montagem do corpo do cilindro corte (gaséleo, agua, &gua morna, etc.).

O corpo & montado usando porcas quadradas, incluidas, nas = -

4. Nao opere com o acoplamento magnético fora da

duas ranhuras na parte inferior do corpo. Consulte a tabela
abaixo para saber as dimensdes do parafuso de montagem e o
torque de aperto.

posicéao.

Caso o acoplamento magnético esteja fora da posicao,
pressione o cursor externo de volta para a posicao correta, com
as maos, no final do curso (ou corrija o cursor do pistao com

ModeTlo - REAH10| REAH15| REAH20| REAH25 |REAHT25|REAHT32 presszo de ar).
Dimensdes | danas | M4x07 M5 x 0,8 M6x1,0  |M8x125
do parafuso| pimensaot | -7 L-8 L9 L-12
Toquedeapero| ~ N'm 1,37 2,65 4.4 13,2
i I N

Porca quadrada

&
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