Cilindro tipo grampo giratoério

Série MK

212, 016, 020, 925, 032, 40, 350, 063

Momento de inércia admissivel 3 vezes maior @M‘

Nova estrutura! (Novo Série MK
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O comprimento total é o mesmo que o dos
produtos ja existentes! As dimensoes de
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Sensor de estado sélido com indicador de 2 cores
A configuracéo precisa da posicao de montLé]:lgem pode ser realizada sem erros.
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Série MK

Momento de inércia admissivel 3 vezes maior

O momento de inércia admissivel é 0 mesmo

que para a série MK2 para trabalhos pesados.

Momento de inércia admissivel (932, 040)

101
E =
> (Padréo)
2 102 1
7 —— Série MK2 existente
% (Para trabalhos pesados)
K]
£ 103 T
£ Série MK
(0] .
o existente e
£ Brago padrao By
@ L
é 10 50 100 200

Velocidade do pistdo [mm/s]

A manutencdo pode ser realizada para todos os tamanhos.

O kit de vedagéo e o pino-guia
podem ser substituidos.

I‘T_Bi* La

Pino-guia/ b

O sensor magnético resistentea w.
campo magnéticos pode ser usado. ™
— o ®

3 !
Aplicavel parao & i

tipo D-P3DW 5

O range de cursos padrao foi ampliado.

Cursos foram adicionados & nova série MK, disponibilizando
ampla variedade de cursos. (indica os cursos adicionados.)

Curso

Série Diametro

@VK 5,

oo oooo00on

Xt o o0eeez
Dt Db 226 - -

As flanges traseiras agora estao
disponiveis para 012 e g16.
O tipo de montagem foi adicionado

para se adequar a uma ampla
variedade de aplicacdes.
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Cilindro de abracadeira rotativa

O comprimento total foi diminuido.
(equivalente a série MK)
3 a 10 mm mais curto do que a série MK2,

tornando o produto mais compacto.
M Comparagao do comprimento total

J O comprimento total foi diminuido.

=
E T
|I 'Série MK2
% existente
®

e

© <

[ Dimensao de comprimento total

. Dimensoes reduzida'is_ @ Comprin:le_nto
Diametro | (comparado com a série ‘geral da série MK
MK?2 existente) (a curso 20)

20 3 mm 1125
25 5 mm 113,5
32 8 mm 133,5
40 8 mm 134,5
50 10 mm 152

63 10 mm 155

2 tipos de montagem do cilindro
estao disponiveis com um corpo.

2 tipos de cilindro de montagem, montagem de furo
passante e montagem da tampa, est&o disponiveis para
montagem do cilindro.

* Para montagem da tampa, o comprimento da rosca é diferente da do produto existente.
¥ Exemplos de montagem

A direc@o de rotacao de fixagéb
pode ser selecionada entre 2 tipos.

A direc&o de rotagao da fixagado grampo pode ser
selecionada para se adeguar as condigdes de configuragéo.




Série MK
Selecao de modelo

Porta lateral

ltem Série MK
Velocidade méx. do pistdo " [mm/s] (@12 a 063 200
212 1.4° Durante a desconexao A~ Durante a desconexao
=l (Extremidade Sz (Extremidade
Preciséo no antigiro 016 a 025 +1,2° avangada) avangada) MKZT
232, 040 0.9° Tipo L Tipo R (Sentido
(Peca do grampo) 4 =0, (Sentido anti-horario) horario) K
050, 063 £0,7° CLEQ
Angulo giratério 90°+10° Angulo Angulo c
Montagem horizontal Nao permitido| giratério giratério

Nota) A velocidade maxima do pistao indica a velocidade maxima
possivel ao empregar um brago padrao.

Durante a fixagéo (Extremidade recuada)
Precis&o no antigiro

\ Projeto dos bracos

/A Cuidado

Quando os bragos forem produzidos separadamente, seu comprimento e peso devem estar dentro do seguinte range.

1. Momento admissivel
Use o comprimento do bragco e a pressdo de trabalho dentro
dos limites indicados no Grafico (1) para saber o momento
admissivel da haste do pistao.

2. Momento de inércia
Quando o brago for longo e pesado, a inércia podera causar
danos as pecas internas. Use o momento da inércia e a
velocidade do cilindro especificados no Grafico (2) com base
nos requisitos do brago.

Grafico (1) Grafico (2)
10~
200 [MKBO T i
N T TT] e
\\ MK 63 Nota)
. 2
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N 102
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£ e o MK20, 25
g 60— N 5 10
5 5 6
o 2 4
8 £
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£ < 330
s K631 £
: g ¢
© 2
Intervalo operacional 10 Intervalo operacional
6
4
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0,45 0,55 82 150
0,1 0,2 04 06 1 0 50 100 200

Velocidade maxima do pistéo Nota) [mm/s]

Pressao de trabalho [MPa]

* Quando o comprimento do brago for de 80 mm, a presséo L
devera ser
MK20/25: 0,45 MPa ou menos, |
MK32/40: 0,55 MPa ou menos.

Nota) Use 063 dentro de um range de pressédo de 0,1 a '
0,6 MPa.
Se 063 for usado dentro de um range de pressdo
de 0,61 a 1 MPa, use —X2071.

* Quando o0 momento de inércia do brago for de 1 x 10-3 kg-m?,
a velocidade do cilindro deveréa ser
MK20/25: 82 mm/s ou menos,
MK32/40: 150 mm/s ou menos.
« Para calcular o momento da inércia, consulte a pagina 1373.
Nota) A velocidade maxima do pistdo é equivalente a
aproximadamente 1,6x a velocidade média do pistao.
(Indicagdo aproximada)

20 1



Série MK

Momento de inércia Nota) A velocidade méaxima do pistao & equivalente a aproximadamente 1,6x a velocidade média do pistao. (Indicagao aproximada)
————————————

Calcule as condigoes de trabalho e opere este produto dentro do intervalo admissivel.
Se o intervalo admissivel for excedido, aumente o diametro ou use a série MK2T.
(Consulte a pagina 1389 para obter detalhes sobre a série MK2T.)

012, 016 020, 025

1073 107"

% 102 =(MKaT)

104

105

Momento de inércia admissivel [kg-m?]
Momento de inércia admissivel [kg-m?]
g
&

[ Unidade simples do brago padrao de 216

10+

—Unidade simples do brago padrao de 620, 025

| Unidade simples do braco padrao de 012

106 105
50 100 200 50 100 200

Velocidade maxima do pistao [mm/s] Velocidade maxima do pistao [mm/s]

032, 40 050, 963

107 107

102

102 =

1073

Momento de inércia admissivel [kg-m?]
Momento de inércia admissivel [kg-m?]

ago

Unidade simples do braco padrao de 032, 040

104 ‘ 104
50 100 200 50 100 200

Velocidade maxima do pistao [mm/s] Velocidade maxima do pistao [mm/s]
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Momento de inércia

Exemplo de célculo quando bragos diferentes das op¢oes forem usados.

* Calcule o momento de inércia do braco.

A2+ B? 2
LIi=mi- Sy +mr [7 —S}
* Calcule o momento de inércia do gabarito de fixagao:

2
lo=m2 —%— +mzL2

<Exemplo de célculo> quando o
diametro do cilindro for 32,  Gabarito de fixacao: I
""" D=0,02m
m1=035kg |
m2=0,15 kg §

0.1

T2=0,15x 92—2— +0,15 X 0,076%=8,7 x 10 kg-m?

* Calcule o momento real de inércia.

[[=1 +=(8.2+87) x10-*=1,7 x 10~ kgm? |

Resultado do célculo (quando o diametro for 832 e o curso do grampo 10 mm.)

Nota) A velocidade maxima do pistao & equivalente a ap

————— +0,35x [—2— —0012] =8,2 x 10~ kgm?

Selecdo de modelo Série MK

mente 1,6x a média do pistao. (Indicagao aproximada)

032, 040

1,0x 107"

K2t

1,0x 1072 MK

[} olloal[=
= B|x8
N al|e

,7x10-3

1,0x103 -] ( de inércia)

Momento de inércia admissivel [kg-m?]

‘ Modelo ‘ ‘ dia do pisa Nma\]‘ Curso total Nota2) ‘TempudecursoNU‘“’

MK ‘ 115 mm/s ‘ 72 mm/s ‘ 25 mm

| 0,35 segundo

Nota 1) Velocidade média do pistao = Velocidade maxima do pistao+1,6
Nota 2) Curso total = Curso do grampo + Curso giratorio
Nota 3) Velocidade média do pistao no--curso total

O tempo de curso deve ser superior ao tempo de curso mencionado acima.

Lista de equacao de calculo de momento da inércia

1,010

115
10 100 200 1000

Velocidade maxima do pistao [mm/s]

1: Momento de inércia [kg:m? m: Massa da carga [kg]

Se bracos diferentes das opgdes forem usados, calcule o momento de inércia do braco antes de seleciona-lo.

1. Eixo fino
Posicao do eixo rotacional:
Perpendicular ao eixo e proximo a uma extremidade

L=m. 22, . 22
3 3

2. Eixo fino
Posicao do eixo rotacional:
Perpendicular ao eixo e fixado ao centro de gravidade

a2
=Mz

3. Placa retangular fina (paralelepipedo retangular)
Posicao do eixo rotacional:
Paralelo ao lado b e fixado no centro de gravidade

4. Placa retangular fina (paralelepipedo retangular)
Posicao do eixo rotacional:
Perpendicular a placa e proximo a uma extremidade

Coa
a%

| ¥
!
I

4ai? + b2 4a2? + b?
=mi———— 22—

12

Sao-

Placa retangular fina (paralelepipedo retangular)
Posi¢ao do eixo rotacional:

No centro de gravidade e perpendicular a placa

(O mesmo que para a placa retangular fina)

o

a2 + b?
T

a2
I=m|AT +mz-a22 + k

2r2
K = m2. 5




Série MK

\ projeto/Selecao

A\ Cuidado

1. Nao use o cilindro nos seguintes ambientes:
« Uma area onde fluidos, como o6leo de corte, respinguem na haste do pistao
+ Uma area onde matéria estranha, tais como particulas, lascas de corte ou poeira, estejam presentes
« Uma area onde a temperatura ambiente excede o range de operagao
+ Uma area exposta a luz solar direta
+ Um ambiente que indica o risco de corrosao
2. Um cilindro pode ter mau funcionamento ou a precisao do antigiro pode ser afetada se a forca
rotacional for aplicada na haste do pistao. Portanto, observe as caracteristicas técnicas forneci-
das abaixo antes de operar o cilindro.
1) Monte o cilindro verticalmente (Fig. (1)).
2) Nao realize absolutamente nenhum trabalho (como fixagao ou agao como batente, etc.) na diregao giratoria (Fig. (2)).
3) Prenda-o dentro do curso do grampo (curso de linha reta) (Fig. (3)).
4) Certifique-se de que a superficie de fixagao da pega de trabalho esteja perpendicular a linha axial do cilindro (Fig. (4)).
)
)

5) Nao opere o cilindro de forma que uma forga externa faga com que a peca de trabalho se mova enquanto estiver sendo presa (Fig. (5)).
6) Alem disso, nao opere o cilindro em uma aplicagao na qual uma forga rotacional sera aplicada na haste do pistao.

1) Nao opere o cilindro horizontalmente. 2) Nao realize nenhum trabalho na diregao giratoria.
Ao usar o cilindro horizontalmente, use a série MK2T.

Curso giratorio

Curso do grampo

Fig. (3)

5) Certifique-se de que a pega de trabalho nao se mova durante a fixagao.

Fig. (4) Fig. (5)
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Cilindro tipo grampo giratério: Padrao

Série MK

012, 216, 620, 025, 032, 240, 350, 063

Como pedir

MK[BJ20] |-[10]R]N]Z -[M9BW]|

Cilindro tipo grampol
giratério
Suporte de montagem
Montagem
Furo passante/Roscado nas

duas extremidades (basico)
Flange traseiro

Simbolo
B
G

+ As flanges dianteiras sdo fornecidas
juntas (mas nao montadas).

Produzido sob

encomenda
(Consulte a pagina 1376
para obter detalhes.)

Sensor magnético

L———————eSensor magnético
Montagem lateral multipla

Sem sensor magnético
Nada 9

Diametro do sensor magnético (Com anel magnético)
12 [12mm . = *
Ty Fry— Tipo de rosca da porta ‘ OPGTO de corpo ‘ raantoo splohuers. sonute s,
Rosca M | 012 a 025 Nada | Padréo (rosca fémea) tabela abaixo.
20 |20 mm Nada * Sensores magnéticos séo
25 | 25 mm Re ‘ N ‘ Com brago fornecidos juntos (mas nao
TN NPT | 032 a 063 « Os bragos s&o fornecidos juntos montados).
32 |32 mm TF (mas nao montados).
40 |40 mm G
50 | 50 mm Direcéao giratéria
63 63 mm Curso do grampo (Sem grampo — Grampo) ose
Simbolo [Curso do grampo| Diametro aplicavel P
10 10 mm L | Sentido anti-horério| ~Durantea Durante a
- 4
20 20 mm 012 a2 063 (Extremidade /| (Extremidade
30 30 mm %Vg‘iada) \ avancada)
/ Tipo R
50 50 mm 032 a 063 (Sentido | /(Semido ho',';?io)
anti-horario) J
o &
Durante a fixagéo
(Extremidade recuada)
Sensores magnéticos ap"céveiS/Consulte as paginas 1893 a 2007 para obter mais informag6es sobre sensores magnéticos.
B 5 Tensao da carga | Modelo do sensor magnético| Comprimento do cabo (m)
i Funcao Entrada |3 §/Cabeamento) 05 1113 5 ferun] 7 Carga
] e 89 . " A pré-cabeado aplicavel
P! elétrica g (Saida) CcC CA  |Perpendicular| Em linha (Nada)(M)| (L) | @) | ® p!
3 fios (NPN) 5V, MONV M9ON ® @ 0 O|—| O |Cirmuto
g J— 3 fios (PNP) 12V MOPV M9OP ® 00 O — O deCl
5 2 fios 12V M9BV M9oB ® 0O - O -
g Indicago de 3 fios (NPN) 5V, MONWV| MONW | @ @ @ | O | — O | Circuito
E diagnostico Grommet Sim| 3 fios (PNP) o4y 12V _ MOPWV | M9PW | © @ @ O/ —| O deCl | Rele,
@ |(indicador de 2 cores) 2fios 12v M9BWV | M9BW | @ [@[@[O[-[ O [ — | P
3 Resistente & 4 3 fios (NPN) 5V, MONAV** MGNA**| O |O | @|O | —| O | Circuito
H esistente a agua n S ok — deCl
8 |(ndicador de 2 cores) 3 fios .(PNP) 12V M9PAV**| MOPA O |0|®|O o o
3 2 fios 12V M9BAV** M9BA**| O |O|@|O|—-| O _
Res‘s‘(;"g?cgui;mdg%E’g?ggﬁ““’s 2 fios (n&o polar) — = P3DW* | @ |— @ | @ | — [
58 sim 3fos(\PNequivdlent)) — | 5V — A96V A96 ® |—|® —|—| — (CruodeC|] —
o
g 5 — Grommet 208 oqy |12V | 100V | A93V A3 | ©® - @0 —| - — | Relg,
» 2 Nao 5V,12Vjioovoumendl AQOV | A90 | @ |—[@[—[—| — [owiocec| CLP

=+ Sensores magnéticos resistentes a agua sdo compativeis para montagem nos modelos acima, mas neste caso, a SMC nao pode garantir a resisténcia a agua.

Consulte a SMC sobre os tipos resistentes a agua com as referéncias acima.
= Simbolos de comprimento do cabo: 0,56 m Nada (Exemplo) MONW
1m; (Exemplo) MONWM
(Exemplo) MONWL
(Exemplo) MONWZ

M
L
Y4

# Sensores magnéticos de estado sdlido marcados com "O" sdo produzidos apés o

recebimento do pedido.

* Para D-P3DW0J, 032 a 063 estdo disponiveis.

* Como ha outros sensores magnéticos aplicaveis além dos listados, consulte a pagina 1385 para obter detalhes.
= Para obter detalhes sobre os sensores magnéticos com conector pré-cabeado, consulte as paginas 1960 e 1961.

* Os sensores magnéticos sao fornecidos juntos (mas ndo montados).



Série MK

Angulo giratério

Lado da

Pl pona
g

Duranle a desconexao

Especificacoes
————
Diametro (mm) 12 T 16 [ 20 [ 25 [ 32 [ 40 [ 50 | 63
Acao Dupla acao
Angulo giratério N2 1 90° +10°
Direcao giratéria No22 Sentido horario, Sentido anti-horario
Curso giratério (mm) 7,5 9,5 15 [ 19
Curso do grampo (mm) 10, 20, 30 10, 20, 30, 50
Forca teérica do grampo (N)™23] 40 [ 75 [ 100 [ 185 | 300 [ 525 [ 825 [ 1400
Fluido Ar
Pressao de teste 1,5 MPa
R ~ 0180
Faixa de presséo de trabalho| 0,1a1MPa o upa

Temperatura ambiente
e do fluido

Sem sensor magnético: =10 a 70 °C (sem congelamento)
Com sensor magnético: =10 a 60 °C (sem congelamento)

Lubrificacao

Dispensa lubrificacao

Conexao da tubulagdo

Rc1/8, NPT1/8 | Rcl/d, NPT1/4
M5x08 G1/8 ‘ G1/4

Furo passante/Roscados nas duas extremidades, Flange traseiro

Amortecedor Amortecedor de borracha
Tolerancia de comprimento +0,6

do curso —0.4
Velocidade do pistao "5 50 a 200 mm/s

Precisdo antigiro (Peca do grampo) "

+0,7°

£1,4° [ £1,2° I +0,9° I

Nota 1) Consulte a figura do angulo giratorio.

Nota 2) A diregao da rotagao exibida

Nota 3) Forca de fixagao a 0,5 MPa

Nota 4)

Nota 5) Instale uma valvula regulado!
dentro do range de 50 a 200

na extremidade da haste quando a haste do pistao estiver recuando

Ao usar o cilindro dentro de um range de pressao de 0,61 a 1 MPa, use —X2071.

ra de vazao no cilindro e ajuste a velocidade do cilindro para deixa-la
mm/s. Para ajustar a velocidade, comece com a agulha na posi¢ao

totalmente fechada e ajuste abrindo-a gradualmente.

Durante a @

(Extremidade r " 80° a 100°
avangada) K& 7 (90°+10%)
80°a 100° / Tipo R
(90°£10°) (Sentido
Tipo L horario)
(Sentido

anti-horario)

L]
Parte de grampo

Saida tedrica

[\ Precisao antigiro Unidade: N
) T 07°a14 Diametro | Tamanho da [Diregao d¢| Area do pistao Pressao de trabalho (MPa)
Durante a fixagao (Extremidade recuada) (mm) haste (mm) | operacio (cm?) 0.3 0.5 0.7 1.0
12 5 Entradal 0.8 25 42 59 85
. ) Saida 1.1 34 57 79 118
Produzido sob encomenda: Entadal 15 45 75 106 151
especificagdes individuais 16 8 Saida 2,0 60 101 141 201
(Para obter detalhes, consulte as paginas 1386 e 1387.) 20 12 Entrada 2,0 60 101 141 201
- = Saida 3.1 94 157 220 314
Simbolo Descricao Entradal 38 113 189 264 378
-X2071 | Pressao maxima de trabalho 1,0 MPa 25 12 Saida 4.9 147 245 344 491
-X2094 |0 total & 0 mesmo que o da série MK2 32 16 Entrada 6,0 181 302 422 603
-X2172 | Com saligncia na extremidade traseira Saida 8,0 241 402 563 804
" = - Entrada 10,6 317 528 739 1056
E A dimensao do flange traseiro & a mesma 40 16 k -
X2177 que a das Séries MK e MK2 existentes. Saida | 12,6 377 628 880 1257
50 20 Entrada 16,5 495 825 1155 1649
Saida 19,6 589 982 1374 1963
- Entrada 28,0 841 1402 = -
Opgao/b raco 63 20 Saida | 31,2 935 1559 — —
T — Nota) Saida teorica (N) = Pressao (MPa) x Area do pistao (cm?) x 100
Diregao de operagao de ENTRADA: SAIDA do grampo: Sem fixagao
Diametro (mm) | Referéncia Acessorios
12 MK-A012Z | paratyso do
16 MK-A016Z | grampo, Peso
20 MK-AQ20Z | Parafuso Unida
25 sextavado =
32 interno, porca Curso do grampo Diametro (mm)
MK-A032Z ~da (mm) 12 16 20 25 32 40 50 63
40 e 69 94 | 200 | 280 | 445 | 517 | 921 | 1256
50 MK-A050Z - 2 84 113 250 319 494 570 1001 1364
63 pressao 99 | 182 | 279 | 355 | 542 | 623 | 1081 | 1472
50 - - - - 639 728 1241 1687
Suporte de montagem/flange
Peso adicional
Diametro (mm) | Referéncia Acessorios Unida
i et Diametro (mm) 12 [ 16 [ 20 [ 25 | 32 [ 40 [ 50 [ 63
; g ﬁﬁg:g; g Com brago 13 32 100 | 100 | 200 | 200 | 350 | 350
- Flange traseiro
25 MKZ-F025| Faratuse (inclindo parafuso de 58 | 69 | 130 | 150 | 175 | 209 | 371 | 578
32 MK2T-F032|  i0rno Calculo: (Exemplo) MKG20-10RNZ « Calculo padrao: MKB20-10RZ
40 MK2T-F040 « Célculo de peso adicional: flange traseiro
50 MK2T-F050 Com brago
63 MK2T-F063
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Cilindro de grampo giratério: Série padrao MK

Parafuso de montagem do MKB-Z

\ Montagem do braco de grampo

Montagem: Parafuso de montagem disponivel para o modelo
com furo passante.

Consulte os seguintes procedimentos de pedido.

Pega o nUmero de parafusos que sera usado.

Exemplo) CQ-M3x50L 4 pg¢s.

-
N Parafuso de
N | imontagem
] - J
i
Arruela plana, L__C
D

Nota) Use uma arruela plana para montar cilindros pelos furos passantes.

/A Cuidado

Use um brago de grampo disponivel como uma opc¢éao.
Para produzir um brago de grampo, certifique-se de que o momento
admissivel e o momento de inércia estarao dentro do range
especificado.

Consulte os Graficos 1 e 2 na pagina 1371.

\ Como garantir a seguranca |

/A Cuidado

Se o cilindro for pressurizado pela alimentacao de ar
com o braco montado, o pistdo se movera
verticalmente enquanto o braco gira.

Essa operagao pode ser perigosa caso esse movimento nao esteja

Modelo do cilindro C D Referencia do parafuso de montagem previsto, podendo causar danos ao equipamento ou ainda causar
MKB12-1001JZ2 50 CQ-M3 x 50L acidentes. Portanto, & importante proteger uma area cilindrica como
-2000Z 8 60 X 60L uma zona de perigo, considerando o comprimento do brago de
30002 70 X 70L grampo como raio e o curso mais 20 mm como sua altura.
MKB16-1000Z 50 CQ-M3 x 50L
2002 8 60 X 60L | Montagem e remogio do brago de fixagdo |
-300Z 70 X 70L .
MKB20-1000Z 75 CQ-M5 x 75L /A Cuidado
s20'el A ® 55 X851 Quando o braco for montado ou removido da haste do
-30012 95 x 95L pistao, ndo fixe o corpo do cilindro, mas segure o
MKB25-1001Z 75 COEMENGrS e braco com uma chave inglesa ao apertar ou soltar o
-20002 8 85 X 85 parafuso (Fig. 1).
-3001Z g5 a5 Se o parafuso for apertado com o corpo do cilindro fixo, uma forca
MKB32-1001Z 85 CQ-MS5 x 85L excessiva de rotagao sera aplicada na haste do pistao, o que pode
-2000Z 95 95 x 95L danificar os componentes internos.
-3000Z ’ 105 x 105L Observe que, ao criar um brago, usine para que encaixe com a
-5000Z 125 x 125L largura entre as faces na extremidade dianteira para evitar que gire.
MKB40-1001Z 80 CQ-M5 x 80L Chave
-gggi " 1?)2 xx1 ggt nglesa Chave de boca hexagonal
-5000Z 120 x 120L
MKB50-1000Z 90 CQ-M6 x 90L
-200Z 105 100 x 100L
-3000Z ’ 110 x 110L
-5000Z 130 x 130L
MKB63-1000Z 95 CQ-M8 x 95L Torque de aperto correto
E20mIZ 14,1 05 24050 Diametro | Torque de aperto
-3000Z 115 x 115L (mm) correto (N-m)
-5001Z 135 x 135L 12 05207
16 2,8a3,5
20, 25 11,5a 14,0
32, 40 24a30
50, 63 75a90

\ Montagem do flange traseiro

/A Cuidado

O parafuso de montagem do flange traseiro deve ser
apertado no torque apresentado na tabela abaixo.

Diametro Tamanho da rosca Torque de aperto
012, 16 M4 x 0,7 1,4a26Nm
020240 M6 x 1,0 90arzonm | |D-U
250 M8 x 1,25 11,4a22,4N'm
263 M10x 1,5 2502449 N'm -XO
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Série MK

Construcao
Novo MK12, 16

Novo MK20 para 32
1318 a

MK[32-0JZ

Novo MK40 para 63

1
& 14

Lista de pecas

Com brago (N) 27

Flange traseiro (G)

"
:

Lista de pecas

N° Descricao Material Nota N° Descricao Material Nota
1 |Tubo do cilindro Liga de aluminio Anodizado duro 18 |Amortecedor Uretano
2 |Cabecote dianteiro| Liga de aluminio Anodizado duro 19 |Amortecedor B Uretano Apenas 012, 016
3 |Pistao Liga de aluminio Cromado 20 |Anel i -
4 |Suporte do anel magnético| Liga de aluminio Cromado 21 |Anel de Resina Exceto 012, 016
5 |Haste do pistdo Aco inoxidavel 012 a 025 Nitretagao 22 |Vedacao da haste NBR
Ago-carbono  |032 a 063 aquecido, revestido com niquel 23 |Vedacao do pistao NBR
6 |Bucha Material do rolamento de cobre Apenas 032 a 063 24 |Gaxeta NBR
7 |Anel do batente Ago inoxidavel Apenas 220 a 232 25 |O-ring NBR Apenas 020 a 632
8 | Anel retentor tipo R redondo Aco-carbono Apenas 012, 016 26 |Braco Aco laminado
9 |Anel retentor tipo C|  Aco-carbono Apenas 040 a 063 27 | Paratuso sextavado interng Ago cromo-molibdénio
10 |Parafuso sextavado interno| Ago cromo-molibdenio | Seg¢ao final da borda: 90° 28 |Arruela de pressao Aco duro
11 |Pino-guia Aco inoxidavel Nitretacao 29 |Parafuso do grampo|Aco cromo-molibdenio
12 |O-ring NBR 30 |Porca sextavada Aco laminado
13 | Anel retentor tipo R redondo Aco-carbono Exceto 012, 016 31 |Flange Aco laminado
14 |R d Bronze fosforo Exceto 012, 016 32 Parafuso sextavado Ago atd 012, 016, 032 a 040: 4 pes.
15 |F Aco inoxidavel Exceto 012, 016 interno cromo-molibdenio " 020, 025: 2 pes.
16 |Cabecote traseiro Aco laminado Revestido com niquel

Anel retentor tipo C

Ago-carbono

Apenas 020 a 0632

Pecas de reposicao/Kit de vedacao

Diametro (mm) 212 I 016 220 I 225 I 232 240 I 050 I 063
Ref. do kit CQSB12-PS | CQSB16-PS | MK20Z-PS | MK25Z-PS | MK32Z-PS | MK2T40-PS | MK2T50-PS | MK63Z-PS
Contetdo Kit com os itens n° 2 23 24 Kit com os itens n° )

* O kit de vedagao inclui nUmeros na tabela. Pega o kit de vedagao com base em cada diametro.
Pecas de reposicao/Kit do pino-guia
Diametro (mm) o012 016 I 020 I 025 I 032 240 I 050 I 063

Ref. do kit

MK12Z-GS | MK16Z-GS | MK20Z-GS | MK25Z-GS | MK32Z-GS | MK40Z-GS | MK50Z-GS | MK63Z-GS

Contelido

Kit com os itens n° (0

) @2

* O kit do pino-guia inclui nimeros na tabela. Peca o kit do pino-guia com base em cada diametro.
= Para saber o procedimento de substituicao das pecas de reposicao/vedagao e kits do pino-guia, consulte o Manual de operagao.
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Cilindro de grampo giratério: Série padrédo MK

As dimensbes destacadas sao quando a haste esta recuada.

Furo passante/Roscados nas duas g
4 gxtfe_mldades E profundidade efetiva E Q
| » - (Basico) da rosca o 3 2 R
X3 §| 25 15 55
<
Isoll ; M5 x 0,8 (2 localizagoes)
8 - - S (Conexao)
3%
af 2 Vos Wa
SHEEALS = ﬂ ©-C
; ! ]
Arruela - 4 3 4 2ls
Sensor magnético (m[e] plana e :% - ’% g
Raio minimo de ’ ! 7 N 7 S8
curvatura do cabo 10 DA Com4pes. | o5 - 5 - 8le
S M4 x 0,7 (4 localizagdes) :‘: $—
| (Admensaonoladoopostoe | & £
:2’ amesma.) g :E g
Basico (mm) °© =T (mm)
Modelo |A|B| C | D E F | H|oYh9 Estado da Curso do grampo
MKB12-Z| 25 |32 | 155 | 5 | M3x0,5 (55| 6 |11 00 Modelo —_ 10 mm 20 mm 30 mm
MKB16-Z | 29 | 38 | 20 7 |M5x08[65| 8 |1450s R R
Recuado | 68 88 108
MKB12-Zp) ancado | 855 | “° 155 | %5° [Tass | %°
Recuado | 68 88 108
LIS Avancado| 855 | *>° [1155 | ° [1455 | %°°
Nota) Na figura acima, o sensor magnético (D-M90J) esta montado.
Com braco
Diregao de rotacao: L Lado da Direcao de rotagao: R
Durante a desconexao \PO"@ Durante a desconexao M
(Extremidade avancada) (E I
N
o I
— L\ — Modelo 1 O|P Vv
FT f\ - Tﬁ 5 MKB12-Z | 4 812920 | 8| M3x0,5
U N T MKB16-Z | 5 | 1136 | 25 | 11| M4x0.7
Oln e M
Modelo dgsr:aai?e Curso do grampo
10 mm | 20 mm | 30 mm
-  —
Ly LB MKB12.z Recuado | 285 | 385 | 485
U \ 8a18 Avangado| 46 66 86
] v MKB16-Z Recuado | 31,5 41,5 51,5
Durante a fixacao Avancado| 49 69 89
(Extremidade recuada)
Flange traseiro
4.5 (2 localizacd M4 x 0,7 (4 localizagdes)
04,5 (2 localizagoes) (Parafuso de tampa especial)
: o\ x| N
\vv) [
’% Flange traseiro (mm)
Modelo FV FX FZ
- MKG12-Z| 25 45 55
55 FV MKG16-Z| 30 45 55
-Xd



Série MK

L Dimensses: 020, 025

As dimensbes destacadas sao quando a haste esta recuada.

Furo passante/Roscados nas duas extremidades

- (Basico)
01043 Q
" -] N 3 R M5 x 0,8 (2 localizagdes)
€ e———————
Sensor magnético gl Y (Conexao)
Raio minimo de E) §$§k £ ) T
— curvatura do cabo 10 wls Q
] HE
[C] 5 O r\(/
] B 4 A4
M8 x 1,25
Profundidade [
efetiva da i P 7 |
rosea 11 Arruela plana 7110 | | Mex1( 0 1078 %
Com 2 pgs. ‘_é g\ ngémsro 0 1ado oposto & § :E
£ gz
& 8 |§~
o o B
DA 8 2 |2E
Basico (mm) (mm)
Modelo | A C| E F| G |ogYh9 | S T Estado da Curso do grampo
MKB20-Z | 36 | 47 | 36 | 35,5 | 18 | 17,9 | 18.0us | 28 9 Modelo e 10 mm 20 mm 30 mm
MKB25-Z | 40 | 52 | 40 | 40,5 | 21 | 22,5 | 23802 | 27,5 | 10,5 Q R Q R Q R
Recuado 92,5 112,5 132,5
MKB20-ZI") vancado | 112 T 8 M7 92
Recuado 93,5 113,5 133,5
P Avancado | 113 " 143 & 178 =
Nota) Na figura acima, o sensor magnético (D-M90) esta montado.
Com braco
Diregao de rotagao: L Ladoda  piecao de rotagao: R M
Durante a desconexao porta Durante a desconexao 14
(Extremidade avancada) X\ (Extremidade avancada) ‘—"
RN
» | i ‘
© ‘ i
— ————\ combrago (o)
bl 3 M
N Modelo Esrt‘zc;(:eda Curso do grampo
= n 10 mm | 20 mm | 30 mm
~ \ =1 MKB20-Z Recuado | 32 42 52
12222 Avancado| 51,5 71,5 91,5
a
e, Recuado | 32 42 52
e Avancado| 51,5 71,5 91,5
Durante a fixagao
(Extremidade recuada)
Flange traseiro
06,6 (2 localizagdes) M6 x 1,0 (2 localizagbes)
(Parafuso de tampa especial)
! o X| N
H O | w
Flange traseiro (mm)
[ Modelo FV FX FZ
8 FV MKG20-Z| 39 48 60
= MKG25-Z| 42 52 64
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Cilindro de grampo giratério: Série padrao MK

H} " Dimensdes: Q32, 040, 950, 063 Isingonsponding

- ® ‘
i
U Furo passante/Roscado nas Q AE (Re, NPT, G)
q . W'Y duas extremidades (basico) £ R (2 localizacdes)
o .‘J.L ) ) ( ) g 2 s 1| /(Conexao)
E profundidade efetiva da rosca F S8 Z_$IXx —sl ) —
undidado efetva da rosc EAE | Xt \ a
T s 55 [
S [0 ‘ %
o % ) Var MR-
° N \NZEREY
5|58
JI.L § K (4 localizagdes) Ll
8| (Admensao nolado oposto &
= | amesma)
o Q
Bésico g
Modeo |A| B |[C|D E F| G |H|I J K L| S T |W| X |oYh9 | Z |AA|AB |cAC|AE
MKB32-Z | 45 | 49,5 |34 | 14| M10x1,5 [ 12295 |16 | 9| 7 M6x1,0 | 10 [31,5[105|14 |3 [300w [65|45]|1 55 |1/8
MKB40-Z | 52 | 57 40 |14 | M10x1,5 |12 |295|16| 9| 7 Méx1,0 | 10 | 29 9 15 (3 |30380 [65(5 |1 55 | 1/8
MKB50-Z | 64 | 71 50 | 17 | M12x1,75 | 15 | 36,5 | 20 | 11 8 M8x1,25 | 14 | 34 11,5119 |35 3700 |75]|7 |1 6,6 | 1/4
MKB63-Z | 77 | 84 60 | 17 | M12x1,75 | 15 | 47,5 20 | 14 | 10,5 | M10x 1,5 | 18 | 34,5 10,5 | 19 | 3,5 | 480 |7,5]|7 1,419 1/4
Curso do grampo
Modelo Es;aai?eda 10 mm 20 mm 30 mm 50 mm
Q R Q R Q R Q R
Recuado | 113,5 133,5 153,5 193,56
MKB32-Z Avancado | 138,5 815 168,5 915 198,5 1015 258,5 1215
Recuado | 114,5 134,5 154,5 194,5
A Avancado | 139,5 e 169,5 e 199,5 <2 259,5 s
Recuado | 132 152 172 212
MKB50-Z Avancado | 161 86,5 191 96,5 201 106,5 281 126,5
Recuado | 135 155 175 215
MKBGE3-Z avangado]] 164 %© 194 | ' [22a | "0 e |1
Nota) Na figura acima, o sensor magnético (D-M90J) esta montado.
Com braco
Lado da porta M
Diregao de rotagao: L Diregao de rotagao: R Com braco (mm)
Durante a desconexao Durante a @ N
(Extremidade (Extremidade avangada) Modelo | N |O|P|U v AD
avangada) MKB32-Z | 18 | 67 | 45 | 20 | M8x 1,25 [15t025
————— — —_ MKB40-Z | 18 | 67 | 45 | 20 | M8 x 1,25 |15t0 25
rﬁ\ mT \ MKB50-Z | 22 | 88 | 65 | 22 | M10 x 1,5 |30 to 40
L J \ MKB63-Z | 22 | 88 | 65 | 22 | M10 x 1,5 |30 to 40
,,,,, _ = R, W
Modelo Sty df Curso do grampo
Ol a haste
10 mm | 20 mm | 30 mm | 50 mm
Recuado| 45,5 55,5 65,5 85,5
{ MKB32-Z Avancado| 70,5 90,5 | 110,5 | 150,5
Recuado | 53 63 73 93
% 2 MKBA0-Z | angado] 78 98 [ 118 | 158
AD | Recuado | 63 73 83 103
u Vv MKBS0-Z Avancado| 92 112|132 [ 172
Durante a fixagao _~|Recuado| 62,5 72,5 | 825 | 102,5
(Extremidade recuada) ITEE Avancado| 91,5 | 111,56 | 131,5 | 171,56

Flange traseiro FY (4 localizagdes)

9FD (4 localizages) (Parafuso de tampa especial)

' (5% £ &
Flange traseiro (mm)
Modelo | C [oFD[FT[FV[FX| FY [FZ
MKG32-Z| 34 | 55 | 8 | 48| 56 | M6x10 | 65
MKG40-Z|[ 40 | 55 | 8 | 54 62 | M6x1,0 | 72 |D-[]
T - MKG50-Z| 50 | 6.6 | 9 | 67 | 76 | M8x1.25 | 89
FT c MKG63-Z[ 609 [0 [80 02| miox15[108 |y
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Série MK
Montagem do sensor magnetico 1

Posicdo adequada de montagem do sensor magnético (Detecgao no fim do curso) e sua altura de montagem

012

D-M91
D-M9COIW
D-M9CIA
D-A90J

S

a)

Quando montado

‘o

(©
e

D-M9oC1V
D-M9COWV
D-M9LIAV
D-A901V

fm

b)

016

Quando montado

a)

b)

o]
=

2 | )

TR,
o

jjan
|letS==" o3

Posicao adequada de montagem do sensor magnético  (mm) Altura de montagem do sensor magnético (mm)
Modelo do
D-M9C] D-M9CIV
Diametro|  D-M9CIW Wy | D-MemA DAV magnitco| D-MOCIWV |  D-A9CIV
(mm) D-M9IAV D-M9CIAV
AlB|[W[A[B[W[A[B[W[A[B|W Diametro Hs Hs
45 12 19 17
12 | 4 12 | 4 4 ;
12 6 4 |12 8 o | T = 3
16 |12 | 4 | 6 |12 4 | 4 12| 4|8 |80 ‘(‘é‘r)’

Nota 1) (): D-A96, ASCIV

Nota 2) Ao configurar um sensor magnético, confirme a operagao e ajuste sua posi¢ao de montagem.

Intervalo operacional

(mm)

Modelo do sensor Diametro

magnético 12 | 16 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63
D-M9CI/M9IV
D-M9CIW/M9IWV 3 4 5 55 5 5 5 6,5
D-M9TIA/M9LIAV
D-A9L/A9LIV 6 75 | 10 9 9 9,5 95 | 11
D-F70/J79
AL
D-F7
D-J79W - - 6 6 6 6,5 6,5 7,5
D-F79F/F7BA
D-F7BAV/F7NT
D-A7C1/A80 ’
D-A7(C]H/A80H — — |12 11 10,5 | 11,5 | 11 13 0 ambiente.
D-A73C/A80C
D-A79W - - 15,5 | 14 14 15,5 | 14,5 | 17
D-P3DW - - - — 65| 7 7 8
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* Valores apenas para referéncia incluindo histerese, nao significa que
seja garantido. (Supondo aproximadamente +30% de dispersao.)
Em alguns casos, pode variar consideravelmente, de acordo com

+* O D-M9OJ(V), MOOIW(V), MOTIA(V) e A90J(V) com 012 ou 016
(MK) ou 232 ou mais (MK, MK2) indicam o intervalo de operagao
ao usar a fenda de montagem do sensor magnético, sem usar um
suporte de montagem do sensor magnético BQ2-012.



Montagem do sensor magnético Série MK

D-M90] D-M9TIA D-F701/J79 D-F79F/F7NT
D-M9CIV D-M9TIAV D-F700V D-A7C1/A80
D-M9CIW D-A9[] D-J79C D-A73C/A80C
D-M9CIWV D-A9CIV D-F7O0W/J79W D-A7C1H/A80H
D-F7O0WV D-A79W
D-F7BA/F7BAV
A _ B
220, 025
P = oL
i =
al lls
A, B AL T.E
#—e0 i ®6 5

D-P3DW
032a 063 .U B
=2
—— -
Es
A
Posicao adequada de montagem do sensor magnético
D-F70J79
D-F70V
D-M9C] D-J79C/F700W
D-M9CIV D-F7O0WV
. D-M9CW  |D-F7BA D-A9[] D-A73
Diametro D-MOCOWV | D-F7BAV D-F7NT D-A9CIV D-A80 D-A79W D-P3DW
(i) D-MOCA | D-F79F/J79W
D-M9CJAV | D-A7[IH/A80H
D-A73C/A80C
D-A72
A B A B A B A B A B A B A B
20 305 | 10,0 | 28,0 75 | 330 | 125 | 265 60 | 275 70 | 250 45 — —
25 205 | 12,0 | 27,0 95 | 320 | 145 | 255 80 | 265 9,0 | 24,0 6.5 - -
32 31,5 | 130 | 290 | 105 | 340 | 155 | 275 90 | 285 | 100 | 26,0 75 | 225 35
40 250 | 130 | 225 [ 105 | 275 | 155 | 21,0 90 | 220 [ 10,0 | 19,5 75 | 16,0 4,0
50 200 | 165 | 2655 | 140 | 315 | 190 | 250 | 125 | 260 | 135 | 235 | 11,0 | 20,0 7.5
63 29,5 19,5 27,0 17,0 32,0 22,0 255 15,5 26,5 16,5 24,0 14,0 20,5 10,5
Nota) Ao configurar um sensor magnético, confirme a operagao e ajuste sua posi¢cao de montagem.
Altura de montagem do sensor magnético (mm)
Modelo do D-F700/J79
sensor D_F7DW
magnético D-J79W
D-F7BA D-F700V D-A70] D-A73C
D-M9OV | D-A9DV | peoor D-F70wy | D-J79C D-A80 D-ASOG | D-A79W | D-P3DW
D-F7NT
D-A70H
D-A80H
Diametro 1] 1] 1] 1] 1] 1] 1] u u
20 25 23 255 27,5 30 24,5 31 28 —
25 28 26 28 30,5 325 27,5 34 31 —
32 28,5 26,5 36 26,5 39,5 34 40,5 37,5 33 D-0J
40 32 30 38 40 42,5 375 43,5 40,5 36,5
50 37,5 35 435 45 48 43 49 46 42 X1
63 425 40,5 48,5 50,5 53,5 48 54,5 51,5 47 B
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Série

MK

Montagem do sensor magnético 2

Referéncia/suporte de montagem do sensor magnético

« Porca de montagem do

— g:mgg’x&%‘éwv D-F7CUF70IV/J79/d79C/FTOW/I7OW/FTEIWY
magnético D-MOTIA/MOCIAV D-F7BA/F7BAV/F79F/F7NT D-P3DW
aplicavel D-ASC/ACIV D-A701/A80/A7(JH/A80H/A73C/A80C/A79W
Diametro (mm) 012 a 063 020, 025 032 a 063 032 a 063
Referéncia do suporte de
‘montagem do sensor magnético - BQ4-012 BQ5-032 BQ6-032S
~Parafuso de fixagao do sensor
magnético
. Zaramso de mont?gem (sz.? X W%L) a
Alinhamentolpes lo sensor magnético + Parafuso de montagem do - Parafuso sextavado interno
o das pegas de (M2,5 x 8L) (Sﬁgsfé['ag"emo (M2,5 x 6L

Ao apertar
montagem do sensor magnético,

use uma chave

um  parafuso de

de fenda de

relojoeiro com uma fenda de 5 a 6

mm de didmetro.

Torque de aperto do parafuso de
montagem do sensor magn (N-m)

Madelodosensor magnéteo | Torque de aperto
D-MorI(V)

D-MOLIW(V) | 0,05a0,15
D-M9TIA(V)

D-A9CI(V) | 0,10a0,20

(M2,5x 0,45 x 8L)
Sensor magnético

\‘\‘/
S i

Porca de montagem

do sensor magnético

O

montagem do sensor magnético. O
torque de aperto do parafuso M2,5 deve
ser de 0,25 a 0,35 N'm
@A posicao de deteccdo pode ser
alterada de acordo com as condigbes
na etapa®.
Paraluso de fixagao do sensor magnético
(M2,5x 0,45 x 10L)
Parafuso de montagem
do sensor magnético
(M3 x0,5x8L)

Sensor magnético

Espacador do
sensor magnético

/\ Porca de montagem
do sensor magnético

encaixe do b + Espagador do sensor magnético - Suporte de montagem do
suporte de - nggls?rsn;agnenco + Porca de montagem do sensor sensor magnético (porca)
-1 magnético Peso:5g
montagem do Peso:35g
sensor — —
magnético Ao solicitar o encapsulamento do suporte de montagem do sensor magnético
com o cilindro para envio, adicione "-BQ" no final da referéncia do cilindro.
Modelo padrdo +BQ. Exemplo: MKB20-10LZ-BQ
Faces com fenda de montagem do sensor magnético | Apenas lado do trilho de montagem do sensor magnético | Lado A/B/C exceto lado da conexao | Faces com fenda de montagem do sensor magnético
012, 016
— Lado da porta
Face de c € /K%
montagem do
sensor 032 a 063 ‘:ﬂ‘w‘}\/@l}:‘
magnético B0
B
@ Insira a porca na fenda de montagem | (D Insira a porca na fenda de montagem | D Fixe o sensor magnético e o suporte de
do sensor magnético no tubo do do sensor magnético no tubo do montagem do sensor magnético temporariamente
cilindro e coloque aproximadamente cilindro e coloque aproximadamente apertando o parafuso sextavado interno anexado
na posi¢&o de ajuste estimada. na posigdo de ajuste estimada. de (M2,5x9,5L)1a2 voltas.
@ Encaixe o brago de montagem do |@ Com a parte inferior roscada do|@nsira o suporte de montagem apertado
sensor magnético com no trilho do do sensor ético virado na ranhura de contato do
Parafuso de H tubo do cilindro e deslize para a para o exterior do tubo do cilindro, tubo do cilindro e deslize o sensor magnético
montagem do Q“ posigéo da porca. alinhe o furo passante M2,5 com a no tubo do cilindro através da ranhura.
Parafuse levemente o parafuso de fémea M2,5 da porca de montagem do Insira o sensor magnético no cilindro/atuador
fixagdo da porca de montagem do sensor magnético. através da ranhura com a parte traseira do
sensor magnético com o furo de | @ Parafuse levemente o parafuso de sensor magnético (lado do cabo) e a parte
montagem no brago de montagem do fixagéo da porca de montagem do sensor traseira do suporte de montagem do sensor
sensor magnético. magnético (M2,5) na rosca da porca de magnético.
@ Confirme onde é a posigéo de do sensor é através | @ Verifique a posigéo de deteccao do sensor
e aperte o parafuso de fixagao do sensor do furo de montagem. magnético e corrija o sensor magnético
magnético para fixar a porca de | (@ Encaixe o braco de montagem do firmemente com o parafuso de retengdo
montagem do sensor magnético. O sensor magnético com a porca de sextavado interno (M2,5 x 6L, M2,5x 9,5L).«
torque de aperto do parafuso M2,5 deve montagem do sensor magnético. Se a posicdo de detecgao for alterada, volte
ser de 0,25 0,35 N-m. (® Aperte o parafuso de montagem do | paraa etapa
® A posicdo de deteccdo pode ser sensor magnético (M3) para fixa-lo. O | * O parafuso sextavado interno (M2,5 x 6L) &
nsor alterada de acordo com as condigbes torque de aperto do parafuso M3 deve usado para fixar o suporte de montagem e o
magnético na etapa®. ser de 0,35 a 0,45 N-m. twbo do clindro. Isso permite substiuir o
Montagem ® Confirme onde é a posicdo de montagem | sensor magnético sem ajustar a posicao do
do sensor Parafuso de montagem e aperte o parafuso de fixagéo do sensor sensor magnético.
magnético ? do sensor magnético magnético (M2,5) para fixar a porca de | Nota 1) Certifique-se de que o sensor magnético
S

esteja coberto com a ranhura de contato
afim de protegé-lo.
Nota 2) O torque de aperto do parafuso de
retencdo sextavado interno (M2,5 x 6L,
M2,5 x 9,5L) deve ser de 0,22 0,3 N'-m.
Nota 3) Aperte os parafusos sextavados internos
uniformemente.

Parafuso sextavado interno
(com sensor magnético)
(M2,5x9,5L)

Parafuso sextavado
interno
(M2,5 x 6L)

~ Suporte de
montagem do
sensor magnético

Nota) O suporte de montagem do sensor magnético e o sensor magnético estéo incluidos com o cilindro para envio.
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Montagem do sensor magnético Série MK

|

Alem dos modelos listados em "Como pedir", os sensores magnéticos a seguir sao aplicaveis.
Para obter especificacbes detalhadas, consulte as paginas 1893 a 2007.

* Com conector pré-cabeado, também disponivel para sensores de estado solido. Para obter detalhes, consulte as paginas 1960 e 1961.

1 1
1 1
1 1
1 Sensor magnético Modelo Entrada elétrica Caracteristicas Diametro aplicavel 1
I D-A72, A73 Grommet (perpendicular) — I
1 D-A80 Sem led indicador 1
1 D-A79W Indicagao de diagnostico (indicador de 2 cores) 1
: Heed D-A78C Conector (Perpendicular) —— 020 2063 :
I D-A80C Sem led indicador I
1 D-A72H, A73H, A76H Grommet (Em linha) — 1
1 D-A80H Sem led indicador 1
1 D-F7NV, F7PV, F7BV — 1
1 D-F7NWV, F7BWV Grommet (perpendicular) Indicag@o de diagnbstico (indicador de 2 cores) 1
1 D-F7BAV Resistente a agua (indicador de 2 cores) 1
1 D-J79C Conector (Perpendicular) — 1
I | Estadosslido | D-F79, F7P, J79 - 020 2 063 !
: D-F79W, F7PW, J79W _ Indicagao de diagnostico (indicador de 2 cores) :
1 D-F7BA Grommet (Em linha) Resistente a agua (indicador de 2 cores) 1
1 D-F79F Com saida de diagnostico (indicador de 2 cores)| 1
1 D-F7NT Com temporizador 1
1 1

e |

Montagem

/A Cuidado

Quando um corpo magnético

rodear o cilindro

Com sensor magnético resistente a
campos magnéticos D-P3DW

* Quando um corpo magnético rodeia o cilindro, conforme mostrado
na figura abaixo, (incluindo quando o corpo magnético estiver
somente em um lado do cilindro), o movimento do sensor

+ Se os cabos de soldagem ou eletrodos da pistola de soldagem
estiverem nas proximidades do cilindro, o @mbolo magnético no
cilindro pode ser afetado pelos campos magnéticos externos.

magnético pode se tornar instavel, entre em contato com a SMC. (Entre em contato com a SMC se a amperagem de soldagem
exceder 16.000 A.) Se a fonte de magnetismo forte entrar em
contato com o cilindro com um sensor magnético, instale o cilindro
longe da fonte do magnetismo.

Se o cilindro for usado em um ambiente onde salpicos entrem em
contato direto com os cabos, cubra-os com um tubo protetor. Como
tubo protetor, use um diametro interno do tubo de @7 ou mais, mais
resistente ao calor e mais flexivel.

Entre em contato com a SMC se um soldador inversor ou um
soldador de CC for usado.

o12a o016

032 a 063
Corpo magnético
(Placa de ferro, etc.)

Corpo magnético
(Placa de ferro, etc.)

2020, 025
Corpo magnético
(Placa de ferro, etc.)

Corpo magnético
(Placa de ferro, etc.)




Série MK

Produzido sob encomenda: Especificacoes individuais 1

Entre em contato com a SMC para obter especificagoes detalhadas, dimensoes e prazos de entrega.

Simbolo

n Presséo de trabalho maxima 1,0 MPa P €lirg!

MK |Mon!agem| 63 -| Curso ||Diregéo giratdrial N Z - X2071

uzido
encome

Simbolo

E 0 comprimento total é o mesmo que 0 da série MK2 B o[-V

Opcgéo de corpo
- Use esta especificagado se a
pressao estiver entre 0,61 e 1,0 m
MPa ao usar o MKJ63-000Z. “ Com brago
+ A extremidade dianteira e as Pressdo maxima de trabalho
dimensbes sao diferentes do 1,0 MPa
padrao. Especificagbes
* Quando o conjunto do brago for ‘Di'ametro (mm) ‘ 63 ‘

solicitado para esta especificagao,
peca com a referéncia

‘ Faixa de pressao de traba\ho‘ 0,1a1,0MPa ‘

[MK-A063-X2071]. (Veja abaixo.)

= Especificaces diferentes das acima

$a0 as mesmas que para o padrao

(As dimensoes destacadas mostradas sao quando a

consirugﬁo/ haste esta recuada.)
. - s di 0 i daquelas com “#” sao
Dimensoes as mesmas do padrao.
—
Sem braco
D17;?‘2 Q*
(mm)
Estad Q
Modelo dasha ? Curso do grampo
1 10mm [ 20mm [ 30 mm | 50 mm
Recuado | 146,5 166,5 186,5 226,5
MKLI63-L12-X2071 Avangado| 1755 | 2055 | 2355 | 2955
Com braco L
P
154 22§ /5%
g3
16*
B—
Tl
30 a 40,
. (mm)
Estad L
Modelo dasr-a ? Curso do grampo
" 10mm [ 20mm | 30mm [ 50 mm
Recuado 77,5 87,5 97,5 117,5
MKLIg3-L1z-X2071 Avancado| 106,5 | 1265 | 1465 | 186,5

Conjunto do braco
MK-A063-X2071

I Pressdo maxima de trabalho 1,0 MPa

Lista de pecas do conjunto do braco

N° Descricao Material Nota

1 |Brago Aco laminado

2 |Parafuso do grampo Aco cromo-molibdénio

3 |Porca sextavada Ago laminado

4 | Parafuso sextavado interno| Ago cromo-molibdznio M12 x 25L

5 |Arruela de pressao Aco duro

6 | Parafuso sextavado interno| Aco cromo-molibdenio |Ponto plano M8 x 8L

* O conjunto do brago consiste nas referéncias 1 a 6.
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0O comprimento total € o mesmo que o da série MK2

+ O comprimento total Q (do final do lado Diametro
traseiro da extremidade da haste) & o aplicavel/curso
mesmo que o da série MK2. Diametro Curso
220
025
232 10, 20
240
250
263 20, 50
(As dimensbes destacadas mostradas sao quando a haste
esta recuada.)
H A As i daquelas com “” 530 as
Di mensoes mesmas do padrao.
Q*
M= R
ol Ve Yar) Pan)
g A ¥
(mm)
B Curso do grampo
Diameto | g haste 10 mm 20 mm 50 mm
Q R M Q R M Q R M
220 Recuado | 95,5 | 72 23,5 |1155| 82 335 — — —
Avancado| 115 | 72 43 | 145 82 63 — — —
225 Recuado | 98,5 | 73 25,5 |1185| 83 355 — = =
Avancado| 118 | 73 45 |148 83 65 = = =
232 Recuado | 121,5 | 81,5 | 40 1415] 91,5| 50 - - -
Avancado| 146,5 | 81,5 | 65 176,5| 91,5| 85 — — —
240 Recuado | 122,5 | 75 47,5 |1425| 85 575| — = =
Avancado| 147,5 | 75 72,5 |1775| 85 925 — = =
250 Recuado | — — — |162 96,5| 655| 222 |126,5| 95,5
Avancado| — - — |201 96,5|104,5| 291 | 126,5 | 164,5
263 Recuado | — - — |165 |100 65 225 | 130 95
Avancado| — - — |204 [100 |104 294 (130 |164




Série MK
Produzido sob encomenda: Especificacoes individuais 2

Entre em contato com a SMC para obter especificagoes detalhadas, dimensbes e prazos de entrega.

Simbolo
E Com saliéncia na extremidade traseira -X2172
MKB | Diametro | -| Curso |[Diregéo giratéria][Opgao de corpo| Z - X2172
Com saliéncia na extremidade traseira
2

W Diametro| @Ah9
o 020 13 Do
& o0 ol e 028 | 1550
i \SZAN \J J 3 032 | 214w
240 | 28 %o
050 | 3550
263 | 35 %o

Simbolo

n A dimensao do flange traseiro é a mesma que a das Séries MK e MK2 existentes -X2177

MKG | Diametro | - | Curso |[Direcéo giratérial[opgéo de corpo] Z - X2177

A dimensao do flange traseiro é a mesma
que a das Séries MK e MK2 existentes

« A dimensao de montagem do flange traseiro e o tamanho do furo do pino sao os mesmos que os das Séries MK e MK2 existentes.
Nota) Um anel de localizagao de centralizagao € usado para a parte de conexao entre o cilindro e o flange traseiro.

6,3 1653 (dois locai
96,3 4005 (dois locais Diametro| FX FY
o0, a25 025 | 5 | 26"
Pand

b 232 | 56 —

3 ! 240 62 -
& iy 050 | 76 —
3 ; 063 | 92 —

FX




(\)
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