Cilindro Stopper para trabalho pesado

Série RS2H
050, 063, 280

Reduzido em até 22%

Diminuido em até 9 mm

(Curso RS2H63-30)
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Facil substituicao dos amortecedores Pare a peca de trabalho suavemente com
de impacto o amortecedor de impacto ajustavel.

Substituivel apenas soltando o parafuso de retencéo
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O valor de resisténcia pode ser ajustado girando o
botéo de ajuste.

Botéo de ajuste




Cilindro Stopper para trabalho pesado

o
Peso reduzido em até 22%

I RS2H
I 1 RSIH 2 B3
229,
5
O g
16% 28
- 0
70| kg
050 263

o o -
Tubo do cilindro mais curto

Dimensdes
Didmetro  ggrje  Diminuido
(mm)  pepy €M
50 84,5 8.5
Tubo d 63 90 9
ubo do 80 121 7

cilindro

*Comparado com a série RS1H.

*A altura da superficie de montagem
do cilindro para o rolete € a mesma.

Melhor manuseio e visibilidade do mecanismo de
travamento (opcional)

Mecanismo

A forma da travamento
de trava

foi alterada. Facil de
destravar manualmente
e verificagdo instantanea
se esta travado.

o
A tubulagéo esta
disponivel em
2 direcoes. Tubulagdo
no lado do

flange

Tubulag&o axial

(o
A montagem é intercambiavel com
a série RS1H convencional.

Espagamento de montagem do
cilindro e a altura da superficie
de montagem para o centro do
rolete s&o intercambiaveis com
a série RS1H.
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O rolete pode ser selecionado
entre dois materiais para se
adequar a aplicacéo.

(Resina, Aco-carbono)

1540

o

Sensor magnético compacto (D-M9[J) e sensor
magnético resistente a campo magnético (D-P3DW)
podem ser montados em trés lados.

O sensor magnético
compacto pode ser
montado diretamente
na ranhura de
montagem do
sensor.

Superficie
da porta




Série RS2H

o
A direcao do rolete com alavanca pode ser alterada em etapas de 90°.

Para adaptar o rolete com alavanca do batente para a diregéo da pecga de trabalho, o rolete com alavanca
pode ser posicionado em 4 diregdes diferentes etapas de 90° ao redor da haste do pistao.

Direcéo de
transferéncia 180° 90°

90 @ Direcéo de
transferéncia

270° Padrao

Diregéo de
transferéncia

Direcédo de
transferéncia

Opcodes

Mesmo no caso de um palete leve, o mecanismo de trava evita que o palete rebata por causa da mola.

Trabalho Trabalho

EIE D || 3

Trabalho Trabalho
w w

Suporte

O cilindro O cilindro
abaixa levanta
Posicao basica da alavanca Alavanca travada Liberacao da trava
Com "cancel cap" Com sensor de deteccao da alavanca

. Quando a alavanca esta
erguida (ou seja, quando a
energia é absorvida), o sensor
ativa um sinal que determina
que o palete atingiu a posicdo
de parada. (Para obter
detalhes sobre o sensor de
detecgdo da alavanca, consulte
a pagina 1545.)

O "cancel cap" prende a

alavanca horizontalmente,
Sensor de
detecgdo da

Trabalho permitindo que um palete Trabalho ( )
w passe. w
alavanca

: % S

Variac6es da série
Curso padrao

A Variagéo Opcéo
f %
Diametro (mm) BT o0 padrao

() Montagem Acdo exlrehmal:'aede da (Com mecanismol|  Com "cancel cggg esce"soé ge Pégina
15 20 30 40 Com anelmagnéico| | e rava cap' alavanca
20 |- ‘ ’ ‘ ]

'l Y Y Y P.1553
‘ s

Tipo mola
= dipa s

impacto mtegrago
Ajustavel

pis4s | |D-0

Simples agao/
= avanco por mola

(\‘\‘ Alavanca com amortecedor de
0
>
O

g
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Série RS2H
Selecao de modelo

Intervalo operacional

(Exemplo)

Massa do objeto transferido: 300 kg,
Velocidade de transferéncia: 20 m/min
Coeficiente de fricgdo p = 0,1

(Como ler o grafico)
No grafico a seguir, encontre a interse¢do do

eixo vertical representando a massa de Massa do objeto

transferido m [kg]

300 kg e o eixo horizontal representando a
velocidade de transferéncia de 20 m/min.
Selecione o diametro de 663 posicionado
dentro do range de operagao do cilindro.

Coeficiente de
friccao p

Velocidade de transferéncia v [m/min]

R32H50'30DD *Os graficos indicam os valores em temperatura normal. (20 a 25 °C)
u=0,1 u=0,2
500 T 500
. Intervalo operacional de 050 .
? 400 ‘E‘ 400
8 Limite superior 7\ § Limite superior |Intervalo operacional de 650
2 300 2 300
g £ I
s s
s 200 3 200 /
8 8
s \ H — |
@ 100 L Limite inferior @ 100 - Limite inferior
g ] g L
D
0 0
0 10 20 30 40 0 10 20 30 40
Velocidade de transferéncia v [m/min] Velocidade de transferéncia v [m/min]
R32H63'30DD *Os graficos indicam os valores em temperatura normal. (20 a 25 °C)
u=0,1 u=0,2
1,000 1,000
= 900 = 900
= 800 = 800
8 700 g 700
B e _ |Intervalo operacional de 063 B
£ 600 CcseRrey g 600 intervalo operacional de 063
5 500 s 500
2 40— B 400 |- Limite superior
§ 300 -§ 300 t Limite inferior
2 200 2 200
s —_— 8 I B
= 100 = 100
0 0
0 10 20 30 40 0 10 20 30 40
Velocidade de transferéncia v [m/min] Velocidade de transferéncia v [m/min]
R32H80'40DD *Os graficos indicam os valores em temperatura normal. (20 a 25 °C)
u=0,1 u=0,2
1,000 1,000
2 900 e superior E; 900
5 800 Intervalo operacional de 080 E 800 Intervalo operacional de 080
8 700 8 700
‘% 600 % 600 | Limite superior
£ £
% 500 Limite inferior £ 500
g 400 g 400
| 300 8 300 {-Limite inferior
= =
g 200 — g 200 S —
= 100 = 100 |
0 0
0 10 20 30 40 0 10 20 30 40
Velocidade de transferéncia v [m/min] Velocidade de transferéncia v [m/min]
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Selecdo de modelo Série R 82 H

\ Carga lateral e presséo de trabalho

Quanto maior a carga F lateral, maior a pressao de trabalho necessaria. Defina a
presséo de trabalho usando os gréaficos como guia.

RS2H50, 63, 80
1,0 ‘

™

0,9

T T
RS2H50 RS2H63

0,8
/ RS2H80
0,7

0,6

os|—
s/
0,3
.y

0,1

Presséo de trabalho P [MPa]

0 1000 2000 3000 4000 5000
Carga lateral F [N]

Mesmo apds o impacto do objeto transportado ser absorvido, a carga lateral age no
cilindro devido a friccdo gerada entre o transportador e o objeto transportado.

Carga lateral F=mgu [N]  (g: Aceleracao gravitacional = 9,8 [m/s?])

Massa do objeto |
transferido m [kg]

Coeficiente de friccdop /

P: Pressao de trabalho do cilindro [MPa]

HE 2 HE
L=\ = RS



Cilindro Stopper para trabalho pesado

Série RS2H

050, 063, 080

Como pedir

RS2H|50

Diametro -
Tipo de rosca
50 | 50 mm da porta
63 | 63 mm Nada Rc
80 | 80 mm N NPT

TF

G

Direcéo da tubulacédo

-Bo[DJLI-[ I ]-[MowW

Quantidade de sensores
magnéticos (quantidade de
sensores magnéticos montados)

Sensor magnético

Nada ‘ Sem sensor magnético (com anel magnético) ‘

Curso do cilindro *Parair sobre sensores
aplicaveis, consulte a tabela abaixo.
(30 30 mm (050, 63) *Os sensores magnéticos s enviados em conjunto
m 40 mm (080) (mas ndo montados).
Nada
Acdo Relagéo posicional da alavanca com a conexao
D Dupla agdo Bchde Conexao
B Tipo mola dupla agéo ransleréncia 1Conexéo
T | Simples ag&o/avango por mola
Nada Q
Material do rolete
Opcéo Nota 1) Diegiode T
ransferéncia
A m Nada Sem opgao
D Com mecanismo de trava Conexdo Conexdo
C Com "cancel cap' — Diegince
S | Com sensor e detecgéo de alavanca " P rsfrénca| R | vensleénca
—
Nota 1)  As opgBes podem ser combinadas.
Indica os simbolos de opg&o de acordo
com a ordem de prioridade de D,C,S.
Nota2) Para obter detalhes apenas do sensor
de detecgao de alavanca, consulte a
pagina 1545.
o Fungio especil Entrada gg c Tenséo da carga Modelo do sensor magnético C(a)mspnme:to doscabo;m) — cargaapotve
8 A
elética | E £ Saida i l ’ [IOEHERD
b ( ) cc CA  |Perpendicular| Em linha neaml )| L | @)
3 fios (NPN) 5V12V MINV MON © ®© e O (@) Circuito
3 - 3fios (PNP) : MOPV | M9P | @ @O O |[diC
5 2 fios 12V M9BV MOB @ @@ O Q -
P
‘,% Indicag&o de diagnostico Sﬂ.os (NPN) 5V,12V MONWV]| MONW | @ | @ @0 ) Ct‘jrCli”C(o
2 (Display de 2 cores) Grommet | Sim iios (PNP) 24V — MOPWV| MOPW | @ @ @ O ©) e Relé.
s d 2fios 12V M9BWV | M9BW | @ @O O - o
°
= 3 fios (NPN,
2 Resistente a agua i (PNP) 5V,12V MONAV | MONA | O @ 0 @] C(\jl;:tlucto
5 (Display de 2 cores) 3 fios (PNP) MOPAV | MOPA | O ® 0 O
@» 2 fios 12V M9BAV | M9BA | O ® O (@)
P 2is néo ol - - [raw @ [-(@[@ O
& 3 fios _ Circuito
'g'.,_., im |(Equivalente a NPN)| 5V - A6V A%6 [ ] o - - deIC -
58 — Grommet _
22 2fios 24V 12V 100V A93V A93 o | — [ ] — - Relé,
& N& 5V,12 V[100Voumenos| A9OV A90 @ -0 - — Circuitode IC| ~ CLP
* Sensores a agua sdo para nas indicadas acima, mas a resisténcia a agua do cilindro néo estara garantida.

* Para outros sensores magnéticos aplicaveis, entre em contato com a SMC.

* Simbolos de comprimento do cabo: Nada (Exemplo) MONW
(Exemplo) MONWM
(Exemplo) MONWL
(Exemplo) MONWZ

* Sensores magnéticos de estado sélido marcados com o simbolo “O” s&o produzidos ap6s o
recebimento do pedido.

* Como ha outros sensores magnéticos aplicaveis além dos listados, consulte a pagina 1549 para obter detalhes.
* Para obter detalhes sobre os sensores magnéticos com conector pré-cabeado, consulte as paginas 1960 e 1961.

* Sensores magnéticos sao fornecidos juntos (mas ndo montados).

1544



Cilindro Stopper para trabalhos pesados Série R 82 H

Especificacées

Diametro (mm)

50 [ 63 [

80

Acdo Dupla ag&o, tipo mola de agéo dupla, agéo simples/com carga por mola
C acao da da haste Alavanca com de impacto integrado

Fluido Ar

Presséo de teste 1,5 MPa

Pressdo maxima de trabalho 1,0 MPa

Te i e do fluido -10a60 °C (Sem

Lubrificacao

N&o requer (dispensa

Amortecimento

Amortecimento de borracha

Sensor de deteccao da alavanca (sensor de proximidade)

Tolerancia de comprimento do curso 4
Flange
Conexao (Rc, NPT, G) 1/8 1/4 1/4
Cursos padrao Peso RSQ
———————— —
(mm) (kg) RSG
Diametro (mm) Curso padrao Acédo Configuragdo da extremidade da haste Diametro (mm) Peso
S0 30 Alavanca com amortecedor de impacto 50 170 m
63 30 Dupla agéo integrado 63 2,78
80 40 80 4,96 RSH

Especificagoes do sensor de proximidade/

Sensor de detecgédo da alavanca

2 N <
fabricante: OMRON Corporation <5 ﬂ\
Modelo E2E-X2D1-N <Posicao de montagem> &

— — Confirme se o LED indicador do sensor de proximidade
Tipo de saida Normalmente aberto fique verde quando a alavanca for empurrada para o \
Tenséo da fonte de alimentacéo 12a24 VCC (10 a 30 VCC) lado do sensor de proximidade. (Figura 1)

(Intervalo de tens&o de operagéo)

Ondulag&o 10% ou menos (P-P)

Consumo de corrente

(Corrente de fuga) 0.8 mA ou menos
Frequéncia de resposta 1,6 kHz
Saida de controle (caixa) 32100 mA

LED indicador

Indicagéo de operagéo (LED vermelho), Defina a

indicagéo de operagéo (LED verde) proximidade.

Temperatura ambiente

—25 a 70 °C (sem congelamento)

Umidade ambiente de operagdo 35a95% de UR
Tenséo residual "" 3V ou menos
Tenséo suportada @2 1.000 VCA

N _ Resisténcia de 10 a 55 Hz, Amplitude dupla
Vibragéo 1,5mmX, Y, Z diregdo a cada 2 h
Jmpacto Resisténcia de 500 m/s? (aprox. 50 G), X, Y, Z

P dire¢do a cada 10 vezes
Normas IEC IP67 (A prova de imers&o e & prova de

Encapsulamento o6leo de acordo com as normas JEM IP67G)

Nota 1) Em corrente de carga de 100 mA e comprimento de cabo de 2 m
Nota 2) Entre a caixa e toda a parte ativa

Dimensdes
——
E2E-X2D1-N
30 7.
26
"
_ ==
NN
M - LED indicador *Cabo de isolamento redondo de vinil 3,5
Porca de aperto (18/00,12), 2 fios, padrdo 2 m, extens&o de cabo
Arruela com dente /' __[3| D! de metal , Méx. 200 m

Confirme se o LED indicador do sensor de proximidade
fique verde quando a alavanca for empurrada para o
lado oposto do sensor de proximidade. (Figura 2)

Gire a alavanca em 90° para confirmar se o LED do indicador do sensor de
proximidade (vermelho, verde) ndo acenda.
Fixe o cilindro com os parafusos incluidos como acessorios depois de
confirmar que néo ha interferéncia entre a alavanca e o sensor de

Alavanca

Sensor de detecgéo
da alavanca

Circuito de saida
E2E-X2D1-N/2 fios

Circuito
principal do
sensor de

‘ Azul

Marrom
Carga }» +V




Série RS2H

Construcao

Dupla a¢ao (DL, DM) q
8
i

Tipo mola dupla acédo Simples acao
(BL, BM) (TL, TM)

Opcoes (com mecanismo de trava e "cancel cap")

Com mecanismo de trava (-D)
Quando a "cancel cap" for usada (-C)

©

Lista de pecas Lista de pecas
Ne Descrigdo Material Nota N° Descrigao Material Nota
1 _|Cabecote dianteiro Liga de aluminio Pintura metélica 30 | Mola do suporte Aco Usado para -D (tipo travamento)
2 |Placa base Liga de aluminio Anodizado duro 31 do suporte Ago-carbono Usado para -D (tipo travamento)
3 |Tubo do cilindro Liga de aluminio Anodizado duro 32 | Pino de trava Ago-carbono Usado para -D (tipo travamento)
4 |Pistdo Liga de aluminio Cromado 33 | Parafuso interno | Ago cromo-molibdénio| Usado para -D (tipo travamento)
5 |Haste do pistdo Ago-carbono Revestido em cromo duro 34 | Arruela plana Ago-carbono Usado para -D (tipo travamento)
6 |Bucha Liga do rolamento 35 | "Cancel cap” Liga de aluminio |Usado para -C (Tipo tampa cancela)
7 |Haste-guia Ago-carbono Revestido em cromo duro 36 | O-ring NBR Usado para -C (Tipo tampa cancela)
8 |Alavanca Ferro fundido Zinco cromado 37 | Vedagéo do pistdo NBR
9 |Retentor da alavanca Ferro fundido Zinco cromado 38 | Vedagéo da haste NBR
10 |Amortecedor A Uretano 39 | Gaxeta da camisa NBR
11 |Amortecedor B Uretano 40 | O-ring NBR
12 Resina -00L
Rolete Ago-carbono -00M Pecas de reposicao/Kit de vedacao
13 |Pino do rolete Ago-carbono Diametro Ref. do kit )
14 |Pino da Ago-carbono (mm) Duplaagdo  |Tipo mola dupla agao]Simples agio Contedo
15 | Mola da alavanca Ago 50 RS2H50D-PS RS2H50T-PS Conjunto de
16_|Anel magnéti - 63 RS2H63D-PS RS2H63T-PS nimeros acima & a
17 |Arruela plana Aco Zinco cromado 80 RS2H80D-PS RS2H80T-PS @) (excluindo 38)
18 | Anel retentor t!pu C para e!xo Ago-carbono *O kit de vedagdo inclui 3 a @ (excluindo ).
19 | Anel retentor tipo C para eixo Ago-carbono Pega o kit de vedagdo com base em cada diametro.
20 |Mola de retorno Aco -T0/-B0
21 |Parafuso interno | Ago cromo-molibdénio Zinco cromado
22 |Parafuso interno | Aco cromo-molibdénio Zinco cromado
23 interno Ago-carbono Zinco cromado PEQGS de reposigéo/
24 |Anel de Resina Amortecedor de impacto
25 |Elemento Bronze -OTU-07TM Diametro (mm) Numero do pedido
26 |Anel retentor Ago-carbono -OTU-0TM 50 RS2H-R50
27 de impacto — 63 RS2H-R63
28 |Esfera de aco Ago-carbono 80 RS2H-R80
29 |Conjunto do suporte Ago-carbono Usado para -D (tipo travamento)

1546



Cilindro Stopper para trabalhos pesados Série R 82 H

Dimensdes
——
Basico
050 a 280 Fz
FXz0,02
) ) 4 x oN passante
Circulo circunscrito gl M= 3 8 x 00 furo
escareado
& >
Porta de presséo traseira Diregdo da @ @\
(Quando a tubulagéo for no transferéncia ——
tubo de diregao axial) o
de trabalho g =
T — % N
Porta de pressao dianteira o
tubo de diregao axial) ‘@ @ m
Vista A XA s
L Direcdo da rx_B.
cz transferéncia & Posigdo do limite superior do transportador
cT cT de trabalho (Posigao central do rolete)
S>>t Posicao do limite inferior do
g — i/
El Quando a "cancel cap"
=] |_f for usada
1 )
Curso
T D
1T
oD
<
£
- - Quando a "cancel
" cap" for usada (-C)
—e—| Porta de pressao traseira
. (Quando a tubulagéo estiver no
lado do flange)
Porta de pressao dianteira [1:]
(Quando a tubulagao estiver no
lado do flange)
2xP
QB wB
w
A
(mm)
Modelo [ Curso | A B |CD|CT|CZ|D|E |[FT|FX [FZ|GA|GB| H [aamil L |N|[ O |QA[GB
RS2H50 | 30 2125 | 84,5 | 20 8 |3 |32 | 64|20 73 | 93| 16 | 16 |128 85 44 9 |p 10 7
RS2H63 | 30 2345 | 90 20 | 10 | 45 | 40 | 77 | 25 90 |[114 | 24 | 24 [1445 103 53 11 12,5 8,5
RS2H80 | 40 2925 | 121 25 | 10 | 45 | 50 | 98 | 25 | 110 |138 | 24 | 385 |171,5 132 54,5 | 13 12,5 | 10
Modelo | Curso | R S T|U Vv W | WB | XA | XB Y 0° Modelo P (Porta da tubulagéo)
RS2H50 | 30 40 | 21 2 55155 | 78 32 5 | 158 | 10 24 Nada TN TF
RS2H63 | 30 47 | 245 | 35|64 | 16 875|385 | 5 | 187 | 10 24 RS2H50 | Rc1/8 |NPT1/8| G1/8
RS2H80 | 40 54 | 31 3 6,7 | 19 109 49 6 | 206 | 125 | 23 RS2H63 | Rc1/4 |NPT1/4| G1/4
Nota 1)  As dimensdes, quando equipado com sensor magnético, s&o as mesmas que as do desenho acima. RS2H80 | Rc1/4 | NPT1/4| G1/4
Nota 2) A figura mostra uma haste do pistao estendida.
Nota 3) O circulo circunscrito ol representa o diametro do circulo circunscrito para os angulos do cilindro.
O orificio de montagem deve ser o (I + 1).
Tenha cuidado com a interferéncia entre a alavanca e a base de montagem quando montado no lado da alavanca.
Portanto, a espessura da base de montagem deve estar dentro dos valores mostrados abaixo ou menos.
(RS2H50: 10 mm RS2H63: 15 mm RS2H80: 18 mm)
Nota4) Defina a altura do transportador dentro do intervalo da posigéo do limite inferior para a posicao do limite superior

(dimens&o U) mostrado na figura.



Série RS2H

Dimensoes

Com mecanismo de trava

FZ
250 a 280
FX
QuandP a "cancel
Cireulo circunscrito ol %9 cap” néo for usada 4 X oN passante
8 x 00 furo
escareado
Porta de pressao traseira {}
Quando a tubulagéo for \ N _
o tubo de diregao axial) Direcao d 2
17\ iregéo da H
“';“ transferéncia <
Porta de presséo dianteira ‘ \&y de trabalho &
= — XN
{Quando a tubulagao for no BN == Il
tubo de diregao axial) ©
-\v(
D & ¢ o —
& .
Vista A
XA S
L Diregéo da ‘<X—B> Posigéo do limite superior
cz transferéncia & do transportador (Posigao
central do rolete)
CT CT de trabalho ( /\
—_—
S>>
* .4 Posicéo do limite
5 * inferior do
R = transportador
Curso
I
<
: |
L1 L1
| Porta de presso traseira
na (Quando a tubulagéo estiver no
lado do flange)
Porta de press&o dianteira [11]
(Quando a tubulagao estiver no
lado do flange)
2xP 1
GB QB wB
E w
A
(mm)
Modelo | Curso A B |[CD|CT|CZ| D | E |FT|FX|FZ |GA|GB| H C‘,%L',fgc‘%m I L [*LAM=9) N (o) QA
RS2H50 | 30 |2125| 845 20 8 |36 |32 | 64|20 | 73| 93 | 16 | 16 | 128 85 44 26 9 |4prohnddade’) 10
RS2H63 | 30 |2345| 90 20 | 10 | 45 | 40 | 77 | 25 | 90 | 114 | 24 | 24 | 1445 103 53 31 11 [18pofunddadel 12,5
RS2H80 | 40 | 2925|121 25 | 10 | 45 | 50 | 98 | 25 [110 [ 138 | 24 | 35 | 171,56 132 54,5 38 13 Pop 12,5
Modelo | Curso | QB | R S T|U \' W | WB | XA | XB Y 0° . P (Porta da tubulagéo)
RS2H50 | 30 7 40 | 21 2 565|155 | 72 32 5 [ 158 | 10 24 Nada N TF
RS2H63 | 30 85|47 | 245 |35 |64 | 16 875|385 | 5 | 18,7 | 10 24 RS2H50 | Rc1/8 | NPT1/8| G1/8
RS2H80 | 40 10 54 | 31 3 6,7 | 19 109 49 6 206|125 23 RS2H63 | Rc1/4 | NPT1/4| G1/4
Nota 1 As dimensdes, quando equipado com sensor magnético, so as mesmas que as do desenho acima. RS2H80 | Rci1/4 |NPT1/4| G1/4

Nota2) A figura mostra uma haste do pisto estendida.
Nota 3) O circulo circunscrito ol representa o diametro do circulo circunscrito para os angulos do cilindro.
O orificio de montagem deve ser o (I +1).
Tenha cuidado com a interferéncia entre a alavanca e a base de montagem quando montado no lado da alavanca.
Portanto, a espessura da base de montagem deve estar dentro dos valores mostrados abaixo ou menos.
(RS2H50: 10 mm RS2H63: 15 mm RS2H80: 18 mm)
Nota 4) Defina a altura do transportador dentro do intervalo da posigéo do limite inferior para a posigao do limite superior (dimenséo U) mostrado na figura.
Nota 5) As dimensdes diferentes das marcadas* (LA) s iguais as do tipo bésico (tipo sem travamento).
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Série RS2H
Montagem do sensor magnético 1

Posicao adequada de montagem do sensor magnético (Detec¢éo no fim do curso)
D-M9C]

D-MSCIW Sensor A B
D-M9JAV s
D-MoCIV Ny
D-M9CWV
D-M9CIA —
D-A90C]
D-A9C1V L
Posicao adequada de montagem do sensor magnético (mm)
Modelo do sensor H RS
magnético B_mggw D-MoCIV D-MSTIA D-A9C] (]
D-MOTIAV D-MICIWV D-A9CIV |:R SG
Diametro A B A B A B A B
50 23,5 9,0 23,5 11,0 23,5 7,0 19,5 10,5 (13,0) m
63 25,5 12,5 255 14,5 255 10,5 21,5 14,0 (16,5)
80 39,5 19,5 39,5 21,5 39,5 17,5 35,5 21,0 (23,5) RSH

Os valores dentro de () s&o para o D-A96/A96V.
Nota) Ajuste o sensor magnético apos confirmar as condigdes de operagao na situagéo real.

==
Pn=

D-P3DWO

Sensor magnético A B

—eEo =

<
W

|

Posicao adequada de montagem

do sensor magnético (mm)
Modelo do sensor D-P3DWOI * O suporte de montagem do sensor magnético é necessario para a montagem
magnético do tipo D-P3DWLI. Se vocé pedir apenas o sensor, o suporte de montagem
Diametro A B Hs Ht do sensor magnético pode ser solicitado usando a referéncia abaixo.
50 14,5 6,5 al 35
63 16,5 10 47 44
80 30,5 17 55 54

Nota) Ajuste o sensor magnético apos confirmar as condi¢oes de
operag&o na situagao real.

Referéncia/suporte de montagem

Intervalo operacional do sensor magnético
(mm)
Modelo do sensor Diametro ‘ Modelo do sensor magnéﬂcc‘ Referéncia do suporte ‘
magnético 50 | 63 | 80 ‘ D-P3DWOI ‘ Para a ranhura de montagem do sensor redondo: BQ6-032S ‘

D-M9CI/MOCIV * Quando o sensor magnético é encomendado sozinho, o suporte de
D-M9CIW/MOCIWV 6 6 7 montagem néo esté incluido. Neste caso, encomende-o separadamente.
D-M9TIA/MOLIAV
D-P3DWO 6 7 7
D-A9L/A9CIV 8 9 9

* Intervalo operacional apenas para referéncia incluindo histerese, nao significa
que seja garantido. (Supondo aproximadamente +30% de dispersao).
A variacao pode ser grande, dependendo do ambiente.

1 Além dos sensores magnéticos aplicaveis listados em "Como pedir", os sensores magnéticos a seguir podem ser montados. | D-O
1 * Sensores magnéticos de estado sélido normalmente fechados (N.F. = contato b) (tipos D-F9G/F9H) também estao disponiveis. Para obter detalhes, consulte |

| apéagina1911.
L’ Com conector pré-cabeado, também disponivel para sensores de estado sélido. Para obter detalhes, consulte as paginas 1960 e 1961. J 'XD
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Montagem do sensor magnético 2

tagem do sensor mag

tico/N° de peca

sensor magnético

. i D-M9C/M9CIV
ensores magnéticos D-MOCIW/MOCIWV
| =|
e D-M9TIA/MOTIAV D-P3DW
D-A9C/A9CIV
Diametro (mm) 050 a 980 050 a 980
Referéncia do suporte
de montagem do — BQ6-032S

Alinhamento/peso das
pegas de encaixe do
suporte de montagem
do sensor magnético

(D Parafuso de retengéo sextavado interno (M2,5 x 6 L)
(2 Suporte de montagem do sensor magnético (porca)
Peso:5g

Superficies de
montagem do sensor
magnético

Superficies com fenda de montagem do sensor magnético

Superficies com fenda de montagem do sensor magnético

Montagem do
sensor magnético

Parafuso de montagem b
do sensor magnético |

Sensor
magnético

- Ao apertar um parafuso de montagem do sensor magnético, use uma
chave de fenda de relojoeiro com uma fenda de 5 a 6 mm de diametro.

Torque de aperto do parafuso de montagem

do sensor magnético (mm)
Modelo do sensor magnético Torque de aperto
D-M90(V)
D-M9CIW(V) 0,05a0,15
D-M9TIA(V)
D-A9C1(V) 0,10 a 0,20

(D Fixe o sensor magnético e o suporte de montagem do
sensor magnético temporariamente apertando 1 a 2 giros o
parafuso sextavado interno de (M2,5 x 9,5 L) incluido.

@ Insira o suporte de montagem apertado temporariamente na
ranhura do piso do tubo do cilindro e deslize o sensor
magnético no tubo do cilindro através da ranhura. Para
inserir o sensor magnético no cilindro/atuador através da
ranhura, primeiro segure a parte traseira do sensor
magnético (lado do cabo) e a parte traseira do suporte de
montagem do sensor magnético juntas.

(® Verifique a posicéo de detecgéo do sensor magnético e
fixe-o firmemente com o parafuso de retengéo sextavado
interno (M2,5x 6 L, M2,5x 9,5 L).*

) Se a posigéo de detecgéo for alterada, volte para a etapa (2.

*O parafuso de retengéo sextavado interno (M2,5 x 6L) é usado

para fixar o suporte de montagem e o tubo do cilindro. Isso
permite substituir o sensor magnético sem ajustar a posi¢do
do sensor magnético.

)

Nota 1) Certifique-se de que o sensor magnético esteja coberto
com a ranhura de contato a fim de protegé-lo.

Nota 2) O torque de aperto do parafuso de retengéo sextavado
interno (M2,5x6L,M2,5x9,5L) éde 0,2a0,3N-m.

Nota 3) Aperte os parafusos sextavados internos
uniformemente.

Parafuso sextavado interno (com
sensor magnético) (M2,5 x 9,5 L)

Parafuso sextavado interno
(M2,5x61L)

Suporte de
montagem do
sensor magnético

Nota) Os suportes de montagem dos sensores magnéticos e os sensores magnéticos estéao incluidos no cilindro fornecido.
Para um ambiente que precise de sensor magnético resistente a agua, selecione o tipo D-MOJA(V).
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Precaucoes especificas do produto

Leia antes do manuseio. Consulte o prefacio 39 para Instrucées de Seguranca e as
paginas 3 a 12 do Manual de operacoes para Precaugcdes com o sensor magnético e o

atuador. Baixe-o em nosso site, http:/www.smcworld.com.

\ Instrucoes |

Selecao

ACmdado

. Método de ajuste variavel da capacidade do amortecedor de

impacto

Para parar o trabalho suavemente, solte o parafuso de retengéo

(M4) no batente e gire o botdo do amortecedor de impacto de

acordo com o valor de energia do objeto transferido para

selecionar a melhor posicéo de absorgao (valor de retardo).

Depois do ajuste, aperte o parafuso de retengdo com seguranca

para prender o botdo do amortecedor de impacto.

« Torque de aperto do parafuso de retengao (M4): 1,5 N-m

Nota1) Cuidados com o ajuste
Quando ajustar o valor da forga de resisténcia do
amortecedor de impacto, tente primeiro o valor maximo e
continue com valores menores. Confirme se a posicéo de
ajuste estd adequada para evitar impacto e oscilagdo
quando o objeto transportado bater no amortecedor de
impacto.

Parafuso de
retencdo (M4)

Nota 2) Consulte a SMC se o amortecimento de choque n&o for suave,
mesmo depois de ajustar o amortecedor de impacto seguindo o
método acima.

2. Como alterar a relacdo de posigao entre a transferéncia e

as direcoes da tubulacao

A relagéo de posicao entre a transferéncia e as diregdes da

tubulagéo pode ser alterada em incrementos de 90°.

Insira uma chave de fenda de ponta plana na entrada da

haste-guia para remové-la. A alavanca ¢ liberada para permitir

rotages em incrementos de 90°. Ao montar a haste-guia,

aplique cola para parafuso no parafuso da haste-guia antes de

apertar.

+ Torque de aperto da haste-guia
250, 063, 080: 5,2 N'-m

3. Como substituir o amortecedor de impacto durante a

manutencao

Solte o parafuso de retengdo do amortecedor de impacto (M4)

no batente para inclinar a alavanca em 90° e retirar o

amortecedor de impacto.

Nota) Cuidados durante a montagem
Depois de substituir o amortecedor de impacto, aperte o
parafuso de retencéo firmemente e aplique lubrificante
na superficie dianteira do amortecedor de impacto.

« Torque de aperto do parafuso de retencédo (M4): 1,5 N-m

Aplique lubrificante

Amortecedor de impacto

Parafuso de reten

/A\Perigo

1. Use o equipamento apenas dentro do intervalo de
operagao especificado.
Se a condi¢éo exceder a faixa de operagéo especificada,
ocorrera impacto ou vibragdo excessiva no cilindro Stopper,
levando a possiveis danos.

A\ Cuidado

1. Néo colida o palete enquanto a alavanca estiver em pé.
No caso de alavanca com tipo amortecedor de impacto
integrado, ndo colida o palete seguinte enquanto a alavanca
estiver em pé. Caso contrario, toda a energia sera aplicada no
corpo do cilindro.

2. Ao parar uma carga diretamente conectada ao cilindro em
uma posicao intermediaria:
Aplique o intervalo de operagéo fornecido no catalogo apenas
nos casos em que o cilindro Stopper for usado para parar os
paletes em uma correia transportadora. Ao usar o cilindro
Stopper para parar cargas diretamente conectadas a um
cilindro ou a algum outro equipamento, uma carga lateral sera
aplicada a medida que o cilindro for impulsionado. Nestes
casos, consulte a SMC.

Montagem

/A Cuidado

1. Néo aplique torque rotacional a haste do cilindro.
Durante a instalagao, alinhe o cilindro paralelo a face de
trabalho no palete para evitar torque rotacional enquanto
trabalha na haste do cilindro.

2. Nao arranhe ou
pistao e da haste-guia.

Arranhdes e amassados podem danificar a vedagéo,
causando vazamento de ar ou mau funcionamento.

as pecas d da haste do

Operacéao

ACmdado

. No caso de um cilindro com de
nao aplique uma forga externa do lado oposto quando a
alavanca estiver travada.
Abaixe o cilindro antes de ajustar o transportador ou de mover
o palete.

2. Para um cilindro com mecanismo de travamento, nao
colida o palete e o rolo quando a alavanca estiver travada.
Se o palete colidir com o rolete no estado travado, podera
ocorrer mau funcionamento. (A alavanca é liberada quando o
cilindro estiver totalmente retraido.)

3. Preste atencdo para que sua mao nao fique presa quando
for operar o cilindro.
O suporte da alavanca sobe e desce enquanto o cilindro
estiver em operagao. Tenha muita atencéo para nao deixar
sua mao ou seus dedos ficarem presos entre o cabecote
dianteiro e o suporte da alavanca.

4. Nao deixe entrar agua, 6leo de corte ou poeira no
equipamento.

Isso pode causar vazamento de 6leo e mau funcionamento do
amortecedor de impacto.

5. A condicao de parada do objeto transportado pode variar
devido a mudancgas na temperatura ambiente ou a
mudangas na resisténcia do amortecedor de impacto com
o tempo.

Verifique a condigdo de parada periodicamente e ajuste a
resisténcia do amortecedor de impacto conforme necessario.
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