Escapamentos

série MIW/MIS
08, 012, 020, 025, 632

Ideal para separar e alimentar partes individuais dos
alimentadores vibratorios, depositos e funis de carga.
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Ideal

para separacao e

O raspador opcional evita a entrada de poeira
para proteger componentes internos.

Capacidade para

sensor magnético

Mecanismo flutuante

AE

o

Melhora a vida Util do escape
evitando cargas excéntricas,
que causam danos ao pistao e
as vedagoes.

Como esse
mecanismo  separa
os dedos do pistao,
& possivel substituir
os dedos facilmente,
quando necessario.

Trés variacoes de dedos
Flexibilidade na montagem das opcoes do dedo.

Opcoes do dedo

Com rosca nas faces
superior e inferior

i
Ajustador de curso (opcao)

Ajustador de curso opcional para ajuste preciso
da posicao retraida de cada haste do pistao.

Travamento

Fornece desempenho confiavel
do escape travando as duas
hastes do pistao com um
mecanismo
de came e
controle  de
passagem de
ar para 0s
pistoes.

Para 025 e 032, 0 mecanismo
de trava para carga pesada
esta disponivel.

Como usar
orificios de

Com rosca em

assagem na
todas as faces B d

face superior

Como usar
orificios com
rosca no corpo
da face inferior

* O posicionamento dos orificios do pino permite a
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montagem facil.

(A tubulacao é possivel em trés direcoes (duas direcoes para MIS)\
A posicédo da conexao pode ser ajustada junto com as condigoes de
ajuste, alterando a posicao do plugue.

Conexao

Plugue ‘ iﬂ

@o— o \ P
E=—E Iy © —-—o
— : i |
— ‘ —f &—-—+
©o—-8l | { i
} }
| v

O



Alimentacao individual de partes

«II7™ Tipo dedo duplo

A operagdo da valvula
simples facilmente separa
e alimenta cada peca de
trabalho.

@ Tipo dedo simples

A velocidade de operagdo e a posi¢do de montagem
podem ser definidas de acordo com o tamanho da peca
de trabalho e sua condi¢&o de operagéo.

Principio de
funcionamento

O came trava o Dedo B.

O avango do Dedo A gira o came
para destravar o Dedo B e travar o
dedo A para permitir a retragdo do

Quando o Dedo A é estendido para
atingir o fim do curso, o ar é
fornecido para retrair o Dedo B.

Dedo B.
Liberacéo da pressédo Liberacdo da presséo Liberacédo da pressdo
‘ Passagem ‘ ‘
de ar E Lﬁ
Came ? l !
| ~=am
Dedo
I i 1 | 1 I
A B A B A B

O
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série MIW/MIS
Selecao de modelo

Selecdo de modelo

Selecao de procedimento

Confirmagao de carga lateral admissivel

Confirmagéo da condigéo}—b Confirmagao de impacto por pega de trabalho ‘—>

(Procedimento 1 Confirmacéao das condigées)

@ A peca de trabalho se move horizontalmente no transportador.

I
Condigdes de trabalho
-
09 Pressao de trabalho P (MPa)
B
i o8 Massa da pega de trabalho m (Kg)
€L
‘ [?_ S Quantidade de pegas de trabalho X (Qtd.)
t

Ponto de aplicagio L (mm)

Velocidade de transferéncia B

da peca de trabalho V (m/min)
ficiente de atrito entre

apega de trabalho e o

XOOO00——
s »

= Velocidade de transferéncia V

@ Quando a peca de trabalho cair vertical de um di lor, etc.

D r Distancia da queda da
T =L pega de trabalho H (mm)
— Aceleragéo gravitacional g(m/s)
Ponto de
aplicagao L

P

Condigdes de trabalho
Pressao de trabalho P (MPa)
Massa da pega de trabalho m (Kg)

Quantidade de pecas de trabalho X (Qtd.)

Ponto de aplicagéo L (mm)

(Procedimento 2 Confirmacao do impacto)

No grafico do range de operacdo, obtenha o ponto
de intersecao da massa total da peca de trabalho x -
m (kg) indicado pelo eixo de ordenadas e a
velocidade de transferéncia V (m/min) indicado pelo
eixo de abcissas. Selecione um modelo para que a
intersecdo esteja abaixo do ponto de aplicacdo L
indicado por uma linha.

1. Calculo da velocidade de colisdo da peca de trabalho

2. No gréfico do range de operagéo, obtenha o ponto de interse¢do

A velocidade de colisdo V é calculada a partir da distancia
da queda da peca de trabalho H.

Velocidade de colisdo da peca de trabalho V = IEthODO X 60 (m/min)

da massa total da peca de trabalho x - m (kg) indicado pelo eixo
de ordenadas e a velocidade de colisdo V (m/min) obtida pelo
célculo. Selecione um modelo para que a intersecdo esteja
abaixo do ponto de aplicagéo L indicado por uma linha.

(Procedimento 3 Confirmacao da carga lateral admissiveD

1. Célculo da carga lateral aplicada F
A carga lateral F é igual ao coeficiente entre a
peca de trabalho e o transportador. Assim, do
valor total da peca de trabalho e coeficiente de
atrito,
F=p-x-m-g(N)

1. Célculo da carga lateral aplicada

2. No grafico da carga lateral admissivel, obtenha a carga lateral admissivel F maxima da intersecdo de uma
pressao de operacao e o ponto de aplicacao L indicado pelo eixo de abcissas. Selecione um modelo para
que o valor seja maior do que a carga lateral F aplicada na operacao real.

Carga lateral: F < Carga lateral admissivel: Fmax

A carga lateral F é igual a carga total da peca de
trabalho.
Assim, F=x-m-g(N)
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Selecao de modelo

Selecdo de modelo Série MIW/MIS

Intervalo operacional

(Procedimento 1 Confirmacéao das condigées)

@ A peca de trabalho se move horizontalmente no transportador.

Condicdes de operacao

Pressao de trabalho P =0,4 MPa
Massa da peca de trabalho m = 0,1 kg
Quantidade de pecas de trabalho  x =10
Ponto de aplicacao L =50 mm

Velocidade de transferéncia da pega de trabalho V = 12 m/min
Coeficiente de friccdo entre a pea de trabalho e o transportador p = 0,2

@ Quando a peca de trabalho cair verticalmente de um disparador, etc.

Condicdes de operacao

Pressao de trabalho P =0,4 MPa
Massa da peca de trabalho m = 0,05 kg
Quantidade de pecas de trabalho x=5

Ponto de aplicacao L =60 mm
Distancia da queda da pega de trabalho H =15 mm
Aceleracao gravitacional g =9,8 m/s?

(Procedimento 2 Confirmacéo do impac@

* Obtenha o valor total da peca de trabalho.
Massa total m = 10 x 0,1 (kg) = 1 (kg)

¢ Obtenha a intersecao da velocidade de transferéncia
V e o peso total da peca de trabalho m. Confirme se o
valor esta dentro do range de operagao do ponto de

aplicacéo L = 50 mm 212

2 20 [ ]
8 L =50 mm
[

@ 10

3

o=

£2s

S

3

&

=
1kg

5 10 42030
Velocidade de transferéncia
(m/min) 12 m/min

* Obtenha o valor total da peca de trabalho.
Massa total m = 5 x 0,05 (kg) = 0,25 (kg)

* Obtenha a velocidade de colisdo da peca de trabalho V.
V =./2gH/1000 x 60

=./2x9,8 x 15/1000 x 60
x9,8x X 220

= 32,5 (m/min) T

¢ Obtenha a
intersecéo da
velocidade de
colisao V e a massa
total da peca de
trabalho m.
Confirme se o valor
esta dentro do range
de operacao do
ponto de aplicacao
L =60 mm.
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Massa da peca de trabalho (kg)

0,25 kg~

10
Velocidade de transfergncia
(m/min)

20 M0

32,5 m/min|

(Procedimento 3 Confirmacao da carga lateral admissiveD

T
1. Calculo da carga lateral| MIW12
aplicada F IMIS12

\
F=p-N-m-g(N) I~ 70
=02x10x0,1x98 || £ \
=2,1(N) s 0.4 MPa
Pl ———]| § 50
2. Confirmagao de carga || < 40 N
o s
lateral admissivel } 3 30 Z\ ]
No grifico,acarga ||gn20 I~ =
lateral admissivel em | 10 s S, S
L=50mme | I
P=04MPagi8N. | 0 30 40 50 60 70 80
Porque 2,1 N<18 N, é | Ponto de aplicagao L (mm)
\

aplicavel.

Portanto, selecione MIW (MIS) 12.

1. Célculo da carga lateral aplicada
A carga lateral F é igual a carga total da peca de
trabalho. Assim,
F=5x0,05x9,8
=2,5(N)

2. Confirmacao de carga lateral admissivel
Da mesma forma, a carga lateralem L =50 mm e
P = 0,4 MPa é 48 N no gréfico. Porque 2,5 N < 48
N, é aplicavel.

Portanto, selecione MIW (MIS) 20.

=
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série MIW/MIS

Selecao de modelo

Intervalo operacional

O grafico a direita mostra
condi¢bes da pega de trabalho a
ser parada; ou seja, a massa, a
velocidade de transferéncia e a
faixa de operagao do ponto de
aplicagao L.

Ponto de
aplicagao

Massa da pecga de
trabalho m kg
L

— Velocidade de transferencia V m/min
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Selecéo de modelo

Selecao de modelo Série MIW/MIS

Carga lateral admissivel

MIW8 MIw12
MIS8 MIS12
T
‘ ‘0 7 MPa
| i —
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/ 0,6 MPa
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Escapamentos

Série MIW/MIS

28, 012, 020, 025, 032

Como pedir

el Miw [12] [ -
Tipo dedo simples [l\" |3 E

Diametro do cilindro

8 8 mm
12 12 mm
20 20 mm
25 25 mm
32 32 mm

Tipo de rosca
bolo| Tipo Diametro
Rosca 08, 012
Nada | M 220, 025
Rc
TN NPT 032
TF G

Curso
* Consulte a proxima pagina para ver
a tabela de curso padréo.

Sensores magnéticos aplicaveis/Para especificagdes detalhadas de sensores magnéticos, consulte as paginas 1893 a 2007.

p[1][A]
-lBojp[1][A]
Ajustador

Opgoes do dedo

2: Roscado em todas as faces
(5 faces incluindo a face final)

1: Roscado nas faces
superior e inferior

Nada: Tipo basico
(Tipo padréo)

Produzido sob

encomenda
Quantidade Para obter detalhes,
de sensores consulte a pagina 1573.
magnéticos

Tipo de sensor magnético

Raspador

do curso ‘ Nada ‘ Sem sensor magnético (com anel magnético)
m * Consulte a tabela abaixo para saber a referéncia de
“ modelo do sensor magnético aplicavel.

Opcodes do dedo

2: Roscado em todas as faces
(5 faces incluindo a face final)

1: Roscado nas faces
superior e inferior

Nada: Tipo basico
(Tipo padréao)

Entrada <_§ o " Tens&o da carga Modelos do sensor magnético | Comprimento do cabo (m) . Carga
| 5 i & |Cabeamento
Tipo|  Fung&o especial elétrica § (saida) ©© CA | Perpendicular| Em linha (Noa’ga) (I:‘/I) (i) é) [Peebeat aplicavel
] 3 fios (NPN) Sviay MINV M9N ® (@00 O [Gircuito
3 — 3 fios (PNP) ’ M9PV M9P ® | e o O [@) de IC
2 2fios 12V M9BV MB [ @ [@[@[C| O —
3 Indicagéo de 3 fios (NPN) svi2v MONWV | MONW | @ (@ @ O O |Circuito Relé
2 (Disdlggggsgigres) Grommet |Sim| 3 fios (PNP) | 24V ’ — MOPWV MOPW | @ @@ O @) delC ’
2 play 2 fios 12V MOBWV | MOBW | @ (@ @O O — |cp
5 | Resistente 2 4 3 fios (NPN) SVi2V MONAV™ [ MONA™ | O [O| @[ O] O [Circuito
g | nesients aagua 3 fios (PNP) ’ MOPAV™ | MOPA™ | O |[O|@[O| O | delC
3 (indicador de 2 cores)| 2 fios oV MOBAV™ | MOBA™ | O O @ O e) —
** Sensores magnéticos resistentes & agua sao compativeis para montagem nos modelos acima, mas neste caso, a SMC nao pode garantir a resisténcia a agua.
* Simbolos de comprimento do cabo: 0,5 m - Nada (Exemplo) MONW * Sensores magnéticos de estado sélido marcados com "O"
; m X [’l ggzmg:g mg”wt’l s&@o produzidos apos o recebimento do pedido.
5m- z (Exemplo) MONWZ

* Consulte as paginas 1960 e 1961 para obter detalhes sobre sensores magnéticos com conector pré-cabeado.

* Sensores magnéticos sao fornecidos juntos (ndo montados).
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Escapamentos Série MIW/MIS

Especificac6es
———
Serie MIW (Dedo duplo) ‘ MIS (Dedo simples)
Fluido Ar
Presséo de trabalho 0,2a0,7 MPa
Temperatura ambiente e do fluido —10 a 60 °C (sem congelamento)
& g Lubrificagao Dispensa lubrificagao
Acao Dupla agao
Sensor magnético (opcional) N Sensor de estado solido (3 fios, 2 fios)
Tolerancia do curso 5 mm
Opcao
—
Opcoes do dedo | Padrao, roscado nas faces superior e inferior, roscado em todas as faces (5 faces incluindo  face final)
. MIC8: Range de organizagao de 4 mm
?:::;ador do MIO12: Range de organizacao de 6 mm RSQ
(Somente curso MICI20: Range de organizacao de 12 mm RSG
traseiro) MICI25: Range de organizacao de 15 mm
MICI32: Range de organizagao de 20 mm
Raspador Pode ser montado em produtos padrao
Saida tedrica
Unidade: N
Diametro  [Tamanho da haste| Diregao de Area do pistao Pressao de trabalho MPa
(mm) (mm) operagao (mm?) 02 03 04 05 0,6 07
8 4 SAIDA 50 10 15 20 26 31 36
Entrada 38 7 11 15 19 23 26
12 6 SAIDA 113 23 34 45 57 68 79
Entrada 85 17 26 34 43 51 60
20 10 SAIDA 314 63 94 126 157 188 220
Entrada 236 47 71 94 118 142 165
25 10 SAIDA 491 98 147 196 245 295 344
Entrada 412 82 124 165 206 247 288
32 12 SAIDA 804 161 241 322 402 482 563
ENTRADA 691 138 207 276 346 415 484
Curso padrao Peso
—— —

Tipo dedo duplo/MIW (mm) Curso Peso Aumento por | Aumento por
Diametro Curso Modelo Modelo ajustador de raspador
8 8 mm () @ curso (g) ©
12 12 mm MIwW8-8D 8 110 6 3
20 20 mm MIW12-12D 12 240 10 5
29 25 mm MIw MIW20-20D 20 650 30 10

32 32 mm
* Para MIW, o mesmo curso que o diametro MIW25-25D 25 1550 30 20
. . - 32 2650 100 35
Tipo dedo simples/MIS (mm) MW 32 32D
Diametro Curso MIS8-10D 10 62 3 2
8 10, 20 mm MIS8-20D 20 80
12 10, 20, 30 mm MIS12-10D 10 130
20 10, 20, 30 mm MIS12-20D 20 160 5 3
25 30, 50 mm
32 30, 50 mm MIS12-30D 30 190
Produzid b d MIS MIS20-10D 10 300
roauziao sob encomenda:
Especificacoes individuais MIS20:200) 20 385 5 5
Para obter detalhes, consulte a pagina 1581.) MIS20-30D 30 410
Simbolo Especificacbes MIS25-30D 30 800
- o 15 10
-X4 | Resistente ao calor (—10 a 100 °C) MIS25-50D 50 1000 D-0]
-X5 | Vedagao de borracha de flior 5 2 1350
-X63 | Lubrificante de fluor H1532:300) 50 18 XO1
-X79 | Lubrificante para alimentos MIS32-50D 50 1650 i




série MIW/MIS

Construcao/tipo dedo duplo (MIW)

08

CEVAE:
[\

Ly

012, 020

L |

025, 032
_ esmEmy
\ o=
‘ £
\ o
| e |
oo | \o
Raspador Ajustador do curso
® 0 o (Somente 032)
Lista de pecas
N° Descrigao Material Nota N° Descrigao Material Nota
1 Corpo Liga de aluminio Anodizado duro 11 | Rolete do cilindro Aco-carbono (MIw2s, 32)
2 Conjunto do pistdo 12 | Presilha Aco-carbono (MIW8)
3 Dedo Aco-carbono Tratamento a quentelratamento especil 13 | Anel retentor em forma de R | Ago-carbono (MIW12 a 32)
4 | Capa Liga de aluminio Anodizado duro 14 | Vedagéo do pistao NBR
5 | Tampa (W) Liga de aluminio Anodizado branco 15 | Vedacédo da haste NBR
6 | Came Aco inoxidavel Tratamento a quente (MIW8 a 20) 16 | Gaxeta NBR
7 | Suporte do rolete Ago inoxidavel Tratamento a quente (MIW25, 32) 17 | Plugue (MIW8 ... M-3P)
8 Amortecedor Borracha de uretano (MIW12a 25 ... M-5P)
9 Amortecedor traseiro Borracha de uretano 18 | Plugue roscado sextavado afunilado (MIW32 ... Rc1/8)
10 | Rolete da agulha Y ——— (MIW8 a 20)
Opcao: ajustador Opcao: raspador
N° Descri¢ao Material Nota N° ‘ Descricao ‘ Material ‘ Nota
19 | Porca hexagonal com flange Aco-carbono Revestido com niquel 24 ‘ Raspador ‘ Aco inoxidavel + NBR ‘

20

Parafuso de ajuste

Ago-carbono

Revestido com niquel

21 | Amortecedor de ajuste |Borracha de uretano
22 | Tampa de ajuste Liga de aluminio |Anodizado branco
23 | Rosca do molde

Pecas de reposicédo

Descrigao Dedo . _ . I
Modelo Padrao P T || e Kit de vedagao Conjunto do raspador |Pacote de lubrificagao
MIWs8-8D MI-A0801-8 MI-A0802-8 MI-A0803-8 MIW8-PS MIW-A0804
MIW12-12D MI-A1201-12 MI-A1202-12 MI-A1203-12 MIW12-PS MIW-A1204 MH-GO1
MIW20-20D MI-A2001-20 MI-A2002-20 MI-A2003-20 MIW20-PS MIW-A2004 (quantidade de
MIW25-25D MI-A2501-25 MI-A2502-25 MI-A2503-25 MIW25-PS MIW-A2504 conteido 30 g)
MIW32-32D MI-A3201-32 MI-A3202-32 MI-A3203-32 MIW32-PS MIW-A3204
Referéncia principal ® (1pc.) ®,,® @
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Escapamentos Série MI W/ MI S

Construcao/tipo dedo simples (MIS)

08

025, 032

© (Somente 932)
Raspador Ajustador do curso
Lista de pecas

N° Descri¢cao Material Nota No Descricao Material Nota

1 Corpo Liga de aluminio | Anodizado duro 10 | Vedagéo do pistao NBR

2 Conjl do pistao 11 | Vedagédo da haste NBR

3 Dedo Aco-carbono  |Tratamentoa guentetvatamento especil 12 | Gaxeta NBR

4 | Capa Liga de aluminio | Anodizado duro 13 | Plugue (MIS8 ... M-3P)
5 | Tampa(S) Liga de aluminio | Anodizado branco (MIS12 a 25 ... M-5P)
6 | Amortecedor Borracha de uretano 14 | Plugue roscado sextavado afunilado (MIS32 ... Rc1/8)
7 | Amortecedor traseiro |Borracha de uretano

8 Presilha Ago-carbono (MIS8)

9 Anel retentor em forma de R Aco-carbono (MIS12 a 32)

Opcao: ajustador Opcao: raspador

No. Descricao Material Nota No. ‘ Descrigao ‘ Material ‘ Nota

15 | Porca hexagonal com flange Ago-carbono | Revestido com niquel 20 ‘ Raspador ‘ Ago inoxidavel + NBR ‘

16 | Parafuso de ajuste Ago-carbono Revestido com niquel

17 | Amortecedor de ajuste | Borracha de uretano

18 | Tampa de ajuste Liga de aluminio |Anodizado branco

19 | Rosca do molde

Pecas de reposicao

Descricao Dedo
— - Kit de vedagao Conjunto do raspador |Pacote de lubrificagao
Modelo Padrao Com rosca nas faces superior e inferior | Com rosca em todas as faces
- MI-A0801-1 MI-A0802-1 MI-A0803-1
MIS8-10D 0801-10 0802-10 0803-10 MISE-PS MIS-A804
MIS8-20D MI-A0801-20 MI-A0802-20 MI-A0803-20
MIS12-10D MI-A1201-10 MI-A1202-10 MI-A1203-10
MIS12-20D MI-A1201-20 MI-A1202-20 MI-A1203-20 MIS12-PS MIS-A1204
MIS12-30D MI-A1201-30 MI-A1202-30 MI-A1203-30
MIS20-10D MI-A2001-10 MI-A2002-10 MI-A2003-10 MH-GO1
MIS20-20D MI-A2001-20 MI-A2002-20 MI-A2003-20 MIS20-PS MIS-A2004 (qu?nflgadseo de
MIS20-30D MI-A2001-30 MI-A2002-30 MI-A2003-30 contelido 30 g)
MIS25-30D MI-A2501-30 MI-A2502-30 MI-A2503-30 MIS25-PS MIS-A2504
MIS25-50D MI-A2501-50 MI-A2502-50 MI-A2503-50
MIS32-30D MI-A3201-30 MI-A3202-30 MI-A3203-30
MIS32-PS MIS-A3204 -
MIS32-50D MI-A3201-50 MI-A3202-50 MI-A3203-50 D-0]
Referéncia principal ® (1pg) ©0.® @ X




Série

MIW/MIS

Dimensoes/Tipo dedo duplo

MiwC-O

D

3xLA

Rosca de montagem do raspador

2xP
Porta de alimentacao

Q;m EB ﬁ) Im T
i - T T T
‘ | |
} o 1 SEe———
1] [=]
30 z i i | 3
| = [ Se———a
i | ] ]
i | |
< =
: u Do —Sla
scas) T T
e FC GB GC 4% 0GA
Furo d
EA D m%’r?t;a;em Cc
4 x FD passante 2xP
Rosca de montagem Portade
do acessorio alimentacao
N ‘ | o
: | ) -
=z DY
FE FF PA PC
A
4 x MA profundidade
da rosca MB HB profundidade HC Posi¢ao da ranhura para a
Roscas de montagem montagem do sensor magnético
a w
I‘ o (2 pegas)
; [acan] {02 0 E—
Qf ﬁ —-6
Entre faces § T
sextavadas | ! i
015 I I t ¥
[ o ‘ ‘ ‘ W
r | I i =
’ A —
Figura 1 HE ‘ D\ o ica
g mMC MD oHA profundidade HC Posicao da ranhura para
amc do sensor
PB PC oxP magnético
As portas de alimentagao sao fornecidas nos dois lados e na tampa. Portade _
As portas sao vedadas com plugue no momento do envio. alimentagao
08 : Referéncia do plugue M-3P (largura entre faces 5) D _ _ _ ¢ EI
012 a 025 : Referéncia do plugue M-5P (largura entre faces 7)
032 : Plugue sextavado afunilado -0-
(Largura entre faces 5)
* Consulte a Figura 1 para ver a rosca G
(mm)
Modelo A B o] D EA | EB | FA FB FC FD FE | FF FG GA | GB | GC | GD
Miwsg-8 83| 34 |16 57 26 18 61| 7h9-bws | 15 M3x0,5| 4 7 6 (Profunddade efetva25)| 2,6 | 9 22 28
MIW12-12 | 111 ] 44 |21 76 |35 |23 8281 | 10n9.4ws | 19 M3x0,5| 45 | 9,5 |6Pondddecietvad | 3,3 |[12,5 |34 37
MIW20-20 | 155| 64 |29,5 (1065 |485 [28,5 | 115:| 13h98ms |[255 | M5x0,8 | 6,5 [12,5 |10(Pounddadectetivad) | 5,1 |16,5 |43,5 54
MIW25-25 | 200 | 84 |40 134 66 41 1581 | 17h9.80s | 37 M6x1 |10 17 15 (Profunddadeefefva7) | 6,8 |20 58 71
MIW32-32 | 256| 95 |47 (169 |87 |55 | 1953, | 21h93w |51 M8x 1,25 |12,5 |22  |17(Poknddadecieivass) 8,6 |24,5 |73 80
Modelo HA,HB | HC | HD | HE | JA | JB | KA | KB LA LB
MIW8-8 2H98™ | 2 3 15 14,5 751203 | 1,6 |M2x04 |284
MIW12-12 | 25H98* | 4 35 |25 19 11 7,6 | 22 |M26x045 |37
MIW20-20 | 4H9%™ | 5 |5 (355 |285 |15 |145 | 28 |M3x0,5 |53
MIW25-25 | 5H9%™ | 5 7 40 (355 |20 |245 | 3 M3x0,5 | 70
MIW32-32| 6H9%™| 6 | 8 50 |445 |25 |241 | 25 |M4x07 |81
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Escapamentos Série MIW/MIS

Opcoes do dedo

Com rosca nas faces superior e inferior Com rosca em todas as faces

8 x FD passante

Rosca de montagem
do acessbrio

4 x FD passante
Rosca de montagem

do acessorio
- O %
@

|
FE FF ‘ FE FF

FC
2 x FD profundidade da rosca FG
Rosca de montagem do acessorio
FC
FE FF
o m} <
< i - -
5] “-l ‘ EI] Dl A D :
Ajustador do curso Raspador
mm mm

o

B O

(JA)
SA
O]

—
Qo

|
ol 1@ o

2xRA SB se |l

/Ajustador do curso

Largura entre faces sextavadas RC

Largura entre faces sextavadas RB

| MAX RE
Range de organizagao RF mm

Nota) Observe o intervalo de ajuste especificado quando usar um ajustador de curso.

(mm)
Modelo | LC | MA [ MB [ MC | MD | ME | NA | NB P PA | PB | PC [PD | PE| RA | RB | RC | RD
MIW88 | 45 |[M3x05| 6 | 9 |22 | 28 | 756|145 |M3x05|225 |24 | 8 | 45| 22 |[M4x07| 7 |2 | 57
MIW12-12| 75 [M4x07] 7 |125|34 | 37 [11 |19 |[M5x08[25 |27 |10 | 6 | 28 [M5x08| 8 | 25 | 6
MIW20-20| 95 | M6x1 | 10 |165|435| 54 |15 |285 |M5x0,8|41,5 |44 |12 | 7 |27 | M8x1 |12 |4 | 9
MIW25-25 | 12 [M8x1,25] 12 |20 |58 | 71 [20 |355|M5x08[50 |55 |14 | 85|27 | M8x1 |12 |4 | 9
MIW32-32 | 16,5 |M10x15] 15 |245|73 | 80 |25 |44,5| Rc1/8 |69,5 755|145 |11 | — |Mi2x125] 17 | 6 |124
Modelo RE | RF | RG | SA | SB | SC
MIW88 |125| 4 | 85| 33 | 145 14
MIW12-12 | 14 6 | 8 | 43 185 18
MIW20-20 | 225 | 12 | 105 | 62 |27 | 22 D-UJ
MIW2525|26 | 15 [11 | 81 [35 | 28
MIW32-32[33 | 20 [13 | 93 |42 | 34 XU




série MIW/MIS

Dimensoes/Tipo dedo simples

MISO-O0D
GB GC
: e
3| L] |
- — Il
: m| < _ . A
LN b @ K
LC 0
EB 2x 0GA
2xLA Furo de
Rosca de montagem D montagem c
do raspador
2xP
2 x FD passante Porta de Posi¢ao da ranhura
Rosca de montagem do acessorio a@limentacao para a montagem do
sensor magnético
B( (2 pegas)
D-—€>- 3 - E KB
z 3]
a
FE FF
FC
FB PA PB
EA
(A)
Posicao da ranhura para a
montagem do sensor
HB profundidade HC 4 x MA profundidade da rosca MB magnético
[=) Rosca de montagem
I
f} _ T a8
Entre faces 5 : : 52
sextavadas | | i w
15 o i , \ =
ol I I
HE ‘
MC MD oHA profundidade HC
Figura 1 PA ‘ PB
As portas de alimentagao sao fornecidas nos dois lados. 'ﬁ’_
Uma porta em um dos lados & vedada com plugue no momento do envio. a
08 : Referéncia do plugue M-3P (largura entre faces 5) o
012 a 925 : Referéncia do plugue M-5P (largura entre faces 7) @
032 : Plugue sextavado afunilado 2xP
(Largura entre faces 5) Portade _
= Consulte a Figura 1 para ver a rosca G alimentagao
Modelo A | B Cc D EA |EB| FA FB FC FD FE | FF FG GA |GB | GC | GD | HA,HB
MIS8-10 87 59 28 6 20 .
19 (16 18 63| 7h93 Profundidade | 2,6 4 — 13 2H9%™
MIS8-20 | 117 79 38 . e | 15 M3x05 | 4 7 (erfi‘?\:\a;;e 30 o
MIS12-10 | 105 72 | 33 s 28
MIS12-20 | 135 | 26 |21 92 43 23 85, 10h9 §ss | 19 M3x0,5 | 45| 95| (Profundidade | 3,3 5| 88 | 18 |2,5H9%™
MIS12-30 | 165 112 53 efetiva 3) (a8 |
MIS20-10 | 125 86,5 | 385 10 32
MIS20-20 | 155| 35 |29,5 | 106,5 | 485|285 1135,|13h95us |255| M5x0,8 | 6,5 (12,5 | (Profundidade | 5,1 7| 42 | 25 4H9"8*
MIS20-30 | 185 12655 | 58,5 s 52
MIS25-30 | 215 144 | 71 s 55
41 |40 41 1538, [ 17h9 50 | 37 M6x1 |10 |17 | (Profundidade | 6,8 | 10 [———| 28 | 5H9%™
MIS25-50 | 275 184 | o1 ° - cletiva7) 75 °
MIS32-30 | 250 165 | 85 v 64
55 8+ | 21h9 $o , : (Profundidade | 8, oo
MIS32-50 | 310 50 |47 205 105 19,56 51 M8x 1,25 | 12,5 |22 ef'f;‘l;‘;\a‘&f;)e 8,6 | 12 a4 34 6H9
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Escapamentos Série MI W/ MIS

Opcoes do dedo
Com rosca nas faces superior e inferior Com rosca em todas as faces

4 x FD passante

Rosca de montagem
do acessorio

2 x FD passante
Rosca de montagem do acessorio

&
,@, .
-0
o FE FF
FE FF
@ FD profundidade da rosca FG
FC Rosca de montagem do acessorio
Fc RSQ
£ ﬁ g FE FF
T : S
m
& SO > RS2H
Com ajustador Com raspador

Largura entre faces sextavadas RB

RA
‘Ajustador do curso @ ’
- s |
%)
Largura entre faces oD . @ >
sextavadas RC 1@[
RO sB
RE _l.sc
Range de organizagao RF mm
Nota) Observe o intervalo de ajuste especificado quando usar um ajustador de curso.
Modelo | HC | HD | HE | JA | JB | KA | KB LA LB | LC MA MB|MC | MD|ME| N P PA | PB | PC
MIS8-10 20 19
S 2 |3 |14 7 14 4 = ]
MIS8-20 9,5 5| 62| 16 | M2x0,4 3 | M3x0,5 5 30 13 7,5|M3x0,5 29 8 4,5
MIS12-10 28 19
MIS12-20 | 4 | 35 [17,5 |13 11 11,6 | 22 M26x0,45 19 4 | M4x0,7 7 5 |38 18 |11 M5x0,8 |29 |10 6
MIS12-30 48 39
MIS20-10 32 20,5
MIS20-20 | 5 | 5 26 17515 |14 28 | M3x0,5 | 26 6 M6 x 1 10 7 | 42 25 |15 M5x0,8 [305 |12 8
MIS20-30 52 40,5
MIS25-30 55 47
——— 5 |7 32 (205|220 (11 3 M3x05| 32 | 10 [M8x125| 14 | 10 ——— 28 |20 M5x0,8 —— 14 |12
MIS25-50 * X 75 *2° Je7
MIS32-30 64 47
—_— 25 |25 i —
MIS32-50 6 8 40 20,4 | 25 | M4x0,7 | 39 12 |MI0x15| 15 | 12 84 34 |25 Rc1/8 67 14,5 |11
Modelo | PD | PE RA RB |[RC |RD | RE | RF | SA | SB | SC
MIS8-10
— 1 6 |22 M4 7 712 5,7 125 4 (186 14 | 1,4
MIS8-20 : xo
MIS12-10
MIS12-20 7138 M5 x0,8 8 25| 6 |14 6 |24 18 | 1,8
MIS12-30
MIS20-10
MIS20-20 | 10 | 3 M8 x 1 12 | 4 9 225 12 |34 26 | 2,2
MIS20-30
MIS25-30
——— 1 14 | 27 M8 x 1 12| 4 9 |26 15 |40 36 | 2,8 =
MIS25-50 * 0-U
MIS32-30
MiS32-50| 27| — |M12x125| 17 | 6 | 12433 | 20 49 | 41 | 34 X1




série MIW/MIS o
Montagem do sensor magneético

Montagem do sensor magnético

Ao montar um sensor magnético, insira-o na ranhura de

montagem do sensor no escapamento da dire¢gao, como mostra a

figura abaixo. Depois de definir a posi¢ao de montagem, use uma

chave de fenda de ponta plana de relojoeiro para fixa-lo com o

parafuso de montagem do sensor magnético que esta incluido.

* Use uma chave de fenda de relojoeiro com um diametro de 5 a
6 mm ao ajustar os parafusos de montagem do sensor

magnético.

(Isso & para evitar quebras devido a torque excessivo.)
A diretriz do torque de aperto & de 0,1 2 0,15 N-m.

Posicao adequada de montagem de deteccao no fim do curso

Modelo

A entrada elétrica esta na— direcao

05 a 06

Chave de fenda
de relojoeiro

Parafuso de montagem do sensor magnético

Faixa de operacao do sensor magnético

1580

MIW (mm)
A_E Modelo do sensor magnético o8 212 020 025 232
D-MOCI(V,
(CRINCIS D-MQDSN()V) 3 25 4 55 7
D-M9CJA(V)
MIS (mm)
& Slo] Modelo do sensor magnético 08 012 220 025 032
mggv B D-M9I(V)
o = = = D-M9OCIW(V) 3 3,5 4,5 5,5 7
MSEX"((VV)) A entrada elétrica estd na < direcio D-MOTIA(V)
c Nota) As faixas de operagao sao fornecidas como diretrizes, incluindo a
histerese, e os valores nao sao garantidos (com +30% de variagoes).
& & A histerese pode flutuar devido ao ambiente de trabalho.
©o Ol
(mm)
Posigao adequada de montagem Posigao adequada de montagem Posigao adequada de montagem
Modelo | e |Dewy|  Modelo | Dviarhw Bmeowy|  Medelo | Dciw Doy
D-M9DA |D-M9CIAV D-M9CJA |D-M9CJAV D-M9CA |D-M9CIAV
A 16,5 A 18,5 A 75
B 25 B 49 B 38
Miwg-8D |C 4.5 MIS12-30D |C 6,5 MIS25-30D |C 21
D - D - D -
E 6 4 E 3,5 1,5 E - -
A 16,5 A 20,5 A 7,5
B 27 B 41 B 38
MIS8-10D |C 4,5 MIW20-20D |C 8,5 MIS25-50D |C 21
D - D - D -
E 6 4 E 4 2 E - -
A 16,5 A 20,5 A 8,5
B 37 B 31 B Ll
MIS8-20D |C 4,5 MIS20-10D |C 8,5 MIW32-32D|C 29
D - D - D -
E 6 4 E 4 2 E - -
A 18,5 A 20,5 A 8,5
B 31 B 51 B 39
MIW12-12D |C 6,5 MIS20-20D |C 8,5 MIS32-30D |C 29
D - D - D -
E 3,5 1,5 E 4 2 E - -
A 18,5 A 20,5 A 8,5
B 29 B 61 B 59
MIS12-10D |C 6,5 MIS20-30D |C 8,5 MIS32-50D |C 29
D - D - D -
E 3,5 1,5 E 4 2 E - -
A 18,5 A 7,5
B 39 B 33
MIS12-20D |C 6.5 MIW25-25D |C 21
D — D — Nota) Ajuste o sensor magnético apos confirmar as
E 35 1,5 E - - condigdes de operagao na situagao real.



seérie MIW/MIS

Produzido sob encomenda: Especificacdes individuais

Entre em contato com a SMC para obter especificacoes detalhadas,

dimensoes e prazos de entrega.

n Resistente ao calor (—10 a 100 °C)

Simbolo

Troque o material de vedagao e graxas para que ele possa ser usado em um intervalo de temperatura ambiente de —10 °C a 100 °C.

Como pedir

e -
MIS N2 do modelo padrao X4

Resistente ao calor

Especificacoes

Faixa de -10°Ca100°C
Material de vedacéo Borracha de flior
Lubrificante Lubrificante resistente ao calor (GR-F)
Diametro (mm) 8, 12, 20, 25, 32

* Dimensoes que nao as listadas acima sao as mesmas que as do tipo padrao.

EVedagéo de borracha de fluor

Como pedir

i -
MIS N2 do modelo padrao X5

Vedacao de borracha de fitior

Especificacoes

‘ Material de vedacédo ‘ Borracha de fluor ‘
| Diametro (mm) \ 8, 12,20, 25, 32 |
+ Dimensbes que nao as listadas acima sao as mesmas que as do tipo padrao.

B Lubrificante de flaor

Como pedir

i -
MIS N2 do modelo padrao|—X63

Lubrificante de fltior

Especificacoes

[ Lubrificante [ Graxa PTFE (GR-F) |
| piametro (mm) \ 8, 12, 20, 25, 32 |
* Dimensdes que nao as listadas acima sao as mesmas que as do ﬁpO padréo.

n Lubrificante para alimentos
Como pedir
iy -
MIS N2 do modelo padrao |—X79
Lubrificante para alimentos
Especificacoes
‘ Lubrificante ‘ Lubrificante para alimentos ‘

| Diametro (mm) \ 8, 12, 20, 25, 32 |
+ Dimensdes que nao as listadas acima sao as mesmas que as do tipo padrao.

/\ Atengdo
Precaucoes

Nota) Os imas sao integrados, mas a temperatura ambiente
aplicavel & de —10 °C a 60 °C quando sensores magnéticos
sao usados.

Simbolo

-X5

Nota) Como os mesmos imas sao para o tipo padrao integrado,
entre em contato com a SMC para se informar sobre a
adaptabilidade do produto no ambiente de trabalho antes de
manusea-lo.

Simbolo

Simbolo

Saiba que fumar cigarros, etc. depois de as maos entrarem em contato com a graxa

PTFE usada para -X4 e -X63 pode gerar um gas perigoso para humanos.

duzid
gnoomend?

2H
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série MIW/MIS
Precaucoes especificas do produto 1

Leia antes do manuseio.
Consulte o prefacio 39 para Instrugcoes de Seguranca e as paginas 3 a 12 para

Precaucdes com o sensor magnético e o atuador.

Selecao

Montagem

A\ Atencao

1. Crie o acoplamento de modo que seja trivial e curto.
1) Um acoplamento longo e pesado pode provocar uma
grande forca de inércia na operacao, algumas vezes

Montagem

Rosca do corpo

P |
¢

afetando sua vida til. H 1 I —
2) Crie o acoplamento para ser o mais curto e trivial possivel, ‘ ‘
mesmo dentro da limitagao. g T
\ Montagem \
~ Model Paraf 'Torque de aperto Profundidade de
A Atengao CEED EIEIUED maximo (N'm) |aperto maximo (mm)
= 0,88 6
1. Nao derrube ou bata o escapamento durante a m:‘év: M3x 05 0.63 a5
montagem para evitar que arranhe ou risque. s 2
- . - MIW12
Mesmo uma leve deformacgao pode causar imprecisao ou mau M4 x 0,7 1,5 6
funcionamento. MIS12
2. Observe os limites de torque especificados ao m:‘g:c:’ M6 x 1 52 9
apertar os parafusos para montar o acoplamento.
Um torque de aperto além dos limites especificados pode causar MI¥25 M8 x 1,25 12,5 12
mau funcionamento, enquanto um torque de aperto abaixo dos Mis25
limites especificados pode causar deslocamento ou queda. MIW32
M10x 1,5 24,5 15
Montagem do acoplamento no dedo Mis32

Ao montar um acoplamento no dedo, sustente o dedo com uma
ferramenta, como uma chave de boca, para evitar tor¢ao.

Monte os acoplamentos inserindo parafusos, etc. nas roscas de
montagem féemeas dos dedos e aperte com o torque mostrado na

tabela abaixo.

Modelo Parafuso Torque de aperto maximo (N-m)
MIwe M3 x 0,5 0,88
MIS8 : !
LLUAE M3 x 0,5 0,88
MIS12 ) !
MIW20

M5 x 0,8 43
MIS20 X
V7P M6 x 1 7,3
MIS25 ’
MIW32

M8 x 1,2 17,
MIS32 81,25 5

3. Observe os limites de torque especificados ao
apertar os parafusos para montar o acoplamento.
Um torque de aperto acima dos limites especificados pode causar
mau funcionamento, enquanto um torque de aperto abaixo dos
limites especificados pode causar deslocamento ou queda.

1582

Furo passante do corpo

Modelo Parafuso Torque de aperto maximo (N-m)
MIwe M2,5 x 0,45 0,5
MIs8 T ’
MIW12

MIS12 M3 x 05 0,88
MIwW20

MIS20 M5x 0,8 43
MIW25

MIS25 M6 x 1 73
MIW32

MIS32 M8 x 1,25 17,5

/A Cuidado

1. Ao montar um acoplamento no dedo, sustente o
dedo com uma ferramenta, como uma chave de

boca, para evitar

torcao.

Caso contrario, pode haver mau funcionamento.

[od

Nao arranhe ou risque a parte deslizante do dedo.

Isso poderia aumentar a resisténcia ao deslizamento ou causar

abrasao.

3. Use uma valvula reguladora de vazao, etc. para
manter a velocidade de operacao do dedo dentro
do range adequado.
Caso contrario, a vida Util pode ser inadequadamente afetada

pela forga de inércia do acoplamento.

4. Conduza o controle meter-out para diminuir a velocidade.

Valvula reguladora de vazao aplicavel

Tipo conexao direta ~-AS1200 Tipo tubulagao — AS1001F
Tipo conexao direta ~AS22000 Tipo tubulagao — AS2001F, etc.




A

Precaucoes especificas do produto 2

Leia antes do manuseio.

I série MIW/MIS

Consulte o prefacio 39 para Instru¢coes de Seguranca e as paginas 3 a 12 para
Precaucdes com o sensor magnético e o atuador.

\ Mudanca das dire¢oes da tubulacédo

Manuseio das op¢oes do ajustador

/\ Cuidado

-

. Observe os limites de torque especificados ao apertar

um plugue para alterar as direces da tubulacao.

Um torque de aperto acima dos limites especificados pode
causar danos ao plugue, enquanto o torque de aperto abaixo
dos limites especificados pode causar danos a vedagao ou o

parafuso pode se soltar durante a operagao.

Modelo Conexao Como apertar

M3 x 0,5
LIS Referencia do Gire mais 1/4 de giro com uma
Mis8 ( plugue: M-3P ) ferramenta apos o aperto manual.
MIW12
MIS12
Miw20 Rges,éﬁc%i Gire mais 1/6 de giro com uma
MIS20 ( plugue: M-5P ) ferramenta ap6s o aperto manual.
Miw25
MIS25
MIw32
MIS32 Rc1/8 Torque de aperto 7 a9 N-m

Operacao da porta de alimentacao

Dedo B

(-
]

Dedo A

Porta A Porta B
¢ &
K= Porta B
<~ Porta A
o O
P ¢
Porta B Porta A

Porta de pressao A—Dedo A estende, dedo B retrai
Porta de pressao B—Dedo B estende, dedo A retrai

\ Manuseio das op¢oes do ajustador

Ajustador do curso

A\ Aten

1. Observe o intervalo de ajuste especificado, conforme
mostrado a direita, ao ajustar com um ajustador de curso.

Os parafusos podem soltar ao ajustar o ajustador de curso
acima do curso maximo conforme mostrado na direita.
Observe o intervalo de ajuste especificado. Caso contrario,

cao

pode resultar em mau funcionamento.

A\ Atencdo

No curso No ajuste Intervalo
Modelo m(?r)](rl;r)\o m’aximg) ) de(;];s)te
MIws
=g 125 84 4
MIW12
MIS12 1 8 6
MIW20
Ton 225 10,5 12
Miw25
MIS25 26 11 15
MIW32
MIS32 33 13 20

2.

3.

iR

No curso maximo

Intervalo de ajuste

&P

Use os parafusos especificados do ajustador para
substituicao.

Caso contrario, pode ocorrer uma fratura por impacto, etc.
Consulte a tabela abaixo para saber o torque de aperto da
porca de travamento.

O aperto insuficiente pode causar vazamento de ar.

Intervalo de ajuste maximo

Modelo Torque de aperto (N-m)
Miws

IS8 1,2a15
MIW12

MIS12 25a30
MIW20

MIS20 10,5a125
MIW25

MIS25 10,5a12,5
MIW32

MIS32 34 a 42

Ambiente de trabalho

/A Cuidado

1.

2.

Nao use em um ambiente onde o produto é diretamente
exposto a liquido, como lubrificante de corte.

Evite usar em um ambiente onde o produto & exposto a lubrificante de

corte, refrigerante liquido ou mistura de 6leo. Pode causar agitagao,
aumento na resisténcia do deslizamento e vazamento de ar.

N&do use em um ambiente onde o produto é diretamente
exposto a material estranho, como poeira, partes brutas, |P-[]
lascas e po de polimento de um moinho de respingos, etc.

Pode causar agitagao, aumento na resistencia do XO
deslizamento e vazamento de ar.
1583



seérie MIW/MIS

Leia antes do manuseio.

Ak

Precaucoes especificas do produto 3

Consulte o prefacio 39 para Instrugcoes de Seguranca e as paginas 3 a 12 para

Precauc6es com o sensor magnético e o atuador.

\ Ambiente de trabalho \

\ Manutencéo

/\ Cuidado

3. Providencie uma cobertura em ambientes onde o
produto possa ficar exposto a luz do Sol.

. Bloqueie a radiacao de calor em um ambiente onde
houver fonte de calor muito préxima.
Bloqueie a radiagao de calor com uma cobertura, se uma fonte
de calor estiver em uma fonte de calor muito proxima, porque
a temperatura do produto pode aumentar para exceder o
range de temperatura de trabalho devido a radiagao.

. Nao use em um ambiente onde ocorre vibragao ou impacto.

Entre em contato com a SMC sobre o uso nessas condigoes
porque pode causar fratura ou mau funcionamento.

-y

o

\ Lubrificagdo \

A\ Cuidado

1. O escapamento tipo sem lubrificante é lubrificado
de fabrica e ndo precisa de mais lubrificacdao para
ser usado.

Caso o produto seja lubrificado pelo cliente, aplique oleo de
turbina Classe 1 (sem aditivo) ISO VG32.

Caso o produto seja lubrificado pelo cliente, continuar a
lubrificacao.

Caso seja interrompida, podera ocorrer mau funcionamento
devido a perda do lubrificante inicial.

\ Manutencao

A\ Atencao

1. Mantenha as méaos e outras partes do corpo
afastadas dos dedos do escapamento ou da faixa de
movimento do acessério.

Pode provocar uma lesao ou um acidente.

2. Ao remover o escapamento, bloqueie ou remova a
peca de trabalho no lado principal do escapamento,
libere o ar comprimido e remova-o.

Se a peca de trabalho permanecer, ela pode ser transferida
por engano e causar falha no equipamento no lado secundario.

Substituicao do dedo

1. Remova os parafusos sextavados internos.
2. Remova a tampa.
3. Substitua o dedo.

a. Aplique a graxa especificada no dedo, corpo, tampa e parte
da ranhura em T do dedo.

b. Insira o pistao na ranhura em T para que fique preso.
4. Prenda a tampa e aperte os parafusos sextavados
internos.

DIBMSU0 | ciavado merno | faoossovivadss | | o)
8 M2 x 6 15 0,24
12 M2,5 x 6 2 036
20 M4 x 10 3 15
25 M5 x 14 4 30
32 M6 x 15 5 52

Nota) Para a montagem, aplique Henkel Japan Loctite n° 243 ou adesivo
equivalente e aperte com o torque de aperto especificado.
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A\ Atencao

Parafuso sextavado
interno

Parafuso
sextavado
interno

Dedo e posicao de conexao

Dedo Pistao

Rl

Procedimento de substituicdo da vedacao

1. Remova a tampa e o dedo. (Consulte o
Procedimento de substituicao do dedo)

2. Solte os parafusos sextavados internos. (Consulte a
tabela de tamanho do parafuso sextavado interno).
* Para MIS, o parafuso sextavado interno nao esta incluido
exceto, para o tipo de ajuste de curso.

3. Remova o anel retentor com pin¢as de mola para
remover a tampa.
+ Se tiver duvidas sobre o 98, consulte a SMC.

Di " Parafuso de retengao | Largura entre as Torque de aperto

|ametro sextavado intemo | faces sextavadas (N-m)

8 M2 x 6 0,9 0,176

12 M2 x 6 0,9 0,176

20 M3 x 8 1,5 0,63

25 M4 x 8 2 1,5

32 M4 x 8 2 1,5

@\ Anel retentor
Anel

Tampa i retentor

Orificio do
parafuso de
retengao Tampa

O-ring

Parafuso de retencao
sextavado interno



série MIW/MIS
Q Precaucoes especificas do produto 4

Leia antes do manuseio.
Consulte o prefacio 39 para Instrugoes de Seguranca e as paginas 3 a 12 para
Precaucdes com o sensor magnético e o atuador.

\ Manutencao \ \ Opcéo do raspador

A\ Atencéo -~ ACuidado
4. Retire o conjunto do pistao e substitua a vedacdo,a : 1. Observe os limites de torque especificados ao
qual a graxa especificada é aplicada. 3 montar um raspador.
Um torque de aperto acima dos limites especificados pode

causar danos, enquanto um torque de aperto abaixo dos
limites especificados pode causar deslocamento ou queda.

Torque de aperto

Conjunto do pistao Modelo Parafuso (N:m)
Vedagao do pistao 1 MIwg
! 0,176

MIS8 RSQ
MIW12 0.36
MIS12 : RSG

Vedacao —

da hacste MIwW20 063
MIS20 ’ RS2H
MIW25 063
MIS25 ’ RSH

Conjunto do pistao Miw32 15
Vedagao do pistao MIS32
Note a direcao

de montagem

Rosca de montagem
do raspador

Raspador s~ .

5. Aplique a graxa especificada levemente na interface : ?0303 dz montagem
deslizante entre a periferia externa e o corpo do 0 raspador
pistao e monte na ordem inversa. . -

@9/ Raspador
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