Cilindro de leitura do curso e contador

CEP1/CEU5

Resolucao: 0,01 mm (Precisio = 0,02 mm)
Funcao de saida: RS-232C BCD

Saida: 5 pontos (Sensor de banco: 20 pontos)

31 pontos (saida binaria)
j /

Cilindro de leitura de Cilindro de leitura Multicontador Contador de

curso de alta precisao do curso Série CEU5 predefinicao de 3 pontos
Série CEP1 Série CE1 Série CEU1
012, 020 012, 020, 032, 040

050, 063

P. 1595 P. 1604 P. 1617 P. 1620
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Cilindro pneumatico com funcéo de medida/Cilindro de leitura de curso Série CE

Contador série CEU

A medicao é possivel durante a
variedade total de cursos.

A posigéo inicial pode serem qualquer_. Quando o contador é redefinido pressionando
Iocal dentro dO curso dO ciIindro a haste do cilindro para o plano de referéncia,

esse ponto se torna a posigao de inicio.

Pode ser usado em um ambiente onde o produto é exposto a fluidos (agua, 6leo, refrigerante, etc.)

Ari . = * O tipo padrao da série CE1 nao é fornecido com um raspador.
Serle CEP1 Com rasPador esPeCIal como padrao Entre em contato com a SMC porque os cilindros com um raspador s&o pedidos

Série CE1 Pedido especial (com raspador) * especiais.

/ Cilindro de leitura de curso de alta precisao (CEP1)

« Resolugao: 0,01 mm (Precisdo +0,02 mm)
b -~ - Raspador especial padrao (IP-67)
,-;a' // /// « 2 tipos de material de vedagao disponiveis (produzido sob encomenda)
: a0 - « Tens&o da fonte de alimentagéo 12 a 24 VCC
| =i
[ ==t
‘? — @
pp— o
ﬁ@ﬁj}; @ w &

- A orientacdo de montagem do sensor magnético pode ser selecionada
livremente (3 superficies de montagem)

Cilindro de leitura do curso (CE1)

* Resolugéo: 0,1 mm (Precisdo +0,2 mm)

e

Quando usado em um ambiente onde o
produto & exposto a fluidos (agua, oleo, - Tens&o da fonte de alimentagéo

refrigerante, etc.), o cilindro de leitura

com um raspador esta disponivel como 12a24 VCC
um pedido especial. Entre em contato L
com a SMC para obter detalhes « Variagdes de curso abundantes

(Excsto 512, 620) « Resisténcia ao ruido aprimorada

Configuracao do sistema

Cabo de extensdo Série CE1-R

Série CE1
Série CEP1

Nota) A detecgdo com resolugéo de 0,01 mm Contad
nao é possivel com uma combinagéo CEU1

entre as Séries CEP1 e CEU1. CEU5
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Atingir racionalizagdo de linhas de producao
Cilindro de leitura de curso com feedback de posi¢ao

As tolerancias podem ser definidas para valores predefinidos. (CEU1, CEU5)

As tolerancias podem ser definidas para valores predefinidos.
CEU1: = definir tolerancia
CEUS: + definir tolerancia, — definir tolerancia (configuragbes separadas)

Operacao simples _ _=. s

Multicontador (CEU5

A\

=ZZ
=5

« Terminal de saida: 5 pontos
« Numero de configura¢des de saida:
20 pontos (Sensor do banco)
31 pontos (saida binaria)
« Fungao de comunicagdo com o RS-232C
- Com saida BCD (opg&o)
« Velocidade de contagem méaxima 100 kHz
« Funcéo pré-escala
« Com sensor de multiplicagdo
(multiplicagao 1, 2, 4)

« Montagem em trilho DIN

. - Display de contagem de 6 digitos CE1
Inclui todas as fungdes do CEU1.
CE2
Contador de predefinicao de 3 ML2B
« Terminal de saida: 3 pontos
+ Montagem em trilho DIN
+ Saida de retencéo, Saida de
comparagao, Saida de disparo
anico
—— O
%o
ACOOY 00T e O o
>
Variacoes da série
Série CE1 Série CEP1
Diametro Curso padrao (mm) Variedade  * Diametro Curso padrao (mm) . o
(mm) de cursos (mm) duzivei
25 | 50 | 75 [100|125 150|175 | 200 | 250|300 | 400 | 500 produziveis 25 | 50 | 75 |10Q |cursos produziveis
12 [ JIKJK IK 3K 3K ) 25 a 150 12equivalente @ | @ | @ | @ 1a150
20 [ I AK BN K BK BK AKX ) 25 a 300 20equivalente @ | @ | @ | @ 1.:a300
32 o 0 06 00 0 0 o o 25 a 400 'Cur‘s_of dl!eregies dﬁs cursas padrao desléo ?uspomvels sob
solicitacao. Consulte a separadamente.
40 o/e/0o/0e/0e[0e[@|@|@| 252600 olega Sonsu i
50 [ ) [ ] [ ] 25 a 600
63 [ [ ® | 25a600
CEU1 CEU5 Cabo de extensdo
Wiodo do transistor Contagen q y CrEEE )
Tenséo da desaida| NPN | PNP M09 6o ROZPCIBCD | RS:2320
fonte de 4 Jensioda _ —idessizy | NPN | PNP | NPN | PNP 5 [10]15]20 D-O]
100 VAC LN 100 a 240 VCA o o 0o 0o DO
24 VDC [ K 24 VCC o o o | e -XO




Série CE

Exemplos de aplicacao

Inspecdo das pecas Confirmacéo da pressao

Pode confirmar a pressdo de um
cilindro hidraulico detectando seu curso.
Mesmo se o tamanho da pega de
trabalho mudar, o ponto de concluséo
da pressao pode ser facilmente
alterado.

Mede as dimensdes das partes,
discrimina entre artigos bons e
defeituosos e impede a mistura de
diferentes partes , etc.

Deteccéo do ponto de desaceleragdo - +
do conjunto de molde e 3 .. Parada

Discriminacao da direcao

i Mantém uma altura constante da altura
Como o ponto de desaceleracao do conjunto | - da pega de trabalho de medigéo. OKA;J ‘
de molde pode ser definido a vontade, pode J NG=

ser facilmente alterado depois da substituicdo
do conjunto de molde.

Movimento de
alta velocidade

Parada

Movimento de
baixa velocidade

== oW O

N ) 0 0 0 0 O

Discriminacao de

comprimento/profundidade Deteccéo da posicdo do elevador

Distingue o comprimento longitudinal ou Pode monitorar continuamente um »
transversal enquanto corrige a posicao curso de elevagao.
de uma pega de trabalho.

==

Inspecéo dos orificios usinados Ajuste de altura do bico

-~ Controlador

Mantém uma determinada altura de uma ) \
peca de trabalho e um bico medindo a 3

altura de uma peca de trabalho.

Pode detectar a profundidade do orificio
usinado, rebarbas e matéria estranha, etc.

PARA CIMA

PARA BAIXO |

iy

Medicéo das dimensées Medicéo das dimensbes

de usinagem

Pode medir dimensdes de pegas.
Realiza o ajuste da profundidade da
maquina, etc. medindo as dimensdes da
parte antes de usinar.
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Principio de medicao

A quantidade de movimento da haste no cilindro de leitura do curso é
detectada usando um elemento MR (elemento de resisténcia magnética)
cujo valor de resisténcia muda devido a forga magnética. A unidade de
detecgdo que contém este elemento MR é chamado de cabegote do
sensor. Um circuito amplificador e um circuito divisor sdo obrigados a
produzir um resultado que pode ser lido pelo contador e eles sdo anexados
a ocorréncia do cilindro. O sensor traseiro e a secdo do amplificador sdo
mencionados em conjunto como a unidade do sensor.

Segéo do amplificador

Unidade do

sensor ) Sensor traseiro

Unidade do

.
/ Gilindro

Haste de escala
magnética

O cilindro com leitura de curso é equipado com a capacidade de produzir o
movimento do curso do pistdo como um sinal de pulso. O principio de
medic&o é conforme mostrado no desenho abaixo.

1),

{ Circuito de

a a }ﬁ)-{ Contador ‘

Elemento de
resisténcia
magnética
Haste do
pistdo

Anel magnético

/ Saida de
6 ”uuuu“u/‘uuuul 8 afastamento
\ Sinal (1)
Espagamento Segao magnética
Segéo nao
magnética
Movimento 0,‘1 0,‘2 0,‘3
| | |
1 1 1
FaseB _| ! !
Sinal (2)
1. Escalas de camadas magnéticas e camadas ndo magnéticas sao

gravadas em uma determinada inclinagdo na haste do pistao.

Com movimento da haste do pistdo, um seno, sinal bifasico cosseno
(Sinal (1)) é recebido pelo elemento de resisténcia magnética. Para
esse formato de onda, 1 inclinagdo (0,8 mm) se torna exatamente 1
ciclo.

Isso é amplificado e dividido em 1/8 partes. Como resultado, um sinal de
pulso de diferenca de fase de 90° de 0,1 mm/pulso (Sinal (2)) é
produzido.

Medindo esse sinal de pulso com o contador, é possivel detectar a
posigao do pistdo com uma resolugéo de 0,1 mm.

No caso de cilindro com leitura de curso de alta precisédo, o seno, sinal
bifasico de cosseno obtidos em 2 é amplificado e dividido em 1/20
partes. Como resultado, um sinal de pulso de diferenca de fase de 90°
de 0,04 mm/pulso (Sinal (2)) é produzido.

Multiplicando este sinal de pulso por 4 com o contador, & possivel
detectar a posi¢éo do pistdo com uma resolugéo de 0,01 mm.

[

L

&

o

L

Série CE

Cilindro de leitura do curso

Saida de diferenca de fase A/B (saida de diferenca de fase de 90°)

Quando o movimento é expresso por uma unica linha de pulso, é
impossivel identificar precisamente a posigao atual, porque as ondas de
pulso aparecem nas dire¢des para cima e para baixo.

Da mesma forma, na produgéo de diferenca de fase A/B, duas linhas de
pulso séo fornecidas, nas quais uma linha detecta o movimento e a outra
distingue a dire¢éo.

O CE1 também implementa este sistema.

Contagem 1 2 3

Funcao de multiplicacdo em 4 vezes

Esta fungdo aumenta a resolugédo em 4 vezes, contando 4 para cada ciclo
de pulsos, em vez de contar 1 para cada ciclo, como é normalmente o
caso. No principio, esta fungéo conta cada vez que houver um aumento ou
uma queda dos pulsos de fase A ou B.

Contagem 1

Velocidade de contagem (kHz, kcps)

A velocidade de contagem indica o nimero de pulsos que podem ser
contados por segundo. Se o cilindro com leitura de curso for operado em
altas velocidades, as ondas de pulso séo produzidas em ciclos mais curtos.
A velocidade de contagem do contador deve ser maior do que a velocidade
de pulso para a velocidade maxima do pistéo, quando ele funcionar. Como
o cilindro com leitura de curso produz um pulso para cada 0,1 mm de
movimento. 5.000 pulsos serdo produzidos para cada 500 mm de
movimento. Portanto, uma velocidade de 500 mm/s é equivalente a 5 kcps
(kHz), mas uma velocidade de contagem 2 a 3 vezes maior é
recomendada para a operagao real.

Precisao

A precisdo é a diferenca entre as dimensdes com base nos sinais do
cilindro de leitura do curso e as dimensdes absolutas.

O erro de display maximo que aparecera no display digital do contador é
igual a duas vezes (+1 contagem) a resolugéo, quando a posic¢éo inicial for
redefinida e quando as dimensdes forem medidas.
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série CE

Leia antes do manuseio.

Al

Precaucoes especificas do produto

Consulte o prefacio 39 para Instrucoes de Seguranca e as paginas 3 a 12 para

Precaucdes com o sensor magnético e o atuador.

A\ Cuidado

A\ Cuidado

\ Montagem |

Efeitos do ruido

1. Ao prender uma porca ou um encaixe, etc., ha se¢ao roscada na
extremidade da haste do pistdo, retorne a haste do pistdo para sua
posicao totalmente retraida e prenda a parte exposta da haste em
dois lados paralelos com uma chave. No caso do cilindro de leitura
do curso de alta precisdo, ndo héa lados paralelos. Prenda a peca de
trabalho com uma porca dupla.

Nota) N&o aplique torque rotacional a haste do pistao.

Quando o cilindro de leitura do curso for usado préximo a um motor,

uma maquina de soldagem ou outra fonte de geragéo de ruido, pode

ocorrer uma contagem incorreta. Neste caso, o ruido deve ser eliminado

ao maximo e as seguintes contra medidas devem ser tomadas.

1. Conecte o fio blindado ao FG (aterramento da estrutura).

2. A distancia de transmissdo méxima para o cilindro de leitura do
curso é de 23 m, mas como o sinal de saida é uma saida de pulso,
o cabo do sensor deve ter fios separados de outras linhas elétricas.

2. Opere o cilindro de forma que a carga seja sempre aplicada na

direcdo axial.

« Caso a carga seja aplicada em uma dire¢do diferente da dire¢cédo
axial do cilindro, providencie um guia para reter a prépria carga.

+ Ao montar um cilindro, a centralizagdo deve ser realizada com
cuidado.

Evite usar o cilindro pneumatico de forma que se aplique torque

rotacional na haste.

w

FS

. Tenha cuidado de evitar arranhdes ou entalhes, etc. nas segbes
deslizantes da haste do pist&o.

Unidade do sensor

. A unidade do sensor é fornecida ajustada em uma posi¢do
adequada. Portanto, nunca solte a unidade do sensor do corpo.

O cilindro deve ser protegido do contato com liquidos, como
refrigerantes ou agua de refrigeragcdo. Nao use em um ambiente
onde a unidade é exposta a fluidos. (CE1, CE2, ML2)

O cabo do sensor ndo deve ser puxado com muita forga.

Como o sensor para o cilindro de leitura do curso adota 0 método
magnético, isso pode resultar em mau funcionamento se houver
um forte campo magnético ao redor do sensor. Use-o abaixo do
campo magnético externo com 14,5 mT ou menos.

]

Hw

Isso é equivalente a um campo magnético de aproximadamente 18 cm de raio
de uma area de soldagem usando uma amperagem de soldagem de quase
15.000 amperes. Para usar o sistema em um campo magnético que excede
esse valor, use um material magnético para blindar a unidade do sensor.

@

Sensores ou relés, etc., ndo devem ser instalados na linha da
fonte de alimentagéo (12 a 24 VCC).

1594

#
Diametro | To"que rotacional Zm
012 10N-m !
Multicontador CEUS do
020 a 032 20N-m . contador predefinido de 3
040 a 063 30N'm :Id | pontos CEU1

Cilindro de leitura do curso
* Ao usar o cabo de extens&o da SMC e contador.

Medidas do contador de ruido

Os métodos para lidar com o ruido séo fornecidos abaixo.

1. Conecte apenas o fio blindado ao FG (aterramento da estrutura).

2. Use uma fonte de alimentagdo de energia separada de motores
maiores e valvulas de CA, etc.

3. Passe o cabo do cilindro de leitura do curso afastado de outras
linhas elétricas.

4. Instale um filtro de ruido na linha elétrica de 100 VCA, um varistor
na fonte de alimentagéo de CC do cabo do sensor e um nucleo de
ferrite na linha de sinal (cabo do sensor).

Nicleo de
ferrite

[(Aterramento ]

S Varistor

2

Faspserzasresreastasty
E RN A N N o3
RIRIRPIRPRORI !

Referéncia

Varistor: ERZV10D220
(Produzido pela Panasonic
Electronic Devices Co., Ltd.)

Filtro de ruido: ZGB2203-01U, etc.
(Produzido pela TDK Corporation)
Nucleo de ferrite: SFC-10, etc.
(Produzido pela Kitagawa)

Se fontes de geragéo de ruido
(motores, valvulas tipo CA,
relés, etc.) forem conectadas
no lado secundario do filtro de
uido, o filtro néo tera efeito.

<Velocidade de do dor>

Quando a velocidade do cilindro de leitura do curso for maior do que a
velocidade de contagem do contador, ocorrera um erro de leitura. Para
o CE1 (ao medir em 0,1 mm), um contador deve ser usado com uma
velocidade de contagem de 10 kHz (kcps) ou mais. E para o CEP1 (ao
medir em 0,01 mm), use um contador com uma velocidade de
contagem de 50 kHz (kcps) ou mais quando a multiplicagdo de 4 vezes
é a entrada.

<Mau funcionamento devido a oscilagdes e limitagoes>

Quando ocorrem oscilagdes e limitagdes no inicio ou no final do cilindro
de leitura do curso ou devido a outras causas, a velocidade do cilindro
aumenta momentaneamente e ha uma possibilidade de exceder a
velocidade de contagem do contador ou a velocidade de resposta do
sensor causando uma leitura incorreta.

Manuseio do material técnico

Leia os manuais de instrugdo com atencdo antes de usar o cilindro de
leitura do curso de alta precisdo Série CEP1, o multicontador CEU5, o
cilindro de escala CE1 e o contador predefinido de 3 pontos CEU1.




Cilindro de leitura de curso de alta

precisao com haste antigiro

Série CEP1

012, 320

CEP1[B[12-[50[ ][ |-[M9BW|

Como pedir

Cilindro de leitura de
curso de alta precisao

Modelo de montagem

Montagem direta, modelo roscado na lateral do trilho

Modelo pé

m|r|o

Modelo flange dianteiro

<Produzido sob encomenda>
Vedacéo de borracha de flor: -XC22
(Exemplo) CEP1B12-100-M9N-XC22

<Opcional>

Cabo de extens@o

Diametro

m 012 mm equivalente
m 920 mm equivalente

Curso padrao do cilindro (mm)
Consulte "Curso padrao" na pagina 1596.

CE1-R

Nota)

Nota) Em conformidade com a CE:
Ao conectar a um multicontador
(CEUSOC-D, tensao da fonte de
alimentagao de 24 VCC).
Consulte 0 manual de operagéo do
multicontador para obter detalhes.

m"oduzido sob

encomenda
Consulte a pagina 1596 para
obter detalhes.

Quantidade de

sensores mag

Nada | 2pgs.
S 1pg.
n_ |'n"pgs.

Sensor magnético

jnéticos

Nada ‘ Sem sensor magnético (com anel magnético) ‘

* Para saber o modelo de sensor magnético aplicavel,
consulte a tabela abaixo.

Comprimento do

Comprimento do cabo! I{_lufixo
m

Conector cabo do sensor
[[Nada | Com conector | [[Nada | 05m |
Z | semconector | | L [8m |
Referéncia do suporte de mc CEZ
Referéncia do cilindro Pé Flange dianteiro MLZB
CEP1012 CEP1-L12 CEP1-F12
CEP1020 CEP1-120 CEP1-F20

05| 5 [Nada | Cabo de extensdo
10| 10m ‘ C ‘Cabo de extenséo e conector‘
15| 15m
20| 20m
Sensores magnéticos aplicaveis/Consulte as paginas 1893 & 2007 para obter mais informagdes sobre sensores magnéticos.
Too Fungio especial Entrada % g c Tens&o da carga Modelo do sensor magnético Ct;mgrimem: do ca;o (m; Conector Carga splcivel
elétrica | E8 Saida) f Em linha 8 pré-
55| (e & cA "™ | (Nada) | (W) (1) | (Z) |cabeado
° 3 fios (NPN) 5V.12V MONV M9N ® (@@ O] O |Ciruio
3 — 3ios (PNP) i MOPV | M9P ® (@@ 0] O |
] - = =
? . 2 ﬂ(?\lSPN) 12V M9BV M9B ® 6 O O —
2 - - 105 MONWV | MONW [ ] ® ® O O |Circuio
£ Indicagéo de diagndstico 5V, 12V = = Relé,
8 (\ndigador de 2gcores) Grommet | £ | 3fios PNP) | 24v — [mMoPWV | M9PW | @ |[@|@|O[ O |deCl | o
S 2 fios 12V M9BWV | M9BW [ ] ® e O O —
§ Resistente & 4qua 3 fios (NPN) 5V, 12V IMONAV** MONA** o O @|O| O |Circuito
& (Indicador de 2 cores) 3 fios _(PNP) MOPAV** MOPA** ] O| @O O de Cl
2 fios 12V M9BAV** M9BA** O C|@|O O —
o 3 fios Circuito
‘? - £ |(EquvaenteaNPN] 5V - A96V A96 L] ® — | — o -
- _ Grommet | @
a< 2fios 24V 12v 100V A93V A93 [ ] —1 o e — — Relé,
& E] 100V oumens|  AQOV A90 ® | |®@]|—| — [ciuocec| cLP

** Sensores magnéticos resistentes a dgua sao compativeis para montagem nos modelos acima, mas neste caso, a SMC nao pode garantir a resisténcia a dgua.
Consulte a SMC sobre os tipos resistentes a dgua com as referéncias acima.

* Simbolos de comprimento do cabo: 0,5 m
1m-

3m
5m

-Nada
M

L
Z

(Exemplo) MONW

(Exemplo) MONWM
(Exemplo) MONWL
(Exemplo) MONWZ

* Os sensores de estado sélido marcados com " " sdo produzidos no
recebimento do pedido.

* Consulte a pagina 1603 para obter detalhes sobre outros sensores magnéticos aplicaveis diferentes dos listados acima.
* Para obter detalhes sobre os sensores magnéticos com conector pré-cabeado, consulte as paginas 1960 e 1961.
* Sensores magnéticos s@o fornecidos juntos (ndo montados).



série CEP1

Simbolo

Especificacoes produzidas sob
encomenda
(Para obter detalhes, consulte as paginas 2033 a 2152.)

Especificacoes do cilindro

Acdo Acéo dupla, Haste simples (Pistdo antigiro)

Fluido Ar

Pressao de teste 1,5 MPa

Pressao maxima de trabalho 1,0 MPa

Pressao minima de trabalho 012 ‘ 020
0,15 MPa | 0,1 MPa

Velocidade do pistao

50 a 300 mm/s

Temperatura ambiente
e do fluido

0 a 60 °C (sem congelamento)

Lubrificacdo

Dispensa lubrificacdo

Faixa de toleréncia de

i Oa+1,0mm
comprimento do curso
Amortecedor Sem
Precisdo no antigiro da haste 012 ‘ 220
+2° ‘ +3°

Montagem

Modelo com roscado nos lados do trilho de montagem direta (Padréo), Modelo pé, Modelo flange dianteiro

Especificac6es do sensor

Cabo

Fio blindado de par trancado com niicleo de 07, 6 (Resistente a 6leo, calor e chamas)

Distancia méxima de

23 m (quando usar o cabo SMC e o contador)

Método de detecgao da posicao

Haste da escala magnética, cabegote do sensor <Tipo incremental>

Resi a campos

14,5mT

Fonte de alimentacéo

10,8 a 26,4 VCC (Ondulagdo da fonte de alimentagéo: 1% ou menos)

Consumo de corrente

50 mA

Resolucado 0,01 mm (Com multiplicagéo de 4 vezes)
Precisdo +0,02 mm® (a 20 °C)
Tipo de saida Coletor aberto (24 VCC, 40 mA)

Sinal de saida

Diferenca de fase da saida A/B

ancia do i

500 VCC, 50 MQ ou mais (entre o caso e 12E)

Simbolo
-XC22

Especificagoes

Vedagdes de borracha de flior

1596

Resisténcia a vibracao

33,3 Hz 6,8 G 2 h cada nas diregdes X,
Y 4 h na dire¢@o Z com base na JIS D 1601

Resisténcia a impacto

30 G 3 vezes cada nas diregdes X, Y, Z

Er ito

IP-67 (Padréao IEC)®

Cabo de extens@o (opcional)

CE1-R*5m,10m, 15 m, 20 m

Nota 1)

Isto inclui o erro do display digital do contador (CEUS).

Quando os cursos tiverem mais de 100 mm, a preciséo ¢ de 0,05 mm.
Além disso, a precisdo geral depois da montagem no equipamento iré variar de acordo com as condigdes
de montagem e do ambiente. Portanto, o cliente deve calibrar o equipamento como um todo.

Nota 2) Exceto para o conector, a se¢ao do cilindro é equivalente a um cilindro resistente & agua da SMC.

Curso do cilindro

Modelo Curso padréo (mm) Variedade de
25 50 75 100 cursos produziveis
CEP1B12 [ ) Y ° ° 12150
CEP1B20 [ ] [ ] [ ) 12300

*Cursos diferentes dos cursos padréo estdo disponiveis sob solicitagdo especial. Consulte a SMC separadamente.



Cilindro de leitura de curso de -
alta precisdo com haste antigiro Série CE P 1

Peso (comprimento do cabo do sensor de 0,5 m, com conector, Posic¢ao adequada de
sem suporte de montagem (roscado nas duas extremidades)) montagem do sensor magnético
(kg)
Diametro Curso do cilindro (mm) Para saber as dimensdes para a posicdo de
montagem adequada do sensor magnético (no final
(mm) 25 50 75 100 do curso), consulte a pagina 1603.
12 0,36 0,4 0,44 0,48
20 0,56 0,62 0,68 0,74

Nota) Para o tipo com um comprimento de cabo de sensor de 0,5 m e sem conector (CE100-0Z),
40 g séo subtraidos do peso mostrado acima.
Para o tipo com um comprimento de cabo do sensor de 3 m e conector (CE100-0L),
adicione 160 g ao peso mostrado acima.
Para o tipo com um comprimento de cabo do sensor de 3 m e sem conector (CE100-0ZL),
adicione 120 g ao peso mostrado acima.

Suporte de montagem (kg)
12 20
Flange dianteiro (F) 0,045 0,1
Pé (L) 0,035 0,045

Nota 1) Incluindo parafuso de montagem.
Nota 2) O pé mostra o peso de um conjunto (2 pgs.).

Dimensoes da porca da haste

(2 pgs. sdo incluidas como padréo.) Material @12, 20: Aco
30;
[=]
H
(mm)
Referéncia | Didmetro aplicavel (mm) d H B [ D
DA00032 12 M5 x 0,8 3 8 9,2 7,8
DA00040 20 M8 x 1,25 5 13 15,0 | 125
Fiacao elétrica
—————
Tipo de saida Entrada/Saida
O sinal de saida do cilindro de leitura do curso de alta precisdo é uma A entrada/saida do cilindro de leitura do curso é realizada por um fio de par
saida de diferenca de fase A/B (saida do coletor aberta), conforme trangado blindado de @7 com se¢&o do sensor e um conector.
mostrado na figura abaixo.
A relag&o entre a distancia do movimento e a saida de sinal do cilindro de Disposi¢éo dos
leitura do curso de alta precisdo é que, para cada 0,04 mm de movimento, pinos do conector
um sinal de pulso é emitido para os terminais de saida A e B. Para poder
medir com uma discriminagdo de 0,01 mm, um contador com uma fungédo Fase A

de multiplicagéo 4 vezes (CEU5) é necessario. (branco)

N Fase B
(Amarelo)
Movimento do cilindro de
0,04 0,08 0,2 < gjtyra do curso em mm COM (azul, marrom)
,,,,,,,,,,,,,,,,,, : : Ty
T (Branco) <« Saida da fase A

; : Circuito de saida do cilindro de leitura do curso
; i (Amarelo); [ ] { [ { [ ]+ saidadafase 8

! Gilindro de leitura do curso | : : Sinal

DR ‘ ‘ Sinal do contato | Cor do fio | Nome do sinal
A Branco Fase A
B Amarelo Fase B
[ Marrom COM (0V)
D Azul COM (0 V)
E Vermelho | +12a24V
F Preto ov
G — Protecéao
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Construcao
212, 220

-

l
—
i

NI
RN

ﬁéw

0 @ 8
Lista de pecas Lista de pecas

N° Descrigéo Material Nota N° Descrigdo Material Nota

1 | Tubo do cilindro Liga de aluminio Anodizado duro 15 | Anel -

2 | Cabegote dianteiro Liga de aluminio | Revestido em cromo duro 16 | Parafuso de cabega rebaixada escareada | Aco Cromado

3 | Cabecote traseiro Liga de aluminio Anodizado duro 17 | Parafuso sextavado interno Ago inoxidavel

4 |Pistao A Liga de aluminio Anodizado duro 18 | Porca Ago-carbono Cromado

5 |Pistao B Liga de aluminio Anodizado duro 19 | Arruela de pressdo Aco Cromado

6 |Haste do pistdo Ago-carbono Revestido em cromo duro 20 | Arruela de pressdo Aco Cromado

7 |Tirante Ago-carbono Cromado 21 | Porca sextavada Ago-carbono Porca da haste

8 |Porca do tirante Ago-carbono Cromado 22 | Gaxeta da caixa do sensor NBR

9 | Anel de vedagao Liga de aluminio Anodizado branco 23 | Vedagéo do pistao NBR

10 | Anel de localizacéo de centralizacdo Liga de aluminio Anodizado branco 24 | Raspador NBR

11 |Pino da extremidade dianteira Ao inoxidavel Temperado 25 | Gaxeta da camisa NBR

12 | Unidade do sensor — Com ou sem conector 26 | Vedagao da haste NBR

13 | Anel de desgaste Resina especial 27 | O-ring NBR

14 |Bucha Ferro fundido 28 | O-ring NBR

1598

* Como existe a possibilidade de uma operagéo incorreta, entre em contato com a SMC para
se informar sobre a substituigao das vedagoes.



Dimensoes: 012

Montagem direta, furos frontais roscados:

CEP1B12—[ Curso |

Cilindro de leitura de curso de
alta precisao com haste antigiro

4188 profundidade 4
(Furo do pino de posicionamento)

sSérie CEP1

Extremidade do cabo
N 17 40
L 04 1463 profundidade 4
8 (Furo do pino de
3 &
§ —-—-
»
4xM5x0,8 /T/
Profundidade da
rosca 10 6
Conector de metal
4 x M5 x 0,8 de profundidade 6 (furo passante de 04,3 inferior) CEZ
Profundidade do furo escareado 07,5 de 4 (500 ou 3.000) 25
Largura entre as faces de 8 0,5 70 5 MLZB
~
3 5]
A o
[ 44 == S
283 H
< oo 9| ©| §
¥ FI—" T
| o i i I , el == ~ [
qf - Tt i i -
> O
SR3,5 o
©
&_J M5 x 0.8 3 8
27 13 17 40
4xM4x0,7 14,5 67.5
Profundidade da 715 2xM5x0,8
rosca 7,5 (Conexéo)
24 103 + Curso
2 127 + Curso




série CEP1

Dimensoes: 012

Modelo pé:

CEP1L12—[ Curso | 4xo45

55 40 83
13 25 2s
S5

(4 gs| 85

=l N

<28

66
54

FZsylL o
’_:LI:M:H:‘ tI

Modelo flange dianteiro:

CEP1F12—[ Curso ]

28 04188
2 2 (Furo do pino de
= 0. - -
o8 posicionamento)
sy 86
= kel L
(il B9 =
;-e[ & P - o=——=—0r
eM < .
6
38 4x045 55
50

1600



Cilindro de leitura de curso de
alta precisdao com haste antigiro

sSérie CEP1

Dimensoes: 920

Montagem direta, furos frontais roscados:

CEP1B20 —| Curso

<
(]
o
(]
Sles
o
5|gs
o|3E
S|lo8
Extremidade do cabo 88158
N 04188 4 18 40 <28
9 (Furo do pino de
gl ici 1to)
5 & 5
< r
& —%— ==
K & @l
[
4xM6x1,0
Profundidade da
rosca 12 L6l
Conector de metal
: —
M14 x 1
4 x M6 x 1,0 de profundidade 6,5 (furo passante de 95,3 inferior)
Profundidade do furo escareado 29,5 de 5,5 (500 ou 3.000) 25
=2y
Largura entre as faces 13 1,5 70 5
~
5 s ‘
AT, o
ol & [E== qw . D
ANl ©
ql 2| ©
Qo ol @
. o€ . ‘
8 8 ] HHr————1%= 8 g =
T & ; |
SR6 ‘ ‘
M8 x 1,25 3 18 | 40 |
(<18 .| 70
4xM5x08 20 74 e 2xM5x0,8
Profundidade 3
da rosca 10 31 114 + Curso (Conexao)
2 145 + Curso
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Dimensoes: 920

Modelo pé: 4x055

CEP1L20 —[ Curso ] 6 0

13,5 25
6 ]

(Furo do pino de
posicionamento)

o4

85
68
@)

©
©

L

ﬂ
7T
%
I
%
*Te

Modelo flange dianteiro:

CEP1F20 —[ Curso |

8%
25 04158
g-g (Furo do pino de 1: ———
u| B8 posicionamento) [ T
8o
%58 D10 .
+|L3s A\ (\ 2y g
OF 1 s e e——r
TN -
OT O KR
6
50 7
4 x 05,5
64 —

1602



série CEP1
Montagem do sensor magnetico

Posicéo adequada de montagem do sensor magnético (Detecgéo no fim do curso) Intervalo operacional
" (mm)
Sensor magnético —
Modelo do sensor Diametro

magnético 12 20

— . , | D-A9C/A9LIV 6 10
———1

é D-MOC/M9CIV
D-MOCIW/MICIWV 3 4
A % % ‘ B D-MOTIA/MOTIAV

* Como o range de operagao é fornecido como uma
diretriz incluindo histerese, ndo pode ser garantido
(assumindo aproximadamente +30% de disperséo).

POSiGéO adequad,a_ de montagem A variagdo pode ser grande, dependendo do
do sensor magnético (mm) ambiente.
= D-wo0
magnético D-MoCIV
D-A90] D-M9CIW
D-A90IV D-M9CIWV
D-M9CJA
D-M9CJAV
Diametro A B A B
12 75 8 79 12
20 82 12 86 16

Nota) Ajuste o sensor magnético apés confirmar
as condicoes de operacdo na situagcdo
real.

Além dos modelos listados em "Como pedir", os éti a seguir sdo aplica 1
1 * Para sensores de estado solido, também esto disponiveis sensores magnéticos com conector pré-cabeado. Consulte as paginas 1960 e
1 1961 para obter detalhes.
1 * Normalmente fechado (N.F. = contato b), sensor de estado sélido (tipo D-FOG/F9H) também estao disponiveis. Para obter detalhes, consulte
a pagina 1911.




