Cilindro de leitura de curso com freio

Série CE2
040, 950, 063, 080, o100
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Cilindro com leitura de curso com freioICE2
Controlador/CEU2

Um cilindro capaz de posicionamento altamente produzivel (precisao da parada de +0,5 mm) foi
criado adicionando um mecanismo de freio para um cilindro com leitura de curso que pode medir o
comprimento do curso.

Mecanismo de freio

Emprega uma mola de combinacao e tipo de
travamento pneumatico.

Quando houver uma queda na pressao de ar, a pe¢a de trabalho & mantida por uma trava de mola.

E possivel travar em ambas as direcoes.

O travamento em qualquer lado do curso do cilindro também & possivel. Conexao dianteira

do cilindro]

P e —— e —
N — — S
il = . =
Haste de escala
magnética

Porta de
liberagao do freio

Pino de liberagao

Placa estacionaria do cabegote de detecgao
manual

Porta de pressao do freio

Principio de trabalho do mecanismo de freio

.~
Estado do freio liberado Com freio aplicado Med Igao
Aolets Pistao do feio afuniado Unidade de menor medi¢éo 0,1 mm
Brago do f | Mola do freio E d " =
Pora de oo T pressadoar  Pressio Haste da escala magnética e detecgao
Sapata de fre 1 ! integrada dianteira
. T T ~
Ponto A il - i Relacédo entre o deslocamento e o pulso
Eixo d . : - are .
i 2 G S de saida no cilindro com leitura de curso
“7\Ponto de aplicagao C _ Diregao de movimentag@o da mesa invertida
= Deslocamentodo 00 0.1 02 03 04 05 06 07
i cilindro (mm) [ | ]
Pulso de saida fase A J—\_r U_\_I—L_l—\m
O freio & solto fornecendo pressao de ar  Para aplicar o freio, a pressao de ar da Pulso de saida fase B ! t : j
através da porta aberta e descarregando  porta de pressao e a forga da mola ; i i P I
o ar pela porta de pressao, pressionando empurram o pistao de freio e a forca Valor de contagem 0 1 2 3 4 8 2 1
o pistao de freio na diregao oposta. perpendicular que & criada pelo
estreitamento do pistao & amplificada
pelo brago do freio para pressionar a
sapata do freio contra a haste.
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240, 050, 063, 280, 2100

Contador de predefinicdo de 3 pontos: Série CEUT
Multicontador: Série CEU5 ﬁ

Equipamento extemo
(Sequenciador, fc)

Configuracao do sistema ———

Cnmadorq(g% -
Por medida de seguranca —J

Cilindro de leitura de curso com freio + contador

@ Evita a queda de posi¢des elevadas durante paradas
intermediarias.

Valvula Valvula do|
le freio atuador
T
Pl

2] 9 —

Conexao traseira .

d lind Cilindro de leitura do Cabo de
O cllinaro curso com freio (CE2 extensao
(CE1-ROICT

Controlador: Série CEU2
L |
CE2B40-100-M8B

+Equipamento externo (sequenciador, etc.)"

T T T

Cabo do sensor

Para posicionamento de precisao _ e B

(Precisao da parada 0,5 mm) =
Cilindro de leitura do curso com freio + Controlador (;ﬁ;ﬁﬁxem Mem) Gilindro de leitura do, Cabo de
extensao
@ Posicionamento com alta capacidade de reprodugao foi atingido pelo (CE1-ROJ
controle de previsao e pela fungao de aprendizagem.
® A posigao de parada sera corrigida automaticamente pela fungao
tentar novamente.
Controle de previsao e funcao de Exemplo de aplicacao
B Posigao de Posicionamento 1. Para posicionamento 2. Para classificar pecas 3. Para colocar pecas de
aprendizagem  ronerso destho _ do parada da perfuragio do furo de trabalho trabalho em caixas
Primei = A Este sistema pode posicionar a Classifica pegas de trabalho Adotando uma configuragao de
imeira operaao Aerose broca no local onde um furo deve posicionando o cilindro de acordo tabela X-Y, o cilindro pode posicionar
(Controle de previszo) L Jmmmm ser perfurado. com a pega de trabalho. as pegas de abalho em calxas.

Prevé a distancia percorrida com base no tamanho do ciindro, na velocidade do ciindro e na
taxa de carga. ;

| | Posicionamentol
| de parada

Ponto de freio i
Operagao da segunda A /
vez em diante }_A“W——‘ 7

(Fungzo de aprendizagem)

Corrige o ponto de freio sempre pelo erro de posicionamento da Gltima operagao.

B
é




Série CE2 antes de usar

Fluxograma para confirmar o cilindro com leitura de curso com freio

Dependendo das condi¢oes de operagao, a precisao de parada estavel pode nao ser obtida. Portanto, siga o fluxograma mostrado abaixo.

Inicio

Diagrama de energia cinética admissivel
Consulte o diagrama e selecione novamente.

200 |- —===== 200 [~ =
A energia cinética do cilindro esta NAO L . L
dentro do intervalo admissivel? §7 C El £
s F s f
SIM S & I
s 8 £
- S100 |- 100 |-
A velocidade esta dentro do intervalo | NAO 8 r 8 r
no diagrama? E esta dentro das ificagoes? | 2 L % L
& C a C
SIM E E
Lol i | T C
. I i I i i i L i i
A carga montada excede a carga fornecida 100 200 300 400 500 100 200 300 400 500
no diagrama? Velocidade do pistao (mm/s) Velocidade do pistao (mm/s)
Montagem horizontal Montagem vertical
NAO ) Selegao de O.K. T
. PP B SIM E possivel o cabo do cilindro com leitura de curso | NAO
?
‘ Ha alguma influéncia de ruido? ser cabeado da linha de energia? |
le sim |
Ha influéncias Atinma? | SIM [ O sistema pode ser operado NAO Nao use, pois resultara em
: | | abaixo de 14,5 mT? uma contagem incorreta.
M
NAOi = ‘
A ol . i t SIM E possivel tomar medidas, como NAO O sistema o pode ser usado porque esses elementos
\gua, oleo ou poeira estao presente proteger o cilindro com uma tampa? podem danificar os sensores ou promover a 2
NAOi SIM ]
‘ NAO ‘ N&o ha nenhum problema particular em usar o sistema.
‘ Voce fara um de i ? ‘ Leia totalmente o manual de instrugdes para se informar sobre
‘ este item e o contador (CEU1 ou CEUS) antes da operagéo.
SIM i
A forga de reagao ou a forga de impacto nao & SIM Este sistema nao pode ser usado porque sua fungao de aprendizagem
aplicada durante o movimento de nao funcionaré corretamente e a precisao da parada sera afetada.
NAO
Ha flutuagao de pressao, flutuagao de carga | NAO
ou flutuagao da velocidade do pistao? \
SIM l
E possivel adotar o circuito pneumatico NAO
acordo com a orientaggo de montagem do cilindro?
SIM
E possivel que a valvula direcional de controle seja | NAO Ha alguma flutuagao de pressao sim ‘ O sistema nzo pode ser usado porque &
instalada (O manifold o & possivel) | ou ve com o afetado por fluuagdes de
= movimento sincronizado? ‘ carga e pressao.
NAO
SIM
0 equilibrio de ar adequado pode ser obtido de NAO O sistema nao pode ser usado porque se o balango de ar adequado nao
acordo com a orientagao de montagem do cilindro? puder ser obtido, uma carga excessiva sera aplicada na unidade de freio.
SIM
O intervalo minimo de 40 para \ NAO [e] i nao pode ser realizado quando a
tem mais de (5 mm + tolerancia)? | \ distancia for (5 mm + tolerancia) ou menos
SIM l
> z - As condigoes de operagao serao restritas ao posicionar dentro da
°°|e des‘a P°§,‘°'°"a”d° 230 mm do } SiM ‘ do curso (5 mm + largura admissivel) para 30 mm.
al do curso? ‘ Consulte 0 manual de instrugdes.
NAO l
Voc tem algum problema, mesmo se ocorrer | SIM
pela posicao de destino? (Sobrecarga) | l
NAO
Voce tem um problema, embora um erro possa ocorrer Durante a operagio de posicionamento, pode ser 0 caso
Ao posicionar fora do intervalo admissivel, vocé tem SIM se estiver definido para (nmero do teste novamente SIM que precisa realizar mais execugdes ou testes novamente.
qualquer problema para fazer um novo teste? =0) para evitar que faga um teste novamente quando o Se houver um problema durante a corregao de movimento,
NAO i estiver concluido fora do intervalo? 0 produto n@o pode ser usado.
T

NAO

Nao ha nenhum problema particular em usar o sistema.|
Manual de instrugdes e controlador:
Leia totalmente o manual de instrugdes do CEU2.

* Esta série nao pode ser usada em um ambiente onde ele esteja exposto a fluidos (agua, oleo, refrigerante, etc.)

Manuseio do material técnico

Leia antes de manusear o sistema de posicionamento do freio (CE2 + CEU2).
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Exemplo de circuito pneumatico recomendado

Montagem horizontal

Série CE2 antes de usar

Montagem plana vertical

Y

Montagem de sobrecarga vertical

[w]

(w4 ] _ T \V4
e =
L J i £ Wi g
R f = )
WLZIN [ e o
ST 72 = B &
1 [ ; Ewil
b i —
4% : I I i
< = £
* ki
mF L
@ Nota) No caso de carga leve, regule a
pressao de alimentacao traseira.
* Os simbolos originais da SMC sao
usados para cilindro de leitura de curso
com freio.
Equipamento pneumatico recomendado
Diametro (mm) | Valvula direcional de controle |Valvula de freio |Regulador Tubulacao Silenciador | Vawia reguladora de vazao
040 VFS24000R VFS2100 | AR425 | Nylon 08/6 oumaior | AN200-02 | AS4000-02
050 VFS24000R VFS2100 | AR425 |Nylon 010/7,5 ou maior) AN200-02 | AS4000-02
063 VFS34000R VFS2100 | AR425 | Nylon 012/9 oumaior | AN300-03 | AS4000-03
280 VFS44000R VFS3100 | AR425 | Nylon 012/9 ou maior | AN300-03 | AS420-03
0100 VFS44000R VFS31000 | AR425 | Nylon 012/9 ou maior | AN400-04 AS420-04

Cuidado com o esquema do circuito pneumatico

Equilibrio de ar

Diferente do cilindro pneumatico convencional que realiza um movimento
reciproco simples, o cilindro de leitura do curso com um freio também faz
paradas intermediarias. Portanto, ele deve manter o equilibrio de ar

adequado em um estado parado.

Portanto, o equilibrio de ar adequado deve ser estabelecido de acordo com

a orientagao de montagem do cilindro.

Tome cuidado, a haste do pistao pode ser desequilibrada quando o proximo
movimento comecar depois das paradas intermediarias ou comegar a

Presséao de alimentacao

Se a pressao de linha for usada diretamente como pressao de alimentagao,
qualquer flutuagao na pressao aparecera na forma de mudangas nas
caracteristicas do cilindro. Portanto, certifique-se de usar o regulador de
pressao para converter a linha de pressao na pressao de alimentagao
(Unidade: 0,1 a 1 MPa, Freio: 0,3 a 0,5 MPa) para a valvula de

acionamento e a valvula de freio. Para atuar varios cilindros de uma vez,

operagao depois que 0 movimento inverso for concluido, a nao ser que o
equilibrio de ar seja tomado. Pode resultar na degradagao da sua precisao.

use um regulador de pressao que possa lidar com um grande volume de
fluxo de ar e também considere instalar um tanque de tensao.



Série CE2

Leia antes do manuseio.

Ak

Precaucoes especificas do produto

Consulte o prefacio 39 para Instru¢gées de Seguranca e as paginas 3 a 12 para

Precaucdes com o sensor magnético e o atuador.

\ Sensor \

\ Cuidado ao manusear

/\Cuidado

Como o sistema magnético & adotado na unidade de leitura de curso do
cilindro, a presenca de campos magnéticos na proximidade do sensor pode
provocar mau funcionamento.

Opere o sistema com um campo magnético externo de 14,5 mT.

Isso & equivalente a um campo magnético de aproximadamente 18 cm de raio
de uma area de soldagem usando uma amperagem de soldagem de quase
15.000 amperes. Para usar o sistema em um campo magnético que excede
esse valor, use um material magnético para blindar a unidade do sensor.

Maguina de solda’

Intervalo operacional

A unidade do sensor & ajustada para uma posicao adequada no momento do
envio. Portanto, nunca solte a unidade do sensor do corpo.

Certifique-se de que n@o caia agua na unidade do sensor (encapsulamento IP65).
Nao puxe o cabo do sensor.

Ruido

Operar o cilindro na proximidade de equipamentos que gerem ruido, como
motor ou solda, pode resultar em contagem incorreta. Portanto, minimize a
geragao de ruido e mantenha a fiagao separada.

Além disso, a distancia de transmissao maxima do cilindro de leitura do
curso com freio & de 20,5 m. Certifique-se de que a fiagao nao exceda a
distancia.

Quando a distancia da transmissao estiver acima de 20,5 m, use a caixa de
transmissao dedicada (Referéncia CE1-H0374).

@D:EW

| Com conecto: Dentro de 20,5 mm

\ Como soltar manualmente a trava e alterar do estado de destravado para lravado\

Destravamento manual

1. Solte os dois parafusos sextavados internos e remova a guia do pino.

2. Como pode ser visto na extremidade da haste, o pino & inclinado 15°
para a esquerda em relagao ao centro.

3. Fornega pressao de ar de 0,3 MPa ou mais para a porta de destravamento.

4. Gire o pino 30° para a direita com uma ferramenta adequada, como o punho
de um martelo de madeira ou um bastao de resina, sem que friccione.

Como trocar manualmente do estado destravado para o estado travado

1. Solte os dois parafusos sextavados internos e remova a guia do pino.

2. Como pode ser visto na extremidade da haste, o pino & inclinado 15°
para a direita em relagao ao centro.

3. Fornega pressao de ar de 0,3 MPa para a porta de destravamento.

4. Gire o pino 30° pressionando com uma ferramenta adequada, como o
punho de um martelo de madeira ou um bastao de resina sem que friccione.

Nota) Nunca gire o pino batendo, pois pode danificar o pino. Tenha

cuidado ao pressionar o pino, pois sua superficie & deslizante.

5. Dentro da guia do pino, ha um furo com fenda que & levemente maior
do que o pino. Alinhe o pino com o furo com fenda e prenda na tampa
usando parafusos sextavados internos removidos na etapa 1. O
convexo da guia do pino e “TRAVA” na placa de indicagao da condigao
de travamento se alinharao.

Parafuso sextavado interno

Posicao de travamento
Ping

Placa de indicagao da condigao de travamento
Porta de

destravamento_

Guia do pino
fuado

Conex&o do cilindro

_ Porta de travamento
pressurizada

Posicao de liberagao
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/\ Cuidado

. Opere o cilindro de forma que a carga seja sempre aplicada na dire¢ao

axial.
Caso a carga seja aplicada em uma diregao diferente da diregao axial do
cilindro, providencie um guia para reter a propria carga. Nesse caso,
tome cuidado para evitar a descentralizagao. Se a haste do pistao e a
carga estiverem descentralizados, a velocidade do movimento do pistao
pode flutuar, o que pode afetar a precisao de parada do pistao e diminuir
o tempo de vida da unidade do freio.

. Se houver uma grande quantidade de poeira no ambiente, use um
cilindro com protegao para evitar a entrada de poeira.

Alem disso, saiba que o range da temperatura de trabalho & 0 e 60 °C.

. A unidade de freio e a area da tampa da haste do cilindro sao montados
conforme mostrado no diagrama abaixo. Por isso, diferente de cilindros
comuns, nao & possivel usar o modelo standard montado diretamente
em uma maquina aparafusando os tirantes do cilindro.

Alem disso, ao substituir os suportes de montagem, a unidade presa
pelos tirantes pode se soltar. Neste caso, aperte novamente.

Use uma chave para substituir os suportes de montagem ou reapertar os
tirantes de reten¢ao da unidade.

-

N

w

Tirante da unidade B

Tirante do cilindro

Tirante da unidade A Cabegote dianteiro

(Furo de 1 mm de 02 de profundidade na lateral do tirante para anexar
aunidade A.)

Tirante de retencao da unidade

Largura entre faces Soquete

Porca do suporte de montagem
Porca L i Soquete

Diametro
(mm)

JIS B 4636
Conector femea angular de

JIS B 4636
- 10
40 JISB 1181 Classe 3 Conector femea
50 M8x1,25 angular de 2
pontos 13

JIS B 4636
13 Conector femea angular
o 2 pontos 13

JISB 4636
17 |Conectorfemea angul 13
de 2 pontos 17

JIS B 4636
Conector fémea angular
de 2 pontos 13

JISB 1181 Classe 3
63 M10x1,25

JISB 4636

19 Conector femea 17
angulr de 2 ponios 19

80 |JISB 1181 Classe 3
100 M12x1,75

JISB 4636
Conector fmea angulr de
2ponios 17

Cuidados com a operacao

Velocidade de contagem do contador
Esteja ciente de que, se a velocidade do cilindro de leitura do curso for mais
rapida do que a velocidade de contagem do contador, ocorrera um erro de
leitura.
Use CEU1, CEU2, CEUS.
Velocidade do cilindro < Velocidade de contagem do contador
(Velocidade do cilindro 500 mm/s = Velocidade de contagem do
contador 5 kcps)

Contagem incorreta por oscilagdes ou limitagcdes

Se o cilindro de leitura do curso apresentar oscilagoes ou limitagoes durante
um movimento IN ou OUT ou devido a outros fatores, esteja ciente de que a
velocidade do cilindro pode aumentar momentaneamente, possivelmente
excedendo a velocidade de contagem do contador ou a velocidade de
resposta do sensor, 0 que pode levar a uma contagem errada.



Cilindro de leitura de curso com freio

Série CE2 ce

40 50 63 80 1 00 Nota) Em conformidade com a CE: Ao
Q y Q ] Q ) @ y g conectar a um contador predefinido de
3 pontos (CEU10-D, tenséo da fonte
de alimentagao de 24 VCC) e um
multicontador (CEU500-D, tensdo da
fonte de alimentagéo de 24 VCC).
Consulte 0 manual de operagéo do
contador para obter detalhes.

Como pedir

CE2[B]40| |-[100] |-[M9BW

Modelo de montagem Quantidade de sensores magnéticos
B Modelo basico Nada | 2 pgs. Contador/controlador aplicavel
L Modelo pé S 1pe. Série CEU1
F_|Modelo flange dianteiro n "n" pgs. Série CEU5
G _|Modelo flange traseiro Série CEU2
© a Sufixo para cilindro
D | Modelo fixago oscilante traseira fémea Protegao J Lona de nylon
T _|Modelo munh&o central ﬁ:"g‘;gfga K Neoprene
Diametroe—— | Nada 2 -
40] 40mm| Tipo de rosca N em amortecedor Sensor magnético
50| 50 mm da porta : C(‘;c;nrwn amor\ecedorilvzr::r:) ‘ Nada ‘ Sem sensor magnético (com anel magnético) ‘
T re—— i
63| 63mm Nada | R Nad Com conacior * Para saber o modelo de sensor
80| 80mm Conector ada magnético aplicavel, consulte a
TN NPT r4 Sem conector tabela abaixo.
100 100 mm TF G .
Curso do cilindro (mm)

Consulte "Curso padrao" na pagina 1638.
Sensores magnéticos ap"CéVeiS/consuhe as paginas 1893 & 2007 para obter mais informagoes sobre sensores magnéticos.

g Tenséo da carga Modelo do sensor magnético | C do cabo (m)
q 5 i Entrada |§3 Conector i s
Tipo Funcéo especial AR 2% . Montagem | Montagempor | 0,5 | 1 | 3 | 5 | - Carga aplicavel
¢ elétrica |55 (Saida) cc CR et e (Nada)| ()| O | @) pré-cabeado
) M9ON — ® 00 O @)
8 fios (NPN) SV 12V = G59 | ® |—|®[0] O |ciaio
\ _ — o) =
3fios (PNP) | 24v LLE)D e 000 =~ | deCl
Grommet = G5P ® —|0 O O
—_— 12V M9B — ® 00 O @)
& 2 fios - K59 ® —|0/O0| O _
e — — lov.200v]  J51 - ) e[O] —
[ Terminal 3 fios (NPN) 12V G39C G39 — — =] —
-§ Conduite 2 fios K39C K39 — === =
] £ ) MINW - [ K 2K ] [©) . Relé,
g N 7} 3 fios (NPN) — G59W o —|e® e} Circuito cLP
° Indicagéo de 5V, 12V MOPW — o 0 @ o) de CI
S diagnéstico 3 fios (PNP) =
2 | (Indicador de 2 cores) — — G5PW | @ |—|@ =,
3 2 fios 24V Ly M9BW - o o o o
Grommet = K59W e —| e @)
3 fios (NPN) SV 12V MONA™"[  — O [0le [@)
Resistente & agua 3 fios (PNP) ' M9PA:: - [SHISID @)
(indicador de 2 cores) . M9BA - O |0|e O
12V
2 fios — G5BA™™| — ° )
Com saida de diagnastico (indicador de 2 cores) 4 fios (NPN) 5V, 12V F59F G59F [ ] — @ O (Circuito de CI
3fios ** Circuito
E [eaiaenoanpy | SV | — | A% -~ T T Jea| —
H 1°] 100V | A93 = o oo — -
< Grommet |z ooV oumencs|  AGO™" - ® |—|®| | - [|cruickd) Relg
8 S |sim 1oov,200v|  A54 B54 e -0 0 - CLP
= Nad ) 12V poovoumens| A64 B64 o -0 — -
o 2 fios 24V
2 Conduite - A33C | A33 | — [—[—[—] - _ | P
7] terminal | g vamo| AS8C | A3s | — [T - o
Terminal DIN | & ' AdaC | A4 | — [—|—[—| - op
Indicagéo de diagndstco (indicador de 2cores) | Grommet — — A59W B59W o |— |0 — —
*** Sensores magnéticos a prova d'agua podem ser montados nos modelos acima, mas, neste caso, a SMC n&o garante a resisténcia a agua.
Consulte a SMC sobre os tipos resistentes a agua com as referéncias acima.
* Simbolos de comprimento do cabo: 0,5 m- ada (Exemplo) MONW * Os sensores de estado sélido marcados com " O" s&o produzidos no
1m- (Exemplo) MONWM recebimento do pedido.
3m- (Exemplo) MONWL ** Como o D-A90] e D-A901V nao podem ser montados em 650, 0 uso de
5 (Exemplo) MONWZ D-Z70 ou D-Z80 é recomendado.

* Como ha outros sensores magnéticos aplicaveis além dos listados, consulte a pagina 1649 para obter detalhes.
* Para obter detalhes sobre os sensores magnéticos com conector pré-cabeado, consulte as paginas 1960 e 1961.
* Os sensores magnéticos D-A9C/MICI/MITIW/MILIA(V) sao fornecidos juntos (ndo montados). (Apenas suportes de montagem do sensor magnético séo montados antes do envio.)
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Série CE2

Simbolo

Especificacoes do cilindro

Diametro (mm) 040 050 063 280 2100
Fluido Ar (dispensa lubrificagéo)
Presséo de teste Unidade 1.5 MPa
Freio 0,75 MPa
Pressdo maxima Unidade 1MPa
de trabalho Freio 0,5 MPa
Pressdo minima Unidade 0,1 MPa
de trabalho Freio 0,3 MPa

Velocidade do pistao

50 a 500 mm/s*

Temperatura ambiente

00 a 60 °C (sem congelamento)

Sistema de freio

Modelo de mola e trava pneumatica

Comprimento do cabo do sensor

©7-500 mm resistente a dleo

Tolerancia de comprimento do curso

Até 250 mm: *5°, 251 mm a 1.000 mm *§*

* Preste atencao as restricoes na energia cinética admissivel.

Especificagoes do sen

Sor

Cabo

Fio blindado de par trangado com niicleo de 07, 6 (cabo resistente & dleo, calor e chamas)

Distancia maxima de do| 20,5 m (ao usar o cabo da SMC enquanto utiliza controlador ou contador)
Modelo Método de do da p a Haste da escala magnética, sensor traseiro <Tipo incremental>
" — Resi a campos 14,5mT
Série | Tipo | Acao Dl(a:;nns;‘;ro Afr{:\)/:a Fonte de a 10,8 a 26,4 VCC (Ondulagéo da fonte de alimentag&o: 1% ou menos)
Consumo de corrente 40mA
CE2 m[sz:::cs; Zug!]a ggv ?gbea Mola e trava Resolugédo 0,1 mm/pulso
¢ ’ 7 “ Precisao £0,2 mm Mot
Tipo de saida Coletor aberto (Méax. 35 VCC, 80 mA)
Material de protecéo da haste Sinal de saida Diferenga de fase da saida A/B
|Simbolo| Meaterialde protegéo da haste | Temperatura ambiente méxima Resisténcia do i 50 MW ou mais (500 VCC medido via megaohmi (entre a caixa e 12E)
J Lona de nylon 60 °C Resisténcia a vibragio 33,3 :'326 is;gcgfzh:é;ag:sr;asod\ljrg;%efe)(d1Y 4h
K Neoprene 110 °C * - =i

* Temperatura ambiente maxima para a protegao da haste.
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Encapsulamento

IP65 (Padrao IEC) Exceto a parte do conector

Cabo de extensao (opcional)

5m,10m,15m,20 m

Nota) O erro digital no Controlador (CEU2), Contador (CEU1 ou CEUS5) esta incluido. Além disso,

toda a precisdo depois da
condicdo de montagem e
realizada pelo usuério.

Curso padrao

montagem em um equipamento pode variar de acordo com a
os arredores. Sendo um equipamento, a calibragdo deve ser

" Curso padréo (mm) Cursos produziveis*
DIl (i) Sem protegdo da haste | Com protecéo sanfonadana haste| Sem proteg@o da haste | Com protecdo sanfonada na haste
40 25 a 850 25a700 Até 1.200 Até 950
50 25a 800 25 a 650 Até 1.150 Até 900
63 25a800 25 a 650 Até 1.150 Até 900
80 25a 750 252600 Até 1.100 Até 900
100 25a750 25a 600 Até 1.100 Até 850
* Cursos maiores do que o curso padrao sdo produtos produzidos sob encomenda.
Peso (kg)
Diametro (mm) 40 50 63 80 100
Modelo basico 2,18 3,39 5,29 8,66 12,09
Modelo pé 2,37 3,61 5,63 9,33 13,08
L Modelo flange 2,55 3,84 6,08 10,11 14,01
Peso basico
Model firegdo oscarte raseramacho | 2,41 3,73 5,92 9,77 13,87
Model fixagdo osclrte traséira fémea 2,45 3,82 6,08 10,06 14,39
Modelo munhéo 3,63 3,92 6,18 10,36 14,49
cada 50mm oo | ahminio| movegem | 022 | 028 | 037 | 052 | 065
Articulagdo simples 0,23 0,26 0,26 0,60 0,83
Suporte do Garfo 0,32 0,38 038 0,73 1,08
acessorio
Pino da articulagédo 0,05 0,05 0,05 0,14 0,19

Exemplo de calculo: CE2L40-100
@ Peso basico...

@ Peso adicional

@® Curso do cilindro.

2,37 + 0,22 x 100/5!

12,37 (Modelo tipo pé, 040)
.0,22/50 cursos

100 cursos

0 =281 kg
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Cilindro de leitura de curso com freio S@rie CE2
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Lista de pecas

QLB ® @

N° Descricao Material Nota N° Material Nota CE1
1 | Cabecote dianteiro | Liga de aluminio | intado de preto depois de ser anocizado duro 28 | Porca de travamento Aco-carbono Revestido com niquel
2 | Cabecote traseiro Liga de aluminio Pintado de preto 29 | Parafuso sextavado interno | Aco cromo-molibdénio | Zinco cromado preto m
3 | Tampa Liga de aluminio | pinado de preto depois de ser anodizado duro 30 | Parafuso sextavado interno Aco inoxidavel

4 | Tubo do cilindro Liga de aluminio Anodizado duro 31 | Arruela de pressédo Aco Zinco cromado preto
5 | Haste do pistdo Aco de corte suave |Revestido em cromo duro 32 | Arruela de pressédo Aco Zinco cromado preto
6 | Pistao Liga de aluminio Cromado 33 | Arruela de pressao Aco Zinco cromado preto
7 | Pistédo do freio Aco-carbono Nitretacao 34 | Arruela de pressdo Aco Zinco cromado preto
8 | Braco do freio Aco-carbono Nitretacao 35 | Arruela de pressédo Aco Zinco cromado

9 | Suporte do brago do freio Aco-carbono Nitretagao 36 | Tampa do sensor Aco-carbono

10 | Suporte da sapata do freio Aco-carbono Nitretagao 37 | Conjunto do cabegote de deteccéio —

11 | Sapata de freio Material de friccao especial 38 | Conector =

12 | Rolete Ago cromo-molibdenio Nitretagao 39 | Cabo —

13 | Pino |Aco para rolamentos com cromo Tratado por calor 40 | Ima de borracha NBR

14 | Anel retentor tipo E |  Aco inoxidavel JIS B 2805E 41 | Anel de g Resina

15 | Mola do freio Aco Dacrodizado 42 | Gaxeta NBR

16 | Placa de ca Placa de ago laminado Zinco cromado 43 | Bucha NBR

17 | Anel de A Aco laminado Revestido com niquel 44 i d NBR

18 | Anel de B Aco laminado Revestido com niquel 45 | Retentor da vedagao | Liga de aluminio

19 | Bucha Bronze 46 | Raspador Bronze fosforo

20 | Bucha Bronze 47 | Vedacédo do pistdo NBR

21 | Vélvula de amor Placa de aco laminado | Revestido com niquel 48 | Vedacdo da haste A NBR

22 | Tirante Aco-carbono Cromado 49 | Vedagio da haste B NBR

23 | Tirante de retengéo da unidade Aco-carbono Cromado 50 | Vedagao do pistéo do freio NBR

24 | Porca do pistdao Placa de ago laminado Zinco cromado 51 | Vedagdo do amortecimento NBR

25 | Pino néo rotativo Aco-carbono Apagado em alta frequéncia 52 | Gaxeta do pistao NBR

26 | Guia do pino Aco-carbono Pintado de preto depois da nitraao 53 | Gaxeta do tubo do cilindro NBR

27 | Porca do tirante Aco-carbono Zinco cromado preto 54 | Vedagio da vélvul i NBR




Série CE2

Dimensoes: 940 a o100

RC 1/4
Porta de travamento RGP RCP
¢ Porta de RC 1/4 / [ Conern Gaarado Gincro | CONeAa0 1aseia do ciinaro
Destravada quando pressurizada/ / Conexzo dianteira do cilindro \
Modelo bésico mv La{Q“'a, /J GA / 07 (o blindado de par trangado nueleoe)\
\Hi__ e GC | GD [ 49 EF GB
\ | — I T |
"’ i - il =l T 1
| W /@ 3 b
A s e
w a [ = | - oy \ D |
El ) | 0 — — M
LEE e EE = Nl
5 7|l R Qi S— 1=
Sig e 173 E 1
T ang| Miax1/ |4
\ Etiqueta de aviso & E
\ !
ac ||l o /L] N (55) N
/ "
A_K ] Piaca de inicagao da condigao de travameno o (500)
H S + Curso M
ZZ + Curso
= Conector de metal
Com protecao sanfonada na haste
Wl J—
=i & ‘ H‘ =
) T | | e Cal
s T\ L J
= \ [
j =
| f
| __h+e
ZZ + 5/4 de curso
(mm)
" Variedade de cursos
Diametro (mm) ez | A |AA|AL |BB|BL|OB| C |CC|OC|DD| D |EF (EE | E | F |FF| GA |GB|GC|GD|GL| H1 J KM
40 252850 252700 |30 |45 |27 |715/22 |60 |42 |20 |44 |22 |16 |21 [115[32|10|10|1505| 15|26 |54 10| 8 |M8x1,25| 6 |11
50 252800 25a650 | 35|50 | 32 |805(27 | 70 |46 | 21 |52 | 24 | 20 [28,5(105|40 | 10|12 (162517 |27 |59 |13 |11 |M8x125| 9 |11
63 252800 25a650 | 35|60 |32 |985| 27 | 85 |485| 23 | 64 | 24 | 20 |28,5|135|40| 10| 15| 174 |17 |26 |67 |18 |11 [M10x 1,25 9 | 14
80 25a750 252600 | 40 | 70 | 37 [1175] 32 | 102 | 55 | 23 | 78 |26,5| 25 | 36 | 155 |52 |14 |17 | 189 |21 |30 |72 |23 | 13 |[M12x1,75| 11 | 17
100 25a750 25a600 | 40 | 80 | 37 [1315] 41 | 116 |56,5| 25 | 92 |355[ 30 | 36 |155|52 |14 |19 198 |21 |31 |76 |25| 16 |[M12x1,75| 11 |17
Sempoteggodahaste | Com protegao sanfonada na haste
Diametro (mm MM N | NN P S w
fac} H| 2Z |[e| f | h 4 zz
40 M14x15 | 27 | 161,5 1/4 2185 | 8 | 51 | 2805 | 43 | 11,2 | 59 288,5
50 M18x15 | 30 | 1755 3/8 2355 | 0 | 58 | 3045 | 52 | 11,2 | 66 1/4 de 312,5
63 M18x15 | 31 187 3/8 254 0 | 58| 326 52 | 11,2 | 66 334
curso
80 M22x15 | 37 | 205 12 284 0|7 372 65 | 12,5 | 80 381
100 M26x15 | 40 | 214 12 300 0 | 72| 389 65| 14 | 81 398
Modelo pé 4x0LD
-
!
b
LS + curso LX
27 + curso B
(mm)
Diametro (mm) | B LH LS LX X Y zZ LD
40 58,5 40 272,5 42 27 13 309,5 9
50 68,5 45 | 2895 | 50 27 13 | 3335 9
63 83 50 322 59 34 16 362 11,5
80 100 65 372 76 44 16 415 13,5
100 114 75 386 92 43 17 432 13,5
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Cilindro de leitura de curso com freio S@rie CE2

Modelo flange dianteiro
=

FT|

Modelo flange traseiro

Modelo fixacéo oscilante
traseira macho

0CDHio

Modelo fixacéo oscilante Y
traseira fémea

Z + Curso

@

®

Modelo munhao central
Z +1/2 curso

(mm)

Diametro Flange dianteiro, flange traseiro _[Flange dianteiro] Fixagao osciante traseira macho, Fixagao osciante traseira fomea [Fia0osolel Fixacao osclante Munhao central
(mm) | FT]FV|[FX|[FY|[FZ[FD| B [BB|CD"°| L [RRi|RR:| U | Z | CX | CX [CZ[TDe8 | TX [TZ | Z
40 12 | 60 | 80 | 42 [100| 9 | 71 | 77 [10°¢°°| 30 | 10 | 16 | 16 | 299,5 | 1531 | 1513 |29,5(153%% | 85 | 117 | 227,5
50 12 | 70 | 90 | 50 [110| 9 | 81 | 86 [12%%| 35 | 12 | 19 | 19 | 328,5 | 1833} | 18133 | 38 |152%%| 95 | 127 | 2485
63 15 | 86 | 105 | 59 | 130 | 11,5101 | 107 |16%°°| 40 | 16 | 23 | 23 | 352 | 253} | 2513 | 49 |183%2| 110 | 148 | 263
80 18 | 102 | 130 | 76 | 160 | 135|119 | 126 | 20°3™ | 48 | 20 | 28 | 28 | 403 |31,5:31|31,5:27| 61 | 25388 | 140 | 192 | 297
100 18 | 116|150 | 92 | 180|135 | 133|140 | 25| 58 | 25 |23,5| 36 | 430 |35531|35515| 64 |253%8| 162 | 214 | 309

Referéncia do suporte de montagem

Diametro (mm) 40 50 63 80 100

Pés * CA1-L04 | CA1-L05 | CA1-L06 | CA1-LO8 | CA1-L10

Flange CA1-F04 | CA1-FO5 | CA1-FO6 | CA1-FO8 | CA1-F10

Fixagao osolante taseramacho | CA1-C04 | CA1-C05 | CA1-C06 | CA1-C08 | CA1-C10
Fixagao osciante taseira femea +« | CA1-D04 | CA1-D05 | CA1-D06 | CA1-D08 | CA1-D10

* Quando solicitar suportes modelo pé, 2 pegas podem ser solicitadas para cada cilindro.
++ O pino da fixagao oscilante, a arruela plana e o contrapino sao enviados em conjunto com o modelo fixagao oscilante traseira femea.

"
m
- |9
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Série CE2

Dimensoes do acessorio: porca da haste

ao,
’)\\
.
1
) 1
L1
Material: Ago laminado
P Diametro
Refergncia eplEavE ) d H B |C D
NT-04 40 M14x 1,5 8 22 | 254 | 21
NT-05 50, 63 M18x 1,5 1 27 |31,2| 26
NT-08 80 M22x15 | 18 | 82 | 37,0 31
NT-10 100 M26 x 1,5 16 41 | 473| 39
Energia cinética admissivel
Opere o cilindro com leitura de curso com F 100 F
freio dentro da energia cinética admissivel 2000[ 2000
adequada. Nao deve ser operado fora do r r
intervalo admissivel, que &€ mostrado no - -
gréafico a direita. Todos os tamanhos devem = r = r 0100
ser operados dentro deste intervalo. - 280 s
(Pressao de alimentagao 0,5 MPa) 2 L 2 r
8 8
kS 1000 . e kS 'IUUU: 080
2 L 2 I
¢ f 050 \\\\\ & f 063 “\\\\
C L 250
E 2l ::::: - 040 E::::
- ——
100 200 300 400 500 100 200 300 400 500
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Velocidade do pistao (mm/s)

Montagem horizontal

Velocidade do pistao (mm/s)

Montagem vertical




= || y— -]
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Série CE2
Montagem do sensor magnetico 1

Posi¢ao adequada de montagem do sensor magnético (Detec¢éo no fim do curso) e sua altura de montagem

<Montagem por abracadeira> <Montagem em tirante>
D-B501/B64/B59W D-A9CJ/A9CV D-Z700/Z80
D-M9CI/M9CIV D-Y5901/Y69LI/Y7P/Y7PV
D-M9TIW/M9CIWV D-Y7OW/Y7OWV
I D-M9TIA/M9IAV D-Y7BA
gt i — et
T g A -
All33 B - T I
e ofeF G
T = o,
20 B I
a
D-A30 G172 D-A501/A60]
D-G39/K39 Splcive 265 8 055) D-A59W
NG
D-G501/K59 D-A3CIC
D-G500W/K59W D-G39C/K39C
D-G5BA G 12
(Diametro externo do cabo
D-G59F/G5NT aplicavel 06,8 a ©9,6)
A_ 49 B HW
- I 2 a&%
1IN
T o T 24
allal ] 36
D-A44 D-F500/J501
D-F5NT
G122 D-F500W/J59W
(Diametro externo do cabo D-F5BA/F59F

aplicavel 06,8 a 011 ’5)=Hs

k-@ A @ 70_11!“/
2
A_| |30
D-A44C G2
(Diametro externo do cabo
aplicavel 06,8 a 011,5)
B HW
% £ f A
= =2
$ ‘ i e P | S
T J;E %
36
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Montagem do sensor magnético Série CE2

Posi¢ao adequada de montagem do sensor magnético (Detecgao no fim do curso) e sua altura de montagem

Posicao adequada de montagem do sensor magnético (mm)
Modelo do D-B59W D-A50
sensor D-Z70) D-A60] v
magnético D-M9C) D-280 D-A30] D-F50 g_ﬁggﬂ
D-M9CIV D-Y590] D-A30C D-J501 D-G5NT
D-A9C) D-M9CIW D-Y690 D-A44 D-B50) D-F59F
D-ASCV | D-MSOWV | D-Y7P D-A44C DB6a | D-FsOw | DOS | D-ASSW | D-FSNT
D-M9CIA D-Y7PV D-G39 D-J59W Eeean
D-M9OAV | D-Y7OW D-G39C D-F5BA blGsoF
D-Y7OWV | D-K39 -
Diametro D-Y7BA D-K39C
(mm) A A B A B A B A B A B A B A B A B
40 6 4 10 8 3,5 1,5 0 0 0,5 0 6,5 4,5 2 0 4 2 11,5 9,5
50 - 10 8 3,5 1,5 0 0 0,5 0 6,5 4,5 2 0 4 2 11,5 9,5
63 8,5 75 12,5 11,5 6 5 25 1,5 3 2 9 8 45 3,5 6,5 55 14 13
80 12 10 16 14 9,5 75 6 4 6,5 4,5 4,5 12,5 8 6 10 8 17,5 15,5
100 13,5 12,5 17,5 16,5 1 10 75 6,5 8 7 14 13 9,5 8,5 11,5 10,5 19 18
* D-A90] e D-A901V nao podem ser montados em 050.
Nota) Ajuste o sensor magnético apos confirmar as condigbes de operagao na situagao real.
Altura de montagem do sensor magnético (mm)
Modelo do D-B501
sensor D-B64
[T D-z700 D-B59W gjggm
ol pmoov | D280 Ip.veon |D°€SC | p.aso D-AS0 | D-FSOW | D-A3CIC
D-Momw | P-A9DV D-MOOWV | FoZEE D-Y7PV | fells | D-G39 | D-A44 | D-A6L1 |D-J5OW | D-G39C | D-A44C
DMSCIA D-MITAV | N 'vzpa [D-Y7OWV| " 2o oy | D-K39 D-A59W g:Eggﬁ D-K39C
D-Y7OW D-K59W D-FSNT CEP1
D-G5BA
Diametro D-G59F
(i Hs [ Ht | Hs [ Ht | Hs [ Ht | Hs | Ht | Hs | Ht Hs Hs Hs | Hs | Ht | Hs | Ht | Hs [Hw | Hs [ Hw
40 30 30 |32 30 |35 30 |30 (30 |305]| 30 38 72,5 80,5 40 |31 38,5 | 31 73 69 | 81 69
50 34 34 365 34 |39 34 |34 (34 |35 34 43,5 78 86 43,5 |35 |42,5|35 785| 77 | 85| 77
63 41 41 |435| 41 |46 M |4 41 42,5 | 41 50,5 85 93 49 |42 |48 |42 855 91| 935| 91
80 495| 49 |515| 49 |54 49 | 49,5485 |51 48,5 59 93,5 101,5 555|50 |54 |50 94 | 107 [ 102 | 107
100 57 56 [59,5| 56 [62,5| 56 |58,5|56 59 56 69,5 104 112 63 57,5 | 62 57,5 | 104 121 (112 121

+ D-A90 e D-A901V nao podem ser montados em ©50.



Série CE2
Montagem do sensor magnético 2

Curso minimo para montagem do sensor magnético

n: Quantidade de sensores magnéticos (mm)

Modelo do sensor

Quantidade de sensores

Suportes de montagem

Munhao central

magnético montados 040 050 063 280 2100
2 (Faces diferentes, 15 75 80 85 90
D-ASE] Mesma face) 1
n 15+ 40152 75+ 40054 80 +40 054 85 + 400054 90 + 40054
(N=2,4,68-)N(n=4,8 12 16 ) 22 (n=4,812,16 )22 (n=4,8, 12,16 ~) V22 | (n=4, 8, 12, 16 ) \o22)
2 (Faces diferentes, 10 50 55 60 65
D-ASCIV Mesma face) 1
n 10+30 052 50 +30 154 55 +30 154 60 + 3054 65 +30 054
(N=2,4,6,8-)"|(n=48 12 16 -) a2 (n=4,8,12,16 +)M22| (n=4,8,12, 16 ) "2 | (n= 4,8, 12, 16 ~) N2
2 (Faces diferentes, 15 80 85 90 95
D-M9CI Mesma face) 1
D-MoCIW n 15440 052 80+ 40054 85+ 40024 90 + 40054 95+ 40054
(N=2,4,6,8~)Ntat) (n=4,8,12,16 -~)Nota2) (n=4,8,12,16 +)N22) | (n=4,8, 12, 16 ) N2 | (n= 4,8, 12, 16 ~) \22)
2 (Faces diferentes, 10 55 60 65 70
D-MOCIV Mesma face) 1
D-MOCIWV n 10+30 052 55 +30 054 65 + 30052
(n=2,4,6,8)Notat) (n=4,8,12,16 ~)Noa?) (n=4,8,12,16~)Na2 | (n=
2 (Faces diferentes, 15 80 85 95 100
D-MoTIA Mesma face) 1
-MOL]. - - - _ _
n 15+ 40 052 80+ 40054 85+ 40154 95+4005% | 100440052
(n=2,4,6,8)Notat) (n=4,8,12,16 ~)Noa?) (n=4,8,12,16 ) N22) | (n=4,8,12, 16 ) Va2 | (1= 4, 8, 12, 16 ) Nola2)
2 (Faces diferentes, 10 60 65 70 75
DIMOEIAY, Mesma face) 1
-M9LC] - , - N -
n 10+30 052 60 +30 154 65+30 154 70 + 30054 75+30 054
(n=2,4,6,8)Notat) (n=4,8,12,16 ~)Noa?) (n=4,8,12,16 ) N22)| (1= 4,8, 12,16 ) Va2 | (1= 4,8, 12, 16 ) Nola2)
D-A5C1/A6 2 (Faces diferentes, 15 90 100 110 120
D-F501/J5 Mesma face) 1
D-F500Wi W (n-2) -4 (-4 (n—4) JUEE)
D-FgBNéjsssagF n (Mesma face) 15 +55 5 90+ 555 100 + 555 110 + 555 120 + 555
(N=2,4,6,8~)Notat) (n=4,8,12,16 -~)Nowa2) (n=4,8,12,16 +)N22) | (n=4,8, 12, 16 ) N2 | (n= 4,8, 12, 16 ) \22)
2 (Faces diferentes, 20 90 100 110 120
Mesma face)
D-A59W n(Mesma face) | 20+55 052 90 + 55 054 100+55 054 | 110456054 | 120455054
(N=24,6,8-)N1 (n=4,8,12,16 -~)Nota?) (n=4,8,12,16 +)M=2| (n=4,8, 12,16 ) N2 | (1= 4,8, 12, 16 ~) N2
1 15 90 100 110 120
2 (Faces diferentes, 25 110 120 130 140
Mesma face) 1
D-F5NT _ _ _ _ _
n(Mesmatace) | 25+55052 110+ 55054 120455052 | 130455052 | 140455054
(n=2,4,6,8-)Nota) (n=4,8,12, 16 ~)Noa?) (n=4,8,12,16 ) Na2)| (n=4,8, 12,16 -) 22 | (1= 4, 8, 12, 16 ) Nola2)
7
D-B5C/B64 | o [{Faces diferentcs) 5 90 100 110
D-G5C/K59 (Mesma face) 75
. -2 (-4 -4 (n=4)
D-G500W (Faces dierentes) | 15+50 3 90+ 505 100 + 50" 110 +50°5
D-K59W n (1=2,4,6,8, ) Noat) (n=4,8,12, 16, ) Nota? (n=4,8,12, 16, ) "2 (n=4,8,12,16 ~)Nota2)
D-G5BA (Mosma face) | 75 +500~2) 90+50 (1-2) 100 + 50 (n—2) 110 +50 (n—2)
g-gg?‘ﬁr (n=2,3,4, ) (n=2,4,6,8,~)Noa1) (n=2,4,6,8, )Nt (N=2,4,6,8, ~)Notat)
3 1 10 90 100 110
(Faces di 20
2 (Mesma face) 75 90 100 o
(n-2) n-4 n-4 (n-4)
(Faces diferentes) | 20+50 5 90 +50°"5 100 + 50" 110 + 505
D-B59W n (1=2,4,6,8,~)Noi21) (n=4,8,12, 16, --)Nota2) (n=4,8,12, 16, ~) N2l (n=4,8,12,16, --)Nota2)
(Mesmaface) | 75+50(-2) 90 + 50 (n-2) 100 + 50 (n - 2) 110+ 50 (n - 2)
(n=2,3,4,) (n=2,4,6,8,)Noat) (n=2,4,6,8,)Notat) (N=2,4,6,8,)Nta1)
1 15 90 100 110

Nota 1) Quando "n" for um nimero impar, um nimero par acima deve ser usado para o calculo.

Nota 2) Quando "n" for um nimero impar, um multiplo de 4 acima deste numero sera usado para o calculo.
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Curso minimo para montagem do sensor magnético

Montagem do sensor magnético Série CE2

n: Quantidade de sensores magnéticos (mm)

Modelo do sensor

Quantidade de sensores

Suportes de montagem

Munhao central

magnético magnéticos montados | diferentes do munhao central 240 ‘ 250 263 280 ‘ 2100
5 (Faces diferentes) 35 75 80 90
(Mesma face) 100 100 100 100
35430 (n-2) 75+ 30 (n-2) 80 +30 (n—2) 90 +30 (n—2)
D-A30
D-G39 | Fecesdterenes | (n=2,3,4,-) (n=2,4,6,8,~)%aD (1=2,4,6,8, )" (n=2,4,6,8, )l 1)
D-K39 100 + 100 (n - 2) 100 +100 (n - 2)
(Mesma face) (=234 ) (N=2,4,6,8,-)Nota1)
1 10 75 80 90
(Faces di 35
2 (Mesma face) 55 & 80 %
(Faces diferentes) 35+30(n-2) 75+30(n-2) 80 +30 (n-2) 90 +30 (n-2)
D-A44 N (n=2,8,4,) (n=2,4,6,8, ~)Nota1) (n=2,4,6,8,~)Noa1) (N=2,4,6,8,)Nota1)
(Mesma face) 55+50 (n—-2) 75+50 (n-2) 80 +50 (n—-2) 90 +50 (n-2)
(n=2,3,4,) (n=2,4,6,8,)Noat (n=2,4,6,8,-)Noat) (n=2,4,6,8,-)Nota1)
1 10 75 80 90
2 (Faces diferentes) 20 75 80 90
(Mesma face) 100 100 100 100
D-A30C 20+35(n-2) 75+35(n-2) 80+35(n-2) 90+35(n-2)
D-G39C (Faces diferentes) (N=2,3,4 ) (N=2,4,6,8,)Notat) (n=2,4,6,8,-)Na " (n=2,4,6,8, -)Notan)
n
D-K39C (Mesma face) 100 + 100 (n—-2) 100 + 100 (n-2)
(n=2,3,4,5) (n=2,4,6,8,-)Nota?)
1 10 75 80 90
(Faces diferentes) 20
2 (Mesma face) 55 IS 80 90
F diferent 20+35(n-2) 75+35(n-2) 80+35(n-2) 90+35(n-2)
D-A44C (Faces diferentes) (n=2,3,4,-) (n=2,4,6,8,-)Notat) (n=2,4,6,8,-)Na " (n=2,4,6,8,-)Notan)
n
(Mesma face) 55+50(n-2) 75+50 (n-2) 80+50(n-2) 90 +50 (n-2)
(n=2,3,4,) (n=2,4,6,8, ~)Nota ) (n=2,4,6,8, )Nt (n=2,4,6,8, ~)Nota) CEP1
1 10 75 80 90
2 (Faces diferentes,
D-Z701/Z80 Mesma face) 1 5 80 85 % % 105 ‘ CE1
D-Y5901/Y7P _ _ _ _ _ _
A N 15440052 | 804405 % | 85440058 | 90440052 95+4005% | 105440054 m
(1=2,4,6,8+)NaN] (n=4,8, 12, 16-)Na2)| (n=4,8, 12, 16-) V22| (n = 4,8 12, 16-)Netad) | (1= 4,8, 12, 16-) Va2 | (n=4, 8, 12, 16 Nola2)
2 (Faces diferentes,
(Mesma face) 1 10 65 75 80 90 ‘ ML2B
D-Y69L/Y7PV
D-Y7OWV N 10+3005 65+30"5 75+30%5% | 80+30; 90+ 30054
(n=2,4,6,8)Nota1) (n=4,8,12, 16-)Noa2) (n=4,8,12,16-)N02 | (1= 4, 8, 12, 16-) N2 | (n =4, 8, 12, 16 Note2)
2 (Faces diferentes, 20 95 100 105 110
Mesma face) 1
D-Y7BA _ _ _ _ _
N 20+4500;2 95445054 1004458548 | 1054450548 | 110445058

(n=2,4,6,8)Nia?)

(n=4,8,12, 16-)Noa2)

(n=4,8, 12, 16-) N2

(n=4,8, 12, 16) o2

(n=4,8, 12, 16-)Noa2

Nota 1) Quando "n" for um numero impar, um nimero par acima deve ser usado para o calculo.

Nota 2) Quando "n" for um nimero impar, um multiplo de 4 acima deste numero sera usado para o calculo.



Série CE2
Montagem do sensor magnético 3

Intervalo operacional

(mm) (mm)
Modelo do sensor Diametro (mm) Modelo do sensor Diametro (mm)
magnético 40 | 50 | 63 | 80 | 100 magneético 40 | 50 | 63 | 80 | 100
D-A9C/A90IV 7 - 9 9 9 D-Y5901/Y690]
D-Y7P/Y70V

D-M9C/MOLIV g 8 | 7 | 55| 65| 65
D-MICOW/MICWV | 5 | 6 | 55| 6 | 65 g_x;ngnmwv

D-MSTIA/MOLIAV
D-F50/J500/F500W

D-Z701/Z80 8 | 7 | 9 | 95|105]| |D-J59W/F5BA
4 4 45| 45| 45

D-A30/A44 D-F5NT
D-A30C/A44C D-F59F
D-ASC/A6C] 9 10 ym gmom D-G501/K59/G5C1W

D-K59W/G5BA 5 6 65| 65| 7
D-B50/B64 D-G5NT/G59F
D-A59W 13 13 14 14 15 D-G39/K39 o 0 1 10 »
D-B59W 14 14 17 16 18 D-G39C/K39C

* D-A90 e D-A90JV nao podem ser montados em 250.
* Como o range de operagao & indicado apenas como uma referéncia, incluindo histerese, ele nao pode ser garantido
(assumindo aproximadamente +30% de dispersao). A variagao pode ser grande, dependendo do ambiente.

Suporte de montagem do sensor magnético: Referéncia

<Montagem em tirante>

Modelo do sensor Diametro (mm)

magnético 40 50 63 80 100
D-A91/A90IV
D-M9I/M9CIV
D-MIOW/MICIWV
D-M9TJA/MOLIAV

D-A501/A60]
D-A59W
D-F50/J501 BT-04 | BT-04 | BT-06 | BT-08 | BT-08
D-F500W/J59W
D-F59F/F5NT
D-A30JC/A44C
D-G39C/K39C
D-Z70/280
D-Y5901/Y6901 « Exemplo de montagem do D-A9LI(V)/MOLI(V)/MICIW(V)/MITIA(V)
D-Y7P/Y7PV | BA4-040 | BA4-040 | BA4-063 | BA4-080 | BA4-080

D-Y7OW/Y7OWV
D-Y7BA

BA7-040 | BA7-040 | BA7-063 | BA7-080 | BA7-080

BA3-040 | BA3-050 | BA3-063 | BA3-080 | BA3-100

<Montagem por abracadeira>

Modelo do sensor Diametro (mm)
magnético 40 50 63 80 100

D-A301/A44
D-G39/K39

D-B501/B64
D-B59W
D-G501/K59
D-G500W/K59W
D-G59F
D-G5NT

Nota 1) Os tipos D-A90] e D-A90JV nao podem ser montados em @50
Nota 2) Os sensores de montagem do sensor magnético estao incluidos no D-A30JC/A44C/G39C/K39C.
Pega de acordo com o tamanho do cilindro, conforme mostrado abaixo.
(Exemplo) 040: D-A30C-4, 950: D-A30C-5
063: D-A30C-6, 080: D-A30IC-8, 2100: D-A30C-10
Solicite-os com as referéncias acima quando os suportes de montagem forem pedidos separadamente.

BD1-04M | BD1-05M | BD1-06M | BD1-08M | BD1-10M

BA-04 BA-05 BA-06 BA-08 BA-10

[Conjunto de parafusos de montagem feitos de aco inoxidavel]
O seguinte conjunto de parafusos de montagem feitos de ago inoxidavel (incluindo porcas) esta disponivel. Utilize de acordo com o ambiente de trabalho.
(Pegca o suporte de montagem do sensor magnético e abragadeira separadamente, pois eles nao estao incluidos.)
BBAT1: Para tipos D-A5/A6/F5/J5
BBAS3: Para tipos D-B5/B6/G5/K5
Os sensores magnéticos D-F5BA/G5BA sao fornecidos instalados no cilindro com os parafusos de ago inoxidavel acima. Quando um sensor magnético &
fornecido independentemente, BBA1 ou BBAS estao incluidos.
Nota 3) Consulte as paginas 1989 e 1997 para obter detalhes sobre 0 BBA1 e o BBA3.
Nota 4) Quando usar o modelo MOTJA/Y7BA, nao use os parafusos de retengao de ago incluidos com os suportes de montagem do sensor magnético acima (BA7-000, BA4-000).
Solicite o conjunto de parafusos de retengao de aco inoxidavel (BBA1) separadamente e selecione e use os parafusos de retengao de aco inoxidavel M4 x 6L incluidos no BBA1.
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Montagem do sensor magnético Série CE2

Alem dos modelos listados em Como pedir, os sensores magnéticos a seguir sao aplicaveis.

Consulte as paginas 1893 a 2007 para obter especificagcbes detalhadas.

Sensor magnético Referéncia Entrada elétrica (Dire¢ao de atracao) Caracteristicas
D-A93V, A96V ) —
Grommet (perpendicular) " —
Reed D-A90V Sem lampada indicadora
D-A53, A56, B53, Z73, Z76 —
Grommet (Em linha) -
D-A67, Z80 Sem lampada indicadora

Estado sélido

D-M9NV, M9OPV, MOBV

D-YB9A, Y69B, Y7PV

D-MONWV, MOPWV, MOBWV

D-Y7ZNWV, Y7PWV, Y7BWV

Grommet (perpendicular)

Indicagao de diagnostico
(indicador de 2 cores)

D-M9NAV, M9PAV, M9BAV

Resistente  gua (indicador de 2 cores)

D-Y59A, Y59B, Y7P

D-F59, F5P, J59

D-Y7NW, Y7PW, Y7BW

D-F59W, F5PW, J59W

D-F5BA, Y7BA

D-F5NT, G5NT

Grommet (Em linha)

Indicagao de diagnostico
(indicador de 2 cores)

Resistente a agua (indicador de 2 cores)

Com temporizador

+ Para sensores de estado solido, também estao sensores com conector pré-cabeado. Consulte as paginas 1960 e 1961 para obter detalhes.

* Sensores de estado solido normalmente fechado (N.F. = contato b) (tipos D-FOG/F9H/Y7G/Y7H) também estao disponiveis. Consulte as paginas 1911 e 1913 para
obter detalhes.

* Tipo de detecgao de intervalo amplo, os sensores de estado solido (tipo D-G5NB) também estao disponiveis. Consulte a pagina 1953 para obter detalhes.




