Pinca pneumatica de baixo perfil
Série MHF2
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Pinca pneumatica de baixo perfil

Serie MHF2

A altura é aproximadamente 1/3 do tamanho
de uma equivalente da série MHZ2.

MHZ2-20D3
42

72,8

50

O design de baixo perfil

economiza espaco e reduz
momentos de flexao.

Maior precisdo com operacao
suave

(mm)
Diametro Altura
8 19
12 25
16 33
20 41
MHF2-12D
| 52 |
— —°— —
g Design de
L] |of [ baixo perfil
I
|

* Momento de flexao e vibragéo reduzidos

Selecao de curso disponivel.

3 comprimentos de curso padrao estdo disponiveis para cada diametro.
O curso pode ser selecionado para se adequar a peca de trabalho.

28 212 216
Curto — Jnﬁ
Médio — 24
Longo — ﬁg

o
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Repetibilidade de montagem aprimorada

|

i
Sensores magnéticos podem ser montados [
nos dois lados.

e

Com furos do pino de posicionamento

" MHF2- 1201
s, 01

A tubulacéo esta disponivel em 2 diregde!
Anposicéo da porta da tubulagéo pode ser especificada usando
uma referéncia.

Guia linear fornece: ®
Alta precisao e alta rigidez com

'~ g
RO

O

Cabeamento e tubulagéo centralizada s@o

aco inoxidavel martensitico

possiveis.

Tubulagao
lateral

Facil posicionamento para

montagem de anexo
Com furos do pino de posicionamento

Alto grau de flexibilidade de montagem
Como nenhum suporte é necessario, altura de
montagem pode ser minimizada.

@

2 A montagem é possivel
em 4 diregoes.

Forte forca de pegada
Construcao de pistao duplo alcan¢a design
compacto com forte forca de pegada.
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Modelo Diametro Forca de pegada (N) XU
MHF2-8DO 8 19 MRHQ
MHZ2-10DOI 10 11 @
MHF2-12DO 12 48
MHZ2-20DC] 20 42 D-O]
MHF2-16DO 16 90
MHZ2-25DC1 25 65
MHF2-20DC1 20 141
MHZ2-32DO1 32 158
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Série MHF2

Selecao de modelo

Selecdo de modelo

Procedimento de selecao

‘ MConfirme a forga de pegada F»‘ MConfirme o ponto de aperto F»

EEPEE] Confirme a forga externa nos dedos ‘

MConfirmagéo da forca de pegada

CConfirmagéo das condigdes )—P( Calculo da forga de aperto necessaria

> ge\eg:éo de modelo com base no grafico da forca de pega@

Exemplo ‘ Massa da peca de trabalho: 0,15 kg ‘—»

‘ Método de pegada: Pegada externa ‘—»

Critério de selegéo de modelo com respeito a massa
da peca de trabalho

* Mesmo existindo diferengas dependendo de fatores como
forma e o coeficiente de atrito entre o0 anexo e pecas de
trabalho, selecione um modelo que fornecera uma forga de
pegada de 10 a 20 vezes o peso da peca de trabalho.

(Nota 1) Consulte a ilustragao de selecao de modelos para
mais informagoes.

* Além disso, em casos com alta aceleracdo ou impacto, é

necessario permitir uma margem de seguranca ainda maior.

Exemplo

Quando se deseja ajustar a forga de aperto em 20 vezes ou
mais do peso da peca de trabalho. Forca de pegada o
Aprox. 29,4 N ou mais

necessaria = 0,15 kg x 20 x 9,8 m/s? =

‘ Comprimento do ponto de pegada: 30 ‘

MHF2-12D[]
> T
I—— Pressé‘o 0,7 WPa
60— 0.6MPa
-~ S0T=———05MPa
§ 540, 0.4MPa
g 30 — 0.3MPa—]
g 20 ; 0.2MPa.
8 10 :
F ‘ \
w

20 30 40 60 80|

Ponto de pegada L mm

-  Selecio de MHF2-12D

* Uma forga de pegada é obtida a partir
do ponto de intersegao da distancia
do ponto de pegada L = 30 mm e &
presséo de 0,4 MPa.

g Forca de pegada N =38 N

‘ Presséo de trabalho: 0,4 MPa }

Ll ¢ Uma forca de pegada de 38 N
satisfaz a forca de pegada necessaria
de 29,4 N. Portanto, a selegdo da
MHF2-12D ¢é apropriada.

llustracao da selecdao de modelo

uF mg uF
Forca de pegada de pelo menos 10 a 20 vezes o peso da
peca de trabalho
O "10 a 20 vezes ou mais que o peso da peca de trabalho" recomendado
pela SMC é calculado com uma margem de seguranga de a = 4, o que leva
em considerag&o impactos que ocorrem durante transporte normal, etc.

Quando p = 0,2 Quando p = 0,1

mg mg
= —— X = x4
2x0.2 2x0.1
=10xmg =20xmg

10 x peso da peca de trabalho

20 x peso da peca de trabalho

Quando pegando uma peca de trabalho com na

figura a esquerda e com as seguintes defini¢des,

F: Forga de pegada (N)

w: Coeficiente de atrito entre anexo e pega de
trabalho

m: Massa da pega de trabalho (kg)

g: Aceleragdo gravitacional (= 9,8 m/s?)

mg: Peso da pega de trabalho (N)

as condigdes sob as quais a pega de trabalho
nao caira sao

2xuFL> mg

Numero de dedos
e, portanto,
F> Mg

2xp
Com "a" como margem de seguranga, F é
determinado como segue:
F= M9 xa

2xp

(Nota) - Mesmo em casos em que o coeficiente de atrito seja maior que 1 = 0,2, por razdes de seguranga, a SMC recomenda
selecionar uma forga de pegada que seja pelo menos de 10 a 20 vezes o peso da pega de trabalho.
- E necessario permitir uma margem de seguranga maior para altas aceleragdes e fortes impactos, etc.
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EX2¥ Forca de pegada efetiva: Série MHF2

Expressdo da
pegada efetiva
A for¢a de pegada efetiva
mostrada nos graficos abaixo
é expressada como F, que é
o impulso de um dedo,
quando ambos os dedos e 0s
adaptadores estiverem em
contato completo com a pega
de trabalho, como mostrado
na figura abaixo.

forca de

Pinca pneumética de perfil baixo Série MHF2

Pegada externa

Pegada interna

MHF2-8DI MHF2-12D0O
70 Pressao 0,7 MPa
30
— Presséo 0,7 MPa 60— o,6MPa
1 z
z —— 0,6MPa § 50 ——— g5mpPa
3 g ’
g 20— 0,5MPa 54
2 i s 40— 0,4MPa
Y 0,4MPa S
° 8 =0 0,3MPa
o ,3MP o
u°_ 10 0,3MPa L 2 MHZ
0,2MPa
0,2MPa
10 MHF
MHL
0 10 30 40 0 20 40 60 80
Ponto de pegada L mm Ponto de pegada L mm MHR
MHK
MHF2-16DO MHF2-20DO
140 ‘ l l MHS
——— Presséao 0,7 MPa 210 ‘ ‘
120 b s Pressé‘o 0,7 MPa MHC
. — 180 I
0,6MPa ————10,6MPa MHT
100 | -Z
z Z 150 ] \
z 0.5MPa T — 0,5MPa MHY
g ! S 120
jo2] —_—
g O g ———T————0,4MPa MHW
o 60 ] _
° BRI [ ) pe—— — 0,3MPa
) 0,3MPa & — L= -X|:|
S 40 ° —_— —
N 0,2MPa L 60 T m0:22052 MRHQ
20 30 MA
0 20 60 80 100 0 20 40 60 80 100 D-O
Ponto de pegada L mm Ponto de pegada L mm
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série MHF2

Selecao de modelo

ETEE Forca de pegada efetiva: Série MHF2

Pegada externa Pegada interna

e ©

| 1:}i =

[
H \ Ponto de aperto

ij

Ponto de aperto

* A pinca pneumatica deve ser operada de
modo que a quantidade de projecao "H"
ficara dentro da faixa dada nos gréficos
abaixo

e Se a pegada da peca de trabalho for
além dos limites da faixa, isso tera efeito
adverso na vida Gtil da pingca pneumatica.

MHF2-8DOI MHF2-12DO
50 80
)
40 8, 0,5MPa 60 0,5MPa |
& 0,6MP
% L 0,6MPa
E 30 & 0,7MPa g
)
T ® T 0,7MPa
° o 40
ug ug
& 20 g
g g
o o
20
10
0 10 20 30 40 50 0 20 40 60 80
Ponto de pegada L mm Ponto de pegada L mm
MHF2-16DO MHF2-20DO
100 \
100 0,5MPa —|
N |
80 e 0,5MPa 0,6MPa
\J [ 80 ‘
%o 0,6MPa
€ Q Ze ! € 0,7MPa
g 60 %, 3 € | 0,7MPa
I 2, 0,7MPa T 60
%
3 % 3
& 40 3 g
9 o 40
o o
20 20
0 20 40 60 80 100 0 20 40 60 80 100
Ponto de pegada L mm Ponto de pegada L mm
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Pinca pneumética de perfil baixo Série MHF2

ETTH Confirmagéo de forca externa nos dedos: Série MHF2

o |
© |
o |
© |
o |
L

l
l
l

AN
TN

M Mr
Fv P /My\\
[ H —'i
1O O Q Aol
o o
L: Distancia ao ponto no qual a carga é aplicada (mm)
X Momento maximo admissivel
Carga vertical
Modelo admissivel Momento de pitching | Momento de guinada |Momento de rolamento
Fv (N) Mp (N-m) My (N-m) Mr (N-m) MHZ
MHF2-8DC] 58 0,26 0,26 0,53
MHF2-12D0] 98 0,68 0,68 14 MHF
MHF2-16DC] 176 1,4 1,4 28
MHF2-20DC] 294 2 2 4 MHL
Nota) Os valores de carga e momento na tabela indicam valores estaticos. MHR
Calculo de forca externa admissivel 3
(quando momento de carga é aplicado) [FEHDED EIED MHK
Quando uma carga f = 10 N estiver em operagéo, MHs
aplicando momento de pitching ao ponto L = 30 mm a
carga = M (Momento méximo admissive) (Nm) partir da extremidade do degosgAHFz-mD. MHC
admissivel Lx103* Carga admissivel F = 30x10° MHT
F(N) (* Unidade convertida de nimero =227 (N) -7
invariavel) Carga f =10 (N) < 22,7 (N) MHY
Portanto, isto pode ser usado.

£

e
O
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Pinca pneumatica de baixo perfil

Séerie MHF2

Como Eedir

MHF 2 —[12|[D][ [ |-[M9BWI |-

Produzido sob encomenda
Consulte a pagina 497 para obter
detalhes.
Numero de dedos Numero de sensores magnéticos
[2 [2 dedos] Nada [ 2 pegas
S 1 pega
n n pecas

Diametro (mm)

Sensor magnético

8 8
12 12 \ Nada \ Sem sensor magnético (com anel magnético) \
16 16
20 20 Opgio de corpo
Agdo Nada: Tipo tubulagéo axial R: Tipo de tubulag&o lateral
E Dupla agdo
Curso ¢
Nada | Curso curto
1 Curso médio
2 Curso longo

Sensores magnéticos aplicaveis/Consulte as paginas 807 a 856 para obter mais informagoes sobre sensores magnéticos.

. sg E— Modelo do sensor 6t do cabo (m)*
. ungao Entrada | § © |Cabeamento ensao da carga A , Conector Carga
Tipo especial elétrica Eg (Saida) Dilesoldeleniadaleietics 0.5 11315 pré-cabeado|  aplicavel
Jc DC AC |Perpendicular| Emlinha | (Nada) |(M)|(L)|(2)
3 fios (NPN) MONV M9ON o ® | ® O (@] (Circuito de|
5V,12V circuito
S — 3 fios (PNP) M9PV M9P [ @ e O O integrado
3 2 fios 12V M9BV M9B [ ®| ® O [®] —
o -
E In_dlcagaq de 3 fios (NPN) 5V, 12V MONWV MONW o ® e O O C\gicrzmode Rols
a diagnostico Grommet | Sim |3 fios (PNP) | 24 V — MOPWV MIPW o ®| ® O (@] integrado CLPY
3 |(display de 2 cores) 2 fios 12V M9BWV | M9BW e [e[e|O] O —
2 | Resistente a agua 3 fios (NPN) v 12y MONAV~ | M9NA~ | O [O|@[O| O oo
3 (Indicador de 2 3 fios (PNP) MOPAV* | M9PA** O O|®@|O o integrado
cores) 2 fios 12V M9BAV* | M9BA** O c|e®e|O [®] —
** Sensores magnéticos resistentes & &gua podem ser montados nos modelos acima, mas, neste caso, a SMC n&o pode garantir a resisténcia & dgua.
* Simbolos de comprimento do cabo: - Nada (Exemplo) MONW * Sensores magnéticos marcados com “O” sdo especificagdes
M (Exemplo) MONWM produzidas sob encomenda.

L (Exemplo) MONWL

Z (Exemplo) MONWZ

Nota) Ao usar o tipo de indicador de 2 cores, configure-o de forma que o indicador se acenda em vermelho para garantir a detec¢éo na posi¢éo adequada da
pinga pneumatica.
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Simbolo

Dupla agéo:
alca interna

TR

Dupla agéo:
Pegada externa

o

Pinca pneumética de perfil baixo Série MHF2

Especificacoes

Fluido

Ar

28:0,15a 0,7 MPa

Presséo de trabalho

012 a20:0,1a0,7 MPa

Temperatura ambiente e do fluido

—10 a 60 °C (sem condensagao)

Repetibilidade +0,05 mm Neta )
Frequéncia Curso curto 120 c.p.m.
maxima Curso médio 120 c.p.m.
de operagdo | curso longo 60 c.p.m.
Lubrificagao Nao requer
Acao Dupla agéo

Sensor magnético (Opgao) Nta2

Sensor de estado solido (3 fios, 2 fios)

Nota 1) Esse é o valor quando nenhuma carga de compensacéo é aplicada ao dedo.

Quando uma carga de compensagao for aplicada ao dedo, o valor maximo serd +0,15 mm

devido a influéncia da folga da cremalheira-pinhao.

Nota 2) Consulte as paginas 807 a 856 para obter mais informagGes sobre sensores magnéticos.

Modelo
—
Nogll  Curso de i
Diametro Leloverics aberturaffechal o) ii%%gtdrﬁ .‘é‘i
Acgdo Modelo |do cilindro|Forea de pegada| ~ Mento Peso (em?)
(mm) | efelivapor dedo (Ambos os Tado do | Lado do
N lados) ()] dedo | dedo
mm aberto | fechado
MHF2-8D 8 65 0,7 0,6
MHF2-8D1 8 19 16 85 1,1 1,0
MHF2-8D2 32 120 2,0 1,9
MHF2-12D 12 155 1,9 1,6
MHF2-12D1 12 48 24 190 33 3,0
Dupla | MHF2-12D2 48 275 6,1 5,8
acao MHF2-16D 16 350 4,9 41
MHF2-16D1 16 90 32 445 8,2 74
MHF2-16D2 64 650 14,9 14,0
MHF2-20D 20 645 8,7 73
MHF2-20D1 20 141 40 850 15,1 13,7
MHF2-20D2 80 1,225 28,0 26,6

Nota 1) A pressao de 0,5 MPa, quando ponto de pegada L é 20 mm.
Nota 2) Excluindo o peso do sensor magnético.

Made 0 .
(s) Produzido sob encomenda
Consulte as paginas 727 a 759 para obter detalhes.
Simbolo Especificages/Descricdo
-X4 |Resistente ao calor (100 °C)
-X5 | Vedagcao de borracha de flior
-X50 |Sem anel magnético
-X53 |Vedagao EPDM/Lubrificante de fltior
-X63 | Lubrificante de flior
-X79 | Lubri para maquinas de p to de alimentos, Lubrificante de fliior
-X79A | Lubrificante para maquinas de processamento de alimentos
-X81A | Tratamento anticorrosivo do dedo
-X81B | Tratamento anticorrosivo do dedo, guia e junta
-X83 | Com um posicionamento de abertura/fechamento de do ajustavel
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série MHF2

Construgéo

MHF2-8D,MHF2-8D1

MHF2-8D2

Lista de pecas

= ®

HF=s

Jui§
-

a1
=Ll

:

i

=14y,

Lista de pecas

N° Descrigao Material Nota N° Descri¢ao Material Nota
1 | Corpo Liga de aluminio Anodizado duro 1 de cabeca Borracha de uretano
2 | Pistao Ago inoxidavel 12 | Presilha Ago inoxidavel
3 | Junta Aco inoxidavel Tratamento térmico 13 | C ira Aco inoxidavel Nitretagao
4 Trilho guia Aco inoxidavel Tratamento térmico 14 | ima — Revestido com niquel
5 | Dedo Ago inoxidavel Tratamento térmico 15 | Esferas de ago Ago para rolamentos com alto teor de carbono e cromo
6 Batente do rolete Ago inoxidavel 16 | Anel de Resina sintética
7 | Pinhao Aco-carbono Nitretagdo 17 | Rolete Aco para rolamentos com alto teor de carbono e cromo
8 | Tampa A Liga de aluminio Anodizado limpo 18 | Rolete da agulha | Aco para rolamentos com alto teor e carbono e cromo
9 | TampaB Liga de aluminio Anodizado limpo 19 | Pino paralelo Aco inoxidavel
10 | Tampa C Liga de aluminio Anodizado limpo 20 | Vedagao do pistao NBR
21 | Gaxeta NBR
Pecas de reposicao Parafusos para montagem de
L Ref. do kit . corpo por furo passante
Descricdo  "yiro 8D | MHF2-8D1 MHF2-8D2 SEOD Referéncia Numero de pecas
Kit de vedagdo | MHF8-PS MHF8-PS MHF8-PS-2 12, 20, 21 MHF2-8D 2 pegas/unidade
Conjunto do MHF-A0802 | MHF-A0802-1 | MHE-A0802-2 3,4,5,6,15,17, 19 MHF-B08 MHF2-8D1 2 pegas/un!dade
dedo Parafuso de montagem MHF2-8D2 4 pecas/unidade

Referéncia do pacote de lubrificacdo/peca de reposigéo:

Unidade guia: GR-S-010 (10 g)

Unidade de cilindro: GR-L-005 (5 g)
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* Os parafusos para montagem do corpo por furo
passante estdo anexados a este produto. Eles

também s&do fornecidos em um

pedido de 1

peca ou mais com os nimero de pega acima.



Pinca pneumética de perfil baixo Série MHF2

Construgéo

MHF2-12DC] a 20D0] ﬁ @< @?\ g@ ;D /9) @
e — — ;l
el IJ_'\ L 7]
LA j/ ) [
=t @
e
Eﬂ]"l 7 - : a
68 | b8 | b
- .
- =)
- L J/i
L A

Lista de pecas

N° Descricao Material Nota N° Descricao Material Nota MHZ
1 Corpo Liga de aluminio Anodizado duro 13 |ima — Revestido com niquel
2 Pistao Liga de aluminio Anodizado branco 14 |Esferas de ago Aco para rolamentos com alto teor de carbono & cromo MHF
3 | Junta Ago inoxidavel Tratamento térmico 15 |Anel de desgaste Resina sintética
4 | Trilho guia Aco inoxidavel Tratamento térmico 16 012: Rolete Aco para rolamentos com alto teor de carbono & cromo MHL
5 | Dedo Aco inoxidavel Tratamento térmico 016 a 20: Pino paralelo Aco inoxidavel
6 | Batente do rolete Ago inoxidavel 17 |Rolete da agulha Ago para rolamentos com alto teor de carbono & cromo MHR
7 | Pinhdo Ago-carbono Nitretagdo 18 012: Anel retentor em forma de R Ago-carbono Revestido de
8 | Tampa A Liga de aluminio Anodizado branco 016 a 20: Anel retentor tipo C fosfato MHK
9 | TampaB Liga de aluminio Anodizado branco 19 |Pino paralelo Acgo inoxidavel
10 | Tampa C Liga de aluminio Anodizado branco 20 |Vedacao do pistao NBR MHS
11 | Amortecedor de cabega | Borracha de uretano 21 |Gaxeta NBR
12 | Cremalheira Acgo inoxidavel Nitretacao 22 |Gaxeta NBR MHC
. MHT
Pecas de reposicao Parafusos para montagem -7
Ref. do kit o de corpo por furo passante
Descrigao Sh el Contetido po p p MHY
MHF2-12D MHF2-12D1 MHF2-12D2 Referéncia Numero de pecas
Kit de vedagao | MHF12-PS MHF12-PS MHF12-PS 20, 21,22 MHF2-12D 2 pegas/unidade
Conjunto do dedo | MHF-A1202 | MHF-A1202-1 MHF-A1202-2 Parafuso de montagem 3, 4, 5, 6, 14, 16, 19 MHF-B12 MHF2-12D1 2 pecas/unidade MHW
i MHF2-12D2 4 pecas/unidade
Descrigao ot Mokt Contetido " -XO
MHF2-16D MHF2-16D1 MHF2-16D2 Os parafusos para montagem do corpo por furo
Kit de vedagdo |MHF16-PS | MHF16-PS MHF16-PS 20, 21, 22 passante estao anexados a este produto. Eles
também sao fornecidos em um pedido de 1 [MRHQ
Conjunto do dedo | MHF-A1602 | MHF-A1602-1 | MHF-A1602-2 | Parafuso de montagem 3, 4, 5, 6, 14, 16,19 peca ou mais com os ntimero de pega acima.
- Ref. do kit . * Ao montar MHF2-16DC] ou MHF2-20DC] com o MA
Descricao MHF2-20D | MHF2-20D1 MHF2-20D2 Contetido corpo com furos passantes, use os parafusos
- — dos internos disponiveis no mercado.
Kit de vedagdo | MHF20-PS MHF20-PS MHF20-PS 20, 21, 22
Conjunto do dedo | MHF-A2002 | MHF-A2002-1 MHF-A2002-2 Parafuso de montagem 3, 4, 5, 6, 14, 16, 19
Referéncia do pacote de lubrificagao/p de reposica
MHF2-00D, D1 (212, 16, 20) | GR-S-010 (10 g) (unidade guia)
MHF2-00D2 (212) GR-L-005 (5 g) (Unidade de cilindro)
GR-S-010 (10 i uia,
MHF2-000ID2 (016, 20) (19 9) {unidade guia)
GR-L-010 (10 g) (Unidade de cilindro)
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série MHF2

Dimensoes
n
MHF2-8D o
8
(]
b=}
o
c
E]
16 °
Q
4
92,5H9 *3%% profundidade 2,5 So
o
I
n
= [
N 5
Wi )
2 x M3 x 0,5 profundidade
da rosca 7
(Rosca de montagem)
3 28,3 3,4
Detalhe da peca A
36
32 2 x M3 x 0,5 profundidade
15 2 da rosca 4
8 > (Rosca de montagem)
| A
© FE
Qo< - £2 -
T * g 4 NP4 AN
' _J
® @ i Tt
FE 2 x 02,6 passante (furo de
M3 x0,5 1794 M3 x0,5 montagem)*
Porta de abertura Porta de fechamento 08 12 12 08
de dedo de dedo 2x045
0,8 0,8
Fechada: 0 +8‘1 E-E
Aberta: 8+1 * Use os parafusos sextavados internos
para furos de montagem.
4 x M3 x 0,5 profundidade da rosca 4 4 x M2,5 x 0,45 profundidade
(Rosca de montagem) 14 da rosca 3
(Rosca de montagem do adaptador)
Dimensoes da ranhura de
montagem do sensor magnético 3 M2,5 x 0.45
1’3 —He ! ‘ j\\ o o ©
N 3_‘@'{ [ S - «
) @ j 15
)  — 51 @ R o Acessorio opcional: Parafuso sextavado
7 intemo (parafusos especiais)
® |
6 6
€ ®
2 x @2H9 *8"’25 profundidade 2
Ranhura de 10 10
montaggm do sensor 2 x M3 x 0,5 profundidade
magnético da rosca 4

500
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Pinca pneumética de perfil baixo Série MHF2

Dimensodes
o
MHF2-8D1 o
=l
©
k=]
o
<
2
28 S
o
02.5H9 *39%°  profundidade 2,5 8
Sl
(2]
I
0
o
N g
A g
2 x M3 x 0,5 profundidade
da rosca 7 I
(Rosca de montagem)
3 40.3 3.4
Detalhe da peca A
2 x M3 x 0,5 profundidade
32 48 da rosca 4
(Rosca de montagem)
15.8 o 34
0 ’_E A
I < & - -
o & d N AN
: = T
° M3 x 0.5 FEi 2 x 02,6 passante (furo de
17041 Porta de fechamento o
. 14 14 0.8
de dedo
M3 x 0.5 2 X045
Porta de abertura 0.8 0.8 -
de dedo . -
Fechada: 0 +g1 E-E
Aberto: 16+1
* Use os parafusos sextavados internos
para furos de montagem.
4 x M3 x 0,5 profundidade 4 x M2,5 x 0,45 profundidade
da rosca 4 26 da rosca 3
(Rosca de montagem) (Rosca de montagem do adaptador)
Dimensoes da ranhura de
montagem do sensor magnético 1 M2.5 x 0.45
@ [k
13 ! 8
R e 3_5 - ©
& S S s ]
@ ‘ Acessorio opcional: Parafuso sextavado
1 OBC - intemo (parafusos especiais)
™ |
© 2 x 02H9 *0°% profundidade 2
o ® 7. |7
Ranhura de 1 1
montagem do sensor :
magnético 2 x M3 x 0,5 profundidade

da rosca 4
(Rosca de montagem)
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série MHF2

Dimensoes
0
MHF2-8D2 P
E
=2
o
c
2
40,025 17 &
@2,5H9 o profundidade 2,5 9
So
(=]
I
w0
o
Y
4 x M3 x 0,5 profundidade 11,4
da rosca 7 R
(Rosca de montagem) gl
3 34 —
i
Detalhe da peca A
2 x M3 x 0,5 profundidade
32 da rosca 4
(Rosca de montagem)
15,8
o
3 -E A
7SIl 7N I £ .
g Tl e d i
]
®
' E 4x 02,6 passante (furo de
17 -8.1 montagem)*
M3 %05 0,8 18 0,8
X
i 4 x 04,5
Porta de abertura M3 x0,5 Fechada: 0 *0'
de dedo Porta de fechamento E-E

de dedo

4 x M3 x 0,5 profundidade

da rosca 4

* Use os parafusos sextavados internos
para furos de montagem.

8 x M2,5 x 0,45 profundidade
da rosca 3

(Rosca de montagem)
Dimensoées da ranhura de
montagem do sensor magnético

(Rosca de montagem do adaptador)

M2,5 x 0,45

&
RE=r 7N
o AR
S ®
Ranhura de

montagem do sensor
magnético

e
O
©

26

15

e
A
12

Acessério opcional: Parafuso sextavado

interno (parafusos especiais)

2 x 92H9 “3’025 profundidade 2

2 x M3 x 0,5 profundidade
da rosca 4

(Rosca de montagem)

&
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Pinca pneumética de perfil baixo Série MHF2

503

Dimensodes
——
@
MHF2-12D 8
h=]
°
5
26 3
o3H9 +8'025 profundidade 3 g
g
EE
(=]
I
@
A
o o [T
2 x M4 x 0,7 profundidade
da rosca 10
(Rosca de montagem)
4 42 4
Detalhe da peca A
40 52
2 x M4 x 0,7 profundidade
20 38 da rosca 5
F E (Rosca de montagem) A
A — BTG -
MRS e /| * U] #
=< : © ¢ .
T E ‘ 2 x 03,4 passante
20-0,1 (Furo de montagem)* MHZ
1 1
M5x0,8 M5 x 0,8 18 18 2% 0655 MHF
Porta de abertura Porta de fechamento 4 / \ 4 .
de dedo de dedo o E-E
Fechada: 00’ MHL
Aberto: 12+1
srto: 1ox * Use os parafusos sextavados internos | [IHR
para furos de montagem.
4 x M4 x 0,7 profundidade 4 x M3 x 0,5 profundidade MHK
da rosca 5 28 da rosca 4
. 5 (Rosca de montagem) (Rosca de montagem do adaptador) MHS
Dimensées da ranhura de
montagem do sensor magnético 2 M3x0,5 MHC
MHT
17 i )
R 2 vl ©
& A SR - @ 20 MHY
h }é Acessorio opcional: Parafuso sextavado
— @ | © - interno (parafusos especiais)
R : b MHW
5| ! 0,025 )
of © | 2 x02,5H9 """ profundidade 2,5
D 9 9 2 x M4 x 0,7 profundidade 'XD
da rosca 5
Ranhura de montagem 14 14 (Rosca de montagem) MRHQ
do sensor magnético
| MA
© ! <
9 0 w©
38



Série MHF2

Dimensodes
—
™
MHF2-12D1 3
b
o
=
42 2
s
@3H9 *8'025 profundidade 3 9
So
[=2]
I
@
v
ol il
T
2 x M4 x 0,7 profundidade
da rosca 10
(Rosca de montagem) 4 58 4
Detalhe da peca A
- 68 2 x M4 x 0,7 profundidade
20 M5x08 54 da rosca 5
Porta de fechamento A a " A
de dedo E (Rosca de montagem)
ENN : J  ETE o
z s -6 - 1]
NE) 2 g oy / )i
-4 | :%%
‘ T E T H2x034 te (fi
0 ,4 passante (furo de
20 01 montagem)*
1 21 1 1 21 1
M5 x 0,8 o1
Porta de abertura Fechada: 0°g' 2x055
de dedo
Aberto: E-E
24x1 .
* Use os parafusos sextavados internos
para furos de montagem.
4 x M4 x 0,7 profundidade 8 x M3 x 0,5 profundidade
da rosca 5 44 da rosca 4
(Rosca de montagem) (Rosca de montagem do adaptador)
Montagem do sensor magnético
Dimensées do sulco w0 M3 x 0,5
S|
]
1,7 N ! =
w @
& 24 : ASZEN - @ 20
— G N L Acessorio opcional:
5 Parafuso sextavado interno (parafusos especiais)
@) |
™| ™
® 12 45 45 12 2 x 02,5H9 *9%%° profundidade 2,5
Ranhura de monfa_gem 2 x M4 x 0,7 profundidade
do sensor magnético da rosca 5
(Rosca de montagem)
[ ‘ Al
‘ 7
©
+ . i
54

504
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Dimensodes
@
MHF2-12D2 3
b
T
26 26 26 5
03H9 *09%° profundidade 3 g
0
&
So
]
(o2}
I
o
X i n -6
L &
4 x M4 x 0,7 profundidade
da rosca 10
(Rosca de montagem) 4 94 4
Detalhe da peca A
M5 x 0,8
Porta de fechamento X
40 de dedo 104 2 x M4 x 0,7 profundidade
da rosca 5
20 90 (Rosca de montagem)
A
E
}
o %‘?@fﬁﬁ = = * o NI DG
¢ /| | =
©
® ® == 1
.E 4 x 93,4 passante
20 Furo de montagem)*
= 1 27 1 1 27 1 { ger)
M5x0,8 0 4x 05,5
Porta de abertura [Fechada: 0’9 E-E
de dedo Aberto: 48+1
* Use os parafusos sextavados internos
para furos de montagem.
4 x M4 x 0,7 profundidade 8 x M3 x 0,5 profundidade
da rosca 5 da rosca 4
(Rosca de montagem) 80 (Rosca de montagem do adaptador)
) M3 x0,5
/ Q|
5 I [ &
®| w© | NN Ay @l
© - V ¥ N A\ 20
— ) f O— ¢ )
Acessorio opcional
D Parafuso sextavado intemo (parafusos especiais)
Dimensées da ranhura de
montagem do sensor magnético 18 45 45 18 2x02,5H9 "% profundidade 2,5
1,7
) )
) 2 x M4 x 0,7 profundidade
B A//f I R ; dz;rosca5
3 3 osca de montagem
o \ ‘ ( gem)
™| ™ —ﬂ ‘ :|
®
o \ 3¢
r n
Fenda para montagem 2 ki -
do sensor magnético
90
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Série MHF2

Dimensoes
@
MHF2-16D 3
b
o
38 5
o
24H9 *5%%° profundidade 3 =
g
go
(=]
I
<
\\<>
of" =
15
2 x M5 x 0,8 profundidade I —
da rosca 12 gl
(Rosca de montagem) LY
6 575 5 ‘ 4
M5 x 0.8 Detalhe da peca A
50 Porta de fechamento 72
de dedo 2 x M5 x 0,8 profundidade da
26 52 rosca 5,5
©
9’ E (Rosca de montagem) A
= o[[]e &
3 . S C T ISR
q g N AN
© | 9 e
}_E 2 x 04,3 passante (furo de
12 25 25 12 montagem)*
10 \ 12 2x075
Porta de abertura * *
de dedo Fechada: 0 *8" E-E
Aberto: 16+1
4 x M5 x 0,8 profundidade da
rosca 5,5
(Rosca de montagem) 36 8 x M4 x 0,7 profundidade
da rosca 4
(Rosca de montagem do adaptador)
Dimensées da ranhura de = S
montagem do sensor magnético & ORI ] °
2,2 o~ o
= = 0,025
& 2x03H9'0"" profundidade 3
v ?‘TE 15 55 15
ORO)
Qo
~ l ) 2 x M5 x 0,8 profundidade da

Ranhura de montagem
do sensor magnético

rosca 5,5

(Rosca de montagem)

&

o
«
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Dimensoes
@
MHF2-16D1 8
3
o
5
60 b5
04H9 *3%%° profundidade 3 g
I}
S
So
o
I
<
X\o
0.4 Yo
-~ 15 .
2 x M5 x 0,8 profundidade ™
da rosca 12 cil
(Rosca de montagem) :f
6 795 5 i
Detalhe da peca A
2 x M5 x 0,8 profundidade da
50 M5 x 0.8 94 rosca 5,5
Porta de fechamento (Rosca de montagem)
26 © de dedo 74
=}
- }_E A
5 ele o 5 o[o S
RNz : . ARG .
) | o Y g T\
w < © i :
o },E 2 x 94,3 passante
27-0.1 (Furo de montagem)
1.2 29 12 | 1.2 29 1.2
M5 x 0.8 2x07.5
0.1 x 7.
Porta de abertura Fechada: 0 "o EE
de dedo Aberto:
32+1
4 x M5 x 0,8 profundidade da 8 x M4 x 0,7 profundidade
rosca 5,5 58 da rosca 4
(Rosca de montagem) \ (Rosca de montagem do adaptador)
o & Vi
} T4
© @ g @
Dimensées da ranhura de : ~ i
montagem do sensor magnético I
o o
1= 524
22 2 x 03H9*3%%° profundidade 3
& 18 55 55 18
AN
© A /@y \\Q/@)J 2 x M5 x 0,8 profundidade da
< @ %L l rosca 5,5
O (Rosca de montagem)
Ranhura de montagem {} ‘ «d
do sensor magnético
L] o
Y
74
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Série MHF2

Dimensodes
—
@
MHF2-16D2 3
b
=]
c
36 36 36 2
24H9 *3°% profundidade 3 8
8
EX
[=2]
I
<
\;f’
Tk 4 4 O3
5
4 x M5 x 0,8 profundidade .
da rosca 12 o’l
(Rosca de montagem) :%K
1275 5 I
|
Detalhe da peca A
M5 x 0,8
50 Porta de fechamento '
de dedo 142 2xM5x0,8 pro;ugdldade da
26 ©| 122 rosca 5,
e (Rosca de montagem) p
E
| = ‘
= o ; = o[Tle o
vz R EEG i J AN 5
‘ ©
23 = Pt
=01 37 12 12 37 12 g
M5x0,8
Porta de abertura Fechada: 0'"" 4x07,5
de dedo
Aberto: 64+1 E-E
4 x M5 x 0,8 profundidade da 8 x M4 x 0,7 profundidade
rosca 5,5 106 da rosca 4
(Rosca de montagem) \‘ (Rosca de montagem do adaptador)
5 /O
\
Dimensées da ranhura de N7 A -d !l ol ®
- % 7N NZ RN NY
montagem do sensor magnético ‘
22 © © ! 2 x 63H9 *9°% profundidade 3
& 26 55 55 26

e
g

4,6

Ranhura de montagem
do sensor magnético

508

2 x M5 x 0,8 profundidade da
rosca 5,5

(Rosca de montagem)

20

122




Pinca pneumética de perfil baixo Série MHF2

Ranhura de montagem
do sensor magnético

Dimensodes
—
<
MHF2-20D ]
g
38 k=]
c
2
o
o5H9 "% profundidade 4 5
o
8
So
S
(2]
I
i o
i S
2 x M6 x 1 profundidade
da rosca 15
(Rosca de montagem)
6 Al 6
Detalhe da peca A
62 86
2 x M6 x 1 profundidade
33 M5 x 0,8 56 da rosca 6
Porta de fechamento E (Rosca de montagem) A
de dedo }_7
L olee [ @ ?{c ‘Qi F) \e[e/ 1~
(BN | 12 . . A NN 4
N7 °l 3 N AN
] ©-
™ Aa (+) [ (+)
o - E 2 x 95,2 passante
32 0,1 12 31 31 12 (Furo de montagem)
M5 x 0,8 / \ 2x 010
Porta de abertura 12 12
de dedo Fechada: 00" E-E
Aberto: 20+1
4 x M6 x 1 profundidade 8 x M4 x 0,7 profundidade
da rosca 6 40 da rosca 4
(Rosca de montagem) \ (Rosca de montagem do adaptador)
b b
© [ —
Dimensoes da ranhura de 7 A <
" & 0
montagem do sensor magnético A NZE\N
23 A
Vo Y
> N i
; 2 x 93H9 *%%® profundidade 3
© -/ e Yoo o P
=Ry E 1o
4 T\ T 75/ \7s
2 x M6 x 1 profundidade

da rosca 6
(Rosca de montagem)

25

56
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Série MHF2

Dimensoes

MHF2-20D1

66

05H9 *9%*° profundidade 4

5H9 0% profundidade 4

2 x M6 x 1 profundidade
da rosca 15

(Rosca de montagem)

6 99 6
 M5x08 Detalhe d A
etalhe da peca
Porta de fechamento 2 x M6 x 1 profundidade pe¢
62 de dedo 114 da rosca 6
(Rosca de montagem)
33 84

}j
5 e @W & o = j/ ,F)/
N

&/ N

Ny

o °

% ¢
,,,,, I £ [T
. o }_7 2Fx as(,jZ pass?me
-0,1 12 36 12 12 36 12 (Furo de montagem)
M5 x 0,8
. 0,1 2x010

Porta de abertura Fechada: 0 *o
de dedo Aberto: 40+1 E-E

4 x M6 x 1 profundidade 8 x M4 x 0,7 profundidade

da rosca 6 68 da rosca 4

(Rosca de montagem)

(Rosca de montagem do adaptador)

‘ o3 © ;
Dimensées da ranhura de R N
) < o
montagem do sensor magnético \\Z| N ’\ Q) ©
2,3 ‘ ‘
\ o
; |
© Q = ‘ 2x vz13H94'g'025 profundidade 3
/| 20 8 8 20
@ 2 x M6 x 1 profundidade
da rosca 6
(Rosca de montagem)
|
Ranhura de
do sensor magnético - {‘“(
o 8
84

510
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Dimensodes
—
<
MHF2-20D2 ]
b
42 42 42 bl
]
S
0,030 &
05H9+o' profundidade 4 §
go
f=2}
I
wn
\J\'@' &)
A & @ S
4 x M6 x 1 profundidade
da rosca 15
(Rosca de montagem)
6 159 6
Detalhe da peca A
62 174 2 x M6 x 1 profundidade
da rosca 6
33 144 (Rosca de montagem)
= ’
o A
: rahliemiiiswik
© L 7
0 }—E 4x 05,2 passante MHZ
32-0,1 (Furo de
1,2 1,2
M5 x 0,8 M5 x 0,8 46 1.2 12 46 4x010 MHF
Porta de abertura  Porta de fechamento . A*01 X
de dedo de dedo _| Fechada: 0/ E-E MHL
Aberto: 801
8 x M4 x 0,7 profundidade MHR
da rosca 4
4 x M6 x 1 profundidade 128 (Rosca de montagem do MHK
da rosca 6 adaptador)
(Rosca de montagem) MHS
28 1
‘ / MHC
Montagem do sensor magnético A AR @A) R sl o _NZIHT
Dimensdes da fenda = ‘M 4 WN
| | it
o
> o 1% \ MHW
o 1T 2 x 83H9 *0'%%® profundidade 3
= 30 8 8 30 -XO
o 1
2 x M6 x 1 profundidade MRHO
da rosca 6
(Rosca de montagem) MA
Ranhura de
do sensor magnético O D'D
® Q
144

511



série MHF2
Opcao de corpo: Tipo de tubulacao lateral

MHF2-8DR B A
MHF2-8D1R
A
i i
D D
Porta lateral de tubulagao axial (* Porta de (* Porta de abertura de
fechamento de dedo) dedo)
Dimensao opcao de corpo (mm)
Modelo A B C D

MHF2-8DR 25

MHF2-8D1R 55 a7 | Mex0s
MHF2-8D2R B A
MHF2-12DCIR
MHF2-16DCIR
MHF2-20DCIR ©

C_
piid X
I i q
D D
Porta lateral de tubulagao axial (* Porta de (* Porta de abertura de
fechamento de dedo) dedo)
Dimenséo opcéo de corpo (mm)
Modelo A B C D

MHF2-8D2R 55 61 11 M3 x 0,5

MHF2-12DR 38

MHF2-12D1R 7 54 14,8 M5x0,8

MHF2-12D2R 90

MHF2-16DR 54

MHF2-16D1R 9 76 19 M5x0,8

MHF2-16D2R 124

MHF2-20DR 66

MHF2-20D1R 10 94 23 M5 x 0,8

MHF2-20D2R 154

* Para dimensdes nao dadas acima, consulte a tabela de
dimensdes nas paginas 500 a 511.
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série MHF2
Exemplos de instalacao e posicoes de
montagem de sensores magnéticos

Vérias aplicagdes do sensor magnético sdo possiveis através de diferentes combinagdes de sensor magnético e posi¢des de detecgao.
1) Deteccao da pegada exterior da peca de trabalho

Exemplo de 1. Confirmagéo de dedos em posicao 2. Confirmagéo da peca de trabalho 3. Confirmag&o de pega de trabalho solta
deteccéo de reajuste segurada
Posicéo dos Posicdo dos
- dedos Posicédo ao dedos
Posicao a ser completamente segurar pega de totalmente
detectada abertos 0 trabalho fechados

Operagéao do
sensor
magnético

Sensor magnético ligado quando os
dedos voltam. (L&mpada acesa)

Quando uma pega de trabalho n&o estiver sendo
segurada (operacdo anormal): Sensor magnético
ligaré (lampada acesa)

Sensor magnético ligado ao segurar a
peca de trabalho.
(Lampada acesa)

Um sensor magnético
* Uma posicao, qualquer
de @, @ e @ pode ser
detectada

de

coes

A

Dois sensores

Padréo

;euusaf (%aesges

poden ser
detectadas.

Combina
deteccao

Como
determinar a
posicao de
instalagdo do
sensor
magnético

Sem pressédo ou
em baixa pressao,
conecte o sensor
magnético a uma

fonte de
alimentacéo e siga
as instrugdes.

Etapa 1)
Abra totalmente
os dedos.

Etapa 1)
Feche
totalmente os
dedos.

Etapa 1)
Posicione os
dedos para
segurar a pega
de trabalho.

Etapa 2)

Insira o sensor magnético no sulco de instalagao do sensor
magnético na diregdo mostrada no desenho.

=
T
N

Etapa 3) Deslize o sensor magnético na
diregdo da seta até que a lampada
indicadora se acenda.

—=—Em—ter—

—

Etapa 4) Deslize o sensor magnético na
direcdo da seta até que a lampada
indicadora se apague.

R ——
Etapa 5) Mova o sensor magnético na
direcdo oposta e fixe-o em uma posicéo de
0,3 a 0,5 mm além da posicdo em que a
lampada indicadora se acende.

Posicdo em que a lampada se acende

-
Posicéo de
conexao

Etapa 3) Deslize o sensor magnético na direcao da seta até que a lampada se acenda e
fixe-o em uma posigao de 0,3 a 0,5 mm na direcdo da seta além da posicao em que a
lampada indicadora se acende.

Posigcéo em que a lampada se acende

0,3a0,5mm

Posicéo a ser fixada

Nota 1) E recomendavel que a pegada da pega de trabalho seja feita perto do centro do curso do dedo.
Nota 2) Ao segurar a pega de trabalho perto do fim do curso de abertura/fechamento dos dedos, a deteccao do desempenho das combinagdes listadas na
tabela acima pode ser limitada, dependendo na histerese do sensor magnético.
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série MHF2
Exemplos de instalacao e posicoes de
montagem de sensores magnéticos

Varias aplicagdes do sensor magnético séo possiveis através de diferentes combinagdes de sensor magnético e posicoes de detecgao.
2) Deteccao na Pegada Interior da peca de trabalho

Exemplo de 1. Confirmagéo de dedos em posicao 2. Confirmagéo da peca de trabalho 3. Confirmag&o de pega de trabalho solta
deteccéo de reajuste segurada
. Posigédo dos
- soslgao dos Posicao ao dedos
Z’OtS'G?%a ser toetalor:ente segurar pega de completamente
etectada
fachados trabalho abertos

L]

Operagéao do
sensor
magnético

Sensor magnético ligado quando os
dedos voltam. (Lampada acesa)

Sensor magnético ligado ao segurar a
peca de trabalho.
(Lampada acesa)

Quando uma pega de trabalho n&o estiver sendo
segurada (operacdo anormal): Sensor magnético
ligaré (lampada acesa)

lUm sensor magnético
* Uma posicao, qualquer
de @, @ e @ pode ser
detectada

de

coes

Dois sensores

Padréo
-]

;euusaf (%aesges

poden ser
detectadas.

Combina
deteccao

Como
determinar a
posi¢ao de
instalagdo do
sensor
magnético

Sem pressdo ou
em baixa pressao,
conecte o sensor
magnético a uma
fonte de
alimentagao e
siga as instrugdes.

Etapa 1)
Feche
totalmente os
dedos.

Etapa 1)
Posicione os
dedos para
segurar a pega
de trabalho.

Etapa 1)
Abra totalmente
os dedos.

Etapa 2)

Insira o sensor magnético no sulco de instalagéo do sensor
magnético na diregdo mostrada no desenho.

Etapa 3) Deslize o sensor magnético na
direcdo da seta até que a lampada se acenda
e fixe-o em uma posicéo de 0,3 a 0,5 mm na
direc@o da seta além da posicdo em que a
lampada indicadora se acende.

Posicao da luz indicadora

Etapa 3) Deslize o sensor magnético na direcao da seta até que a lampada indicadora

se acenda.

——e—Tter—

—

Etapa 4) Deslize o sensor magnético na dire¢ao da seta até que a lampada indicadora

se apague.

—

Etapa 5) Mova o sensor magnético na direcao oposta e fixe-o em uma posigéo de 0,3 a
0,5 mm além da posi¢do em que a lampada indicadora se acende.

Posicao da luz indicadora

Nota 1) E recomendavel que a pegada da pega de trabalho seja feita perto do centro do curso do dedo.
Nota 2) Ao segurar a pega de trabalho perto do fim do curso de abertura/fechamento dos dedos, a deteccao do desempenho das combinagdes listadas na
tabela acima pode ser limitada, dependendo na histerese do sensor magnético.
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Pinca pneumética de perfil baixo Série MHF2

Histerese do sensor magnético

Sensores  magnéticos tém  histerese  similar a
microssensores. Use a tabela abaixo ao ajustar a posi¢ao do
sensor magnético.

Projecéo do sensor magnético a partir da borda do corpo

» O tamanho da projegao do sensor magnético a partir da superficie
da extremidade do corpo é mostrado na tabela abaixo.
* Use isso como padrédo ao montar, etc.

Projecédo do sensor magnético

|
i Tipo de cabo Entrada em linha Entrada perpendicular
o | -
T llustragao
Histerese S
O\ 2
Posic&o operacional do sensor O% Of‘,))
magnético (LIG) Posigo operacional do sensor (900’ ?99 B
magnético (DESL) 0@0 % Dies ———
Modelo \ §\°| P D-M9[JA | D-MODV |
Histerese % D-mocw oA | o-mgrwy | D-MoAV
Aberta 6,5 8,5 4,5 6,5
D-M9[(V) MHF2-8D 2
D-MaIW(V) echada] 6,5 8,5 85) 6,5
- Aberta 4
D-M9[JA(V) MHE2-8D1 6,5 85 5 6,5
MHF2-8D[] Fechada 6,5 8,5 45 6,5
0.2 HF2ap2 | et | 05 25 = =
MHF2-12D[] 03 - Fechada 0,5 25 = =
MHF2-16D] 0,2 Aberta 3 5 1 3
MHF2-20DL] 05 MHF212D Irechads 3 5 1 3
Aberta 1 3 = =
MHF2-12D1 eochadal 1 3 = =
Montagem do sensor magnético MHF2-12D2 |08 | — - - -
— — Fechadal — — — —
Insira o sensor magnético na ranhura de montagem do T Aberta — — — —
sensor magnético na garra pneumatica na diregdo mostrada Fechadal — — — —
abaixo e, depois de ajustar a posi¢gao de montagem, aperte Aberta — — — —
os parafusos de montagem do sensor incluidos com uma MHF2-16D1 (e odal  — _ _ — MHZ
chave de fenda de relojoeiro. Chave de fenda de ponta MHF2-16D2 Aberta _ — _ — MHF
chata de relojoeiro Fechada| — — — —
Aberta — — — —
MHF2-20D [ — — — MHL
Aberta — — — —
Parafuso de montagem do v
sensor magnético (LRl oL Fechadal — — — — MHR
M2,5 x 4L Aberta — — - -
s N MHF2-20D2 |- - — — — — MHK
ensor magnetico Nota) Nao ha projegéo para segoes da tabela sem valores
cadastrados. MHS
~J g MHC
MHT
-Z
MHY
Nota) Ao apertar um parafuso de montagem do sensor magnético, use
uma chave de fenda de relojoeiro com um diametro de pegada de 5 MHW
a 6 mm. O torque de aperto deve ser de aproximadamente 0,05 a
0,15 N-m.
-Xd
/A Cuidado 3 MRHQ
Ao usar o sensor >
magnético na placa de g "Folga" MA
montagem lateral, o g € g
sensor se projetara do fim i b T~ D-OJ
da face como mostrada 1
da figura a direita. Deixe 3 i o]
uma folga de 2 mm ou O )
mais na placa de &
montagem. e o > o
icl @
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série MHF2
A Precaucoes especificas do produto

Leia antes do manuseio.

\ Montagem

A\ Atencao

1. Nao arranhe ou amasse a pingca pneumatica
deixando-a cair ou bater durante a montagem.
Leve deformagdo pode causar imprecisdo ou mau
funcionamento.

2. Aperta o parafuso dentro da faixa de torque
especificado quando montando o anexo.

Montagem lateral (corpo com rosca)

Apertar com um torque acima do limite pode causar mau o Profundidade méxima
funcionamento, ao passo que o aperto insuficiente pode causar Modelo Parafuso Torque maximo |- 4o parafusamento L
deslizamento e queda. de aperto N-m mm
Como montar o adaptador no dedo MHF2-8D M3 x 0,5 0,63 4
Certifique-se de montar os adaptadores nos dedos com o torque MHF2-12D M4 x 0,7 1,5 5
de aperto na tabela abaixo usando parafusos para as roscas MHF2-16D M5 x 0,8 3 55
fémeas nos dedos. MHF2-20D M6 x 1 52 6

Montagem na base (corpo com rosca e furo passante)

Adaptador ® Corpo roscado

T Profundidade méaxima
Modelo Parafuso a de parafusamento L
de aperto N-m o
MHF2-8D M3 x 0,5 0,63 4
MHF2-12D M4 x 0,7 1,5 5
MHF2-16D M5 x 0,8 3 55
Modelo Parafuso Torque maximo de aperto N-m :
MHF2-8D0] M2,5 x 0,45 0,36 ME2:200) 6] 2 g
MHF2-12D0] M3 x 0,5 0,63 @ Corpo com furo :IT
MHF2-16DC] M4 x 0,7 15 passante -
MHF2-20DC] M4 x 0,7 1,5 J H‘ ﬂ \
O A |
3. Aperte o parafuso dentro da faixa de torque . Profundidade
especificada ao montar a pinga pneumatica. Modelo Parafuso L‘Zluianoa)’i"?no méxima de
Apertar com um torque acima do limite pode causar mau P aperto L mm
funcionamento, ao passo que o aperto insuficiente pode causar MHF2-8D M2,5 x 0,450 0,36 4
deslizamento e queda. MHF2-12D M3 x 0,50 0,63 52
Como montar pingas pneumaticas MHF2-16D M4 x 0,7 1,5 —
MHF2-20D M5 x 0,8 3 _

Montagem superior (corpo com rosca) * Quando MHF2-8DI e MHF2-12DI forem montados em furo passante do

corpo, use os parafusos especiais incluidos.
)
&n Profundidade maxima|
Torque maximo

Modelo Parafuso deipeno N-m de paraf:[ns:memo L
MHF2-8D M3 x 0,5 0,95 7
MHF2-12D M4 x 0,7 2,2 10
MHF2-16D M5 x 0,8 4,5 12
MHF2-20D M6 x 1 7.8 15

\ Ambiente de trabalho

A\ Cuidado

Tome cuidado com a ac¢ao anticorrosiva da se¢ao do guia linear.
Aco inoxidavel martensitico € usado para o trilho guia do dedo, entdo certifique-se que anticorrosivos é inferior ao ago inoxidavel
austenitico. Particularmente, cheque por ferrugem em ambientes onde gotas de agua tem probabilidade de aderir devido a condensagao.
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