Pinca pneumatica com atuador
rotativo/Tipo com 3 dedos

série IHR3/MDHR3

Tamanho: 10, 15

Como pedir

Porta de conexao

“ Lado do corpo

L
MHR_3_ _|10 | R _| | R: Lado do corpo

Porta
Y

—h

0|[R]-[mMoN][s]-[ |

Com émbolo magnético "o _
(Com anel magnético) MDHR _3_ |

Com anel magnético

(Para sensor magnético) Produzido sob encomenda
Consulte a pagina 549 para obter detalhes.

Numero de dedos
[ 3 [ 3dedos | Numero de sensores magnéticos
Tamanho nominal [ s [ tpea |

Porta de conexao

R: Lado do corpo E: Lado axial

Porta Porta

l Sensores magnéticos aplicéveiS/Consulte as paginas 807 a 856 para obter mais informagdes sobre sensores magnéticos.

_ Modelo do sensor éti to do cabo (m)"|
.| Funcdo | Entrada |Lampada|Cabeamento| Tens&odacarga = = — oo Conector Carga
s especial | elétrica [indicadora|  (Saida) 2 05 | 11 3 | 5 | précabe | aplicavel
P DC AC |Perpendicular] Em linha_|(Nada)l(M)| (1) | @) | ado
3 fios (NPN) M9ONV MON o @/ ® O O  [Circuito de

o - 5V, 12V circuito
k-] . 3 fios (PNP) M9PV | M9P ® ® ® O| O |integad
2 2 fios 12v M9BV | MOB | @ (@@ |O| © —
8 |Diagnéstico 3 fios (NPN) sV 12v MONWV| MONW | @ (@@ | O| O Cgﬁglﬁﬁfe fols
& | (Indicador | Grommet | Sim |3 fios (PNP)| 24V ’ — |[M9PWV| M9PW | @ (@ | ® | O o integrado CLPY
8 |de2cores) 2 fios 12V MO9BWV|  MO9BW | @ (@ |® | O O —
@ Resistente 4 dgua 3 fios (NPN) 5V 12v MONAV* MONA**| O |O| @ | O &) Cg‘crxém 0de
& | (Indicador de 2 3 fios (PNP) ’ MOPAV* M9PA*| O |O| @ | O o integrado

cores) 2 fios 12V M9BAV* M9BA**| O |O|@|O| © —

** Sensores magnéticos resistentes a dgua podem ser montados nos modelos acima, mas, neste caso, a SMC néo pode garantir a

resisténcia a agua.
* Simbolos de comprimento do cabo:0,5 m - Nada (Exemplo) MON * Sensores de estado sdlido marcados com um
1 M (Exemplo) MONM simbolo "O" s&o produzidos ap6s o recebimento
L (Exemplo) MONL do pedido.
R4 (Exemplo) MONZ
Nota) Ao usar o tipo de indicador de 2 cores, configure-o de forma que o indicador se acenda em vermelho para garantir a detecgdo na
posicao adequada da pinga pneumatica.
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Pinga pneumatica com atuador rotativo
Tipo com 3 dedos

Simbolo

Sem sensor
magnético/Dupla agao

=y

Pegada interna

Tk

Pegada externa

Com sensor
magnético/Dupla agéo

WsH

Pegada interna

!

Pegada externa

Produzido sob encomenda

Modelo/Especificacoes

série MHR3/MDHR3

Tamanho nominal 10 15
Acédo Dupla agédo
Forga de retengéo (N) Pegada externa 7 13
(Valor efetivo)  em 0,5 MPa Pegada interna 6,5 12
Curso de abertura/ Largura de fechamento do dedo (mm)| 16 19
fechamento Largura de abertura do dedo (mm) 22 27
(Diametro) Curso (mm) 6 8
Peso (g) @ 120 (125) 225 (230)
Porta de conexédo M3 x 0,5
Repetibilidade +0,01 mm
Fluido Ar
Pressio de trabalho 0,220,6 MPa 0,15a 0,6 MPa
Temperatura ambiente e do fluido 0a60°C
Frequéncia maxima de operagédo 180 c.p.m.

Lubrificagdo

Dispensa lubrificagédo

Nota 1) Consulte os detalhes de "Forga de pegada efetiva" na pagina 550 para for¢a de pegada em
cada ponto de pegada.
Valor de forga de pegada efetiva € medido no meio do curso de abertura/fechamento.

Nota 2) () O valor mostra o peso da MDHR, mas nao inclui o peso do sensor magnético.

Quando a velocidade de abertura/fechamento do dedo for ajustada como o curso total de 0,2 segundos
ou mais, podera fazer o produto grudar ou parar completamente seu movimento.

(Consulte as paginas 727 a 759 para obter detalhes.)

Simbolo Especificagdes/Descri¢ao
-X32 Troca de lubrificante para pegca com atuador rotativo
-X63 Lubrificante de fldor
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série MHR3/MDHR3

Ponto de pegada

Pegada externa

L: Distancia até o ponto de pegada

Pegada interna

Ponto de pegada

Forca de pegada efetiva

Orientagcbes para a selecdo da pinga com

respeito 2 massa da peca de trabalho

* Selecao do modelo correto depende da massa
da pega de trabalho, do coeficiente de atrito entre
o adaptador do dedo e o componente e suas
respectivas configuragdes. Um modelo deve ser
selecionado com a forga de pegada 7 a 14 vezes
a massa da peca de trabalho.

* Se alta aceleracdo, desaceleragdo ou forgas de
impacto forem encontradas durante o movimento, uma
outra margem de seguranca deve ser considerada.

Pegada

externa

Pegada

interna ’%‘
O
=

L: Comprimento do ponto de pegada (mm)

* Indicacao da forca de
pegada efetiva
A forca de pegada
efetiva mostrada nos
graficos a direita é
expressada como F, que
é o impulso de um dedo,
quando os trés dedos e
0s adaptadores
estiverem em contato
completo com a peca de
trabalho, como mostrado
na figura a direita.

550

Y

Limitacao da pegada: Pegada externa/pegada interna

* O ponto de pegada da peca de trabalho deve
estar dentro da faixa do ponto de pegada: L
mostrado abaixo, pela presséo de trabalho.

* Quando a distancia do ponto de pegada se tornar
grande, o adaptador do dedo aplicara uma carga
excessivamente grande & secdo deslizante do
dedo, causando jogo excessivo dos dedos e,
possivelmente, uma falha prematura.

MHR3-10R/MDHR3-100 MHR3-15R/MDHR3-150]
0,6
0,6
= = 05
g 0,5 g
o 04
‘§ 04 ’g
8 8
o o 03
03
02
0,2 0,15
0 10 20 3 40 50 o 10 20 30 40 50
Ponto de pegada L (mm) Ponto de pegada L (mm)

Pegada externa

Pegada interna

MHR3-10R/MDHR3-100J MHR3-10R/MDHR3-10C]
Presso 0,6 MPa
— | Pressdo 0,6 MPa
= 8 I 8 ‘
= —T—{25MRe z — | o5mPa
] 6 8 6 —
g Se=LO % —_— | \0,‘4 MPa
§ 4 ———| 03MPa -;-; T — ] |__o3mpa
iy R = —02MPa__ E 2 —— 02 MPa——
0 10 20 30 40 50 0 10 20 30 40 50
Ponto de pegada L (mm) Ponto de pegada L (mm)
MHR3-15R/MDHR3-150 MHR3-15R/MDHR3-150
20 20

Pressdo 0,6 MPa
B (e

Z 15

5 —1 | o5WmPa

©

E 10 0,4 MPa

[}

8

g P — 0,3 MPa
S

c oS — | 0,2 MPa

10 20 30 40 50
Ponto de pegada L (mm)

Pressao 0,6 MPa

= 15
s 0,5 MPa
3 —
S
[

10
e — 0,4 MPa
°
g —— 0,3 MPa
L 5

- — 0,2 MPa

Ponto de pegada L (mm)




Construcao

Ping¢a pneumatica com atuador rotativo
Tipo com 3 dedos

MDHR3

©

\o\
O]
@
2

3

série MHR3/MDHR3
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4 @ W & 9 © @

Lista de pecas MHF

N° Descricao Material Nota N° Descricao Material Nota

1 | Corpo Liga de aluminio Anodizado duro 12 | Anel de encosto Placa de ago inoxidavel MHL

2 | Corpo do Liga de aluminio Anodizado duro Parafuso sextavado o

" n — 13 . Aco inoxidavel

3 | Fixador de guia Aco inoxidavel interno m

4 | Came Ago laminado a frio Nitretag&o 14 | Rolamento Folamentos dé ago com alo teor de

5 | Conjunto do dedo | Aco inoxidavel Tratado termicamente 15 | Rolete cilindrico Aco inoxidavel MHK

6 | Guia Ago inoxidavel Tratado termicamente 16 | ima —

i Suporte d | éti i ini i
7 | Pino Ago-carbono Tralado. termlcam'ente 17 | Suporte do anel magnético Liga dle al‘un'nnlo Anodizado duro MHS
Revestido com niquel 18 | Rolete Aco inoxidavel

8 | Rolete de pino Aco inoxidavel Nitretag@o 19 | Tampa Liga de aluminio Anodizado duro MHC

9 | Eixo da palheta Aco inoxidavel, NBR 20 | O-ring NBR

10 | Cavilha de junta Ago cromo-molibdénio Zinco cromado 21 | Vedacgéo de batente NBR MHT

11 | Batente Resina -Z
Pecas de reposicao MHW

Descrigao | MOHR3-100 | MOHR3-150 | Pecas principais
Tampa |  Pss1sizs |  Pastszes |



serie MIHR3/MDHR3

Tamanho nominal 10

Sem sensor magnético: MHR3-10R

3 x M3 x 0,5 profundidade da rosca 6
P.C.D.24 (Rosca de montagem)

Porta de fechamento de dedo Porta de abertura de dedo
044
229
o9h9 4?,035 , )
0
©
L) o L
K3 5 8 \
| |
7T = ?l—
T H T ~
3y

-0,014
23e8 0028

Aberto: 11 Fechado: 8

]

0
8 0,05

12,

3 x M3 x 0,5 profundidade da rosca 6
(Rosca para montagem do adaptador)
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P B o oo com s dedos  Serie IHR3/MDHR3

Com sensor magnético (com anel magnético): MDHR3-10R

A
3 x M3 x 0,5 profundidade da rosca 6
P.C.D.24 (rosca de montagem)
175

‘ MDHR3-10E Localizacao da porta

w I

%20,

0
@
| M3 x 0,5
Porta de fechamento Porta de abertura
de dedo de dedo
Porta de fechamento Porta de abertura de dedo -
de dedo T
[+
3 x 03 *3%de profundidade 6
044 (vista comum A, B, C)
229 ‘
29h9 7g 036 6 x M3 x 0,5 profundidade
- 15 da rosca 6

(vista comum A, B, C)

47
9,7
1

=
T
N

58

=
==
=

2x3

—
|
335
(36,5)
— ©

S N ] ¢ MHL
% I |
oY T LiJ‘ X~ T
N
oges 35tt N 10 MHK
Ranhura de montagem do Aberto: 11 Fechado: 8
sensor magnético MHS
i MHC
8005

[
=
S

SIS

< J [ Diferencas dimensionais entre MHR e MDHR |

As dimensdes a seguir s@o diferentes entre as séries MHR e HW
MDHR. Além disso, os formatos de corpo serdo diferentes
dependendo da ranhura de montagem do sensor magnético.

RHQ

00

=

EHEEHE

3 x M3 x 0,5 profundidade da rosca 6
(Rosca para montagem do adaptador)

Modelo A
MHR3-10R 5
MDHR3-10R 4.7
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serie MIHR3/MDHR3

Tamanho nominal 15

Sem sensor magnético: MHR3-15R

3 x M3 x 0,5 profundidade da rosca 6
P.C.D.29 (Rosca de montagem)

M3 x0,5 M3 x0,5

Porta de fechamento Porta de abertura de dedo
de dedo
953
234
0
012090 043 ) )
[, | 7
——
AR - Ll
o
] Y T
| o o J
o] f | |
| t
T = T L;F—L:d_ptli
t
A o~
03,568 0038
Aberto: 13,5 Fechado: 9,5
t
8005
| W
o]

3 x M3 x 0,5 profundidade da rosca 6
(Rosca para montagem do adaptador)
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P B o oo com s dedos  Serie IHR3/MDHR3

Com sensor magnético (com anel magnético): MDHR3-15R

3 x M3 x 0,5 profundidade da rosca 6
P.C.D.29 (Rosca de montagem)

MDHR3-15E Localizacao da porta

I
!
@
< ‘ 771
I
M3x0,5 | M3x0,5 M3x0,5
Porta de fechamento Porta de abertura de dedo L Porta de fechamento Porta de abertura
de dedo T __dededo_ de dedo
Cc
3 x 03 "3 de profundidade 6
253 (vista comum A, B, C)
o 6 x M3 x 0,5 profundidade
012h9 G oss © da rosca 6
- (vista comum A, B, C)
0 wn
—|L 7
o Ny > 3
0
w0 I~ ©
i g =
~
< [ ™
‘ I q
| o
T T T
0,020 ¢ o
23,568 0038 12
Aberto: 13,5 Fechado: 9,5
D R
Ranhura de montagem do
sensor magnético
8805
©o| 0|
0|

3 x M3 x 0,5 profundidade da rosca 6
(Rosca para montagem do adaptador)
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série MDHR2/MDHR3
Posicoes de montagem e exemplos de
instalacao de sensores magnéticos

Varias aplicagbes do sensor magnético sdo possiveis através de diferentes combinagdes de sensor magnético e posi¢des de detecgao.
1) Detecgao ao segurar o exterior da peca de trabalho/Sensor magnético montado a partir da direcao A

Exemplo de
deteccao

1. Confirmagéo dos dedos em
posicao de reajuste

2. Confirmagéo de pega de trabalho
presa

3. Confirmagao de peca de trabalho solta

Posigéo a ser
detectada

Posicao dos dedos completamente abertos

Posicdo ao segurar uma pega de trabalho

Posigéo dos dedos totalmente fechados

Operagao do sensor
magnético

Sensor magnético ligado quando os
dedos voltam. (Lampada acesa)

Sensor magnético ligado ao segurar a
peca de trabalho.
(Lampada acesa)

Quando uma pega de trabalho ndo
estiver sendo segurada (operacéo
anormal): Sensor magnético ligara
(lampada acesa)

@ Um sensor magnético
© *Uma posicao, qualquer
P de @, (@ e (3 pode ser [ [ [ ]
[} detectada.
£
T o
€@ | Dois sensores A [ ] [ ] —
ag i o

o
€@ | *Duas posigoes |'S
S | ded@e o — [ [
O | podem ser g

detectadas. ° _ °

Como determinar a
posicao de
instalacdo do
sensor magnético

Sem press&o ou em
baixa pressao,
conecte o sensor
magnético a uma
fonte de alimentagéo e
siga as instrugdes.

Etapa 1) Abra completamente os dedos.

Etapa 1) Posicione os dedos para segurar

uma peca
de trabalho. |||||
R

Etapa 1) Feche completamente 0s
dedos.

Em caso de montagem do sensor magnético da direcao A
Etapa 2) Insira o sensor magnético na fenda de instalagao do A
== T E g —-———]

sensor magnético a partir da diregéo A.

Etapa 3) Deslize o sensor magnético na
direcdo da seta até que a lampada se
acenda e fixe-o em uma posicéo de 0,3 a
0,5 mm na direcdo da seta além da
posicao em que a lampada indicadora se
acende.

Posicao em que a
lampada se
acende

03a05mm |

Posicéo a
ser fixada

Etapa 3) Deslize o sensor magnético na diregdo da seta até que a lampada

indicadora se acenda.

Etapa 4) Deslize o sensor magnético na direcdo da seta até que a lampada

indicadora se apague.

Etapa 5) Mova o sensor magnético na direg@o oposta e fixe-o em uma posi¢éo 0,3 a
0,5 mm na direcdo da seta além da posicdo em que a lampada indicadora se

acende.

Posicao em que a lampada
se acende

Posicéo a ser fixada

Nota 1) E recomendado que a pegada da peca de trabalho seja feita perto do centro do curso do dedo.
Nota 2) Ao segurar uma peca de trabalho perto do fim do curso de abertura/fechamento dos dedos, a deteccdo do desempenho das combinagdes
listadas na tabela acima pode ser limitada, dependendo da histerese do sensor magnético.
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Pinca pneumatica com atuador rotativo Série MDHR2/MDHR3

2) Detecgao quando Pinca exterior da peca de trabalho/sensor magnético montado da direcao B

Exemplo de
deteccéo

1. Confirmacéo dos dedos em
posicao de reajuste

2. Confirmagéo de pega de trabalho
presa

3. Confirmagao de pega de trabalho soltg

Posicéo a ser
detectada

Posicao dos dedos completamente abertos

Posi¢éo ao segurar uma peca de trabalho

Posicdo dos dedos totalmente fechados

Operagéo do sensor
magnético

Sensor magnético ligado quando os
dedos voltam. (Lampada acesa)

Sensor magnético ligado ao segurar a
peca de trabalho.
(Lampada acesa)

Quando uma peca de trabalho ndo
estiver sendo segurada (operagao
anormal): Sensor magnético ligara
(lampada acesa)

[0) Um sensor magnético
©° * Uma posicao, qualquer
@ |40, 060 podeser ® ® ®
[} detectada.
k<3
@O
@ | Dois sensores [ [ J _
58 i S
£ © | *Duas posigdes | '©
S | de®, Be s|B — [ J [ ]
OO | podem ser &
detectadas. ) — )

Como determinar a
posicao de
instalacdo do
sensor magnético

Sem press&o ou em
baixa pressao,
conecte o sensor
magnético a uma
fonte de alimentagéo e
siga as instrugoes.

Etapa 1) Abra completamente os dedos.

Etapa 1) Posicione os dedos para segurar
uma peca
de trabalho.

Etapa 1) Feche completamente os
dedos.

No caso de montagem de sensor magnético da direcdao B
Etapa 2) Insira o sensor magnético na ranhura de instalagéo de

sensores magnéticos a partir da diregao B.

Etapa 3) Deslize o sensor magnético na
direcdo da seta até que a lampada
indicadora se acenda.

==
s olf

Etapa 4) Deslize o sensor magnético na
direcdo da seta até que a lampada
indicadora se apague.

Etapa 5) Mova o sensor magnético na
direcao oposta e fixe-o em uma posicéo
de 0,3 a 0,5 mm além da posi¢do em que
a lampada indicadora se acende.

Posicdo em que a lampada
se acende

Posicéo a
ser fixada

Etapa 3) Deslize o sensor magnético na dire¢do da seta até que a lampada
indicadora se acenda. Mova o sensor 0,3 a 0,5 mm adicionais na dire¢do da seta e

fixe-o.

Posi¢do em que a lampada
se acende

0,3a0,5mm

Posicéo a ser fixada

Nota 1) E recomendado que a pegada da pega de trabalho seja feita perto do centro do curso do dedo.
Nota 2) Ao segurar a peca de trabalho préxima no fim do curso aberto/fechado dos dedos, a detec¢do de desempenho das combinagdes listadas na tabela
acima pode ser limitada dependendo na histerese do sensor magnético.
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série MDHR2/MDHRS3
Posicoes de montagem e exemplos de
instalacao de sensores magnéticos

Vaérias aplicagdes do sensor magnético sao possiveis através de diferentes combinagdes de sensor magnético e posicdes de deteccdo.
3) Deteccao no pingamento interior da peca de trabalho/Sensor magnético montado a partir da direcao A

Exemplo de
deteccao

1. Confirmagéo dos dedos em
posicéo de reajuste

2. Confirmacao de peca de trabalho
presa

3. Confirmagéo de peca de trabalho solta

Posicao a ser
detectada

Posicao dos dedos completamente abertos

Posi¢éo ao segurar uma pega de trabalho

Posicao dos dedos totalmente fechados

Operagao do sensor
magnético

Sensor magnético ligado quando os
dedos voltam. (L&mpada acesa)

Sensor magnético ligado ao segurar a
peca de trabalho.
(Lampada acesa)

Quando uma pega de trabalho nao
estiver sendo segurada (operacao
anormal): Sensor magnético ligara
(lampada acesa)

Um sensor magnético
*Uma posicao, qualquer
de @, (D e (3 pode ser
detectada.

Dois sensores

;Egs (%ueslgss

Combinagdes de
deteccao
Padréo

podem ser
detectadas.

Como determinar a
posicao de
instalagdo do
sensor magnético

Sem pressdo ou em
baixa presséo,
conecte o sensor
magnético a uma
fonte de alimentacao
e siga as instrucoes.

Etapa 1) Feche completamente os
dedos.

Etapa 1) Posicione os dedos para segurar
uma peca
de trabalh

Etapa 1) Abra completamente os dedos.

Em caso de montagem do sensor magnético da direcao A
Etapa 2) Insira o sensor magnético na fenda de instalagéo do A

sensor magnético a partir da diregao A.

Etapa 3) Deslize o sensor magnético na
direcdo da seta até que a lampada
indicadora se acenda.

Etapa 4) Deslize o sensor magnético na
diregdo da seta até que a lampada
indicadora se apague.

Etapa 5) Mova o sensor magnético na
direcdo oposta e fixe-o em uma posigao
de 0,3 a 0,5 mm além da posicdo em
que a lampada indicadora se acende.

Posicdoemquea _,
lampada se [@Y® |
acende

Posigéo a
ser fixada

Etapa 3) Deslize o sensor magnético na direcdo da seta até que a lampada
indicadora se acenda. Mova o sensor 0,3 a 0,5 mm adicionais na direcao da seta e

fixe-o.

Posicao em que a lampada
se acende

0.3a0.5mm

[
—

Posicao a ser fixada

Nota 1) E recomendado que a pegada da peca de trabalho seja feita perto do centro do curso do dedo.
Nota 2) Ao segurar a pega de trabalho préxima no fim do curso aberto/fechado dos dedos, a deteccdo de desempenho das combinagdes listadas na
tabela acima pode ser limitada dependendo na histerese do sensor magnético.
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Pinca pneumatica com atuador rotativo Série MDHR”MDHR3

4) Deteccao ao pincar o interior da peca de trabalho/sensor magnético montado a partir da direcédo B

Exemplo de
detecgao

1. Confirmagéo dos dedos em
posicao de reajuste

2. Confirmacéo de peca de trabalho
presa

3. Confirmagéo de peca de trabalho
solta

Posicao a ser
detectada

Posicéo dos dedos completamente abertos

Posicao ao segurar uma peca de trabalho

Posi¢ao dos dedos totalmente fechados

Operagao do sensor
magnético

Sensor magnético ligado quando os
dedos voltam. (L&mpada acesa)

Sensor magnético ligado ao segurar a
peca de trabalho.
(Lampada acesa)

Quando uma pega de trabalho nao
estiver sendo segurada (operagédo
anormal): Sensor magnético ligara
(lampada acesa)

Um sensor magnético
*Uma posigao, qualquer
de @, @ e (3 pode ser
detectada.

de

coes

Dois sensores|

Combina
detecgao

* Duas posicdes
de®.Qe

Padrao

podem ser
detectadas.

Como determinar a
posicéo de
instalagdo do
sensor magnético

Sem pressd@o ou em
baixa presséo,
conecte 0 sensor
magnético a uma
fonte de alimentacao
e siga as instrugdes.

Etapa 1) Feche completamente os dedos.
fmh T4
5I|I||H i

i

Etapa 1) Posicione os dedos para segurar
uma peca ,
de trabalh

Etapa 1) Abra completamente os
dedos.

No caso de montagem de sensor magnético da direcdo B
Etapa 2) Insira o0 sensor magnético na ranhura de instalagéo de

sensores magnéticos a partir da diregao B.

Etapa 3) Deslize o sensor magnético na
direcdo da seta até que a lampada se
acenda e fixe-o em uma posicéo de 0,3 a
0,5 mm na diregdo da seta além da
posi¢do em que a ldampada indicadora se
acende.

Posicdo em que a
lampada se acende

Posicéo a
ser fixada

Etapa 3) Deslize o sensor magnético na diregdo da seta até que a lampada

indicadora se acenda.

Etapa 4) Deslize o sensor magnético na direg@o da seta até que a lampada

indicadora se apague.

Etapa 5) Mova o sensor magnético na dire¢do oposta e fixe-o em uma posi¢do 0,3 a 0,5
mm na dire¢ao da seta além da posicdo em que a lampada indicadora se acende.

KON

Posicao em que a lampada
se acende

Posicéo a ser fixada

032a05mm

Nota 1) E recomendado que a pegada da peca de trabalho seja feita perto do centro do curso do dedo.
Nota 2) Ao segurar uma pega de trabalho perto do fim do curso de abertura/fechamento dos dedos, a detecgdo do desempenho das combinagdes listadas
na tabela acima pode ser limitada, dependendo da histerese do sensor magnético.
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série MDHR2/MDHR2

Montagem do sensor magnético

Para configurar o sensor magnético, insira o sensor magnético no sulco de instalagdo da
pinga da diregdo indicada na seguinte figura. Depois de definir a posicao, aperte o
parafuso de retencao para montagem do sensor magnético incluido com uma chave de
fenda de ponta plana de relojoeiro.

Chave de fenda de ponta
chata de relojoeiro

Parafuso de montagem do
sensor magnético
(M2,5 x 4L)

25a6

Nota) Ao apertar um parafuso de montagem do sensor magnético, use uma chave de fenda de
relojoeiro com um didmetro de pegadade 5a6 mm. O torque de aperto deve serde
aproximadamente 0,05 a 0,15 N-m.

Projecao do sensor magnético a partir da borda do corpo

A projecdo maxima de um sensor magnético (quando dedos totalmente abertos) da borda
do corpo é mostrado na tabela abaixo. Use as tabelas como guias para montagem.

MDHR2-10, 15

Sensores magnéticos de D-M9N, Sensores magnéticos de D-MONV,
D-M9P, D-M9B, e D-M9CJA sao D-M9PV, D-M9BV, e D-M9JAV sao

utilizados. utilizados.
Max. Projecdo do sensor magnético a partir da borda do corpo: L,H (mm)
Modelo do se@or D-MoC! D-M9CIV
magnético D-M9TIA D-M9CIAV
; = D-M9CIW MWV
Modelo de pinga pneumatica
L 26 46 0,6 26
MDHR2-10
H — — 7 6,8
L — — — —
MDHR2-15
H — — 7 6.8

560

Histerese do sensor magnético

Consulte a tabela como guia ao ajustar as
posi¢cdes dos sensores magnéticos.

Modelo Histerese (valor maximo) (mm)
MDHR2-10 0,3
MDHR2-15 0,2
MDHR2-20 0,6
MDHR2-30 0,3

MDHR2

— Posigao operacional do sensor
Histerese magnético (LIG)
fsterese He

+——Posicao de reajuste do sensor
magnético (DESL)

MDHR2-20, 30

Sensores magnéticos de D-M9NV, D-M9PV,
D-M9BV, e D-M9JAV séo utilizados.

Max. Projecao do sensor magnético
a partir da borda do corpo: H (mm)

Modelo do sensor
magnético | D-MOOV | oy
Modelo de ping: MoCOwv
pneumatica
MDHR2-20 7 6.8
MDHR2-30 7 6.8

O sensor magnético ndo se projetara no caso do D-M9(J.



Pinca pneumatica com atuador rotativo Série MDHR”MDHR3

Montagem do sensor magnético

Para configurar o sensor magnético, insira o sensor magnético no sulco de instalagéo da
pinga da diregdo indicada na seguinte figura. Depois de definir a posicao, aperte o
parafuso de retencao para montagem do sensor magnético incluido com uma chave de
fenda de ponta plana de relojoeiro.

Chave de fenda de ponta
chata de relojoeiro

Parafuso de montagem do
sensor magnético

(M2,5 x 4L)

Nota) Ao apertar um parafuso de montagem do sensor magnético, use uma chave de fenda de
relojoeiro com um didmetro de pegadade 5a6 mm. O torque de aperto deve serde
aproximadamente 0,05 a 0,15 N-m.

Projecao do sensor magnético a partir da borda do corpo

A projecdo maxima de um sensor magnético (quando dedos totalmente abertos) da borda
do corpo é mostrado na tabela abaixo. Use as tabelas como guias para montagem.

MDHR3-10

S QY

]

Hexa)

Quando os sensores magnéticos de
D-M9IV e D-M9[JAV sao utilizados.

Quando os sensores magnéticos de
D-M9[] e D-M9[JA sao utilizados.

Max. Projecao do sensor magnético a

partir da borda do corpo: L, H (mm)
Modelo do sensor D-M9OI D-m9OV
magnético D-M9CIW D-M9EIA MOOIWV D-M9TIAV
L _ _ _ _
H — — 25 23

Histerese do sensor magnético

Consulte a tabela como guia ao ajustar as

posi¢cdes dos sensores magnéticos.

Modelo Histerese (valor méximo) (mm)
MDHR3-10 0,2
MDHR3-15 0,5

Histerese

MDHR3-15

— Posigao operacional do sensor
magnético (LIG)

l<— Posigéo de reajuste do sensor
magnético (DESL)

Quando os sensores magnéticos de D-M9IV
e D-M9[JAV sao utilizados.

Max. Projecao do sensor magnético

a partir da borda do corpo: H (mm)
Modelo do sensor D-meCIvV
magnético MOCIWV D-M9DIAV
H 15 1,3
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O sensor magnético nao se projetara no caso do D-M9LCI.
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séries MIHR2, MDHR2/MHR3, MDHR3

Precaucoes especifica

Leia antes do manuseio.

s do produto

Montagem de ping¢as pneumaticas/MHR2/MHR3

Direcdo de montagem é diferente para cada modelo. Consulte a tabela a direita.

£ Montagem | Montagem lateral| Montagem vertical
én_ﬁ Modelo axial lateral | p B Cc D
58 MHR2-0 [ e — e | e
=e8 MHR3-0J ® — ===
% 4} S MDHR2-0] D) ® | — | o | @
Y0e,, RS MDHR3-] D e o — | o
) %7\ o
WK R Sulco da instalagdo
N do sensor magnético
/57’5'2%7@ “\@g%;\‘\g Bt
2 S
S (AT s gen,
MHR com sensor magnético MDHR com sensor magnético
Montagem axial lateral Montagem lateral Montagem vertical
Posicionando munhao V7
% L9
7 5
T
T
e | off
e
—-LL  Posicionando munh&o
Torque | Proud- [Posicionando muthdo Torque | Profind- | osicionando munhéo Torque | Proind: | Posicionando munhdo
Modelo Parafuso | maximo  |médima de Modelo Parafuso | maximo  |méxima de [ Profundida- [Profund- Modelo Parafuso | maximo  |msxma de[ Profundda- [Protng-
aplicavel |de aperto |Paalsa | b mm [Hmm aplicével |de aperto |parafusa- | dedo | dadedo aplicével | de aperto | parafusa- | dedo | dadedo
Nm | ™ Nem | memol | démetro |démetro Nem | menol | dimetro | dametro
mm dmm dmm mm dmm dmm
-10 ohg 1 -10 -10
5| M3x05 | 088 | 6 [ o 45| M3x05| 088 | 6 [3%" |6 5| Mex05| 088 | 6 [3%" | 6
2 15 2 2
MHR 2120 Maxo7 | 2.1 8 |19 S MHR |2120 vaxo7 | 21 8 [4%" | 8 MHR |2 120 vaxo7 | 2.1 8 |49 | 8
=30 o -30 002 -30 To02
MDHR| >0 M5x08 | 43 | 10 u:\e fos ? MDHR| >0 M5x08| 43 | 10 |55 | 10 MDHR| o0 Msx08| 43 | 10 |55 | 10
[10] 99 o 19 9 02
5| Mox05 | 088 | 6 [ S 5| M3x05 | 088 | 6 |37 6 5| M3x05 | 088 | 6 |37% 6

Como localizar dedo e anexos \

Como montar o adaptador no dedo

‘Velocidade de aberturaffechamento do dedo: MHR2/MHR3

ePosicionando na dire¢éo de abertura/fechamento
do dedo
Posicione o dedo e o adaptador inserindo o pino do
dedo no furo de inserg&o de pino do adaptador.
Fornega as seguintes dimensdes de furo de insergao
de pino: dimensao C da conexao com base no eixo

epara a diregao de abertura/fechamento; furo com
fenda com alivio B para a diregao transversal.

ici na direcgéo tr do dedo

Posicione o dedo e o adaptador colocando a largura
do dedo no sulco A de insergao de dedo do
adaptador.

* Para montar o anexo ao dedo, certifique-se de
usar uma chave para apoiar 0 anexo para que
nao cause esfor¢o desnecessario no dedo.

* Consulte a tabela abaixo para obter o torque de
aperto correto no parafuso utilizado para fixar o
adaptador no dedo.

Quando a velocidade de abertura/fechamento do
dedo for ajustada como o curso total de 0,2
segundos ou mais, podera fazer o produto grudar
ou parar completamente seu movimento.

/ Adaptador.
o)
Dt\]mcéo«’ie s = __
abertural - Parafuso orgue maximo
fechamento Modelo aplicavel de ﬁ.p';‘erlo
Diregao, -10
transversal 15 M3 x0,5 0,59
Orificio.de MHR | 2
insercao do 20| M4x07 14
pino 30| wmsxos8 28
MDHR |——= X0 :
3 5] M3x05 0,59




