Sistema de prevencao de extensao

Valvula SSC

Tipo de controle meter-out:

Uma valvula de controle com fungao de
controle de velocidade do cilindro,
regulagem fixa e fungao de alimentagcéo de
ar rapida

Tipo de controle meter-in:

Uma valvula de controle com fungao de
controle de velocidade do cilindro e fungéao
de alimentagao de ar rapida

ASS100
PAT.PEND

ENTRADA
ENTRADA

Controle meter-out

Controle meter-in
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Modelo
Fluxo controlado Fluxo livre o
- 650
Modelo | Modelo |Conexao | Condutancia Taxade |Condutdnciasonical Taade | (o)
sonica dm®/(s-bar) [pressdocritica|  dm?/(sbar) | pressao critical
ASS100 /8 0,44 1,7 97
Controle | ASS300 | /4, % 2,6 4 220
0,45 0,5
meter-out | ASS500 | /2, 34 9,5 10 580
ASS600 | 3,1 14,6 16,4 950
Controle ASS110 iz 0,44 025 1 0,35 97
meter-in | ASS310 | /4, 3/ 3 ’ 42 ’ 220
Especificacoes
Fluido Ar
Pressdo maxima de trabalho 0,7 MPa
Temperatura ambiente e do fluido —5 a 60 °C (sem congelamento)
Pressao ajustada 0,1a0,5 MPa
Como pedir
Tamanho do corpo Acessorio
1] s [Nada [ Nenhuma |
3 | % [ B[ Comsuporte ]
5 %4 _
6 1 Conexao
Conexao Série aplicavel
Tipo 01 A ASS100/110
[700 TTipo de controle meter-out| 02 Va ASS300/310
10 | Tipo de controle meter-in | 03 A ASS300/310
* O tipo meter-in esté disponivel 04 Y2 ASS500
para ASS110 e ASS310. 06 34 ASS500/600
10 1 ASS600
Tipo de rosca
Nada Rc
N NPT
F G



Evita acidentes causados por extensoes
repentinas da haste do cilindro

Se a pressao for aplicada somente a um
lado do cilindro, a haste podera ficar fora de
controle, causando acidentes que podem
envolver danos a seres humanos ou ao
produto ou gabarito. A vélvula SSC tipo
meter-out previne extensdes repentinas
executando controle meter-in quando néo ha
pressdo, e continua o controle meter-out
normal depois que o cilindro é pressurizado.
Com o tipo meter-in, ndo ha risco de
extensdes repentinas porque a velocidade
do cilindro estd constantemente abaixo do
controle meter-in.

‘ A Precaugdes especificas do produto ‘

\ Esquema/Sele¢éo |

A\ Atencéo

1.Use o tipo de controle meter-out
depois de confirmar a velocidade
inicial para evitar a extensao
repentina do atuador.
Devido a suas especificacbes, a
funcao de prevencao de extensao nao
tem um recurso de controle de
velocidade, entdo os ajustes sao
limitados. Use o tipo de controle
meter-in se a velocidade desejada for
inferior a velocidade definida.

2.Nao pode ser usado com um circuito
em que ha presséo residual dentro
do cilindro.
A prevencdo de extensao funciona
quando a pressdo foi escapada no
cilindro. Portanto, neste caso, evite a
extensdo com o controle meter-in
usando uma valvula reguladora de
vazao.

\ Montagem

A\ Atencéo

1.Instale o atuador e a valvula SSC o
mais préoximo possivel.
A prevencao de extensao e o momento
da operacdo inicial e o controle de
velocidade padrao podem nao
funcionar.

2.Nao use atuadores de capacidade
relativamente pequenos, por
exemplo, cilindros de curso curto
com (100 mm ou menos), atuadores
rotativos etc.
A vélvula SSC pode nao funcionar
corretamente.

3. Use um fator de carga de 50% ou
menos.
O controle de velocidade pode nédo
funcionar durante a operagéo normal.

Valvula SS C do sistema de prevencao de extensdo

Circuito do sistema

Curso de trabalho

P —
Curso de retorno
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EQ reguladora

de vazdo

Vélvula SSC
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Grafico/Pressdao em tempo
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Grafico/Pressdao em tempo

Abrindo curso durante operagao primaria
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17/ PR Pressioanosiéia) _de pressio
@ Tempo

Durante o curso de operag&o no acionamento ini-
cial, o cilindro se move em uma velocidade baixa de
(A a (®devido a regulagem fixa da vélvula SSC.
Quando atinge(B), a press&o dianteira (PH) aumen-
ta rapidamente, conforme indicado pela linha de
a© O

Portanto, ndo ha perda de tempo associada ao in-
tervalo da transmissao de presséo indicado pela
linha de (©) a(E), como no caso do controle meter-in,
que é executado pelo uso de uma valvula regulado-
ra de vazao.

Durante a operacdo normal depois que o cilindro foi
pressurizado, o controle de velocidade do cilindro é
executado pelo controle meter-out comum.

Curso de retorno durante operagao normal

Abrindo curso durante operagao primaria
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Devido ao controle meter-in, o cilindro se move de
@ a B independentemente de ser uma operagdo
inicial ou uma operag@o normal. Quando atinge (8),
a pressao dianteira (PH) aumenta rapidamente,
conforme indicado pela linha de © a(D).

Portanto, ndo ha perda de tempo associada ao
intervalo da transmissao de pressao indicado pela
linha de © a (E), como no caso do controle
meter-in, que é executado pelo uso de uma vélvula
reguladora de vazao.

Durante a operagao normal depois que o cilindro
foi pressurizado, o controle de velocidade do
cilindro também ¢é executado pelo controle meter-in
comum.

Curso de retorno durante operacao normal
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Curso de trabalho durante operacao normal

Curso de trabalho durante operacdo normal
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Valvula SSC

Velocidade primaria de
. B prevencao de extensao
Caracteristicas de vazao Nota) As caracteristicas de vaz&o sao valores representativos. do cilindro

ASS100/ASS110 ASS300 Controle meter-out
T T | [ I [ I
150 Presséo na entrada: 0,5 MPa 1.000 Pressao na entrada: 0,5 ?
% % 800 NN :_
g 100 £ 600 NG
2 =l / =
3 2 N \
g § 400 \ \
g 50 3 \ \
g g 200
st / [ /
= —1 07202530 405063 80100
0 0 2
2 4 6 8 10 2 4 6 8 10 12 14
Nuamero de rotagoes da agulha Numero de rotagées da agulha Diametro (mm)
Condigdes: pressao de alimentagéo a 0,5 MPa, Sem
carga
ASS310 , , , ASS500 , , , , * Velocidade primaria do tipo meter-in pode ser
Pressao na entrada: 05 MPa ¢ 4000 o na entrada: 0.5 MPa controllada bem provavelmente durante a operagao
o normal.
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3 § 1500
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3 € 1000
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5.000 Pressao na entrada: 0,5 MPa
T
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Vélvula SSC do sistema de prevencéo de extensao

Controle meter-out/principio de construcao

Durante operacao primaria (Prevencédo
de extensao da haste do pistao)

u
a
=

Fig. (B)

Vélvula de
pistao

Vélvula de distribuicao
Valvula de distribuicdo

Pressao ajustada para
vélvula de pistdo > pressédo
no cilindro

Pressao ajustada para
vélvula de pistédo > pressdo
no cilindro (fim do curso)

Fig. (A)

Quando o ar é fornecido ao cilindro de escape, o ar faz com que a
vélvula se feche. Além disso, como a valvula de pistdo esta
completamente fechada devido a baixa pressao interna do cilindro, o ar
é gradualmente fornecido através da vélvula de pistdo e do regulador
fixo da vélvula de retengéo. Portanto, o cilindro funciona lentamente
sob controle de meter-in.

Fig. (B)

A medida que o pistdo se move e atinge o fim de seu curso, ha uma
pressao interna no cilindro. Quando essa pressao fica maior que a
pressao ajustada da valvula de pistdo, a valvula de pistdo se abre
completamente. Em seguida, o ar da vélvula de sensor alimenta
rapidamente dentro do cilindro, abrindo a valvula de retencao.

Durante operacao normal

Cilindro—valvula de troca Vélvula de troca — cilindro

Fig. (D)

Valvula de distribui¢ao
Valvula de distribui¢do

Fig. (C)

Como a pressao no cilindro é maior do que a pressao ajustada, o ar a
partir da vélvula de sensor faz com que a vélvula de pistdo abra
completamente e entra rapidamente no cilindro através da abertura da
vélvula de retencao. Portanto, o controle meter-out da velocidade do
cilindro é afetado pela valvula de controle de velocidade no conduite
de escape, independentemente do estado da valvula SSC.

Fig. (D)
Como a valvula de retencéo fecha devido a pressao interna do cilindro,
o ar no cilindro passa através da valvula e é descarregado através da
vélvula de sensor. Assim, o controle meter-out da velocidade do
cilindro é afetado pela abertura da valvula, que é ajustada pela agulha
de ajuste.

Controle meter-in/Principio de construcao
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Durante operacgao primaria (Prevencao
de extensao da haste do pistéao)

Fig. (A)

Valvula
de pistao

Valvula de distribuicao

Vdlvula de retencao
Pressao ajustada para
valvula de pistao > pressédo
no cilindro

Pressao ajustada para
valvula de pistao > pressédo
no cilindro (fim do curso)

Fig. (A)

Quando o ar é fornecido ao cilindro de escape, o ar faz com que a
vélvula de retengao se feche. Além disso, como a valvula de pistao
estd completamente fechada devido a baixa pressé@o interna do
cilindro, o ar é gradualmente fornecido através do regulador da agulha
de ajuste. Portanto, o cilindro funciona lentamente sob controle de
meter-in.

Fig. (B)

A medida que o pistao se move e atinge o fim de seu curso, a presséo
interna no cilindro aumenta. Quando essa pressao fica maior que a
pressao ajustada da vélvula de pistdo, a valvula de pistdo se abre
completamente. Em seguida, o ar da vélvula de distribuicao alimenta
rapidamente no cilindro.

Durante operagéo normal

Vélvula destroca do cilindro

Cilindro da vélvuta de troca

Vélvula de distribuicdo
Cilindro

Vélvula de distribuicao

(Fim do curso)

O ar que foi fornecido pela valvula de distribuicdo fecha a vélvula de
retengéo. Além disso, como a pressao interna do cilindro & inferior &
pressao de ajuste, a valvula de pistao fecha totalmente, fazendo com
que o ar seja fornecido gradualmente pelo regulador da agulha de
ajuste. Portanto, o controle meter-out da velocidade do cilindro é
afetado pela vélvula SSC, independentemente do estado da vélvula de
controle de velocidade no conduite de escape do cilindro (Fig. (C)). A
medida que o pistdo se move e chega ao fim do seu curso, a presséao
interna no cilindro sobe, fazendo com que a vélvula de pistéo se abra
totalmente, e o ar entre rapidamente no cilindro (Fig. (B)).

Fig. (D)

O ar no cilindro inicialmente abre a valvula de pistao e a vélvula de
retencéo e descarrega rapidamente através da vélvula de distribuigao.
A vélvula de pistdo completamente aberta fecha conforme mostrado
na Fig. (D) quando a pressao no cilindro & inferior a pressao ajustada.
Em seguida, o ar passa pela vélvula de retengdo e é descarregado
(Fig. (D)). Assim, o controle meter-in da velocidade do cilindro é
afetado pela valvula de controle de velocidade do conduite de
alimentagao.
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Valvula SSC

Montagem e ajuste da

Dimenso valvula SSC
= Montagem: Monte a ENTRADA no lado da valvula de
2 B controle de diregéo, e a SAIDA no lado do cilindro.
<
Agulha de ajuste de
ASSH0-310 velocidade do cilindro
Agulha de ajuste de
pressao
] -
3
B
3
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Referéncia do suporte
Modelo D L1 | L2 | L3 | L4 |L5|L6|L7 L8| P d h T Modelo Referéncia
ASS100|ASS110| 1 50 | 17 4 14 | 52 | 20 5 9 20 5 10 2 ASS100 XT14-82-3-1
ASS300|ASS310|1/4,%8| 63 |165| 5 23 | 73 | 26 6 12 | 30 6 12 | 32 ASS300 XT14-105-5-1
ASS500) — |12,34| 90 |305| 6 |27 | 99 | 38 | 6 |13 |35 | 7 | 14 |23 ASS500 XT14-89-2-1
ASS600) — | 34,1[112| 26 6 31 | 116 | 46 6 14 | 65 7 14 | 32 ASS600 XT14-85-2-1

Tipo de controle meter-out Tipo de controle meter-in

Modo de montagem
Conecte o tubo diretamente ao cilindro
com o lado da ENTRADA voltado para a
vélvula direcional de controle no
conduite de fornecimento (do curso que
deve ser impedido de fechar).

3. Libere a pressao no cilindro uma vez. Em
seguida, forneca ar e ajuste a pressao
girando a agulha de ajuste de pressao
no sentido anti-horério. Isso afeta o
controle meter-in do movimento do
cilindro por meio do regulador fixo da

Modo de montagem

Conecte a tubulagdo ao conduite de fornecimento
(no lado que requer um fornecimento répido de ar
no final do curso) com o lado da ENTRADA
voltado para a valvula direcional de controle.

Nota 1) Quanto maior o tubo do cilindro, a valvula

~ - valvula SSC para evitar a rapida SSC e a valvula reguladora de vazio,
Nota 1) Saevaélt:[ﬁgleg;gg ig:rfnZifnggr:g: extensdo e rapidamente fornecer maior serd o retardo durante o
: pressdo de ar apdés o pistdao atingir o acionamento.

talvez ndo seja possivel afetar o
controle de velocidade durante
a operagao normal.

Nota 2) A valvula SSC néo pode evitar a
rapida extensdo se houver
pressao residual no cilindro.

Nota 3) Apds a operagdo inicial,
certifique-se de que o cilindro
permane¢a pressurizado no
final do curso e que o cilindro
seja preenchido com ar antes
de usar o circuito para executar
a operagao normal.

Método de ajuste

Para ajustar o tipo de controle meter-out,

primeiro ajuste a velocidade do cilindro

para operacé@o normal antes de ajustar a

pressdo de ajuste para evitar extensao 4

repentina. .

Procedimento de ajuste
1. No estado de operagdo normal (em que

final de seu curso. Apés o ajuste, aperte

a porca de pressao.

Nota 1) Os ajustes de pressdao devem
ser feitos de acordo com as
condi¢des de trabalho.

Nota 2) O ajuste de pressdo deve ser
feito durante a operagéo inicial
depois que a pressdo do
cilindro é liberada.

Nota 3) Se a pressdo de ajuste é
ajustada muito baixa, ndo sera
possivel evitar a extensao
repentina durante a operacédo
inicial. Se for ajustada muito

Nota 2) Se for aplicada uma carga constante, tal
como quando o cilindro € montado na
vertical, ndo serd possivel controlar a
velocidade do curso no mesmo sentido
que o da carga.

Método de ajuste

Para ajustar o controle meter-in, defina a pressédo

ajustada de prevencao de oscilagdo como alta;

em seguida, ajuste a velocidade do cilindro e a

pressao de ajuste.

Procedimento de ajuste

1. Inicialmente, gire a agulha de ajuste de presséao

localizada no lado da ENTRADA no sentido
horério para aumentar a pressao de ajuste. No
: PN to da remessa, a pressdo de ajuste é

alta, isso  restringira a momen Sa,

velocidade do cilindro durante a awstad; para aproxnr.n.adamente 0.2 MPa.

operago normal. 2. Para evitar que o cilindro se mova em altas

velocidades, gire a agulha de ajuste de
velocidade do cilindro no lado da SAIDA no
sentido horério para reduzir a velocidade do
cilindro.

. Em seguida, opere a vélvula direcional de

Novamente, verifique a operagdo do
cilindro durante a operagdo normal. Se
houver um retardo significativo no inicio
do movimento do cilindro, causando 3
ou se a velocidade for

um dos conduites é pressurizado),
ajuste a velocidade do cilindro na
velocidade prescrita operando a agulha
de ajuste de velocidade do cilindro,
localizada no lado da ENTRADA. Gire a
agulha de ajuste de velocidade do
cilindro no sentido anti-hordrio para
aumentar a velocidade e no sentido
horério para reduzir a velocidade. Ap6s
o ajuste, aperte a porca de pressao.
Mantenha a agulha da almofada do
cilindro com a maior abertura possivel.
2. Inicialmente, gire a agulha de ajuste de
pressao localizada no lado da SAIDA no
sentido horario para aumentar a pressao
de ajuste. No momento da remessa, a
pressdo de ajuste é ajustada para
aproximadamente 0,2 MPa.
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oscilagao,
extremamente baixa, aperte a valvula
reguladora de vazao no lado de escape
ou a agulha de ajuste de velocidade do
cilindro da vélvula SSC no sentido
horario, ou abaixo da pressdo de ajuste
da vélvula SSC do lado do fornecimento.
Em seguida, reajuste executando as
etapas 3 e 4 novamente.
Nota) Verifique o movimento do cilindro
durante a operagcao normal
depois de ser evitada a
extensao repentina durante a
operagao inicial e a pressdo de
ar ser fornecida de maneira
suficiente no final do curso.

O
2

controle repetidamente para mover o cilindro, e
ajuste a agulha de ajuste de velocidade do
cilindro e a valvula reguladora de vazéo para
atingir a velocidade do cilindro prescrita. (Se
uma vélvula SSC for usada em ambos os
lados, execute o ajuste nas agulhas de ajuste
de velocidade do cilindro em ambos os lados).
Depois do ajuste, aperte a porca de
travamento. Mantenha a agulha da almofada
do cilindro no lado com a valvula SSC com a
maior abertura possivel.

. Ajuste a agulha de ajuste de pressdo no

sentido anti-hordrio para que o cilindro se
mova, a velocidade do cilindro seja controlada
pelo controle meter-in e a pressdao seja
rapidamente fornecida ao cilindro apés atingir
o fim do curso. Ap6s o ajuste, aperte a porca
de pressao.

Nota) Nao gire a agulha de ajuste de pressao

excessivamente no sentido anti-horario
para evitar a extensao repentina do
cilindro.



