Valvula para agua e fluidos a base de produtos quimicos

série VCC

Valvula de 2 ou 3 vias com acionamento pneumatico

Aplicavel a pintura de 2 liquidos (VCC12D)

Estrutura do diafragma PTFE = Pecga deslizante eliminada
Menos adesao da pintura

Montavel em um braco robotizado (economiaide espaco; leve)

2 valvulas por estagao (30 mm de espagamento)
Montagem mista de valvulas de 2/3 vias
Bloco para manifold de resina

® 2 vias - 6 valvulas
3 vias - alvulas

Conexao em ago inoxidavel SUS316L Valvula de 2 vias Valvula de 3 vias

série VCK | 06 a 912 . vcce12(D) vcc13
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Sistema de linha de pintura
(Exemplo de aplicacao)

Pintura a base de agua ou de produtos quimicos, dgua desionizada, tipo solvente de limpeza

Circulacao da pi
(para valvula de 3

Pistola de pintura
~ | Vélvula de 2 vias integrada

Selecione a cor da pintura.
Valvula de 2/3 vias

cessccscee

Vélvula de guilhotina (2 vias)
(Construida no manifold)

cesssses

Valvula de limpeza (2 vias)

®essscccsssscccsssccccssscccssssnnes

ManifeldiV.CE :

e e
Valvula de 2 vias (VCC12) Valvula de 3 vias (VCC13)

Porta de detecgao| | Sinal do e " p——— Sraldo
de iloto ampada orta de detecgao 1 a
: - B indicadora ENTRADA| de vazamento piloto Lampada
‘ g d indicadora
A © sensor l u do sensor

-Abe rta
-

Nota) As valvulas devem ser montadas na t

diregao certa. Consulte a pagina 567. RETORNO

Nota 1) A pressao nao pode ser aplicada
a partir da porta de RETORNO.
Nota 2) As valvulas devem ser montadas

Porta de deteccao de vazamento
0 vazamento de tinta na tubulagao do piloto pode ser verificado visualmente. Mesmo
quando ocorre vazamento, nao ha afluxo entre a pintura e os elementos pneumaticos.

Tipo de pintura de 2 liquidos/diafragma PTFE

Valvula de 2 vias (VCC12D)

do sensor

)

Nota) As valvulas devem ser montadas na dire¢ao certa.
Consulte a pagina 567.
G

552

na diregao certa. Consulte a

Circulagao
pagina 567.

da pintura

Pintura simples, solvente, tipo de controle de tinta/unidade simples

4 4
Porta de detecgao| | Sinal do Valvula de 2 vias (VCC12(D)) | Valvula de 3 vias (VCC13)
Diafragma de vazamento piloto Lampada
T @ indicadora

ﬂ
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Valvula manifold

Facil adicao e reducao de estacoes
'E usada a resina PPS (poli [sulfeto de p-fenileno]) resistente.
fluororesina esta contida. (Menos adeséo de fluido) i
tético (R isténcia da superficie 10° a 10° ' O cotovelo articulado 40°

avel centraliza a tubul

Porta de
deteccao de
vazamento

Vélvula de limpeza  Valvula de pintura (valvula de 2/3 vias)

RETORNO RETORNO RETORNO
oot PA e PA - emuk PA e PA e PA ) aaos PA ) e PA
R I RN B (] [}

Porta de SAIDA
Porta de

s PA s PA s PA VP Vs

Valvula de guilhotina SRR HETOREOMRETCRNO . ) Porta PA (piloto) Porta de RETORNO

\
1
i
L
i
|

/

Presilha
Conexao instantanea antiestatica
Facil acoplamento/remogao por presilha.

:\gg:;lm‘alt ol;ta de vedagao & necessaria. Redugdio do depésito
de pintura

Vedagao com superficie
de resina + O-ring

(Vedagao complementar)

Valvula do tipo cartucho
A valvula pode ser trocada
sem tocar a tubulagao.
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Menos acumulo de liquido — Melhor
desempenho de limpeza, reducédo da
mistura de cores. O acumulo de liquido na
valvula & de 0,01 cc ou menos.

Garante um desempenho de vedacao
estavel par desalinhamento.
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A condigao de operacgao
pode ser verificada
visualmente ou pelo toque.
Cor do indicador

Azul - VCC12,13
Vermelho -+ VCC12D

Mesmo que a esfera esteja
desgastada, a assisténcia do
O-ring assegura o
desempenho da vedacao.




Unidade simples

Valvula de 2 vias

DA| | Porta PA (piloto)

Porta de deteccao de vazamento|

[enRaoal | Porta PA (piloto)

SAiDA

Porta de RETORNO || Porta de detecgao de vazamento

T
ENTRADA

Tipo

Conexao em aco inoxidavel SUS316L

D.E.xD.l. da

Conexao . g
tubulagao aplicavel

Modelo

Conector macho

6x4
8x6

VCKH

Cotovelo articulado 40°

VCKK 10x8

Cotovelo articulado 90°

enn—

Ferramentas especiais

Desmontagem e manut

encao sao possiveis.

10x75
12x9

VCKL

O design do produto leva o desempenho da manutencao em consideragao.

r - ~ .
Conexao/desconexao da valvula

Ferramenta
especial

/ Ferramenta especial
(para chave do soquete)

,
Desmontagem/elemento da
valvula de limpeza

©Co

Ferramenta
especial

Produzido sob encomenda

r - ~
Conexao/desconexao do tubo

Ferramenta

especial ;

Valvula de retencéao

Regulador

Nota) Aplicavel também ao manifold especial. Y,

554



© Especificacoes/peso P.558

© Ferramentas especiais P.564
© Desmontagem/montagem/ P.566
__procedimento de manutengdo T
© Pecas de reposicao P.568
© Precaucoes especificas do produto P.572
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Valvula para agua e fluidos a base de produtos quimicos
(Valvula de 2/3 vias com acionamento pneumatico)

série VC

Consulte a "Folha de especificagdes do
manifold" na parte de tras da pagina 577.

Como pedir

Valvula
) \ (\
VCC1 - m \ ( 0 | '0\
= 2 &
m nex
lNumero fla passage Conexao : VCC12(D)-00 VCC13-00
2 Valvula de 2 vias 00 | Para montagem do manifold
3 Valvula de 3 vias N2 2) 02 | Rel/4 (para unidade simples) @/
2D | 2 viasftipo diafragma (Aplicavel a pintura de 2 liquidos) 02F| G1/4 (para unidade simples) "/
Nota 1) As valvulas devem ser montadas na diregao certa. Nota) Refergncia para sub-base
Consulte a pagina 567. Para 2 vias: VCC12-8-02. ¢4
Nota 2) A pressao nao pode ser aplicada a partir de uma
porta de RETORNO da valvula de 3 vias. Para 3 vias: VCC13-8-02. {Z?)i‘,‘]

VCC12(D)-02(F) VCC13-02(F)

Manifold

ZCIECEE VYV M| CC1-|06 ]
Tipo (Numero da passagem) Tamanho da conexao da porta do piloto
2 |Valvula de 2 vias, valvula de limpeza [ (€4 [o4 Conexao instantanea (antiestatica) |
3 Valvula de 3 vias \ C6 \06 Conexao instantanea (antiestat \
M | Montagem mista de valvulas de 2/3 vias
Numero de valvulas de 2 vias montaveis Numero de vélvulas de 3 vias montaveis

00 |Nenhuma valvula de 2 vias usada Nenhuma valvula de 3 vias usada
02 2 pgs. (cores) 02 2 pgs. (cores)
04 4 pes. (cores) 04 4 pgs. (cores)

Nota) Numero maximo de valvulas de montagem: 40 pgs. (no total de valvulas de 2 vias e de 3 vias)

Exemplo de circuito

Vilvula de 2 vias Vélvula de 3 vias Vialvula de 2 vias
1 P;\
RETORNO  RETORNO RETORNO e G pes Vélvula de
e PA el PA BmoaPA BROAPA y ROAPA y ENrs PA " T p;\Qas
' } t i t } ; < 8pes
5 pes.
SAIDA
2pgs.
4pes”
6 pg:s.’
t t t t f t .
ENTRADAPA  ENTRADAPA ENTRADAPA  EnTRADA PA eR0APA ¥ ENRaA PA 4pgs. >
RETORNO ~ RETORNO  RETORNO 6 pgs.
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Vélvula para agua e fluidos a base de produtos quimicos Série VC C

Como pedir

Manifold

A vV M cC1-[06][06]C4- G[04]

Numero da passagem

["2 [ vaivula de 2 vias, valvula de limpeza |

M | Montagem mista de véivulas de 2/3 vias |

Numero de valvulas

de 2 vias montdveis

0f

Nenhuma valvula de 2 vias usada

2 pgs. (cores)

0
02
4

]

4 pes. (cores)

Exemplo de circuito
Vélvula de

guilhotina/limpeza
f—%

Numero de valvulas
de 3 vias montéveis

Nimero de vélvulas montaveis de guilhotina e de vélvulas de limpeza

02

Valvula de limpeza (valvula de 2 vias): 1 pg. + Valvula de guilhotina: 1 pg.

04

Valvula de limpeza (valvula de 2 vias): 3 pgs. + Valvula de guilhotina: 1 pg.

06

Valvula de limpeza (valvula de 2 vias): 5 pgs. + Valvula de guilhotina: 1 pg.

Tamanho da

conexao

[C4 o4 Conexao i

[.C6 |06 Conexaoi

00

Nenhuma valvula de 3 vias usada

02 2 pgs. (cores)

04 4 pgs. (cores)

Nota) Numero maximo de valvulas
montaveis: 40 pgs. (no total
de valvulas de 2 vias, de 3
vias e de guilhotina)

Valvula de 2/3 vias

RETORNO RETORNO RETORNO

e PA emoiPA  amoaPA emoPA ‘ s PA 4 erios PA 1
TR | I { 1 {
l SAIDA
t 1 i f \ t f l
enras PA PA evmioaPA BROAPA Y BTRAPA Y eNRioAPA

Valvula de guilhotina

RETORNO RETORNO RETORNO

Conexao em aco inoxidavel SUS316L

VCK

0604 -02F

da porta do piloto
P |

* A valvula de guilhotina e a valvula de limpeza (valvulas de 2 vias)
para instalacao nao sao incluidas. Elas sao pedidas separada-
mente. (A valvula de guilhotina & equivalente a valvula de 2 vias.)

* Quando o nimero de valvulas de limpeza for um numero par,
use o plugue para valvulas de 2 vias.

Valvula de limpeza

guilhotina

Valvula de limpeza

Cotovelo articulado 40°

Valvula de limpeza

VCKL
Cotovelo articulado 90°

Forma Conexao
H | Conector macho [02F] G1/4 |
K |Cotovelo articulado 40° * G1/4 tem uma forma
L [Cotovelo articulado 90°) especial de vedagao da
base. Consulte detalhes
= s na pagina 562. >
Tubulacgao aplicavel peg ™
(DE. x D.I) ~ _-
0604| 6x4 )
0806| 8x6
1075| 10x7,5
1008| 10x8 ‘
1209 | 12x9 VCKH
Conector macho
Opcionais
Montagem do plugue cego
Tipo Modelo Descricao Qtde.
. X Plugue (com O-ring) 1
P: Ilvula de 2 5 -
ara vélvula de 2 vias | VVCC12-10A-1 Plugue sextavado interno (R1/4) 1
. . Plugue (com O-ring) 1
P: lvula de 3 - -
ara valvula de 3 vias | VVCC13-10A-1 Plugue sextavado interno (R1/4) 2

O

SVC

0
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série VCC

Especificacoes
Modelo VCCi12 VCC13 VCC12D
Numero da passagem 2 vias 3 vias Neta3) 2 vias (tipo diafragma)

Construcéo (material de
contato com o fluido)

Vedagao do assento (resina PEEK + ago inoxidavel)
+ Peca deslizante de fluororesina especial

Vedagao do assento (resina PEEK + ago inoxidavel)
+ Diafragma de fluororesina especial

Fluido Pintura a base de agua/produtos quimicos, tinta, solvente de limpeza (agua, acetato de butilo), ar
Faixa de pressao de trabalho (MPa) 0 a 1,0 (pressao de pulsacao instantanea: 1,2) 0 a 0,7 (pressao de pulsagao instantanea: 0,9)
Presséo suportada (MPa) 2 1,5

Presséo do piloto (MPa) 04a0,7

Diametro do orificio (mm) 03,8

Area efetiva (mm?) 6

Temperatura do fluido (°C) 5a50

Temperatura ambiente (°C) 5a50

Lubrificagdo

Nao é possivel (lubrificante inicial: &€ usada vaselina branca)

Ori do de

Sem restricoes

Vazamento da vélvula (cm?*min)

1 ou menos (valvula de 3 vias ENTRADA
— RETORNO: 20 ou menos) Neta 1)

1 ou menos Neta2)

Nota 1) Pressao de alimentagao:
Nota 2) Pressao de alimentagao:

vazamento da valvula a 1,2 MPa (para ar)
vazamento da valvula a 0,9 MPa (para ar)

Nota 3) A pressao nao pode ser aplicada a partir de uma porta de RETORNO de valvula de 3 vias.

Especificacoes da conexao em aco inoxidavel SUS316L

Tubulacao aplicavel

Tubulagao de nylon/fluorada

Fluido

Pintura a base de agua/produtos quimicos, tinta, solvente de limpeza (agua, acetato de butilo), ar

Pressé@o max. de trabalho (a 20 °C)(MPa)

1,0

Temperatura ambiente e do fluido (°C)

04a60°C

Peso
VCC12 (2 vias) 379
Valvula
VCC13 (3 vias) 489
Para 2 vias 299
Montagem do plugue cego -
Para 3 vias 459
Para 2 vias (2 estagoes, estilo uma peca) 150 g
Bloco para manifold N - N
+ As vhlvulas o esi0 conectadas Para 3 vias (2 estagdes, estilo uma pega) 2549
Para valvula de guilhotina 3009
Para 2 vias 409 g
Placa lateral Para 3 vias 4959
Para montagem mista de 2/3 vias 4529
06 249
08 25
VCKH g
10 33¢g
012 369
06 259
08 26
Conexoes VCKK g
010 329
o012 37¢g
06 299
08 30
VCKL g
210 379
o012 419
558

O
2



Vélvula para dgua e fluidos a base de produtos quimicos Série VCC

Dimensoes

Dimensées dos furos de montagem (quando a valvula é integrada ao dispositivo)
VCC12(D)-00

38,8:01
Porta de detecgao 2801
° de vazamento 12a2furo 16,501 )
3 Porta de Porta do piloto
;o; ENTRADA 4 furo 1,2 furo
)
2, e
~ i
% +
8 Porta de SAIDA Qé’
b g|
g 2| § Al
<l o © x
N o - ©
5| 3 \\ § ¢
N
O
!
S
30>[ \(g/
2,5 8,5

33:01

40,801

45:01

+ A aspereza da superficie recomendada da superficie interna em que a valvula & inserida & Rz6.3.

VCC13-00
45,901
38,4:01
23:0.1
1,2a2furo 16,501
4 furo 4 furo 1.2 furo Porta de detec¢ao de vazamento
Porta de RETORNO e BRI
P il
Porta de ENTRADA Porta do piloto
Porta de SAIDA_ /
fo2 Dy )\30°
1

gl g @ & ¢ @
q < o Q 2

I § ° @ =
IS} [S) ) g

\ i
1 \
o
0° o
130 36
25 8,5
32,7:005
40,5:01
48:01
551005

= A aspereza da superficie recomendada da superficie interna em que a valvula & inserida & Rz6.3.

SVC
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série VCC

Dimensoes

Unidade de vélvula simples

VCC12(D)-02(F)

VCC13-02(F)

560

38,7
=185_| Porta do piloto Re1/8 (12)
Porta de ENTRADA
G1/4, Rel/4 (1)
?
Porta de SAIDA G1/4, Rc1/4 (2) 2 x 06 (para montagem MS5)
22 48 6 22
4
L. } e -
'e} * ['e}
RY [} KN Y
2/ 2 | (@8
¥ N2
15 15
Porta de detec¢ao 23
de vazamento M5 ‘
8 0 4
N * Referéncia para sub-base
VCC12-§-02_[Ret/4]
02F [G1/4]

60 05a2 * O material da sub-base &
aluminio + aluminio anodizado
duro contendo PTFE.

45,9
Porta de ENTRADA 16,5 | Portado piloto Re1/8 (12)
]

G174, Rc/4 (1)

Porta de SAIDA G1/4, Rc1/4 (2)
22

ﬁ

2 x 06 (para montagem M5)

™~ 22

25

0
N
50

25

o

)
Y/

15
s

Porta de RETORNO G1/4, Rc1/4 (3)

Porta de deteccao de vazamento M5

30

D)
g
Lp

23

* Referéncia para sub-base

VCC13-8-02_[Re1/4]
02F [G1/4]

* O material da sub-base &

05a2 aluminio + aluminio anodizado

duro contendo PTFE.



Vélvula para dgua e fluidos a base de produtos quimicos Série VCC

Dimensodes
Manifold
Porta do piloto
C4: 04 Conexao instantanea
G1/4 (Porta de C6: 06 Conexao instantanea,
ENTRADA)
31 o r----VVMCC1, VV3CC1---- + :
o 10 b 1G1/4 20 Lo ;
Pt | 1 e [ 1
w0 o 1 Porta de SAIDA| [ !
S L HEEDN . |
V) Fasy ' g Lo .
b il 1 [ 1
A N Iy 1 @ Al @ Al
M L 1 L A
N © 3 1 " o 3| o N
| 2| o] ©] w| vl el = ' vl S|yl !
MEEE! degy ACE NI 2098
o o I o 1o ol
& hi 1 @ DA @ S
7 1 i [ 1
A ' K| o '
1 R = ) 1
9 1 [ - 1
~ 23 1 N [ 50 1
« ® @ ® ©®° ® o : 50 P :
[} 1 [ 1
Sl 8 L1 o : 64.9 D 67,5 <69,5> |
4% 09 L2 ° 3 67,5 <69,5> 3 3 3
(para montagem M8) e il ]
Valvula de 2 vias Valvula de 3 vias
|
B @D D@ | ®
} IS J‘M‘M‘M‘W‘&J
o] Fi)
' 10,5
Porta de detecgao }
de vazamento Porta do piloto
C4: 04 Conexao instantanea
C6: 06 Conexao instantanea,
G1/4 (Porta de ENTRADA)
31 o
©
(N“ 10 g
el
o
FsaN t: 1 ©
& <
4 Ll 4
5 e 3
EEE! alel8 ¥
o T 3 N
o o
o (] =
Wl T 5
& & OCLELET
o G G N
; ® @ ©® © <
ol 8 L1 o
4x09 L2 °
(para montagem M8) LY_) -
Valvula de limpeza Valvula de 2vias  Valvula de 3 vias
+valvula de <> A porta do piloto & C6.
guilhotina
L1=n/2x30+16L2=n/2x 30 + 32
+n = Numero de valvulas (valvula de limpeza + valvula de guilhotina + outras valvulas) n: Estacbes (mm)
n 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40
L1 46 76 106 136 166 196 | 226 | 256 | 286 | 316 | 346 | 376 | 406 | 436 | 466 | 496 | 526 | 556 | 586 | 616
L2 62 92 122 152 182 212 242 272 302 332 362 392 422 452 482 512 542 572 602 632
561
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série VCC

Dimensoes

Conexdes em aco inoxidavel SUS316L
Dimensé6es recomendadas da rosca fémea de montagem

G1/4
5 ©
o
04 0u menos
Vedacao da base
Material de vedagao: nylon
213 Largura entre faces E
* Depois de apertar manualmente, aperte mais 1,5 a 2 voltas.
o o
3
3] ©
<
10
3 L
: 3— 010 Largura entre faces F
* Torque de aperto: aperte dentro de 10 =1 N-m.
G1/4
(mm)
Referéncia Indicagao de A oB C D E F G
VCKH1209-02F 12/9 13 38,5 10 19 17 18,5
VCKH1008-02F 10/8 11 38 9 17 17 18,5
VCKH1075-02F 10-75 11 38 9 17 17 18,56
VCKH0806-02F 8/6 9 36,5 8 14 14 16
VCKH0604-02F 6/4 7 36,5 8 12 14 15
Cotovelo articulado 40° VCKK 0o
10
A
3/\
Largura entre faces 14 '
* Torque de aperto:
[3) aperte dentro de 10 £ 1 N-m\ N
5
) [IE[T]]
© I 1T * Depois de apertar
o © ‘ ‘ manualmente, aperte
T2 mais 1,5 a 2 voltas.
- [T
@ @ wn
wl ol o 08,6
o11
G1/4
(mm)
Referencia Indicagao de A oB C D E F
VCKK1209-02F 12/9 13 49,5 10 19 18,5
VCKK1008-02F 10/8 11 48,5 9 17 18,5
VCKK1075-02F 10-75 11 48,5 9 17 18,5
VCKK0806-02F 8/6 9 46 8 14 16
VCKK0604-02F 6/4 7 45,5 8 12 15

562
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Dimensoes

Vélvula para dgua e fluidos a base de produtos quimicos Série VCC

Cotovelo articulado 90° VCKL

Aprox. E
1 F Largura entre faces G Aprox. H
* Depois de apertar
manualmente, aperte
%& 7 mais 1,5 a 2 voltas.
@ 2
El
(8]
| 1 —
3
3o [N
© T 1
© @ L[]
e
2 ﬁ g’ 08,6 Largura entre faces 14
o11 * Torque de aperto: aperte dentro de 10 + 1 N-m.
G1/4
(mm)
Referéncia Indicagao de A oB C D E F G H
VCKL1209-02F 12/9 13 43,5 33 30,5 10 19 18,5
VCKL1008-02F 10/8 11 42,5 33 30 9 17 18,5
VCKL1075-02F 10-75 11 42,5 33 30 9 17 18,5
VCKL0806-02F 8/6 9 40 32 27,5 8 14 16
VCKL0604-02F 6/4 7 38,5 32 27,5 8 12 16
V % 563
& S\VC
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Série VCC
Ferramentas especiais

Ferramenta para conexao/desconexao da valvula

VCC-G-A
08 Saliente
Para conexao/
desconexao da o ==
valvula Lﬁi W re)
N
Q
=
M16 x 1,5 104

;V -G-A |\
cee VCC-G-B

VCC-G-B (para chave do soquete)

Saliente

028

Chave do soquete
Unidade quadrada 6,3 tipo A

Ferramenta para desmontagem/elemento da valvula de limpeza

VCC12(D) Vélvula de 2 vias VCC-G-C
Para valvula de 2 vias Para valvula de 3 vias
@ 4x01,8 28 Saliente @, 4x01,3
@ O s Sk
% {r e N R 0300 F 2 %
5 ¢
ﬁ toltette ettt sl il W
105
VCC13 Valvula de 3 vias

‘@,

564
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Valvula para agua e fluidos a base de produtos quimicos Série VCC

Soquete da porca de uniao

VCC-G-D-1 (Conexéo aplicavel VCKLIios)

13

VCC-G-D-}

Largura entre faces: 19

)

%> >

60

VCC-G-D-2 (Conexéao aplicavel VCKII3%%

Largura entre faces: 17

:2 7

50

Para estender o soquete

VCC-G-D-1

=
=
=

VCC-G-D-1

N |=
D=
[ -]

VCC-G-D-1

VCC-G-D-2

565
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série VCC
Desmontagem/Montagem/ _
Procedimento de manutencao

Como limpar o elemento da valvula

Referéncia de ferramenta especial: VCC-G-C

VCC12-00 (valvula de 2 vias) VCC13-00 (valvula de 3 vias)
Corpo
Corpo
VCC12-1A-1 VCC13-1A-1
Elemento Conjunto do corpo do orificio Elemento Conjunto do orificio
da valvula da valvula

3 linhas

Parafuso ﬂ « /1

Parafuso

Procedimento

(D Afrouxe o corpo do orificio com uma ferramenta e remova-o.
@Limpe avalvula.

(@ Monte um novo corpo do orificio.

VCC12(D)-00 (valvula de 2 vias) VCC13-00 (valvula de 3 vias)

B

5
—e

B

0,2 Comprimento total: 44,8 a 45,1 0,4 Comprimento total: 54,6 a 54,9

Exceto a vedagao frontal (O-ring) Exceto a vedagao frontal (O-ring)

Aperte o parafuso até ele encostar no corpo pressionando o corpo do orificio com aproximadamente 100 a 200 N de forca.

(*Nao & necessario um aperto adicional.)

Controle a dimensao com comprimento total. (Valvula de 2 vias: 44,8 a 45,1 mm, valvula de 3 vias: 54,6 a 54,9 mm)

O torque de aperto de referéncia & de aproximadamente 1 a 2 N-m para VCC12(D)-00 (valvula de 2 vias) e 0,5 a 1 N'‘m para VCC13-00 (valvula de 3 vias).
Existe uma possibilidade de danificar as roscas caso o aperto exceda a faixa do torque de aperto.
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Valvula para agua e fluidos a base de produtos quimicos Série VCC

Como remover a valvula

Referéncia da ferramenta especial: VCC-G-A, VCC-G-B (Consulte a pagina 564.)

Rosca para desacoplar o corpo
(M16 x 1,5)

Procedimento

(@ Afrouxe a porca de montagem com uma ferramenta para remogao. (® Limpe a pintura residual na superficie interna da base com um
@ Remova a tampa da luz indicadora. material de limpeza.
(@ Gire de 45 a 90° (giro lento) no sentido horario com uma ferramenta ® Substitua o O-ring montado na valvula.

(para evitar adesao do O-ring). (Referéncia do O-ring: consulte a pagina 568.)

(@ Remova a valvula em linha reta.
Como fixar a valvula

7

Aplique vaselina (disponivel comercialmente) na superficie do O-ring e Depois de montar a tampa da luz indicadora, aperte a porca de
insira a valvula em linha reta. (Observe a diregao indicada no rotulo.) montagem com um torque de aperto de 2,5 a 3,5 N-m.

Coloque a seta em +15° da

posicao de conexdo de ENTRADA.|

O-ring para
ar HNBR

Numero do lote de produgao

SAIDA

LIGADO
DESLIGADO
Vélvula de 2 vias Vdlvula de 3 vias Rétulo do modelo

Acople e remova a valvula em linha reta. Se a pintura aplicada ao O-ring aderir a passagem pneumatica, limpe-a.

Ao inserir a valvula, aplique vaselina ao O-ring e a superficie interna da base e insira-a lentamente de forma que o O-ring n@o seja torcido ou cortado.
A seta mostrada no rotulo do modelo da valvula é configurada para a direcao ideal para limpeza. Monte a valvula de modo que a seta fique na
posicao de conexao de ENTRADA.

smc 567
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série VCC

VvOCC100: Manifold

Pecas de reposicao

Parafuso sextavado interno M5 x 20
Torque de aperto: 3,5 + 0,5 N'm

Pecga de conexao G1/4
Torque de aperto: 10 + 1 N'm

Nota) As valvulas devem ser inseridas na diregao correta. Consulte a pagina 567.

Conjunto do bloco terminal

* Aperte em uma superficie plana (por exemplo, placa de fixagao) para que as placas terminais em ambas

as extremidades nao sejam torcidas.

Parafuso sextavado interno M5 x 20
Torque de aperto: 3,5+ 0,5 N'm

C: Conjunto do bloco para manifold da vélvula de 2 vias

Conjunto do bloco para manifold para valvula de guilhotina

Lista de pecas

D: Conjunto do bloco para manifold da vélvula de 3 vias

Parafuso combinado de cabega redonda M4 x 16
Torque de aperto: 1,2+ 0,2 N'm

Modelo Referéncia Descricao Simbolo Componente Material Qtde. | Qtde. pedido
VV2CC1 VVCC12-OR-1 0-ring entre blocos para Cc-@ O-ring FKM especial 1 10 unidades
VV3CC1 manifold D-G® do conjunto
VVMCC1 VVCC12-50A-L1C4 | 04 Ci 3o i a C-® |Conexao instantanea — 1 1 unidade
(comum) |""VVGG12-50A-L1C6 | 06 Conexdo instanta D-© O-ring HNBR 1| doconjunto
VV3CC1 VVCC13-OR-1 Conjunto de O-ring entre | D-@ O-ring FKM especial] 2 1 unidade
VVMCC1 blocos de conexao D-® O-ring FKM especial 2 do conjunto
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Vélvula para dgua e fluidos a base de produtos quimicos Série VCC

Valvula de 2/3 vias

A: Vélvula de 2 vias
Padrao
VCC12-00

B: Valvula de 3 vias

VCC13-00

Lista de pecas

Tipo diafragma/2 tintas liquidas
VCC12D-00

Modelo Referéncia Descricao Simbolo Componente Material Qtde. | Qtde. pedido
Conjunto do corpo A-© Corpo do orificio Resina PEEK 1
do orificio A-® Vedagao PTFE PTFE especial 1
A-® O-ring FKM especial 1
( VC?;CZSQ_ZJO) A® Luva POV ! 1 unidad
para - - - unidade
A-® O-ring FKM especial 1 do conjunto
A-® O-ring FKM especial 2
VCC12(D)-00 A-® O-ring FKM especial 1
(dedicado) A-@ | Plaqueta de identificagao — 1
Conjunto do corpodo | A-® O-ring FKM especial 2
VCC12D-1A-1 orificio A-@ O-ring FKM especial 1 1 unidade
(para VCC12D-00) A-® Corpo do orificio Resina PEEK 1 do conjunto
A-® Plaqueta de identificacao = 1
A-® O-ring FKM especial 2 X
VCC12-0R-1 Conjunto do O-ri A-D O-ri FKM ial 1 1 unidade
-OR- onjunto do O-ring - -ring especia do conjunto
A-® O-ring HNBR 2
Conjunto do orificio B-® Orificio Resina PEEK 1
VCC13-1A-1 B-® O-r!ng FKM espec!al 1 1 unldgde
VCC13-00 B-® O-ring FKM especial 1 do conjunto
(dedicado) B-@ | Plaqueta de identificagao - 1
B-® O-ring FKM especial 1 )
VCC13-OR-1 Conjunto do O-rin B-® O FKM especial 3 1 unidade
] 9 ring especial do conjunto
B-® O-ring HNBR 2
Conjunto da porca de .
VCC12(D)-00 montagem A-® | Porca de montagem Aluminio 1 )
VCC13-00 VCC12-2A-1 1 unidade
(comum) A Tampa do display APET ; do conjunto
do sensor
V7 569
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série VCC

Descricao das pecas

Referéncia Descrigao Simbolo| Descrigao Material Tratamento de superficie Nota
A VCC12(D)-00 Vdlvula de 2 vias — — — — —
VVCC12-1A-02F&: | Montagem do bloco Resina PPS — Para VVCC12-1A-02F &g
* Porta do piloto para manifold para | (D | Bloco para manifold Anodizado duro
. % s ca
gg; Zé :zgﬂ::fgg valvula de 2 vias Aluminio contendo PTFE | ParaVVCC12-1G-02F cs
Cc VVCC12-1G-02F S @ | o-ring FKM especial — -
+ Pora do-;ilo;o s M;r;lagem do l::‘;“ (® | Tirante para estagdes adicionais| Aco inoxidavel - Para estagoes adicionais
' i pi r . "
C4: 04 tubulagao 5 i Presilh Aco inoxidavel -
C6: 06 lubu\ag"au vélvula de guilhotina @ |Presi a - _ G0 inoxidave _ ___
a ® |c ir — - Consulte "Pecas de reposigao".
:‘ Montagem da placa | (7) |Placa de terminagéo doladoU|  Aluminio Anodizado duro
© 9 ap ¢ contendo PTFE | Quando a valvula
ClE VVCC12-2A-02F | deter 0 do vizinha & uma valvula
32 lado U para valvula @) Parafuso sextavado Aco inoxidavel — de 2 vias.
% de 2 vias interno com M5 x 20 SW ¢ )
S
© . P Anodizado duro
s Montagem da (@ |Placa de terminagéo do ladoD|  Aluminio contendo PTFE oo -
placa de Plugue POM — luando a valvula
F VVCC12-3A-1 terminacgéo do @ g - V|Z|nhe_1 € uma valvula
lado D para ® |O-ring FKM especial - de 2 vias.
vélvula de 2 vias Parafuso sextavado S
@ interno com M5 x 20 SW Ago inoxidavel -
Montagem do @ [Plugue POM - -
G VVCC12-10A-1 plugue cego para ® | O-ring FKM especial — —
vélvula de 2 vias (3 | Plugue sextavado interno R1/4| Ago inoxidavel — -
B VCC13-00 Valvula de 3 vias — — — — —
(@ |Bloco para Resina PPS — _
= . Anodizado duro
Aluminio —
@ |Bloco de conexio contendo PTFE
Mont a ® |O-ring FKM especial —_ _
VVCCA3-1A-02F % blz';:g::: ° @® | o-ring FKM especial _ =
D * Porta do piloto manifold ® | O-ring FKM especial — —
C4: 04 tubulagao para
C6: 06 tubulag"ao valvula de 3 vias Parafuso combinado de cabega P
@ redonda com M4 x 16 SW Ago inoxidavel - -
[ (@ | Tirante para estagées adicionais | AcO inoxidavel — Para estagbes adicionais
E) 8) |Presilha Ago inoxidavel _
3 9) | Conexaoi — — Consulte "Pecas de reposicao".
© — -
H Montagem da placa | 7y | piaca de terminagio dolado U~ Aluminio Anodizado duro )
3 de terminagdo do contendo PTFE | Quando a valvula
> | E VVCC13-2A-02F £ i P .
o lado U para valvula Parafuso sextavado Aco inoxidavel vmnhz_x € uma valvula
& de 3 vias @ interno com M5 x 20 SW ¢ - de 3 vias.
_— Aluminio Anodizado duro
Montacem da olaca (D | Placa de terminagéo do lado D contendo PTFE
de ter . 3 pdo @ |Plugue POM _ Qu.andora vélvu!a
F VVCC13-3A-1 lado D para vélvula | () | O-ring FKM especial = yizinha & uma valvula
de 3 vias .
® Parafuso sextavado Aco inoxidavel _
interno com M5 x 20 SW
Montagem do @ |Plugue POM - -
H VVCC13-10A-1 plugue cego para @ | O-ring FKM especial — —
vélvula de 3 vias ® |Plugue interno R1/4| Ao inoxidavel — —
1S . i ida [ = Trés blocos para manifold
51 VVCC12-20A-0 | Tirante - Ago inoxidavel - formam um conjunto
Q n e
O | K VVCC12-21A Tirante para estagdes adicionais | — — Aco inoxidavel — 3 pegas formam um conjunto. Nota)

Nota) Quando o manifold & enviado, sao usados tirantes para duas estagbes extras. Vocé pode adicionar ou reduzir 2 estagdes de blocos para manifold (4 valvulas no total).
Exemplo) Para 4 estacoes de blocos para manifold (8 valvulas)

Tirante para 2 estagoes

(VVCC12-20A-2)

Tirante para estagoes Tirante para
adicionais estacoes adicionais
(VVCC12-21A) (VVCC12-21A)

Exel

mplo) Para 5 estagdes de blocos para manifold (10 valvulas)

Tirante para 3 estacoes
(VVCC12-20A-3)

adicionais

Tirante para estagoes

(VVCC12-21A)

Tirante para estagoes
adicionais
(VVCC12-21A)
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SUS316L Conexao de aco inoxidavel

Vélvula para dgua e fluidos a base de produtos quimicos Série VCC

Lista de pecas

L

Modelo Simbolo Referéncia Descricao Item em conformidade Material Qtde. | Qtde. pedido
K
KFN-06-X2 VCKL0604-02F
H
K
KFN-08-X2 VCKL0806-02F
H
K
L Porca de unido VCKL1075-02F C3604BD + revestido 1 1 unidade
H i do conjunto
KFN-10-X2 com N
K
VCKL1008-02F
H
K
KFN-12-X2 VCKL1209-02F
H
K K
VCKLOOOO-02F KFS-06 VCKL0604-02F
H H
K
KFS-08 VCKL0806-02F
H
K
M Luva VCKL1075-02F Nylon 1 1 unidade
H do conjunto
KFS-10
K
VCKL1008-02F
H
K
KFS-12 VCKL1209-02F
H
N VCKK-4-1 Gaxeta Nylon 1 10 unidades
do conjunto
571
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série VCC

Leia antes do manuseio.

Al

Precaucoes especificas do produto 1

Consulte o prefacio 41 para obter as Instrucdes de seguranca e as paginas 17 a 19

para obter as Precacées com controle de fluidos em vélvulas solenoide de 2 vias.

\ Projeto |

\ Tubulagio

A Atencao

. Nao pode ser usada como valvula de desligamento
de emergéncia.
As valvulas listadas neste catalogo nao foram projetadas para
aplicagoes de seguranca, como valvulas de desligamento de
emergencia. Se as valvulas forem utilizadas neste tipo de
sistema, outras medidas de garantia de seguranca confiaveis
também deverao ser adotadas.

2. Espaco para manutencao
A instalacao deve permitir um espaco suficiente para a
manutenc¢ao.

3. Quando é aplicado um impacto, como um golpe de
ariete, causado pela rapida flutuacao de pressao, a
valvula solenoide pode ser danificada. Tenha
cuidado no manuseio.

\ Selecao

1. Confirme as especificacoes.

Preste muita atencao as condicbes de operagao, como

aplicagao, fluido, ambiente e uso dentro dos intervalos de

operacao especificadas neste catalogo.
2. Fluido

1) O fluido aplicavel na lista pode nao ser usado
dependendo da condicao de operacao.

Obtenha a confirmagao adequada e, entao, determine um modelo,
uma vez que a lista de compatibilidade mostra o caso geral.
3. Qualidade do ar

1) Use ar limpo.

Nao use ar comprimido que contenha agentes quimicos,
oleos sintéeticos contendo solventes organicos, sal ou gases
corrosivos, etc., pois isso pode danificar o equipamento ou
causar mau funcionamento.

2) Instale filtros de ar.

Instale filtros de ar proximo as valvulas, em seu lado a montante.
O grau de filtragem selecionado deve ser de 5 um ou menos.

3) Instale um secador de ar ou um resfriador

posterior.
Ar comprimido com excesso de drenagem pode provocar
mau funcionamento das valvulas e de outros equipamentos
pneumaticos. Para evitar isso, instale um secador de ar ou
um resfriador posterior.

4) Se for gerado p6é de carbono em excesso,
elimine-o instalando separadores de névoa a
montante das valvulas.

Se uma quantidade excessiva de po de carbono for gerada
pelo compressor, esse po podera aderir a parte interna das
valvulas e causar mau funcionamento.

Consulte Best Pneumatics n° 5 para obter detalhes adicionais

sobre a qualidade do ar comprimido.

4. Ambiente
Use dentro da faixa de temperatura ambiente operavel. Confirme
a compatibilidade entre os materiais de composicao do produto e
a atmosfera ambiente. Certifique-se de que o fluido usado nao
entre em contato com a superficie externa do produto.

. Contramedidas contra eletricidade estatica
Tome medidas para impedir a eletricidade estatica, pois alguns
fluidos podem ocasiona-la.

572
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Adeado

1. Preparacao antes de instalar a tubulacao
Antes de conectar a tubulagao, os tubos devem ser
completamente purgados com ar (limpeza) ou lavados para
remover lascas, 0leo de corte e outros residuos do interior.
Instale a tubulagao de forma que ela nao remova, pressione,
dobre nem aplique nenhuma outra forca no corpo da valvula.

. Aplicacao da fita veda-rosca
Durante a instalagao de tubos, conexdes etc., verifique se
nenhuma lasca da rosca do tubo ou do material de vedacao
entrou na valvula.
Alem disso, ao aplicar a fita veda-rosca, deixe 1,5 a 2 filetes
livres na extremidade da rosca.

N

3. Evite conectar linhas de aterramento a tubulagao,
pois isso pode causar a corrosao elétrica do sistema.

Sempre aperte as roscas com o torque de aperto correto.
Ao fixar as conexoes as valvulas, aperte com o torque de aperto
correto exibido abaixo.

Torque de aperto para tubulagao

b

Roscas de conexao Torque de aperto correto N-m
Rc 1/8 7a9
Rc 1/4 12a14
G 1/4 9ail

5. Conexao da tubulacao aos produtos
Ao conectar a tubulagao a um produto, consulte o manual de
instrugbes para evitar erros com relacao a porta de alimentagao.

\ Ambiente de operacao

A\ Atencao

1. Nao use as valvulas onde houver exposicao ou con-
tato direto com gases corrosivos, produtos quimi-
cos, agua salgada, agua ou vapor.

2. Nao use em locais sujeitos a vibracao ou impacto.

3. Nao use em locais onde aquecimento irradiado seja
recebido de fontes de calor préximas.

4. Use medidas de protecdo adequadas em locais
onde haja contato com respingos de agua, éleo ou
solda etc.




série VCC
c Precaucoes especificas do produto 2

Leia antes do manuseio.
Consulte o prefacio 41 para obter as Instrucdes de seguranca e as paginas 17 a 19
para obter as Precagcées com controle de fluidos em valvulas solenoide de 2 vias.

Manutencao

A\ Cuidado

1. Filtros e peneiras
1) Tenha cuidado com a obstrucao de filtros e peneiras.
2) Troque as pecas do filtro depois de um ano de uso ou
antes se a queda de pressao chegar a 0,1 MPa.
3) Limpe as peneiras quando a queda de pressao chegar
a 0,1 MPa.
2. Armazenamento

Em caso de armazenamento de longo prazo depois do uso
com agua aquecida, remova totalmente a umidade para evitar
ferrugem e a deterioracao de materiais de borracha.

3. Faca o escape de um filtro de ar periodicamente.

O
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série VCC

Leia antes do manuseio.

Precaucoes especificas do produto 3

Consulte o prefacio 41 para obter as Instrucdes de seguranca e as paginas 17 a 19

para obter as Precagcées com controle de fluidos em valvulas solenoide de 2 vias.

Projeto \

Tubulacao

N

A\ Atencio

1. Porta de deteccao de vazamento

A valvula tem uma area de deteccao de vazamento para
separar completamente a area do fluido e a area de pressao
do piloto. Se for encontrado um vazamento, sera necessario
trocar imediatamente a valvula e fazer a manutengao. Os
fluidos que solidificam ou secam podem bloquear a deteccao
do vazamento, de forma que a conexao e o vazamento
podem nao ser detectados.

. Se estiver aplicando alta tenséo ao fluido, ele devera
ser aterrado usando o parafuso para montar a base.
Nao use fita de vedagao na tubulagao, pois ela pode isolar.

Selecao

A Cuidado

1. Fluido de operacao

Elimine todo material solido maior que 150 um no fluido para
evitar falha da valvula.

Tubulacao \

574
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A\ Cuidado

1. Tubulacéo para a porta do piloto

A condensacao pode ser formada na tubulagao para a
conexao do piloto, devido a fatores como o comprimento. A
duracao da valvula sera reduzida se a umidade condensada
entrar na conexao do piloto. Para evitar a condensacao, a
instalagao de um escape rapido & recomendada.
Acoplamento/desacoplamento do tubo para
conexodes instantaneas/conexdes em aco inoxidavel
1) Como fixar a tubulacédo
a Divida um tubo sem fendas externas a um angulo reto. Use
o cortador de tubo TK-1, 2 ou 3 ao dividir o tubo. Nao use
alicates, torqués, tesouras, etc. Isso pode resultar em
achatamento e na incapacidade de unir ou na queda do
tubo e em vazamento de ar.
b O diametro externo do tubo de poliuretano expandira
quando for aplicada pressao interna e, assim, vocé pode
nao conseguir refazer as conexodes instantaneas. Verifique
o diametro externo da tubulagao de toda a tubulagao
diferente da bucha de liberagao e refaca as conexdes
instantaneas sem dividir o tubo se a precisao do diametro
externo for maior que +0,15 mm. Ao refazer as conexoes
instantaneas, verifique se o tubo pode passar
tranquilamente pela bucha de liberagao.
Prenda o tubo, empurre-o suavemente primeiro e depois
empurre-o totalmente com firmeza.
Depois de empurra-lo totalmente, puxe delicadamente o
tubo de volta e certifique-se de que ele nao saiu. Se nao for
totalmente inserido com firmeza, isso podera resultar em
vazamento de ar e na queda do tubo.

o

o

A Cuidado

2) Como desacoplar a tubulagdo

a Aperte o botao de liberagao suficientemente, empurrando o
colar de forma uniforme.

b Remova o tubo enquanto pressiona o botao de liberagao
para que ele nao retorne. Se o botao de liberagao nao for
pressionado o suficiente, a aderéncia ira aumentar e ficara
mais dificil fazer a remogao.

c Antes de reutilizar o tubo desacoplado, primeiro corte a
parte da tubulacao que estava presa. O uso da parte da
tubulagao que estava presa provocara vazamento de ar e
dificultando o desacoplamento do tubo.

3. Como unir um acessoério de haste de metal

Depois de unir um acessorio de haste de metal (série KC e
outras) a uma conexao instantanea, nao use um tubo, bujao de
resina, redutor etc., pois isso pode resultar na queda do tubo.

4. Ao conectar um tubo, bujao de resina, haste de

metal, etc., ndo conecte o item enquanto estiver
pressionando a bucha de liberacao.

5. Ao usar um tubo de outra marca, verifique se o

material do tubo e a precisdao do diametro externo
atendem as especificacoes a seguir.

1) Tubo de nylon de até +0,1 mm

2) Tubo de nylon flexivel  de até +0,1 mm

3) Tubo de poliuretano de até £0,15 mm, -0,2 mm

Se a tolerancia do diametro externo do tubo nao for atendida,
nao use se o diametro interno do tubo for diferente de nossa
marca.

Isso pode resultar em incapacidade de unir, em vazamento,
em queda do tubo e em danos a conexao.

Lubrificacao

A\ Cuidado

1. Nao lubrifique a valvula.
A valvula usa vaselina branca como lubrificante.



série VCC

Precaucoes especificas do produto 4

~
A Leia antes do manuseio.

Consulte o prefacio 41 para obter as Instrucdes de seguranca e as paginas 17 a 19
para obter as Precacées com controle de fluidos em valvulas solenoide de 2 vias.

Manutencéao

A Cuidado

N

w

Fy

1. Remocaéo do produto

1) Desligue o abastecimento de fluido e libere a pressao
do fluido no sistema.
2) Desmonte o produto.

. Operacao de baixa frequéncia

As valvulas devem ser comutadas pelo menos uma vez a
cada 30 dias para evitar mau funcionamento. Ainda, a fim de
usa-las em estado ideal, realize uma inspegao regular a cada
seis meses.

. Parada da linha

Quando a linha ficar parada por um periodo longo, limpe a
valvula para que o fluido (pintura, tinta, etc.) nao solidifique
nem seque.

. Uso prolongado

Pode ocorrer vazamento com as conexdes e o material do
tubo, pois eles mudam com o passar do tempo. Aperte mais
as porcas de uniao.

O aperto adicional deve ser de 1/6 a 1/4 de volta.

Se ocorrer vazamento mesmo depois do aperto adicional,
troque a luva por uma nova.

O
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Especificacdes do manifold

Série VCC

1. Como pedir o manifold

VV@CC1-|06||10||C4|-|GO4|
© 6 © o

* Este "Como Pedir" & aquele do exemplo abaixo.

® Tipo (Nimero de | gem umero de valvulas (@ Tamanho da conexio da porta do piloto
2 Valvula de 2 vias de 2 vias montaveis Neta 1)
3 Valvula de 3 vias 00 | Sem valvula de 2 vias
M |Montagem mista de valvulas de 2/3 vias 02 2 pgs. (cores)

04 4 pgs. (cores)

40 | 40 pgs. (cores) Nota2)

(®Numero de vélvulas de guilhotina e da

® Numero de vélvulas valvulas de limpeza montaveis Mo 1)
de 3 vias montaveis Nota ") Nada Sem valvula de guilhotina Neta )
00 | Sem valvula de 3 vias GO02 | Valvula de limpeza: 1 pg. + Valvula de guilhotina: 1 pg.
02 2 pgs. (cores) GO04 |Valvula de limpeza: 3 pgs. + Valvula de guilhotina: 1 pg,
04 4 pgs. (cores) GO06 |Valvula de limpeza: 5 pgs. + Valvula de guilhotina: 1 pe.

40 | 40 pgs. (cores) Nota2)

Nota 1) Podem ser instaladas duas valvulas por bloco para manifold. O nimero total de valvulas deve ser um nimero par.
Nota 2) O numero maximo de valvulas & quarenta (40) valvulas (cores) pelo total de @+®@+®.
Nota 3) Quando "Sem valvula de guilhotina" for selecionado, use uma valvula de 2 vias de @como valvula de limpeza.

2. Como pedir a valvula 3. Como pedir o plugue 4. Como pedir a conexdo em ago inoxidavel SUS316L

vcc1%—oo VVCC1%—10A—1 VCK%—ozF
@

@ Tipo (Niimero de passagem) (D Tipo (Niimero de passagem) @ Tipo (Forma) (@ Porta da tubulagio
2 Valvula de 2 vias ["2 [Para valvula de 2 vias| K_|Cotovelo articulado 40°| {1209 | Porta da tubulagéo para 012 x 09
3 Valvula de 3 vias |3 [Para vaivula de 3 vias) L | Cotovelo articulado 90°| | 1008 | Porta da tubulagao para 010 x 08
2D 2 vias/tipo diafragma Usadas quando o nimero de valvulas usadas na base H Conector macho 1075 | Porta da tubulagzo para 010 x 07,5
manifold & um nimero impar. 08086 | Porta da tubulagao para 08 x 06
0604 | Porta da tubulagao para 06 x 04

Numero de vélvulas
de limpeza com
vélvula de guilhotina montaveis Numero de valvulas Nimero de vélvulas
+ Neste caso, quatro (4) valvulas  de 2 vias montéveis
de limpeza (incluindo a valvula de = Neste caso, seis (6)
guilhotina) valvulas de 2 vias

de 3 vias montaveis
= Neste caso, dez (10)
valvulas de 3 vias

Porta de
ENTRADA

Porta de SAIDA

Porta de ENTRADA

!@@@@@@

Lado da unidade de limpeza
(com valvula de guilhotina)

576 ZS\C

Porta de RETORNO

C— ! === Lado da porta padrao



SMC Corporation Folha de especificacoes do manifold (Série VCC: VVLICC1)

O Preencha neste formato. Data: Dia / Mes / Ano
Nome da Pessoa
empresa Departamento responsavel
Telefone Fax Repeticao | [] Repetir ‘[I N&o repetir
Descricdo do Numero do Nimero da
dispositivo desenho producédo

O Manifold Para preencher os [] em branco no niimero do
. i os sil no a
0 Valvula a vélvula a tabela de

especificacoes.

Folha de especificagées + Preencha o simbolo para conexao em aco inoxidavel. Para outros, marque os itens necessarios com um circulo.

Unidade de limpeza 922
(com vlvula de guilhotina)

Referéncia G06

nimero da valvula montavel,
Estacdes Noa 1)

Valvula de 2 vias (tipo deslizante) | O
VCC12-00 §
Valvula de 2 vias (tipo diafragma) | =
VCC12D-00
Plugue para a valvula de 2 vias
VVCC12-10A-1
Conexio| PO da tubulacao

notas) | POrta de ENTRADA

Unidade Unidade padrao

04 08 12 | 14 | 16 | 18 | 20

13
14

Zio
/
/
/
/

40

39
40

/

=]

uihotina

Valvula de 2 vias

Opcoes de
valvula

NN RN RNSNL] RNRNANANMNE
AVAVANANANE ANANANANAY

ANANANANAY
NN
DNRNRNAN NE

d
/
/
d

Referéncia
(Numero de vélvulas montaveis)

Estacdes Nota 1)

14 | 16 | 18 | 20

20 V12| P Pie| rs| U0
d
AN
d

S

Valvula de 3 vias (tipo deslizante)

VCC13-00

Valvula de 3 vias
Opgoes
de vélvula

AVANANANANE ANANANANAN
AVANANANANE ANANANANAN

Lado U (lado da porta de SAIDA)

SOSN8
AVANANANANE ANANANANAN
AVANANANANE ANANANANAN
ANANANANANE ANANANANAN

. Lado D
Plugue para a valvula de 3 vias
VVCC13-10A-1 /
© | Porta da tubulagao
§ | Porta de ENTRADA ydvd yaravd /
Q | Porta da tubulagao
13| Porta de RETORNO / / / / / / /
[ Selecione a ao em aco inoxidavel para a porta de ENTRADA, RETORNO da tabela abaixo e insira o simbolo na tabela de especificacdes. VNA
Simbolo Descricao Referéncia Simbolo| Descrigao Referéncia
A Para o cotovelo orientavel 012 x 09 40° VCKK1209-02F F Para o conector macho 912 x 09 VCKH1209-02F VNB
B Para o cotovelo orientavel 610 x 08 40° VCKK1008-02F G Para o conector macho 010 x 08 VCKH1008-02F
C Para o cotovelo orientavel 010 x 97,5 40°| VCKK1075-02F H Para o conector macho 010 x 67,5 VCKH1075-02F SGC
D Para o cotovelo orientavel 08 x 6 40° VCKK0806-02F J Para o conector macho 28 x 06 VCKHO0806-02F
E Para o cotovelo orientavel 06 x 04 40° VCKK0604-02F K Para o conector macho 06 x 04 VCKH0604-02F

[ Preencha o niimero do modelo na tabela abaixo para ligar a conexo a porta de SAIDA. (Consulte o tipo de conexéo de ago inoxidavel SUS316L.)
[ Para conectar a unido do cotovelo, a direcdo da tubulagéo é no topo (lado da porta de ENTRADA, RETORNO).

Conexdo de ago inoxidavel da porta de SAIDA |V CK[]J[TTiT]—02 F|

Nota 1) Podem ser instaladas duas valvulas por bloco para manifold. Designe duas valvulas em um quadrado.

Nota 2) Pegca uma unidade de limpeza quando a valvula de guilhotina for necessaria.

Nota 3) Quando a conexao for necessaria para a porta de ENTRADA, RETORNO, faca o pedido colocando o simbolo de conexao de ago inoxidavel necessario na porta de cada estagao.
Para o cotovelo articulado 40°, a dire¢ao da tubulagao & no lado D.

Numero serial

4E<<<m
o = =2
o|x|o|=x

[~~~ ——————————————————- Cliente/lusodaSMC = — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —
! Caodigo do cliente ‘ u/C ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Qodigo de ! ycﬂgfs:i;ema \';‘rg‘;eevrg ?eegis(rado
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: Referéncia Qtde. Referéncia Qtde. Referéncia

1 6 11

12 7 12
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Especificagcoes do manifold — Exemplo de como preencher

(incluindo a unidade de
limpeza) e as valvulas de 3
vias sao instaladas juntas.

portanto, 0 niimero de valvulas que podem
ser instaladas & "08".

* Especifique quatro (4) estagdes para o manifold

Especifique quando a valvula de guilhotina

Tipo de valvula Organizagao da valvula Organizagao da conexao
Valvula de 2 vias 7 pecas Porta de ENTRADA | 010 x 08 (cotovelo articulado 40°)
o Valvula de 3 vias 24 pecas Porta de ENTRADA | 212 x 99 (cotovelo articulado 40°)
TE’ Porta de RETORNO | 96 x @5 (conector macho)
g Unidade [ Vaivla de guihofina 1 peca
Ol de limpeza ‘Vélvu\a de limpeza 4 pecas Porta de ENTRADA | 28 x 06 (cotovelo articulado 40°)
Porta de SAIDA 010 x 28 (cotovelo articulado 90°)
Porta do piloto Conexao instantanea para 04
Sete (7) valvulas de 2 vias sao instaladas.
Cologue "M", porque as Como sao instaladas duas valvulas por base
valvulas de 2 vias manifold, o total deve ser um nimero par; Quando vinte e quatro (24)

* Especfiq

valvulas de 3 vias forem usadas,
especifique "24".

€ necessaria para a valvula de limpeza.
Este exemplo requer uma valvula de
guilhotina e quatro valvulas de limpeza,
mas especifique "06" para o numero de
valvulas que podem ser instaladas, pois

ue doze (12) estagbes para o manifold.

[ Valvula

A tabela superior & para
valvulas de 2 vias. A inferior

DMM

cci1—[03]

vcci]—o00

ficagées * Preencha o simbolo para conexao em ago inoxidavel. Para outros, marque os itens necessarios com um circulo.

Tamanho da tubulagao
da porta do piloto

este deve ser um nimero par.

Para preencher os (] em branco no niimero do manifold,
consulte os simbolos no catalogo.
ione a vélvula atabela de

& para valvulas de 3 vias.

Unidade de limpeza "%

e . " Unidade padréo P
(com véilvula de guilhotina) I
et nters 4° GO6 | G04 | G2 10 |12 | 14 | 16 | 18 | 20 40 |2
7]
Estagoes Nota 1) 4 2 l/ 9 11,7113 |157|17,/ |19, 39 |0
k\ AA i A 12/4 18 zo////Alﬁ
By a
H ) < (?‘Z;“E"i ;ilas(;"m detaant) S O/ O/O Embora oito valvulas de 2 vias possam ser instaladas, se voce
HHo|oS ; 2 -
| : 8 2 Naviade 2 ves (10 daagma) = preclsat de apenas‘sete valvulas, selecione o plugue cego. O
H E 25| yCC12D-00 / / / plugue & conectado a porta com o plugue cego.
"=
s ?% Plugue para a valvula de 2 vias I I I I I I I I I I I |
Zf VVCC12-10A-1 /O / % Quando mais de vinte valvulas forem usadas, especifique a quantidade de
onexad Porta da tubulacao P/' D/ D/ valvulas na coluna em branco. Quando as mesmas valvulas e conexoes
oz | Porta de ENTRADA Dl — forem requeridas, elas podem ser especificadas por setas.
Tontavaig | mero de vatvut —02 [ 04 [ 06 [ 08 [ 10 [ 12 [ 14 ] 16 [ 18 [ 20 [—>[ 24$ 20 12
Estagdes Nota 1) Embora seis vaivulas 9 11,113|157|17,/ |19, 23 39 g
s g
Sl e o 0| P Prel V1o a0l 72 el | Pl
[ B ) °
/|5 |82 Veciao™ " |possam ~ " ser 26176/ %|70|%07% /|
1 olo2 . S
1|5|es - se voce g
2|8 5 WesisTony | recisar de apenas Y avavavdvavavdvardvdrd:
2 - cinco valvulas °
WS [/ o [Porta da tubulagao : X A TA A A A A A A A A s
1 'S | Porta de ENTRADA zz'ge;"?’g ;USL“:“Z A /A /A A /A /A /A /A /A /474 A / / / 3
£ — b
S | Porta da tubulagao N KKK K KKK K K/ K K 2
| Porta de RETORNo| conectado 2 port | ¢ PRIK KK RO K oK K2R (R
[J Selecione a conexao em aco moxidavel para a porta de ENTRADA, RETORNO da tabela abaixo e insira o simbolo na tabela de especificacoes.
Descricao Referéncia Descricao Referéncia
A Para o cotovelo orientavel 612 x 29 40° | VCKK1209-02F Para o conector macho 012 x 29 VCKH1209-02F
B Para o cotovelo orientavel 610 x 28 40° | VCKK1008-02F Para o conector macho 010 x 28 VCKH1008-02F
C Para o cotovelo orientavel 010 x 07,5 40°| VCKK1075-02F Para o conector macho 910 x 07,5 VCKH1075-02F
D Para o cotovelo orientavel 08 x 06 40° | VCKK0806-02F Para o conector macho 08 x 26 VCKH0806-02F
E Para o cotovelo orientavel 06 x 04 40° VCKK0604-02F Para o conector macho 06 x 04 VCKH0604-02F

O Preencha o nimero do modelo na tabela abaixo para Ilgar a conexao a porta de SAIDA. (Consulte o tipo de conexao de ago inoxidavel SUS316L.)

Para a unido do

Nota 1) Podem ser instaladas duas valvulas por bloco para manifold. Designe duas valvulas em um quadrado.

a direcao da

€ no topo (lado da porta de ENTRADA, RETORNO).

Conexdo de ago inoxidavel da porta de SAIDA |V Cc K[LJ[/OO8 —02F

Deve ser especificado

Nota 2) Pega uma unidade de limpeza quando a valvula de guilhotina for necessaria.

quando a conexao
esta ligada a porta de

Nota 3) Quando  conexao for necessaiia para a porta de ENTRADA, RETORNO, faga o pedido colocando o simbalo de conexio de ago inoxidavel necessério na porta de cada estagao. | SAIDA.
Para o cotovelo articulado 40°, a diregao da tubulagao & no lado D.

—————————————————————————— C\ien(e/usodaSMC-—————————————l\“ﬂ‘e—roie”—al————————'
I Codigo do cliente | juc T [1] [ Godgodo ] Cattn S| Nimero e mager] I
R el P A N et i
h——_—_— e Lista de componentes- — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — -
: Referéncia Qtde. Referencia Qtde. Referéncia Qtde. :
11 [VVMCC/-0829C4-Go8| / |6 | VCKK/0o¥-02F A I
12 |[vee/2-00 ,/2 |7 |VCKko8o&-02F 4 [ |
1s|vees3-o0o (24 |8 |VCKHoéo4 -02F 24 |18 |
14|vvee/2-/oA-/ /| 2 |9|VCKL/0oF —02F / 4 !
Lo VekKno§-02F [ | 24 el _ L el ] L]
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"valvula de 2 vias" & a especificagao para a valvula de guilhotina e a
valvula de limpeza. 7 valvulas + 1 valvula + 4 valvulas = 12 valvulas
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