Controlador de motor de cartao

Série LATC4 cc

Como pedir

Controlador para o motor de cartao

LATC4-

Opcionais -
m Montagem de parafuso ""
m Montagem em trilho DIN E ]

Tipo E/S em paralelo Comptimento do
(N] wen | |Somerimento
[(PT Pve | roaa

Sem cabo
1 im
3 3m
5 5m

Nota 1) O cabo atuador, o cabo do contador e o cabo de configuragao do controlador nao séo fornecidos com o controlador. Consulte as paginas 38 e 39 para opgoes.
Nota 2) O trilho DIN nao € incluido. Se o trilho DIN for necessario, peca-o separadamente. (Consulte a pagina 29.)

Especificacoes
ltem Especificacoes
Método de configuracao Tipo de entrada de dados de passo
Atuador Compativel Motor de Cartdo série LAT3
Nimero de eixos 1 eixo

Fonte de alimentagao "

Tensao da fonte de alimentagao: 24 VCC +10%, consumo de corrente: Classificado em 2 A (Pico 3 A) 22, consumo de energia: 48 W (maximo 72 W) "2

Sistema de controle Fenda fechada

Modos de i a Operacdo de opcao de

Numero de dados de passo 15 (Absoluta ou relativa)

Entrada paralela 6 entradas (Opti isoladas)

Saida paralela 4 saidas (O isoladas, saida do coletor aberto)

Saida do display de posicao "% Sinais de pulso de fase A e fase B, sinal de RESET (saida do coletor aberto NPN)
Indicador de LED 2 LEDs (Verde vermetho)

Método de resfriamento Resfriador de ar natural

Faixa de temperatura de trabalho

5240 °C (Sem condensacao)

Umidade relativa

352 85% (Sem 4

Resisténcia do isolamento

Entre 0 estojo e 0 FG: 50 MQ (500 VCC)

Pesoed

Montagem em parafuso: 130 g, montagem em trilho DIN: 150 g

Software de configuragéo do

controlador para PC Mt

LATC-W1

Nota 1) N&o utilize uma fonte de alimentagéo do tipo "corrente de partida limitada" para o controlador.

Nota 2) corrente nominal: consumo de corrente quando o empuxo continuo é gerado. Corrente de pico: consumo de corrente quando o empuxo
instantaneo maximo for gerado.

Nota 3) Especificacao para a conexao do multicontador vendido separadamente (CEU5).

Nota 4) Cabos nao inclusos.

Nota 5) Esse software de configuragéo néo é fornecido com o controlador. Pedir separadamente (consulte a pagina 39 para detalhes).
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Como montar

Controlador Série LA TC4

a) Montagem de parafuso (LATC4-]])
(Instalagao com dois parafusos M4)

Direcao de montagem I:>

Fio terra

b) Montagem em trilho DIN (LATC4-[]]D)
(Instalacao com trilho DIN)

Fio terra

O trilho DIN esta travado.

Trilho DIN

—

Adaptador da montagem

Fio terra
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Direc@o de montagem |::>

de trilho DIN

i

Enganche o controlador no trilho DIN e pressione
a alavanca da secao A na direcdo da seta para

trava-lo.
Trilho DIN L
125 525 7.5
AXT1 OO'DR'\:‘ (Espagamento)
*Para [], entre com um ntimero da linha “N°” na tabela abaixo. R IR | ol &
Consulte as dimenso6es na pagina 30 para as dimensoes de montagem. R s i i A AR
© B
wn
8 (1.5)
PEIDLE et

Dimensoes L
N° 1 2 3 4 5 6 7 8 9 |10 | 11 | 12| 13 | 14 | 15 | 16 | 17 | 18 | 19 | 20

DimensaoL| 23 | 355 | 48 | 605 | 73 | 855 | 98 |110,5| 123 | 1355 | 148 | 160,5| 173 | 1855 | 198 | 210,5| 223 | 2355 | 248 | 260,5

N° 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40
DimensdoL| 273 | 2855 | 298 |310,5| 323 | 3355 | 348 |360,5| 373 |3855| 398 | 4105 | 423 |4355 | 448 | 460,5| 473 | 4855 | 498 | 510,5

Adaptador da montagem de trilho DIN
LEC-DO0 (com 2 parafusos de montagem)

O adaptador da montagem em trilho DIN pode ser aperfeicoada em um controlador do tipo de montagem de parafuso.
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Série LATC4

Dimensoes
a) Montagem de parafuso (LATC4-[][])

Fonte de alimentacéo LED (Verde)
(Se o LED estiver acesso: ngado)
Se o LED estiver piscando: Alarme

24,5
para montagem do el
corpo

LED de alarme (vermelho)
(Quando o LED esta aceso ou
piscando: Alarme)

CNB5: Conector E/S paralelo

CN4: Conector do contador

CN8: Conector E/S serial

=3
0

132
141

CN2: conector do motor

CN1: Conector da fonte de
alimentac@o

para montagem do
corpo

b) Montagem em trilho DIN (LATC4-]]D)

Consulte a pagina 29 para a dimenso L e nimero de pega do trilho DIN. ‘ ©1,7) (11.5)

35 66

31

@
@ET [T ©

woTon
ol

64,2

i}

150
132
35

Ty

167,3 (quando o adaptador da montagem em trilho DIN estiver na posicdo travada)

173,2 (quando o adaptador da montagem em trilho DIN estiver na posicdo destravada)

©1,7)

Nota) quando dois ou mais controladores s&o utilizados,
mantenha o intervalo entre eles de 10 mm ou mais.
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Exemplo de cabeamento

Controlador SErie LA TC4

[Conector da fonte de alimentagzo: CN1]

Terminal do conector da fonte de alimentacao

*A fonte de alimentacao do contador é um acessoério (fornecido com o controlador)
Utilize um cabo AWG20 (0,5 mm?) para conectar o plugue da fonte de energia a

uma fonte de energia de 24 VCC.

INome do terminal] Fung&o Detalhes
Fonte de | O terminal da fonte de energia negativa (-) para o controlador.
DC1 (-) |alimentago | A energia (-) também é fomecida para o Motor de Cartao por meio
) de um cireuito interno do controlador e do cabo de aci
Fonte de | O terminal da fonte de energia positiva (+) para o controlador.
DC1 (+) | alimentagao | A energia () também ¢ fornecida para o Motor e Cartao por meio
(+) de um circuito interno do controlador e do cabo de

Conector do contador: CN4

*0 plugue do contador é um acessorio

(fornecido com o controlador).

*Utilize o cabo do contador (LATH3-[])
para conectar o contador ao plugue
do contador.

Terminal do conector do contador

T
-t
O =
a0
a

Nome Detalhes Cor do cabo
FaseB Conectar ao fio da fase B do cabo do contador. Branco
FaseA Conectar ao fio da fase A do cabo do contador. Vermelho
GND Conectar ao fio do GND do cabo do contador. Cinza-claro
REINICIAR Conectar ao fio de Reset do cabo do contador. Amarelo
FG Conectar ao fio FG do cabo do contador. Verde

\Conector paralelo de E/S: CN5

Plugue da fonte de alimentagao

Plugue do contador

REINICIAR
FG

*Utilize o cabo E/S (LATH2-[]]) para conectar um CLP, etc., ao conector E/S em paralelo CN5.
*O cabeamento é especifico para o tipo de E/S paralelo (NPN ou PNP). Consulte os diagramas de

cabeamento abaixo para o cabeamento correto de controladores do tipo NPN e PNP.

O

para SAIDAT.

SVC

HCircuito de saida NPN M Circuito de saida PNP
Com At COM Al s 04
Fornecimento de -omecimento de
3 ENTRADAO| A2 — energiade 24 VCC 3 ENTRADAO| A2 —" energia de 24 VCC
[ 1+———ENTRADA1| A3 [ para sinais de entrada L 3 [EnTRADAI| A3 — para sinais de enfrada
{1 —ENTRADA2| A4 — {1 —{ENTRADA2| A4 —
3 ENTRADA3| A5 — 3 ENTRADA3| A5 —
*Afonte de *Afonte de
3 UNIDADE | A6 —" alimentacao pode 1 UNIDADE | A6 — alimentacéo pode
_ ser polaridade _ ser polaridade
Res'stén:c‘a interna e | A7 ) fambé. Resi et interna swe | A7 ) também.
1! 1a i Hesistencia |
_ 10 [kQ)] NF. A8 *2 mA ou mais é _ 10 [kQ] NF. A8 * 2 mA ou mais é necessario
_g NF. A9 necessario para que _a NF. A9 para que a entrada seja
S a entrada seja ligada. S ligada.
= N.F. A10 = N.F. A10
.% DC2(+) | B1 Forneciment .% DC2(+) | Bl f——— Fornecimem
8 T o de energia 8 T o de energia
5 fd DC2(-) | B2 de 24 VCC S DC2 (-) de 24 VCC
H= OCUPADO para sinais — OCUPADO para sinais
de saida i de saida
“V\ ALARME ALARME
| SAIDAO S SAIDAO
(| SAIDA1 g SAIDA
Y NF. NF.
*Corrente de saida *Corrente de saida
NF. B8 maxima de 10 mA NF. B8 méxima de 10 mA
N.F. B9 N.F. B9
N.F. B10 N.F. B10
i ) T Funcoes de saida opcionais
Sinal de entrada Sinal de saida SAIDAQ e SAIDA1 M2
Nome Detalhes Nome Detalhes Nome Detalhes
com Fornecimento de energia de 24 VCC para sinais de entrada (A polaridade é reversivel) ggz :+: i” far ooUPADO) LG qu:engﬂo C)E::inir”estwer
ENTRADA a ENTRADA| Selegio de um nimero de dados de etapa especificado por um N° Bit des de IN0 a IN3) - L 116 o a mea esivr e e b
UNIDADE Comando para direcionar 0 motor ﬁi:’:ﬂDEo 'D'fs:uam: a‘“adlm es"(w Sedmwe"?j INP | desaid NP da *Posico Avo" atual.
jando um alarme tiver sido gerado "%
SVLIG Comando paraligar o servomotor - Juaniour . LIG quando a mesa stier dentro da
SAIDAO  [Selecione uma fungao de saida enire OCUPADO, INP, INFP | faixa de repetivilidade de posicionamento
NF. Néo conectado SAIDA1 INFP, INF, AREA A ¢ AREA B9 do afuador para a *Posigéo Ao’ atua,
N.F. Néo conectado INE LIG quando a forga de pressionamento
Nota 1) Oures fungdes de saida podem também serem designades estver dentro do "Valor da Forga Limiar'
para a saida OCUPADO. AREAA, | LIG quando a mesa esta dentro
Nota?) Este sl de saida & ado quando energaforfomecidaao | AREAB | do conjunto "Faixas de Area’.
controlador,mas é deslgado na condigéo de dame (NF). ~ Nota) Uia fungao de saida pode ser sele-
Nota3) O INP ¢ estabelecido como padro para SAIDAD, & INF gopada para cada SAIDAO e
i AIDA1.
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série LATC4

Método de configuracao de dados de etapa e Perfis de movimentacao

Ha dois métodos para configurar os dados da etapa no controlador do Motor de Cartdo como descrito abaixo.

Para operar a mesa com base na posi¢ao alvo e no tempo de posicionamento ou para opera-la em alta frequéncia.
A velocidade, aceleracao e desaceleragao sao calculadas automaticamente depois que a posi¢ao alvo e o tempo de
posicionamento tiverem sido estabelecidos.

Opera a tabela em uma velocidade constante.

A mesa se move até a posicao alvo com base na velocidade, aceleracao e desaceleracao
estabelecidas.

Método de entrada do tempo de ciclo (Operac¢ao de posicionamento)

Itens de configuragéo:[ Posigdo de destino [mm] ] [Tempo de posicionamento [S]] [Massa da carga @]

Velocidade Ve

Calcule a distancia de posicionamento S [mm] entre a posicao inicial e

a posi¢ao alvo. A mesa se move até a posicao do alvo com base no

tempo de posicionamento estabelecido tp [s] de acordo com um perfil

de movimentagao triangular como mostrado no diagrama a direita.

* Nao & necessario digitar velocidade, aceleragao e desaceleragao
visto que elas sao calculadas automaticamente pelo Software de

Configuragao do Controlador do Motor de Cartao. ‘Tempo de posicionamento tp| Tempo [s]

O tempo de posicionamento deve ser estabelecido como mais longo
do que o tempo de posicionamento mais curto mostrado

na pagina 24 com consideragao para a massa da carga durante a
ope ragao. Se ha excesso ou vibragao, estabele¢a um tempo mais
longo de posicionamento.

Método de entrada de velocidade (Operacao de posicionamento)

Itens de configuragﬁo;[Posig:éo de destino [mm]] [Velocidade [mmls]] [Aceleragéo [mmlsz]] [F‘ leragao [mmlsz]] [“ da carga (gﬂ

Aceleracao Aa

Distancia do
posicionamento S

Velocidade [mm/s]

Calcule a distancia de posicionamento S [mm] entre a posicao
inicial e a posi¢ao alvo. A mesa se move até a posigao alvo com
base na velocidade estabelecida Vc [mm/s], aceleracao Aa
[mm/s?] e desaceleragao Ad [mm/s?] de acordo com o perfil de
movimentagao trapezoidal mostrado no diagrama a direita.

Aceleragao Aa  Velocidade Ve

Distancia do posicionamento S

Desaceleracao Ad

Velocidade [mm/s]

Consulte as equagdes abaixo para calcular a aceleragao,
os tempos e distancias da velocidade constante e desaceleragao. ta tc td | Tempo [s]
Tempo de aceleracao: ta = Vc/Aa [s]

tp
Tempo de desaceleracao: td = Vc/Ad [s]
Distancia de aceleracao: Sa = 0,5 x Aa x ta? [mm]
Distancia da aceleracao: Sd = 0,5 x Ad x td? [mm]
Distancia com velocidade constante: Sc =S —Sa - 8d [mm]| o 70,000
Tempo com velocidade constante: tc = Sc/Vc [s] E 60,000
Tempo de posicionamento: tp = ta + tc + td [s] g
(Adicione o tempo de configuragao ao tempo de posicionamento % 50,000
para obter o tempo de ciclo real.) € \\ "
) " ! o Motor de cartdo
* O ajuste do tempo varia dependendo da distancia de posicionamento e da massa da § 40,000 LAT3C-10
carga. O tempo de 0,15 segundos pode ser utilizado como um valor de referéncia. g \ |
A aceleracao e desaceleragao deve ser menor do que a 8 30,000 LAT?D-ZO
aceleragao/desaceleragao maxima com consideragao a massa da § \ &LATSD-SO
carga durante a operagao como especificado no diagrama a direita. T 20,000
1
A\ Cuidado g |
= - - o 10,000
Se a aceleragao/desaceleragao estiver baixa, a mesa pode nao alcangar a ] ——
|*]
velocidade estabelecida devido a um perfil triangular de movimentagao. < o
0 100 200 300 400 500

Massa da carga (g)

O
2



Entrada de tempo de ciclo

Controlador Série LA TC4

0 controlador calcula automaticamente a velocidade, aceleracao e desaceleracao depois que o usudrio digitou quantos segundos ele
deve levar para a mesa do Motor de cartao se mover para a posicao alvo. Logo, ndo ha a necessidade digitar a velocidade, aceleracéo e

desaceleracao.
Método de entrada de tempo do ciclo
g LAT3

Configuracéo das condigdes operacionais |LEF

Configuracdes basicas

Estabeleca cada item descrito abaixo e registre-0 no controlador clicando

[Configuracdo].

[Ndmero do produto do motor de cartao]: Digite 0 nimero do produto do Motor de Cartdo conectado.
[Método para retornar a posigao original]: Selecione o método e a posicéo de origem.
[Orientac@o da montagem do motor de cartao]: Selecione horizontal ou vertical.
[Verséo de entrada de dados de passo]: Selecione 0 método de entrada do tempo de ciclo

9999

ot foCrgn e

% e Tin Enty Mood

 Speed Enty et

p st bt Vettod ‘

Configuracao das condicdes operacionais

-Selecéo do tipo de operacéo-
@ Selecione a aba de [Configuracéo de dados de etapa].
@ Selecione o tipo de "Operacao".

0 | Para transporte de uma pega de trabalho até uma posicéo especifica

Para aplicar forca a uma peca de trabalho ou para medir o
tamanho de uma peca de trabalho

Up/Donniond o Conalle

E
JJJ\J JJ LI

O

-Digitar os valores operacionais-

<Operacéo de posicionamento>
Itens a digitar

@©| Posicao de destino [mm] DIStAarJCIa da pOSI,gao orlglgal (ou
posicao atual) até a posicao alvo

@ [ Tempo de posicionamento[s] | Tempo necessério para mover para a posico alvo
Selecionar um peso aproximado do gabarito ou pecas

©|Massa da carga (g) de trabalho montadas na mesa do Motor de Cartéo.

<Operacéo de pressionamento>
Itens a digitar

(© | Posicéo de destino [mm]
Valor de conflguragao
@ [Tempo de posicionamento [s]| 4+

@ | Massa da carga (g)

Forga aser aphcada

I Card Motor Controller Setting Software <<COMd>>

£8888288288888]

Faca o download das configuracoes

concluidas

Depois que as condicdes de operacao foram estabelecidas,
@ Clique no [Download] botao para concluir as configuracdes.

{5 Card Motor Controlier Setting Software <<COM4>> [EE]

0 Setn | B Pranetr Stz Sep Dat Seup |

st dte

&g [#

* Consulte o manual de operagao para obter detalhes.

LEY

LEPY
LEPS
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Série LATC4

Modos de operacédo

O controlador do Motor de Cartao tem dois modos de operacdo como descrito abaixo.

Para transporte de uma peca de trabalho até uma posicéo especifica

amento| Para aplicar for¢a a uma peca de trabalho ou para medir o tamanho de uma peca de trabalho.

Operacao de posici

Método de entrada do tempo de ciclo: A aceleragéo e
desaceleragdo sao automaticamente calculadas com base no tempo
de posicionamento estabelecido e a mesa se move de acordo com
um perfil de movimentagéo triangular (1) e para na posicdo alvo
estabelecida (2.
Método de entrada de velocidade: A mesa se move com base na
aceleracao estabelecida, velocidade e desaceleragdo de acordo com
o perfil de movimentagéo (D e para n posig&o alvo ).

Posicao de destino

(1se move em alta velocidade

@Para na posi

/ |

Trilho Mesa Peca de trabalho

S

) velocidade

Velocidade [mm/s]
Q@

)
(2)Parar

Tempo de posicionamento [s] ‘ Posiao de destino

Perfil de movimentacao para o método de entrada de tempo do
ciclo (Triangular)

Aceleragdo

(DAlta velocidade Velocidade constante

Desaceleragao

Velocidade [mm/s]

@Pa rar

Posicéo de destino

Perfil de movimentagao para o Método de entrada de velocidade (Trapezoidal)

Operacao de pressionamento

Método de entrada do tempo de ciclo: A aceleracéo e desaceleracéo
s&o automaticamente calculadas com base no tempo de posicionamento
estabelecido e a mesa se move de acordo com um perfil de movimen-
tag@o triangular proximo & posicao (1) continua a se mover em baixa ve-
locidade (6 mm/s) até que entre em contato com a pega de trabalho 2.
Depois que a mesa tiver entrado em contato com a pega de trabalho, o
Motor de Cartéo prensa a peca de trabalho (3.

Método de entrada de velocidade: mesa se move com base na aceler-
acao, velocidade e desaceleragao estabelecida de acordo com um perfil
de movimentag&o trapezoidal préximo & posicao (1) e continua a se mover
em baixa velocidade (6 mm/s) até que entre em contato com a pega de tra-
balho (2). Depois que a mesa tiver entrado em contato com a peca de tra-
balho, o Motor de Cart&o prensa a peca de trabalho (3.

Posicéo de destino @
(DSe move em alta velocidade (2)Baixa velocidade. N\
———

(——

AN

r 3

\ / /

Trilho Mesa

Gabarito

(DAlta
velocidade
Baixa velocidade

| (2prensa

Velocidade [mm/s]

Tempo de posicionamento [s] Posicao de destino

Perfil de movimentacao para o método de entrada de tempo do
ciclo (Triangular)

(DAlta velocidade

/) \ Baixa velocidade
(Dprensa

Posicao de destino

Velocidade [mm/s]

Peca de trabalho Perfil de movimentagéo para o Método de entrada de velocidade (Trapezoidal)

/\ Cuidado

Para as operacdes de pressionamento, estabeleca a posicdo alvo a0 menos 1 mm de distincia da posicdo onde a mesa ou a ferramenta de
pressionamento entrar em contato com a pega de trabalho. De outra forma, a mesa pode atingir a pega de trabalho na velocidade excedendo a velocidade
de pressionamento de 6 mm/s o que poderia causar danos a pega de trabalho e ao Motor de Cartao.

Aforca de pressionamento varia a partir do valor de configuragao do empuxo dependendo do ambiente de trabalho, direcéo de pressionamento e posicao
da mesa. O valor de configuragdo do empuxo é um valor nominal. Calibre o valor de configuracao do empuxo de acordo com os requisitos de aplicagao.

34

O

SVC



Controlador Série LA TC4

A medicéo de comprimento, diferenciacéo e julgamento de qualidade das pecas de trabalho é possivel
utilizando o multicontador (acessorio opcional: consulte a pagina 39) e os resultados da AREA do con-
trolador.

Medicao do comprimento

O montante de movimento da mesa é detectado pelo sensor (encoder) embutido no Motor de Cartao para medigao do tamanho das pecas
de trabalho.

Plano de referéncia
(DToque o plano de

referéncia com a ferramenta
e zere 0 contador.

ﬁ
=1
o«

-
m
-

N
m|m
- | &

Gabarito Ferramenta Motor de cartéo Controlador Multicontador
(Acessorio)

,_
m
=<

N 1

(@Devolver a ferramenta. )

) 4

ferramenta para medir o tamanho
dela.

(O contador exibe e da o
resultado do comprimento.) Peca de trabalho
Configuracées do multicontador CEU5
Modelo do Motor de Cartao| LAT3-01 | LAT3F-O
Resolugdo do encoder [um] 30 | 5 [ 25 [ 125N Saida do sinal
Modelo conectado MANUAL RS232C ou
Fator de muliplicagao x4 | x1 | xe X4 BCD
Valor por 1 pulso 00,0300 | 00,0050 | 00,0025 | 0,00125
Posicao do ponto decimal i , *erer A Cuidado
Tipo do sinal de entrada BIFASICO O multicontador pode perder pulsos quando um cabo
Nota) Os nimeros decimais n&o seréo exibidos quando a resolugao for longo do contador for utilizado ou o Motor de Cartao
estabelecida em "0,00125", porque o multicontador CEU5 tem um for direcionado em alta velocidade.

display de 6 digitos.

Julgamento e diferenciacao da qualidade da peca de trabalho

A area da faixa de saida pré-configurada no controlador € comparada com a posi¢cao da mesa e os sinais de saida da AREA s#o ativados
pelo controlador quando a mesa estd dentro da faixa estabelecida. Esses sinais sdo utilizados para julgamento da qualidade e

diferenciacéo das pecas de trabalho.

Julgamento Posicao da mesa Faixa de tolerancig. Resultados do julgamento
de qualidade Andlise
da peca de Sinal na parada LiG oK
trabalho ) . da AREA A DESL NG
Sinal da AREA A LG
Tempo DESL
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, /
Faixa B da peca de trabalho Resultados do il "
Posicio da mesa ggixakdapeqade esultados do julgamento
[ -~ Sinal na parada da
. . AREAB
Diferenciaca
o da peca LG LG DESL
de trabalho | Sinal da AREA A DESL Sinal na parada UG |Padetabahod|  —
Sinal da AREA B LiG da AREA A DESL |Peadetiabaho| — —
DESL

Tempo

E possivel ter saida de até 31 pontos preestabelecidos utilizando o multicontador (acessério opcional: consulte a pagina 39).

%S\VC 35
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Série LATC4

Retorno a posicao original

O Motor de Cartao utiliza um sensor do tipo de aumento (encoder de linearidade) para detectar a posicao da mesa.
Logo, é necessario retornar a mesa a posicao original depois que a energia tiver sido ligada.
Ha trés [Retorno a posi¢ao original] métodos como declarado abaixo.
Em qualquer um dos métodos, a posicao original (0) sera estabelecida do lado do conector. Ao mover a mesa para
longe do conector em direcéo ao lado oposto, depois que o [Retorno a posicao original] tiver sido desempenhado, a
nova posicao da mesa é adicionada ao controlador (direcéo positiva adicional).

@Posigéo de A posigéolorigin_al padrao _é esfabelecida no lado do conector [Posi¢ao de extremidad«a— retra_l'dg] )

A mesa é movida em diregao ao lado do conector, retorna 0,3 mm e a posi¢édo original (0) é

estabelecida a 0,3 mm distante da parada de extremidade mecénica da mesa do lado do conector.
Depois que [Retorno a posigao original] for completado, a mesa para na posicao original.

extremidade retraida
(Lado do conector)

Um gabarito externo é utilizado para parar a mesa do Motor de Cartao quando [Retorno a posicao
original] for feito. A mesa é movida para o lado oposto do conector, retorna 0,3 mm e a posigao original
é estabelecida a 0,3 mm distante da parada de extremidade mecénica da mesa do lado do conector.
Depois que [Retorno a posicao original] for completado, a mesa para na extremidade de curso maximo.

@Origem do sensor| Este método é utilizado para alcangar preciséo de repetibilidade de revesamento alta da posi¢ao

original. Somente o LAT3F-[J, que é equipado com um sinal de posicao original (pulso-z) no sensor,
pode ser utilizado com este método. A posicado original é estabelecida com base no pulso-Z a partir do
sensor integrada (encoder de linearidade).

A mesa é movida para o Pulso-Z do sensor integrado e a posi¢ao original da mesa é estabelecida em
uma certa distancia (J) distante do pulso-Z quando [Retorno a posigéo original] for desempenhado.
Depois que [Retorno a posicao original] for completado, a mesa para na posicao do sinal original do
sensor.

Se a mesa for devolvida a posicao original pelo batente da extremidade mecanica instalado no Motor de Cartéo, a posicao
original sera estabelecida na posicdo mostrada abaixo.

Curso: A
Posig&o do curso maximo Posicao original
Batente da extremidade |
mecanica Batente da ponta mecanica
(Extremidade estendida) ™\ /(Extremidade recuada)
0.3 i % 0.3 Mesa

,,,,, |
D o o ‘o

Lado oposto do conector ‘ i @ & &y

© © ©
Trilho 1 © ©
() posigéo parada da mesa ao retornar & Modelo A H J o
posicéo original no lado do conector LAT3-10 10 10,5 5
(3 posicao parada da mesa ao LAT3[]-20 20 20,5 5
/ietornar 0 sensor ao original LAT3-30 30 305 15
(2) posicao parada da mesa ao retornar a
posicéo original no lado oposto do conector Nota) Somente para o LAT3F-L]

A\ Cuidado

- A posicéo original varia dependendo do método de retorno a posigao original. Ajuste de acordo com o equipamento
especifico utilizado com este produto.

- Se o retorno a posigao original for desempenhado utilizando um gabarito externo ou pega de trabalho para parar a
mesa, a posicao original pode ser estabelecida fora da faixa de viagem. Nao estabeleca a posicao alvo dos dados
da etapa fora da variagado mével do Motor de Cartdo. Isso pode danificar pegas de trabalho e o Motor de Cartéo.

% svC
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Tempo do sinal

Controlador Série LA TC4

Retorno a posicao original

i - '
1 O controlador escaneia 0 nimero dos dados da etapa)
i

7

Fonte de alimentagéo K 24V
/ ov
LG
ENTRADA 23 : besL
Entrada | SVLIG | .
Unidade | |
OCUPADO i [ 1w
e m— DESL
Saida | SAIDAO r' .
(INP)
ALARME

H ': Retorno a posigéo origi

Velocidade—v-—\_l—/_lf-- 0 mm/s
H
H

nal i

A\ Cuidado

@ Utilize um intervalo de 2 ms ou mais entre os sinais de entrada e mantenha o estado do

sinal por pelo menos 2 ms

@Ligue 0 sinal SVON primeiro depois de que o sinal do ALARME tiver sido ligado
depois que a energia tiver sido fornecida ao controlador

Se 0 sinal SVON j4 estiver ligado, a operacao nao sera iniciada por questdes de sequranga.

ﬁ
=1
w

=
m
-,

A saida do alarme  ligada |

A saida INP é lig
depois que o controlador }
" H

H

:
H
H
1 retorno a posig
H
H
H

tiver sido ini sido completado.

ada depois que o
4o original tiver

*"ALARME" é expressado como um circuito l6gico negativo.

status do sinal INF e BUSY Verfique o status o sinal INF pa-
0 controlador 1 para assegurar que a operagdo foi com- 0 controlador escaneial | 1a assequrar que a operagao foi
escaneia onimero 11 pletada e posteriormente, desligue o sinal o ndmeo dos dados completada e posteriormente,
- . dos dados da etapa. . )

ol de posicionamento o de pressionamento {22 desigue osinalda UNDADE.
— : e — ] 2av
Fonte de alimentagado ! Fonte de alimentagdo \ | ov

. \ !
ENTRADAA 3 ENTRADAA3 l' Le
— DESL
i, i

Entrada | SVLIG : Entrada | SVLIG R

Unidade ’ ACIONAMENTO .

ocuPADO LG OCUPADO He
i —_— DESL —_— DESL

Saida Saida
SAIDAD SAIDA1 L
(INP) (INF) 0
Velocidade - = 0 mm/s Velocidade A 0 mm/s
Operagao de posicionamento! | Operagdo de pressionamento
i

A saida INP ¢ ligada quando a mesa do Motor de Cartao estiver dentro da
faixa de saida INP da "Posic&o Alvo". O sinal INP é desligado novamente
'se a mesa se move para fora da faixa de saida INP.

Sinal da AREA
AREA B (Posicéo 2)
AREA B (Posicéo 1)
Tabela AREA A (Posigao 2)
posi¢ao | AREA A (Posicao 1)
AREA A La
o DESL
Saida
AREAB G
DESL
*Selecione o sinal da AREA para a saida paralela (SAIDAO ou SAIDA1).

O

Reiniciar alarme

A saida INF ¢ ligada quando a forga de pressionamento excede o valor de
pressionamento "limiar* configurado.

O sinal INF é desligado quando o sinal DRIVE estiver desligado.

Entrada

SVLIG

LIG
DESL

Saida | ALARME | te
o N |

*"ALARME" é expressado como um circuito l6gico negativo.

SVC
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série LATC4

Opcoes

[Cabo de acionamento]

LATH1 -

Comprim do cabo (C)!
im
3 3m
5 5m
[Cabo E/S]

LATH2-

Lado do atuador
—_

1

Atuador

Cabo do atuador Y

H

Controlador

Lado do controlador
-

(25,5 L (25,5
S E LY =
g <8 5 Y
IS ]
@, . E Area elevada

Nota) O cabo de acionamento depende da direcdo.

Certifique-se de conectar o lado do Motor de Cartao do cabo ao Motor
de Cartao e vice-versa. Ha uma pequena &rea elevada no conector do
controlador.

4
N
Controlador

Comprimy do cabo (C) Lado do controlador Lado do CLP
1 tm (10) L
3 3m
5 5m At
=l ) d
* Tamanho do condutor: AWG28 © : ermelh)
<
ot (:
ic A
2 :
= T
: =
Lista do terminal do plugue E/S paralel =
Pug = Chave polarizada { o
Wdotemina | Fungéo Wdotemind | Fungao
Al coM B1 DC2 (+) Fundido Fundido (10) A1
A2 |ENTRADAO B2 DC2 (-) Vista C (Vermelho)
A3 |ENTRADA 1 B3 | OCUPADO \
):
A4 |ENTRADA2 B4 ALARME i £ ﬁ
A5 |ENTRADA3 B5 SAIDA O { =
\CIONAMENTO il
AG o B SADA1 Indicacéo de Fundido Fundido (10) B1
A7 SvUiG B7 N.F. polaridade A1 B1
A8 NF. B8 NF. de cor (Vermelho)
A9 NF. B9 N.F. (Vermelho)
A10 NF. B10 N.F.

[Cabo do contador]

LATH3 -

C do cabo (C)
1 im
3 3m
5 5m

38

Lado do controlador 2|

06,8)

4
S Cabo do contador &
Multicontador

Controlador

Lado do multicontador

1
1o
(40)

L
Diagrama do cabeamento
Notemid | Circuito | Cor do cabo
1 FaseB | Branco
T H v
2 FaseA | Vermelho T /\
' T v
3 TERRA_[Cinza-claro|
4 |REINICIAR| Amarelo £+
N Marrom
5 FG Verde

Branco

Azl *1: 7f=indica um cabo

Vermelho i
Preto de par torcido.

Amarelo
Verde



Controlador Série LA TC4

[Multicontador]

Este contador mostra a posicdo da mesa do Motor de Cartdao e
desempenha saidas pré-configuradas de acordo com o programa
(dados pré-configurados e formulario de saida, etc.) na medigao. O
RS-232C pode ser utilizado para enviar a posicao da mesa para um
CLP ou PC ou para configurar o multicontador.

CEU5[ |

Tensao da fonte de alimentacao

[Nada [ 1002 240 VCA |
[ D [ 2avec |

Saida externa

[Nada|  Rs232c |
[ B |

RS-232C + BCD

Tipo de transistor de saida
[ Nada [saida do coletor NPN aberto|
‘ P ‘Sal’da do coletor aberto PNP‘

Especificacoes

J - é/

24 xM3x0,5 NG >
R LT3
T §& |LEF
W | é LEJ

33,5
Conector de saida BCD LEL
LEY
LES

HExemplo de cabeamento

Modelo CEUS[[1-] Multicontador (CEU5) Controlador LATC4

Modo de montagem | Montagem da superficie (trilho DIN ou batente de parafuso) Bloco terminal Tomada

Wodo de operagio | Modo de operag&o, Modo de configuragéo de dados Nome | Cor do cabo Cor do cabo | Nome
Modo de configuragao da fungao A Vermelho Branco FaseB

Tipo de display LCD com il a0 posterior COM Preto ’," Vermelho FaseA

Nimero de digitos 6 digitos B Branco Cinza-claro | TERRA

Velocidade de contagem 100 kHz CcoM Azul Amarelo  |[REINICIAR

Resisténcia do isolamento Entre caso e linha CA: 500 VCC, 50 M ou mais 12VCC - I m— ‘ Verde F.G.

Temperatura ambiente 04a+50°C (sem TERRA -

Umidade ambiente UR 35 a 85% (sem a F.G. Verde

Peso 350 g ou menos REINICIAR|  Amarelo

*Para obter detalhes, consulte o catdlogo de RETER - Cabo do contador

multicon_tador e o manual de operagég que pode ser CcoM _ LATH3-O

transferido por download no site da SMC BANK _ . :

(http://www.smcworld.com). A2 Forecido pelo cliente

[Kit de configuracao de controlador]

LATC-W1

Kit de configuracéao de controlador
Disponivel em japonés e inglés

(DSoftware de configuracao
do controlador

(2Cabo de configuracdo
do controlador

L ]
Controlador

Contetdo

(DSoftware de configuragio do controlador (CD-ROM)
(2Cabo de configuragéo do controlador
(Cabo de comunicacéao, unidade de converséo, cabo USB)

Requisitos de hardware

PC com WindowsXP ou Windows7 e USB1.1 ou porta USB2.0.
*Windows®, Windows XP® e Windows 7® sdo marcas registradas da
Microsoft Corporation.

Funcéao

(ODisplay de status para sinais de entrada paralela e saida
manual de sinais de saida paralela.

(OEntrada do atuador direcionado

(OConfiguragao das condigdes de operagao dos dados de etapa

(OMovimentacdo lenta, velocidade constante e movimentos
distantes e operacéo de teste

(OMonitorar o status da operagao (entrada paralela/sinais de
saida, posicao, velocidade e empuxo)

39
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série LATS3

Al

Precaucoes especificas do produto 1

Leia antes do manuseio. Consulte o prefacio 38 para obter Instrugcoes de seguranca.
Para saber sobre as Precaucdes do atuador elétrico, consulte as paginas2a7eo

Manual de operacao. Baixe-o em nosso site, http://www.smcworld.com

\ Esquemal/selecédo

Manuseio

A\ Atencéao

1. Considere movimentos possiveis do atuador no
caso de uma parada de emergéncia, alarme ou falha
de energia.
Se energia ndo for fornecida ao produto devido a uma
parada de emergéncia ou se um sinal SVON for
desligado, no caso de um alarme (quando a temperatura
do Motor de Cartdo exceder 70 °C) ou na falha de
energia, a mesa nao se mantera no lugar e pode ser
movida por forgas externas. Projete a aplicagdo do Motor
de Cartdo para que as pessoas e equipamentos ndo
sejam danificados ou feridos pelo movimento da mesa.

A Cuidado

1. Nao aplique uma carga fora das especificacoes.

O Motor do Cartao deve ser encaixado para a aplicagao
com base na carga maxima de trabalho e momentos
permitidos. Se o produto for utilizado fora das especifi-
cacdes, a carga em excesso aplicada a guia levara a
folga na guia, diminui¢do da precisdo e a vida util do
produto sera encurtada.

. Nao utilize o produto em aplicacées onde forca
externa ou impacto excessivos forem aplicados no mesmo.
Caso contrario, pode resultar em falha ou mau funcionamento.

3. O Motor de Cartao esta equipado com um batente

para impedir que a mesa caia e seja resistente a impac-
tos leves gerados ao retorna-la na posigao original ou
durante o transporte.

Assim, forga ou impacto externo excessivo pode danifi-
car o produto, entao, instale um batente externo sepa-
rado se as condi¢des operacionais assim requisitarem.

N

Batente

, Trilho do Motor de Cartao (base)

. Ima forte

O Motor de Cartdo contém um forte ima raro de aterra-

mento cujo campo magnético pode afetar a pega de

trabalho. Monte a peca de trabalho distante do Motor
de Cartédo o suficiente para impedir que o campo
magnético afete a peca de trabalho.

Na operacao de pressionamento, utilize valores de

configuracédo de empuxo dentro dos limites permitidos.

De outra forma, isso pode causar superaquecimento da

peca de trabalho ou da superficie de montagem.

6. O aplainamento da superficie de montagem da
mesa e do trilho deve ser de 0,02 mm ou menos.
Aplainamento insuficiente de uma peca de trabalho
onde o Motor de Cartdo ¢ montado ou da base onde o
Motor de Cartdo é montado pode causar folga na guia e
um aumento da resisténcia a deslizamento.

S

b

40

AAtengao

. Nao toque o produto quando ele estiver energizado

ou por poucos minutos depois que ele for desener-
gizado.
A temperatura da superficie do Motor de Cartdo pode
aumentar em aproximadamente 70 °C dependendo das
condicdes de trabalho. S6 a energizagao pode causar o
aumento da temperatura. Nao toque o Motor de Cartao
durante a operagao ou quando energizado para impedir
queimaduras ou outros ferimentos.

ACmdado

. ima forte
O Motor de Cartdao contém um forte e raro ima. Se um
cartao magnético for trazido préximo ao Cartdo do
Motor, os dados do cartdo podem ser distorcidos ou
perdidos. N&o traga itens que sejam sensiveis ou afeta-
dos por magnetismo préximo ao produto.

2. Nao opere o Motor de Cartdo continuamente com
um empuxo permitido ou maior em 100% de taxa.

O Motor de Cartdao pode se superaquecer devido ao
calor gerado pelo Motor de Cartdo e um erro de
temperatura ou mau funcionamento pode ocorrer.

3. Nao atinja o fim do curso durante a operacao,
exceto durante o retorno a posicdo original e na
operacao de pressionamento.

Caso contrario, pode resultar em falha.

4. Para operacdes de pressionamento, estabeleca a
posicado alvo ao menos 1 mm distante da posicao
onde a ferramenta de pressionamento entra em
contato com a peca de trabalho.

De outra forma, a mesa pode atingir a peca de trabalho
em velocidade excedendo a velocidade de pression-
amento especificada.

5. A mesa e o trilho guia séo feitos de aco inoxidavel
especial, mas podem enferrujar em um ambiente
onde gotas de agua aderem aos mesmos.

6. Nao amasse, arranhe ou danifique de outra forma a
superficie circular de ago da mesa e do trilho.

Caso contrario, isso resultara em folga ou friccdo
aumentada de deslizamento.

7. A precisao de posicionamento, empuxo e medicao
pode variar depois que o Motor de Cartdao ou a
carga de trabalho tiver sido montada, dependendo
das condigées e do ambiente da montagem.
Calibre-os de acordo com a aplicagéo real.

8. Considere montar um amortecedor na superficie de

pressionamento.
Se o impacto do Motor de Cartdo deve ser evitado
durante a operacdo de pressionamento, recomenda-
mos que um amortecedor elastico seja anexado a
superficie de pressionamento.



Al

série LAT3

Precaucoes especificas do produto 2

Leia antes do manuseio. Consulte o prefacio 38 para obter Instrucdes de seguranca.
Para saber sobre as Precauc¢ao do atuador elétrico, consulte as paginas2a7eo

Manual de operacoes. Baixe-o em nosso site, http://www.smcworld.com

Instalacao

\ Aterramento

A Cuidado

1. ima forte

[~

[=2]

O Motor de Cartdo contém um forte e raro ima. Se pecas de
trabalho, ferramentas e pecas metdlicas magnetizadas forem
trazidas na vizinhanca do Motor de Cartéo, elas serdo atracadas,
0 que causaria ferimentos aos operadores e danos ao equipa-
mento. Tome cuidado especial a0 manusear e operar o produto.

. Monte o Motor de Cartdo em uma base com um bom desem-

penho de resfri por uma placa
Se o desempenho de resfriamento ndo for bom o bastante, a
temperatura do Motor de Cartdo aumentara podendo resultar em
uma falha.

. Ao montar uma peca de trabalho, ndo aplique impacto ou

grande momento ao Motor de Cartéo.

Se uma forca externa maior do que o momento permitido for
aplicada, isso pode causar uma folga da parte da guia e um
aumento na fricc@o de deslizamento ou outros problemas.

. Nao amasse, arranhe ou cause outro dano a mesa e as

superficies de montagem de trilho.

Caso contrdrio, isso pode causar perda de paralelismo nas
superficies de montagem, frouxiddo na unidade da guia e um
aumento na resisténcia de deslizamento ou outros problemas.

. Ao montar o Motor de Cartdo, utilize parafusos de aco

inoxidavel com comprimento e aperto apropriados com o
torque de aperto recomendado.

Exceder a profundidade de aparafusamento maxima pode
danificar os componentes internos. Utilizar um torque de aperto
maior do que o torque especificado pode causar mau funciona-
mento e utilizar um torque de aperto menor pode deslocar a pega
de trabalhou ou fazé-la declinar.

AAten ao

. Sempre aterre o Motor de Cartao
2. Utilize um aterramento dedicado.

Utilize um aterramento de classe D (Resisténcia de
aterramento de 100 Q ou menos)

3. O ponto de aterramento deve ficar o mais préximo
possivel do atuador e os fios de aterramento o
mais curto possivel.

\ Ambiente de trabalho

/A Cuidado

1. Nao utilize os produtos em uma drea onde eles possam se expor a
poeira, pé metali aparas de inario ou r de agua,
6leo ou produtos quimicos.

Caso contrdrio, pode resultar em falha ou mau funcionamento.

2. Néo utilize produtos em um campo magnético.

Caso contrério, 0 campo magnético do ambiente pode afetar o motor
resultando em mau funcionamento ou falha.

3. Nao exponha o produto a fontes fortes de luz, assim como luz

direta do sol.
O Motor de Cartdo utiliza um sensor dtico para detectar a posicao,
assim, se estiver exposto a uma fonte forte de luz assim como a luz
direta do sol, pode resultar em mau funcionamento. Em tal caso, instale
uma placa anti-iluminagao assim como uma cobertura para proteger o
sensor da luz.

4. Nao utilize os produtos em um ambiente onde estejam presentes
gases, liquidos ou outras substéancias inflamaveis, explosivas ou
corrosivas.

Caso contrdrio, pode resultar em explos&o ou corrosao.

5. Evite radiagéo de calor de fontes fortes de calor, assim como luz
direta do sol ou caldeira.

Caso contrdrio, 0 produto pode superaquecer resultando em uma falha.

6. Nao use os produtos em ambiente com mudanca ciclica de

Caso contrario, pode resultar em falha.
7. Utilize produtos dentro da temperatura de trabalho e faixa de

1)M do corpo/corpo com rosca
Parafuso (ago inoxidavel) M3 x0,5 o o~
Torque méx. recomendado [N-m] 0,63 -
L1 (Profundidade de aperto méximo) [mm)| 46
L2 (espessura da placa) [mm] 21
2) Montagem do corpo/furo temperatura.
passante do corpo .
Parafuso (ago inoxidavel) M25x045 -li jl
Torque max. recomendado [N-m] 0,36 *

L3 Profundidade de aperto méxina) [mm] 25

\ Manutencao

L4 (espessura da placa) [mm] 21

3) Montagem da peca de
trabalho/montagem da superficie —'l

M3x0,5

Parafuso (ago inoxidavel)

Torque max. recomendado [N-m] 063

L5 Profundidade de aperto méxino) [m] 25

. Ao conectar os cabos, evite aplicar qualquer tensao

ao conector do lado do cabo.

Uma forca externa ou vibragdo aplicada ao conector
pode resultar em falha. Nao dobre o cabo por aproxi-
madamente 20 mm a partir do conector e fixe essa
parte do cabo com um fixador de cabo.

A Cuidado

1. Desempenhe manutencao e inspec¢oes regulares.
Confirme que ndo ha torgéo de fios, folga na mesa ou
grande friccdo deslizante. Isso pode resultar no mau
funcionamento.

2. Conduza uma inspecao funcional apropriada e teste

depois de completada a manutencgao.
Caso ocorra qualquer anomalia (se o atuador nédo se
move ou o equipamento nao funcione corretamente,
etc.), suspenda a operagédo do sistema. Caso contrario,
o mau funcionamento inesperado pode ocorrer, e a
seguranca nao pode ser garantida. Realize um teste da
paragem de emergéncia para confirmar a seguranga do
equipamento.

3. Nao desmonte e modifique ou conserte o produto.

4. Espaco para manutencao
Deixe espaco suficiente para manutengao e inspegao.

41
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série LAT3

Controlador e dispositivos periféricos/
Precaucoes especificas do produto 1

Leia antes do manuseio. Consulte o prefacio 38 para obter Instrucdes de seguranca.

Para saber sobre as Precaucgoes do atuador elétrico, consulte as paginas 2 a 7 e o Manual
de operacao. Baixe-o em nosso site, http://www.smcworld.com

Esquemal/selecao

Manuseio

A\ Atencio

1.

Utilize tens@o especificada.

Se a tensdo aplicada for maior do que tenséo especificada, pode
resultar em mau funcionamento e dano ao controlador. Se a
tensdo aplicada for menor do que a tenséo especificada, existe a
possibilidade de que a carga nao possa ser movida devido a queda
interna de tenséo. Verifique a tensdo de operagao antes de iniciar.
Também, confirme que a tens&o de operagdo nao caia abaixo da
tens&o especificada durante a operagéo.

Se a corrente estiver muito baixa, o Motor de Cartéo pode nao ser
capaz de gerar a forca maxima ou causar mau funcionamento.

. Nao utilize os produtos fora das especificagoes.

Caso contrério, pode ocorrer mau funcionamento ou dano ao
produto. Verifique as especificagdes antes do uso.

. Instale um circuito de parada de emergéncia.

Instale uma parada de emergéncia fora do encapsulamento facil de
alcancar para o operador para que ele possa parar a operagao do
sistema imediatamente e interceptar o fornecimento de energia.

. Para prevenir perigos e danos devido a avarias ou mau funcio-

namento desses produtos, o que pode ocorrer com uma certa
probabilidade, um sistema de backup deve ser providenciado
anteriormente utilizando uma estrutura de multiplas camadas
ou fazendo um projeto de produto de um equipamento a prova
de seguranca, etc.

Se houver um risco de incéndio ou danos pessoais devido a
geracdo anormal de calor, fagulhas, fumaca gerada pelo
produto etc., corte o fornecimento de energia deste produto e
o sistema imediatamente.

Manuseio

A\ Atencao

1.

Nunca toque a parte interna do controlador e seus dispositivos
periféricos.
Caso contrario, pode resultar em choque elétrico ou falha.

. Néo opere ou configure este equipamento com as méaos Umidas.

Caso contrario, pode resultar em choque elétrico.

. Néo utilize um produto que esteja danificado ou com falta de algum

componente.
Pode resultar em choque elétrico, incéndio ou ferimento.

. Nao conecte o controlador a outros dispositivos além do Motor de

cartao.
Caso contrério, isso pode causar danos ao controlador ou ao
equipamento.

. Seja cuidadoso para néo tocar, ficar preso ou ser atingido por uma

peca de trabalho enquanto o Motor de Cartdo estiver se
movimentando.
Isso pode resultar em ferimentos.

. Néo conecte o fornecimento de energia ou carregue o produto até

que seja confirmado que a peca de trabalho pode ser movimentada
de forma segura dentro da drea que pode ser alcangada pela peca de
trabalho.
Caso contrrio, 0 movimento da pega de trabalho pode causar um
acidente.

. Nao toque o produto quando ele estiver energizado e por algum

tempo depois que a energia tiver sido desconectada, visto que ele
esta muito quente.
Caso contrario, ele pode causar queimaduras devido a alta temperatura.

. Verifique a tenséo utilizando um testador ao menos 5 minutos depois

de desliga-lo ao desempenhar a instalagao, cabeamento e manuten-
¢éo.
Pode resultar em choque elétrico, incéndio ou ferimento.

. Eletricidade estatica pode causar mau funcionamento ou danos ao

controlador. Ndo toque o controlador enquanto a energia estiver
sendo fornecida para ele.

Tome medidas de seguranca suficientes para eliminar eletricidade estética
quando for necessdrio tocar o controlador para manutengéo.
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A Cuidado

1.

Caso o multicontador ndo estiver sendo utilizado, anexe o plugue do
contador ao conector do contador do controlador.

Se uma matéria externa como fragmentos de metal entrar no conector do
contador, pode ocorrer curto-circuito.

Assegure-se de retornar a posicéo original antes de comegar.

Se a posicao inicial ndo estiver configurada, o produto ndo operara mesmo se os
dados da etapa forem desempenhados.

0 tempo de posicionamento digitado e configurado no software de configu-
ragéo do controlador é somente o valor alvo. Isso néo pode ser garantido.

A operacdo pode ndo ter sido completada mesmo se o posicionamento
configurado tiver passado. Em tal caso, os sinais de saida digital OCCUPADO e
INP podem ser utilizados para detectar quando a operagéo tiver sido completada.
Configure o valor "Massa da Carga" no software de configuracdo do
controlador de acordo com o peso aproximado dos gabaritos ou das pecas
de trabalho montadas no Motor de Cartdo.

Se 0 valor da "Massa da Carga" no software de configuracdo do controlador e o
peso da carga de trabalho forem diferentes, o produto pode vibrar ou a precisao
do posicionamento pode ser reduzida.

Se a carga montada no Motor de Cartdo for pequena (assim como 100 g ou
menos) e o Motor de Cartao tiver parado em uma posicao alvo, dependendo
das condicoes de operagdo o Motor de Cartdo pode continuamente seguir
para a posicao alvo (vibrar) dentro da faixa de preciséo de posicionamento.
Contante o representante de vendas da SMC para saber como melhorar isso.
Sinal OCUPADO

0O sinal OCUPADO é ligado quando o Motor de Cartdo comega a operar, e é
desligado quando a velocidade de trabalho alcanca 2 mm/s ou menos. Entretanto,
quando o Motor de Cartéo opera em uma velocidade menor do que 5 mm/s, o
sinal OCUPADO pode ndo se tomar ligado em nenhum momento.

Sinal de saida INP (SAIDAO)

Tanto na operaco de posicionamento e operaco de pressionamento, o sinal
INP se tornara ligado quando a mesa tiver dentro da faixa de saida INP da

posigdo alo. Faixa de saida do sinal INP (SAIDAQ)

Na operacao de pressionamento, se a

mesa exceder a posicao alvo e se mover Modelo _|Faixa de saida (mm)
para fora da faixa de saida INP, o sinal INP LAT3F-O 0,05
se desligard novamente. LAT3-O +0,3

Montagem

A\ Atencao

1.

Instale o controlador e seus dispositivos periféricos no material a prova de fogo.
Direcione a instalacdo para ou proxima do material inflamével pode causar
incéndio.

. Nao instale esses produtos em um local sujeito a vibrago e impacto.

Caso contrario, pode resultar em falha ou mau funcionamento.

. Nao monte o controlador e seus dispositivos periféricos na mesma base

junto com um contator eletromagnético grande ou disjuntor sem fusivel que
gera vibragdo. Monte-os em diferentes placas de base, ou mantenha o
controlador e seus dispositivos periféricos distantes de tais fornecimentos

de vibracdo.
Caso contrario, pode haver mau funcionamento.

. Instale o controlador e seus dispositivos periféricos em uma superficie plana.

Se a superficie de montagem néo for plana ou irregular, fora excessiva pode ser
aplicada ao alojamento e outras partes resultando em mau funcionamento.

Fonte de alimentacao

A\ Atencéo

1.

Utilize fornecimento de energia com baixo ruido entre as linhas e entre a
energia e o chao.
Nos casos em que o ruido é alto, use um transformador de isolamento.

. Os fornecimentos de energia devem ser separados entre a energia do

controlador e a energia do sinal E/S, e ambos os fornecimentos de
energia podem néo ser do tipo "limitado por corrente de partida".

Se o fornecimento de energia for do tipo ‘limitado por corrente de partida’,
uma queda de tenséo pode ocorrer durante a aceleragdo ou desaceleragao
do atuador.
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Controlador e dispositivos periféricos/
Precaucoes especificas do produto 2

Leia antes do manuseio. Consulte o prefacio 38 para obter Instrugcoes de seguranca.

Para saber sobre as Precaucées do atuador elétrico, consulte as paginas2a7eo
Manual de operacao. Baixe-o em nosso site, http://www.smcworld.com

\ Fonte de alimentacédo

Ambiente de trabalho \

A Atencao

3. Tome as medidas apropriadas para impedir sobretensdo de descarga elétrica.
Aterre o protetor de sobretenséo para descarga elétrica separadamente a partir do

do e seus dispositivos periféricos.
4. Utilize produtos certificados pela UL listados abaixo como fornecimentos de
energia elétrica.

(1) Circuito de corrente e tensao limitada de acordo com a UL 508.
Um circuito no qual a energia é fomecida por bobina secunddria de uma transforma
dor isolado que esté em conformidade com as seguintes condicdes
- Tensdo maxima (sem carga): 30 Vims (pico de 42,4 V) ou menos
- Corrente méxima : () 8 A ou menos (incluindo curto-circuito)
: (2) Limitado por um protetor de circuito
(como um fusfvel) com as seguintes classificagdes

Tensao sem carga (pico V)

0a20[v] 50

Acima de 20 [V] até 30 [V] 100

Tenséo de pico

(2) Circuito (de classe 2) que é o méximo de 30 Vrms (42,4 V pico) ou menos, com
classe 2 UL 1310 de unidade de ) de energia ou trar
classe 2 da UL 1585.

\ Aterramento

AAtengao

. Assegure-se de que o produto estd aterrado para assegurar a tolerancia a

ruidos do controlador.

Caso contrario, pode causar mau funcionamento, danos, choque elétrico ou incéndio.

um forte ruido eletromagnético.
. Utilize um aterramento dedicado.
Utilize um

~

) de classe D (R

w

os fios de aterramento os mais curtos possivel.

. No improvével evento de mau funcionamento causado pelo aterramento,
pode ser desconectado.

&~

ia de aterramento de 100 Q ou menos)
. 0 ponto de aterramento deve estar o mais préximo possivel do controlador e

A\ Cuidado

1.

Nao utilize os produtos em uma area onde eles possam se
expor a poeira, pé6 metalico, aparas de maquinario ou
respingos de agua, dleo ou produtos quimicos.

Caso contrario, pode resultar em falha ou mau funcionamento.

. Nao utilize produtos em um campo magnético.

Caso contrario, pode resultar em falha ou mau funcionamento.

. Nao utilize os produtos em um ambiente onde estejam

presentes gases, liquidos ou outras substancias
inflaméaveis, explosivas ou corrosivas.
Caso contréario, pode resultar em explosao ou corroséo.

. Evite radiacdo de calor de fontes fortes de calor, assim

como luz direta do sol ou caldeira.
Caso contrario, isso causara uma falha ao controlador ou aos
seus dispositivos periféricos.

. N&o use os produtos em ambiente com mudanca ciclica de

temperatura.
Caso contrdrio, isso causard uma falha ao controlador ou aos
seus dispositivos periféricos.

. Nao use os produtos em ambientes onde possa se gerada

sobretenséo.

Dispositivos (elevadores do tipo solenoide, fornalhas de
inducdo de alta frequéncia, motores etc.) que geram uma
grande quantidade de sobretensdo em torno do produto podem
levar a deterioragéo ou dano aos circuitos internos dos produ-
tos. Evite fornecimento de geragdo de sobretenséo e linhas
cruzadas.

. O Motor de Cartdo e o controlador ndo sido imunes a

descargas elétricas.

. Nao instale esses produtos em um local sujeito a vibragdo

e impacto.
Caso contrario, pode resultar em falha ou mau funciona-
mento.

Manutencao

ele

\ Cabeamento

A\ Atencao

1. Preparacao para cabeamento
Desligue o fornecimento de energia antes de cabear ou plugar e
desplugar os conectores. Monte uma cobertura protetora no bloco
terminal depois que os fios forem conectados.

2. Nao direcione o sinal digital E/S e os cabos de energia juntos.
Mau funcionamento originado de ruido pode ocorrer se a linha do
sinal e as linhas de saida estiverem direcionadas juntas.

3. Confirme se o cabeamento esta correto antes de ligar a

energia.
Um cabeamento incorreto levard a um mau funcionamento ou
pode causar danos ao controlador ou a seus dispositivos periféri-
cos. Confirme se o cabeamento estd correto antes de ligar a
energia.

4. Reserve espaco o para o ) dos
cabos Se os cabos forem forcados em posicoes ndo razoaveis
isso pode danificar os cabos e os conectores, o que pode levar a
uma ma conexao e resultar em mau funcionamento. Evite dobrar
os cabos em angulos fechados préximos aos conectores ou onde
eles entram no produto. Fixe o cabo o mais préximo possivel dos
conectores para que a tens@o mecénica ndo possa ser aplicada
a0s conectores.

Néo compartilhe o aterramento com dispositivos ou outros equipamentos que gerem

4 S\VC

5.

AAtengao

. Desempenhe as verificagdes de manutengéo periodicamente.

Confirme se o cabeamento ou parafusos nao estao soltos. Parafu-
sos ou fios soltos podem causar mau funcionamento inesperado.

. Conduza uma inspecéo funcional apropriada e teste depois de

completada a manutencéo.

Caso ocorra qualquer anomalia (se o atuador ndo se move ou o
equipamento ndo funcione corretamente, etc.), suspenda a opera-
¢ao do sistema. Caso contrério, 0 mau funcionamento inesperado
pode ocorrer, e a seguranga nao pode ser garantida. Realize um
teste da paragem de emergéncia para confirmar a seguranga do
equipamento.

. Nao desmonte, modifique ou conserte o controlador ou seus

dispositivos periféricos.

. Nao coloque nada que seja condutor ou inflamavel dentro do

controlador.

Caso contrario, pode ocorrer incéndio.

Nao conduza um teste de resisténcia do isolamento ou teste
de tenséo suportada pelo isolamento.

A\ Cuidado

1.

Reserve espaco suficiente para manutencgao.
Projetar o sistema para que ele permita espaco
necessario para manutengao.

43

==l = == === == =
m|m m|m|m|m| m| i
R A R =



(\)

44



