Mesas elétricas lineares

série LES/LESH c E ¢\ us

Motor de passo (Servo/24 vcC) A Servomotor (24 VCC)

Tempo de ciclo reduzido Forca maxima de pressionamento: 180 N LAT3

Aceleragao/desaceleragao maxima: 5.000 mmy/s? |LEF
Velocidade max.: 400 mm/s LEJ

Tipo compacto Série LES Tamanho: 8, 16,25 } |LEL

Repetibilidade do posicionamento: £0,05 mm

LEY

Compacto 14 Y
40,3 o 'O o ° 46

v f?h )

oS

Tipo basico/tipo R Tipo simétrico/tipo L

/

Tipo de alta rigidez série LESH Tamanho: 8, 16, 25

. Deflexao: 0,016 mm*
Alta rlgldez * Carga LESH16-50: 25 N

Tipo basico/tipo R Tipo simétrico/tipo L Tipo de motor em linha/tipo D
Série LESHCOR Série LESHOL Série LESHCID

8

R

»Tipo de entrada de dados de passo ¢ »Tipo ndo programavel »Tipo de entrada de pulso __
série LECP6/LECA6 série LECP1 série LECPA
« Posicionamento de 64 pontos « Posicionamento de 14 £
» Entrada utilizando o kit de pontos
configuragao de controlador ou « Configuracao do painel |8
teaching box de controle
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Mesas deslizantes elétricas

Carga de )
WS Aumentado em até D0%: Lests 3,0

* Ao reduzir o peso das pecas em movimento

LESH16
* Comparado com o LESH16 2,0

vertical

Aplicacoes

] r - -d
Reduzido em até 29% w0 1,20 reduicoom

0,50 kg
LESH16D-100 1,70

Peso

leve

® Forca maxima de pressionamento: 180 N @ Possivel reduzir o tempo do ciclo

Aceleracao/desaceleracao maxima: 5.000 mm/s2

® Repetibilidade do posicionamento: +0,05 mm Velocidade max.: 400 mm/s

® 2 tipos de motores selecionaveis/Motor de passo (Servo/24 VCC), Servomotor (24 VCC)

Tipo basico/tipo R Tipo simétrico/tipo L Tipo de motor em linha/tipo D
Série LESCIR Série LESCIL Série LESCID

e,
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Série LES/LESH

Tipo de alta rigidez Série LESH
WENE)) Deflexao: 0,016 mm*  cargaLestisso:2sN

Integracao do trilho da guia e da mesa
Utiliza uma guia linear circulante.  OCompacto, economia de espaco |LAT3

Para LESHS8 RI/L, curso 50 mm

5

Furo do pino de posicionamento Furo passante da montagem do corpo LEF
Reprodutibiidade aprimorada da montagem da pega trabalho Pode ser montado do topo. L EJ
Rosca de montagem da peca de trabalho LEL

[Tl — (s
B Eull| m
o< KZH| <

OReduzido em 61% em volume* LER

% * Comparado com o LESH16-50/LXSH-50
* Para tipo R/L LEH
OMotor integrado LECT

' Integracao do trilho da guia e da mesa NO corpo

2 tipos de motores selecionaveis

@ Motor de passo (Servo/24 VCC) =

Ideal para transferencia de carga alta em baixa |||

velocidade e operagao de pressionamento J— —
@ Servomotor (24 VCC) ‘

Estavel em alta velocidade e operagao silenciosa u

i
2
: Qiﬁ ©O 9O SOl
g f [
[}
il i
g N ¥JTE ‘
8
Mecanismo de trava nao magnetizado (opcional)

Velocidade

Evita que as pegas de trabalho caiam (retencao)

Posicionamento Movimento em
de paletes em um Z para coleta e
transportador posicionamento
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Mesas deslizantes elétricas Série LES/LESH

(Tipo simétrico/tipo L )

0 direcéo da mesa e saida do cabo sdo opostas as do modelo basico (tipo R) viabilizando a aplicagéo no projeto.

Cabo

Exemplo de instalacao
Quando duas mesas sao

instaladas lado a lado, elas nao Tipo R eaho
interferem uma na outra,

permitindo economia de espago.

20 0 ©
(Tipo de motor em linha/tipo D )

Dimensao de largura reduzida em até 45% -

A
O § &
Dimenséao A (mm)
Tamanho Tipo R/L
8 32 58.5
16 45 725
25 61 106
Como montar
(Tipo RIL/D) (Tipo D) (Tipo R/L/D)
E% Suporte lateral Eg‘
T
[ [ | [ fas! H\
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Tipo de entrada de dados de passo Série LECP6/LECA6

Configuracao simples para uso imediato

OModo facil para configuragao simples
Se desejar usa-lo imediatamente, selecione "Modo facil".

Motor
(Servor

<Quando um PC é usado>

LECP6

de passo
/24 VCC)

Servomotor
(24 VvCC)
LECA6

Software de configuracao do controlador

®onfiguracao de dados de passo,

- overojog)

“‘Clniciar teste )

operacao de teste, mover o jog ou
mover para a taxa constante podem
ser configurados e operados em
uma tela.

Configuragao de jog

-]

e velocidade da
taxa constante

It

i

a2

--{ Configuragao de dados de passo

Mover para a
taxa constante

<Quando um TB (teaching box) for utilizado>

®Tela simples sem rolagem promove facil
configuragao e operagao.

®Escolha um icone a partir da primeira tela para
selecionar uma fungao.

. 2% tela
@®Selecione 0s dados de passo  (sse wecie ' -
e verifique 0 monitor na w- Step - Axl\s\1
segunda tela. | J Step No.,~” 0 N

Posn  (123.45mm
Speed \ 100 mm/s/

\
i
i

Pode ser registrado por "SET" depois de inserir os valores.

Monitor Axis 1
Step No. 1
Posn 12.3¢ mm
Speed 10 mm/s

Status da operacao
pode ser verificado.

........................................................ Step Axis 1 Step Axis 1
®0s dados podem ser configurados com Step No. 0 Step No. 1
posicao e velocidade. (Outras condigoes ja { ] { )
estao definidas.) | Posn 50.00 mm | 3 Posn 80.00 mm 3
i Speed 200 mm/s | i Speed 100 mm/s
Unidade de gateway Série LEC-G
@®Unidade que liga a série LECP6/LECAG e a rede Fieldbus
®Dois métodos de operagao
Entrada de dados de passo: opera usando dados de passo pré-configurados no controlador.
Entrada de dados numéricos: o atuador opera usando valores como posicao e velocidade a partir do CLP.
Rede e Atuador elétrico compativel
Fieldbus ao serial

Até 12 controladores
podem ser
conectados

Gateway ]
(GW) unidade Controladore
! s compativeis
Série LEC

- A A
ol
ol ol EETTT
d o | B B
Protocolos . = — 1 1
Fotis i S SLLV 2 <>

Controlador de
Nimero mx.de
contoladore conctves

Controlador de

motor de passo servomotor

B S d 12 (Servo/24 VCC) (24 VCO)
Série LECP6 Série LECAG
Fonte de - T
aimentagao 24 VCC para unidade l (
de gateway

&

! 7‘3
Pinga elétrica  Mesa deslizante Atuador
Série LEH eletrica elétricoftipo haste
Séerie LES Séerie LEY
2> ’ b
4
€
Atuador Atuador
eletrico/tipo elétrico/mesa
deslizante rotativa
Serie LEF serieLER a5
= A = ‘
a =

Atuador elétrico/tipo
miniatura
Série LEP

Atuador elétrico/deslizante
haste-guia
Serie LEL
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OModo normal para configuracao detalhada

Selecione o modo normal quando a configuracao detalhada for requerida.
@0Os dados de passo podem ser configurados em detalhes. @Os parametros podem ser definidos.

@0s sinais e status do terminal podem ser monitorados.  @JOG e movimento em faixa constante, retomo & origem, operag@o de teste e teste de saida forcada podem ser realizados.

<Quando um PC é usado>

Software de configuracao
do controlador

@Configuragado de dados de etapa,
ajuste de parametros, monitor,
instrucao, etc., sao indicados em
diferentes janelas.

@Dados de passos miiltiplos podem
ser armazenados no teaching box e
transferidos para o controlador.

@Operagao de teste continuo de até 5
dados de passo.

Tela do TB (teaching box)

@Cada fungao (configuragao de dados
de passo, teste, monitor, etc.) pode
ser selecionada no menu principal.

Janela de configuracao de

dados de passo

Janela de

|
configuragao de }
parametro we |
e ‘
|
Janela de monitoracao Jm
Menu Axis 1
Step data ;
Parameter Step  Axisi1
Test Step No. A| Test DRV Axis 1
Telad incial 0 Step No. 1
ela do menu principal | Movement MOD  v| poqp 123.45 mm
Tela de configuragao Stop gstsr$?n] Axf 1
de dados de passo Tela de teste SVRE[@)]
SETON[ ] v

Tela de monitoramento

Atuador

SMC JapaN

[MS]

Controlador

0 atuador e controlador sao fornecidos em conjunto. (Eles podem ser pedidos separadamente.)

Confirme se a combinagao do controlador e do atuador esta correta.
<Verifique o seguinte antes do uso.>
@Verifique o nimero do modelo no rotulo do atuador. Ele corresponde ao controlador.
@Verifique se a configuragao de E/S paralela & igual (NPN ou PNP).
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Tipo nao programavel Serie LECP1 .; 5%

Nao programavel

Capaz de configurar uma operagao de atuador elétrico sem utilizar um PC ou teaching box
Motor de passo

(T = D) = CITR

Configurando um nimero de Movendo o atuador para a Registrando uma

registro para posigao de parada posigao de parada usando os posicao de parada

Maximo de 14 pontos botoes AVANCAR e usando o botao
REVERSO CONFIGURAR

Velocidade/aceleracao
Ajustador de 16 niveis

Display de
numero de
posicao Chave de Sen§ores
selegao de _ de a]l!sle de
posigao Botoes velocidade
AVANCAR e
REVERSO Sensores de

ajuste de
aceleracao

Tipo de entrada de pulso Série LECPA

®Uma unidade que usa sinais de pulso para permitir o posicionamento em qualquer posicao.
0 atuador pode ser controlado a partir da unidade de posicionamento de clientes.

Painel de toque

Unidade de
posicionamento
CLP

Atuador elétrico
Serie LE

Unidade de motor de passo
(tipo de entrada de pulso)
Serie LECPA

@Sinal de comando de retorno a origem
Permite agao de retorno a origem automatica.

@Com funcao de limite de forga (operacao de forca de pressionamento/aperto disponivel)
Operagao de forca de pressionamento/posicionamento possivel trocando sinais.
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Seérie LECP6/LECA6/LECP1/LECPA

Configuragéo de
dados de passo e de

Tipo de entrada de dados de passo
Série LECP6/LECA6

 Entrada a partir do software de configuracao do controlador (PC)
o Entrada a partir da caixa de instru¢ao

o Selecione usando botées de
operagao do controlador

* Entrada a partir do software de configuracéao
do controlador (PC)

parametro

« Entrada a partir da caixa de instrucao

Configuragéo da

 Entrada dos valores numéricos a partir do software

e Instrucao direta

« Nao requer configuragao de "posicao”

Jontigura de configuracao do controlador (PC) ou caixa de instrugdo | ¢ nstrucso JOG
posigéo” de  Entrada dos valores numéricos Posicao e velocidade definidas por sinal de puls
dados de passo o Instrugao direta
e Instrucdo JOG
Nimero de dados de passo | 64 pontos 14 pontos -
Comando de operagéo (sinal de EIS)| psq5 No [IN*] entrada = entrada [DRIVE] Passo N° [IN*] somente entrada Sinal de pulso
Sinal de conclusdo saida [INP] saida [OUT*] saida [INP]

Itens de configuracao )

Conteudo

Modo| Modo

Tipo de entrada
de dados de

passo Série
LECP6/LECA6

Cl: Caixa de instrucdo PC: software de configuragao do controlador

Tipo de
entrada de
pulso LECPA

Tipo nao
programavel
Série LECP1*

Movement MOD | Selegio de "posicao absoluta" ¢ "posicéo rlatva" Al @ [ ] Configure em ABS/INC Valor fixo (ABS)
Speed Velocidade de transferéncia [ BN J ] Configure em unidades de 1 mm/s Selecione a partir de 16 niveis
Nenhuma 40 &
Position [Posigéo: posicao alvo [ BN J [ Configure em unidades de 0,01 mms| necessaria Instrugao direta
[Pressionamento}: posico de nicio de pressionamento Instrugéo JOG
[ AN ] [ ] Configure em unidades de 1 mm/s2 Selecione a partir de 16 niveis
69“29"’3 Pushing force | Taxadeforga durante operago de pressionamento [ BN J [ Configure em unidades de 1% Configure em unidades de 1% | Selecione apatr e 3 nives faco, médio, fore)
cao dos = - Nenh figuragao & a
dados de | Trigger LV Forgaalvo durante operagio e pressionamento A| @| @ | Configure em unidades de 1% Contigure em unidades do 1% | NenPuma confauracdo & necessr
PEass°n Pushing speed | Veloidade durant 2 peragdo de pressionamento Al @ [ ] Configure em unidades de 1 mmis | Configure em unidades de 1 mms
( XCE 0) M . fi N L. Configure como (Valores
oving force Forga durante operagdo de posicionamento Al @ [ ] Configure em 100% diferentes para cada atuado)%
Area output Condigges para sinalde saida de drea para LIGAR Al @® [ ] Configure em unidades de 0,01 mm | Configure em unidades de 0,01 mm
et 030 aly Confi (Val
Inp P sl@| @ |comueemosmmaunas | Somtawocomotiaores N\ rocao e ecessn
[Prssionameno}:  quatose move durant o pressionamento (Unidades: 0,01 mm) mais (Unidades: 0,01 mm)
Stroke (+) lmie lteral + da posicao x | x [ ) Configure em unidades de 0,01 mm | Configure em unidades de 0,01 mm
Confi Stroke (-) lmite lteral - da posiao x | x [ ] Configure em unidades de 0,01 mm | Configure em unidades de 0,01 mm
4o de ORIG direction | Adiregiodoretomoaorigem podeser configurada. | x| [ Compativel Compativel Compativel
parametro B .
(Excerto) ORIG speed Velocidade durante o reormo a posigéo de rigem x | x o Configure em unidades de 1 mmis | Configure em unidades de 1 mmis | Nenuma configuragéio & necessérial
ORIG ACC Aceleragdo durante o retorno & posic de origem x | x [ Configure em unidades de 1 mmis2 | Configure em unidades de 1 mm/s
JOG PYIS ° A operagao continua na velocidade Aoperagao continua na velocicade | Pressione o boto MANUAL (DQ)
definida p(ude ser tgstada ;nqu;nto 0 :::!:a m;ssj ;::‘:f:s enauanoo | para envio uniforme (a velocidade
sensor estiver sendo pressionado. & um valor especificado)
A operagéo na distancia e Pressione o botao MANUAL (D®)
MOVE . VEll:):ﬂaqde definidas a partir da A operago na distancia e velocidade uma vez para operagéo de dimensionamento
x [ ) posigio alual pode sr lestads, definidas a partir da posigao atual pode || (velocidade e tamanho séo valores
ser testada. especificados)
Teste
Return to ORIG [ AN ] Compativel Compativel Compativel
Test drive Operagées dos dados [ BN J Compativel Nao compativel Compativel
de passo especificos
Forced output | LIGADODESLIGADO doterminal de saidapodem sertestados. | X x x Compativel Compativel
DRV Mon Posigéo atual, velocidade, forca | @ | @ Compativel Compativel
e dados de passo especificados (Continuous
podem ser monif operagio) Nao compativel
In/Out Mon 0 status LIGADO/DESLIGADO Compativel Compativel
atual do terminal de entradae | x | x x
saida pode ser i
Status 0 lame atuamente sendo regenerado pode serconfirmado. | @ | @ Compativel Compativel Compativel (grupo de alarme do display)
ALM
ALM Log record| 0alame gerado anteriomente pode ser confimado, | x| x x Compativel Compativel
Save/Load Dados de passo e parametros ) Compativel Compativel N&o compativel
Arquivo podem ser salvos, x x
. e °
Outro Language Pode ser alterado para japonés ou inglés.| @ | @ Compativel Compativel

/A\Pode ser definida a partir de TB Ver. 2.5+ (A informag&o da vers&o € exibida na tela inicial)
* O tipo sem programagdo LECP1 nao pode ser utilizado com a caixa de instrugéo e o kit de configuragéo do controlador.

% S\C
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Série LES/LESH

Fornecido pelo cliente

@®Mesa deslizante elétrica

e Cabo de E/S
Tipo de controlador Refi a
t LECP6/LECA6 LEC-CN5-[]

‘LECP1 (n@o programavel) ‘ LEC-CK4-[] ‘
@Controlador:

Para CN5

Para CN4
Para CN2
ParaCN1 Tipo nao plr-oE%'::navel Série
Fornecido pelo cliente - Tipo de entrada de dados de
Fo";erad: ;:""':::;9"“’ passo Série LECP6/LECAG Nota) O teaching box, o kit de configuragao do
P 24VCC o) controlador e a interface do operador de
Nota) Quando a conformidade UL for .:I"'gu? ‘,’a fonte de alimentacao loque o podem ser conectados.
requerida, o atuador elétrico e (Acessorio) . @ interface do operador de toque (fornecido pelo cliente)
o controlador deverao ser <Tamanho do cabo aplicavel> Fene GP4501T/GP3500T
usados com a fonte de  AWGZ20 (0,5 mm2) . L .
alimentagao UL1310 Classe 2. Produzido por Digital Electronics Corp.
®abo do atuador: Proface & s w oo
for the best interface podem ser baixadas

Cabo padrao  Cabo robotico gratuitamente no site

LECPS (tipo entrada de dados de passo) | LE-CP-[1-S LE-CP-0O Pro-face. Usar as
LECAS (tipo entrada de dados de passo) — LE-CA-0J Ezg:isbilitadg aj:stizkgla‘
LECP1 (tipo nao p G LE-CP-C-S LE-CP-0 interface do operador

de toque.

A marca *: pode ser incluida em "Como J L

pedir" para o atuador. a -
Opcional

@ Teaching box ETHEY OKit de configuragao do controlador
(Com cabo de 3 m) Kit de configuragao do controlador
Referéncia: LEC-T1-3JG] (Cabo de comunicagao, unidade de conversao e cabo USB estao incluidos.)

Referéncia: LEC-W2
Cabo de comunicacao®.

(3m)
&0
)
|
L)y T S @Cabo USB
(Tipo A mini B)
(0,3m)
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Mesas deslizantes elétricas

inal de pulso

. o Fornecido pelo cliente
@®Mesa deslizante elétrica E

PLC

IFonte de alimentagao para sinal E/S
e LAT3
LEF
LEJ
®Unidade- XTI ~@Cabo de E/S LEL
< = Tipo de unidade  Referéncia LEY
LECPA LEC-CL5-0J
LES
LEPY
N LEPS
LER
LEH
LECC
Fornecido pelo cliente Para CN1
Fonte de alimentacao para
driver de 24 VCC Nota) @ Plugue de fonte de alimentagao
Nota) Quando a conformidade UL for (acessorio)
requerida, o atuador elétrico e a <Tamanho do cabo aplicavel>
unidade devem ser usados com a AWG20 (0,5 mm2)
fonte de alimentagao UL1310
Classe 2.
@Cabo do atuadoZXIEEED
Tipo de unidade Cabo padrao Cabo robotico
LECPA (Tipo de entrada de pulso) | LE-CP-[1-S LE-CP-OJ
o 4
A marca *: pode ser incluida em "Como r
pedir" para o atuador.
Opcional
@Teaching box { de configuracao do
(Com cabo de 3 m) Cabo de comunicagao (com unidade de
Referencia: LEC-T1-3JGJ conversao) e cabo USB estao incluidos.
Referéncia: LEC-W2

......... @Cabo USB
(Tipo A mini B)
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Série LES/LESH

Mesas deslizantes elétricas

Unidade de gateway (GW)
cLp

(Fornecido pel Pr Fieldbus aplica @Software de configuracao do controlador
- — CC-Link Ver. 2.0 (Cabo de comunicagao e cabo USB estao incluidos.)
Fonte de alimentagzo para DeviceNetTM Referancia: LEC-W2
unidade de gateway PROFIBUS DP
24 VCC Nota) EtherNet/IPTM
Rede @Conector da
Fonte de Fieldbus f?me de _ @ Para CN4
alimentacéo @Cabo de
(Acessorio) comunicacao
@Conectorde :: -
comunicagao : ::: Para CN3
Py | :
@Cabo de comunicacao + CC-Link Ver. 2.0 @_‘ Cabo USBeé PC
LEC-CG1-O DeviceNet™ somente paacNz  (tIPO A mINi B) i ccido pelo cliente)
-
== P
Para CN1
______ @Teaching box
(Com cabo de 3 m)

----@ Cabo entre ramificacoes
LEC-CG2-

@Conector de ramificacao

LEC-CGD terminacao 120Q

LEC-CGR

----@Cabo de comunicacao
LEC-CG1-0

eControlador
< |

@®Controlador

@Conector da fonte EEEEN
de alimentacao

(Acessorio)

fonte de
alimentacao
(Acessorio)

Fonte de alimentacao de
entrada do controlador "

@®Mesa deslizante elétrica

454
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@®Conector de resistor de

Referencia: LEC-T1-3JGO

: oo Nimeroméx, de
Protocolos Fieldbus aplicaveis T
CC-Link Ver. 2.0 i2
DeviceNetTM 8
PROFIBUS DP 5
EtherNet/IPTM 12
Controladores compativeis
Controlador de motor de passo L
(Servo/24 VCC) Serie LECP6
Controlador de servomotor | _, .
(24 VCC) Serie LECA6

Nota) Conecte os terminais 0 V para a fonte de

alimentacao de entrada do controlador e
fonte de alimentagao da unidade de
gateway.
Quando a conformidade UL for requerida,
o atuador elétrico e o controlador devem
ser usados com a fonte de alimentagao
UL1310 Classe 2.



Fuso de esferas recir Tr por correia Fuso de esferas recirculantes Transmisséo por
Série LEFS Série LEFB Série LEFS correia
> _~  Série LEFB
Série LEFS Série LEFB Série LEFS Série LEFB LAT3
Carga maxima @ Carga méaxima G Carga maxima ot Carga maxima Curso
Tamanho | de trabalho @ Tamanho| de trabalho () Tamanho | de trabalho ) Tamanho| de trabalho (mm) LEF
(kg) (kg) (kg) (kg)
16 10 Até 400 16 1 Até 1.000 25 20 Até 600 25 5 Até 2.000
25 20 Até 600 25 5 Até 2.000 32 15 Até 800 32 15 aw2500 |LEJ
32 45 Até 800 32 14 Até 2.000 20 60 Até 1.000 40 25 Até 3.000
40 60 Até 1.000 LEL

Tipo deslizante com alta rigidez

Deslizador da haste-gul

Fuso de esferas

(Servomolor de CA\

Transmissao por

Transmisséao por

recirculantes correia correia
Série LEJS Série LEJB — Série LEL
N
=
Série LEL25M Série LEL25L
Série LEJS Série LEJB Bucha deslizante Rolamento de bucha de esferas
Carga méaxima de Curso Curso Curso Curso

Tamanho| * trabalho (kg) @) Tamanho | ~ trabalho (k) () Tamanho | trabalho (kg) ) Tamanho | trabalho (kg) ()

40 55 200 a 1200 40 20 200 a 2000 25 3 Até 1.000 25 5 Até 1.000

63 85 300 a 1500 63 30 300 a 3000

Tipo dianteiro (Motor de passo (servol24 Vo) \ Servomotor (24 VCi )

Tipo basico
Série LEY

Série LEY
Tamanho | Foa depressionaneno [ Curso
(N) (mm)
16 141 Até 300
25 452 Até 400
32 707 Até 500
40 1058 Até 500

Tipo de motor em linha
Série LEY-D

Tipo haste-guia
Série LEYG

Série LEYG
Tamanho |Forga de pessionamento Curso
(N) e
16 141 Até 200
25 452 Até 300
32 707 Até 300
40 1058 Até 300

Tipo haste-guia
[Tipo de motor em linha
Série LEYG-D

Tipo basico

Tipo de motor em linha
Série LEY-D

i

Tipo haste-guia
Série LEYG

Tipo haste-guia
ITipo de motor em linha
Série LEYG-D

Série LEY Série LEY Série LEYG Série LEYG
Tamanho i Curso Tamanho i Curso Taanhg i Curso Tamanho | Fr@depressonanents  Curso
(N) (mm) (N) (mm) (N) (mm) (N) (mm)
25 485 Até 400 25 485 Até 400 25 485 300 25 485 300
32 588 Até 500 32 736 Até 500 32 588 32 736
63 1910 Até 800

ZSNC
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Mesa deslizante \otor de passo )

456

Tipo compacto Série LES

Tipo basico/tipo R

Série LESCR

(Servomotor (24 )

Tipo simétrico/tipo L
Série LESOIL

Tipo de alta rigidez Série LESH

Tipo basico/tipo R

Série LESHOR

Tipo simétrico/tipo L
Série LESHOL

Mesa rotativa

Tamanne C21Ga méxima de trabaBarso Tipo de motor em linha/tipo D
M (kg) (mm) Série LESOID
8 1 30, 50, 75
30, 50
16 8 75,100
30, 50, 75
% 5 100, 125, 150
Miniatura (Moor e passo (Servol24 VCC) )
Tipo dianteiro Tipo de mesa
Série LEPY deslizante
Sélieﬁ
‘g!é f ! '
piE
Série LEPY Série LEPS
Carga méxima Curso i . Carga méxima G
de trabalhe ‘amanho| e trabalhc
I - ) k) | (mm)
6 1 6 1 25
10 2 2,50,7 10 2 50

Tipo com 2 dedos
Série LEHZ

Tipo com 2 dedos
Com protegdo contra poeira
Série LEHZJ

Tamanho| i | Curso
(kg) (m)
8 2 50,75
16 6 50, 100
50, 100
25 9 '
150

Tipo basico
Série LER

Tipo de motor em linha/tipo D
Série LESHOD

3

j

-

(Motor de passo (Servo/24 VCC))

Tipo de alta precisao
Série LERH

Série LER

Velocidade maxima (/s)

Tamanho
Basico

Torque de giro (N-m)
a

Torque alto

Basico |Torque alto

10

03

30

12

420 280

50

10

Tipo com 2 dedos
Curso longo
Série LEHF

Tipo com 3
dedos
Série LEHS

Série LEHZ Série LEHZJ Série LEHF Série LEHS
Tamanho| Foréa de apertomax.(N) | Curso/ambos. Tamanho |FOrga de aperto méx. (N) Tamanho Tamanho | Forsa deapertoméx. (N) | Cursolam
Bisico | Compacto | os lados (mm) Basico| Compacto | os lados (mm) de pegada (N) | os lados (mm) Basico| Compacto [os lados (mm)
10 14 6 4 10 14 6 4 10 7 16 (32) 10 |55 3,5 4
16 8 6 16 8 6 20 28 24 (48) 20 22 17 6
20 10 20 10 32 120 32 (64) 32 920 — 8
40 28 40 28
25 14 25 14 40 180 40 (80) 40 |130 — 12
32 130 — 22 Nota) (): curso longo
40 210 — 30

O
3



Controlador/driver )
Controlador

Tipo de entrada de
dados de passo
Para motor de passo
série LECP6

Motor de controle
Motor de passo
(Servo/24 VCC)

Fieldbus
série LEC-G

Tipo de entrada de
dados de passo
Para servomotor
série LECAG

Motor de controle
Servomotor
(24 VCC)

Tipo sem
programacao
série LECP1

Motor de controle
Motor de passo

(Servo/24 VCC)

Tipo de entrada de
pulso
série LECPA

Motor de controle
Motor de passo
(Servo/24 VCC)

Unidade de gateway

Unidade de gateway (GW) compativel com

CH
@
— PIR[OJF[! =
Protocolos Fieldbus aplicaveis CC'L I- nk Dem Etherlvet/lf)
Namero méx. de controladores conectéveis 12 8 5 12

L Drver

Driver do servomotor de CA

Tipo de entrada de
pulso/Pulso

Tipo de posicionamento
série LECSA

(Tipo incremental)

o

"'M g ‘

i
o

Motor de controle
Servomotor de CA
(100/200/400 W)

Tipo de entrada

de pulso

série LECSB

(Tipo absoluto) -

Motor de controle
Servomotor de CA
(100/200/400 W)

Tipo de entrada direta de
CC-Link

série LECSC
(Tipo absoluto)

Motor de controle

Servomotor de CA

(100/200/400 W)

O
2

Tipo SSCNET IlI
série LECSS
(Tipo absoluto)

Motor de controle
Servomotor de CA
(100/200/400 W)
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Mesa deslizante elétrica/Tipo compacto Série LES

Série do
Carga de trabalho (kg) . Pégina de
ificacs c - Velocidad gnade
Especificagbes rso elocidade controlador | .o
(mm) m vertica (mr“/sj /driver

s da s

1 | o5 | 10a200 | 4 | sere
Tipo , LES80] |30,50,75 I | 025 | 20a40 | s | LECPe
basicoltipo R : Motor de passo LES16000] 30, 50 3 | 3 | 102200 | 5 | Série
(Servo/24 VCC) 75100 | "5 | 1,5 | 20a400 | 10 | LECP1
ws 7 |5 | 5 | 10a200 | 8 | serie
Tipo LES25000] 100,125,150 | 5 | 25 | 20 a 400 | 16 | LECPA | Pagi
simétricoftipo L na
LES8CJA |30,50, 75 I TR ST RS0
1 | o5 | 20a400 | 8 |
Servomotor 30, 50 3 | 3 | 102200 | 5 | serie
avce) |LES16DA | 7500 | | 15 | 20a400 | 10 | LECAS
5 4
Tipo de motor em linha/tipo D LESZ5EA 1:00"152%’71550 5 I z I ;2:?32 I 186 I

Mesa deslizante elétrica/tipo com alta rigidez série LESH

o COTeD Carga de trabalho (kg) Velocidade Série do Pégina de
Especificagées ) - (mms) controlador || referéncia
Vertical [driver

Tipo

po 2 | o5 | 10a200 | 4 | serie
basico/tipo R LESH8O[] | 50,75 ] | 0 | Y | 2 | LECP6
Motor de passo 6 | 2 | 103200' 5 | Série
(Servor2a vee) | LESH16000| 50,100 | — | 1 | 20a400 | 10 | LECPI
50,100 |_9 | 4 | 10a150 | 8 | serie
LESH250U| "5 6 | 2 | 20a400 | 16 | LECPA Pigi";a
2 | 05 | 10a200 | 4 |
LESH8IA 50, 75
1 | o25| 20a400 | 8 |
Servomotor 5 | 2 | 103200' 5 | Série
(24 vce) LESH160JA | 50, 100 25 | ] | 202400 | o | LECAS
R. | 50,100 | 6 | 25 | 10a150 | 8 |
LESH2SA | 450 4 | 15 | 20a400 | 16 |

Tipo de motor em linha/tipo D

LEC de controlador/unidade

Motor Tenséo da Paralela E/S Numm:?eponlns Pignade
Tipo compativel fonte de_ ;fadvao de referéncia
alimentagio posicionamento

LECP6 (Motor de passo

Tipo de Servo/24 VCC) 24 VCC 11 entradas 13 saidas
entrada +10% (Isolamento de  (Isolamento de 64
de dados Servomotor fotoacoplador)  fotoacoplador)
LECA6
de passo (24 VCC)
E o Pagina
e Tipo sem Motor de passo 24 VCC 6 entradas 6 safdas o
‘ 'g programa LECP1 (Servo/24 VCC)  +10% (I!solamento C:T (I!solamento d'T 14
- Tipo de 5 entradas 9 saidas
LECP1 LECPA entradade LECPA ploiepassal j28 VSC (Isolamento de ~ (Isolamento de =
pulso (Eanaz ) e fotoacoplador)  fotoacoplador)

4%8 svC
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Tipo motor de passo (Servo/24 VCC) servomotor (24 VCC)

i 1 f
32 e
=l 2

OMesa deslizante elétrica/Tipo compacto Série LES
Selecao de MOdEI0.........oiiiiiiiiiieeee e Pagina 460
COMO POttt Pagina 468
ESPECIfiCACOES. ....c.veiiiiiei et Pagina 470
CONSHIUGAOD. ...ttt Pagina 472
DIMENSDES. ...ttt et Pagina 474
OMesa deslizante elétrica/tipo com alta rigidez Série LESH
Selegao de MOdEI0.......c..oiiiiiiiieie e Pagina 484
COMO PEAIN ..ttt Pagina 492
ESPECifiCaCies. .......coiuiiiieii e Pagina 494
CONSIUGAO. ...ttt et ae e Pagina 496
DIMENSDES......e ittt Pagina 498
Precaucbes especificas do produto (Série LES/LESH).................... Pagina 508

OMotor de passo (Servo/24 VCC)/Servomotor (24 VCC) Controlador/Driver

Tipo de entrada de dados de passo/serie LECP6/LECAG............ Pagina 512
Kit de configuragao do controlador/LEC-W2..............ccccecverennnnne. Pagina 521
Teaching BOX/LEC-TT .......ooiiiiiiieiiceeee e Pagina 522
Unidade de gateway/serie LEC-G.............cccooovemininiiiieniciineeens Pagina 524
Controlador sem programagao/serie LECP1..............ccoeoiiiinnen. Pagina 527
Driver de motor de passo/serie LECPA.............ccoooviiiniiiinicnene. Pagina 534
Kit de configuragao do controlador/LEC-W2.............c.cccccovervennnnne Pagina 541
Teaching BOX/LEC-TT.......ooiiieieiie e Pagina 542
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Procedimento de se|eg‘é° ‘ Para obter o tipo de alta rigidez Séerie LESH, consulte a pagina 484. ‘

Mesa deslizante elétrica/Tipo compacto

Série LES

Selecao de modelo 1

=

Verifique a carga de trabalho -
velocidade.

’ w Verifique o tempo de ciclo.

w Verifique 0 momento permitido.

Exemplo de selecae

Passo 1

@!m

Verifique a carga

idade de trabalho <Grafi

halho/velocidads

de carga de (Pagina 461)

Selecione o modelo alvo com base na massa e velocidade da peca de trabalho

com referéncia ao <Grafico de carga de trabalho/velocidade>.

Exemplo de sele¢ao) O LES16[1J-50 esta selecionado temporariamente com base no
grafico mostrado no lado direito.

Verifique o tempo de ciclo.

E possivel obter um tempo de ciclo aproximado atraves do método 1, mas
caso seja requerido um tempo de ciclo mais detalhado, utilize o método 2.

[ Meétodo 1: Verifique o grafico de ciclo de tempo. (Pagina 462) ]

Como calcular o ciclo do tempo usando o método de
calculo a seguir.
Tempo de ciclo:
T pode ser encontrado através da seguinte equagao.

T=T1+T2+T3+T4[s]

o T1: Tempo de aceleragao e T3: Tempo
de desaceleragao pode ser obtido pela
seguinte equacao.

T1=Vial[sl] [T3=V/a2]s]]

® T2: O tempo de velocidade constante pode
ser encontrado através da seguinte
equagao.

L-05-V-(T1+T3)
\

T2= [s]

@ T4: O ajuste do tempo varia dependendo das
condigbes, tais como tipos de motor, carga e
posicionamento dos dados de passo. Assim,
calcule o ajuste de tempo referente ao
seguinte valor.

T

=0,15[s]

Meétodo 2: Calculo <grafico de velocidade-carga de trabalho> (Pagina 461)

Exemplo de calculo)
T1 a T4 podem ser calculados da
seguinte forma.
T1 =V/al =220/5000 = 0,04 [s],
T3 = V/a2 = 220/5000 = 0,04 [s]
L-05-V-(T1+T3)

\

T2=

_50-0,5-220 (0,04 +0,04)
- 220

=0,19[s]
T4=0,15s]

Assim, o ciclo de tempo pode ser
obtido da seguinte forma.

T=T1+T2+T3+T4
=0,04+0,19+0,04 +0,15
=0,42[s]

Verifique 0 momento

ivel. <Momento

<Momento admissivel dinamico > (Pagina 463)

Confirme se o momento aplicado ao atuador esta dentro do intervalo
admissivel para ambas condicoes, estatica de dinamica.

dmissivel> (Pagina 462)

Com base no resultado do calculo acima, LES161J-50 & selecionado.

460
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Condicoes de operacao

eMassa da peca de trabalho: 1 [kg] eCondicao de
montagem da peca
de trabalho:

eVelocidade: 220 [mm/s]

eSentido dea montagem: Vertical

oCurso: 50 [mm]

eAceleracao/desaceleracao:
5.000 [mm/s2]

eTempo de ciclo: 0,5 segundo

LES16l/Motor de passo vertical

4
Ei Chumbo 5: LES16CK|
2 ° )
= \
o Ay
S 2 \ Fio condutor 10:
@ S | LESte0y
©
o D)
o
s 1
S
0
0 100 200 300 400 500

Velocidade [mm/s]

<Grafico de velocidade/carga de trabalho>
LES16/Motor de passo

1,80 ]
1,60 100 mmv/ 1
1,40 /\’
@ 1,20 2 m/s —|
g A 0 mm/s
g ' 1 300 mm/s L
2 080
/ L — Lt
060 |~ //;,——-—T
% 400 mim/s |
2 L1
30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150
Curso [mm]
<Tempo de ciclo>
LES16/Espacamento
350
300 \
250
E
£ 200
Q 150
100
50
0
200 0051152253
Carga de trabalho m [kg]

<Momento admissivel dinamico>



Selecao de modelo da Série LES

Grafico de velocidade—carga de trabalho (guia!

Motor de passo (Servo/24 VCC)

* O grafico a seguir, mostrara os valores quando a for¢a de movimento for 100%.

Servomotor (24 VCC)

+ O grafico a seguir mostrara os valores quando a forca de movimento for 250%.

Horizontal Vertical Horizontal Vertical
12 06 — 12 — BT LEF
‘ ‘ ‘ Fio condutor 4: LESBK Fio 4: LES8IAK | L i
g ! T T B 05 % 5 ! 5 Fio condutpr 4: LEJ
> Fio condutor 4: LES8[IK 5 \ 5 = LES8CAK
208 2 04 208 2 1
8 8 8 8
£ 0 S Fio condutor-8:] £ os —1 || £ Fio condutoy 8:| | |LEL
© Fio condutor 8: o LESS[IJ g 3 g LES8CIAJ
kil LES8LY ] \! ] Fio condutor 8: ]
© 04 @ 02 N < 04 LES8IA - s 05
S S S S
3 3 \ 3 3 LEY
© 02 © ot © 02 ©
0 100 200 300 400 500 0 100 200 300 400 500 0 100 200 300 400 500 050 100 150 200 250 300 350 400 450
Velocidade [mm/s] Velocidade [mm/s] Velocidade [mm/s] Velocidade [mm/s] LEPY
LEPS
Horizontal Vertical Horizontal Vertical LEH
4 4 35 T T T T T T 35 L e e L
‘ ‘ ‘ Fio condutor 5: LES160IAK Fio condutor 5: LES160AK
> = Fio condutor 5: LES160K = =3 3 ‘
2 3 4 = =
2 E \ 2% 2% \
E Fio condutor 5:LES‘1GDK g \‘ g 2 Té » E i —]
s 2 ! = 2 ) Fio condutor 10: s 15 Fio condutor 10:] | 5 s LES160AJ
3 Fio condutor 10: 3 A e s LES160IAJ g
8 LES160J 8 P - 8 4 8
g g 3 3
05 05
0 0 0 0
0 100 200 300 400 500 0 100 200 300 400 500 0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 0 50 100 150 200 250 300 350 400 450
Velocidade [mm/s] Velocidade [mm/s] Velocidade [mm/s] Velocidade [mm/s]
R
LES250] LES25 A
Horizontal Vertical Horizontal Vertical
6 § T T T S e e 45—
Fio condutor 8: LES250K. Fio condutor 8: LES250AK 4 [praocondutonb L ES2 A
9 5 5 5 9 |
= = \ = = 35 ‘
2 4 [Fio condutor 8: LES250K- =t 2 2 4 2 3 !
8 s v s s Fio condutor 16:
S . ]
E 3 l E 3 “ Fio condutor 16:—— g 3 :_‘;;;':E":J”G - E 2‘2 LES2500AJ
] Fio condutor 16: | 3 ) ) e 8 3
g 2 LES2501) 5 N g 2 g 15
8, L 8, AN 8, 3
‘ | 05
0 0 0 0
0 100 200 300 400 500 0 100 200 300 400 500 0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 0 50 100 150 200 250 300 350 400 450
Velocidade [mm/s] Velocidade [mm/s] Velocidade [mm/s] Velocidade [mm/s]
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Série LES

Tempo de ciclo (Guia)

1,80 ‘ ‘
1,60 100 mm/s /,/
1,40 /,
1,20 ,/
) " 200 mm/s
g 100 ]
8 7 300 mmv/s Py
0,80
i - )
// — —
0,60 ~ I — —
oo / // I e
' 400 mm/s
0,20 |
3 40 50 60 70 8 90 100 110 120 130 140 150
Curso [mm]

Condicoes de operacao
Aceleracao/desaceleracao: 5.000 [mm/s2]

Na posic¢ao: 0,5

Momento estatico admissivel

Modelo LES8 LES16 LES25
Passo [N-m] 2 4.8 141
Guinada [N-m] 2 4,8 14,1
Rolagem [N-m] 0,8 1,8 4,8
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Selecao de modelo da Série LES

Nota 1) Este grafico mostra a quantia de projegao admissivel quando o centro de gravidade da pega de trabalho se projeta em uma
diregao. Quando o centro de gravidade da pega de trabalho for projetado em duas diregdes, consulte o software selegao de
atuador elétrico para confirmagao.

Momento dinamico admissivel Nota 2) Para obter o momento estatico também, use um produto abaixo da faixa no grafico. http:/www.smoworld.com
Aceleracao/desaceleragao —— 5,000 mm/s?
o N e
.« | Direcao de projecao da carga Modelo
& | m: carga de trabalho [kg]
S | Me: Momento dinamico admissivel [N-m]
8 L:  Projecao para o centro de gravidade da carga de trabalho (mm) LES8 LES16 LES25
LAT3
300 350 600
250 300 500 \ LEF
= 200 = 20 = 400
£ E 200 £
E 180 E 150 \\ E 800 LEJ
100 100 200
50 50 100
0 0 0 LEL
o) 0 0204 06 08 1 0051152253 0o 1 2 3 4 5
g Carga de trabalho m [kg] Carga de trabalho m [kg] Carga de trabalho m [kg] LEY
©
o 300 350 600
250 300 500
N\ 250 \ \ S
3 200 \ T o \ T 400 \
E 150 = g 20 \ E 300 N LEPY
3 NJ |3 19 3 \ LEPS
= 100 2 00 777; | | |2 =200 AN
50 50 N 100 ™ LER
0 0 0
0 0204 06 08 1 0051152253 0 1 2 38 4 5
Carga de trabalho m [kg] Carga de trabalho m [kg] Carga de trabalho m [kg] LEH
Me 300 350 600
_ id 250 300 500 ‘LECD
s 7O\ 250
- = 200 = \ = 400
c m € E 00 €
o E 150 E \| [E 300
N ] g g 150 a
5 00 100 200
I ‘ 50 50 100
< 0 0 0
° 0 0204 06 08 1 0051152253 0 1 2 3 4 5
g Carga de trabalho m [kg] Carga de trabalho m [kg] Carga de trabalho m [kg]
8 300 350 600
L4 250 \ 300 \ 500
= 200 N = 250 \ = 400
E \/ E 200 3 \
E 150 E \ E 300
s N |5 190 5 AN
Mey ( € - 100 100 200 AN
m 50 50 100 ™
0 0 0
0 0204 06 08 1 0051152253 0o 1 2 3 4 5
Carga de trabalho m [kg] Carga de trabalho m [kg] Carga de trabalho m [kg]
300 350 600
L5 250 300 500
250
nE> £ 200 T oo \ = 400
Mer o | E 150 N E A\ E 300
fo T o S| g 150 N i
N m ° 100 100 N 200 -
o 50 50 100
0 0 0
0 0204 0608 1 0051152253 0 1 2 3 4 5
Carga de trabalho m [kg] Carga de trabalho m [kg] Carga de trabalho m [kg]
300 350 600
250 300 \ 500 N
250
ol|FE 200 = 200 \ = 400 \
21E 150 E E 300
0| = = E N
8 |s g 150 g N
Y 100 100 00
50 50 100
—_ 0 0 0
8 0 0204 06 08 1 0051152253 0 1 2 3 4 5
= Carga de trabalho m [kg] Carga de trabalho m [kg] Carga de trabalho m [kg]
=
2 300 350 600
250 300 500
N 250 N N
S | = 200 = N = 400
TIE Y |E 200 < E N
gL 150 £ 50 ~] |E 300 N
g - 100 - 400 - 200
m 50 50 100
1=<%} 0 0 0
L > Mey 0 0204 06 08 1 0051152253 0 1 2 3 4 5
——7— Carga de trabalho m [kg] Carga de trabalho m [kg] Carga de trabalho m [kg]
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Mesa deslizante elétrica/Tipo compacto
Série LES

Selecao de modelo 2

Procedimento de se|eg‘a° ‘ Para o tipo de alta rigidez Série LESH, consulte a pagina 488.

. . Verifique o valor configurado -
Verifique a forca requerida. para a fora de aperto. Verifique a taxa de trabalho.

Exemplo de selecao

Condicoes i
de operagao eForca de aperto: 90 [N] *Sentido da montagem: Vertical para cima
Massa da peca de trabalho: 1 [kg] *Tempo de aperto + Operagao (A): 1,5 segundos
e\/elocidade: 100 [mm/s] *Todo o tempo do ciclo (B): 6 segundos

eCurso: 100 [mm]

M Verifique a forca requerida. Peso da mesa kal
Calcule a forga requerida aproximada para a operagao de aperto. Modelo Curso [mm]
Exemplo de selegao) ®Forga de aperto: 90 [N] 30 50 75 100 125 150
*Massa da pega de trabalho: 1 [kg] LES8 0,06 0,08 0,10 —
Portanto, a forca requerida aproximada pode ser obtida com 90 + 10 = 100 [N]. LES16 0,10 0,13 0,18 0,20 — —
Selecione 0 modelo alvo baseado na forca requerida aproximada utilizando LES25 0,25 0,30 0,36 0,50 0,55 0,59

as especificacoes como referéncia (Paginas 470 e 471).
Exemplo de selego) Baseado nas especificagoes,
eForga requerida aproximada: 100 [N]

* Se a posicao de montagem for vertical para cima, adicione o peso da mesa.

LES25[1/Motor de passo
*Velocidade: 100 [mm/s] 200
Portanto, LES25] esta selecionado temporariamente. 180 \ \
Entao, calcule a forga requerida para a operagao de aperto. 160 —Fie- 8: LES2501K. -
Se a posicao de montagem for vertical e para cima, adicione o peso da mesa 140 >/
3 _—
do atuador. £ 120
Exemplo de selego) Baseado no <Peso da mesa>, § 100 ————
®Peso da mesa LES25: 0,5 [kg] o 80 —
Portanto, a forga requerida pode ser obtida como 60
40 Fio condutor 16: LES25(1J—]
100 +5 = 105 [N]. 20 |
o \
30 50 70

Valor estabelecido para a forga de pressionamento [%)]

Verifique o valor configurado para a forca de aperto.

<Grafico de valor estabelecido da forca de aperto - forga> (Pagina 465) <Valor conflgurado da forca de pressionamento — Gréfico de forga

Selecione 0 modelo desejado baseado na forga requerida tendo como

referencia o <valor configurado da forga de aperto - grafico de forga>, e Taxa de trabalho admissivel

confirme o valor configurado da forga de aperto. Motor de passo (Servo/24 VCC)

Exemplo de seleao) Baseado no grail.co exibido do lado direito, Estabelea o valor para a orga de pressionamento %] Taxa de trabalho [%] | Tempo de pressionamento continuo (minuto)
eForca requerida: 105 [N] 30
Portanto, o LES2500K esta selecionado o 0
temporariamente. 50 ou menos ou menos 5 ou menos
0 valor configurado da forca de aperto & de 40 70 ou menos 20 ou menos 3 ou menos
[%].

i Servomotor (24 VCC)

EELK) Verifique a taxa de trabalho. - -
Confirme a taxa de trabalho admissivel baseada no valor configurado da fora de Estabelea o valor para a forga de pressionamento %] Taxa de trabalho [%] | Tempo de pressionamento continuo (minuto)
aperto com referencia a <Taxa de trabalho admissivel>. 50 — —

Exemp!o de selecao) Baseado na <taxa de trabalho 75 ou menos 30 ou menos 5 ou menos
admissivel>,
Valor configurado da forga de pressionamento: 40 [%] 100 ou menos 20 ou menos 3 ou menos
:::‘Oa&‘iz: taxa de trabalho admissivel de 30 [%] pode * A forca de pressionamento do LES8KA vai até 75%.
Calcule a taxa de trabalho para as condigdes de operagao, e confirme se nao
ultrapassou a taxa de trabalho admissivel.Exemplo de selegao) Cownw
®Tempo de aperto + Operagao (A): 1,5 segundos. S :
*Todo o tempo do ciclo (B): 6 segundos %
Portanto, a taxa de trabalho pode ser obtida como 1,5/6 x g
100 = 25 [%)], e isso € o intervalo admissivel.
A Time
Com base no resultado do calculo acima, LES25[71K-100 & selecionado.
0 procedimento de selegao do momento admissivel & o mesmo que o do controle de posicionamento. B
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Selecao de modelo da Série LES

Valor configurado da forca de pressionamento — Grafico de forca

Motor de passo (Servo/24 VCC) Servomotor (24 VCC)
LES8 LES8LIA
16 16
” \ \ — " \ LAT3
12 Fio condutor 4: LES8C1K / 12 Fio condutor 4: LES8LJAK I_EF
5 10 s 10 __—
g 8 T g _— LEJ
g — g ——
2 o6 2 6
Fio condutor 8: LES801J LEL
4 4 Fio condutor 8: LES8TAJ
2 2 | LEY
0 30 50 70 0 50 75 100 LES
Valor estabelecido da forga de aperto [%]* Valor estabelecido da for¢a de aperto [%]*
LEP;
LEP
LES160] LES160JA
60 ‘ ‘ 40 ‘ ‘ LER
35 =
50 Fio condutor 5: LES16DK>/ - Fio condutor 5: LES160JAK I.EH
w0 _ | /
z — g% LECD
8 30 8 20
2 2 15
20 Fio condutor 10: LES1601J )
10 Fio 10: LES16CGAd—]
10 5
0 30 50 70 0 50 75 100
Valor estabelecido da for¢a de aperto [%]* Valor estabelecido da forca de aperto [%]*
R
LES250] LES25[A
200 40 ‘ ‘
180 i \ 35 —
160 ——Fie-condutor 8: LES25[]K: 2 Fio condutor 8: LES25[JAK
140 L
g 120 g 25 /
8 100 8 20
O O
£ 80 — £ 1 (
60 Fio condutor 16: LES25[1AJ
40 Fio 16: LES2554—| 10
20 i 5
030 50 70 0 50 75 100

Valor estabelecido da forga de aperto [%]*

Valor estabelecido da forga de aperto [%]*

* Valores estabelecidos para o controlador.
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Série LES

Precisao da mesa

il

Modelo

LES8 | LES16 | LES25

Paralelismo do lado B com o lado A

0,4 mm

Paralelismo de deslocamento do lado B com o lado A

Consulte o grafico 1.

Perpendicularidade do lado C com o lado A

0,2 mm

Tolerancia da dimensao M

+0,3 mm

Tolerancia da dimensao W

,2 mm

B3 Paralelismo de deslocamento do lado B com o lado A

0,5
£ 0.4 P
e v LT
=
2 1
8 03
o
P
€ 02 =
o
5 //
2 1A
I
o
0
30 60 90 120 150
Curso [mm]

= Esses valores sao diretrizes iniciais.

Paraleli de desl

A proporcao de deflexao indicada em
um mandmetro de seletor, quando a
mesa percorre o curso completo com o
corpo fixado em uma superficie base de
referéncia
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Selecao de modelo da Série LES

Deflexao da mesa (valores de referéncia)

Momento de passo

Deslocamento da mesa devido a carga do
momento de passo durante o deslocamento da
mesa, quando as cargas sao aplicadas a se¢ao
identificada com uma seta com a mesa deslizante
projetada.

4

=0

Momento de guinada

Deslocamento da mesa devido a carga do
momento de guinada durante o deslocamento da
mesa, quando as cargas sao aplicadas a seg¢ao
identificada com uma seta com a mesa deslizante
projetada.

= Esses valores sao diretrizes iniciais.

Momento de rolagem

Deslocamento da mesa devido a carga do
momento de rolamento durante o deslocamento da
secao A,

quando as cargas sao aplicadas a segao F com a
mesa deslizante retraida.

LAT3

A3
2

Lr
| |
LES8 i LES8 i LES8 Lr=80 mm
0,20 0,04 0,004
T g ClE LES8C-75 L E
£ e CE D E LES8C1-30
s 015 C|'e 003 " | g 0,003
3 L8 8
[ il [} Il o
€ L E LES8(-30 L E
© | o | ©
° o010 Ll o002 ‘ ' |8 0002
5 EESEES0 L s LES8-50 - LTS
£ L E L E
@ Il © i I
S 005 Ve Soaa0 18 o0t ' | 8 0,001
3 H L8 L2
& — E 8
0,00 ! 0,00 ! 0,000
0 10 20 30 | 0 10 20 30| ! 0 5 10 15
Carga[N] Carga[N] Carga[N]
LES16 . LES16 . LES16 Lr=60 mm
0,40 : 0,10 . 0,012
— [ - LES1601-10 [
£ LES16(-100 CE L E LES16(1-30
E . |E o008 L E
s 030 [ -
3 I 160 g
g blg 005 LES160-75 | & o008 LES16-50']
© L e b s
LES160-75 ! !
o o0 2 ble e
g’ LES | é 0.04 LESI60-50 | é
g ainil N ER]: A 160-30 Llg oo
g o010 - - e / LES1601-75/100
8 / | —T 8 L&
_—1 LES1601-30 ! |
0,00 : | 0,00 | 0,000
0 10 20 30 40| 0 10 20 30 40 | 0 10 20 30 40
Carga [N] | Carga [N] | Carga [N]
LES25 . LES25 . LES25 Lr =100 mm
0,60 | 0,12 I I | 0,030
LES25(-150 : - '
= LT ‘ LFSZSD o0 I E LES25(1-30
E LES2501-125 L | E LES250-125 | E
g LEs25010 Clg [ - LES2501-50
S 040 —— - e 008F— - 1 2 0,020
£ L E "ES‘”D W - LES250-75
g LES2501-75 s s
s bl LES25(1-100 bl
s LES25(1-50 ] ‘ -
£ 020 | E o004 » | E o010
s L8 18 LES250-100/125/150
2 e LES25(1-30 e
[) — H b) H I)
3 — - LES25(1-50 e
—— 1 LES2501-30 | |
0,00 ' 0,00 ' 0,000
0 20 40 60 80 | | 0 20 40 60 80 | | 20 40 60 80
Carga [N] 3 Carga [N] 3 Carga [N]
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Mesa deslizante elétrica/tipo compacto

11 C € c M s
Série LES

Como Eedir

T IR T IR IR T

o Tamanho 9 Posicéo de montagem de motor 9 Tipo de motor
8 ) £z . Controlador
% Tipo basw:\)ﬂ/g:go R Cabo Simbolo Tipo e ldricor
25 compativeis
R Nada Motor de passo II:E%E?
(Servo/24 VCC) LECPA
Servomotor*
A (24 VCC) LECA6
LES25DA na ta di: ivel.
Tipo simétricoltipo L Mesa » LES25DA 2o esta disponive
A\ Cuidado
L [produtos em conformidade com a CE]

@ A conformidade EMC foi testada ao
combinar a série LES de atuador elétrico
com a série LEC de controlador.

Tipo de motor em linhaftipo D A .EMC depende da .conflguragao Ejo
painel de controle do cliente e da relagao
Mesa Cabo com outros equipamentos elétricos e
D \ o cabeamento. Portanto, a conformidade
o ?o ©oo com a diretiva EMC nao pode ser
© ©0% / certificada para os componentes SMC
Motor, incorporados nos equipamentos do
cliente sob condigdes reais de operagao.
Como resultado, & necessario que o
cliente verifique a conformidade com a
o Passo do fuso (mm) Curso [mm] diretva EMC para o maquinario e
Simbolo] LES8 | LES16 | LES25 Curso| equipamento como um fodo.
30 | 50 | 75 |100|125|150 @ Para a especificagao do servomotor (24
J 8 10 16 Modelo vCe formidade EMGC foi d
LES8 o o ol = == ), a conformidade oi testada
K 4 5 8 ao instalar um conjunto de filtro de ruido
LES16 (@* | @¢*| ® | @ | — | — (LEC-NFA).
LES25 e | @ | @ | ®@ @ | © Consulte a pagina 520 para o conjunto
* Tipo R/L com trava n@o esta disponivel. de filtro de ruido. Consulte o Manual de
Operagao série LECA para instalagao.
[produtos em conformidade com a UL]
Opgao de motor o Opcao de corpo Quando a conformidade UL for requerida, o
Nada ‘ Sem opcional ‘ mada ‘ Sem opcional ‘ atuador elétrico e o controlador/driver
\ B \ Com trava \ ‘ S ‘ Especificagdes a prova de poeira* devem ser usados com a fonte de
&l ¢ P P alimentagao UL1310 Classe 2.
* Para o tipo R/L (equivalente a IP5X), um

raspador € montado no cabegote dianteiro, e
as gaxetas sao montadas em ambas as
tampas laterais. Para o tipo D, um raspador &
montado no cabegote dianteiro.

O atuador e o controlador/driver sao vendidos como um pacote.

Confirme se a combinagao do controlador/unidade e do atuador esta correta.

LES

<Verifique o seguinte antes do uso.>
(DVerifique o numero do modelo no rotulo do atuador. Este & igual ao controlador/driver.

@Verifique se a configuragao de E/S paralela é igual (NPN ou PNP).

* Consulte 0 manual de operagao ao utilizar estes produtos. Baixe-o em nosso site, http://www.smcworld.com
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Mesa deslizante elétrica/Tipo compacto Série LE. S

Tipo basico (Tipo R)

Tipo simétrico (Tipo L)

L\
& )

v

Tipo de motor em linha (Tipo D)

@Montagem* @Tipo de cabo de atuador*' (@ Comprimento do cabo do atuador [m]
L Vont Tipo R e Nada Sem cabo Nada Sem cabo
ImDbol lontagem Tipo L P s Cabo padr'ao"z 1 1,5 LEY
Nada Sem suporte lateral ° ° R Cabo robotico (cabo flexivel) 3 3
H Com suporte lateral (4 pecas) — o *1 O cabo standard deve ser utilizado em pecas 5 5
* Consulte a pagina 482 para obter detalhes. fixas. Para utilizar em pegas moveis, selecione o 8 8"
cabo robético. A 10" LEPY
*2 disponivel apenas para o modelo de motor " LEPS
"Motor de passo". B 15
C 20"

@ Tipo de controlador/driver!

@ Comprimento do cabo de E/S [m]"

# Produzido apo6s o recebimento do pedido
(Somente cabo robético)
Consulte as especificagdes Nota 3) na pagina

470.

Montagem do controlador/driver
Nada |

Nada Sem controlador/driver Nada Sem cabo Montagem de parafuso \
6N LECP6/LECA6 NPN 1 15 D | Montagem em trilho DIN* |
6P |(Tipo de entrada de dados de passo)| PNP 3 32 *Trilho DIN ndo estd incluso. Peca separadamente.
1N LECP1*2 NPN 5 52 Consulte a pagina 513 para obter detalhes.
1P |(Tipo de entrada de dados de passo)| PNP *1 Quando "Sem controlador/driver" for selecionado
AN LECPA*2 NPN para os tipos de controladores/drivers, o cabo de

Tipo d da de dados d E/S nado podera ser selecionado. Consulte a pagina

AP_|(Tipo de entrada de dados de passo)] PNP 520 (para LECP6/LECAG), pagina 533 (para LECP1)

*1 Consulte a pagina 511 para obter ou pagina 540 (para LECPA) se o cabo de E/S for
especificages detalhadas do requerido.

controlador/unidade.

*2 Disponivel apenas para o modelo de motor

"Motor de passo".

*
N

Quando o "Tipo entrada de pulso" estiver
selecionado para os tipos controlador/driver, a

entrada de pulso é utilizdvel apenas com um
diferencial. Utilizavel somente com cabos de 1,5 m
com coletor aberto.

Driver/controladores compativeis

Tipo de Tipo de Tipo sem programa Tipo de entrada de pulso
entrada entrada >
de dados de dados
de passo de passo
Tipo
(
Série LECP6 LECA6 LECP1
= Capaz de configurar a operagao
Recursos Controlador padrao de entrada de (dados de passo) sem utilizarum  |Operagao por sinais de pulso
valor (dados de passo) computador ou teaching box
r Motor de passo Servomotor Motor de passo
Motor compativel
otor compative (Servo/24 VCC) (24 VCC) (Servo/24 VCO)
Numero maximo de dados de passo 64 pontos 14 pontos ‘ -
Tensao da fonte de alimentacao 24VCC
Pagina de referéncia Pagina 512 Pagina 527 ‘ Pagina 534

O
2
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Série LES

Eseecificagbes

Motor de passo (Servo/24 VCC)

Modelo LES8O LES160 LES250]
Curso [mm] 30, 50, 75 30, 50, 75, 100 30, 50, 75, 100, 125, 150
... | Horizontal 1 3 5

| Cronce e la™ [ yertical 05 025 3 1,5 5 25
g Forca de i de 30% a 70% [N] "= 29 6a15 4a10 23,5 a 55 15a 35 77 a180 43 a 100
% [mm/s] Neta 9 10 a 200 20 a 400 10 a 200 20 a 400 10 a 200 20 a 400
_g Velocidade de aperto [mm/s] 10 a 20 20 10a20 20 10a20 20
] % a0 maxima [mm/s?] 5.000
2 do posici (mm) +0,05
8| Fuso (mm) 4 3 5 10 [ 8 [ 16
§ isténcia 3 vibraga (ms?) Yo 50/20
2| Tipo de aci Parafuso deslizante + Correia (Tipo R/L), Parafuso deslizante (Tipo D)
am Tipo de guia Guia linear (Tipo circulante)

Faixa de temperatura de trabalho [°C] 5a40

Umidade relativa [%UR] 90 ou menos (sem condensagao)
| Tamanho do motor 020 028 [ 042
E | Tipo de motor Motor de passo (Servo/24 VCC)
2 | Encoder Fase incremental A/B (800 pulso/rotagao)
1§, Tensao nominal [V] 24 VCC +10%
§ Consumo de energia [W] "= 18 69 45
'8 | Consumo de energia em standby a0 operar[W] 9 7 15 13
1 | Consumo méximo de energia instantanea, [W] "7 35 69 67
< | Tipo Trava sem magnetizacao
£ | Forca de retengao [N] e 24 25 [ 300 48 [ 500 77
£ | consumo de energia [W] "9 4 \ 3,6 \ 5
% | Tensao nominal v 24 VCC +10%

Nota 1) A velocidade se altera de acordo com a carga de trabalho. Verifique o "Grafico de carga de trabalho/velocidade (guia)" na pagina 461.

Nota 2) A precisao da forga de pressionamento & de +20% (F.S.).

Nota 3) A velocidade e a forca podem ser alteradas dependendo do comprimento do cabo, da carga e das condigbes de montagem. Alem disso, se o
comprimento do cabo ultrapassar 5 m, entao ira diminuir em até 10% para cada 5 m. (Em 15 m: reduzira até 20%)

Nota 4) Resisténcia a vibragao: nenhum mau funcionamento ocorreu em um teste na faixa de 45 a 2000 Hz. O teste foi realizado tanto na dire¢ao axial
quanto na dire¢ao perpendicular ao parafuso. (O teste foi realizado com o atuador em estado inicial.)
Resisténcia a impacto: nenhum mau funcionamento ocorreu quando o atuador foi testado com um testador de impacto tanto na diregao axial
quanto na dire¢ao perpendicular ao parafuso. (O teste foi realizado com o atuador em estado inicial.)

Nota 5) O consumo de energia (incluindo o controlador) & para quando o atuador esta operando.

Nota 6)O consumo de energia em standby durante a operacgao (incluindo o controlador) & utilizado quando o atuador esta parado na posicao de
configuragao durante a operagao. Exceto durante a operagao de pressionamento.

Nota 7) O consumo maximo de energia instantanea (incluindo o controlador) & para quando o atuador esta operando. Esse valor pode ser utilizado para a
selegao da fonte de alimentagao de energia.

Nota 8) Somente com trava

Nota 9) Para um atuador com trava, adicione o consumo de energia da trava.
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Mesa deslizante elétrica/Tipo compacto Série LE S

Especificacoes
——
Servomotor (24 VCC)
Modelo LES8LIA LES160JA LES25[A Noa )
Curso [mm] 30, 50, 75 30, 50, 75, 100 30, 50, 75, 100, 125, 150
‘ Horizontal 1 3 5
. | Garoe detrabatho kgl ™y ical 1 05 3 1,5 4 2
§ Forca de aperto 50 a 100% [N] Mo=2 75a11 5a75 17,5 a 35 10 a 20 18 a 36 12a24
% Velocidade [mm/s] 10 a 200 20 a 400 10 a 200 20 a 400 10 a 200 20 a 400
-S Velocidade de aperto (mm/s) 10a 20 20 10a20 20 10a20 20
H 2 30 maxima [mm/s?] 5.000
3, do posici (mm) +0,05
8| Fuso (mm) 4 8 5 10 [ 8 [ 16
'S [ Resistencia a vibragaor (mis2) "9 50/20
2| Tipo de acionamento Parafuso deslizante + Correia (Tipo R/L), Parafuso deslizante (Tipo D)
= Tipo de guia Guia linear (Tipo circulante)
Faixa de de trabalho [°C] 5a40
Umi relativa [%UR] 90 ou menos (sem condensagao)
T do motor 020 [ O28 [ 042
§ | saida do motor [W] 10 ‘ 30 ‘ 36
% Tipo de motor Servomotor (24 VCC)
g Encoder (Sensor de angular) Fase incremental A/B/Z (800 pulso/rotagao)
& | Tensao inal [V] 24 VCC +10%
% Consumo de energia [W] N9 42 68 97
u% Consumo de energia em standby ao operar [W] "9 8 (Horizontal)/19 (Vertical) 9 (Horizontal)/23 (Vertical) 16 (Horizontal)/32 (Vertical)
Consumo maximo de energia instantanea [W] "¢ 71 102 111
8 | Tipo Trava sem magnetizacao
E § Forca de retencao [N] - 24 ‘ 2,5 ‘ 300 ‘ 48 ‘ 500 ‘ 77
£/ C de energia [W] "2 4 ‘ 3,6 ‘ 5
E Tensao inal [V] 24 VCC +10%

Nota 1) LES25DA nao esta disponivel.

Nota 2) Os valores da forca de pressionamento para LES8A & 50 a 75%. A precisao da for¢ca de pressionamento é de +20% (F.S.).

Nota 3) Resistencia a vibragao: nenhum mau funcionamento ocorreu em um teste na faixa de 45 a 2000 Hz. O teste foi realizado tanto na diregao axial
quanto na diregao perpendicular ao parafuso. (O teste foi realizado com o atuador em estado inicial.)
Resistencia a impacto: nenhum mau funcionamento ocorreu quando o atuador foi testado com um testador de impacto tanto na dire¢ao axial
quanto na diregao perpendicular ao parafuso. (O teste foi realizado com o atuador em estado inicial.)

Nota 4) O consumo de energia (incluindo o controlador) & para quando o atuador esta operando.

Nota 5) O consumo de energia em standby durante a operagao (incluindo o controlador) & utilizado quando o atuador esta parado na posicao de
configuragao durante a operagao. Exceto durante a operacgao de pressionamento.

Nota 6) O consumo maximo instantaneo de energia (incluindo o controlador) & utilizado durante a operagao do atuador. Esse valor pode ser utilizado para
a selecao da fonte de alimentacao de energia.

Nota 7) Somente com trava

Nota 8) Para um atuador com trava, adicione o consumo de energia da trava.

Peso
Motor de passo (Servo/24 VCC), servomotor (24 VCC) comum kgl
Sem trava Com trava
Curso [mm] 30 50 75 100 125 150 30 50 75 100 125 150
LES8} (A) 045 | 054 | 059 — — — — — 0,66 — - -
LES16(A) 0,91 1,00 1,16 1,24 — — — - 1,29 1,37 — —
AR LES25R(A) 1,81 207 | 241 | 321 | 344 | 368 — 234 | 268 | 348 | 371 3,95
LES8D(A) 0,40 0,52 0,58 — — — 0,47 0,59 0,65 - - -
LES16D(A) 077 | 090 [ 1,11 1,20 — — 090 | 1,03 | 125 | 133 — -
LES25D 182 | 205 | 235 | 307 | 327 | 347 | 208 | 231 2,61 333 | 353 | 374
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Construcao: tipo basico/tipo R, tipo simétrico/tipo L

Lista de pecas

—2

’oosevetsesesevecs
[ Vseeeereeresceococt
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Sro—o

= -

'

T

b

- L
s daank

N° Descrigao Material Nota N° Descricao Material Nota
1 | Motor - - 20 | Grommet Resina sintética -
2 | Corpo Liga de aluminio Anodizado 21 | Anel sim Ago -
3 | Mesa Ago inoxidavel | Tratamento termico + revestido com niquel 22 | Batente Ago -
4 | Bloco da guia Aco inoxidavel Tratamento téermico 23 | Bucha — Somente especificacoes a prova de poeira
5 | Parafuso Aco inoxidavel Tratamento termico + tratad 24 | Gaxeta da polia NBR Somente des 2 prova de poeira
6 | Placa lateral Liga de aluminio Anodizado 25 | Gaxeta da extremidade NBR Somente especificacoes 2 prova de poeira
7 | Tampa da polia Resina sintética — 26 | Raspador NBR Somente especificacoes a prova de poeira
8 | Tampa lateral Resina sintética — 27 | Tampa Resina sintética —
9 | Haste Ago inoxidavel - 28 | Guia de retorno Resina sintética -

Aco Revestido com niquel 29 | Suporte da tampa Aco inoxidavel —
10 | Batente Latao Revestido com niquel 30 | Esfera de aco Aco especial —

(LES25R/LO somente) 31 | Trava — Somente com trava

11 | Placa do motor Aco —
12 | Porca de Aco Cromado tratado Pecas de reposicao/correia  Pegas de reposicao/embalagem de lubrificante
13 Ago Revestido com niquel Tamanho |Numero do pedido  Porgao aplicada| Numero do pedido
14 | polia do Liga de aluminio — LES8} LE-D-1-1 Unidade quia GR-S-010 (10 g)
15 | Polia do motor Liga de aluminio _ LES16] LE-D-1-2 9418 GR-5-020 (20 g)
16 Ago inoxidavel LES25R/LO somente LES25} LE-D-1-3
17 | Batente da origem Ago Revestido com niquel LES257A LE-D-1-4

18 | Rolamento

19 | Correia




Mesa deslizante elétrica/Tipo compacto S€rie LE S

Construcao: tipo de motor em linha/tipo D
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Lista de pecas
N° Descricao Material Nota N° Descricao Material Nota
1 | Motor - - 21 | Guia de retorno Resina sintética —
2 | Corpo Liga de aluminio Anodizado 22 | Suporte da tampa Aco inoxidavel —
3 | Mesa Ago inoxidavel | Tratamento ermico + evestido com niguel 23 | Esfera de aco Ago especial —
4 | Bloco da guia Ago inoxidavel Tratamento termico 24 - —
5 | Parafuso Aco inoxidavel Tratamento termico + ratado especiicamente 25 | Anel sim Aco -
6 | Placa lateral Liga de aluminio Anodizado 26 | Fita adesiva — —
7 | Flange do motor Liga de aluminio Anodizado 27 | Bucha — ‘Somente especificagdes  prova de posira
8 | Batente Aco — 28 NBR ‘Somente especifcagbes a prova de poeira
9 | Tampa do motor Liga de aluminio Anodizado 29 | Trava — Somente com trava
10 | Tampa lateral Liga de aluminio Anodizado 30 | Suporte lateral Liga de aluminio Anodizado
11 | Tampa lateral do motor Liga de aluminio Anodizado
12 | Haste Ago inoxidavel - Pecas opcionais/Suporte lateral
Ago Revestido com niquel Modelo Numero do pedido
13 | Batente Latao Revestido com niquel LES8D LE-D-3-1
(LES25D0 somente) LES16D LE-D-3-2

14 | soquete Ago Revestido com niquel LES25D LE-D-3-3
15 | Cubo (Lado do parafuso deavango) |  Liga de aluminio -
16 | Cubo (Lado do motor) Liga de aluminio -
17 | Espacador Ago inoxidavel LES25D0 somente
18 | Grommet NBR -
19 | Tripe NBR -
20 | Tampa Resina sintética —
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Série LES

Dimensoes: tipo basico/tipo R

A-A

maxima de

4.1

2,1 (profundidade minima de

6/x M3 x 0,5 Nota 4)

LES8R o
3 Cabo do motor (2 x 05)
‘g“
5
2
8 Q
35+0,3 e © oF
26,4 £ z &
12,1 35 E S
0 A 1
w |
~—A
03H9 (+0,0250) p! 15
o S e— o0
o @ —O =8 Py
© -
o ¥ < —A 265
Lz
12,2 D D
2 x M3 x 0,5 profundidade da rosca 6
Intervalo de operacao da mesa "
LN .
Fim de curso Origem "2 E
[Origem] Met23) [Fim do curso]
1 = (]
12 20
Stroke L) (2)
o
@
o
©
k=]
10,5 (G-1)xH °
2
o
& LH_ 5
8 l—8 g
=1
o
=5 >
o @
g g 5
—B !
03H9 (+0,025 0) pi 3 J

Nota 1) Distancia em que a mesa pode mover-se quando retorna a origem.
Certifique-se de que a peca de trabalho montada na mesa nao interfira com as pegas de trabalho e instalacoes ao

redor.
Nota 2) Posi¢ao depois do retorno a origem.

Nota 3) O numero entre parenteses indica quando a direcao de retorno a origem foi alterada.
Nota 4) Se os parafusos de fixagao forem muito compridos, eles poderao tocar no bloco guia e causar mau funcionamento, etc.
Utilize parafusos que tenham comprimento entre a profundidade maxima e minima da rosca.

Dimensoes (mm)
Modelo L D E F G H J
LES8ROC-3000-00000) 945| 26 | 887| 625| 2 | 27 | 27
LES8ROT-5000-000000 1375| 46 [131,7[1055] 3 | 29 | 58
LES8RO0-7500-00000 1625 50 |156,7 (1305 4 | 30 | 60
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Com trava

Cabo da trava (93,5)

Cabo do motor (2 x ©5)

23,5

03,2 to
06,5

G x M4 x 0,7 profundidade da rosca 8

Conector
Motor de Servo
passo motor
Cabo
do motor
Cabo I3
da trava




Mesa deslizante elétrica/tipo compacto Série LE S

Dimensoes: tipo basico/tipo R

LES16R ~
§ Cabo do motor (2 x 85)
3
3
]
g A-A
5|
g LAT3
47 +0,3 3 17 57 (prouncidade méxima de rosqueamento)
31 45 :i, 15,5 27 (pofundiade minima de rosqueamento) | | EF
N 1l ©24H9 (+0,0300) profundidade 2 — A §
. |
o & &
fe s ie2et% LEL
© &
S Y
5] D —A C x M4 x 0,7 Nota®)
sl [ oo
2 x M4 x 0,7 profundidade da rosca 8 I[EF;
Com trava
Q0
Intervalo de operagao da mesa ") @‘5%
L LEH
LN et e
Fim de curso Origem "ot=2) E
[Origem)] Met2) [Fim do curso] ‘
—_—T |
o
K i
- Al‘ {94.@ Cabo do motor (2 x @5)
©
14 E 165 @ @% Cabo da trava (23,5)
Curso L) (23)
<+
13 (G-1)xH 8
H § B-B
g 335 106
~—B 5 :
8
1
© © ?
>
z
F
04H9 (+0,0300) profundidade 4/ |—B Jb G x M5 x 0,8 profundidade
darosca 10
J

Conector

Motor de passo Servomotor
Nota 1) Distancia em que a mesa pode mover-se quando retorna a origem.
Certifique-se de que a pega de trabalho montada na mesa nzo interfira com as pegas de trabalho e instalagoes
ao redor.
Nota 2) Posi¢ao depois do retorno a origem.
Nota 3) O numero entre parenteses indica quando a dire¢ao de retorno a origem foi alterada.
Nota 4) Se os parafusos de fixagao forem muito compridos, eles poderao tocar no bloco guia e causar mau
funcionamento, etc. Cabo da < }E"‘E} IS
Utilize parafusos que tenham comprimento entre a profundidade maxima e minima da rosca. trava )

Cabo do
motor

>
i |

Dimensoes (mm)
Modelo L © D E F G H J
LES16ROC-3000-00000 108,5 4 38 |102,3 78 2 40 40
LES16RO0-5000-00000 1365| 6 | 34 1303|106 | 2 | 78 | 78
LES16R0O0-7500-00000 1805| 8 | 36 [1743] 150 | 4 | 36 | 72
LES16RO0-10000-00000 2055| 10 | 36 |1993| 175 | 5 | 36 | 108
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Série LES

Dimensoes: tipo basico/tipo R

LES25R

o
3
8
2
H
=
66,5 +0,3 8 Cabo do motor (2 x 85)
g
458 85 . 2
o 2
i —A &
e ﬁ 05H9 (+0,0300) 2 H
8 3 T <|@ &
- ¥ e Q & = &
& <| © mI: © PN
Y i
No A= of [
~ ® D |—A
17,8 27 (C/2-1)xD
2 x M6 x 1 profundidade da rosca 12
Intervalo de operagao da mesa "1
o AR
Fim de curso Origem Yeiz2)
[Origem] Meta2) [Fim do curso)\ E
I
S I =1 (]
20 F 19,5
Curso (L) (2,2)
w
@
8
21 (G-1)xH e}
k<1
H 5
s
—B 3N
< 8
g 3
= = s
© L >
0 I
w
©5H9 (+0,0300) profundidade 5 —B
J

Nota 1) Distancia em que a mesa pode mover-se quando retorna a origem.

Certifique-se de que a peca de trabalho montada na mesa nao interfira com as pecas de trabalho e instalagoes ao redor.

Nota 2) Posicao depois do retorno a origem.

Nota 3) O niimero entre parenteses indica quando a direcao de retorno a origem foi alterada.

Nota 4) Se os parafusos de fixagao forem muito compridos, eles poderéo tocar no bloco guia e causar mau

funcionamento, etc.

Utilize parafusos que tenham comprimento entre a profundidade méaxima e minima da rosca.

Dimensoes (mm)
Modelo L © D E F G H J
LES25R0C-3000-00000 1445 4 | 48 |1335] 105 | 2 46 | 46
LES25R00-5000-00000 1705| 6 | 42 |1595] 131 | 2 84 | 84
LES25ROC-7500-00000) 2045| 6 | 55 |1935| 165 | 2 | 112 | 112
LES25R0C-10000-00000 2775| 8 | 50 |2665] 238 | 4 56 | 112
LES25R0C-12500-00000 3025 8 | 55 [2915] 263 | 4 59 | 118
LES25ROC-15000-00000 3275| 8 | 62 |3165| 288 | 4 62 | 124
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A-A

7,3 (profundidade méxima de rosqueamento)

33 (profundidade minima de rosqueamento)

Com trava

0
R
02
o

G x M6 x 1 profundidade da rosca 12

C x M5 x 0,8 Nota4

Cabo do motor (2 x 05)

Cabo da trava (93,5)

Conector

Cabo do
motor

Cabo da
trava

Motor de
passo

Servomotor




Mesa deslizante elétrica/Tipo compacto S€rie LE S

Dimensoes: Tipo simétrico/tipo L

LESSL
2 x M3 x 0,5 profundidade da rosca 6 122 D D A-A
Cabo do motor (2 x 05) 6 x M3 x 0,5 Nota 4)
03H9 (+0,0250) profundidade 1,5 l—a |_A'|'3
¢
& & & !
s sEe—b o0 LEF
of 7 |
e s LEJ
I 12,1 —A 2 21 i
e 35 © B | N —
26,4 e B b, (profundidade mxima e rosqueamento) I_ E L
2 5‘6.
35 0,3 2 2
2 2,
g ) EY
g
8
Intervalo de operagao da mesa *oé ! % LEPY
. K LEPS
Fim de curso Origem Mo E LER
[Origem] "o [Fim do curso] Com trava

Curso (L) (2)

Cabo da trava (93,5)

03H9 (+0,0250) profundidade 3
B-B
| w0
0] G x M4 x 0,7 profundidade da rosca 8 & <
& ® 3| ©
=03 © g —
&
=
= l—B k<l
g 3 235 9
N e —
et (=1
H 3
&
10,5 (G-1)xH S
)
o
5 Conector
Motor de

passo  Servomotor

Cabo do

Nota 1) Distancia em que a mesa pode mover-se quando retorna a origem. motor

Certifique-se de que a peca de trabalho montada na mesa nao interfira com as pecas de trabalho e instalagoes ao

redor.
Nota 2) Posi¢ao depois do retorno a origem. -
Nota 3) O nimero entre parenteses indica quando a direcao de retorno a origem foi alterada. ::aho da Eﬂ} &
rava =

Nota 4) Se os parafusos de fixagao forem muito compridos, eles poderao tocar no bloco guia e causar mau funcionamento, etc.

Utilize parafusos que tenham comprimento entre a profundidade maxima e minima da rosca. 13

Dimensoes (mm)
Modelo L D E F G H J
LES8LOC-3000-00000 945| 26 | 887| 625| 2 | 27 | 27
LES8LOO-5000-00000 1375 46 [131,7[1055] 3 | 29 | 58
LES8LO0-7500-00000 1625 50 |156,7 (1305 4 | 30 | 60

477



Série LES

Dimensoes: Tipo simétrico/tipo L

LES16L
15,8 (Cr2-1) xD
.D_
04H (+0,0300) profundidade 2
2 —A
2 S o fo—ed e @@d
| ¥ =4 A V7N @&
I e AFE’@ @ & @
le QJ 2xM4x07 < H
N L8 profundidade da rosca 8 —A
31 45 4H9 (+0,0300) profundidade 2
47103 ——
Cabo do motor (2 x 05)
Intervalo de operagao da mesa "
(L. ot
§ E
Fim de curso Origem "2
[Origem] "2 [Fim do curso
= - b=
]
14, F
Stroke (L)
J
. 5
04H9 (+0,0300) profundidade 4
- T
ol — <~
* A 3
) s
2
2
] I}
g |2 s
lL.H | S
13 (G-1)xH =
X
=2
I
~

Nota 1) Distancia em que a mesa pode mover-se quando retorna a origem.

Certifique-se de que a pega de trabalho montada na mesa nao interfira com as pecas de trabalho e instalacoes ao

redor.

Nota 2) Posi¢ao depois do retorno a origem.
Nota 3) O numero entre parenteses indica quando a direcao de retorno a origem foi alterada.

Nota 4) Se os parafusos de fixagao forem muito compridos, eles poderao tocar no bloco guia e causar mau funcionamento, etc.

Utilize parafusos que tenham comprimento entre a profundidade maxima e minima da rosca.

Dimensoes (mm)
Modelo L © D E F G H J
LES16LOC-3000-00000 108,5 4 38 |102,3 78 2 40 40
LES16L00-5000-00000 1365 6 | 34 [1303| 106 | 2 | 78 | 78
LES16LO0-7500-00000) 1805| 8 | 36 [1743[ 150 | 4 | 36 | 72
LES16LO0-10000-00000 2055| 10 | 36 |1993| 175 | 5 | 36 | 108
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57 profurddade ma

C x M4 x 0,7 Neta®)

Com trava

B-B

GxM5x0,8
profundidade da rosca 10

Conector

Cabo do
motor

Cabo da
trava

Motor de - seryomotor
passo




Dimensoes: Tipo simétrico/tipo L

Mesa deslizante elétrica/tipo compacto Série LE S

Cabo da trava (93,5)

Cabo do motor (2 x 05)

LES25L
27 (Cr2-1)xD
178 D
~ —A
& it I
® ' < O®
38 gl H fo—fe—lo—o
g & e © o9
@J 2xM6x 1 profundidade darosca 12~ Q H ‘
NS & i
o 15 05H9 (+0,0300) profundidade 2 55 7:,,\ %
2 -
66,5 +0,3 2
2
3 Cabo do motor (2 x 05)
=
g
8
S
*
Intervalo de operacao da mesa "% %
[UNow meii
Fim de curso Origem "2 E
[Origem] Mes) [Fim do curso]
e T
f 0
S =
7
20 F ‘ 19,5
Curso (L) (2,2)
©5H9 (+0,0300) profundidade 5 J 6
—B I
i
© el
e [: 2
(]
7Y > o
4 v ~ =]
5 Ll g
! o
—B I
H g
<
21 (G-1)xF 5
>
I
n

Nota 1) Distancia em que a mesa pode mover-se quando retorna a origem.

Certifique-se de que a peca de trabalho montada na mesa nao interfira com as pegas de trabalho e instalagbes ao

redor.

Nota 2) Posi¢ao depois do retorno a origem.
Nota 3) O numero entre parenteses indica quando a diregao de retorno a origem foi alterada.

Nota 4) Se os parafusos de fixagao forem muito compridos, eles poderao tocar no bloco guia e causar mau funcionamento, etc.

Utilize parafusos que tenham comprimento entre a profundidade maxima e minima da rosca.

Dimensoes

G x M6 x 1 profundidade da rosca 12 /

(mm)
Modelo L Cc D E F G H J
LES25L00-3000-00000 1445| 4 48 | 1335 | 105 2 46 46
LES25L00-5000-00000 1705| 6 42 | 159,5 | 131 2 84 84
LES25L00-7500-00000 2045| 6 55 |193,5| 165 2 112 | 112
LES25L00-10000-00000 2775| 8 50 | 2665 | 238 4 56 | 112
LES25L00-12500-00000 3025| 8 55 |2915| 263 4 59 | 118
LES25L00-15000-00000 3275| 8 62 |316,5| 288 4 62 | 124

A-A

73 profundidade mxima de rosqueamento)

33 (proundidace minima de rosqueamento)

52

Com trava

1

i

Conector
Motor Servo
de passo motor
Cabo
do motor
Cabo Bl <o
Gh
da trava ‘L
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Série LES

Dimensoes: Tipo de motor em linha/tipo D

LES8D e
2
g
2
H c-C
2xMAX07 X8 03H9 (+0,025 0) profundidade 1,5 % Para servomotor e
315 a B a 41 sqL
13 i 2 Parafuso de acionamento manual ™4 12,5 prova de poeira [T ————
L c 2 (GO TIITA T s
o oo
"’17 o% ]
NN o = c
©
S = x M3 x 0,5 Nota®)
29,4 12 B B
31+0,3
Intervalo de operagao da mesa !
[LINGS S
Fim de curso Origem "2 E g
[Origem)] Neta ) [Fim do curso] @
(]
(1,5) 65
10 K 805 Comprimento do cabo ~280
Curso L)
A-A
* 1 se¢do (curso de 30)
04HS (+0,030 0) profundidade 4 {7 32 * 2 secbes (curso de 50, 75)
5 4H9 (+0,0300) profundidade 4
«—H-— 2| GxM5x08x 10
o o
Ty 4 A ‘ x
= ey °
:
—A 2
Q
2xM5x08x10 18,2 L
* Montagem superior no disponivel 44 F J
Com trava Conector
Cabo da trava (03,5) Motorde  geryomotor
passo
Cabo do motor (2 x @5) Cabo do
motor
Cabo da
C do cabo =280 trava

Nota 1) Distancia em que a mesa pode mover-se quando retorna a origem.

Certifique-se de que a peca de trabalho montada na mesa nao interfira com as pecas de trabalho e instalagdes ao redor.
Nota 2) Posi¢ao depois do retorno a origem.
Nota 3) O numero entre parenteses indica quando a dire¢ao de retorno a origem foi alterada.
Nota 4) A distancia entre a tampa da extremidade do motor e o parafuso de acionamento manual & até 16 mm. O tamanho do furo da tampa lateral do motor & 05,5.

)
Nota 5)
)

A mesa & mais baixa que a tampa do motor. Certifique-se de que ela nao interfira com a peca de trabalho.

Nota 6) Se os parafusos de fixagao forem muito compridos, eles podem tocar no bloco guia e causar mau funcionamento, etc.
Utilize parafusos que tenham comprimento entre a profundidade maxima e minima da rosca.

Dimensoes (mm)

Modelo Ll B D E F G J K
LEsapCraoRCnoioT ez | % | O | ®8|#s| 2 | — | @
essososisocoois 1248] ks | o | |ms | ¢ | 2 | o
eS0TSO 28] w0 | o |es|ows| o | @ | 0
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Mesa deslizante elétrica/Tipo compacto Série LES

Dimensoes: Tipo de motor em linha/tipo D

LES16D

2xM5x0,8x8

04H9 (+0,030 0) profundidade 2

4H9 (+0,030 0) profundidade 2

17,8 4,5
_ —C
) | of & ¢ 03{ [
"] J “‘i < @ —® il
Y B OF o |
Nl g [
39,3 i
: & B
40,3 +0,3
16 (D/2-1)xB
Intervalo de operagao da mesa "=
ml. o i
E g
Fim de curso Origem M2 ;'\T
[Origem] M2®) [Fim do curso] =
I 1
(1.5), 65
11,5 K 86 do cabo ~280)
Stroke (L)
15,5 40

©4H9 (+0,030 0) profundidade 5

4H9 (+0,030 0) profundidade 5

L 4
1 ﬁm

2xM6x1x12
* Montagem superior nao disponivel

—A
] I
&l 1 — ===
l—a
L
9 F (G/2-1) xJ
Com trava

Cabo da trava (©3,5)

Cabo do motor (2 x ©5)

IHUA

(1.5),

65

149,5

Comprimento do cabo =280

Nota 1) Distancia em que a mesa pode mover-se quando retorna a origem.

Certifique-se de que a peca de trabalho montada na mesa nao interfira com as pecas de trabalho e instalagdes ao redor.
Nota 2) Posi¢ao depois do retorno a origem.
Nota 3) O numero entre parenteses indica quando a dire¢ao de retorno a origem foi alterada.
Nota 4) A distancia entre a tampa lateral do motor e o parafuso de acionamento manual é de até 17 mm. O tamanho do furo da tampa lateral do motor & ©5,5.

)
Nota 5)
)

Parafuso de acionamento manual "4 17

Para servomotor e

c-c

57 {prohundidade méima de osqueanents)

oes &
prova de poeira

&]

A-A
* 2 segdes (curso de 30, 50, 75)
* 3 secbes (curso de 100)

GxM6x1x12

27 (pofnidae minma d osqueamerto)
| 27 profndicade minira de rosqeameni)

D x M4 x 0,7 Mt2)

LEF

m

—
m
—

Conector
Motor de Servo-
passo motor
Cabo do
motor
Cabo da
trava

A mesa & mais baixa que a tampa do motor. Certifique-se de que ela nao interfira com a peca de trabalho.

Nota 6) Se os parafusos de fixagao forem muito compridos, eles podem tocar no bloco guia e causar mau funcionamento, etc.
Utilize parafusos que tenham comprimento entre a profundidade maxima e minima da rosca.

Dimensoes (mm)

Modelo (L) B D E F G JJ K
LEet6D0ra080 00T [sees] O | ¢ |1028| 865 | 4 | 185 | %8s
LEo16D0T-500rs0n00n[zeas] & | © |18 | 4 |38 |23
Leste017sB0r0n00n |aes| | 8|S/ % | 4 |3 |rers
LesiepO-1o0Bo-oonng [asas] % | 10 |1995|84 | o | e [razs
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Série LES

Dimensoes: Tipo de motor em linha/tipo D

LES25D <
:% Para especifica- c-Cc
2xM6x1x14 95HO (+0,0300) profundidade 2 2 Goes a prova de
g oeira 73 méaxima de
55 2 Parafuso de acionamento manual =4 P
2 33 minima de
[
[, &
8
! I PN
1 =
o] ¢ D x M5 x 0,8 Nota 6)
@ B -
27 (D/2-1)xB
Intervelo de operagao da mesa H
[ 1 2
FLE L E 3
Fim de curso Origem a2 )
[Origem] Ma3) [Fim do curso]
(1.5),
16 K 765 Comprimento do cabo =180
Stroke (L)
A-A
* 2 se¢des (curso de 30, 50, 75, 100)
* 3 segdes (curso de 125, 150)
22 60, &  5H9(+0,0300) profundidade 5
05H9 (+0,030 0) profundidade 5 G xM8x1,25x16
Trx A
= ‘ ’:'L.—/r—\
© : L |
©, T |
=1
2xM8x1,25x 16 f—A
* Montagem superior nao disponivel J
12 F (Gr2-1) x J
Conector
Com trava Motor d
otor de
Cabo da trava (93,5) passo
Cabo do motor (2 x 85)
Cabo do
[ motor
i —
=
(1.5), Cabo da S
117 | Comprimento do cabo =180 trava
Nota 1) Distancia em que a mesa pode mover-se quando
retorna a origem. Certifique-se de que a pega de ) ~
trabalho montada na mesa nao interfira com as Dimensoes (mm)
pecas de trabalho e instalacdes ao redor. Modelo (L) B D E F G J K
Nota 2) Posigao depois do retorno a origem.
Nota 3) O numero entre parenteses indica quando a LES25D0-3000-00000 214 48 4 133,5 81 19 121,5
diregao de retorno a origem foi alterada. LE§25°D'3°BDD'W—‘W—”—‘ zigvs
Nota 4) A distancia entre a tampa da extremidade do LES25D0-5000-00000
motor e o parafuso de acionamento manual via LES25D1-50BOC-00000 280,5 s 9 | =8| & @ w e
até 4 mm. O tamanho do furo da tampa lateral LES25D-7500-00000 274
Nota 5) iomrzgg)re?nﬂa?ést;aixa que a tampa do motor. LES25D01-75B00-00000 3145 * ° 1995 % ! o 1o
Nota 6) Se os parafusos de fixacao forem muito LES25DC1-10000-00000 347 50 8 266,5 | 144 4 89 254,5
compridos, eles podem tocar no bloco guia e LES25D(1-100B00-00000 387.,5
causar mau funcionamento, etc. Utilize LES25D-12500-00000 372
parafusos que tenham comprimento entre a LES25D-125BO0-00000 4125 55 8 2015 | 144 6 57 2795
profundidade maxima e minima da rosca. LES25DC-15000-00000 397
2
LES25D1-150B00-001010100 4375 g J ||Blas| e 9 Ga9 ||&ks
Suporte lateral
oE (mm)
Referéncia™® | A B D E F G |Modelo aplicavel
r—tr H LE-D-3-1 | 45 | 576 | 67| 45 20 33 LES8D
LE-D-3-2 | 60 | 74 83| 55 25 40 LES16D
F a LE-D-3-3 | 81 |99 |12 | 66 | 30 | 49 | LES25D

w >
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Nota) Numeros do modelo com suporte para 1 lado.
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