Cilindro elétrico
Série LZB/LZC

Série LZC ‘
Modelo | Empuxo méx. Vel:féidade Fuso de esfera Curso
LzB 196N | 200 mmys | Fusodeesferaiod 012 | o5 44 54 100, 200
LZC Passo do fuso: 2, 6, 12 T !
Diagrama do sistema —— Pag. 1008
Selecao de modelo ——  Pag. 1009
Cilindro elétrico/LZB —— Pag. 1010
Cilindro elétrico/LZC ——— Pag. 1016
Especificacoes da aplicacao vertical LZB/C ———  Pag. 1020
Acessorios ——  — Pag. 1021
Posicao adequada de montagem do sensor magnético (Deteccao no fim do curso) e sua altura de montagem ————— Pag. 1022
Montagem e movimento de sensores magnéticos ——— Pag. 1023
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Série LZ ] Diagrama do sistema

Cabo para terminal de controle
LC3F2-1-C2-01-1

(Opcional) (Consulte a pagina 1026.)

Driver de controle 7 ; 7

CLP (tipo de caixa de terminais) direcional para Fonte de alimentacao de 24 VCC
(Fornecido pelo cliente) cilindro elétrico (Fornecido pelo cliente)
Série LC3F2

Cabo para o terminal de saida do motor
LC3F2-1-C3-0J-1
(Opcional) (Consulte a pagina 1026.)

Caixa de

terminais Fonte de
(Fornecido alimentacao de CA
pelo cliente) Filtro de ruidos,

isolador, rele, etc.
(Fornecido pelo
cliente)

Sensor magnético
D-M9O
(Opcional)

Cabo para terminal da fonte de alimentagao
LC3F2-1-C1-1-1

(Opcional) (Consulte a pagina 1026.)

Cilindro elétrico
serie LZB/LZC

ZSNC
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Série LZB/LZC
Selecao de modelo

Nota) Estes graficos sao criados usando dados reais. Portanto, devem ser usados como referéncia e nao sao garantia do desempenho do produ-
to em nenhum caso. Os graficos podem mudar de acordo com as condigdes de operagao ou do ambiente.

Movimento horizontal da forca de compressao Grafico de velocidade — empuxo (operac¢ao horizontal)
S""‘:i?i" da'se'ei:f‘“ de modelo 2 Resultado da selegio de modelo 1) LZ(3
sado como forga de compressao. Ay
requerida uma forca de compressao - Do/grafico, o passo do fuso 2 de 100
superior ou igual @ 50 N. LZB/CI3 & aplicavel. (Forga de
compressao: 80 N) 90
LZ[13: Gréafico de relagéo [velocidade — empuxo]
80
100
~ 70
% z
S 60
80 g
Resultado da selegao de modelo d o
B Y Y N ) g 50
=~ 70 °
P4 IPasso do fuso de 2 mm| o
;’ X 40
o 60 a
T Condigao da selecao de modelo 1)‘ £ 30 N
o 50 I I w -L K
g T o D
£ 40 Passodo uso de§ \ —
3
% *\\ Passo do fuso de 12 mr 10
o 30
‘“‘4- N 0
20 \ == 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 320 340 360 380 400
10 \ Velocidade no final (mm/s) LJ1
0
0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 320 340 360 380 400 LG1
Velocidade no final (mm/s) LZ(15 LTF
280
N . 260 LECSTI
Transferéncia horizontal 240
220 LXF
Condigéo da selegdo de modelo 2) Resultado da sele¢do de modelo 2) 200
Usado como transferéncia. Sao Do gréfico 2, o cabo de 6 mm e o passo = LXP
requeridos o empuxo de transferen- - do fuso de 12 mm de LZB/CLI5 séo < 180
cia de 60 N e a velocidade de aplicaveis. Mas, a velocidade no final © \
transferéncia de 40 mm/s. com carga de 60 N sera de 100 mm/s 2 160 Lxs
para o passo do fuso de 6 mm e 60 8
mm/s para o passo do fuso de 12 mm. « 140
Selecione um produto adequado de © \
acordo como o equipamento do cliente. g 120 LCGD
3 100
o . . I ERIIN
2B LZ[15: Grafico de relagdo [velocidade — empuxo] =]
60
280 [
» — LC3F2
260 \
20
240 D-00
0 >
220 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 MY
~. 200 Velocidade no final (mm/s)
=z Passo do fuso de 2 mm
~ 180 t
8 160\
2 160 I 2 " }
g |Condicao da selegao de modelo 2) |
s 140 T
703 120 \ [Passo do fuso de 6 mm
g |
2 100 |Resultado da selegzo de modelo 2)
£ \ N [
w 8o ] =
— asso do fuso de 12 mm
60
B
40 \
20
0 AN
0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300
Velocidade no final (mm/s)
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Com anel magnético

Modelo de montagem

Cilindro elétrico

Série LZB

Como pedir

LZB [B]

B

Modelo basico

Modelo com pé axial

Modelo de flange dianteiro

L
F
u

Modelo de munhao dianteiro

Tamanho do cilindro

ao cilindro de 016 ‘

ao cilindro de 025 "

Nota) Equivalente a 0,4 MPa, saida tebrica (passo do

Para obter detalhes, consulte a pagina 1009
"Grafico de velocidade — empuxo".

Passo do fuso da rosca (mm)

Curso padrao

L |Passodofuso2|
M |Passodofuso 6
H  |passodofuso 12

Curso (mm)
Consulte a tabela "Curso padrao".

\ Tamanho do cilindro \

Curso padrao (mm) * \

3,5 |

25, 40, 50, 100, 200 |

L)-[100] A
EEpm  pz6 B[3/L-

100/A |3

-M9B|

Quantidade de sensores

magnéticos

Nada | 2 pecas
S 1 peca
n n

Sensor magnético

‘ Nada ‘Sem sensor magnético (com anel magnético)

* Consulte a tabela abaixo para obter as referéncias
dos modelos de sensores magnéticos.
* Sensores magnéticos sao enviados juntos (nao

montados).

Rosca na haste

* Arosca macho na haste é enviada junto.

Tamanho do motor

3

[ Tamanho aplicavel do cilindro 3|

s

| Tamanho aplicavel do cilindro 5 |

Tipo de motor

“ Motor de CC

* Outros cursos intermediarios podem ser produzidos com o recebimento de um pedido.
(Curso maximo produzivel: 200 mm)
As condicdes para uso do suporte para munhao sao as seguintes:

+ Curso maximo: 150 mm

+ Passo do fuso roscado L (passo do fuso de 2 mm) apenas

Sensores magnéticos aplicaveis/Para obter especificagoes detalhadas de sensores magnéticos, consulte as paginas 1031 a 1037.

. ] = Comprimento do cabo (m) *
.| Funcao | Entrada |§ & | © Tensaodacarga | wodelo do sensor Conector -
TiPO | cspecial | elatrica | £ & (saida) oo @ TETE 0,5 113 proenbeado | Carga aplicavel
SE (Nada) | (M) | (L) | @)
o 3 flos (NPN) sv moN ® |e/0 0 O [mEe
52| — | Grommet| sim|3fios (PNP) | 24v | 12V | mop ® [0/@[O] O |inegmwo | P
23
33 2 fios 12V M9B ® e e O O -
* Simbolos de comprimento do cabo: 0,5 mNada - (Exemplo) MoB
imM - M9BM
3mL M9OBL
5mZ M9BZ

* Sensores de estado solido marcados com "v"
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Especificagées

Cilindro elétrico Série LZB

Modelo LOZBOBL |LOZBO3M| LOZBO3H | LOZBOSL | LOOZBO5M| LOJZBOSH
Tamanho 3 (Equivalente ao cilindro de ¢16) "t 1 5 (Equivalente ao cilindro de 925) N2
Parafuso Diadmetro da rosca 08 012
Passo do fuso (mm) 2 6 12 2 6 12
Velocidade nominal sem carga (mm/s) "2 33 100 200 33 100 200
Empuxo nominal (N) M3 80 43 24 196 117 72

Curso (mm)

25, 40, 50, 100, 200

Corpo principal (kg)*

0,67 + (0,07/50 curso)

1,74 + (0,16/50 curso)

Temperatura ambiente de trabalho (°C)

5 a 40 (Sem condensagao)

Tolerancia admissivel do curso

+1
0

Motor

Motor de CC

Modelo do driver de controle direcional aplicével

LC3F212-5A30]

LC3F212-5A50]

Modelo de sensor magnético aplicavel

D-M9N, M9P, M9B

Nota 1) Equivalente a 0,4 MPa, saida teorica (passo do fuso 2)
Nota 2) Na tabela, as velocidades sao exibidas sem carga, como velocidade nominal, e 0s empuxos s&o exibidos como empuxos nominais, com base na forca de pressao.
Nota 3) A velocidade variara conforme for afetada pela carga. Consulte a sele¢ao de modelo na pagina 1009.

+ Consulte o peso dos suportes de montagem na pagina 1021

A\ Precaucées especificas do produto \

1. Nao aplique nenhuma carga lateral na haste da série LZB. Ao aplicar uma carga lateral, use um guia para evitar
que a carga seja aplicada a haste.

Guia w

2. Montagem do sensor magnético
Ha 4 ranhuras na superficie externa do tubo do cilindro que indicam a faixa de instalagao do sensor magnético.
Monte os sensores magnéticos dentro da faixa exibida abaixo.

Faixa de instalagao do sensor magnético

4 x ranhuras

Faixa de instalagao do sensor magnético ¢

Monte o sensor magnético dentro da faixa

de instalagao (parte sombreada). Caso
contrario, o sensor magnético pode nao
ser ativado.

* Consulte a pagina 1023 para obter informagdes sobre a montagem de sensores magnéticos.
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Série LZB

Dimensoes Nota) Deve ser realizado o aterramento. Para obter detalhes, consulte a parte traseira da pagina 4.

L(D)ZBB3D Porca de montagem dianteira
(Referéncia: SN-020B)

Largura entre faces sextavadas 26
Largura entre as faces do

* A direcao da entrada elétrica muda de acordo com o produto.

Fabricado por J.S.T. Mfg Co., Ltd., terminal do anel isolado com nylon
N1.25-M4 ou equivalente
Cabo

150 + 15

M20 x 1,5 hexagono 27 (diam. externo ©28) 19 M30 x 1,5 10
LA -
Largura entre faces sextavadas 13 § Largura entre faces 26 |
) N T /
F5 — o <1 = \_4 il _ N _ 3 \
9 o A | ¥F R
I o
M6 x1,0 125 = =
Comprimento - (13)
da rosca 8 112] 15
6.5 10,5 43,5 2xM3x0,5
8|13 108,5 + curso (87) Profundidade 3
Curso *§ 216,5 + curso (Para conexao TERRA) "
Quando estendida Quando retraida
M20 x 1,5

Porca da haste
(Referéncia: NT-015A)
M6 x 1,0

Porca de montagem dianteira
(Referéncia: SN-020B)

Largura entre faces sextavadas 10

Largura entre faces sextavadas 26

21

Rosca macho na haste: L

Modelo pé axial/L(D)ZBL3[]

Largura entre faces sextavadas 26 Porca

Porca de montagem dianteira

(Referéncia: LZ-NT30)

Fabricado por J.S.T. Mfg Co., Ltd.,
terminal do anel isolado com nylon

N1.25-M4 ou equivalente

Cabo
UL1007 AWG22
(Vermelho-Azul)

de montagem do lado do motor

M20x1.5 (Referencia: SN-020B)
Largura entre faces sextavadas 13 Largura entre as faces do M30x 1,5 2xM3x05 0
hexagono 27 (diam. externo 028) — Profundidade 3 (Para conex&o TERRA) Nota) T
26 Largura entre as faces 10 . 2
| Larguraentre faces 26 do hexagono 38 38 2
M6 x1.0 S 10 i 135
y / — ‘ —
darosca 8 ol ~ ; — }g - 3 L] \\ =1 )
) 0| @ ° ° ol ¥
© ©
N =T N
T T
2x06.8 o4 65 || o o ‘ 28 2x068 /|24
I 40 8 98| 20 71,7 + curso 20 (87) (13
8, =
55 216,5 + curso 40
55
Modelo de flange dianteiro/L(D)ZBF3[]
Porca de montagem dianteira
M20 x 1,5 (Referéncia: SN-020B)
Largura entre faces sextavadas 13 Largura entre faces sextavadas 26
M6 x 1,0 < Largura entre as faces do hexagono 27 (diam. externo 028)
Compriment & 19 M30 x 1,5 10
o darosca 8 w ~ Largura entre faces 26  |«—»y W*
N Il
A S !
N
ol = ) B B _ o2 i - ]
B ¥ K\t ) s = i <]
\/ I
o1& 125
15
% 43,5
34 6,5 | :
8|13 108,5 + curso (87)
216,5 + curso
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Cilindro elétrico Série LZB

Dimensoes
Modelo munhéo dianteiro/L(D)ZBU3[]

Porca de montagem dianteira
(Referéncia: SN-020B)
Largura entre faces sextavadas 26

Largura entre faces sextavadas 27
(diam. externo 928)

Largura entre faces sextavadas 13

Cc&mprimené EN M30x 1,5 10
% Largura entre faces 26 W
— S/ oz J - 3
I:I X B Q
12,5
32 1012 .
52 | R 435 |
s\ 13 108,5 + curso (87)
216,5 + curso
A\Cuidado ao usar o suporte para munhao |

Caso monte um suporte para munhao, fixe-o na posicao ilustrada abaixo antes de usar.

Faixa de instalagao

do sensor magnético o
‘ Ranhura H

Faixa de instalagao do sensor magnético

[T
L L]

-
>
o

4 x ranhuras

—
>
(7]

* As condigdes para uso do suporte para munhao sao as seguintes:
* Curso maximo: 150 mm
* Passo do fuso roscado L (passo do fuso de 2 mm) apenas

— —
22
B O

e
O

m
=
=
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Série LZB

Dimens0es Nota) Deve ser realizado o aterramento. Para obter detalhes, consulte a parte traseira da pagina 4.
—

* A direcao da entrada elétrica muda de acordo com o produto.

L(D)ZBB5D Fabricado por J.S.T. Mfg Co., Ltd., terminal do anel isolado com nylon

N1.25-M4 ou equivalente

Porca de montagem dianteira
(Referéncia: SN-040B)
M32 x 2

Largura sextavada entre faces 41

Largura entre faces 36
ol Largura entre

3 faces 38

M45 x 1,5

Cabo
UL1007 AWG22
(Vermelho-Azul) 16

150+ 15 |

Largura sextavada entre faces 21

=

——
F _ o _ \/ | _ o
k3 - B / N °
1 / 7
M10 x 1,25 i
Comprimento da rosca 12 17,5( 14
14,5 35
131,5 + curso (122)
Curso '} ) 285.5 + curso Profundidade 3
Quando estendida Quando retraida (Para conexdo TERRA) Nota)
Porca da haste M32 x 2 Porca de montagem dianteira
(Referéncia: NT-03) (Referéncia: SN-040B)
% i
Largura sextavada entre faces 17 %
- & Lf
19,5
2 3 Largura sextavada entre faces 41
°c .|
Rosca macho na haste: L
A H Fabricado por J.S.T. Mfg Co., Ltd.,
MOdEIo pe aXIaIIL(D)ZBLSD terminal do anel isolado com nylon
Porca de montagem dianteira Largura sextavada entre faces 60 N1.25-M4 ou equivalente
(Referéncia: SN-040B) Largura sextavada M45 x 1.5 Cabo
entre faces 41 Maoxio 0
M10x 1,25 M32x 2 L et 36 Porca de montagem L:\I;;r?“();h/:ivjﬂ 0
Comprimento da 02 12 /| ;oo coxtavada argura entre faces do lado do motor 1 M
35 entre faces 21 Largura entre faces 38 (Referéncia: LZ-NT45) 2

7

—RHk
i

o4 / o
> 33
55 ©
12]168| 23 88,7 + curso 23 (122)
s 285,5 + curso
2x07
2xM4x0,7
. . Profundidade 3
Modelo de flange dianteiro/L(D)ZBF5] (Para conexao TERRA) e
Porca de montagem dianteira
(Referéncia: SN-040B)
M10 x 1,25 M32x2 Largura sextavada entre faces 41 16
Comprimento da rosca 12 Largura Largura entre faces 36 Md5 x 1.5
sextavada entre o Larguraentre faces 38
g T
M 7 ’
: - -—t 8
i
1y
175114
145 35
12| 20 131,5 + curso (122)
285,5 + curso
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Cilindro elétrico Série LZB

Dimensoes
Modelo munhéo dianteiro/L(D)ZBU5[]

Porca de montagem dianteira
(Referéncia: CM-T040B)

M32 x 2 Largura sextavada entre faces 41
M10x 1,25 16
Comprimento da Largura sextavada Largura entre faces 36 M45 x 1.5
§§ rosca 12 entre faces 21 Q Largura entre faces 38 é\
3 : ‘
5 / /
B /4
= I i L _ 13
Yy 9, A ¥ Q
| 7 / —
11
111]145 175 14
26,5 35
12_‘ 20 131,5 + curso (122)
285,5 + curso

—
[N
—t

A\Cuidado ao usar o suporte para munhao

Caso monte um suporte para munhao, fixe-o na posicao ilustrada abaixo antes de usar.

2
D
-

5
=

Faixa de instalagao do
sensor magnético
Ranhura H

-
£55
3
(]

—
>
=

e
il
L]

Faixa de i a0 do sensor magnétic:

4 x ranhuras

c |
x || >
[Z

,_
[}
=5
|

* As condigdes para uso do suporte para munhao sao as seguintes:
* Curso maximo: 150 mm
* Passo do fuso roscado L (passo do fuso de 2 mm) apenas
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Cilindro elétrico

érie LZC

Como pedir

LzC B[ 3][LI-[100
B LDzC [B]3]L]-[100

Com anel magnético

Modelo de montagem

[B ] Modelo basico |
\ L \ Modelo com pé axial \
Tamanho do cilindro
‘ 3 ‘ Equivalente ao cilindro de 016 " ‘
‘ 5 ‘ Equivalente o cilindro de 925 "= ‘

Nota) Equivalente a 0,4 MPa, saida tebrica
(passo do fuso 2)

Passo do fuso da rosca (mm)
L Passo do fuso 2
V]
H

Passo do fuso 6

Passo do fuso 12

Curso (mm)
Consulte a tabela "Curso padrao".

Tipo de motor

[ A" motor de cC]

Curso padrao

[ Tamanho do cilindro | Curso padrao (mm) * |

3,5 | 25, 40, 50, 100, 200 |

* Outros cursos intermediarios podem ser produzidos com o recebimento de um pedido.
(Curso maximo produzivel: 200 mm)

Especificacoes da capa
Nada
H

F | Totaimente coberto

Nenhuma

Parcialmente coberto

A
T
A3| [H-[M9B

Quantidade de

sensores magnéticos

Nada | 2 pecas
S 1 pega
n n

ISensor magnético
1

Nada ‘Sem sensor magnético (com anel )

* Consulte a tabela abaixo para obter as referencias
dos modelos de sensores magnéticos.

* Sensores magnéticos sao enviados juntos (nao

montados).

Especificagcoes da capa
[ H [ Parciaimente coberto |
[__F_[ Totamente coberto |

* Selecione a tampa ao usar um sensor
magnético.

Rosca na haste

* Arosca macho na haste & enviada junto.

Tamanho do motor
[ 3 [Tamanho aplicavel do ciindro 3|
|5 [ Tamanho aplicave! do cilindro 5 |

Sensores magnéticos aplicaveis/Para obter especificacbes detalhadas de sensores magnéticos, consulte as paginas 1031 a 1037.

e :su;é;ggl Eg{ﬁg: g § Ca(bse;r‘;l;mo Tensao dacarga | pog rﬁlao ﬂgtisfonsor C%r?gnmem: do cgbo (ms) rgf::’;ﬁg:jo ——
SE ¢ ch = (Nada) [ (M) | O | @) | P
20 3 fios (NPN) 5V MON e e @ O I8) Girouto do
32'5 . n 12V circuito Rele
gos| - Grommet | Sim | 3 fios (PNP) | 24 V - M9P [ ] ® | 0 O O integrado cLp
hg? 2 fios 12V M9B ® (e @ O O -
* Simbolos de comprimento do cabo:0,5 m - Nada (Exemplo) M9B
im M M9BM
3m L M9BL

5m - - Z M9BZ
* Sensores de estado solido marcados com " " sao produzidos apos o recebimento do pedido.
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Cilindro elétrico Série ch

Especificacoes
Modelo LOZCO3L |LOZCOI3M | LOZCOI3H | LOZCOI5L | LOZCO5M| LOJZCO5H
Tamanho 3 (Equivalente ao cilindro de 016) N2 ") 5 (Equivalente ao cilindro de 025) Noa !
Parafuso Diametro da rosca 08 012
Passo do fuso (mm) 2 6 12 2 6 12
Velocidade nominal sem carga (mm/s) "2 33 100 200 33 100 200
Empuxo nominal (N) Nota 3) 80 43 24 196 117 72

Curso (mm)

25, 40, 50, 100, 200

Corpo principal (kg)*

0,72 + (0,03/50 curso)

1,72 + (0,16/50 curso)

Carga lateral para extremidade da haste

(no curso méximo) (kg)

0,1

0,24

Temperatura ambiente de trabalho (°C)

5 a 40 (Sem condensagao)

Tolerancia admissivel do curso

+1
0

Motor Motor de CC
Modelo do driver de controle direcional aplicavel LC3F212-5A300 LC3F212-5A50]
Modelo de sensor magnético aplicavel D-M9N, M9P, M9B

Nota 1) Equivalente a 0,4 MPa, saida teorica (passo do fuso 2)
Nota 2) Natabela, as velocidades sao exibidas sem carga, como velocidade nominal, e 0s empuxos s&o exibidos como empuxos nominais, com base na forga de pressao.
Nota 3) A velocidade variara conforme for afetada pela carga. Consulte a sele¢ao de modelo na pagina 1009.

* Consulte 0 peso dos suportes de montagem na pagina 1021.

Carga lateral admissivel na extremidade da haste

>

[N

o

Carga lateral admissivel na extremidade da haste (N)

1017
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Série LZC

Dimensoes Nota) Deve ser realizado o aterramento. Para obter detalhes, consulte a parte traseira da pagina 4.
L(D)ZzCB3J

40
s 4xM3x0,5
Profundidade efetiva da rosca 3
8 .20
o
I [ ———— =
e I ] =
- - g 1 = - - -
r —— 11 e
(6.5 Ee——— =
Curso
Quando estendida Quando retraida
203 + Curso (Comprimento total)
M6 x 1.0 4xM4xX0,7 8 107 + Curso 6 82
Profundidade Profundidade 1.5 J“.‘P»
efetiva da rosca 8 efetiva da rosca 6 o o & m
I 1/@ ¢ ~| « /) = / @ A
g g 33— = - -— 8l af
" / i /
Y = b - ‘
16,5 Largura entre faces
sextavadas 13
38
2xM4x0,7
15 Profundidade efetiva da rosca 4
(DAL

10

IP= ——1 |
¢

Largura entre faces
sextavadas 10

Fabricado por J.S.T. Mfg Co., Ltd., terminal do anel isolado com nylon
N1.25-M4 ou equivalente

Rosca macho na haste: L Cabo
UL1007 AWG22

(Vermelho-Azul)

2xM3x0,5
Profundidade 3 Vista A
(Para conexao TERRA) Mo

Especificagoes da capa

19 Ranhura de montagem do sensor magnético

I

Totalmente coberto: F Parcialmente coberto:

Modelo pé axial: L

8

- 2
]
]

‘* Ee
75 of 12
15 15
86,5 + Curso (Passo de montagem)
Pé (Lado do cabecote dianteiro) Pé (Lado do alojamento)
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Cilindro elétrico Série LZB

Dimensdes Nota) Deve ser realizado o aterramento. Para obter detalhes, consulte a parte traseira da pagina 4.

L(D)ZCB50
57,5
4xM4x0,7
52,5 Profundidade efetiva da rosca 4
15,5 20
©
— 7777 —1 . =
e : =1 —4;‘/ ﬁ@
£ | 1
F - T - T — - 7 -
e I, Il T -9 )
(10) —_t—Ftr M
Curso ‘4 —

Quando estendida

Quando retraida

Fabricado por J.S.T. Mfg Co., Ltd.,
terminal do anel isolado com nylon

N1.25-M4 ou equivalente

Cabo
UL1007 AWG22 (Vermelho-Azul)
16
[ w
4xM5x0,8 268 + Curso (Comprimento total) ;
I o
M10x 1,25 Profundidade 13 139 + Curso 105,5 3
Profundidad efetiva da @ 105 -
rofundidade rosca 8 A 0| el > ]
efetiva da rosca 12 ST e o e s H
H
ey =]
8 58 E= E - - Ly g
a| © sl =i I
I i
2xM4x0,7
Largura sextavada entre faces 21 Profundidade 3 (Para conexao TERRA) Me2)
o 20 2xM6x1,0
6, N Profundidade efetiva da rosca 6
M10x 1,25 /ng' f/
1€
/ DN _ _
¥
Largura sextavada entre faces 17 1o
19,5 ~—ic

=k

Rosca macho na haste: L

Especificacoes da capa

26,5

Totalmente coberto: F Parcialmente coberto: H

Modelo pé axial: L

10,7

Ranhura de montagem do sensor magnético

16,7

111,5 + Curso (Passo de montagem)

Pé (Lado do cabecote dianteiro)

Pé (Lado do alojamento)

1019

>

—
>
(7]

[}
=5
|




série LZB/LZC

H Especificacoes da aplicacao vertical LZB/C H

Alguns modelos da série LZ podem ser usados em aplicagdes verticais.
No entanto, verifique essa informagao antes de usar verticalmente.

Nunca aplique forga excedente a forga prescrita.
Quando for aplicada for¢a excedente ao empuxo de transferéncia, o cilindro e o driver de controle direcional (LC3F2) poderao ser danificados.

Modelo que pode ser usado verticalmente
- L(D)ZBO3L-0JA30-00

« L(D)ZCO3L-0A300-00

+ L(D)ZBO5L-CA50-000)

« L(D)ZCO5L-0A500-00

Especificacoes
——

Modelo L(D)ZBOSL | L(D)zCOSL | L(D)zBOSL | L(D)ZCC5L
Velocidade (mm/s) Pag. 1009 Consulte o grafico de velocidade — empuxo.
Empuxo de transferéncia (Verticalmente) (N)

40 100

Forca de retencao* (N)
Curso padrao (mm) 25, 40, 50, 100, 200
Temperatura ambiente de trabalho (°C) 5 a 40 (Sem condensagao)
Motor Motor de CC
Modelo do driver de controle direcional aplicavel LC3F212-5A30J LC3F212-5A5010
Modelo de sensor magnético aplicavel D-M9N, D-M9P, D-M9B

* Forga de retengao
A forca de retencdo € aquela que nao pode ser reduzida, mesmo que uma carga seja aplicada verticalmente quando o cilindro estd parado.
Portanto, por exemplo, a retengéo nao € possivel ao desligar a fonte de alimentagao uma vez que um cilindro tenha sido ativado.
Além disso, uma carga pode sofrer queda devido a impactos ou vibragdes externos.
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Acessorios
LZB

Acessorio

Descricao

Com sensor magnético

Abracadeira de montagem de sensor, suporte de
montagem de sensor (incluido um por sensor)

Modelo pé

Suporte tipo pé dianteiro, suporte tipo pé do lado do motor
Porca de montagem da extremidade da haste, porca de
do lado do motor

Modelo flange

Suporte de flange, porca de montagem dianteira

Modelo munhao

Suporte de munhao
Porca de montagem da extremidade da haste (feita para munhao)

LZC

Acessorio

Descricao

Modelo pé

Suporte tipo pé dianteiro, suporte tipo pé do lado do motor
Parafusos de montagem do suporte tipo pé (6)

Suporte do acessorio

Porca de montagem

Cilindro elétrico Série LZB/LZC

Porca da haste

d d
302 30
. an . dan
° N\ ° 1T
H B H B
(mm) (mm)
ancia | Series anci Séries
Nome Referéncia aplichveis B| C D d H Referéncia aplicaveis B| C D d H
Porca de montagem dianteira | SN-020B | LZB3 | 26 | 30 255 |M20x1,5| 8 NT-015A LZO3 10| 11,5| 98| M6x1,0 5
Porca de montagem do edo domotor | LZ-NT30 | LZB3 | 38 | 42 38 M30x 1,5 | 10 NT-03 LZ[05 17| 19,6 | 16,5 | M10x 1,25 | 6
Porca de montagem dianteira | SN-040B| LZB5 | 41 | 47,3 | 40,5 | M32x2,0 | 10
Porca de montagem do lado domotor | LZ-NT45 | LZB5 |60 |64 |60 |M45x1,5| 10
Suporte de montagem/Refer"encia
Serie LZB3 LZB5 Seérie LZC3 LZC5
P& dianteiro LZB-LR3 LZB-LR5 P& dianteiro LZC-LR3 LZC-LR5
(64 g) (1129) (219) (719)
p LZB-LM3 LZB-LM5 , LZC-LM3 LZC-LM5
Pé do lado do motor (64 9) (126 g) Pé do lado do motor (10g) @79
LZB-F3 LZB-F5 ( ): Peso por suporte
Flange (40 g) (120 g) Nota) Os parafusos de montagem nao estao incluidos. Prepare separadamente.
Munhao dianteiro CM-T0208 CM-T0408
(409) (100 g)

( ): Peso por suporte

Nota 2) Os parafusos de montagem do suporte nao estao incluidos. Compre
parafusos de montagem que coincidam com cada suporte, separadamente.

1021

==
2 &

5
-

cllclicls
X || X |3
o |m|| 53

>
(7]

LC6CI

,_
ey
<
bl
~

&

=
=




Série LZB/LZC

Posicao adequada de montagem do sensor magnético (Deteccao no fim do curso) e sua altura de montagem

Sensor de estado solido

D-moO]
LDZB

10,5

~
7,

17

A 2 H
= KIX f

Posigao/Altura de montagem do sensor magnético

Intervalo de operagao
do sensor magnético *

Curso minimo para montagem do sensor magnético

Modelo A B (o} Modelo A Modelo 1 peca 2 pecas 2 pegas
( ife It [
LDZBO3 20 | 19 | 24 LDZB3 3 5785 (el (nesmes e
LDZBCI5 33 33 32 LDZB[I5 5
LDZB[I5 10 15 45
* O intervalo de operacao é um
guia incluindo histerese, mas
ndo é garantido. Pode haver
variagbes substanciais
dependendo do ambiente
circundante (presumindo
aproximadamente + 30% de
dispersao).
Al B1
o1 — o1 —
[ s s
A2 B2

Posicao de montagem do sensor

magnético para deteccao no fim do curso

Intervalo de operacao do

sensor magnético * Curso minimo para do sensor
Modelo A1l A2 B1 B2 Modelo A Modelo 1 pc, 2 pcs,
LDZC[I3 45 175 | 415 28 LDZC[I3 2 LDZCCI3 5 10
LDZC[I5 7 57 20 44 LDZC[I5 2 LDZCLCI5 5 10
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* 0 intervalo de operagio é um
guia incluindo  histerese, mas
ndo é garantido. Pode haver

variagdes substanciais
dependendo do  ambiente
circundante (presumindo
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Cilindro elétrico Série LZB

Montagem e movimento de sensores magnéticos (apenas série LDZB)

A\ Cuidado

1. Aperte o parafuso de acordo com o torque de aperto
especificado ao montar o sensor magnético.

2. Prenda a abracgadeira de montagem do sensor magnético de
forma perpendicular ao tubo do cilindro.

L]

Anexado corretamente

] b

Anexado incorretamente

Montagem do sensor magnético

1. Fixe um suporte de sensor ao retentor do sensor.
(Encaixe o suporte de sensor ao retentor do sensor.)

2. Prenda uma abragadeira de montagem do sensor
magnético ao tubo do cilindro.

3. Ajuste o retentor do sensor magnético (1.) entre as
placas de refor¢o da abragadeira presa ao cilindro.

4. Insira um parafuso de montagem para sensores
magneéticos no orificio da placa de reforgo atraves
do retentor do sensor magnético e o rosqueie até a
outra placa. Aperte o parafuso temporariamente.

5. Remova o parafuso de retengao preso ao sensor
magnético.

6. Fixe um espacador de sensor magnético ao sensor
magneético.

7. Insira 0 sensor magnético com o espacador para
sensor a partir da parte traseira do retentor do
sensor.

(Insira o sensor magnético em um angulo de aproxi-
madamente 10 a 15°. Veja a figura 1.)

8. Para fixar o sensor magnético de maneira segura,
aperte o parafuso de montagem do sensor com o
torque de aperto especificado (0,8 N-m a 1,0 N-m).

Ajuste da posicao do sensor magnético

1. Solte 3 voltas do parafuso de montagem do sensor
magnético para ajustar a posi¢ao do sensor magné-
tico.

2. Aperte o parafuso de montagem do sensor magneé-
tico conforme descrito acima (8.) apos o ajuste.

Remocao do sensor magnético

1. Remova o parafuso de montagem do sensor magné-
tico a partir do retentor do sensor.

2. Mova o sensor magnético de volta a posi¢gao em que
para na lateral do cabo.

3. Segure o lado do cabo do sensor magnético em um
angulo de aproximadamente 45°.

4. Mantenha o angulo, e puxe o sensor magnético de
forma obliqua no mesmo angulo.

Aprox. 10 a 15°

Figura 1. Angulo de inserg¢ao do sensor magnético

N
@ @]
= Sensor magnético
"/((/4/ Parafuso de montagem do sensor magnético ® 9
l’k ﬂ‘? (Haste do cabo de ago com baixo teor de carbon) =~
4“ =, B Parafuso de retencao (no utiizad

@0 U % @ Li

As pegas indicadas em [ ]
estao incluidas em BJ3-1.

Cologue asuperiede revestinento deboracha para i

<o
X600 a 8027
Placas de reforgo
BM2
Suporte de montagem do sensor magnético/Referéncia
Séries aplicaveis Suporte de Abragadeira de montagem
BJ3-1

Espagador do senso
LDZB[5 L1ZB45-0318

LDzZB[I3 BM2-025
( Retentor do sensor )
r

Suporte do sensor

Peca um suporte de montagem para sensor magnético e uma abragadeira de
montagem para sensor magnético para cada sensor magnético.
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Série LZB

Precaucoes especificas do produto
Leia antes do manuseio.
Consulte as informac6es gerais 38 para instrucoes de seguranca e as paginas 2 a 12

para precaucoes com os atuadores elétricos/cilindros e sensores magnéticos.

ACmdado

N

[

Ey

(3

o

1. Monte o sensor magnético no centro do intervalo de

operacao.
Verifique os pontos LIGADO e DESLIGADO antes de
configurar os sensores magnéticos de forma que as
posicbes possam ser detectadas no centro do intervalo
de operagao.

Se montados no final do intervalo de operacao, a
deteccao de sinal sera instavel.

. Esteja ciente da temperatura ambiente e do ciclo

térmico.

Opere os sensores magnéticos e cilindros de sensores
magneéticos dentro da faixa de temperatura de trabalho.
A confiabilidade dos sensores magnéticos pode ser
afetada adversamente, especialmente quando expostos
a choque téermico, temperatura extrema, ciclo de
umidade etc.

. Esteja ciente da adequacao do oleo, produtos

quimicos etc.

Materiais de borracha e de resina sao usados nos
sensores magnéticos e nos suportes de montagem dos
sensores magnéticos. Portanto, se houver produtos
quimicos, tais como oleos ou solventes organicos no
ambiente, os materiais de borracha e de resina poderao
ser afetados adversamente.

. Durante a manutencao, aperte de maneira segura

os parafusos de montagem do sensor magnético
periodicamente.

Use suportes de montagem para sensor magnético com
o torque de aperto correto. Alem disso, aperte de
maneira segura os parafusos de montagem do sensor
magneético periodicamente.

. Cuidado para nao puxar nem distender os cabos.

Cuidado para nao aplicar forca de tensao excessiva
(acima de 10 N) aos sensores magnéticos. Alem disso,
ajuste a posicao dos sensores magnéticos soltando os
parafusos de montagem dos sensores magnéticos o
suficiente (3 voltas ou mais).

. Nao use os sensores magnéticos em ambientes

com forte vibracao e impacto.
Nao use os sensores magnéticos em ambientes em
que sejam aplicadas vibragao excessiva e forga de
impacto fora das especificacoes.

. Use um espacador de sensor e um suporte para

sensor.
Verifique se um espagador de sensor esta montado na
extremidade do sensor magnético antes de fixar o
sensor magnético. Se o suporte de sensor nao estiver
montado, o sensor magnético podera se mover apos a
instalacao.
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