Tubo de controle de umidade

Série IDK

Evita a condensacao na tubulacao para
pequenos cilindros/pincas pneumaticas.

Difunde o vapor de agua na
tubulacio para a parte externa!
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Operar um cilindro pequeno, pinga pneumatica ou
valvula de acionamento pneumatico etc. que tenha um
pequeno volume pode causar condensagdo de agua
préximo ao atuador devido & taxa de volume do volume
do atuador e ao volume da tubulacao de trabalho.
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G‘JID equipamento

A qualidade do ar afeta a operagéo e a vida
do equipamento em um sistema pneumatico,
entdo é necessdrio desumidificar o ar. Em par-
g ~ . ticular, se pequenos atuadores forem opera-
Vlda utll dos continuamente em alta frequéncia, a con-

. densagdo podera ser gerada mesmo com ar
maIS desumidificado, devido as caracteristicas do
cu rta sistema. “Moiscon” evita a formag&o de con-

densagao difundindo o vapor de dgua gerado

na tubulagéo para fora antes de o vapor de
4gua ser condensado.

O mecanismo de condensagéo em atuadores pequenos

[ AIimentagéo ] O vapor acumulado é liquefeito (condensado),

¢ : devido a repetida alimentacdo/escape.
Escape

A temperatura na tubulagao cai rapidamente devido a |
expansdo adiabatica. » =)
- o Cilindro Tubulagdo (tubo) Vélvula  Escape
9 Se a temperatura na tubulagéo tornar-se inferior ao solenoide
ponto de orvalho do ar comprimido, o vapor sera
gerado.
e O vapor nao pode ser liberado (ndo pode ser empurra-
do para fora), pois o volume do atuador é pequeno.

Alimentagao

-

Condensacéo

O vapor é gerado.

Hoooooooooooooooooooooo
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Cilindro Tubulagéo (tubo) Vélvula  Escape

solenoide 2 .‘ “
Alimentacao

O vapor residual é pressionado pelo ar comprimido e
se acumula na area préxima ao atuador.

| ) Respingo de dgua

Agua
condensada

A graxa se deteriora ou é lavada.

0 vapor se acumula no lado do cilindro. } _—

L
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- q. | | esesePrincipio de operacao do “Moiscon”eeeee
Cilindro ! Tubulagéo (tubo) Valvula Alimen-
P C solenoide tagao Este “Moiscon” tem caracteristicas para equilibrar a umidade dentro do tubo

com a de fora dele. Se a umidade no interior do tubo diferir da umidade do
exterior do tubo, 0 "Moiscon" penetrard o vapor de 4gua do lado de umidade
mais alta para o lado de umidade mais baixa. O “Moiscon” penetra apenas o

Atuadores onde a condensacao é possivel vapor de dgua e raramente penetra ar. A umidade no interior do tubo é
colocada no status de umidade alta, devido a névoa gerada a cada escape,

C"indl'OS/_Qin?aS pneumaticas Vélvulas de aCi’O_na' causando condensagdo. O “Moiscon” penetra a névoa gerada de dentro do
com didmetro pequeno mento pneumatico tubo com uma umidade alta para seu exterior com uma umidade baixa para
(Porta do piloto) evitar o acimulo de vapor de gua e condensacao dentro do tubo.

Fora do tubo

A névoa é gerada devido a
diminuigéo rapida de
temperatura durante o escape.

Dentro do tubo

Alta umidade

O vapor de dgua é gerado e se move do interior do tubo com
uma umidade alta para o seu exterior com uma umidade baixa.
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Tubo de controle de umidade

Série IDK
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Produzido sob encomenda

RIS

Especificac6es
———
Modelo IDK02 [ IDK04 [ IDK06
Fluido Ar comprimido
Pressao max. de trabalho 0,7 MPa IDFA

Temperatura de trabalho (°C)

0 a 40 (sem congelamento)

=]
-,
(-~

Ambiente de operagao *' Area interna, onde o produto ndo ¢ exposto & agua (0 a 40°C, umidade relativa 0 a 75%RH)
Raio de curvatura min. > (mm) 10 20 40
D.E. (mm) 2 4 6 ID H
D.I. (mm) 1,2 25 4
Quantidade de tubos de 2 pos. ID
controle de umidade
Acessorios Luva interna 4 pgs. (ja montadas no tubo) IDG
A cor mudara para marrom com o tempo,
Cor Transparente mas as fungdes nao serdo afetadas. ] m

Conexdes aplicaveis

KQ2

Material

Fluoropolimero

=
=
D

Nota 1) Use o tubo de controle de umidade em uma linha com secador de ar refrigerado e um separador de névoa

instalado na linha de ar

a montante. O poder ser

de prevengao de

reduzido

daq

lidade do ar comp fornecido (dleo, ponto de orvalho).

Nota 2) A luva interna ja esta montada e néo pode ser removida. Se a luva interna sair, insira novamente antes de

montar a conexao.
Nota 3) N&o corte o tubo.

*1 Use o produto em um ambiente de trabalho onde a umidade seja a mais baixa

possivel.

Luva interna
*2

#2 O valor no qual o tubo de controle de umidade ¢ dobrado ou achatado a 20°C.
Tenha cuidado para né@o dobrar ou achatar o tubo e a luva interna mesmo se os valores
forem acima do raio de curvatura minimo.

Como pedir

Diametro externo do lubo! !Comprimenlo efetivo do tubo

de controle de umidade

de controle de umidade

Simbolo D.E. Simbolo | Comprimento efetivo
02 2mm 100 100 mm
04 4 mm 200 200 mm
06 6 mm
Dimensodes
Unidade: mm
Comprimento  |Comprimen-
L Modelo | D.E.x D.I. | efetivonominal | to total
X B X L
IDK02-100 2x12 100 120
ne ) IDK02-200 i 200 220
§ IDK04-100| 100 140
IDK04-200] **2° 200 240
Luva interna IDK06-100| 100 140
IDK06-200 200 240

Nota) Dimensdes a 40% de umidade relativa.
As dimensoes poderao mudar se a umidade relativa
mudar.

Se vocé quiser o tubo de controle de umidade com um comprimento efetivo nao listado na tabela acima, entre em contato com a SMC.
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série IDK _ o
Tabela para selecao rapida 1

Consulte as paginas 176 e 177 para obter detalhes da Selegéo de Modelo.

Pistao simples

s »\(-(\3
lsa‘g .t

Condigoes basicas para sele¢cao

* Pressao de ar comprimido: 0,5 MPa

* Ponto de orvalho de ar comprimido: —20°C (ponto de orvalho da pressao
atmosférica)

* Ar ambiente: temperatura 25°C, umidade 40%

« Se suas condigdes de trabalho forem diferentes dessas condigdes

bésicas, corrija-as com base na “Sele¢ao de modelo”.

Tamanho do atuador

Condic&o da tubulagao

Modelo recomendado

Diédmetro externo da tubulagao de 2 mm

Diédmetro externo da tubulago de 4 mm

Didmetro externo da tubulagdo de 6 mm

Diametro Curso et do tubo
(mm) (mm) (m) IDK02-100 | IDK02-200 | IDK04-100 | IDK04-200 | IDK06-100 | IDK06-200
5 — — —
25 Todos os cursos m : - - : - :
5 — — —
4 Todos os cursos 10 : — — : — :
5 [ ] — — [ J — [ J
. Menos que 10 150 : — ; ° — :
10 ou mais 0 ° — — ° — °
5 — — —
. Menos que 10 150 E — ; ° ; :
10 ou mais 0 ° — ° — — °
5 — — —
o Menos que 10 150 E — E — s °
10 ou mais 0 ° — ° — ° —
16 Menos que 10 150 : : : : : :
15 . 5 — — —
(19 10 ou mais 10 : — : — : —
5 [ ] — [ J — [ J —
2 Menos que 10 0 : — : — : —
. 5 — — —
10 ou mais 10 ° — ° — ° —

Pistao duplo

Série

Tamanho do atuador

[Condigao da ubuiagao

Modelo recomendado

Comprimento

Diametro Curso 40 tubo Diametro externo da tubulagéo de 2 mm | Diametro externo da tubulagao de 4 mm | Diametro externo da tubulagao de 6 mm
(mm) (mm) (m) IDK02-100 | IDK02-200 | IDK04-100 | IDK04-200 | IDK06-100 | IDK06-200
CXWM, CXWL 5 — — — — — —
10 25
(CXWL-25 ou menos) 10 — — — — ° —
5 [ ] — [ — ™Y _
6 10
MXQ 10 [ ] — ° — — °
Tamanho maior 5 [ ] — [ ] — o —
que os acima 10 @ — o _ ° —
5 [ J — o — ° —
6 10
10 [ ] — [ ] — — o
CXS, CXSJ
’ Tamanho maior 5 [ ] — [ ) — ® —
que os acima 10 o — Y _ ° —

Nota) Se a tubulagao for mais longa que o comprimento do tubo acima, o IDK[-200 podera ser necessario.
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Série IDK

Tabela para selecao rapida 2

Consulte as paginas 176 e 177 para obter detalhes da Selegéo de Modelo.

A

Pinca pneumatica

Condigoes basicas para sele¢cao

* Pressao de ar comprimido: 0,5 MPa

* Ponto de orvalho de ar comprimido: —20°C (ponto de orvalho da pressao

atmosférica)

* Ar ambiente: temperatura 25°C, umidade 40%
+ Se suas condigdes de trabalho forem diferentes dessas condigdes

bésicas, corrija-as com base na “Sele¢ao de modelo”.

HAA
HAW
. Condigdo da tubulago Modelo recomendado
Série Dl(ar:]nn‘:;ro C do tubo | Didmetro externo da tubulagao de 2 mm | Didmetro externo da tubulagéo de 4 mm | Didmetro externo da tubulagao de 6 mm AT
(m) IDK02-100 | IDK02-200 | IDK04-100 | IDK04-200 | IDK06-100 | IDK06-200 | [|pF
MHZA2, MHZAJ2 6 5 o - o - - o Iby
10 [ ] — [ ] — — [ ]
5 ° - ° = ° — | |IDFA
MHZ2, MHZJ2 6
10 [ ] — [ ] — — [ ]
MHC2 6 5 o - ® — — ° IDF8
10 [ ] — — [ ] — [
MHCA2 6 5 L = = ° = o IDH
10 [ ] — — [ ] — [ J D
5 [ ] — — [ ] — [
MHCM2 7 10 ° — — ° — °
Pinga pneumtica com diametro maior que esses acima — [ ] — [ ] — [ ) — D G
3 < e g e
§ R, 3 ——
D g 5D i
Atuador rotativo v < — e AMG
) N Condigéo da tubulagao Modelo recomendado AFF
Série ;ﬁﬁ;: Tamanho Azﬂ;'gge do tubo | Diametro externo da tubulagéo de 2 mm | Didmetro externo da tubulagéo de 4 mm | Diametro externo da tubulagéo de 6 mm
5 & IDK02-100 | IDK02-200 | IDK04-100 | IDK04-200 | IDK06-100 | IDK06-200 AM
o 5 — — ° — ° -
10 — — [ — ° —
5 = = ° - e —— |AMD
10 180
) 10 — — [ ] — ° —
Simples 5 — — ° — ° — AMH
CRBC &7 10 - - ° - ° - AME
CRBU2 5 — — [ ] — [ ] —
15 920
10 — — [ - (] - AMF
% 5 — — [ J — [ J —
10 — — ° — (] —

Duplo 10 5 — — ° — Y — ZFC
e e e ——|BF_
~ 5 — — [ ] — [ ] —

10 — — [ — L) —
— — — = — SFD
1 180 5 L]
simples 5 = = e = . — |LLB
MSU[ 90
10 — — [ ] — [ ] —
s — — ry — ry — ADO
8 90 10 — — [ ] — [ ] — G D
Duplo 1 90 5 — — L — L —
P 10 - - ° - o =
5 — — [ ] — [ ] —
% 10 — — [ ] — () -
5 — — — — [ ] —
CRQ2 — 10 180 10 — — ° — ° —
5 — — — — [ ] —
% 10 - - D - ° -
1 5 — — [ ] — [ J —
10 — — [ ) — [ ] —
5 — — — — [ ] —
MsQ — 2 90 10 — — ° — ° —
3 5 — — — — [ ] —
10 — — [ ] — (] —

Nota) Se a tubulagao for mais longa que o comprimento do tubo acima, o IDK[-200 podera ser necessario.
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Série IDK

Selecao de modelo

Hl Verifique se ha presenca de condensacéo.

(1) A presenca de condensagdo pode ser verificada pelo ponto
de orvalho e o valor Kv (a taxa de volume do tubo e do
atuador) da alimentagéo de ar.

Fig.1 Grafico de verificacdo de condensacao

H Selecione o comprimento do tubo de controle de
umidade para a area de condensacao.

(1) Encontre L, o comprimento necessario correspondente ao valor Kv, do
gra'fico de se\egéo de comprimento nas condigées basicas.

Fig. 3 Gréfico de selecdo de comprimento em condicdes basicas
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Taxa de volume (Kv)

300
E
E
- 250
: Diametro externo da tubulagéo de 6 mm
Diametro externo da tubulagéo de 4 mm
200 / "
&
3 ]
o
g 150
g
Condigdes basicas
100 Ponto de orvalho de alimentag&o: ~20°C (ponto
. de orvalho da press&o atmosférica)
tubulagio de 2mm | | Press@o de alimentagao: 0,6 MPa .
Intervalos de operagéo da vélvula solenoide: 1's
50 7 (LIGADO) - 1 s (DESLIGADO)
3 Temperatura ambiente: 25 °C
T Umidade ambiente: 40%
0 T T 7
0 200 400 600 800 1000
Valor Kv

Método de calculo da taxa de volume (valor Kv)

Calcule o Vt de volume da tubulag@o e o Vc de volume do atuador e substitua-os
na equagdo (1) abaixo.

Kv: Taxa de volume

(2) Se suas condigbes de trabalho forem diferentes dessas
condicdes basicas, aplique um fator de correcao.

Comprimento efetivo necessario = Comprimento da condi¢ao basica
L x Fator de corregdo C1 x C2 x C3
Fator de corregdao C1 para ponto de orvalho de alimentacéo de ar

Vi
=—.. : a ) Ponto de orvalho d
KV =g+ @ vt volume da wbutagao (i) e | aordosoneo
Ve : Volume do atuador (mm?) (°C) c1
2 Vt : Volume da tubulagéo (mm?) [pode ser -10 2
Vit = d?l selecionado no gréfico de volume da tubulagéo na Fig. 2.] 20 1
4 d : Diametro interno do tubo (mm) 30 05
I : Comprimento da tubulagdo (mm) - >
« Comprimento do tubo significa 0 comprimento da valvula do —40 025
sensor (por exemplo, vélvula solenoide) até o atuador. = " " .
(por exemplo, vl ide) uacor Fator de correcao C2 para umidade relativa do ar ambiente
2, . &
Ve = niD3%s Ve V(zjume do atuador (mm3) Temperatura Fator de corregao C2
2 D : Diametro (mm) e o o o
s : Curso (mm) 0°C 5°C 0°C
20% 0,2 0,4 0,6
Fig. 2 Gréfico de volume da tubulagao 40% 0,5 1,0 1,3
140000 60% 1,0 17 28
75% 21 4,0 59
120000 _ _ "
Tubo de 06 Fator de correcdo C3 para pressao de alimentagao
Presséo de alimentagéo Fator de correcdo
§ 100000 Pa) &
E 0,3 0,4
_§ 80000 04 07
2 0,5 1
©
E 60000 0,6 1,25
] Tubo de 04
2 0,7 1,6
40000
20000
Tubo de 02|
—
0 —r
0 2000 4000 6000 8000 10000 12000
Comprimento da tubulagao da vélvula do sensor até o atuador [mm]
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Selecdo de modelo da Série IDK

Exemplo de selecao

Condigoes do circuito

* Atuador : CUJB4-6D
Diametro D: 4mm
Curso s

* Tamanho do tubo

* Comprimento da

: 6mm
: D.E.6 mmxD.l. (d) 4 mm

tubulagéo do tubo 1:5m
+ Presséo de ar
de alimentagao : 03MPa

* Ponto de orvalho de ar
de alimentagao
* Ar ambiente

: —20°C (ponto de orvalho da presséo atmosférica)
: temperatura 25°C, umidade 60%

Verifique se ha presenca de condensacao.
Verifique se ha presenca de condensacao.
(1) Método de calculo da taxa de volume (valor Kv)

vt o Tl _ 70X 47X 5000 - 62800 mm?
4 3
D% _ X4 X6_75 mm?
Ve="0"="1
vt
Kv = =837

Nota) Para cilindro de pistdo duplo, a taxa de volume seré 1/2 da
taxa de volume calculada acima.

Verifique se ha presenca de condensacao.

(2) Consulte o grafico de verificagao de condensacao.
Verifique se a taxa de volume (Kv) e o ponto de orvalho de alimentagdo de
ar se encontram na rea de condensagao.
Com as condi¢cdes acima referidas, eles se cruzam na area de condensa-
¢&o, o que significa que a condensagéo ira ocorrer.

Fig.1 Grafico de verificacdo de condensacao
0
I I I I

‘ Confirmado que a intersegao esta na area de condensagao ‘

L
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L

2
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=
)
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—40

o
)
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Ponto de orvalho de alimentagéo de ar (ponto de orvalho
da presséo atmosférica) [°C]
&
8

Sem —
-50 Condensagéo Q‘E
drea "‘Q
|
—60 1
0 200 400 600 800 1000

Taxa de volume (Kv)

O

SVC

H Selecione o comprimento do tubo de controle de umidade.

(1) Encontre o comprimento L necessério do grafico de selegdo de comprimento nas
condigbes basicas.

Fig. 2 Grafico de selecao de comprimento em condigdes basicas

HAA

=
=

=

100 Ponto de orvalho de alimentag&o: ~20°C
(ponto de orvalho da presséao atmosférica)
Pressédo de alimentagao: 0,5 MPa

Intervalos de operagao da valvula solenoide:
15 (LIGADO) - 1 s (DESLIGADO)

o ubuiagao o2 mm
50 |
Temperatura ambiente: 25 °C
Umidade ambiente: 40%

Didmetro externo da

300
= I I I
E
£ Comprimento necessario em condicdes basicas IDF
- (direita inferior do grafico) é aprox. 180 mm. DU
'8 250

Diémetro externo da /

200 whasiodesmm
¢ ST IDFB
: / /
©
£ = : IDH

L
Condigdes basicas
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o
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0 300 600 900 1200
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1500
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(2) Se suas condigdes de trabalho forem diferentes dessas condigdes bésicas, aplique um
fator de corregéo.
Comprimento efetivo necessario = Comprimento da condigéo bésica x Fator de
corregdo C1xC2x C3
No circuito de exemplo, as
seguintes:
Ponto de orvalho de alimentagao: —20°C
(ponto de orvalho da pressao atmosférica)
Presséo de alimentagéo: 0,3 MPa
Ambiente: 25°C, 60%

que sdo das basicas sao as

* Condicoes bésicas
Ponto de orvalho de
alimentago: —20°C

(Ponto de orvalho da
pressdo atmosférica)
Presséo de alimentag&o:

0,5 MPa Ambiente:
25°C, 40%

(a) Encontre o fatores de corregao.
« Fator de corregao do ponto de orvalho de alimentago de ar
1=1

« Fator de corregao do ponto de orvalho do ar ambiente C2 = 1,7

« Fator de corrego da pressao de alimentagao C3 = 0,4
(b) Encontre o comprimento efetivo necessario apés corregao.

Y

Comprimento efetivo necessario = 180 x 1 x 1,7 x 0,4 ~ 120 mm ‘

>
n
-m

E

=

= || =
SIS =
M| m || x| 9

N || =
-
(]

Por isso, o tubo de controle de umidade IDK06-200 com comprimento
efetivo de 20 cm deve ser usado.

[l N7 RN ]
—(m|(=
@ | o

8|8

Fator de corregédo C1 para ponto de orvalho de alimentagéo de ar
ot Fator de corregdo
C) o
-10 2
—20 1
-30 0,5
—40 0,25
Fator de correcao C2 para umidade relativa do ar ambiente
~~_Temperatura Fator de correcao C2
o 10°C 25°C 40°C
20% 0,2 0,4 0,6
40% 0,5 1,0 1,3
60% 1,0 1,7 2,8
80% 21 4,0 5,9
Fator de correcado C3 para pressao de alimentacao
a”l{r%%%élgc%% Fator de corregao
(MPa) c3
0,3 0,4
0,4 0,7
0,5 1
0,6 1,25
0,7 1,6
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Série IDK

Leia antes do manuseio.

Precaucoes especificas do produto 1

Consulte as informaces gerais 43 para obter Instru¢des de seguranca.

Projeto \

Montagem

A Cuidado

N

W

-

~

©

©

. Use to tubo de controle de umidade sem lubrifica-

céo.

. Nao cubra o tubo de controle de umidade ou use

em um espaco fechado. O vapor de dgua escapa do
tubo de controle de umidade.

Cobrir o tubo de controle de umidade reduzira o de-
sempenho e a condensacdo nao podera ser evita-
da.

. O tubo de controle de umidade é para uso interno.

Ele ndo pode ser usado embaixo da dgua ou ser ex-
posto a agua.

. As dimensodes do exterior vdo mudar dependendo

da umidade relativa. Se o tubo de controle de umi-
dade for deixado por um longo periodo de tempo
em um ambiente que excede a faixa de trabalho, as
dimensbes externas aumentarao e ficara dificil in-
serir e remover o tubo da conexao instantanea. Se
for deixado em um estado seco, as dimensoées vol-
tardao ao estado original, mas o desempenho nao
sera afetado.

. As dimensodes exteriores aumentardao durante a

operacao e pode ficar dificil remové-lo. Para remo-
ver o tubo, aguarde um pouco apés a parada da
operacgao.

. A cor do tubo de controle de umidade ficara mar-

rom com o tempo devido a reacdes com substancia
organicas no ar. Isso ndo afeta o desempenho ou a
forca.

. Nao use o tubo em atmosfera ou ar comprimido que

contenha solvente.

. Nao limpe o produto com alcool. O produto s6 deve

ser limpo com sopro de ar.

. O tubo de controle de umidade deve ser usado para

tubulacao estatica.

Se o tubo se mover, por exemplo, em um tubo flexi-
vel, podera ficar desgastado, alongado ou rasgado
devido a forgas de tensdo ou ser desconectado da
conexao. Certifique-se de que o tubo esteja em
uma condicao estatica a todo tempo antes do uso.

178

A\ Cuidado

1.

2.

Do not use the moisture control tubes bundled to-
gether.
Otherwise, the performance may be decreased.

Connect the tube directly to the fitting of the actua-
tor or the air operated valve.
If the tube is connected to other places, condensa-
tion will not be prevented and vapor will be gener-
ated.

Posi¢ao de montagem

Tubo de controle de umidade

Alimentac&o de ar

Cilindro Valvula solenoide

Tubo de controle de umidade

q Ar do sensor para vélvula de
acionamento pneumatico
Alimentagéo de ar

Vélvula de acionamento
pneumético

Cilindro

. Insira o tubo firmemente na conexao instantanea, e
confirme se o encaixe nao sai antes do uso.

. Guarde o tubo de controle de umidade sem desem-
balar. Depois de desembalar o produto, guarde-o a
uma temperatura de 40° C ou menos e umidade re-
lativa de 75% ou menos.

. Limpe o tubo e o atuador por sopro de ar para elimi-
nar a umidade antes de conecta-los ao circuito com
condensacao.

A Cuidado

Se o tubo de controle de umidade for montado em um
atuador onde a condensacao foi gerada, é possivel
que a graxa tenha sido lavada.

Certifique-se de adicionar graxa ao atuador com base
no procedimento de manutencao do atuador.

6.

Monte o tubo com raio de curvatura minimo ou
mais. Tenha cuidado para nao dobrar ou achatar o
tubo mesmo que o raio de curvatura seja mais do
que o valor minimo. O tubo de controle de umidade
nao é adequado para o local em que o produto des-
liza em alta frequéncia.
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Leia antes do manuseio.

Al

Precaucoes especificas do produto 2

Consulte as informacgdes gerais 43 para obter Instrucoes de seguranca.

Ambiente de trabalho \

Outros \

A Cuidado

1. Evite altas temperatura e umidade no ambiente de
trabalho. Elas afetam o desempenho do tubo e
pode ser gerada condensacao.

Instalagao

Adeado

. Instale um secador de ar refrigerado e um separa-
dor de névoa na linha de ar comprimido. O desem-
penho de prevencao de condensacédo poder ser re-
duzido dependendo da qualidade do ar comprimido
fornecido (6leo, ponto de orvalho).

Modelo recomendado

Descricao Modelo
Secador de ar refrigerado IDF/IDU
Separador de névoa AM/AFM

2. Selecione o tubo de controle de umidade com o
mesmo diametro do tubo conectado.

Exemplo) TU0604 — IDK06-00
IDK06

TU0604; i KQ2H06-00A

* Conexao instantanea (KQ2H06-00A)
n&o esté incluida.

=

TU0604; Cilindro

W

. A luva interna ja estda montada. Ela ndo pode ser
removida. Se a luva interna sair, insira novamente
no tubo antes de monta-lo na conexao.

Fy

. Nao corte o tubo de controle de umidade.

A Cuidado

1. O tubo de controle de umidade é um produto para
evitar condensacao de pecas de acionamento, tais
como atuadores pequenos e valvulas de aciona-
mento pneumatico. Se vocé quiser usar o produto
para qualquer outra aplicacdo, entre em contato
com a SMC.

2. Conexoes aplicaveis: conexao instantanea KQ2, KJ.
Outros tipos de conexdes nao devem ser usados.
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