Cilindros sem haste
Modelo basico curto (batente de borracha) ___ _ ,__- . _

série MY3A
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Modelo béasico standard (Amortecimento pneumatico)

série MY 3B
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Modelo de rolamento com casquilho bronze
(Amortecimento pneumatico)

série MY3M
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Variacgesfdas'séeries

Séri Model Tipo de Batente de |Amortecimento| U;_iljj;gedge Suporte Suporte Execucéo
el O0El0 tubagem borracha | pneumatico qurso lateral flutuante especial
Curso longo
MY3A Modelo basico (-XB11)
Tubagem Roscas de insercao
My3g Modelo basico centralizada helicoidal (-X168)
standard Fixag&o do suporte
ST de montagem "=
Modelo de  standard (-X416, X417)
rolamento com
MY3M casquilho Sem cobre
de bronze (20-)

Nota) Excepto para MY3A
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comprimento reduzidos

Cilindros sem haste

série MY 3

MY3A

Modelo basico !
(Batente de borracha)

MY3B

Modelo basico standard
(Amortecimento
pneumatico)

Capacidade de carga

200 ‘ ‘ 70 ‘ ‘
NOVO _ s A
- @ 140»%4 % 50*%4*
e % . _ % :
MY3M || 5 Lo
Mod. de rolamento | 5 4 e | | & 30 MY3B
: com casquilho bronze| & 5
(Amort. pneumsitico) | & €0 E 2
,45 pecasae.rraballio podem N ﬁ I %
ser carfegaaas directamente o LI e L L
P\ 16 25 40 63 16 25 40 63
are a mesa ae trabalho gracas Difmetro (mm) Ditmetro (mm)

aguia integraaa.
Comprimento geral (Z) reduzido até um maximo de 140 mm Altura (H) reduzida até um maximo de 36%

MY 3A (com batente de borracha) } |
= R0 g - 50 Jf
== | TP

Altura (H)
Altura (!

MY1B MY3A/3B MY1M MY3M
Altura (H) (mm)

MY3B/MY3M (com amortecimento pneumatico)

MY1B/MY1M (com amortecimento pneumatico) MY1B 37 54 84 116
[ © [
(©) Q MY1M 40 54 84 130
o° ‘0
| Comprimento geral (Z + Curso) | Peso reduzido até um maximo de 53%
Comprimento geral (2) (mm) Peso (kg)

MY1B 0.73 1.57 4.41 145

MY1B
MY1M 160 220 340 460 MY1M 0.91 2.12 7.00 18.9
# Num curso de 100 mm
Caracteristicas 1
2 S\NC



Unidade de ajuste do curso

(MY3B/3M)

1
1
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v, Detecc&o magnética
‘|
)

Pode ser montado dos dois lados.
Tubagem centralizada

Possibilidade de tubagem
integrada na tampa
posterior. (Consultar a
péagina final 6.)

Suporte flutuante

Facilidade de ligacéo com a guia externa. Possibilidade de montagem vertical e lateral. (Pégina 16)
= - e’ - "

Suporte lateral

O tubo do cilindro pode ser fixo no lado superior ou inferior.
(Pagina 15, 27)

Mecanismo de posicionamento

O émbolo com uma forma de
desenho exclusivo permite
reduzir a altura e o comprimento
assim como a das passagens da
tubagem, mecanismo de
amortecimento e mecanismo de  Suporte
posicionamento comuns. Isto lateral
permitiu conseguir uma
miniaturizagcdo drastica e uma
reducdo do peso.

do amortecimento

O

Deteccao
magnética

Amortecimento
pneumatico
(MY3B/3M)

Passagem para
tubagem
centralizada

sV Caracteristicas 2



Série MY 3
Seleccao do modelo 1

Seguem-se 0s passos para seleccionar a série MY3 mais adequada a sua aplicagao.

Referéncia para uma seleccdo do modelo por tentativas

L Referéncia para uma selec¢@o do modelo por tentativas
Série Modelo — = : : — Nota
Preciséo do curso|Utiliz. de uma guia externa| Carregamento directo |Precis&o da mesa

n Geralmente combinado com uma guia
MY3A Mod. basico AN ©) A AN separadora que o torna mais compacto
em comprimento.

N Geralmente combinado com uma guia
MY3B Mod. basico standard O O O VAN separadora, quando é necessaria
preciséo do curso.

Quando se monta uma peca de trabalho

MY3M Mod. de rolamento © X O O no produto, quando é necessaria precisio
com casquilho bronze do curso.

O Mais indicado O Adequado A Utilizavel X N&o recomendado
Nota) A precisédo da mesa significa a quantidade de deflexdo da mesa quando é aplicado um momento.

Grafico de seleccgao

Quando se utiliza uma guia externa, a confirmacéo da seleccdo da capacidade da guia deve seguir o procedimento da guia
externa.

A série MY3 permite aplicar carga directa dentro da margem admissivel da guia integrada. Neste caso, a carga varia de
acordo com a velocidade de accionamento e o sentido de montagem do cilindro. Consulte o gréfico abaixo e confirme a
seleccdo. (Consulte o manual de instrucdes para obter mais informag8es sobre o gréfico de selecg¢éo.)

Condic¢des de trabalho

m: Peso da carga (kg)  Sentido de Verificar novamente as condicdes de funcionamento.
V: Velocidade (mm/s) ~montagem:
P : Presséo de trabalho (MPa)

Seleccionar

5 . " cilindro de
Seleccao por tentativas do modelo do cilindro [EeEc

L. dimenséo.
MY3A: Modelo basico
MY3B: Modelo basico standard

MY3M: Mod. de rolamento com
casquilho bronze

Alterar o
tipo de guia.

admissivel

Apenas no caso
de MY3A e MY3B

dacargae modelo de guia diferente.
mome%to EEEEER » #Consulte a
informagéo do

fabricante da guia.

Seleccionar um

N
OK ]'|0K

Verificar o mecanismo de
amortecimento no final do curso

Amortecedor
hidraulico
externg

Unidade de ajuste
do curso de amort.
integrado

oK ]‘| oK

[Verificar o modelo de montagem

da deteccdo magnetica (modelo)] * Quando utilizar uma unidade de amortecimento externa, recomenda-se a instalagdo de uma unidade
@ adequada perto do centro de gravidade da carga.

E possivel seleccionar todos os modelos do cilindro sem haste com junta mecanica (a série MY3) de
acordo com o procedimento acima indicado.

Modelo Consulte o manual de instrugbes em separado para obter mais informagdes, e consulte a SMC caso
seleccionado surja alguma davida.

Informagdes gerais 1 {r-_/i SMC



Seleccdo do modelo Série MY3

’Velocidade maxima de trabalho

ngg Cn;(r)n;ar Posicionamento do Amortecedor i)
9 curso hidraulico 500 1000 1500
| |
Batente de
borracha
Final do curso
do cilindro ’ ‘ MY3B ‘ ‘
Amortecimento
pneumaético
Carregamento ’ ‘ MY3M ‘ ‘
directo
7 Unidade de ajuste =B g ==
Amortecedor
do curso hidraulico ’ MY3M ‘
(Opgéao: Unidade L, H)
Nota 4)
| MY3A | | MYBB |
Amortecedor Nota 2)
Batente externo S
hidraulico
’ MY3M ‘
Nota 2)
[ ]
Batente de I MY3A I
borracha
Final do curso
do cilindro
Utilizagédo
de uma Amortecimento ’ ‘ MY3B ‘ ‘
guia externa pneumatico
Unidade de ajuste =B sl
Amortecedor
do curso hidraulico MY3B
(Opgéo: Unidade L, H) Nota 3)
Nota 4)
Batente externo A_mo,rte‘cedor % é E
hidraulico MY3A MYBB I
externo Nota1)
Nota 2)

Nota 1) O amortecedor hidraulico deve estar nas condi¢6es descritas na pagina 7.

Nota 2) Para o amortecedor hidraulico externo,deve ser instalada uma unidade com capacidade e caracteristicas apropriadas perto do centro de gravidade da carga.
Nota 3) Utilizar o curso ajustando a unidade da série MY3B com uma guia externa.
Nota 4) Abaixo estéo indicados os pormenores da velocidade méaxima de trabalho para a unidade de ajuste do curso.

Série MY3, Velocidade méxima de funcionamento quando utiliza a unidade de ajuste do curso

Unidade: mm/s

Série Diametro (mm) |Margem de ajuste do curso|Dentro da margem de ajuste do curso fino |Dentro da margem de ajuste do curso fino
16 Unidade L 800 500
MY3B Unidade H 1000 800
25, 40, 63 Unidade L, H 1000 800
MY3M 16, 25, 40, 63 Unidade L, H 1500 800

Fora da margem de ajuste fino do curso significa que é utilizado um suporte de montagem (X416, X417).
Fixacéo do suporte de montagem — Consulte a pag. 34, 35.

N

SvVC

Informacdes gerais 2




Série MY 3

Tipos de momentos aplicados nos cilindros sem haste

Os momentos multiplos podem ser criados dependendo do sentido de montagem, da carga e da posic¢do do centro de gravidade.

Coordenadas e momentos

Montagem
horizontal

Ms: Torgéo

V4
!
N
\
|

Montagem
vertical

Mz: Flexdo transversa

g: Aceleragéo da gravidade

Peso da carga e momento estatico

Montagem
no tecto

Montagem
na parede

Ms
M2 M2
kD) O3 iz
X ' X X tmarg
Tm:xg sxg
Sentido de montagem| Horizontal | Tecto Parede Vertical
Carga estética m m: m: ms m,Now)
M Mix g x X{M2xQgxX — MmsxgxZz
Momento L ml 9 v m2 9 vm 7 . _g
estatico |_M2 1X QX 2X g X 3X g X
M3 — — Msx g xXMaxgxY

Nota) M4 é uma massa movida por impulso. Utilize 0.3 a 0.7 vezes o
impulso (varia consoante a velocidade de funcionamento) como
referéncia para a utilizacéo actual.

Momento dinamico

g :Aceleragéo da gravidade
Va: Velocidade média
d : Coeficiente do batente

Sentido de montagem Horizontal[ Tecto [ Parede [ Vertical

Carga dindmica Fe 1.4Vax dx Max g

1
M1e S XFexZ

Momento ~ — ——

dinamico | M2E | N&o sera criado um momento dinamico Mze
Mse SxFex Y

Nota) Independentemente do sentido de montagem, o momento
dinamico é calculado com as férmulas indicadas acima.

Célculo do factor de carga da guia

1. O peso méaximo da carga (1), 0 momento estatico (2), e 0 momento dinamico (3) (no momento de impacto com o batente) devem ser analisados para os

calculos seleccionados.

* Para avaliar, utilize Va (velocidade média) para (1) e (2), e U (velocidade de impacto 'V = 1.4Va) para (3). Calcule o m méax para (2) a partir do gréfico do peso maximo de
carga permitido (m1, m2, m3) e Mmax para (2) e (3) do grafico do momento maximo permitido (M1, M2, M3).

Nota 1)
Soma dos Pesodacarga[m] . _Momento estatico [M]

0=

Momento dindmico [ME]

Nota 2)
<1

factores de

. Momento estéatico
carga da guia

admissivel [M max.]

Peso maximo da
carga [m max.]

Momento dinamico
admissivel [ME max.]

Nota 1) Momento provocado pela carga, etc., com o cilindro em repouso.

Nota 2) Momento provocado pela carga do impacto equivalente ao fim do curso (quando ocorre a colisdo no batente).
Nota 3) Dependendo da forma da carga, podem ocorrer diferentes momentos. Quando isto acontece, a soma dos factores de carga (Zo) € o total de todos esses momentos.

2. Férmulas de referéncia [Momento dindmico no impacto]

Utilize as seguintes formulas para calcular o momento dinamico quando tomar em consideracéo o impacto do batente.

1Y)
—_—

m : Peso da carga (kg) 'V : Velocidade de impacto (mm/s)
F : Carga (N) L1 : Distancia do centro de gravidade da carga (m)
Fe : Carga equivalente ao impacto (no momento MEe: Momento dindmico (N-m)
do impacto com batente) (N) & : Coeficiente do batente
Va: Velocidade média (mm/s) Com amortecedor elastico = 4/100

M : Momento estatico (N-m)
Nota 4)

V =1.4Va (mm/s) Fe=1.4Vaxd xmg
~ 1 Nota 5)
Me = = Fe - L1 = 4.570Dadm L1 (N-m)
Nota 4) 1.4Vad é um coeficiente sem dimensdes para calcular a forga de impacto.

1
Nota 5) Coeficiente de carga média :(?) :

Com amortecimento pneumatico = 1/100
Com amortecedor hidraulico = 1/100 O
g : Aceleragdo gravitacional (9.8 m/s?)

3 Fe
-
- Me
=]
| E—

Este coeficiente serve para obter uma média do momento méaximo da carga no momento do impacto do batente, de acordo com os calculos de vida util.
3. Para obter mais informagdes sobre o procedimento de selecgéo, consulte as paginas 2 e 3, 18, 19.

Informacgdes gerais 3 _‘/r-_/’_ SVC




Série MY3
Seleccao do modelo 2

Seguem-se 0s passos para seleccionar a série MY3 mais adequada a sua aplicagao.

Célculo do factor de carga da guia

Condigdes de trabalho

- smmmm——— Sentido de montagem ======~ -
CiliNArO +eveerererenenmeieririiiiiiiienienenes MY3A25-500 ,
Veloc. média de funcionamento Va -«««+---- 300 mm/s 1 hMgr?ztgg‘fgl‘ ] 2. nMaogﬁggg" }'
Sentido de montageme -« ceeereeerereenieaenns Montagem horizontal
AMOTItECIMENTO ++vvvvvrrrrrrnnnnnnnnnannnnsnnanees Batente de borracha (8 = 4/100) 2

W: Peca de trabalho (0.8 kg)

4. Montagem

vertical
z y
MY3A25-500 N e e e e e e e e e e e e e eceeeemmmmmaad R
Bloco de carga
Y Peso da carga e do centro de gravidade
l [ I I [ l Centro de gravidade
I I X Ref. da Peso (m)
peca Eixo X Eixo Y Eixo Z
Z 5
W 0.8 kg 5mm 10 mm 20 mm

20

Yo []
10

Célculo do factor de carga para a carga estatica

M1 Massa
m1 max. (desde (D do grafico MY3A/m1) = 10.7 (kg)
Factor de carga 0(1 = m1/m1 max. = 0.8/10.7 = 0.08

Mzi: Momento
M1 méx. (desde @ do grafico MY3A/ML) =4 (NeM) ooovvvereiiiiniiiiniiiiiiereeeiiieeceeennneeees e 10
Mi=mixgxX=0.8x9.8x5x103=0.04 (N-m)
Factor de carga 0l2 = M1/M1 max. = 0.04/4 = 0.01

Mz2: Momento
M2 méax. (desde 3 do grafico MY3A/M2) = 0.8 (N-m)
M3=M1xgxY =0.8x9.8x10x 1073 = 0.08 (Nem)
Factor de carga 0(3 = M2/M2 méx. = 0.08/0.8 =0.1

Informagdes gerais 4

O
3



Série MY3

Célculo do factor de carga da guia

Célculo do factor de carga para momento dinamico

Carga equivalente FE no impacto

FE=1.4‘l)ax5xmxg=1.4x300x1?%x0.8x9.8=131.7 N)

Mi1e: Momento

Mie méax. (desde @ do grafico MY3A/Mi1 em que 1.4Va = 420 mm/s) = 2.85 (Nem)

Mz1e =% XFEXZ =% X 131.7 x 20 x 1078 = 0.88 (N-m)

Factor de carga 04 = M1E/M1E méax. = 0.88/2.85 = 0.31

M3e: Momento
M3ze max. (desde ® do grafico MY3A/Ms em que 1.4Va = 420 mm/s) = 0.95 (N-m)
M3e :% xFEXY :% x 131.7 x 10 x 1073 = 0.44 (N+m)

Factor de carga 05 = M3e/M3e max. = 0.44/0.95 = 0.43

Soma e verificagdo dos factores de carga da guia
2o =01 + 02 + 03 + 04 + 05 = 0.08 + 0.01 + 0.1 + 0.31 + 0.43 =0.93 < 1

O calculo acima esta dentro do valor admissivel e desta forma, pode utilizar o modelo seleccionado.

Seleccione um amortecedor hidraulico em separado.

Num célculo actual, quando a soma dos factores de carga da guia Zo. na formula acima é superior a 1, considere

diminuir a velocidade, aumentando o diametro ou alterando a série dos produtos.

Peso da carga Momento admissivel

MY3A, MY3B/m1 MY3A, MY3B/M1

MY3A, MY3B/M2
30

MY3A, MY3B/M3
50

200 100
40
o 20 30
100 20 N 10 N 20
30 N N
50 N 20 N 3A/3B63 L MY3A/3B63 10 N
20 N | 5 - N 3AI3B63
30 ALY 10 8 e N 5
T
= 20 ShiE R 3A13840 2 N 4
g \ T s 5 £ NMY3A/3B40 | | 3 3A/3B40
S |ladNDIN Z 4 NS R N @) e Z 2
g 10 S MY3A/3B40 S 3=t _&§é 5 = 5 5
© NN e 2 1 & 05 g 1
c 5 N E 1 3A/3B25 £ 04 MY3A/3B25 | | E
g 2 \VIY3A/3825 = 1 203 N S s TTRMY3A/3B25
o, N < 0.2 N o Ny
8 NI
2 N 05 T WivansE 16 N 03 ™
(MY3A/3B16 04 . 01 MY3A/3B16 02 HNMY3A/3816
N L 03 : i
1 1 0.05 1
< 02 ' 0.1 i
1 T
0.5 0.1 1 0.05 1
100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500
Velocidade do émbolo (mm/s) Velocidade do émbolo (mm/s) Velocidade do émbolo (mm/s) Velocidade do émbolo (mm/s)

* Para 0 MY3M consulte as dimensdes na pagina 18.

Informagdes gerais 5
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Série MY3A

Modelo basico (batente de borracha)
216, 825, 940, 963

Série MY3B

Modelo basico standard (Amortecimento p
216, 925, 940, 863
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série MY3A/3B
Seleccao do modelo

Seguem-se 0s passos para seleccionar a série MY3A/3B mais adequada a sua aplicagao.

Célculo do factor de carga da guia

Condigdes de trabalho

. o Sentido de montagem======== .

CHlINGIO +eveererrenrennereereerueieiieiieiieeieeieeneenns MY3A25-500 ' ,
1

Velocidade média de funcionamento Va --+-- 300 mm/s 1 1. Montagem 2. Montagem ¥

; . 1 horizontal naparede J

Sentido de montageme: - -cooeeeerreeieieiiieinnn. Montagem horizontal '

AMOTtECIMENTO ++rerrererrereeretretteteeteereeneaaans Batente de borracha (8 = 4/100) E 2
:
1
'3,
: 4. Montagem
' vertical
1
: z y
1
1
1
1

MY3A25-500 Y e e e e e eeeeeeeeeeeeeeeccmeeeeen
Bloco de carga
Y Peso da carga e do centro de gravidade
l [ I I [ l Centro de gravidade
[ I X Ref. da Massa
peca (m) Eixo X Eixo Y Eixo Z
z 5
W 0.8 kg 5mm 10 mm 20 mm

20

vou []

10

Calculo do factor de carga para a carga estatica

Mz Massa
m1 max. (desde (D do grafico MY3A/mz1) = 10.7 (kg)
Factor de carga 0(1 = m1/m1 max. = 0.8/10.7 = 0.08

Mz1: Momento
M1 méax. (desde @ do grafico MY3A/M1) = 4 (NeM) «oooovvvriririiiiiiiiniiiiiieeeeniiiieeeessiinneeeesennnn
Mi=mixgxX=0.8x9.8x5x103=0.04 (N-m)
Factor de carga 0l2 = M1/M1 max. = 0.04/4 = 0.01

M2: Momento
M2 méax. (desde 3 do grafico MY3A/M2) = 0.8 (N-m)
M3=M1xgxY =0.8x9.8x10x 1073 =0.08 (N-m)
Factor de carga 0(3 = M2/M2 méx. = 0.08/0.8 = 0.1

O
2



Seleccdo do modelo Série MY3A/3B

Célculo do factor de carga da guia

Célculo do factor de carga para momento dinamico

Carga equivalente FE no impacto

FE=1.4‘l)ax5xmxg=1.4x300x1?%x0.8x9.8=131.7 N)

Mi1e: Momento

Mie méax. (desde @ do grafico MY3A/Mi1 em que 1.4Va = 420 mm/s) = 2.85 (Nem)

-1 -1
Mi1E = 3 XFEXZ= 3

Factor de carga 04 = M1E/M1E méax. = 0.88/2.85 = 0.31

x 131.7 x 20 x 103 = 0.88 (N-m)

M3e: Momento
M3ze max. (desde ® do grafico MY3A/Ms em que 1.4Va = 420 mm/s) = 0.95 (N-m)
M3e :% xFEXY :% x 131.7 x 10 x 1073 = 0.44 (N+m)

Factor de carga 05 = M3e/M3e max. = 0.44/0.95 = 0.43

Soma e verificagdo dos factores de carga da guia
2o =01+ 02 + 03 + 04 + 05 = 0.08 + 0.01 + 0.1 + 0.31 + 0.43 =0.93 < 1

O calculo acima esta dentro do valor admissivel e desta forma, pode ser utilizado o modelo seleccionado.

Seleccione um amortecedor hidraulico em separado.

Num célculo actual, quando a soma dos factores de carga da guia Zo. na formula acima € superior a 1, considere

diminuir a velocidade, aumentando o diametro ou alterando a série dos produtos.

Peso da carga Momento admissivel

MY3A, MY3B/m1 MY3A, MY3B/M1

MY3A, MY3B/M2
30

MY3A, MY3B/M3
50

200 100
40
50 20 30
100 20 N 20
20 N 10 ~
\\ N \
50 20 NP 5 AN = 10
40 o 2631 | 2631+—
4 N N 6
30 N N 10 3 N N 5
N 2 N 4
g% 63 240 AN 3
o - -— | = -
< A \”’ E sI—PIN2, E | N 240 £ 240
D 10|k == 1 £ 4. F 4 < - S3) N =S 2
] 5 o 3leg=F =N o e ~
° 2401—] < 1 IS € 5
< AN o 2 g 05 o 1
o N N IS 1 £ 04 1S
o 5 N S 1 225 S 03 =} ™ 5
o 4 = N\ s \\ﬂZb = 05 i 225
o 3 225 0.2 N 04 \“
' N 03 N
2 N 8'2 I 16 01 0.2 1N
: T - g160—] g N
N \MG 03 o oos 216 i 216
1 1 - 1
~ 0.2 i 0.1 i
1 t
0.5 0.1 1 0.05 1
200 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500 200 200 300 400 500 1000 1500
Velocidade do émbolo (mm/s) Velocidade do émbolo (mm/s) Velocidade do émbolo (mm/s) Velocidade do émbolo (mm/s)

= Para 0 MY3M consulte as dimensées na pagina 18.
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série MY3A/3B

Momento maximo admissivel / Carga maxima admissivel

Série Diametro Momento méaximo admissivel (Nsm) | Carga méaxima admissivel (kg)
(mm) M1 M2 M3 mi m2 ma3
16 1.8 0.3 0.7 6 3 1.5
MY3A 25 6 1.2 2 16 6 4
MY3B 40 24 4.8 10 40 12 10
63 70 19 30 80 24 20

Os valores acima séo os valores maximos admissiveis para 0 momento e carga. Consulte cada grafico em relacéo ao
momento maximo admissivel e carga maxima admissivel para uma determinada velocidade do émbolo.

Momento maximo admissivel

Seleccione o momento da margem dos limites de funcionamento assinalados nos gréaficos. Note que por vezes o valor de
carga maxima admissivel pode ser excedido mesmo dentro dos limites de funcionamento assinalados nos graficos. Desta
forma, verifigue também a carga admissivel para as condi¢es seleccionadas.

MY3A, MY3B/M1 MY3A, MY3B/Mz2 MY3A, MY3B/Ms
100 30 £0
20
N 30
50
40 NG 10 N 20
30 AN ~
N N N
263 3
20 5 N 10
\ \\ 2 N \\ Nl 263
\ \ 3 N N\ N
10 N N N 5
2 N 4
— 240 —_ N P N
g Y £ \\ZZ 0 € 3 240
=4 5 N =4 N =4 N
=~ 4 ~ 1 NS ~ 2
o \ o o
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Seleccione a carga da margem dos limites assinalados nos graficos. Note que por vezes o valor do momento maximo admissivel pode

Carga maxima admissivel

ser excedido mesmo dentro dos limites de funcionamento assinalados nos gréficos. Desta forma, verifique também o momento
admissivel para as condicdes seleccionadas.
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Seleccdo do modelo Série MY3A/3B

Capacidade de amortecimento

Capacidade de absorcéo do batente de borracha (MY3A)

MY3A16 Colisédo horizontal: P = 0.5 MPa MY3A25 Colis&o horizontal: P = 0.5 MPa
i i
1
1000 : 1000 :
! ]
1 1
1 T
— ! —~ 1
Q i 2 1
£ £
£ 500 N i 3 500 2 .
o 8 1 o ', 1
S 400 s, ; S 400 e :
2 N 2 (] 1
9 NS o 1 Q % 1
oS NQ 6 ! S 60 1
g 300 o,,(; 38 300 er% :
[0 C [5)
k: K g \Q\ :
° 1 k=] 1
8 200 1 8 200 1
[T 1 Q 1
> 1 > 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
100 1 100 !
80 1 80 1
02 03 04 1 T 2 3 4 54 1 2 3 4 54 10 J‘ 20
msmax. - f p ix— 4
) mzmax. mimax.— M. méx.— Mimax.
Peso da carga (kg) Peso da carga (kg)
Colis&o horizontal: P = 0.5 MPa Colis&o horizontal: P = 0.5 MPa
MY3A40 MY3AG63 lis&o horizontal
1 1
1 1
1000 : 1000 :
! ]
1 1
T 1
1 1
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3 N S, H s} éo 1
] 300 3 + ) 300 N
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[ ] 1
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1
1
1
1
1
100 100 1
80 80 1
1 2 3 4 5 10 4 20 30 40 2 3 4 5 10 20 30 40 A 100
mméx.Wg mlméx.j msméx.Q, .
Peso da carga (kg) Peso Jé‘é'é”rgé'(kg) mimax.-

Deslocamento do batente de borracha (curso adicional devido a pressao de trabalho em cada lado)

A posicédo de paragem do amortecedor elastico da série MY3A varia de acordo com a pressao de trabalho. Para o alinhamento no
final do curso, siga a referéncia abaixo para a posi¢ao final durante a operagdo. Primeiro, encontre no grafico o deslocamento em
aumento na presséo de funcionamento e depois adicione-o a posicéo final do curso quando ndo ha pressurizacdo. Se for necesséria
uma precisé@o de posicionamento para a posi¢éo de paragem no final do curso, instale um mecanismo de posicionamento externo ou
mude para o0 modelo de amortecimento pneumatico (MY3B).

MY3A16 (Horizontal) MY3A25 (Horizontal) MY3A40 (Horizontal) MY3A63 (Horizontal)
20 20 20 o 25 |
18 18 18 v
L = 16 2 16 = 20 /
E 14 —| E 14 E 14 / E /
] | ] v k| / k| /|
g 12 g 12 g 12 g 15
g /] 2 5 / o /
g 1.0 g 1.0 / g 1.0 g
8 os / 8 o8 ? o8 8 10
S 0.6 S 0.6 / S 0.6 / S /
0.4 / 0.4 / 0.4 / 05 /
0.2 0.2 0.2
°"o1 02 03 04 05 06 0708 0 01 02 03 04 05 06 0708 0 01 02 03 04 05 06 0708 0 01 02 03 04 05 06 0708
Presséo de trabalho (MPa) Presséo de trabalho (MPa) Presséo de trabalho (MPa) Presséo de trabalho (MPa)

Nota) Em funcionamento vertical, encontre o posicionamento adequado do final do curso, adicionando, no caso da extremidade inferior, ou subtraindo, no caso da extremidade superior, o deslocamento da pressao

equivalente ao préprio peso da carga. 5
Y
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série MY3A/3B

Capacidade de amortecimento

Capacidade de absorc¢&o do amortecimento pneumético e da unidade de ajuste do curso (MY3B)

MY3B 16 Colis&o horizontal: P = 0.5 MPa MY3B 25 Colis&o horizontal: P = 0.5 MPa
H T
1 1 H
AR 1 T[]
Velocidade méxima de colisédo Velocidade méxima de colisdo
(H) com posicéo fixa intermédia (H, L) com posicdo fixa intermédia
1 H 1
1000 I ; % 1000 ;
e e : :
Q i N ; 0 locidade maxima de - = N G 0
£ e L N /770/7 '7/q A I coliséo (L) com posicao_| 2 4/’70/7 /)/0.' vy i
£ e I fiva intermedia o ‘lr'\ﬂ/)@ ]
P Y070 ) "y Ppumyul AP S S R A I P 1//773 e S 500 Do 1
g : ’/C‘g : (C?nfsulte aG Nota g . ; \l\\//cg # 1
= 400 nas Inform. Gerais 2. Bl 400 4 2
8 i ~ N 2 NZ ¢
() 1 1 3
2 300 : : 3 300
g 1 1 §
° 1 1 Q
K3} 200 T T > 200
% 1 1
$ i i
1 1
1 1
1 1
100 H H 100
1
80702 03 04 1 A 2 3 45 10 8 1 2 3 454 10 A 20 50
msmax. - mgméx%A
mzmax. mimax. mzmax. mimax.-
Peso da carga (kg) Peso da carga (kg)
MY3B40 Coliséo horizontal; P = 0.5 MPa MY3B63 Coliséo horizontal: P = 0.5 MPa
1 1
T 1 [ [T LTI
Veldadade maxima de colisdo Velocidade méxima de colisdo
H, L) Epm posicéo fixa intermédia (H, L) com posicdo fixa intermédia
1 1
1
% 1000 ; @ 1000 '
£ &l K 1S SN ]
E N L E IS L]
o N 4 o b 24
it NS i< ZIN
2 Ty 2 Vi~
3 500 ; Dy S 500 10 RN
[} 1 4 © 1 4NN
° 400 1 ~ ° 400 T
] 1 %} 1
£ | g |
S 300 i 8 300 T
[5) 1 o 1
o 1 o 1
[ 1 (3 1
> 200 H > 200 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
100 i 100 H
80
1 2 3 45 10 20 30 40 80,73 45 10 204 30 40 4 100
maméx.%A msméx.%A
mzmax. mimax. mzmax. mimax.-
Peso da carga (kg) Peso da carga (kg)
Curso do amortecimento calculo d i ab id idade d
pneumatico Unidade: mm alculo da energia absorvida para a unidade de
T y—" T T E ajuste do curso com amortecedor hidraulico incorporado
16 13 Unidade: N-m
25 18 ) Vertical Vertical
Horizontal
40 25 (descendente)|(ascendente)
63 30

Unidade de ajuste do curso Tipo de

Margem de ajuste fino colisao Simbolos

do curso Unidade: mm "V: Velocidade do objecto de impacto (m/s)
= - m: Peso do objecto de impacto (kg)

Diametro (mm) Margem de ajuste do curso (mm) F: Impulso do cilindro (N)
16 0a-10 g : Aceleracéo gravitacional (9.8 m/s?)
: hidrauli
o5 0a-12 Energia 1 , S : Curso aonrtecedor |.drau |co‘(m) )
cinética E1 Tm.l) Nota) A velocidade do objecto de impacto é
40 O0a-16 medida no momento do impacto com o
63 0a-24 Energia de F . amortecedor hidraulico.

Nota) A velocidade maxima de funcionamento varia quando a impulso E2 ks SHMGS | FS-MOS | Nota) Com uma pressdo de trabalho de 0.6 MPa
unidade de ajuste do curso é utilizada fora da margem ou superior, é aconselhavel utilizar um
méaxima de ajuste fino do curso (com referéncia para o Energia amortecimento ou amortecedor hidraulico
final do curso fixo), tal como numa posigéo fixa intermédia absorvida E E1+E2 externo de acordo com as condicdes da
(X416, X417). (Consulte o gréafico acima.)

6
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Seleccdo do modelo Série MY3A/3B

Seleccdo do amortecedor hidraulico externo

Quando é necessario o posicionamento do sentido de paragem ou quando a capacidade de amortecimento integrado
nao é suficiente, consultar o procedimento de selecgdo abaixo e instale um amortecedor hidraulico externo.

Elementos de seleccao para confirmar a Utilizacdo com um Amortecedor Hidraulico Externo

. . . MY3[163
(» Quando o cilindro é utilizado de forma individual. ; ;
50 } }
. 40 i i
~ - o 30 T T
[Selecgao do factor de carga do C|I|ndro] § 20 1 1
z2 u i
3 NS, i
g ; 2 =
Forca de impacto do amortecedor zg 5 i
hidraulico externo e confirmagéo <] 2 I
da capacidade de absorcéo 2 3 1
5 l
8 :
. .. o . 1 1
Fora de impacto admissivel para utilizar com um amort. hidréulico externo 2 3 45 10 20 } 30 40 100
maméx.J 2MAax. mimax
MY3LI16 Peso (kg) B '
: : Nota) O peso representa o peso equivalente incluindo a energia de
> H i impulso.
40 1 1
) 30 t t 2 A .
s 2 N o E (2 Quando ¢ utilizada uma guia externa.
S d d [Selecgéo do factor de carga da guia externa]
S 5 T T
g 4 1
g 3 :
g 2 :
4 1 Forca de impacto do amortecedor
a 1 [ hidraulico externo e confirmagéao ]
1 02 03 04 1 2 3 4 5 10 da capacidade de absorc¢éo
msmax.— m méx.} L 4 . " . ~
T beso (k0) mamax. Velocidade do émbolo para utilizagdo com um
] amortecedor hidraulico externo
MY3L125 N Diametro (mm) 16 ‘ 25 ‘ 40 ‘ 63
50 MY3A
40 ! 80 a 1500 mm/s
o 30 5804/ ! MY3B
20 . L
f§ q ! Pode ser utilizado um amortecedor hidraulico externo dentro
3 10 ] da margem de velocidade do émbolo acima indicada. No
8 t entanto, juntamente com a seleccdo da capacidade de
g s I absorcéo, confirme igualmente as condi¢cdes que situam a
g 4 forca de impacto do amortecedor hidraulico dentro da
g 3 margem admissivel indicada no gréfico.
g 2 A utilizacdo de um amortecedor hidraulico externo com
o condi¢cdes que ultrapassem a margem admissivel pode
1 1 2 3 4 5 10 20 50 danificar o cilindro.
momax—! Peso-(kmimé)(. - mimax. Para confirmar a forca de impacto do amortecedor
g hidraulico, encontre primeiro a forgca de impacto ou
MY3140 aceleragdo com as condi¢des de trabalho utilizando a
1 informacdo de seleccdo ou software de selecgéo
50 : fornecido pelo fabricante, e, em seguida, consulte o
g ! grafico.
S 20 N ! (A seleccao deve permitir uma margem suficiente visto que o
8 NN valor calculado pelo software de seleccao inclui um erro em
§ 10 N:\Jsoo relagdo ao valor actual.)
S . W Exemplo de uso recomendado do amortecedor
g 3 T hidraulico externo
K9]
g Z i MY3016 = RB-OEMO0.25M
g E MY3025 —> RB-OEMO.5M
o s 3 4 s 10' 2 30 40 MY3040 = RB-OEM1.0MF
. t ) 1— MY3063 —> RB-OEM1.5M x 1
mamax. mzmax.
Peso (kg) m:max

O
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Cilindro sem haste

série MY3A/3B

Modelo basico: g16, 825, 40, 863

Como encomendar

LSO MY3 [A|[16]] —300(LS—M9B

i Numero de detectores
Modelo magnéticos
A Modelo curto - 2 unids.
(Batente de borracha) 3 1 unid.
Modelo standard n__ |"n" unids,
B (Amort. pneumaético) .
Detector magnetlco
Diametro do cilindro |- | sem detector magnético
16 | 16 mm * Consulte a tabela abaixo para obter a referéncia
25 | 25 mm do detector magnético.
40 | 40 mm * Os (_jetectores magnéticos séo enviadas em
conjunto, mas desmontados.
63 | 63 mm ) .
_ e Unidade de ajuste do curso (apenas MY3B)
_ L.Iga(;ao rgscada bt o Sem unidade de ajuste
Simbolo| Tipo Diametro L | com amort. hidraulicos para carga reduzida dos dois lados
_ |RoscaM 216 H | Com amort. hidraulicos para carga reduzida dos dois lados
Rc LS | Com amort. hidraulico para carga reduzida do lado esquerdo
N NPT | 825, 240, 963 SL | Com amort. hidraulico para carga reduzida do lado direito
TF G HS | Com amort. hidraulico para carga elevada do lado esquerdo
SH | Com amort. hidrdulico para carga elevada do lado direito
Curso ¢ LH |c id. L do lad d id. H do lado direit
* Consulte a tabela de "Curso standard”. om a un! . - do lado esquerdo e a unl. . 1 do ado !re! 0
HL | Com a unid. H do lado esquerdo e a unid. L do lado direito

Unidade de ajuste do curso e sentido de montagem

No caso de MY3B Unidade L
Unidade H

Unidade de ajuste do curso

Exemplo de instalac&o
Ligacédo

Detector magnético aplicaveis/Consulte as paginas 29 a 33 para obter mais informagdes sobre as detectores magnéticos.

§ Funcdo | Entrada | o % Cablagem Tens&o da carga e (é?]tt?;!tj(;rzslérgt?%r;éticos Com(;))r;mento d%cabo (Sm)* Conector Carga
= especial | eléctrica | = g (saida) cc CA PeE Em fnha ) O | @ pré-igado|  aplicavel
3 fios A96V A96 [ ) [ ) _ _ Circuito _
o5 Saida Sim | (equiv. NPN) | 5V _ !
88| — | greca 12V | 100V A93V A93 o ® | — | — | — |Rrei
© = o cabo 2fios 24V ircui '
a o 5V, | 100V Circuitg PLC
12V _pu menog AEDY Y d d — —
3 fios (NPN) 5v MONV M9N (J ® | O O |circuito
s8] — 3 fios (PNP) 12v MOPV MoP 0 ® | O | O
§~8 ] _ 2fios 12V M9BV M9B ® ([ O O — | Relég,
g9 Indicacdo Saida | Sim ] 24V - .| PLC
8% de directa 3 fios (NPN) 5V MONWV MONW [ ) [ ) O O Circuitol
&G |dagnssico| do cabo 3 fios (PNP) 12v MIPWV MOPW ® e OO0 | ¢
bicolor 2fios 12V M9BWV M9BW [ ] [ ] O O —
* Simbolos do compr. do cabo: 0.5 m............ - (Exemplo) M9N Nota) * Os detectores do estado sélido assinaladas com "O* s&o fabricadas por
3m........... L MONL encomenda.
5m........ z MONZ + Para além dos modelos da tabela acima, existem outros detectores magnéticos

que séo aplicaveis. Para obter mais informacdes, consulte a pagina 28.
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Cilindro sem haste Série MY3A/3B

Caracteristicas

Diametro (mm) 16 25 40 63
Fluido Ar
Funcionamento Duplo efeito
Margem da pressédo de trabalho 0.15a 0.8 MPa
Presséo de teste 1.2 MPa
Temperat. ambiente e do fluido 5a60°C

Amortecimento

Batente de borracha (MY3A) / Amortecimento pneumético (MY3B)

Lubrificacéo

Sem lubrificacédo

Simbolo

Tolerancia do compr. do curso

+1.8

1.000 mm ou menos *5° De 1001 mm  *38 Nota)

Rosca lig. (Rc, NPT, G)

M5 1/8 1/4 3/8

[E

Nota) A tolerancia do MY3A é um valor sem pressurizacéo. Quando se utiliza um

amortecedor elastico, o curso da série MY3A varia de acordo com a pressao de
trabalho. Para encontrar a tolerancia do comprimento do curso a uma determinada
presséo de trabalho particular, duplique o curso adicional devido a presséo de
funcionamento em cada lado (pag. 5) e adicione-o.

Caracteristicas da unidade de ajuste do curso

Diametro (mm) 16 25 40 63
Simbolo de unidade L H L H L H L H
Modelo com amortecedor RB0806 RB1007 RB1007 RB1412 RB1412 RB2015 RB2015 RB2725
Margem de ajuste do curso (mm)\ MY3B 0a-10 0a-12 0a-16 0a-24
Velocidade do émbolo Caracteristicas do amortecedor hidraulico
Diametro (mm) 16 ‘ 25 ‘ 40 ‘ 63 W RB RB RB RB RB
odelo
Sem unidade de ajuste do curso (MY3A) 80 a 500 mm/s 0806 1007 1412 2015 2725
Sem unidade de ajuste do curso (MY3B) 80 a 1.000 mm/s Absorcdo méax. de energia (J)| 0.84 2.4 10.1 29.8 46.6
Unid. de ajuste do curso (Unid. Le H/MY3B)| 8021000 mm/s Absorggo do curso (mm)| 6 7 12 15 25
* Amort. hidréulico externo (mod. de baixa reacgao) 80 a 1500 mm/s Velocidade méx. de colisdo (mmis) 1000
* Consulte a "Selecgdo de amortecimento hidraulico externo® na pagina 7. Frequénciamax. trabalho | o, 70 45 25 10
Quando é utilizada a série RB, trabalhe a uma velocidade do émbolo que (ciclo/min)
néo exceda a capacidade de absor¢éo do amortecimento pneumatico e a Forcada |Estendido 1.96 4.22 6.86 8.34 8.83
unidade de ajuste do curso. mola (N) | Contraido 422 | 686 | 1598 | 2050 | 20.01
Curso standard Margem da temperatura| 5a60
de trabalho (°C)
Diametro % Curso maximo
(mm) Curso standard (mm) fabricavel (mm)
I 100, 200, 300, 400, 500, 600 Peso Unidade: kg
40’ 63 700, 800, 900, 1000, 1200 3000 P Peso da unidade de ajuste
) 1400, 1600, 1800, 2000 Modelo Diametro Peso adicional do curso (por unidade)
* Os cursos séo fabricados em aumentos de 1 mm, até atingirem o curso () LelEn pgr 0 i Peso da Peso da
méaximo. No entanto, quando exceder um curso de 2.000 mm, especifique S EHEL unidade L | unidade H
"-XB11“ no final da referéncia do modelo. Consulte as "Execugdes especiais*
na pagina 34. 16 0.22 0.06
2 25 0.65 0.17
Forca teodrica idade: MY3A
: Area do Pressao de frabalho (MPa) pidace 40 245| 025
A resséo de trabalho a
DIAmetro| s miolo 63 714| 056
Mmm) "mm2)| 02] 03] 04] 05| 06| 07| 08
200 16 0.23 0.06 0.04 0.05
40 60 80 100 120 140 160
£ 290 MY3B 25 0.75 0.17 0.10 0.15
147 1 24 294 4, 2
25 % % 5 9 343 39 40 2.58 0.25 0.26 0.30
40 1256 | 251 377 502 628 754 879 | 1005
63 7.87 0.56 0.57 0.92
63 | 3115 623 | 934 | 1246 | 1557 | 1869 | 2180 | 2492 Método de calculo/Exemplo: MY3B25-300L
Nota) Forca tedrica (N) = Press&o (MPa) x Secg¢éo do émbolo (mm2) PesO DASICO +erreer 0.75 kg Curso do cilindro ... curso 300

Modelo da unidade de ajuste do curso
Diam. (mm)
Unidade

Modelo 16 25 40 63

Esquerda
Direita
Esquerda
Direita

MY3B-A16L1
MY3B-A16L2
MY3B-A16H1
MY3B-A16H2

MY3B-A25L1
MY3B-A25L2
MY3B-A25H1
MY3B-A25H2

MY3B-A40L1
MY3B-A40L2
MY3B-A40H1
MY3B-A40H2

MY3B-A63L1
MY3B-A63L2
MY3B-A63H1
MY3B-A63H2

Unid. L

MY3B

Unid. H

Peso adicional
Peso da unidade L -- 0.1 kg

i - .
EXGCU(}&O espeC|aI

Consulte as paginas 34 a 35 para as "Execugdes especiais” para a
série MY3A/B.
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série MY3A/3B

Construcéo
MY3A
2) @8 13
I \
A
b M=
AE, 6
- P — — - -
Componentes Componentes
N.° Descricdo Material Nota N.° Descricao Material Nota
1 | Tubo do cilindro Liga de aluminio | Anodizado endurecido 12 | Cavilhadamola Aco para ferramentas
2 | Tampa posterior Liga de aluminio Anodizado endurecido 13 | Anilha de vedacéo Latdo
3 | Mesalinear Liga de aluminio Niquelado electrolitico 14 | Rolamento Resina especial
4 | Entreferro Aco inoxidavel 17 | Anilhadelimpezainterna| Resina especial
5 Embolo Liga de aluminio Cromado 19 | Parafuso da tampa sextavado Aco Cr.-Mb. Niquelado
6 | Anel de guia Resina especial 20 | Parafuso datampa sextavado Aco Cr.-Mb. Niquelado
7 Separador da correia Resina especial 21 | Parafuso de ajuste de cabega sextavada Ago Cr.-Mb. Niguelado
8 Fixagdo da correia Resina especial 22 | Tampadaligagdo sextavada| Aco ao carbono Niguelado
11 | Batente Aco ao carbono Niquelado 24 | iman Material magnético
25 | iman dajunta iman de borracha
Lista de juntas
N.° Descrigdo Material | Qtd. MY3A16 MY3A25 MY3A40 MY3A63
9 | Correia da junta e@;jc”i; 1 MY3A16-16A{ Curso | MY3A25-16A{ Curso | MY3A40-16A{ Curso | MY3A63-16A{ Curso |
10 J.Au’r’];g‘?g‘r?tﬁi‘gg da | ke | g MY3A16-16B{Curso ] MY3A25-16B{ Curso | MY3A40-16B{Curso | MY3A63-16B{ Curso ]
15 | Amort. dajunta [NBR| 2 RMA-16 RMA-25 RMA-40 RMA-63
16 | Junta do émbolo|NBR | 2 RMY-16 RMY-25 RMY-40 RMY-63
18 | Junta raspadora ei;jg; 1 MYA16-15-R6656 MYA25-15-R6657 MYA40-15-R6658 MYA63-15-R6659
23 | Junta térica NBR| 4 26.2 X 3 X 91.6 C-5 210.5 x 98.5 x g1 C-14
10
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Cilindro sem haste Série MY3A/3B

Construcéo
MY3B
W X % /@ f f
o
| - = = — | -
Gg |
— +
1]
&)
@ a
9
Componentes Componentes
N.° Descricdo Material Nota N.° Descrigdo Material Nota
1 | Tubo do cilindro Liga de aluminio  |Anodizado endurecido 13 | Tampade amortecimento| Liga de aluminio Cromado
2 | Tampa posterior Liga de aluminio  |Anodizado endurecido 14 | Rolamento Resina especial
3 | Mesalinear Liga de aluminio Niquelado electrolitico 17 | Anilhade limpezainterna] Resina especial
4 | Entreferro Aco inoxidavel 19 | Parafuso datampa sextavado Aco Cr.-Mb. Niquelado
5 | Embolo Liga de aluminio Cromado 20 | Parafuso datampa sextavado Aco Cr.-Mb. Niquelado
6 | Anel de guia Resina especial 21 | Parafuso de ajuste de cabeca sextavada Ago Cr.-Mb. Niguelado
7 Separador da correia Resina especial 22 | Tampadaligagdo sextavada| Aco ao carbono Niguelado
8 | Fixacdo da correia Resina especial 24 | iman Material magnético
11 | Batente Aco ao carbono Niquelado 25 | iman dajunta iman de borracha
12 | Cavilhadamola Aco para ferramentas 26 | Anel de amortecimento Latdo
27 | Agulha de amortecimento Aco laminado Niguelado
Lista de juntas
N.° Descrigédo Material | Qtd. MY3B16 MY3B25 MY3B40 MY3B63
9 | Correia da junta e"s;j;; 1 MY3B16-16A{Curso] MY3B25-16A{Curso | MY3B40-16A{Curso] MY3B63-16A{Curso |
10 ﬁﬂg@ggﬁi‘gg Sl W MY3B16-16B{Curso | MY3B25-16B{Curso MY3B40-16B{Curso | MY3B63-16B-{Curso]
15 |Juntadotubo |NBR| 2 RMB-16 RMB-25 RMB-40 RMB-63
16 | Junta do émbolo|NBR | 2 RMY-16 RMY-25 RMY-40 RMY-63
18 | Raspador ei;j;; 1 MYA16-15-R6656 MYA25-15-R6657 MYA40-15-R6658 MYAG3-15-R6659
23 | Junta térica NBR| 4 26.2 X 23 x 291.6 C-5 210.5 x 98.5 x g1 C-14
28 | Junta térica NBR| 2 24 x 91.8 x g1.1 24 x 91.8 x@l.1 97.15x 83.75 x 81.7 28.3 x 94.5 x21.9
29 | Juntade amort. [NBR| 2 MCS-3 MCS-5 RCS-8 RCS-12

N

SvVC

11



série MY3A/3B

Modelo curto: @16, @25, 340, 63

MY3A [Diametro H Curso |

Rosca de montagem com suporte flutuante

LW PC
2-T prof. do (2-JJ prof. do orificio, prof. da rosca na parte inferior do orificio KK)
orificio E 2 o.p
& & ¢
| 1 N J [
éi e o 3 2
z +
> @ N
T
V) Q
T T uu | <
A N
2x2-P Z + Curso
(Tampa da ligacéo
sextavada) (LL)
PA 4-MM prof. M 4-gB prof. do orificio
oL D orificio passante
! o TG I
ool ] ool/ 23
OO - E - T ® oz
] /
@ e G
PG Q + Curso
<g>- _49».
V) U]
z A (A z
\\ N
(@) ‘! ] (@]
2-P
(Tampa da ligagédo
sextavada)
(mm)
Modelo A B C E G H HG JJ KK L LD LL LW M MM N
MY3A16 55 6 18 2 9.5 27 5 M4 5 65 35 | 225 41 6 M4 13.5
MY3A25 75 9.5 25 2 14 37 7.4 M5 7.5 95 55 | 275 61 8 M5 20
MY3A40 | 120 | 14 38 2 18 54 12 M6 12 160 8.6 | 40 90 12 M6 27
MY3A63 | 160 | 17 60 3 20.5 84 16.5 M8 22 220 | 11 50 134 16 M8 31
Modelo NE NG NH | NW P PA PB PC PD PG Q QW T TT uu | YW Z
MY3A16 225 8 17.2 43 M5 44 26 32.5 4 4 102 19 7 6.5 30 42 110
MY3A25 | 32 10 24 65 | Rc, NPT, G1/8 64 40 47.5 6 6 138 30 10 9 47 62 150
MY3A40 | 46 15 37 94 |Rc, NPT, Gl/4| 112 60 80 7.5 8.5 | 223 40 14 14 66 92 240
MY3AG63 70 29 58 139 |Rc, NPT, G3/8| 162 84 |110 10 10 300 64 16 | 20 99 136 320
12



Cilindro sem haste Série MY3A/3B

Modelo standard: @16, @25, 340, 63

MY3B |Diametro < Curso |

Rosca de montagem com suporte flutuante

PC - — —
2-JJ prof. do orificio, prof. da rosca na parte inferior do orificio KK
LW 2-oT prof. do (D P P P )
i o
orificio E l op
) | EZ] I : J [SREn] w
T | % O T N =
+
& @ o
TT] uu G
2x2-P A N,
(Tampa da ligagéo 7 + Curso
sextavada)
(LL) L 4-gB prof. do orificio
PA 4-MMprof M = oL D orificio passante
>
o © | © ¢
=
£ ° ® | ©'
Agulha de amortecimento PE
PG Q + Curso
o1 | BEL
oE ) ' e
2-P
(Tampa da ligagéo
sextavada)
(mm)
Modelo A B C E G H HG JJ KK L LD LL LW M MM N
MY3B16 61 6 18 2 9.5 27 5 M4 5 65 35 28.5 41 6 M4 13.5
MY3B25 89 9.5 25 2 14 37 7.4 M5 7.5 95 55 | 415 61 8 M5 20
MY3B40 138 14 38 2 18 54 12 M6 12 160 8.6 58 90 12 M6 27
MY3B63 178 17 60 3 20.5 84 16.5 M8 22 220 11 68 134 16 M8 31
Modelo NE | NG | NH | NW P PA | PB | PC | PD | PE | PF | PG Q | QW | T TT | UU | YW Z
MY3B16 | 22.5 8 17.2 43 M5 44 26 325| 4 9.7 8.5 4 114 19 7 6.5 30 42 122
MY3B25 | 32 10 24 65 |Rc,NPT,G1/8| 64 40 475| 6 145 | 12.2 6 166 30 10 9 47 62 178
MY3B40 | 46 15 37 94 |Rc,NPT,GL/4| 112 60 80 75| 195 | 165 8.5 | 259 40 14 14 66 92 276
MY3B63 | 70 29 | 58 139 |Rc,NPT,G3/8] 162 | 84 |110 | 10 235 | 275 10 336 | 64 16 | 20 99 | 136 | 356
13
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série MY3A/3B

Modelo standard: @16, @25, 340, 363

Unidade de ajuste do curso
Amortecedor hidraulico para carga reduzida + Parafuso de ajuste
MY3B |Diametro H Curso | L

EY (Curso amortecedor hidraulico) TS S

2 Q @—@ +— / / = +—+

@

8, [/ @@} ru,

Unidade de ajuste do curso/ TR I, Il h

s
|

(mm)
Cilindro aplicavel | ES EC EY FC h S SD TS TR TU W |Mod. de amortecedor hidrdulico
MY3B16 14.1 215 26.5 34.5 2.4 40.8 25.8 6 0.9 25 62 RB0806
MY3B25 20.1 29.8 36.5 51.5 3.6 46.7 25.2 7 14 285 90 RB1007
MY3B40 30.1 45 53.5 72,5 5 67.3 36.3 12 0.9 39 128 RB1412
MY3B63 36.1 70.5 83.5 108 6 73.2 36.2 15 0.9 43 178 RB2015
Nota) Quando é utilizada a unidade de ajuste do curso, o modelo de racor, que pode ser ligado com a parte anterior e posterior do corpo, sera limitado.
Amortecedor hidraulico para carga elevada + Parafuso de ajuste
MY3B |Diametro  Curso |H
EY (Curso amortecedor hidraulico) TS S
. EC ES_ _SD _|
'
[ | O &
1A\ fz: [ 1 I —
@ I - @/ —
e | &)
2 QA —& sl oo
| [] ice / OO u.
Unidade de ajuste do curso/ TR (. . h
(mm)
Cilindro aplicavel ES EC EY FC h S SD TS TR TU W Mod. de amortecedor hidraulico
MY3B16 14.1 23 29.5 34.5 2.4 46.7 31.7 7 0.9 25 62 RB1007
MY3B25 20.1 31.8 41 52.2 3.6 67.3 45.8 12 14 285 90 RB1412
MY3B40 30.1 48 60.5 73.5 5 73.2 42.2 15 0.9 39 128 RB2015
MY3B63 36.1 74.5 91 108 6 99 62 25 0.9 43 178 RB2725

Nota) Quando € utilizada a unidade de ajuste do curso, o modelo de racor, que pode ser ligado com a parte anterior e posterior do corpo, sera limitado.

14
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Suporte lateral

Cilindro sem haste Série MY3A/3B

Suporte lateral A

MY-SLIA
2-9G } }
| ' ' |
w} j e i
LL|
2-gH
%
D
Suporte lateral B
MY-S[IB
2.3 { |
— i i i !
|
A C
B D
(mm)
Modelo Cilindro aplicavel A C D E F G H J
MY—SlGQ MY3A16/MY3B16 53| 636 | 15 26 | 49| 3 65| 3.4 M4
MY-S25‘§ MY3A25/MY3B25 771 91 35 50 8 5 95|55 M6
MY—S32§ MY3A40/MY3B40 | 112|130 45 64 |11.7| 6 11 6.6 M8
MY-S40’§ MY3A63/MY3B63 | 160 | 182 55 80 /148 | 85 |14 9 M10

Guia para utilizar suportes laterais

Para funcionamento de longo curso, o cilindro
pode ficar deflectido consoante o seu peso e o
peso da carga. Nesses casos, utilize um su-
porte lateral na secgdo intermédia. O espaca-
mento (¢) do suporte ndo deve ser superior aos
valores assinalados no gréfico a direita.

m
:

.

’

/)

7.
4
3
m
¢
m
3
——

[ ] [ ]

7,

14 ¢

A\ Precaucéo

Guia para utilizar o suporte MY3A lateral Guia para utilizar o suporte MY3B lateral

100

(1900)

50
(1400)

Peso w (kg)

40

___,
| | ?,9““:)\\'\‘

. \z
o6\

20 [ (1100)| =
10 \

[ (1000) 7%
41

0
0 1000 2000 3000 4000
Espagamento de suporte ¢1 (mm)

Nota) Tem de ser utilizado um suporte lateral
para que o valor de espacamento entre
paréntesis ndo seja ultrapassado.

100
90
80 (1800)
70
60
5 B
2 )
< 50 3]
z \?’,,
§ 0 (1300)
: % |\
30 )
el \
20— (1000
(1000) 7 \
%
10— (900) T " =%
N
0 &
0 1000 2000 3000 4000
Espagamento de suporte é1 (mm
Nota) Tem de ser utilizado um suporte lateral
para que o valor de espagamento entre
paréntesis ndo seja ultrapassado.

(Dse as superficies de montagem do cilindro no forem

medidas com precisdo, ao utilizar um suporte lateral pode
ocorrer um funcionamento defeituoso. Desta forma,
certifigue-se de que nivela o tubo do cilindro durante a
montagem. Além disso, para operag6es de longo curso que
envolvam vibrages e impactos, recomenda-se a utilizagédo
de um suporte lateral mesmo que o valor de espagamento
esteja dentro dos limites admissiveis assinalados no grafico.

(2)0s apoios de suporte ndo sio para montagem; utilize-os

apenas para suporte.

O
2

15



série MY3A/3B

Suporte flutuante

Facilita a ligacé@o a outros sistemas de guia.

Aplicacdo Aplicacgéo

Sentido de montagem ) (para diminuir a altura da instalac&o)

’—/}ﬂ

Sentido de montagem () (para diminuir a altura da instalagéo)
Carga

-

Guia Série MY3A

Guia Série MY3A
Mecanismo flutuante Mecanismo flutuante,
Suporte Suporte
Exemplo de montagem Exemplo de montagem
G G
D
ﬁ Zai D2 Zaz ©
w
degelly off | ff&) ——
6€¢© O¢Z/ sgwb @wg B
3 - | 1L 2 = - A L
° Ve s Desenho gls T o e ¢ Desenho
@ ! detalhado HY ——Jen e ! | detahado
£ ‘ %ﬁb igﬁﬂi de Za1 £ 'S ot de Zaz
5 T - (margem g8 g 3 Zbe o (margem
@% I|Of 33 Zb1 ﬁl ajustavel) 2l I Wi ajustavel)
<|s a L
¥|o o [—{ GG H—|
g < = N ]
< ¢ o
° w
[} e}
° 1] Desenho
s 2x 2-9LD Desenho 2. 2x2-0LD detalhado
=S detalhado S-3 de Zb
22 de Zb1 (margem BE (margem
55 ajustavel) a g ajustavel)
~ o -1 T
- T
MY3[] Dimens&es de montagem do suporte flutuante (mm)
Model Cilindro Comum Margem de ajuste
0d€i0 | aplicavel G H 33 L P LD Ea Eb
MYAJ16|MY3[]16 38 20 M4 4.5 10 6 1 1
MYAJ25|MY3[]25 55 22 M6 5.5 12 9.5 1 1
MYAJ40|MY3[]40 72 32 M8 6.5 16 11 1 1
MYAJ63|MY3LI63 100 40 M10 9 19 14 1 1
Cilindro Sentido de montagem (1)
Modelo Iy
aplicavel A1 B1 C1 D1 F1 K1 Q1
MYAJ16|MY3[]16 29 68 34 18 88 5.5 10
MYAJ25|MY3[]25 38.5 90 45 24 112 6.5 11
MYAJ40|MY3[140 56 130 65 32 162 9.5 16
MYAJ63|MY3[163 86 186 93 50 226 10 20
Cilindro Sentido de montagem
Modelo .
aplicavel A2 B2 C2 D2 F2 K2 Q2
MYAJ16|MY3]16 36 58 29 30 68 10 5
MYAJ25|MY3[125 46 80 40 40 92 14 6
MYAJ40|MY3[J40 68 114 57 55 130 19 8
MYAJ63|MY3[163 100 166 83 80 185 23 9.5
Instalagcd@o dos parafusos de fixagao
Com casquilho de bronze Cavilha  Anilha da Parafuso de Binario de aperto para fixagao dos parafusos
(entreferro) mola conica fixacéo Unidade: N-m
Modelo | Bin&rio de aperto Modelo | Binario de aperto
— N MYAJ16 15 MYAJ40 5
r‘ ) MYAJ25 3 MYAJ63 13
16
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Modelo de rolamento com casquilho bronz
(Amortecimento pneumatico)

@16, 825, 940, 863



Série MY3M
Seleccao do modelo

Seguem-se 0s passos para seleccionar a série MY3M mais adequada a sua aplicagédo.

Célculo do factor de carga da guia

Condigdes de trabalho

. pmmm———— Sentido de montagem ======= N
CHlINGIO ceveererrereeerernereeieeieeieiieiieeieeneennens MY3M25-500 ,
Velocidade média de funcionamento Va -+ 400 mm/s 1. Montagem 2. Montagem Y
; . horizontal naparede J
Sentido de montageme: «-.-coeeeeeeeeiieinee. Montagem horizontal
AMOItECIMENTO: ++reererrerrereerteteeteretieniasannnnn Amort. pneumético (8 = 1/100)

o

MY3M25-500

Bloco de carga

Y Peso da carga e do centro de gravidade
l [ I I [ ‘ Centro de gravidade
[ I X Ref. da Massa
peca (m) Eixo X Eixo Y Eixo Z
z 5
W 3.0 kg 5mm 10 mm 20 mm

20

Yo u []

10

Calculo do factor de carga para a carga estatica

mzi: Massa
m1 méax. (desde (O do grafico MY3M/ma) = 19.0 (kg)
Factor de carga 0(1 = m1/m1 max = 3.0/19.0 = 0.16
Mz1: Momento
M1 méx. (desde @ do grafico MY3M/Mz1) = 8 (N-m)
Mi=mixgxX=3.0x9.8x5x103=0.15 (N-m)
Factor de carga 02 = M1/M1 max. = 0.15/8 = 0.02

M2: Momento

M2 méax. (desde 3 do grafico MY3M/M2) = 4.5 (N-m)
M3=M1xgxY =3.0x9.8x10x 1073 =0.29 (Nem)
Factor de carga 03 = M2/M2 méx. = 0.29/4.5 = 0.07

18
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Seleccdo do modelo Série MYSM

Célculo do factor de carga da guia

Célculo do factor de carga para momento dinamico

Carga equivalente FE no impacto

FE=1.4Dax5xmxg=1.4x400xﬁi()x3.0x9.8=(N)

Mi1e: Momento

Mie méax. (desde @ do grafico MY3M/M1 em que 1.4Va = 560 mm/s) = 5.71 (N-m)

Mz1e =% XFEXZ =% X 164.6 x 20 x 1073 = 1.10 (Nsm)

Factor de carga 04 = M1E/M1E max. = 1.10/5.71 = 0.19

M3e: Momento

M3ze max. (desde & do grafico MY3M,/Ms em que 1.4Va = 560 mm/s) = 1.43 (Nem)

M3E :% xFEXY :% X 164.6 x 10 x 1073 = 0.55 (N+m)

Factor de carga 05 = M3e/M3e max. = 0.55/1.43 = 0.38

Soma e verificagdo dos factores de carga da guia
2o=01+02+03+04+05=0.16 + 0.02 + 0.07 + 0.19 + 0.38 = 0.82 < 1

O calculo acima esta dentro do valor admissivel e, desta forma, pode ser utilizado o modelo seleccionado.

Seleccione um amortecedor hidraulico em separado.

Num célculo actual, quando a soma dos factores de carga da guia Xo na férmula acima € superior a 1, considere

diminuir a velocidade, aumentando o diametro ou alterando a série dos produtos.

Peso da carga Momento admissivel
MY3M, M1 MY3M, M1 MY3M, M2 MY3M, M3
400 293 200 100
300
300 100 50
200 200 20 AN
30 AN
50 N
100 AN 100 40 20 \\
N 30 N
\ N 263
~ 50 \ 50 20 10 \
g w . = 40 = N — N
< LTIR263 £ 30 063 | § N 263 £ N\
8 30 NN z Z 10 Z 5
3 NN S 20 g S a4 240] |
z 2031---b N 220 ‘q&)- 5 e ‘g s 3) ) % 3 N
° N N £ 10 L E 4 =r= Nt £ 2
2 10 NN S = (4 S 3 S O
& N @251 -t H { iniEhNEEY
N 5 § 2 225— 1 S e
. . t 225 N GRS
4 -— 1 1 0.5 My
3 \Z] 6 2 = o2 :
3 Z161—l 0.3 : ||
05 216
2 1 . 216 | 04 02 : AN
L ]
L 03 1
1 0.5 1 0.2 0.1 .
W 2 N0 100 150 W W MOS0 100 150 W W M0 100 150 W W A0S0 100 150
Velocidade do émbolo (mm/s), Velocidade do émbolo (mm/s) Velocidade do émbolo (mm/s) Velocidade do émbolo (mm/s)

O
2
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Série MY3M

Momento maximo admissivel /Carga maxima admissivel

Model Diametro |Momento maximo admissivel (Nem)| Carga maxima admissivel (kg) Sentido recomendado de aplicagdo do momento Mz
odelo A
(mm) M1 M2 M3 m1 m2 m3 S

16 5 3 1.4 18 14 3

25 16 9 4 38 36 8
MY3M

40 60 24 20 84 81 20

63 140 60 54 180 163 40

+ Recomendamos que o sentido do momento estatico M2 deve ser como indicado. Também, quando utilizar o
produto numa aplicagdo de montagem na parede (aplicado m3 ), recomendamos que o sentido de
montagem do lado de ajuste (lateral do parafuso de cabeca redonda de ligacéo sextavada) seja na posicao
superior.

Lado de ajuste

(Lateral do parafuso sextavado
redondo da tampa)

Seleccione o momento da margem dentro dos limites de funcionamento indicados nos gréficos. Note que por vezes o valor de carga maxima
admissivel pode ser excedido mesmo dentro dos limites de funcionamento assinalados nos gréficos. Desta forma, verifique também a carga

Momento maximo admissivel admissivel para as condigdes seleccionadas.

MY3M, M1 MY3M, M2 MY3M, M3
55 200 100
300 100 50
200 40 \\
50 30 \
100 NG 40 20
30 \\\
%0 20 AN 10 N\ 963
40 N
—~ N — N N _
g 30 263 £ N N 263 £
= \ z 10 = 5
< 20 = ~ 4 240
8 N ] 2
g ™ 40 g 5 N 240 5 : N
[2] N 2
5 1 N E 4 N N E
= = =
3 N
\\\ N N
5 ™ 2 1 N
4 \2'25 AN 225
3 N_g25 \
N 1 05
2 NS 0.4 N
N 0.3
N 05 2h No16
1 216 0.4 0.2
0.3
0.5 0.2 0.1
100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500
Velocidade do @mbolo (mm/s) Velocidade do @mbolo (mm/s) Velocidade do @mbolo (mm/s)

Seleccione a carga da margem dos limites indicados nos gréficos. Note que por vezes o valor do momento maximo admissivel pode
ser excedido mesmo dentro dos limites de funcionamento indicados nos gréficos. Desta forma, verifique também o momento

Carg amaxima admissivel admissivel para as condigdes seleccionadas.

MY3M, M1 MY3M, M2 MY3M, M3
400 400 100
300 300
200 200 50
40
30 N
100 AN 100 ™
AN N 20
AN AN AN N
\\ N N
50 N N 50 N
S 40 \ S 40 5 10
g N N263 g N = 2
o 30 N N o 30 N NG263 < AN N \g(P
=2 N o N N =2 N \ N
5] \ N <] N <] 5
S 20 N N S 2 N Y S 2 gllo
(1]
s NUISE b N 240 8 [
o o N o 3 N N
4 NN 4 N 4 N
x 10 NG o 10 o 2
N X225 = N 225
N\ N_ 225 \ \-
N
5 N 5 N 1
4 4 N
3 NZ16 3 N N r
216
N \316 05
2 2 0.4
0.3
1 1 0.2
100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500 100 200 300 400 500 1000 1500
Velocidade do @mbolo (mm/s) Velocidade do @mbolo (mm/s) Velocidade do émbolo (mm/s)
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Capacidade de amortecimento

Seleccdo do modelo Série MYSM

Capacidade de absorcdo do amortecimento pneumatico e unidades de ajuste do curso

MY3M 16 Colis&o horizontal: P = 0.5 MPa MY3M25 Coliséo horizontal: P = 0.5 MPa
U T TTTTIT v ] rUvy oy Uil i
2000 Velocidade maxima de colisdo 2000 *Vscl)%:'dsg_e g;af)_“g‘?n?;r%(g:js_:o m
N e AT | 1Xa | |
1500 com posi¢&do Ufl?(i;l |nt?rmed|a 1500 posigea N U”/&r ii
N \ T\D’gz‘z 4 N NG
@ 1000 Up IS @ 1000 @)
€ L4 NS £ 7N o H
£ ~, NI Y E o < i
o N 1 S e, T
3 ) 11 @ Uns,: 1
2 Dt = 2 & :
3 500 0 Yy —t S 500 *1//;\,(2,( ~i
3 400 =4 1 3 400 ~ !
2 11 2 N H
g 300 N 1! g 300 1
3 N [ g 1
g N g :
> 200 T 1 > 200 T
i H
1 1
[ 1
P :
100 —4 100 1
80 A 1 80 A A
04 05 1 2 3 45 10 20 1 2 3 45 10 20 30 j40 50
f 4 mamax.— 4
Msmax. mamax. ) 3 mzmax.
mimax. mimax.
Peso da carga (kg) Peso da carga (kg)
MY3M4O Colis&o horizontal: P = 0.5 MPa MY3M63 Coliséo horizontal: P = 0.5 MPa
T T TTTTT I 1 T T TTTT T i
2000 | Veloc. maxima de colisdo com l : 2000 {Veloc. maxima de colisao com S E—
posicéo fixa intermédia A posicao fixa intermedia Dy i
1500 o 1500 oo 2
U, ™N Uy,
@ 1000 —<ﬂ7'<' A AN Py @ 1000 — L7, v L :
€ @9/2‘ £ E \/780/;; . N H
£ N ,0/;@(/ E &) v 0
o N . o iy !
g ey 3 { \r
5] 500 \‘ Ty S 500 i
8 400 NS 3 400 ™ S !
3 S N 1
3 300 8 300 \
(5] (5]
£ ™ § !
> 200 > 200 1
i
1
1
1
1
100 100 :
80 'y 80 A
3 45 10 20 30 4050 100 5 10 20 30 40 100 200 300
5 mamax. 4 mzmax.
. msmax. .
Mamax. maméx. 2 Mimax.
Peso da carga (kg) Peso da carga (kg)
Curso de amortecimento
pneumatico Unidade: mm
Diametro (mm) Curso de amortecimento
16 13
25 18 . Vertical Vertical
Horizontal
40 25 (descendente)| (ascendente)
63 30
Unidade de ajuste do curso Tipo de
Margem de ajuste fino Gellirte
do curso Unidade: mm
Diametro (mm) Margem de ajuste do curso (mm)
16 0a-10 Simbolos
25 0a-12 Energia 1 2 "V: Velocidade do objecto de impacto (m/s)
20 0a-16 cinética E1 Tm'v m: Peso do objecto de impacto (kg)
a- F: Impulso do cilindro (N)
63 0a-24 Energia de g : Aceleragdo gravitacional (9.8m/s2)
; Fes F.s + m.g-s | F-s - m.g-s . s
Nota) A velocidade maxima de funcionamento varia quando a impulso E2 S 1 Curso amortecedor hidraulico (m)
unidade de ajuste do curso € utilizada fora da margem Energia Nota) A velocidade do objecto de impacto é
méaxima de ajuste fino do curso (com referéncia para o absorvi%a E E1+ E2 medida no momento do impacto com o
final do curso fixo), tal como numa posicéo fixa intermédia amortecedor hidraulico.

(X416, X417). (Consulte o gréfico acima.)

P
7
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Cilindro sem haste

Série MY3M

Modelo de rolamento com casquilho bronze:
216, 925, 240, 963

Como encomendar

SEENEE \Y3 MI116!Il H300ILS—M9B

com CaSC]UIlhO Nimero de detectores
de bronze magneéeticos
- 2 unids.
Modelo de rolamento S 1 unid.
com casquilho bronze n__ |'n"unids)
Detectores magnéticos
Diametro do cilindro [ - [ sem detector magnético |
16 |16 mm * Consulte a tabela abaixo para obter a
25 |25 mm referéncia da detector magnético.
40 |40 mm * Os detectores magnéticos sdo enviadas em
63 |63 mm conjunto, mas desmontados.
Ligac&o roscada ® e Unidade de gjuste dQ curso
Simbolo| Tipo Diametro - | Sem unidade d,e ajuste i :
rosca M 216 L Com amort. h!draul!cos para carga reduzida dos dgls lados
- Rc H Com amort. hidraulicos para carga elevada dos dois lados
N NPT | 225, 040, 263 LS | Com amort. h?dréul?co para carga reduz?da do lado egqgerdo
TF G SL | Com amort. hidraulico para carga reduzida do lado direito
HS | Com amort. hidraulico para carga elevada do lado esquerdo
Curso @ SH | Com amort. hidraulico para carga elevada do lado direito
* Consulte a tabela de "Curso standard". LH | Com a unid. L do lado esquerdo e a unidade H do lado direito
HL | Com a unid. H do lado esquerdo e a unidade L do lado direito

Unidade de ajuste do curso e sentido de montagem
Unidade L

Unidade de ajuste do curso
Exemplo de instalacéo

Detectores magnéticos aplicaveis/Consulte as paginas 29 a 33 para obter mais informagdes sobre os detectores magnéticos.

o = ~ n =
2 | Funcao | Entrada | % Cablagem Tens3o da carga Mod. delzE detedctor|e§ njagneﬂcos Compr. do cabo (m) — Carga
B |especial| eléctrica |4 L (saida) ntrada electrica v & 2 ié-ligado|  aplicavel
= 2 cC CA [ Perpendicular | Em linha ) L | @ [P
» 3 fios A6V A96 Y Y _ __ | Circuito|
g saida | sim | (equv.NPN) | = | SV — <
g § _ ddolrgg';)a:) ' 12v | 100V A93V A93 [ ) [ ) — — _ Relé,
< — 2fios 24V 5y | 100V AQOV A90 ° ° = __|[Circuito] PLC
a 12 V_|ou menos Cl
3 fios (NPN) 5V MONV MSON L Ll O O circuitq
S5 — 3 fios (PNP) 12v MOPV MoP ° e | O | 0|«
8o Saida 2fi M9BV M9B ‘
s 2 directa | Sim 10S savy 122V (] o O O — | Rel§,
£ S Indicac®0 | do cako 3 fios (NPN) - MINWV MONW ° ® | O | O |circuig 7€
D @ de 5V Circuito
& | geandsicy 3 fios (PNP) 12v MIPWV MIPW ° e O | O |«
bicolor 2fios 12V MOBWV M9OBW [ ] ® | O O —
* Simbolos do compr. do cabo: 0.5m........ - (Exemplo) M9N Nota) * As detec%ﬁes de estado sélido assinaladas com "O" s&o fabricadas por
3m....... MONL encomenada.
5m.... 7 MONZ + Para além dos modelos da tabela acima, existem outros detectores magnéticos

que sdo aplicaveis. Para obter mais informagées, consulte a pagina 28.
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Cilindro sem

Caracteristicas

haste Série MY3M

Diametro (mm) 16 25 40 63

Fluido Ar

Funcionamento Duplo efeito

Margem da pressédo de trabalho 0.15a 0.7 MPa

Presséo de teste 1.05 MPa

Temp. ambiente e do fluido 5a60°C

Amortecimento Amortecimento pneumatico

Lubrificagéo Sem lubrificacio

Tolerancia do compr. do curso 1.000 mm ou menos+%‘8, De 1001 mm +%'8

Roscallig. (Rc, NPT, G) M5 1/8 1/4 3/8

Caracteristicas da unidade de ajuste do curso
Diametro (mm) 16 25 40 63

Simbolo de unidade L H L H L H L H
Modelo com amortecedor RB0806 RB1007 RB1007 RB1412 RB1412 RB2015 RB2015 RB2725
Margem de ajuste do curso (mm) 0a-10 0a-12 0a-16 0a-24

Velocidade do émbolo

Caracteristicas do amortecedor hidraulico

Diametro (mm) 16 ‘ 25 ‘ 40 ‘ 63 . RB RB RB RB RB
Sem unidade de ajuste do curso 80 a 1000 mm/s 0806 1007 1412 2015 2725
Unid. de ajuste do curso (unid. L e H) 80 a 1500 mm/s Absorcdo max. de energia (J)| 2.9 5.9 19.6 58.8 147
* Amort. hidraulico externo 80 a 1500 mm/s Absorcdo do curso (mm) 6 7 12 15 25
* Quando a série RB é utilizada, trabalhe com uma velocidade do émbolo Veloc. max. de colisdo (mm/s) 1500
que nég ultrapasse a capacidade de absor¢éo do amortecimento Frequéncia max. trabalho
pneumético e da unidade de ajuste do curso. (ciclo/min) 80 70 45 25 10
Forcada |Estendido | 1.96 | 4.22 686 | 834 | 883
mola (N) | Contraido 422 | 6.86 | 15.98 | 20.50 | 20.01
Margem da temperatura
Curso standard detrabalno (-G} 5260
Diametro * Curso maximo
(mm) Curso standard (mm) fabricavel (mm)
16. 25 100, 200, 300, 400, 500, 600
40’ 63 700, 800, 900, 1000, 1200 3000
' 1400, 1600, 1800, 2000 Peso Unidade: kg
* Os cursos séo fabricados em incrementos de 1 mm, até atingir o curso maximo. b Peso da unidade de ajuste
No entanto, quando exceder um curso de 2.000 mm, especifique "-XB11* no A =20 do curso (por unidade)
final da referéncia do modelo. Consulte as "Execucdes especiais* na Modelo | Piametro | Peso | adicional
pagina 34. (mm)  ibasico| por50mm | peso da Peso da
decurso | ynidade L | unidade H
Forga teorica Unidade: N 16 029| 0.8 0.05 0.06
Diametro| 4re 40 Presséo de trabalho (MPa) v 25 090 | o021 0.12 0.17
mm
mm) | mm2) | 02| 03] 04| 05[] 06 07| 08 20 303| o031 0.32 0.43
16 200 40 60 80 100 120 140 160 63 8.63 0.68 0.69 0.91
25 490 | 98 | 147 196 | 245| 294 | 343 | 392 Método de calculo/Exemplo: MY3M25-400H 40 ciing
- Curso do cilindro -« curso 400
40 1256 | 251 377 502 628 754 879 | 1005 Peso ba.SI.CO ------------ 0.90 kg 0.90 + 021 x400+50+0.17 x 2~ 2.92 kg
63 | 3115 | 623 | 934 | 1246 | 1557 | 1869 | 2180 | 2492 Peso adicional - 0.21/curso 50
Nota) Saida tedrica (N) = Pressdo (MPa) x Seccdo do émbolo (mm?2) Peso da unidade L - 0.17kg

Modelo da unidade de ajuste do curso

Diam. (mm)
Unidade

Modelo 16 25 40 63

Esquerda
Direita
Esquerdal
Direita

MY3M-A16L1
MY3M-A16L2
MY3M-A16H1
MY3M-A16H2

MY3M-A25L1
MY3M-A25L2
MY3M-A25H1
MY3M-A25H2

MY3M-A40L1
MY3M-A40L2
MY3M-A40H1
MY3M-A40H2

MY3M-AG3L1
MY3M-A63L2
MY3M-A63H1
MY3M-AG3H2

Unid. L

MY3M

Unid. H

e ~ ,
EXGCU(}&O espeC|aI

Consulte as paginas 34 a 35 para as "Execugdes especiais‘ para a
série MY3M.

ZS\VC
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Série MY3M

Construcéo

MY3M

Componentes Componentes
N.° Descri¢ao Material Nota N.° Descricdo Material Nota
1 | Tubo do cilindro Liga de aluminio  |Anodizado endurecido 21 | Mola de apoio Aco inoxidavel
2 | Tampa posterior Liga de aluminio  |Anodizado endurecido 22 | Borracha de gjuste do rolamento NBR
3 | Mesalinear Liga de aluminio  |Anodizado endurecido 23 | Corpo do acoplamento Liga de aluminio  |Anodizado endurecido
4 | Entreferro Aco inoxidavel 24 | Pino de acoplamento Aco ao carbono Niquelado electrolitico
5 | Embolo Liga de aluminio Cromado 25 | Espagador Aco inoxidavel
6 | Anel de guia Resina especial 26 |iman Material magnético
7 | Separador da correia Resina especial 27 |iman dajunta iman de borracha
8 | Fixagdo da correia Resina especial 29 | Anel de amortecimento Latdo
11 |Batente Aco ao carbono Niquelado 30 | Agulha de amortecimento Aco laminado Niguelado
12 | Cavilhadamola Aco para ferramentas 33 | Parafuso de ajuste de cabeca sextavada Ago Cr.-Mb. Niguelado
13 | Tampade amortecimento| Liga de aluminio Cromado 34 | Parafuso de cabega hexagonal Aco Cr.-Mb. Niquelado
14 | Rolamento Resina especial 35 | Parafuso datampa sextavado Aco Cr.-Mb. Niquelado
17 | Anilhade limpezainterna| Resina especial 36 | Parafuso da tampa sextavado redondo Aco Cr.-Mb. Niguelado
18 | Tampa da extremidade Resina especial 37 | Parafuso datampa sextavado redondo Aco Cr.-Mb. Niquelado
19 |Ajuste o brago A Liga de aluminio Cromado 38 | Parafuso da tampa sextavado Aco Cr.-Mb. Niquelado
20 |Ajuste o braco B Liga de aluminio Cromado 39 | Tampadaligagdo sextavada| Aco ao carbono Niguelado
Lista de juntas
N.° Descri¢cédo Material | Qtd. MY3M16 MY3M25 MY3M40 MY3M63
9 |[Correia da junta ;;Z'cn& 1 MY3B16-16A{ Curso | MY3B25-16A{ Curso | MY3B40-16A{Curso MY3B63-16A] Curso |
10 ﬁtr’]g?:r?ﬂe_';% da ol 1 MY3B16-16B{Curso] MY3B25-16B{ Curso | MY3B40-16B{Curso | MY3B63-16B{Curso]
15 |Junta do tubo NBR| 2 RMB-16 RMB-25 RMB-40 RMB-63
16 |Junta do émbolo [NBR| 2 RMY-16 RMY-25 RMY-40 RMY-63
28 |Junta térica NBR| 4 6.2 x 23 X 1.6 C-5 210.5 x 8.5 x g1 C-14
31 |Junta térica NBR| 2 24 X 91.8 x 91.1 24 x 31.8 x 91.1 97.15 x 93.75 x 1.7 28.3x 24.5 x 91.9
32 |Junta de amortecimento| NBR | 2 MCS-3 MCS-5 RCS-8 RCS-12
24 z
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Cilindro sem haste Série MY3M

Modelo de rolamento com casquilho bronze: @16, @25, 340, 263

MY3M |Diametro H Curso |

LW
2-P
- | &_E_d[l
- ——] } . . ——
I - — = =L ) 2 E
Q =z
z @' N4
e T uu o 2
A N
2x2-P 740
+
(Tampa da ligagéo Lrso
sextavada)
(LL) L
PA 4-MM prof. M 4-gB prof. do orificio
LD orificio passante
a S|
[ 16° >
oo _..m — oo 2=
o o oo
b oz
[ A
[6) )
S e E— s a—
= = PE
Agulha de
PG Q + Curso amortecimento
S, S,
T T
@ g
o Q
z = r o Z
)
2-P
(Tampa da ligacéo
sextavada)
(mm)
Modelo A B C G H HG L LD LH LL LW M MM N NE NG
MY3M16 61 6 18 9.5 33 5 65 3.5 20.5 28.5 64 6 M4 13.5 22.5 8
MY3M25 89 9.5 25 14 45 7.4 95 5.5 27 41.5 87 10 M5 20 32 10
MY3M40 138 14 38 18 63 12 160 8.6 35 58 124 13 M6 27 46 15
MY3M63 178 17 60 20.5 93 16.5 220 11 46 68 176 15 M10 Bill 70 29
Modelo NH NT NW P PA PB PE PF PG Q Qw TT uu YW Zz
MY3M16 17.2 24 43 M5 28 48 9.7 8.5 4 114 19 6.5 30 44.6 122
MY3M25 24 34 65 Rc, NPT, G1/8 40 68 14.5 12.2 6 166 30 9 47 63.6 178
MY3M40 37 49 94 Rc, NPT, G1/4 100 100 19.5 16.5 8.5 259 40 14 66 93.6 276
MY3M63 | 58 76 139 | Rc, NPT, G3/8 | 130 150 235 275 10 336 64 20 99 138 356
25
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Série MY3M

Modelo de rolamento com casquilho bronze: 816, 825, 340, 363

Unidade de ajuste do curso
Amortecedor hidraulico para carga reduzida + Parafuso de ajuste

MY3M | Diametro — Curso | L

EY (Curso amortecedor hidraulico) TS S
EC ES SD
© o/ //
| @ / / ©
slel B0 @ = o —=—F—5
L 5 ] / / [
/ /
i 00> /
TU
Unidade de ajuste do curso TR h
(mm)
Cilindro aplicavel| ES EC EY FC h S SD TS TR TU W |Mod. de amort. hidraulico
MY3M16 14.1 275 325 9 2.4 40.8 25.8 6 0.9 25 64 RB0806
MY3M25 20.1 38 44.5 14 3.6 46.7 25.2 7 1.4 28.5 87 RB1007
MY3M40 30.1 54 62.5 24 5 67.3 36.3 12 0.9 39 124 RB1412
MY3M63 36.1 81 92.5 32 6 73.2 36.2 15 0.9 43 176 RB2015
Nota) Quando é utilizada a unidade de ajuste do curso, o modelo de racor, que pode ser ligado com a parte anterior e posterior do corpo, sera limitado.
Amortecedor hidraulico para carga elevada + Parafuso de ajuste
MY3M [Diametro — Curso |H
EY (Curso amortecedor hidraulico) TS S
EC ES SD
gl
S A o | o0
: / Ll
| B f fp— — 11
> \ = , ~ oo {
1 / 4 [
/
@ - // [T
3 / TU
Unidade de ajuste  / TR h
do curso
(mm)
Cilindro aplicavel ES EC EY FC h S SD TS TR TU W Mod. de amort. hidraulico
MY3M16 14.1 28.5 34.5 11 2.4 46.7 31.7 7 0.9 25 64 RB1007
MY3M25 20.1 40 49 16 3.6 67.3 45.8 12 1.4 28.5 87 RB1412
MY3M40 30.1 57 69 26 5 73.2 42.2 15 0.9 39 124 RB2015
MY3M63 36.1 84.5 100 32 6 99 62 25 0.9 43 176 RB2725

Nota) Quando é utilizada a unidade de ajuste do curso, o modelo de racor, que pode ser ligado com a parte anterior e posterior do corpo, sera limitado.
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Suporte lateral

Cilindro sem haste Série MYBM

Suporte lateral A
MY-SLIA

2-9G

Ell‘l

}

I
L
—

2-gH [ [

il

b

Suporte lateral B
MY-SLIB

-

[
=<4
==

==
boend

A C
B D
(mm)
Modelo Cilindro aplicavel A B C D H J
MY-S164 MY3M16 53| 636| 15 | 26 | 49| 3 6.5| 3.4 M4
MY-S254 MY3M25 77| 91 35 | 50 | 8 5) 95|55 M6
MY-S325 MY3M40 112|130 | 45 | 64 [11.7| 6 11 6.6 M8
MY-S404 MY3M63 160 (182 | 55 | 80 [14.8| 85 |14 |9 M10
Guia para utilizar suportes laterais
Para funcionamento de longo curso, o cilindro Guia para utilizar o suporte MY3A lateral
pode ficar deflectido consoante o seu peso e o 200 ‘
peso da carga. Nesses casos, utilize um suporte (1200)
lateral na secgdo intermédia. O espagamento (¢) 180
do suporte ndo deve ser superior aos valores \
assinalados no gréfico a direita. 160 \
m
s 140 \
, oS 120
7 g \;
= Z
¢ 100 &)
o Z
2 (800) \%
o 80
/ \
60 ;é
4 (700) Z
m 40 2 f
¢ 0 (600)/4 @,47
H \*""\\ N\
3 0 41’6‘ <
[ m 0 1000 2000 3000 4000
% Espagamento de suporte ¢1 (mm)
¢ ¢ Nota) Tem de ser utilizado um suporte
lateral para que o valor de espagamento
c Pr e C au (; a 0 entre paréntesis ndo seja ultrapassado.
(Dse as superficies de montagem do cilindro néo forem medidas
com precisdo, ao utilizar um suporte lateral pode ocorrer um
funcionamento defeituoso. Desta forma, certifique-se de que
nivela o cilindro durante a montagem. Além disso, para
operacdes de longo curso que envolvam vibracdes e
impactos, recomenda-se a utilizagdo de um suporte lateral
mesmo que o valor de espacamento esteja dentro dos limites
admissiveis assinalados no gréfico.
(2)0s apoios de suporte ndo sdo para montagem; utilize-os
apenas para suporte.
27
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serieMY3 _
Caracteristicas da detecgao
magneética

Nota) As margens de trabalho sdo fornecidas como guias de referéncia

AR incluindo a histerese e ndo sdo valores garantidos (com +30% de
POSlQa,.O. de montagem ad,_equadfa dOS deteCtoreS variagdo aproximadamente). Podem variar significativamente
magnéticos (para deteccédo do final curso) consoante o ambiente de trabalho,

1
L

= © 1 =
O s O

A B
MY3A
D-A9/D-A9V (mm) D-M9[IW/D-MOIWV mm)  D-M9)/D-MO[IV (mm)
Diametro A B Margem de trabalho Diametro A B Margem de trabalho| Diametro A B Margem de trabalho
16 22 88 6.5 16 26 84 3.0 16 26 84
25 29 121 10.5 25 33 117 4.5 25 33 117
40 425 197.5 15 40 46.5 1935 6.3 40 46.5 193.5
63 53.5 266.5 14 63 57.5 262.5 6.6 63 57.5 262.5 4.5
MY3B/MY3M
D-A9/D-A9V (mm) D-M9W/D-MOIWV mm)  D-M9)/D-MO[IV (mm)
Diametro A B Margem de trabalho Diametro A B Margem de trahahd Diametro A B Margem de trabalho
16 28 94 6.5 16 32 90 3.0 16 32 90
25 43 135 10.5 25 47 131 4.5 25 47 131
40 60.5 2155 15 40 64.5 2115 6.3 40 64.5 2115
63 715 2845 14 63 75.5 280.5 6.6 63 75.5 280.5 4.5

Montagem de detectores magnéticos

Quando montar um detector magnético,
segure o o suporte do detectores com os
dedos e pressione na ranhura. Confirme
que estd alinhado uniformemente na
ranhura e ajuste a posicdo se for
necessario. Em seguida, coloque o
detector magnético na ranhura e
posicione-a no suporte.

Depois de decidir a posicdo de
montagem pretendida na ranhura,
coloque o parafuso de montagem, que
esté incluido, e aperte-o com uma chave
de parafusos de relojoeiro plana.

Nota) Utilize uma chave de

relojoeiro com um diametro
Suporte do detector de 5 a 6 mm para apertar os
(BMY3-016) parafusos de montagem do
detector magnético.

Parafuso de montagem do detector O binario de aperto deve ser
(acessério para deteccdo) (M2.5 x 4¢) € aproximadamente 0.1 a

0.15 N'm.
Chave de parafusos de relojoeiro plana A referéncia € uma rotagéo
(N&o incluido) de 90° ap6s sentir o aperto.
T
Suporte do detector (mm)
Diametro aplicavel (mm) 16 25 40 [ 63

Suporte do detector BMY3-016

Para além dos modelos indicados na secgdo "Como encomendar” sdo também aplicaveis os detectores
magnéticos. Para obter mais informac¢des, consulte o catdlogo Best Pneumatics da SMC.
Modelo Modelo | Entrada eléctrica do cabo |Tipo de saida Funcgoes

D-F9G Saida directa do NPN Normalmente fechado
D-F9H cabo (em linha) PNP (NF = contacto b)

Detectores do estado sdlido

-
28 ZS\NC



Caracteristicas da detec¢do magnética Série MY3

Caracteristicas da detec¢do magnética

Modelo Detector tipo Reed Detector de estado sélido
Fuga de corrente Nenhum 3 fios: 100 pA ou menos, 2 fios: 0.8 mA ou menos
Tempo de trabalho 1.2ms 1ms ou menos
Resisténcia ao impacto 300 m/s? 1.000 m/s?

Resisténcia do isolamento

50 MQ ou mais a 500 VCC Mega (entre o cabo e a caixa)

Resisténcia dieléctrica

1000 VCA durante 1 min. (entre o cabo e a caixa)

Temperatura ambiente

-10 a 60°C

Proteccéo

IP67 norma IEC529, construgdo a prova de agua (JIS C 0920)

Comprimento do cabo

Caixa de proteccédo dos contactos/
CD-P11, CD-P12

Indicagdo do comprimento do cabo
(Exemplo) D-MOP|L |

Comprimento do cabo

2 05m
L 3m
7 Nota 1) 5m
Nota 1) O comprimento do cabo "Z" (detectores magnéticos aplicaveis 5 m) é o

seguinte.
Detectores magnéticos tipo Reed: N&o disponivel
Detectores do estado sélido: Todos os modelos séo fabricados por
encomenda.

Nota 2) Para detectores de estado sélido com cabo flexivel, adicione "-61“ no
final do comprimento do cabo.

+ Cabo flexivel para trabalhos dificeis resistente ao 6leo é utilizado para D-M90J

como standard. N&o é necessario colocar o sufixo -61 no final da referéncia.

(Exemplo) D-MOPWVL-

Caracteristica flexivel

Histerese do detector magnético

A histerese € a diferenga entre a posi¢éo do detector magnético quando
passa para “on” e quando passa para “off”. Esta histerese esta incluida
numa parte da margem de trabalho (num dos lados).

i

=]

Posigao de trabalho da
deteccéo (ON)
Nota)

Histerese ( Detector tipo Reeq:_z mm ou menos
Detector do est. sdlido: 1 mm ou menos

Posigao de trabalho da
Zﬂ deteccéo (OFF)

Nota) A histerese pode variar devido ao ambiente de trabalho. Contacte
a SMC se a histerese provoca problemas de funcionamento.

O

{Modelo da detecgao aplicavel?
As detecgdes D-A9 e D-A9LV néo tém circuito interno de protecgdo dos
contactos.

Deve ser utilizada uma caixa de protecgdo de contactos para qualquer
um dos casos mencionados acima.

(D A carga de funcionamento é uma carga de indug&o.
(2) O comprimento da ligacdo a carga é de5m ou mais.
(3 A tensdo é de 100 VCA.

Caracteristicas da caixa de proteccéo de contactos

Ref. CD-P11 CD-P12

Tenséo da carga 100 VCA 200 VCA 24 VCC

Corrente max. da carga 25 mA 12.5 mA 50 mA
= Comprimento do cabo —— Lado de ligagdo da detecgdo: 0.5 m

Lado de ligacéo da carga: 0.5 m

Bobima ! Saida Castanho
de | ~
Tindutancia,

o— ¢ ——F—° Saida Azul

Bobina de indutancia

T Saida (+)
Diodo Zener : : Castanho
: ‘ Saida (-)

—__
Azul

CD-P12

Dimensdes da caixa de protec¢cdo dos contactos

Caixa de protecc¢do dos contactos/Ligacéo

Para ligar um detector a uma caixa de protec¢do de contactos, ligue o
cabo desde o lado da caixa de protecgdo de contactos assinalado com
SWITCH aos cabos provenientes do detector magnético. O detector deve
estar o mais perto possivel da caixa de protec¢do dos contactos, com um
cabo de comprimento ndo superior a 1 metro entre eles.

svc 2



Série MY 3

Detector magnético
LigacOes e exemplos

Cablagem basica

2 fios
(Estado so6lido)

Detector do estado sélido
3 fios, PNP

Detector estado solido
3 fios, NPN

I

I |
; ; : : 5
' ' i - ! _LED !Castanho
' [ Circui ' - | Circuito ! indicador, | !
! ireuo 1| Ceito v | principal i circuito de| ~
! | principal T | principal T ! |dadeteccdo i 3 i
! |da deteccdo ! |da deteccdo, ! ' proteccdo,| |
' | ' H o ' etc. '

H Azul
R R lmmmmmmmm e 1 Azu e — -1 Azul
(Quando as fontes de alimentagéo para o detector e a carga estédo separadas.)
C T T TTTTTTTTTTTTT5Castanho R el - - -, Castanho

_________________ '
1 1 '’
H H — H LED |
' | | é:r:{]cctll;)tgl ! indicador, | !
| Circuito . . | circuito de| ~
i principal - | [dadeteccdo ! proteccéo,| !
1 |da detecgdo| ' ' etc. '
! | ' O—]carga]
: | R, 1Azul s T Azul 9

Exemplos da ligacdo a PLC

Caracteristicas da entrada PLC com Com-
3 fios PNP

Caracteristicas da entrada a PLC com Com +
3 fios, NPN

Ligue de acordo com as caracteris-
ticas de entrada PLC aplicaveis,
porque o método de ligagdo vai va-
riar consoante as caracteristicas de

Entrada
Preto !

Entrada _____________._
Preto !

Circuito interno PLC

2 fios

Entrada ______________
Castanho !

Azul

Circuito interno PLC

Circuito interno PLC

2 fios

Entrada ______________
Azul !

Castanho COM

Circuito interno PLC

Exemplos de ligacdo para E (Série) e OU (Paralelo)

entrada PLC.

3 fios
Ligagdo E para saida NPN
(utilizando relés)

Ligacado E para saida NPN
(realizado apenas com deteccdes)

Ligacéo em paralelo OU para saida NPN

Castanho Castanho Castanho
= Pret < Pret .
=0 —fRoi | < cono | (DO T K0 {eaga} Preo
Az € do relé Azu 1 Azu 1
Castanho T Castanho| T Castanho T
Breto ‘ Preto Detecgao 2 Preto
Azu Azu Azul
O LED indicador acende-se quando os
dois detectores forem accionados.
2 fios com 2 detectores ligados em série E 2 fios com 2 detectores ligados em paralelo OU
Quando estiverem ligados (Estado solido) (Reed)

Castanho

dois detectores em série, a
carga pode ter um funciona-
mento defeituoso porque a
tensdo de carga baixa quan-
do esté no estado ON.

Os LED indicadores acen-
dem se as duas detecgbes
estiverem no estado ON.

5 _Tensdo dafonte  Tensao
Tens&o da carga no estado ON = g alimentaao — residual

=24V -4V X 2unids.
=16V
Exemplo: Tenséo da fonte de energia é 24V CC
A queda de tens&o no detector é de 4 V
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X 2 unids.

Castanho

Azul
Castanho

Azul

Quando estiverem li-
gadas dois detecto-
res em paralelo, po-
de ocorrer um fun-
cionamento defeituo-
S0 porque a tensédo
de carga aumenta
guando esta no esta-
do OFF.

Impedancia

Fuga de da carga

corrente
=1mA x 2 unids. x 3 kQ
=6V
Exemplo: Impedancia de carga é de 3 kQ
A fuga de corrente do detector é de 1 mA

Tensdo da carga no estado OFF = X 2 unids. x

N

SMC

Como néo existe uma fu-
ga de corrente, a tensé@o
de carga ndo aumenta
quando esta desligada.
No entanto, dependendo
do numero de detectores
activados, o LED indica-
dor pode ficar pouco ilu-
minado ou mesmo nem
acender devido a disper-
séo e reducdo da corren-
te dos detectores.



Detector tipo Reed: Modelo de montagem directa
D-A90(V)/D-A93(V)/D-A96(V) (

Para obter mais informagges sobre produtos certificados de acordo

Caracteristicas do detector m agn ético m £om as normas intemacionais, visite-nos em www.smeworld.com.

PLC: Controlador l6gico programavel

Saida directa do cabo

Entrada eléctrica: Em linha

APrecaucio
| Precaugdes de funcionamento

Fixar o detector com o parafuso existente
instalado no corpo do detector. O detector
pode ficar danificado se for utilizado outro
parafuso.

Circuito interno do detector magnético

D-A90/D-A90V (sem LED indicador)

Ref. do detector

D-A90/D-A90V

Carga aplicavel

Circuito Cl, relé, PLC

Tenséo da carga

24V CAICC ou menos | 48 V CA/CC ou menos

100 V CA/CC ou menos

Corrente méxima de carga

50 mA 40 mA

20 mA

Cireuto de proteccdo do contacto

Nenhum

Resisténcia interna

1 Q ou menos (incluindo o comprimento do cabo de 3 m)

D-A93/D-A93V/D-A96/D-A96V (com LED indicador)

Ref. do detector

D-A93/D-A93V

D-A96/D-A96V

Carga aplicavel Relé, PLC Circuito CI

Tenséo da carga 24V CC 100V CA 4a8VCC
Nota 3)

Margem da corrente da carga 5a40 mA 5a20 mA 20 mA

e corrente max. da carga

Circuito de proteccdo do contacto Nenhum

Queda interna de
tenséo

D-A93 — 2.4V ou menos (a 20 mA)/3 V ou menos (a 40 mA)
D-A93 V — 2.7 V ou menos

0.8 V ou menos

LED indicador

LED vermelho iluminado quando activado

@ Cabos

Cabo de vinil a prova de 6leo para trabalhos dificeis 82.7, 0.5 m

D-A90(V)/D-A93(V)  0.18 mm? x 2 nucleos (Castanho, Azul)
D- AQO(V) D-A96(V) 0.15 mm? x 3 ndcleos (Castanho, Preto, Azul)
Nota 1) Consulte as caracteristicas gerais da deteccéo tipo Reed na pag. 29.
Nota 2) Consulte o comprimento do cabo na pag. 29.
s S Camde T Nota 3) Numa condigéo inferior a 5 mA, a visibilidade do LED indicador torna-se baixa, e pode ser
-y ! potecio "°§a'da (ﬁ) ilegivel a menos de 2.5 mA. No entanto, desde que a saida do contacto esteja numa condig&o
Y (VI ! dos contactos | astanho sobre 1 mA nio existe problema.
gy CD-PIL ! nidade:
f§ ' ) cD-p12 o Saida () Peso Unidade: g
-------- ' besmeeseees o Azul
Modelo D-A90 | D-A90V D-A93 D-A93V | D-A96 D-A96V
Compr. do cabo: 0.5 m 6 6 6 6 8 8
Compr. do cabo: 3 m 30 30 30 30 41 41
i Caixade —oSaida (+)
1 proteccdo Castanho . - ,
1 dos contactos; D|mensoes Unidade: mm
ico-P1l o
| copiz ! osaida o D-A90/D-A93/D-A96 LED indicador
Leeneoneot Azl O modelo D-A90 é enviado
M2.5 x 4¢ " ~ | sem LED indicador
Parafuso de / N
ajuste simples
D-A96(V) BT 3 B
--------------- 1 CC (+
Q@ Gastanho ) Posicéo de maxima
Resisténcia } 10 sensibilidade
Dbiodo de E aida Fonte de
prevencao | Preto alim. CC
de corrente
inversa : =
. 1ccE) e
Azul

Nota) (1)No caso em que a carga de trabalho é (): dimensdes para D-A93.

uma carga indutiva.

(2)No caso em que a cablagem da carga €
superior a 5 m.

(3)No caso em gue a tenséo da carga é de

D-A90V/D-A93V/D-A96V

100 VCA.
Utilize uma caixa de protecgao de contactos com T o
o detector para qualgquer um dos casos 10 | Posicéo de maxima
X b sensibilidade
mencionados acima. M2.5 x 4¢ 2 i
(Consulte a pagina 29, para obter mais Parafusode % |2 |

informag6es sobre a caixa de proteccéo de ajuste simples

contactos.) 1
IS}

T @

LED indicador

O modelo D-A90 é enviado
sem LED indicador
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IDetector do estado solido: Modelo de montagem directa
D-MON(V)/D-M9P(V)/D-M9IB(V) ( €

Saida dir. do cabo

@ A corrente de carga de 2 fios
éreduzida (2.5 a 40 mA)

@® Sem chumbo

@ Certificado UL (modelo 2844)
é utilizado cabo de chumbo.

|}

APrecaucio

| Precaugdes de funcionamento |
Fixar o detector com o parafuso existente
instalado no corpo do detector. O detector

pode ficar danificado se for utilizado outro
parafuso.

Circuito interno do detector magnético
D-M9B(V)

—OCC(+)
Castanho

Saida (+)
Castanho

' O Saida (-)
""""""""""""""" Azul
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Caracteristicas do detector magnético m

Para obter mais informagdes sobre produtos certificados de acordo
€om as normas internacionais, visite-nos em www.smeworld.com.

PLC: Controlador l6gico programavel

D-M901, D-M90V (Com LED indicador)

Ref. do detector D-M9N D-M9NV D-M9P D-M9PV D-M9B D-M9BV
Sentido da entrada eléctrica| Em linha | Perpendicular | Em linha | Perpendicular| Em linha | Perpendicular
Tipo de cablagem 3 fios 2 fios

Tipo de saida NPN PNP —

Carga aplicavel

Circuito Cl, relé, PLC

Relé 24V CC, PLC

Tens&o da fonte de alim.

5,12,0u24V CC (45a28V)

Consumo de corrente|

10 mA ou menos

Tensé&o da carga

28 V CC ou menos

24V CC (10 a 28 V CC)

Corrente de carga

40 mA ou menos

2.5a40 mA

Queda interna de tensao

0.8 V ou menos

4V ou menos

Fuga de corrente

100 uA ou menos a 24V CC

0.8 mA ou menos

LED indicador

LED vermelho iluminado quando ON.

® Cabos

Cabo de vinil para trabalhos dificeis resistente ao 6leo: 2.7 x 3.2 elipsoidal, 0.15 mm?2,

D-M9B(V)
D-MON(V), D-MIP(V)

0.15 mm2 x 2 nicleos
0.15 mm?2 x 3 nicleos

Nota 1) Consulte as caracteristicas gerais do detector magnético tipo estado soélido na pag. 29.
Nota 2) Consulte o comprimento do cabo na pag. 29.

Peso

Unidade: g
Ref. do detector D-M9B(V) D-M9P(V) D-M9B(V)
. 0.5 8 8 7
Comprimento a1
do cabo (m) 4 38
68 68 63
Dimensdes Unidade: mm
N
l32)
D-M9 I ——— ,
m— I
6 ‘Posigéo de maxima sensibilidade
22 |
Parafuso de montagem M2.5 x 4¢
Parafuso de ajuste ranhurado
LED indicador
26, .
- - o
] [ —
< 2 :
22
D-mMoVv

|
;

O
3

<
= n N
1R— o v
g
Parafuso de montagem M2.5 x 4¢ LED indicador
Parafuso de ajuste ranhurado 8
2 32 o©
| ] ~
T etle]
2 6 lPosigéo de méaxima sensibilidade
20



Detector magneético do estado solido com
LED bicolor: Modelo de montagem directa

Saida dir. do cabo

===

Caracteristicas do detector magnético m

D-FONW(V)/D-FOPW(V)/D-FOBW(V) ( €

Para obter mais informagges sobre produtos certificados de acordo
€om as normas internacionais, visite-nos em www.smeworld.com.

PLC: Controlador l6gico programavel

D-FOOW/D-F9OWYV (Com LED indicador)

Ref. do detector D-FONW D-FONWV D-FOPW D-FOPWV D-FOBW D-FOBWV
Sentido da entrada eléctrica| Em linha | Perpendicular| Em linha | Perpendicular| Em linha | Perpendicular
Tipo de cablagem 3 fios 2 fios

Tipo de saida NPN PNP —

Carga aplicavel

Circuito ClI, relé, PLC

Relé 24V CC, PLC

Tenséo da fonte de alim. 5,12, 24V CC (4.5 a 28 VCC) -
APrec auc ao Consumo de corrente 10 mA ou menos —
| Precaugdes de funcionamento | Tenséo 28 V CC ou menos - 24V CC (10228 V CC)

Fixar o detector com o parafuso existente
instalado no corpo do detector. O detector
pode ficar danificada se for utilizado outro

parafuso.

Circuito interno do detector magnético

D-FONW(V)

|
CCao
/\

s

Circuito
rincl
dete

Ligado

Margem de
trabalho

1 Indicador |

...........................

CC (1)
Castanho

Saida
Preto

CC (+)
Castanho

y—-0 Saida (+)
i Castanho

LED indicador/Tipo de visor

Desligado

Vermelho ! Verde Vermelh
e 2.:..._1“9.43_ el

Posicédo de trabalho
Y, ideal

Corrente de carga

40 mA ou menos

80 mA ou menos

5a40 mA

Queda interna
de tensao

1.5V ou menos (0.8 V ou
menos com uma corrente
de carga de 10 mA)

0.8 V ou menos

4V ou menos

Fuga de corrente

100 uA ou menos a 24V CC

0.8 mA ou menos

LED indicador

Posicéo de trabalho -+ O LED vermelho acende
Posicéo de trabalho ideal - O LED verde acende

® Cabos

Cabo de vinil para trabalhos dificeis resistente ao 6leo: 2.7, 0.5 m

0.15 mmz2 x 3 nicleos (Castanho, Preto, Azul)

0.18 mm2 x 2 nicleos (Castanho, Azul)
Nota 1) Consulte as caracteristicas gerais do detector magnético tipo estado sélido na pag. 29.
Nota 2) Consulte o comprimento do cabo na pag. 29.

Peso Unidade: g
Ref. da deteccéo D-FONW(V) D-FOPW(V) D-FO9BW(V)
0.5 7 7 7
Comprimento do
cabo (m) 34 34 32
5) 56 56 52
Dimensdes Unidade: mm
D-FOCOW o
o 4
—*—1
- } %};%
6 _| Posigdo de maxima sensibilidade
Parafuso de montagem M2.5 x 4¢
Parafuso de ajuste ranhurado
LED indicador
Nl
@
N
82.7
D-FoIWV
3
| ~ 4
6 _’_Posigéo de max. sensibilidade ©| o}
Parafuso de montagem M2.5 x 4¢
Parafuso de ajuste ranhurado
4.3
2 LED indicador
©| 20
< N
33
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Série MY3
Execucéo especial 1

Madeto
order

Contacte a SMC para obter mais informagdes sobre as dimensdes, caracteristicas e prazos de entrega.

Lista de aplicacdo das execucgbes especiais

Curso Roscas de Fixacdo do suporte
. ) ~ . Sem cobre
Série Modelo longo insercdo helicoidal| de montagem
XB11 X168 X416/X417 20-
MY3A Modelo basico (] [ ] —_— [ J
MY3B Modelo basico standard ) o [ (]
MY3M Mod. de rolamento com casquilho bronze o (] [ [ J

Curso longo

Disponivel com cursos longos que excedem os cursos standard.
O curso pode ser aumentado em incrementos de 1 mm.

B Margem do curso: 2001 a 3.000 mm

MY3 | Diémetrol

Curso || Hpeeiomapéicd [Simbolo-XB 11

Unidade de ajuste do curso
(* apenas MY3B e MY3M)

Ligacdo roscada

Modelo/Diametro

Roscas de insercao helicoidal eIt}

As roscas de montagem da mesa linear foram alteradas para
roscas de inser¢do helicoidal. A dimensé&o darosca € idéntica a
dos modelos standard.

MY3[B][piametro][ Hcurso][ Hoeeiomapéicd [Simbolo]-x 168

Unidade de ajuste do curso
(* apenas MY3B e MY3M)

Ligacdo roscada

Modelo/Diametro 25 40 63

16 25 40 63
A | Modelo béasico A | Modelo béasico
B | Modelo béasico standard B | Modelo béasico standard
M | Mod. de rolamento com casquilho bronze M

Modelo de rolamento com casquilho bronze

Exemplo) MY3A40-2700-M9B-XB11

Fixac&o do suporte de montagem

Exemplo) MY3B16-300L-M9B-X168

-X416/X417

As fixagOes do suporte de montagem séo utilizadas para apertar a unidade de ajuste do curso numa posigéo intermédia do curso.

Fixagdo do suporte de montagem (O

Margem de ajuste fino do curso

(Tratado como uma encomenda especial quando excede as margens de

-X416 Fixac&o do suporte de montagem @

Unidade de ajuste do curso

Com casquilho de

ajuste indicadas abaixo.) Unidade: mm bronze (mesa linear)
Diamena X416 (um lado) X417 (um lado) ‘ o\ 0
(mm) | Espagador Margem de ajuste Espagador Margem de ajuste
Compr. (4 MY3B/MY3M Compr. (9 MY3B/MY3M ‘ 0 0 Jg\ Tampa posterior
16 10 -10 a -20 20 -20 a -30
25 12 -12 a-24 24 -24 a-36
40 16 -16 a -32 32 -32a-48
63 24 -24 a-48 48 -48 a-72 o o F i
MY3B MY3M @ — ol =
D
. . S, X416
Unidade de ajuste S £( )
Unidade de a do curso S
do curso =S
O o
©) o] [
¢ (X417)
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Série MY3 —
Execucéao especial 2

Contacte a SMC para obter mais informagdes sobre as dimensdes, caracteristicas e prazos de entrega.

Fixacdo do suporte de montagem .............coovvvnnnns ®, @ -X416/X417
MY3 B Diametro |— 300 - X416 Margem de ajuste do curso

- . 0 -10 -20 -30 -40 -50 -60 -70 -80
Simbolo de combinacao | | | | | | | |
l— Qonl;sLllIte a tla}bgla abaixo para os Unid. L[ 0al0 13a20 20a30
T —— MY3D6 | g 1 [Standard] -x416 | a7
Fixacdo do suporte de montagem Unid. H --
Consulte a tabela abaixo para 0s Unid. L| 0al2 12a24 24a36

simbolos aplicaveis MY3025 .
s . Unid. H|Standard| -X416 | -X417
Unidade de ajuste do curso --

Consulte a tabela abaixo para os Unid. L 0al6 16232 32248

simbolos aplicaveis MY30140 Unid. H| Standard ‘ -X416 ‘ -X417
® Curso -
Nota) Indica o curso antes da montagem da Unid. L 0az24 24 248 48a72
N unidade de ajuste de curso. MY3063 . Standard ‘ X416 ‘ X7
® Modelo/Didmetro 16 25 40 63 Unid. H

B | Modelo bésico standard
M | Modelo de rolamento com casquilho bronze

Unidade de ajuste | Fixacdo do St B de montagem Descricio d binacs
o GUISH) mopmagem ufixo X416 Xa17 escricdo da combinacéo
L, H, LS, SL, HS, SH - 1 X416 num lado *Nota 2)
L H W 2 X416 nos dois lados
' X416 z 1 1 X416 no lado esquerdo, X417 no outro lado *Nota 2)
L 1 X416 no lado da unidade L
H 1 X416 no lado da unidade H
LH, HL LZ 1 1 X416 no lado da unidade L, X417 no outro lado
HZ 1 1 X416 no lado da unidade H, X417 no outro lado
L,H, LS, SL, HS, SH - 1 X417 num lado *Nota 2)
L,H X417 W 2 X417 nos dois lados
LH, HL L 1 X417 no lado da unidade L
H 1 X417 no lado da unidade H

Nota 1) Para LS, SL, HS e SH, a unidade de ajuste do curso é montada apenas num lado.

Nota 2) A unidade de ajuste do curso estd instalada no lado esquerdo (ou no lado direito no caso de SL e SH) no momento do envio. No entanto, pode ser movido para
o lado direito (ou esquerdo).

Exemplo de encomenda Exemplo de encomenda

® Unidades L cada uma com X416 e X417
MY3B25-300L-X416Z
X416 X417

® Como encomendar pegas individuais do suporte de montagem

MY3|B}A N

Fixacao do suporte de montagem
X416 | Fixacdo do suporte de montagem 1
X417 | Fixagdo do suporte de montagem 2

| e ® @ o

°® © o |

Unid. L Modelo/Diametro 16 25 40 63
B | Modelo basico standard

M | Mod. de rolamento com casquilho bronze

Nota) O suporte de montagem pode ser utilizado tanto nas
unidades L e H como nos lados esquerdo e direito.

® Unidades L e H, sendo X417 montada apenas na unidade L e
nada na unidade H

MY3B25-300LH-X417L

X417 Exemplo) MY3B-A25-X416N
| o @ @ o
— co oo | Sem cobre 20-

Unid. L : Unid. H

® Como encomendar pecas individuais da unidade de ajuste
do curso

IMY3B-A16L1|-|X417]

Para aplicagdes sem cobre.

20-MY 3 |[M||Diametro| Curso || Heeigiomayiice] | Simbolo]

Unidade de ajuste do

Fixacdo do suporte de montagem curso
— Ligag&o (* apenas MY3B e MY3M)
X416 | Fixacédo do suporte de montagem 1 roscada
X417 | Fixacdo do suporte de montagem 2 Modelo/Diametro 16 25 40 63

Modelo com unidade de ajuste do curso
Nota) Consulte a tabela de opgdes de "Como encomendar” para cada série
MY3B — Péagina 9, MY3M — Pagina 23
Exemplo) MY3B-A25L1-X416
(Lado esquerdo da unidade L de MY3B25 e
suporte X416)

A | Modelo basico
B | Modelo basico standard
M | Mod. de rolamento com casquilho bronze

jee (Suporte X416 para as unidades L e H do MY3B)

Exemplo) 20-MY3M25-300-M9B
ZS\VC 3



Série MY3
Normas de seguranca

O objectivo destas normas de seguranca € evitar situa¢des de risco e/ou danos no equipamento. Estas
normas indicam o nivel de perigo potencial através das etiquetas "Precaucao”, "Adverténcia" ou
"Perigo". Para garantir a seguranca, observe as normas ISO 44142 JIS B 8370"% e 0s outros
regulamentos de seguranca.

B Explicacdo das etiquetas
Etiquetas Explicagéo das etiquetas

A Per| g (0] Em casos extremos podem causar séries les6es e inclusive a morte.

A Ad ve rtén C | a O uso indevido pode causar sérias lesdes e inclusive a morte.
A P recau g 510 O uso indevido pode causar prejuizos ou danos no equipamento.

Nota 1) ISO 4414: Sistemas pneumaticos — Normativa para os sistemas pneumaticos

Nota 2) JIS B 8370: Normativa para sistemas pneumaticos

Nota 3) Lesdes indicam ferimentos ligeiros, queimaduras e choques eléctricos que nédo requeiram hospitalizacdo ou deslocagdes ao hospital para
tratamentos prolongados.

Nota 4) Equipamento danificado refere-se a danos extensos no equipamento e nos aparelhos envolventes.

BMSeleccao/Manuseamento/Aplicacbes

1. A compatibilidade do equipamento pneumatico é da responsabilidade exclusiva da pessoa

que desenha ou decide as suas especificacdes

Uma vez que os produtos aqui especificados podem ser utilizados em diferentes condicbes de trabalho, a sua compatibilidade para uma aplicagéo
determinada deve basear-se em especificacdes ou na realizacéo de provas para confirmar a viabilidade do equipamento sob as condi¢Bes da operacéo.
O desempenho e a seguranga esperados sdo da responsabilidade do individuo que tenha determinado a compatibilidade do sistema. Esta pessoa deve
rever frequentemente se os elementos especificados sao os adequados, consultando a Ultima informac&o do catalogo para poder ter em conta qualquer
possihilidade de falha do equipamento ao configurar o sistema.

2. As maquinas e equipamentos pneumaticos devem ser utilizados apenas por pessoal qualificado.
O ar comprimido pode ser perigoso se utilizado incorrectamente. O manuseamento, assim como os trabalhos de montagem e
reparacdo devem ser realizados por pessoal qualificado. (Os trabalhadores especializados devem respeitar a " Normativa para
sistemas pneumaticos” JIS B 8370 e outras normas de segurancga)

3. N&o realize trabalhos de manutencdo em maquinas e equipamento, nem tente substituir compo-

nentes sem tomar as medidas de seguranga correspondentes.

1. Ainspec¢do e manutengdo da maquinaria/equipamento ndo devem ser efectuados sem antes terem sido confirmadas as medidas que evitem
a queda ou deslizamento dos objectos accionados.

2. Quando o equipamento é removido, confirme a seguranga do processo como referido acima, desligue a fonte presséo deste equipamento,
liberte todo o ar comprimido residual e também toda a energia (presséo liquida, mola, condensador e gravidade) no sistema.

3. Antes de reiniciar o equipamento tome as medidas necessarias para prevenir possiveis acidentes de arranque, entre outros, a haste do cilindro.

4. Tome medidas de seguranga e contacte a SMC se prever o uso do produto numa das seguin-

tes condi¢bes e ambientes:

1. As condicdes de aplicacéo fora das especificagdes indicadas ou se o produto for usado ao ar livre ou com luz directa do sol.

2. Instalacdo do equipamento em conjunto com energia atémica, caminhos de ferro, navegacdo aérea, veiculos, equipamento médico,
alimentacéo e bebidas, equipamento recreativo, circuitos de paragem de emergéncia, circuito de travagem em aplicacbes de prensagem, ou
equipamento de seguranca.

3. Se o produto for usado para aplicagbes que possam provocar consequéncias negativas em pessoas, bens ou animais e requer uma analise
especial de seguranga.

4. Se os produtos forem utilizados num circuito de segurancga, prepare um circuito de seguranga duplo com uma fungéo de protec¢do mecanica,
para prevenir avarias. Examine ainda os aparelhos periodicamente, quer estejam a funcionar normalmente ou néo.

Bisencédo de responsabilidade

1. A SMC, os seus representantes e funcionarios ficardo isentos de responsabilidade por quaisquer
perdas ou danos resultantes de terramotos ou incéndios, actos praticados por terceiros, erros do
cliente - intencionais ou néo - utilizagdo incorrecta do produto e quaisquer outros danos provo-
cados por condi¢cdes de funcionamento anormais.

2. A SMC, os seus responsaveis, e 0s seus empregados devem estar isentos de responsabilidade
por qualquer dano acidental provocado pelo uso ou a incapacidade de utilizacdo deste produto
(perdas comerciais, interrup¢cdes comerciais, etc.).

3. A SMC esté isenta de responsabilidades por quaisquer danos provocados por utilizacbes nao
previstas nos catadlogos e/ou manual de instruc¢8es e por utilizacdes fora do ambito de aplicacéo.

4. A SMC esta isenta de responsabilidade por quaisquer perdas ou danos provocados por mau fun-
cionamento dos seus produtos quando combinados com outros equipamentos ou software.
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Série MY3
A PrecaucOes da deteccdo magnética 1

Ler atentamente antes de utilizar.

Desenho e seleccéo

A\Adverténcia A\ Precaucio

1. Confirmar as caracteristicas. 1.Tomar as precaucdes adequadas quando
Leia as caracteristicas atentamente e utilize este produto de forem utilizados varios cilindros
forma adequada. O produto pode ficar danificado ou ter um (actuadores) com montagens muito
funcionamento defeituoso se for utilizado fora da margem préximas

das caracteristicas (por exemplo: corrente de carga, tenséao,
temperatura ou impacto, etc.).

A garantia fornecida com este produto é anulada se for
provocado qualquer dano através da utilizacdo fora das
nossas recomendacgdes de funcionamento.

. Controlar a duracdo de tempo que um

detector esta ligada numa posicéo de curso
intermédio.
Quando um detector magnético é colocado numa posigao
intermédia do curso e a carga ligada a deteccdo magnética é
accionada quando passa a mesa linear, a deteccao
magnética funciona. Contudo, se a velocidade for muito
elevada, o tempo de funcionamento fica reduzido e podera
néo ser possivel utilizar a carga correctamente. A velocidade
maxima detectavel do émbolo é:

Margem de trabalho da detec¢@o (mm)
Tempo de trabalho da carga (ms)

V (mm/s) = X 1000

3. A cablagem tem de ser o mais curta

possivel.

<Deteccéo Reed>

Quanto maior é a cablagem para uma carga, maior é a
corrente de arranque no momento em que o detector é ligado,
e isto pode diminuir a vida util do produto. (O detector fica
activado permanentemente).

Utilize uma caixa de protec¢do dos contactos quando o
comprimento do cabo for igual ou superior a 5 m.

<Detector do estado so6lido>

Embora o comprimento do cabo ndo deva afectar o
funcionamento do detector, utilize uma cablagem de
comprimento igual ou superior a 100 m.

N&o utilize uma carga que crie picos de
tensédo.
<Detector Reed>

Se deslocar uma carga como um relé que crie picos de
tensdo, utilize uma caixa de proteccéo de contactos.

<Detector do estado s6lido>

Embora o diodo de zener esteja ligado ao lado de saida da
deteccdo de estado soélido para evitar picos de tenséo, o
produto pode ficar danificado se forem aplicados picos de
tensdo de forma constante. Quando uma carga accionada
directamente que gera picos de tensdo, como um relé ou
electrovalvula, for transportada directamente, utilize um
detector com um elemento de absor¢&o de picos incorporado.
. Precauc¢des para utilizagcdo num circuito de
seguranca.

Quando utilizar um detector magnético num sinal de
seguranca que exija grande fiabilidade, utilize um sistema
multiplo de segurangca para evitar um funcionamento
defeituoso. O sistema miltiplo de seguranca deve
proporcionar uma fungdo de protecgdo mecéanica ou utilizar
outra deteccdo (sensor) juntamente com o detector
magnético. Efectuar inspecgdes periddicas e certificar-se do
correcto funcionamento do produto.

. Proibicdo de desmontagem, remodelacao
(incluindo quaisquer mudangas no circuito
impresso) e reparagao

N&o colocar o produto de parte, seja para remodelacdo

(incluindo quaisquer mudancgas no circuito impresso) seja para
reparagao.

2 S\VC

Quando dois ou mais cilindros com detectores magnéticos
(actuadores) sdo alinhados em proximidade, as interferéncias
do campo magnético podem provocar o funcionamento
defeituoso dos detectores. Mantenha uma separacdo minima
entre cilindros de 40mm. (Quando o intervalo admissivel for
indicado para cada série do cilindro, utilize o valor
especificado.)

2. Tomar as devidas precaucfes em relagdo a

quedainterna de tensdo da deteccdo.
<Detector Reed>
1) Detectores com led indicador (Excepto D-A96, A96V)

* Se as detectores estiverem ligados em série como mostra
0 esquema abaixo, recorde que vai ocorrer uma grande
gueda de tensdo devido a resisténcia interna do LED
indicador. (Consulte a queda interna de tensdo nas
caracteristicas do detector magnético).

[A queda de tensdo sera "n" vezes maior quando
estiverem ligadas "n" detectores.]

Embora a detector possa funcionar correctamente, a carga

pode nao funcionar.
———o——o——0

» Da mesma forma, quando utilizar abaixo de uma tenséo
especifica, & possivel que a carga possa ser ineficaz
mesmo que a fungdo do detector magnético seja normal.
Assim, deve respeitar a férmula indicada abaixo depois de
confirmar a tensédo minima de funcionamento da carga.

Tensdo de _ Quedainterna Tens&o minima
alimentacdo de tensdo da de trabalho
deteccéo da carga

2) Se a resisténcia interna do LED indicador provocar
problemas, seleccione um detector sem LED indicador
(Modelos A90, A90V).

<Detector do estado sélido>

3) Geralmente, a queda interna de tensdo € maior com um
detector do estado sdlido com dois fios do que com um
detector tipo reed. Tome as mesmas precaucdes do ponto
(1) mencionado acima.

Além disso, note que ndo é possivel aplicar um relé de 12
VCC.
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Série MY 3

A I PrecaucOes da deteccdo magnética 2

Ler atentamente antes de utilizar.

Desenho e seleccéo

APrecaugao

3. Ter atencd@o com a corrente de fuga.
<Detector do estado solido>

Com um detector do estado so6lido de 2 fios, a corrente (corrente
de fuga) passa para a carga para activar o circuito interno,
mesmo quando este estiver desactivado.

Corrente para accionar a carga
(Sinal OFF da entrada do controlador) > Fuga de corrente

Se ndo forem respeitadas as condi¢cbes da férmula indicada
acima, o circuito interno ndo vai reposicionar-se correctamente
(permanece ligado). Utilizar um detector com 3 fios se esta
caracteristica ndo puder ser cumprida.

Além disso, o fluxo da fuga de corrente para a carga sera "n"
vezes maior quando estiverem "n" detecgdes ligadas em paralelo.

4. Certifique-se de que existe espaco suficiente
para a manutencgao.

Quando instalar uma aplicacdo, deixe espago suficiente para
realizar as operacdes de manutencgéo e inspeccao.

/A\Adverténcia

1. Manual de instrucdes
Instalar e utilizar o produto s6 depois de ler cuidadosamente o
manual e de compreender o seu conteido. Guardar o manual
num sitio onde possa ser consultado em caso de
necessidade.

2. Nao deixar cair nem amolgar.

Nao deixe cair, ndo amolgue, nem aplique uma forga
excessiva (300 m/s? ou mais para detector tipo reed e 1.000
m/s? ou mais para detector do estado sélido) durante o seu
manuseio. Embora o corpo do detector possa ndo sofrer
danos, o interior da mesma pode ficar danificado e provocar
um funcionamento defeituoso.

3. Montar os detectores com o bhinario de
aperto apropriado.
Quando um detector for apertada para além da margem do
binario de aperto, os parafusos de montagem ou o detector
podem ficar danificados.
Por outro lado, se apertar com um binario de aperto abaixo
da margem pode provocar o deslizamento do detector.
(Consulte o procedimento de montagem do detector para
cada série em relagdo a montagem, movimento e binario de
aperto do detector, etc.)

4. Montar um detector no centro da margem de
funcionamento.
Ajuste a posicao de montagem de um detector magnético de
forma a que o émbolo pare no centro da margem de trabalho
(a margem em que o detector permanece ligado). (As
posicdes de montagem indicadas no catalogo indicam as
posicdes ideais no final do curso.) Se montar no final da
margem de funcionamento (no ponto entre ligado e
desligado), o funcionamento pode ser instavel.

<D-M9[1>

Quando o detector magnético D-M9 é utilizada para substituir

um detector das séries mais antigas, pode ndo funcionar

consoante as condigfes de trabalho, devido a sua margem
inferior de trabalho.

Tais como

» AplicagBes onde a posicdo de paragem do actuador possa
variar e exceder a margem de trabalho do detector
magnético, por exemplo, em operaces onde € necessario
empurrar, pressionar ou apertar, etc.

« AplicagBes onde o detector magnético seja utilizada para
detectar uma posi¢éo intermédia de paragem do actuador.
(Neste caso, o tempo de deteccéo sera reduzido. )

Nestas aplicagbes, ajuste o detector magnético para o centro

da margem de detecgdo necessaria.
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AAdverténcia

Certifigue-se de que existe espaco suficiente
para efectuar as opera¢gdes de manutencdo.

Quando instalar uma aplicacdo, deixe espago suficiente para
realizar as operag¢des de manutengéo e inspecgéo.

A\Precaucéo

Ndo pegue num cilindro pelos cabos do
detector magnético.

Nunca transportar um cilindro pelos cabos. Isto podera ndo sé
provocar a ruptura dos cabos, como também provocar danos
nos elementos internos do detector devido ao esforco de
tenséo.

. Fixe o detector com o parafuso apropriado

instalado no corpo da mesma. Se utilizar
outros parafusos, o detector pode sofrer
danos.

A\ Adverténcia

Confirmar o isolamento correcto da
cablagem.
Certifique-se de que ndo existe um isolamento defeituoso da
cablagem (tal como o contacto com outros circuitos, falta de
ligagdo a terra, isolamento incorrecto entre terminais, etc.).
Podem ocorrer danos devido ao excesso de caudal de
corrente num pressostato.

. N&o efectuar a cablagem em conjunto com

linhas de alta tensao.

Efectuar a cablagem separadamente das linhas de alta
tensdo, evitando cablagens paralelas ou cablagens na
mesma caixa de ligagbes que estas linhas. Os circuitos de
controlo que contenham detectores magnéticos podem ter
um funcionamento defeituoso devido ao ruido destas linhas.

A\Precaucio

Evitar torcer ou esticar os cabos
repetidamente.

A instalagdo ou as aplicacBes que utilizarem repetidamente
tensdes de torcdo ou de estiramento vai provocar a ruptura
dos cabos.

. Ligar a carga antes de aplicar a energia.

<modelo de 2 fios>
Se ligar a energia quando ainda ndo tiver a detecgéo

magnética ligada a carga, o detector vai ser automaticamente
danificada devido ao excesso de corrente.

. N&o provocar um curto-circuito nas cargas.

<Deteccao Reed>

Se ligar a energia com uma carga em curto-circuito, o
detector vai ser automaticamente danificada devido ao
excesso de fluxo de corrente que recebe.

<Detector do estado sélido>

Os detectores ndo tém circuito de protec¢do de curto-circuito
incorporado. Se as cargas sofrerem um curto-circuito, 0s
detectores podem ficar automaticamente danificadas, como
no caso dos detectores tipo reed.

Tomar especial atengdo para evitar uma cablagem inversa
entre a linha de fonte de alimentagdo castanha e a linha de
saida preta nos pressostatos de 3 fios.



Série MY3

Ler atentamente antes de utilizar.

Cablagem

A\Precaucio

4. Evitar uma cablagem incorrecta.

<Detectores tipo Reed>

Uma detecgdo de 24 VCC com LED indicador tem polaridade.

O cabo castanho [vermelho] é (+), e o cabo azul [preto] é (-).

1) Se as ligagdes forem invertidas, o detector vai funcionar
mas o LED indicador n&o vai acender.
Tenha igualmente em conta que uma corrente superior a
corrente maxima especificada vai provocar danos no LED
indicador e torna-lo inutilizavel.

Modelos aplicaveis: D-A93, A93V

<Detector do estado sélido>

1) Se as ligagdes estiverem invertidas num detector de 2 fios,
o detector néo fica danificada se estiver protegida com um
circuito de proteccdo, mas passa a ficar permanentemente
ligada. No entanto, ainda é necessario evitar ligagdes in-
versas, visto que o detector pode ficar danificada por um
curto-circuito da carga neste estado.

2) Se as ligacdes (linha da fonte de alimentacdo + e —) num
detector de 3 fios estiverem invertidas, o detector vai ficar
protegida por um circuito de proteccdo. No entanto, se a
linha (+) da fonte de alimentagcdo estiver ligada ao cabo
azul e a linha (-) da fonte de alimentagé&o estiver ligada ao
cabo preto, o detector vai ficar danificada.

<D-M9[1>

D-M90(V) ndo tém circuito de proteccao de curto-circuito in-

corporado. Ter atencéo, porque o detector pode ficar danifica-

da se as ligagdes da fonte de alimentagéo estiverem inverti-
das (p. ex.: o fio da fonte de alimentac&o (+) e o fio de ligacédo
da fonte de alimentacéo (-) estiverem invertidos).

5.Quando a capa do cabo for descarnada, con-

firmar o sentido de descarnacgédo. O isolante
pode dividir-se em dois ou danificar-se de-
pendendo do sentido. (Apenas D-M9LJ)

N N

Referéncia

Ferramenta recomendada
D-MON-SWY

Nome do modelo
Cortador de fio

* Pode ser utilizado um cortador de fios de cabo redondo

(82.0) para um cabo de dois fios.

©0Q

'\

Precaucbes da deteccao magnética 3

/A\Adverténcia

1.

6.

7.

SvVC

. Nao utilizar num ambiente com

Nunca utilizar em ambientes com gases ex-
plosivos.

A construgcdo do detector magnético nao foi concebida para
evitar explosdes. Nunca utilizar em ambientes com gases ex-
plosivos visto que pode provocar uma exploséo grave.

. Nao utilizar em ambientes com criacdo de

campos magnéticos.

O detector magnético vai ter um funcionamento defeituoso ou
os imans no interior do actuador vao ficar desmagnetizados
se forem utilizados neste tipo de ambiente. (Consulte a SMC
relativamente a disponibilidade de um detector magnético a
prova de campo magnético.)

. N&o utilizar num ambiente em que o detector

magnético esteja continuamente exposto a
agua.

O detector cumpre a norma de construgao IP67 IEC (JIS C
0920: construgdo & prova de agua). No entanto, ndo deve ser
utilizado em aplicagcdes em gue esteja continuamente exposto a
salpicos ou borrifos de agua. Isto poderia provocar a deterio-
racéo do isolamento ou o aumento de volume da resina no inte-
rior da detecgéo e provocar um funcionamento defeituoso.

6leo ou
guimicos.

Consulte a SMC se o detector magnético vai ser utilizado em
ambientes com liquidos refrigerantes, solventes de limpeza e
6leos ou quimicos diversos. Se o detector magnético for utili-
zado nestas condigbes, mesmo que seja por pouco tempo,
pode sofrer efeitos adversos, tal como problemas de isola-
mento, um funcionamento defeituoso devido ao aumento de
volume da resina ou o endurecimento dos cabos.

. Nao utilizar num ambiente com ciclos de

temperatura.

Consulte a SMC se o detector magnético for utilizada num lo-
cal com ciclos de temperatura para além das mudancas nor-
mais de temperatura, visto que pode afectar a detecgéo inter-
namente.

N&o utilizar em ambientes com impactos ex-
cessivos.
<Detector tipo Reed>

Quando se aplica um impacto excessivo (300 m/s? ou mais)
num detector tipo reed durante o funcionamento, o ponto de
contacto pode ter um funcionamento defeituoso e criar ou
interromper um sinal momentaneo (1 ms ou menos). Consulte
a SMC para obter mais informagdes sobre a necessidade de
utilizar um detector do estado so6lido num ambiente
especifico.

N&o utilizar em ambientes com criacdo de
picos de tenséo.
<Detector do estado sélido>

Quando existirem unidades (como elevadores de electro-
vélvula, fornos de indugdo de alta frequéncia, motores, etc.)
que criem grandes quantidades de picos de tensédo na zona a
volta do actuador com detectores magnéticos do estado soli-
do, esta proximidade ou pressdo pode provocar a deterio-
ragdo ou danos no circuito interno do detector. Evitar fontes
de criacdo de picos de tenséo e linhas cruzadas.
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Série MY3
A Precaucdes da deteccao magnética 4

Ler atentamente antes de utilizar.

Ambiente de trabalho

A\Precaucao

1. Evitar a acumulacdo de detritos de ferro ou a
proximidade com substancias magnéticas.
Quando se acumula uma grande quantidade de detritos de
ferro, tal como as aparas de maquinagem ou de soldadura, ou
uma substancia magnética (algo atraido por um iman) é aproxi-
mada a um actuador com detecgdes magnéticas, pode provo-
car o funcionamento defeituoso dos detectores magnéticos de-
vido a uma perda da forga magnética no interior do actuador.

2. Contacte a SMC para obter informacfes so-
bre a capacidade de resisténcia a agua, ca-
pacidade elastica do cabo, e local de solda-
gem etc.

3. Nao expor o produto aluz directa do sol .

4.N&o montar o produto num local exposto a
radiacOes de calor.

/A\Adverténcia

1. Efectuar a seguinte operacdo de manu- |
tencdo periodicamente para evitar possiveis
perigos devido a um funcionamento defei-
tuoso inesperado. !
1) Apertar bem os parafusos de montagem do detector. 1

Se os parafusos se soltarem ou mudar a posicéo de montagem,
volte a aperta-los depois de reajustar a posi¢do de montagem. !
2) Certificar-se de que os cabos ndo sofreram danos.
Para evitar um isolamento defeituoso, substituir os detectores |
ou arranjar os cabos, etc., se verificar a existéncia de danos.
3) Certifique-se de que a luz verde do detector com visor bico- !
lor acende. |
Confirme que o LED verde esta ligado quando ¢ parado na
posicéo de ajuste. Se o LED vermelho estiver ligado quan- !
do for parado na posi¢do de ajuste, a posicdo de monta-
gem ndo é a adequada. Volte a ajustar a posicdo de mon-
tagem até acender o LED verde. |

2. Efectuar os procedimentos de manutencéao

indicados no manual de instrugdes.

Se as normas de manutencao nao forem realizadas correcta-
mente, poderd ocorrer um funcionamento defeituoso ou da-
nos na maquinaria ou equipamento.

3. Retirar o equipamento e abastecer/expulsar
0 ar comprimido.
Quando o equipamento for retirado, verificar primeiro se tudo
esthd em ordem para evitar quedas de objectos em funciona-
mento e a desconexdo do equipamento, etc. Em seguida, cor-
te a pressdo de ar de entrada e a energia e liberte todo o ar
comprimido do sistema utilizando a funcdo de expulsédo de
presséo residual.
Quando o equipamento for reiniciado depois de uma monta-
gem ou substituicdo, confirme primeiro que foram tomadas as
medidas necessarias para evitar oscila¢gdes dos actuadores.
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Série MY 3
2 Precaucdes especificas do produto 1
Ler atentamente antes de utilizar.

Precaucdes do Actuador, ler as "Precaucdes para Manuseamento de
Dispositivos Pneumaticos” (M-03-E3A).

] Montagem \

A\ Precaucéao

1.Nao aplique um impacto forte ou um

] Precaucéo no desenho \

A\ Adverténcia

1. Pode ser necessario

um circuito de
um amortecedor

desaceleracdo ou
hidraulico.

Quando um objecto accionado é utilizado a alta velocidade ou
a carga é pesada, o amortecimento do cilindro’ ndo vai ser
suficiente para absorver o impacto. Instale um circuito de
desaceleragdo para reduzir a velocidade antes do
amortecimento, ou instale um amortecedor hidraulico externo

momento excessivo na mesa linear (com
casquilho de bronze).

N&o aplique um grande impacto ou um momento excessivo
ao montar a peca porque a mesa linear (com casquilho de
bronze) esté suportada por rolamentos de resina.

. Efectue um alinhamento cuidadoso quando

ligar a uma carga com um mecanismo de
guia externo.

Os cilindros sem haste com junta mecanica podem ser
utilizados com uma carga directa dentro da margem
admissivel para cada tipo de guia, mas é necessario um
alinhamento cuidadoso para ligar a uma carga com um
mecanismo de guia externo. Quanto maior for o curso, maior
serd a deflexdo do centro do eixo. Assim, utilize uma forma
de ligagdo apropriada (mecanismo de flutuagdo) para

para absorver o impacto. Nestes casos, a rigidez do aparelho
também deve ser examinada.

*0O amortecedor hidraulico externo deve estar em
conformidade com as condigdes da péagina 7. Tenha
cuidado porque a utilizacdo de um amortecedor
hidraulico que n&8o tenha estas condigGes
recomendadas pode danificar o cilindro.

A PreC augao absorver a diferenca. Para as séries MY3A e MY3B, estdo
. . . disponiveis suportes do mecanismo de flutuagdo (pagina 16).
1.Devido a diferencas estruturais, as | 3 gy cada extremidade do cilindro, fixe uma

flutuagcbes na velocidade de trabalho nos
cilindros sem haste com junta mecénica
podem ser maiores que nos cilindros
pneumaticos tipo haste.

Consulte a SMC se necessitar de velocidade precisa e
constante na sua aplicagéo.

superficie de montagem com 5 mm ou mais
de area em contacto com o lado inferior do
cilindro.

’ Selecgéo ‘ 5 mm ou mais 5 mm ou mais
~ 4. Se o cilindro for montado no tecto ou na
A Precaugao parede em condi¢des em que se esperam

grandes factores ou impactos de carga, utilize
suportes laterais, para além dos parafusos de
fixacdo da tampa posterior, para suportar as
duas extremidades do tubo do cilindro.

1. Instale suportes intermédios para cilindros
de curso longo.
Instale suportes intermédios nos cilindros de curso longo
para evitar a inclinagdo da haste devido a deflexdo desta,
vibracéo e cargas externas.
Para mais informacdes, consulte o "Guia para utilizar
suportes laterais" na pagina 15.

Ly

Suporte
lateral

] Ambiente de trabalho \

/A\Adverténcia

1. Evite utilizar em ambientes onde o cilindro
entre em contacto com liquidos
refrigerantes, 6leo de corte, 4gua, material
adesivo, ou pé6, etc. Evite também a
utilizagcdo com ar comprimido que contenha
drenagem ou matérias estranhas, etc.

e Matérias estranhas ou liquidos no interior ou exterior do
cilindro podem eliminar a massa lubrificante, o que resulta em
deterioragdo e em danos da abracadeira anti-p6 e matérias
das juntas, podendo provocar um funcionamento deficiente.
Quando utilizar em locais expostos a agua e 6leo, ou em locais

COm poeira, coloque Uma protec¢ao como um cobertura para

evitar o contacto directo com o cilindro, ou montar de forma a
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2 IPrecauc;c”)es especificas do produto 2
Ler atentamente antes de utilizar.

Precaucdes do Actuador, ler as "Precaucdes para Manuseamento de

Dispositivos Pneumaticos” (M-03-E3A).

|

Manutenc¢éo \

|

Funcionamento

A\ Precaucéao

Variagdes da ligacdo da tubagem centralizada

*A ligagdo da tubagem da cobertura superior pode ser
seleccionada livremente para se adaptar melhor as
diferentes condi¢des de tubagem.

VariacGes das ligagbes

E —

i

=t

@@HH@GD
o

U

Sentido de funcionamento da mesa linear

|

Funcionamento

A\ Precaucéo

1. Tenha cuidado para ndo entalar as maos na
unidade.

Quando utilizar um cilindro com unidade de ajuste do curso, o
espaco entre a mesa linear e a unidade de ajuste do curso é
muito estreita. Deve ter cuidado para evitar o perigo de
entalar as mé&os neste espaco reduzido. Instale uma
cobertura de proteccao para evitar o risco de acidentes.

2. Nao utilize o cilindro quando a presséo
dentro do mesmo se torne pressao
negativa.

Em condicdes de funcionamento onde a pressao negativa se
cria dentro de um cilindro — por for¢a externa ou inércia, etc.

— tenha cuidado ja que a junta pode distorcer ou soltar-se,
resultando em fuga de ar.

3. A unidade de ajuste do curso interfere com
o parafuso de montagem quando se monta
o cilindro no equipamento.

Desaperte o parafuso de fixacdo da unidade e retire o curso
de ajuste da unidade antes de montar o cilindro. Apds fixar o
cilindro, coloque o curso de ajuste da unidade novamente na
localizagdo desejada e aperte o parafuso de fixagdo da
unidade.

N&o aperte demasiado os parafusos de fixagao.

(Consulte a pagina final 8, "Binario de aperto do curso de
ajuste da unidade MY3B/MY3M para parafusos de fixagdo“.)

4. Utilize um guia externo para o0 curso de
ajuste da unidade MY3B.

A unidade de ajuste do curso tem de ser utilizada com uma guia
externa. Se a unidade de ajuste do curso for utilizada quando o
cilindro for utilizado de forma individual, a reac¢éo de colisdo pode
provocar danos no cilindro.

A\ Precaucéo

5. Leve a cabo ajustes do curso com um

parafuso de ajuste da seguinte forma:

O parafuso de ajuste deve ser fixo na mesma superficie que o
amortecedor hidraulico depois do ajuste do curso.

Se a superficie do batente do amortecedor hidraulico e a
superficie final do parafuso de ajuste ndo estiverem ao
mesmo nivel, pode tornar-se numa posicdo de paragem
instavel da mesa linear ou de durabilidade reduzida.

Amortecedor hidraulico

/\@@

\

Mesma superficie

@ ° =

Parafuso de ajuste

6. Fixacdo do corpo da unidade

<MY3B>

Contraporca do - Parafuso de fixacdo da unidade
parafuso de ajuste B X de ajuste do curso

Amortecedor hidraulico

<MY3M>

Parafuso absorvente
de fixacéo
Contraporca do parafuso
de ajuste

Parafuso de fixagéo da unidade
%\de ajuste do curso

Amortecedor hidraulico

Aperte os quatro parafusos de fixagdo da unidade da mesma
maneira para fixar o corpo da unidade.

Pagina final 7 %SNC



Série MY 3

Precaucdes especificas do produto 3

A I Ler atentamente antes de utilizar.

Precaucdes do Actuador, ler as "Precauc¢fes para Manuseamento de
Dispositivos Pneuméticos* (M-03-E3A).

|

Funcionamento \

A\ Precaucéo

7. Nado utilize com a unidade de ajuste d

0
curso fixada numa posicdo intermédia
(MY3B/MY3M).

Se a unidade de ajuste do curso for fixada numa posicédo
intermédia, pode dar-se um erro dependendo da energia de
colisdo. Nesse caso, é recomendada a utilizacdo do suporte
de montagem para ajuste. E fornecida com as execucdes
especiais "-X416" ou "-X417".

(Consulte "Binario de aperto do curso de ajuste da unidade
MY3B/MY3M para parafusos de fixagao".)

Se a unidade de ajuste do curso for utilizada numa posi¢éo
intermédia, a capacidade de absor¢cdo de energia pode ser
diferente. Consulte a energia maxima absorvida na pagina 6 e
21 e utilize dentro da energia de absorgao.

<Ajuste do curso do parafuso de ajuste>

Desaperte a contraporca para o parafuso de ajuste, ajuste o
curso no lado da tampa posterior com uma chave sextavada
e fixe-o com uma contraporca.

<Unidade de ajuste de curso do amortecedor
hidraulico: MY3B>

Desaperte os dois parafusos de fixacdo no lado do
amortecedor hidraulico, e rode o amortecedor hidraulico para
ajuste do curso. Aperte os parafusos de fixagdo da unidade
da mesma maneira para fixar o amortecedor hidraulico. Nao
aperte demasiado os parafusos de fixagao.

(Consulte a pagina final 8, "Binario de aperto do curso de
ajuste da unidade MY3B/MY3M para parafusos de fixag&o".)

<Unidade de ajuste de curso do amortecedor
hidraulico: MY3M>

Desaperte o parafuso de fixacdo para amortecimento
hidraulico. Rode o amortecedor hidraulico e ajuste-o. Aperte
nesse momento o parafuso de ajuste para o amortecimento
hidraulico e fixe o amortecimento hidraulico. Adicionalmente,
tenha atencéo porque os parafusos de fixacdo ndo devem ser
excessivamente apertados.

(Consulte "Binario de aperto do amortecimento hidraulico
MY3M para parafusos de ajuste”.)

Unidade de ajuste do curso MY3B/MY3M
Binério de aperto para parafusos de fixacdo

Unidade: Nem
Diametro (mm) Unidade Binario de aperto

16 ': 0.6

L
25 H 3.0
40 'I_" 12

L
63 w 24

Amortecimento hidraulico MY3M
Binario de aperto para parafusos de fixacao

Unidade: Nem
Diametro (mm) Unidade Binario de aperto

L
16 H 0.6
25 ': 15

L
40 H 3.0
63 ': 5.0

ZS\VC
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EUROPEAN SUBSIDIARIES:

SMC.

= Austria

SMC Pneumatik GmbH (Austria).
Girakstrasse 8, A-2100 Korneuburg
Phone: +43 2262-62280, Fax: +43 2262-62285
E-mail: office @smc.at

http://www.smc.at

l] Belgium

SMC Pneumatics N.V./S.A.
Nijverheidsstraat 20, B-2160 Wommelgem
Phone: +32 (0)3-355-1464, Fax: +32 (0)3-355-1466
E-mail: post@smcpneumatics.be
http://www.smcpneumatics.be

i Bulgaria

SMC Industrial Automation Bulgaria EOOD
16 kliment Ohridski Blvd., fl.13 BG-1756 Sofia
Phone:+359 2 9744492, Fax:+359 2 9744519
E-mail: office @smc.bg

http://www.smc.bg

Croatia

SMC Industrijska automatika d.o.o.
Crnomerec 12, 10000 ZAGREB

Phone: +385 1 377 66 74, Fax: +385 1 377 66 74
E-mail: office@smc.hr

http://www.smc.hr

i Czech Republic

SMC Industrial Automation CZ s.r.o.
Hudcova 78a, CZ-61200 Brno

Phone: +420 5 414 24611, Fax: +420 5 412 18034
E-mail: office@smc.cz

http://www.smc.cz

.I.

Denmark

SMC Pneumatik A/S

Knudsminde 4B, DK-8300 Odder

Phone: +45 70252900, Fax: +45 70252901
E-mail: smc@smc-pneumatik.dk
http://www.smcdk.com

5 Estonia

SMC Pneumatics Estonia OU

Laki 12-101, 106 21 Tallinn

Phone: +372 (0)6 593540, Fax: +372 (0)6 593541
E-mail: smc@smcpneumat|cs ee
http://www.smcpneumatics.ee

E Finland

SMC Pneumatics Finland Oy

PL72, Tiistinniityntie 4, SF-02031 ESPOO
Phone: +358 207 513513, Fax: +358 207 513595
E-mail: smcfi@smc.fi

http://www.smc.fi

l] France

SMC Pneumatique, S.A.

1, Boulevard de Strasbourg, Parc Gustave Eiffel
Bussy Saint Georges F-77607 Marne La Vallee Cedex 3
Phone: +33 (0)1-6476 1000, Fax: +33 (0)1-6476 1010
E-mail: contact@smc-france.fr
http://www.smc-france.fr

5 Germany

SMC Pneumatik GmbH

Boschring 13-15, D-63329 Egelsbach
Phone: +49 (0)6103-4020, Fax: +49 (0)6103-402139
E-mail: info@smc-pneumatik.de
http://www.smc-pneumatik.de

E Greece

SMC Hellas EPE

Anagenniseos 7-9 - P.C. 14342. . Philadelphia, Athens, Greece
Phone: +30-210-2717265, Fax: +30-210-2717766
E-mail: sales@smchellas.gr
http://www.smchellas.gr

= Hungary

SMC Hungary Ipari Automatizalasi Kift.
Budafoki ut 107-113, H-1117 Budapest
Phone: +36 1 371 1343, Fax: +36 1 371 1344
E-mail: office@smc.hu
http://www.smc.hu

Ireland
SMC Pneumatics (Ireland) Ltd.

2002 Citywest Business Campus, Naas Road, Saggart, Co. Dublin
Phone: +353 (0)1-403 9000, Fax: +353 (0)1-464-0500
E-mail: sales@smcpneumatics.ie
http://www.smcpneumatics.ie

l] Italy

SMC ltalia S.p.A

Via Garibaldi 62, I-20061Carugate, (Milano)
Phone: +39 (0)2-92711, Fax: +39 (0)2-9271365
E-mail: mailbox @ smcitalia.it
http://www.smcitalia.it

= Latvia

SMC Pneumatics Latvia SIA

Smerla 1-705, Riga LV-1006, Latvia
Phone: +371 781-77-00, Fax: +371 781-77-01
E-mail: info@smclv.lv
http:/www.smclv.lv

i Lithuania

SMC Pneumatics Lietuva, UAB
Savanoriu pr. 180, LT-01354 Vilnius, Lithuania
Phone: +370 5 264 81 26, Fax: +370 5 264 81 26

= Netherlands

SMC Pneumatics BV

De Ruyterkade 120, NL-1011 AB Amsterdam
Phone: +31 (0)20-5318888, Fax: +31 (0)20-5318880
E-mail: info@smcpneumatics.nl
http://www.smcpneumatics.nl

I
“ ’7 Norway

SMC Pneumatics Norway A/S

Vollsveien 13 C, Granfos Neeringspark N-1366 Lysaker
Tel: +47 67 12 90 20, Fax: +47 67 12 90 21
E-mail: post@smc-norge.no
http://www.smc-norge.no

; Poland

SMC Industrial Automation Polska Sp.z.0.0.
ul. Konstruktorska 11A, PL-02-673 Warszawa,
Phone: +48 22 548 5085, Fax: +48 22 548 5087
E-mail: office @smc.pl

http://www.smc.pl

“ Portugal

SMC Sucursal Portugal, S.A.

Rua de Eng® Ferreira Dias 452, 4100-246 Porto
Phone: +351 22-610-89-22, Fax: +351 22-610-89-36
E-mail: postpt@smc.smces.es
http://www.smces.es

I I Romania

SMC Romania srl
Str Frunzei 29, Sector 2, Bucharest
Phone: +40 2132051 11, Fax: +40 213261489
E-mail: smcromania@smcromania.ro
http://www.smcromania.ro

i Russia

SMC Pneumatik LLC.

4B Sverdlovskaja nab, St. Petersburg 195009
Phone.:+812 718 5445, Fax:+812 718 5449
E-mail: info@smc-pneumatik.ru
http://www.smc-pneumatik.ru

Slovakia
SMC Priemyselna Automatizacia, s.r.o.

Phone: +421 2 444 56725, Fax: +421 2 444 56028
E-mail: office @smc.sk
http://www.smc.sk

- Slovenia

SMC industrijska Avtomatika d.o.o.
Grajski trg 15, SLO-8360 Zuzemberk
Phone: +386 738 85240 Fax: +386 738 85249
E-mail: office @smc.si

http://www.smc.si

I Spain

SMC Espana, S.A.

Zuazobidea 14, 01015 Vitoria

Phone: +34 945-184 100, Fax: +34 945-184 124
E-mail: post@smc.smces.es
http://www.smces.es

Sweden

SMC Pneumatics Sweden AB
Ekhagsvégen 29-31, S-141 71 Huddinge
Phone: +46 (0)8-603 12 00, Fax: +46 (0)8-603 12 90
E-mail: post@smcpneumatics.se
http://www.smc.nu

-I Switzerland

SMC Pneumatik AG

Dorfstrasse 7, CH-8484 Weisslingen

Phone: +41 (0)52-396-3131, Fax: +41 (0)52-396-3191
E-mail: info@smc.ch

http://www.smc.ch

Turkey

Entek Pnomatik San. ve Tic Ltd. Sti.

Perpa Tic. Merkezi Kat: 11 No: 1625, TR-80270 Okmeydani Istanbul
Phone: +90 (0)212-221-1512, Fax: +90 (0)212-221-1519
E-mail: smc-entek @ entek.com.tr
http://www.entek.com.tr

SIL
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SMC Pneumatics (UK) Ltd

Vincent Avenue, Crownhill, Milton Keynes, MK8 0AN
Phone: +44 (0)800 1382930 Fax: +44 (0)1908-555064
E-mail: sales @smcpneumatics.co.uk
http://www.smcpneumatics.co.uk

Namestie Martina Benku 10, SK- 81107 Bratislava

OTHER SUBSIDIARIES WORLDWIDE:

ARGENTINA, AUSTRALIA, BOLIVIA, BRASIL, CANADA, CHILE,
CHINA, HONG KONG, INDIA, INDONESIA, MALAYSIA, MEXICO,
NEW ZEALAND, PHILIPPINES, SINGAPORE, SOUTH KOREA,
TAIWAN, THAILAND, USA, VENEZUELA

http://www.smceu.com
http://www.smcworld.com

SMC CORPORATION Akihabara UDX 15F, 4-14-1, Sotokanda, Chiyoda-ku, Tokyo 101-0021, JAPAN Phone: 03-5207-8249 FAX: 03-5298-5362

1st printing KY printing KY 07 PO Printed in Spain

Specifications are subject to change without prior notice
and any obligation on the part of the manufacturer.



