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Cilindro compacto com guia

SérieMGP

212, 216, 320, 925, 332, 340, 350, 363, 80, 3100

Novo tipo de bloqueio final
introduzido na série MGP




Cilindro compacto com guia

Série MGP

212, 16, 320, 325, 332, 340, 350, 263, 280, 3100

4 tipos de montagem Possivel efectuar ligagées da
e mento pressao nos dois sentidos

cada superficie de montagem

2. Lateral

il

gem do cilindro

1. Superior

1. Superiores

T T

U U] 2. Laterais

.

Os detectores magnéticos pode
ser montados nos dois lados

* Dois tipos de guia para distintas "l om,
aplicacées a“huras
Guia com casquilho de bronze T

A carga lateral suportada é duas vezes superior a de um cilindro stopper convencional (tipo barra
redonda), e é indicado para utilizar com cargas laterais acompanhadas de impacto, como batentes.

Guia linear de esferas
Adequado para deslocamentos horizontais e verticais de alguma preciséo.

* O cursos até 400mm sao standard.

M Cursos
‘Tipo de guia DIZ:]nr:;ro ‘ Curso (mm) ‘ ‘ Cursos intermédios ‘ Execugbes especiais

10 20 25 30 40 50 75 100 125 150 175 200 250 300 350 400
MGPM reducgdes de

Casquilho - o—4 curso standard de
de bronze 1mm e 5mm

1. Curso intermédio (utilizando um
corpo especial.

2. Com amortecimento
pneumatico/curso intermédio (tipo
espagador)

3. Cilindro resistente ao calor
4. Cilindro de velocidade reduzida
5. Juntas em borracha de fltior ©

6. Com junta raspadora para A4

cargas pesadas o
N

30

7. Com junta raspadora da bobina’

8. Cilindro de curso variavel Tipo
avango regulavel ‘wq

9. Cilindro de curso variavel Tipo
retrocesso variavel

10. Placa e haste do émbolo, etc. \©
em ago inoxidavel. WO

O tipo espagador esta
disponivel em

Tipo de corpo especial

MGPL
Linear de ® (-XB10) disponivel

esferas em incrementos de

curso de Tmm.

Caracteristicas 1

O
2



Novidade

* Introduzido o tipo de bloqueio final

o Mantém o cilindro na posigéo original mesmo que ocorra um corte presséo na alimentagao .
¢ O corpo compacto é apenas 25mm mais comprido que o standard.

pJepuejs ojapoy

M Variagoes de cursos

Tipo de Diametro
guia (mm)

Sentido de
blogueio

Cursos
intermédios

Desbloquei
manual

| Curso (mm)

25 50 75 100 125 150 175 200 250 300 350 400

Modelo
sem
bloqueio

MGPM
Casquilho
de bronze

redugdes
de curso

Modelo

oojewnaud OjUBWIBLOWE Wo?Y

MGPL
Linear
de esferas

* Amortecimento pneumatico standard

* Foi adicionado um amortecimento pneumatico no cilindro compacto
com guia para eliminar as vibragoes e ruidos no final do curso.
Pode absorver quase trés vezes mais energia cinética que um
amortecedor elastico.

leuly olanbojq woy

M Variagoes de cursos

Diametro
(mm)

Tipo de

rolamento ‘ Curso (mm) ‘ ‘ Cursos intermédios

25 50 75 100 125 150 175 200
1 | 1

A vélvula de amortecimento est4 integrada no corpo

MGPM
Casquilho
de bronze

. . . = - Cursos disponiveis

com reducdes de
1mm partindo do
curso standard
(com casquilho
interno).

SdON

MGPL
Linear de
esferas
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 Tipo com guia para cargas pesadas melhorada

m
x
3
* Resisténcia a carga lateral: 10% de aumento [ | Variagoes de cursos S
* Resisténcia a carga excéntrica: 25% de aumento Tipo de Diametro =
FPPP f rolamento (mm) G () (7
* Resisténcia de impacto: 140% de aumento ®
(Comparado com cilindro com guia compacto MGPM50) 25 50 75 100 125 150 175 200 %
g
Diametro | Didmetro haste da guia (mm) Casquilho bronze )
(mm) MGPS MGPM @

50 30 25

80 45 30

M Variagoes das séries Dismetro (mm)

12 (16 |20 |25 32 /40 50|63 80 100

soonjsubew sa10399)9(

Série Tipo de guia  Amortecimento CE e T
q 012 a 063
Tipo standard Elastico i | | « Tipo & prova de agua:
MGP VI I IV IIIIY o agflee
Casquilho « Caracteristicas sem cobre:
012 a 100
de bronze
Com amortecimento pneumatico Pneumatico
MG P Linear W WV v Vv vV 9 * Sem cobre (20-)
de esferas
Nota) Disponivel apenas E
Com bloqueio final e com o modelo de o
M G P Elastico o I J WS W W rolamento com 8
casquilho de c
bronze 20 a 100. Q)
81
Com guia para cargas pesadas Casquilho Elastico | 0
M G P S de bronze o/ o/

SVC Caracteristicas 2
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Cilindro compacto com guia

Série MGP

212, 316, 320, 925, 332, 340, 350, 363, 380, 3100
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Como encomendar

MGP (M][25 30 273

N°. detectores

d9ON
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Cilindro compacto com guia magnéticos
- 2 unids.
S 1 unid.

Tipo de guia®
M | Casquilho de bronze
L Linear de esferas

® Tipo de detector magnético

\ - | Sem detector magnético (iman incorporado) |
= Consulte a tabela abaixo para obter a referéncia do detector magnético.

Diametro e
12 | 12mm | 20 | 40mm ® Curso do cilindro (mm)
16 16mm 50 50mm Consulte a tabela de cursos standard na p. 2.

20 20mm 63 63mm

25 | 25mm 80 | 80mm
32 | 32mm || 100 | 100mm
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Modelos em stock

Detectores magnéticos aplicaveis

Tens&o Modelos de detector magnético | Comprimento do cabo (m) Nt 1) ot
i 5 i Entrada | LED |Cablagem Sentido da entrada eléctrica Speoficaes| |
Tipo Fungéo especial eléctrica |indicador| (saida) cC CA - - 0.5 3 5 Carga pormenorizadas| | >¢
Perpendicular | Em linha (-) (L) 2) 8
Circuito <
3 fios — 5V — — Z76 [ J [} — Al — §1
Sim
Detect . »n
eiector — Saida 12v | 100V — z73 e | o | o | _ P59 |le
tipo Reed di Relé
irecta 2fios | 24V ! 2
docabo | o 5V | 100V B 780 ° ° | Circuito | PLC ®
: 12V |ou menos Cl g.
3 fios 7
Y69A Y59A [ ] [} (@]
(NPN) 5V Circuito
3 fios 12v Cl
- (PNP) Y7PV Y7P [ ] [ ] O P.60 o
5
2 fios 12v Y69B Y59B [} (] O — Q
o
3 fios a
Y7NWV | Y7NW [} ° O o ®
Detector Indicacéo Saida Sim (NPN) oay | B o Circuito | Rele, @
Estado solido. diagnéstico directa 3 fios 12V Yy7Pwv | Y7PW ° ° o Cl PLC P 61 é
(Bicolor do cabo (PNP) . S
indicator) <'=D~
Y7BWV | Y7BW ° ° O =
_ 12V 8
A prova de agua 7}
(Indicagéo bicolor) 2 fios — Y7BA — ® O — P.62
Resistente a campos Nota 3)
magnéticos — — P5DW — (] (] P.63
(Indicacéo bicolor)
Nota 1) Simbolos do comprimento do cabo 0.5m....... - (Exemplo) Y69B :‘U
3m .. Y69BL 4
5m ......... Y69BZ g
Nota 2) Os detectores de estado solido assinalados com "O" s&o fabricados por encomenda. 0
Nota 3) O modelo D-P5DW néo pode ser montado em didmetros de 832 ou menos 81
(7]
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Série MGP

Caracteristicas técnicas

Funcionamento Duplo efeito
Fluido Ar
Presséo de teste 1.5MPa
Press@o max. de trabalho 1.0MPa
Pressao min. de trabalho 212, 216 0.12MPa
220 a 100 0.1MPa

Temp. ambiente e do fluido —10 a 60° C (sem congelacéo)

. N 212 a 963 50 a 500mm/s
Velocidade do émbolo 280, 2100 50 3 400mm/s
Amortecimento Elastico nos dois lados
Lubrificagao Sem lubrificagéo
Tolerancia do compr. do curso “6mm

Cursos standard

Diametro (mm) Curso standard (mm)
12,16 10, 20, 30, 40, 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200, 250
20, 25 20, 30, 40, 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200, 250, 300, 350, 400
32a100 25, 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200, 250, 300, 350, 400

Fabrico de cursos intermédios

Instalagao de espacadores Tipo de corpo especial (-XB10)

. Os espagadores sao instalados num cilindro de E fabricado um corpo especial para um curso
Método de | cyrso standard. especifico. o
modificagdo |- 12 a 32: Disponivel em aumentos de curso de 1mm | * Todos °t5 d'g”“?"“ estéo disponiveis com

* 240 a 100: disponivel em aumentos de curso de 5mm incrementos de 1mm.
A e . Indique -XB10 no final da referéncia do modelo
Referéncia | Consulte aforma de encomendar para as referéncias standard. | standard. Consuite a p. 52 para as
caracteristicas das execpicoes especiai
Curso 212, 16 1a249 212, 16 11 a 249
aplicavel 220, 925, 232 1a 399 220, 925 21 a 399
(mm) 240 a 3100 5a395 232 a 3100 26 a 399
Ref.: MGPM20—39 Ref.: MGPM20—39—XB10
Exemplo Um espagador de 1mm foi instalado em Corpo especial fabricado para o curso de
MGPM20—40. A dimens&o C é de 77mm. | 39mm. A dimens&o C é de 76mm.

Nota) O curso minimo para a montagem de detectores magnéticos é de 10mm ou mais para dois detectores, e de 5mm
ou mais para um detector.

Suporte de montagem do detector magnético L.
Forga tedrica

D-P5DW
Di(é\nrqnni;ro RSL%’SR(e;ia Observacgdes SlAiDA 1 ENTlRADP;
montagem [ I | [ I (N)
oo es Panteo G2 ampa ot Diameto[ Akl Seno [Secezo do Pressao de trabalho (MPa)
50,63, | 10| (M25 X045 x8)2 unids. (mm) | (mm) | mento | (mm?) | 0.2 | 0.3 | 04 | 05| 06 | 07 | 0.8 | 0.9 | 1.0
80, 100 Parafuso da tampa sextavado -
(M3 x 0.5 x 16¢) 2 unids. 12 6 SAIDA 113 23 34 45 57 68 79 90| 102 | 113
Anilha de mola (Tamanho nominal 3) ENTRADA 85 17 26 34 43 51 60 68 77 85
16 8 SAIDA 201 40 60 80 | 101| 121 | 141 | 161 | 181 | 201
ENTRADA 151 30 45 60 76 91| 106 | 121 | 136 | 151
20 10 SAIDA 314 63 94 | 126 | 157 | 188 | 220 | 251 | 283 | 314
ENTRADA 236 47 71 94 | 118 | 142 | 165| 189 | 212 | 236
25 12 SAIDA 491 98 | 147 | 196 | 246 | 295 | 344 | 393 | 442 | 491
ENTRADA 378 76 | 113 | 151 | 189 | 227 | 265| 302 | 340 | 378
32 16 SAIDA 804 161 | 241 | 322 | 402 | 482 | 563 | 643 | 724 | 804
ENTRADA 603 121 | 181 | 241 | 302 | 362 | 422 | 482 | 543 | 603
40 16 SAIDA 1257 251 | 377 | 503 | 629 | 754 | 880 |1006 |1131 | 1257
ENTRADA| 1056 211 | 317 | 422 | 528 | 634 | 739 | 845 | 950 | 1056
50 20 SAIDA 1963 393 | 589 | 785 | 982 (1178 | 1374 | 1570 [ 1767 | 1963
ENTRADA| 1649 330 | 495 | 660 | 825 | 990 | 1154 | 1319 | 1484 | 1649
63 20 SAIDA 3117 623 | 935 |1247 | 1559 | 1870 | 2182 | 2494 | 2805 | 3117
ENTRADA| 2803 561 | 841 [1121 | 1402 | 1682 | 1962 | 2242 | 2523 | 2803
80 25 SAIDA 5027 [1005 |1508 [2011 | 2514 | 3016 | 3519 | 4022 | 4524 | 5027
ENTRADA| 4536 907 |1361 |1814 | 2268 | 2722 | 3175 | 3629 | 4082 | 4536
100 30 SAIDA 7854 |1571 (2356 |3142 | 3927 | 4712 | 5498 (6283 |7069 | 7854
ENTRADA| 7147 |1429 (2144 |2859 | 3574 | 4288 | 5003 | 5718 |6432 | 7147

Nota) Forga tedrica (N) = Pressédo (MPa) x Secgdo do émbolo (mm?)

N
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Cilindro compacto com guia Série MGP

Peso 5
Q
(13
. . o
Guia de casquilhos de bronze: MGPM12 a 10 (kg) @
Diametro it Curso standard (mm) g
(mm) o€ 110 20 25 30 40 50 75 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 5
=
12 |MGPM12| 0.24 0.28 — 0.31 0.35 0.39 0.50 0.59 0.70 0.79 0.89 0.98 1.17 — — — o
16 |MGPM16 | 0.33 0.38 — 0.43 0.48 0.53 0.68 0.80 0.97 1.09 1.22 1.35 1.60 — — —
20 |MGPM20 — 0.67 — 0.75 0.83 0.91 1.17 1.37 1.57 1.76 1.96 2.16 2.63 3.03 3.42 3.82 —
25 |MGPM25 — 0.95 — 1.05 1.16 1.27 1.65 1.92 2.19 2.47 2.74 3.01 3.67 4.21 4.76 5.30 g
32 |MGPM32 — — 1.69 — — 2.07 247 2.85 3.24 3.62 4.00 4.38 5.33 6.09 6.86 7.62 §
40 |MGPM40 — — 1.95 — — 2.37 2.83 3.25 3.68 4.10 4.53 4.95 5.99 6.85 7.70 8.55 =
(=]
50 |MGPM50 — — 3.36 — — 4.00 4.73 5.37 6.01 6.65 7.29 7.93 9.54 | 10.8 121 13.4 =5
@D
63 | MGPM63 — — 4.18 — — 4.94 5.78 6.54 7.29 8.05 8.80 956 | 11.4 12.9 14.4 15.9 % g.-
80 |MGPM80 — — 6.49 — — 7.43 8.67 9.61 10.5 11.5 124 13.4 15.8 17.7 19.5 214 b=
100 | MGPM100 — — 10.5 — — 11.9 13.6 14.9 16.3 17.6 18.9 20.2 23.6 26.2 28.9 31.5 %
oo~
§".
Guia linear de esferas: MGPL12 a 100 (kg)
Diametro Curso standard (mm) o
Modelo o)
(mm) 10 20 25 30 40 50 75 100 125 150 175 200 250 300 350 400
3
12 |MGPL12 | 024 0.27 — 0.30 0.35 0.39 0.47 0.56 0.66 0.74 0.83 0.91 1.08 - - - o
16 |MGPL16 | 0.34 0.39 — 0.43 0.51 0.56 0.67 0.79 0.93 1.04 1.16 1.28 1.50 — — — 3_8
20 |MGPL20 — 0.70 — 0.77 0.89 0.97 1.14 1.31 1.52 1.69 1.87 2.04 2.42 2.77 3.12 3.47 % %
25 |[MGPL25 | _ 0.98 — 107 | 125 | 134 | 157 | 181 | 208 | 231 | 254 | 277 | 327 | 374 | 420 | 466 o
32 |MGPL32 | __ _ 1.54 _ _ 185 | 230 | 262 | 299 | 3.31 362 | 394 | 463 | 526 | 589 | 652 4
40 |MGPL40 | _ _ [ 179 ] _ | 215 | 264 | 300 | 342 | 378 | 414 | 450 | 528 | 600 | 672 | 7.44 2
50 |MGPL50 — — 3.1 — — 3.66 4.41 4.96 5.60 6.15 6.70 7.25 8.48 9.57 | 10.7 11.8
63 |MGPL63 | _ _ 3.93 — — 459 | 546 | 612 | 688 | 754 | 821 | 887 [103 | 117 | 130 | 143 =
80 |MGPLS80 — — 6.25 — — 7.39 8.69 951 | 103 1.1 12.0 12.8 14.7 16.3 18.0 19.6 f
100 |MGPL100 _ _ 9.89 _ _ 11.6 13.4 14.5 15.7 16.9 18.1 19.3 219 24.2 26.6 28.9 g
2
=5
. re . .~ P =
Momentos admissiveis da placa Precisao antigiro da placa % 2
m [xd
Binario de aperto T (N'm) %
=]
_ _@_ - -0 2
o
ms
Para precisdo antigiro 6 sem carga, utilize um ﬁ g
valor inferior aos valores da tabela indicada 2 o
T (N'm) como referéncia. O =
o 0
Didmetro|  Tipo Curso (mm Diametro Precis&o antigiro 6 &5
. D
(mm) | deguia | 10| 20 |25 | 30 | 40 | 50 | 75 100|125 |150 |175|200 |250|300 | 350 | 400 (mm) MGPM MGPL i)
-
12 MGPM (039|032 — [0.27]0.24| 021| 043| 036| 031] 027 | 024| 022| 019| — | — | — 12 0.08 010 ?l; g‘
MGPL 0.61/045| — |0.35/0.58| 050 | 0.37| 029 | 024 | 020 | 018 | 016 0.12| — | — | — 16 o o o g
16 MGPM [0.69|0.58 | — [0.49/0.43| 038| 0.69| 058 | 050 | 044 | 040 | 036| 030| — | — | — 20 0.07 0.09 » 8
MGPL 0.99(0.74| — |0.59(0.99| 086| 065| 0.52| 043 | 037 | 032| 028| 023| — | — | — 25 o o
— [1.05| — [0.93/0.83| 0.75| 1.88| 1.63 | 144 | 1.28| 1.16| 1.06| 090 | 0.78| 069| 0.62 32 o
20 MCEM +0.06 +0.08 @
MGPL — |1.26| — [1.03|2.17| 194 | 1.52| 125| 134 | 147 | 1.03| 0.93| 0.76 | 0.65| 0.56| 049 40 o
25 MGPM — |1.76| — |1.55|1.38| 1.25| 2.96| 257 | 226 | 2.02 | 183 | 1.67| 142| 1.24| 1.09| 098 50 0.05 0.06 g*
MGPL — (211 — |1.75|3.37| 3.02| 2.38| 197 | 205 | 1.78| 158 | 141| 1.16| 0.98| 085| 0.74 63 o o ﬁ
MGPM — | — | 635 — | — | 513 | 569| 497 | 442 | 398| 361 | 331| 284 | 248| 220| 198 80
32 ¢ +0.04 +0.05 3
MGPL — | — | 595 — | — | 489 5.11| 451| 634 | 579 | 533 | 493 | 429| 378| 338| 3.04 100 g
40 MGPM — | — | 700 — | — | 566 6.27| 548| 487 | 438| 398| 365| 313 | 274| 243| 219 g,
MGPL — | — | 655 — | — | 539| 562| 496 | 6.98 | 6.38| 587 | 543| 472| 4.16| 3.71| 335 %'
50 MGPM — | — 180 | — | — [108 [ 120 | 106 | 950 | 860 | 7.86 | 7.24| 624 | 549| 490| 443 8
MGPL — | — | 917 — | — | 762| 983| 874|116 | 107 | 983| 9.12| 7.95| 7.02| 6.26| 563
63 MGPM — | — |47 | — | — |121 |135 |119 |10.7 | 969 | 8.86| 8.16| 7.04| 6.19| 552| 499
MGPL — | — 102 | — | — | 848|110 | 974|130 (119 |11.0 [102 | 884 | 7.80| 6.94| 6.4 o
80 MGPM — | — |29 | — | — |186 |229 |205 (186 |17.0 (156 |145 (126 (112 100 | 9.1 o
MGPL — | — |51 | — | — |233 |22.7 |206 |189 |17.3 |160 |148 |129 |11.3 [ 100 | 894 8
100 MGPM — | — |38 | — | — |335 |375 |338 |309 |284 (262 |244 |214 (194 |172 |157 u%
MGPL — | — |21 | — | — |306 [379 |346 |318 [293 (272 263 |221 |195 [17.3 | 155 81
7]
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Série MGP

Seleccao do modelo

Método de selec¢cao do modelo

Vertical Horizontal
l
[4
em
Posi¢éo de montagem
In
:
Velocu(jr?](rine/ Sn;axma 200 400 200 400
Grafico
(Casquilho de bronze) , ﬂ ﬂ, ﬂ Il] [E, [E
Gréfico
(Guia linear de esferas) H=8 BaH 18 [19820)

Exemplo de selec¢cado 1 (Montagem vertical)

Condigoes de seleccao

Montagem: Vertical

Tipo de guia: Linear de esferas

Curso: 30mm

Velocidade maxima: 200mm/s

Peso da carga: 3kg

Distancia excéntrica: 90mm
Calcule o ponto de intersecg¢ao para um peso de carga de 3kg e
uma distancia excéntrica de 90mm no grafico H, com base na
montagem vertical, com guia linear de esferas, curso de 30mm, e
a velocidade de 200mm/s.
—E seleccionado o MGPL25-30.

H curso inferior a40mm V = 200mm/s

Exemplo de selecgado 2 (Montagem horizontal)

Condigoes de selecgao

Montagem: Horizontal

Tipo de guia: Casquilho de bronze

Distancia entre a placa e o centro de gravidade da carga: 50mm

Velocidade maxima: 200mm/s

Peso da carga: 2kg

Curso: 30mm
Calcule o ponto de intersecgdo para um peso de carga de 2kg e
uma distancia excéntrica de 30mm no grafico EEl, com base na
montagem horizontal, com guia de casquilhos de bronze, a
distancia de 50mm entre a placa e e o centro de gravidade da
carga, e a velocidade de 200mm/s.
—E seleccionado o MGPL20-30.

EE ¢=50mm V=200mm/s

20
10 225 N
— Ty — \x\
—~ 5 N
S S AN N
£ N N
s L1 | N \
g 212 \\ N N
g U
S 1 N
] ~
© C N
AN
0.1
10 50 100 200
Distancia excéntrica ¢ (mm)

50 2100 —
— \\
S - 2100
-y
280 L ~~ 280
50, 63 — ™ wSN
T~ 32,40 k
— ™02,
10 232, 40 — O\
g = 925 \\\ AN
E TR ENBAN
S A\\Y
g 025 | —— NN\
= — \
g 2 —— B D \t\\
~
s T N
© ~—
(@] 1 N
212 ~—
\\
0.1
10 20 30 40 50 51 100 200 300
Curso (mm)
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Montagem vertical Casquilho de bronze

Cilindro compacto com guia Série MGP

——— Presséo de trabalho: 0.4MPa
----- Pressao de trabalho: 0.5MPa ou mais

MGPM12 a 100

Kl Curso inferior a 50mm V= 200mm/s

H Curso superior a 50mm V= 200mm/s

300 _ _____/| oo 300 ______1 ____L__L_1
< ~
200750 200__«3_10_0______________ N
"""" Il N < \ ~ N
™ 80 \\
1005280 ———— — 100 =2
SN
—263 ~_ — 263 PN
250 ~ 250
240 NG 240
______ R R N O N N \
232 232
2 | ______] R I Y 2
E 105z - E 10Fg25
2 P~ 2
2 220 N 3 — 920
' 5 E 5
3 = &
© =016 N © il N
o N 2
T N ®
(6] o
212 \\ 212
NN
1 1
0.1 0.1
10 50 100 200 10 50 100 200
Distancia excéntrica ¢ (mm) Distancia excéntrica ¢ (mm)
Curso inferior a 50mm V= 400mm/s B Curso superior a 50mm V= 400mm/s
100 100
— 2100 2100
50 50
— 280 I 280
263 @63
250 =
10 10 =2
S 40 =
g . g 540
E s 5 5
g —o32 2
[7]
% é — 232
® 925 ©
®
S 2 225
© @
() 220 O
1 1 [—220
— o216
— 216
12
212
0.1 0.1
10 50 100 200 10 50 100 200
Distancia excéntrica ¢ (mm) Distancia excéntrica ¢ (mm)
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-
Q
=
o
[
=
o

dOIN dOIN
[euls o1anbojq woy | oanewnaud ojuswIdEOWE WY

SdOIN

SBo1U29) sealjsiiajoeae?) | sepesad sefied eled einb wod ajsey

3

sielpadsa saginosox

sooiaubew sa10)99)9Qq

d

saodnedal



Série MGP
. T Pressao de trabalho: 0.4MPa
Montagem vertical KEERUCUCIESCCNS @& 0 2----- Presséo de trabalho: 0.5MPa ou mais

MGPL12 a 25
H curso inferior a 50mm V= 200mm/s @A curso superior a 30mm V =200mm/s
20 20
10525 NC 10
________ — N
— 220 N,
N
| . \\ 5 o25 ]
[ 016 N N N
§ \ \\ e 220 N
£ beo--o---J [ \\ E
— N <
2 o1 N N \ % 16
8 \ \\ 2
E NU TN 3
©
5 1 \\ g 1
s N 8 —e12 N
0.1 0.1
10 50 100 200 10 50 100 200
Distancia excéntrica ¢ (mm) Distancia excéntrica ¢ (mm)
MGPL32 a 100
Curso inferior a 50mm V =200mm/s B Curso superior a 50mm Vv = 200mmi/s
300 300
_____ I D e KN
M
2100 N
“““ il il i N \ 2700
280 N
100 ——— —HEHINE 100 N
NUNIANEAN 280
o N \\Q‘\\ b N N
N
50 N 50 263
250 NN o ~N N
2 \\ \\ 2 N
E 240 N N £ =50 =
2 .. b da - NN NN 2
S @32 \ N ‘\ ﬁ N
5 \ N N E 240
® NN 3
g \\ \ ©
g 10 NN g 10
o ANN AN ) [ 032
ANNERNEAN
N N )
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Cilindro compacto com guia Série MGP

Montagem vertical Guia linear de esferas —— Pressio de trabalho: 0.4MPa og
Q.
o
MGPL12 a 25 o
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Série MGP
Montagem horizontal

MGPM12 a 100

EE ¢=50mm Vv=200mmis

[ ¢=100mm V=200mmis
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Cilindro compacto com guia Série MGP

Montagem horizontal EELUELLEEIE YD e g
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Série MGP

Montagem horizontal Guia linear de esferas
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Ei ¢=100mm V =400m/s
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Cilindro compacto com guia Série MGP

- =
Margem de trabalho quando utilizado como batente 3
(3
o
Diametros 212 a 25/MGPM12 a 25 (Casquilho de bronze) o
[Y)
>
&
£ £ MGPM12 a 25 (Casquilho de bronze) a3
5 5
> ) 100
8 LA L o
Q. Q. o
< < 925 3
s m s m 50 5
i _ o S
OO0 [OOOO0 (g% i g
Y e 30 516 ~J 53
o] N =
L] 8 2 < oF
j_; \ =
2] @D
c 912 =
© 3
= 10 oS =
* Quando seleccionar um modelo com uma dimensao g 8
superior a ¢ esteja seguro que o didametro é o '-g'
adequado. o 5
H g
A\ Precaugio 8 3
Precaugdes de utilizagao ) = %
Nota 1) Quando utilizar como um batente, Q-g
seleccione um modelo com um curso de T o
30mm ou menos. 1 9.‘
Nota 2) O modelo MGPL (guia linear de esferas ) 5 10 20 30 40 50 E'
néo pode ser utilizado como batente. Velocidade de deslocamento: v (m/min) -
==
&
-]
Q
Diametros 232 a 100/MGPM32 a 100 (Casquilho de bronze) E
=5
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. o
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:32:23;2 ¢ esteja seguro que o didametro é o g 232 3 §
' ; 100 B
/A\Precaugio 8 o
Precaugdes de utilizagado g.-
Nota 1) Quando utilizar como um batente, 50 o
seleccione um modelo com um curso de 40 (=]
50mm ou menos. 30 8
- 5 10 20 30 40 50
Nota 2) O modelo MGPL (guia linear de esferas ] o ) 3
) ndo pode ser utilizado como batente. Velocidade de transferéncia: v (m/min) 3
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Série MGP

1. A prova de agua

3. Série para sala limpa

Ideal para utilizar com maquinas-ferramenta expostas a liquidos refri-
gerantes. Também aplicavel para utilizar num local com salpicos de
agua tais como industria alimentar e equipamento de lavagem de ca-
rros, etc.

Caracteristicas técnicas

Aplicavel em ambientes de sala limpa.

Ideal para utilizar em linhas transportadoras para semi-condutores
(LSI), cristal liquido (LCD), industria alimentar, farmacéutica, e de
componentes electronicos, etc.
Caracteristicas técnicas

Séries aplicaveis MGPM Séries aplicaveis MGPL
Tipo de guia Casquilho de bronze Tipo de guia Guia linear de esferas
Diametro (mm) 20, 25, 32, 40, 50, 63, 80, 100 Diametro (mm) 12 [ 16 [20 [ 25 [ 32 [ 40 [ 50 [ 63
MGPMOR Eléstico Curso (mm) 10 a 100 20 a 200 25 a 200

Amortecimento
MGPMOV Sem amortecimento

* Outras caracteristicas nao indicadas acima s&o as mesmas que o tipo basico standard.

Como encomendar

+ Outras caracteristicas ndo indicadas acima sao as mesmas que o tipo basico standard.

Como encomendar

MGPM|Diametro] Curso |—Y7BAL

LDetector estado soélido a prova
de agua com LED bicolor

Cilindro a prova de agua
R |Juntas NBR (borracha de nitrilo)
V  |Juntas FKM (borracha de fltor)
+ As pegas em aco inoxidavel estdo disponiveis como produtos de execugdes especiais.

MGPL |Diametro}=—{ Curso |

Caracteristicas sala limpa
12 Tipo ligagao de alivio
13 Tipo ligagao de vacuo

Dimensoes Dimensoes
| A Al M5x 0.8
L =~ 3 EH, [W@W / Lig. de alivio (Lig. de vacuo)
== | % ety [F6°
ol @) —
=i N2 E o I S
[ < (! == +—-@-—
a1 12 ' [
— pRd o O
l.FB | I I Y
B + Curso 5 '
A + Curso 10
lFB, ]
= A (mm) B + Curso
iametro
(mm) Curso de 50mm oumenos | Curso de 51 mm ou menos E = AxCurso
20 66 97.5 66 | 19 (mm)
25 67.5 99 67.5| 20 ry
32 109 114 71.5| 22 Diametro
40 109 114 78 22 (mm) Curso de 30mm | Curso de 30mm |Curso superior a B FB
50 1175 129 83 23 ou menos | a100mm 100mm
63 117.5 129 88 | 23 12 56 68 — 55 18
80 121 148 102.5 24 16 62 78 J— 59 18
100 141 166 120 | 29 20 76 %3 17 66 19
+ Outras dimensdes ndo indicadas acima s&o as mesmas que o tipo standard. 25 825 985 175 665 19
2. Série sem cobre ()
(aplicavel a processos de fabrico de tubos de raios catddicos) et A
lametro
(mm) Curso de 50mm | Curso de 50mm | Curso superior B FB
Para prevenir qualquer influéncia dos iées de cobre ou oumenos | aitomm [ 100mm
dos ioes de halogéneo durante o processo de fabrico 32 93 110 130 715 22
dos tubos de raios catodicos, ndo séo utilizados 20 93 110 130 78 22
compone’nte.s de c’obrc.e ou de flaor. 50 108 125 45 3 2
Caracteristicas técnicas 63 104 125 145 88 23

Séries aplicaveis MGPM MGPL

Tipo de guia Casquilho de bronze Guia linear de esferas

12,16, 20, 25, 32

Diametro (mm) 40, 50, 63, 80, 100

+ Outras caracteristicas ndo indicadas acima s&o as mesmas que o tipo basico standard.

Como encomendar

m— MGP [M]|Diametro}—{ Curso

Tipo de guia
M |Casquilho de bronze
L | Guia linear de esferas

Especificagdo sem cobre

12

N

* Qutras dimensdes ndo indicadas acima sdo as mesmas que o tipo standard.



Cilindro compacto com guia Série MGP

Detectores magnéticos/Posi¢do de montagem adequada para detec¢ao no final do curso

Para D-P5DW (* Nao pode ser montado sobre didmetros de 32 ou menos)
Detector magnético
g 240 a 963

=
o
o
W
o
%]
-
Q
3
o
Y
=
o

(=)
o
3
f*)
0 T ) 3
© e §
B =5
(]
UGS
P — =]
=
<D
=
@E g
=8
Hs o
o
Para curso de 25mm

280, 3100 + Para diametros de 40 a 63 com dois
! detectores,ou um detector em cada lado. 9
Posicao adequada de montagem (mm) (mm) 3
Didmetro (mm) A B Didmetro (mm) A B (=2
12 15 | 3 40 95 | 95 Gg) S
16 45 4 50 75 | 115 v 5_
20 4 8 63 10 14 o
25 45 8 80 13 18.5 g!
32 55 7 100 17.5 | 235 (=2

Nota 1) O curso minimo para a montagem de detectores magnéticos & de 10mm para dois
detectores, e de 5mm para um detector.

Nota 2) O modelo D-P5DW pode ser montado apenas em diametros de 240 a 2100. (mm)
Diametro (mm) Hs Ht
40 445 —
50 50 —
63 57 — =
80 60.7 84.4 %
100 70.8 96.1 (/2]

+ O curso minimo para a montagem de
detectores magnéticos é€ de 10mm para
dois detectores,e de 5mm para um

Seo1u29) sealjsiiajoeae?) | sepesad sefied eled einb wod ajsey

o detector.
Montagem do detector magnético
m
Para D-P5DW x
o
~ ~ c
[e]]
A\ Precaugio A\ Precaucio ;:
Ferramenta de montagem do detector Ferramenta de montagem do detector »
- 1]

* Quando apertar o parafuso de montagem do detector (incluido * Quando apertar os parafusos sextavados, utilize uma chave %
com o detector magnético), utilize uma chave de relojoeiro com de fendas sextavada de 2 ou 2.5 com os parafusos ®
cerca de 5 a 6mm de diametro. apropriados. g.

Binario de aperto Binario de aperto >

+ Aperte com um binario de 0.05 a 0,1N-m. Por norma, deve ser * Aperte os parafusos M2.5 com o binério de cerca de 0.3 a
rodado mais 90° para além da posigéo de aperto normal. 8?'\,‘\‘”‘ e os parafusos M3 com o binario de cerca de 0.5a o

7 N'm.

Chave de fendas de relojoeiro Chave sextavada 2 g"
Parafuso de montagem o

do detector (M2.5 X 4¢) Parafuso da tampa sextavado (M2.5 x 8¢) g
(incluido com o detector magnético) o
]

Detector magnético 3

QO

«Q

S
o

N =2
(=}

7]

)

=

(1]

(1]

Q

Detector magnético u(C)

Parafuso da tampa sextavado (M3 x 16¢) 8'

()
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Série MGP

Construgao
Série MGPM Série MGPL
MGPM12 a 25 MGPL12 a 25
) (18D @) DR 19

@k

@
212, 16 50mm de curso ou menos

i

— —D
oL " -
&r% 212, 16 Mais de 50mm de curso

50mm de curso ou menos

W
|

220, 25 Mais de 50mm de curso

MGPM32 a 100

Maior de 50mm de curso

50mm de curso ou menos

inr aradal

30mm de curso ou inferior

220, 25 Mais de 100mm de curso

MGPL32 a 100

P ———

e —
- - L

:

032 a 963 Mais de 50mm a100mm de curso
280, 100 Mais de 50mm a 200mm de curso

@ @,
B S - S
= 3

232 a 63 Mais de 100mm de curso
50mm de curso ou menos 380, 3100 Mais de 200mm de curso

250 ou maior
Lista de pecas Lista de pecas
Ne°. Designagao Material Observagbdes N°. Designacao Material Observagbdes
1 | Corpo Liga de aluminio Anodizado endurecido 12 | Batente A Uretano
Embolo Liga de aluminio Cromado 13 | Batente B Uretano
Haste Aco inoxidavel 212 a 825 14 | iman Borracha sintética
Aco ao carbono 232 a 2100 (Cromado endurecido 15 Tampéo (M-5P) Latdo 212, 216 Niguelado
4 | Tampa anterior Liga de aluminio para rolamentos| @12 a @40 |Anodizado transparente Tampa conica da ligagdo sextavada | Aco ao carbono |20 a 8100 | Niquelado
Liga de aluminio fundido| @50 a 100 Revestido 16 | Casquiho de bronze Cabo de bronze fundido
5 | Casquilho Cabo de bronze fundido| 250 a 100 17 | Feltro Feltro
6 | Tampa posterior Liga de aluminio 212 a 63 |Cromado transparente 18 | Fixagao Resina
280 a 2100 Revestido 19 | Casquilho linear de esferas
7 | Haste da guia Aco ao carbono Cromado endurecido 20 | Espagador Liga de aluminio
8 | Placa Aco ao carbono Niguelado 21*| Junta do émbolo NBR
9 | Parafuso de mont. daplaca|  Ago ao carbono Niguelado 22*| Junta da haste NBR
10 | Anilha de seguranga |Ago ao cabono para ferramentas Revestimento fosfato 23*| Junta A NBR
11 | Anilha de seguranca |Acoao cabono para ferramentas Revestimento fosfato 24+ Junta B NBR
Pecas de substituigdo: Kit de juntas Pecas de substituicdo: Kit de juntas
ezt Referéncia. Contetdo Dlfsintz Ire Referéncia. Conteudo
(mm) (mm)
12 MGP12-PS 40 MGP40-PS
16 MGP16-PS 50 MGP50-PS o
20 MGP20-PS Os kits incluem as pegas 63 MGPE3-PS Os kits incluem as pegas
25 MGP25-PS 21, 22, 23, e 24 da tabela acima. 80 MGP80-PS 21,22, 23, e 24 da tabela acima.
32 MGP32-PS 100 MGP100-PS

« Os kits de juntas sdo compostos pelas pecas 21 a 24 indicadas acima, e
podem ser encomendadas através da referéncia relativa a cada diametro.

14
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Cilindro compacto com guia Série MGP

212 a 325mcem, mepL

4-YY efect. YL

@ Dimensées ranhuraem T

=
o
o
ol
o
0
-
)
3
o
[
=
o

= ]
T ;
1 / _/ _ e} e o
]
I e -7 , e
: D Ay =
2 = ] s
Q =) c
x E = — %Y g
— ﬂt 7 = ) & S3
<D
O | oF
— —\ _ (mm) s
XA HT 3 Didmetro (mm)| a b c d e %
6 L 12 44 | 74 | 37 | 2 6.2 A
P°'"[e";;( da i 16 44 |74 [ 37 | 25 | 67 8
secgao Secgdo XX 20 54 | 84 | 45 | 28 | 78
wB | 25 54 | 84 | 45 | 3 8.2 o
z WA g
Secgdo XX o
4-MM efect. ML Vista inferior =0
: 353
- z WA o5
L = 4-NN passante Secgao XX 5
= 4-gOA passante —
s /4-30B prof. do orificio OL g'
x 's 3 : // . 1 -
o= = ]
- —& ] - 1 _é_
SN | =
_—— H 7 ] &
— — ¥ pis
s ZE | A 1 I <
x | g s = g: X = = x| o | e X o M ==
:@ Q | = [ gl i % 5
_@} N7 Y o ”n s
L s e *
a AL = = ! =
A y | Sv— ™ &
s - iR iﬁ 3 1§ 'é‘ s
/ XA prof. 6 XA prof. 6
2.p ‘pB GA 2-P o
Li pot o= (et —pom-| m 2
(Ligagao J K PA + Curso __|GB 9 g g
G _ FA|FB C + Curso S - 2 ﬁ;
BB o =
B + Curso rEn Consulte o "Fabrico de cursos intermédios" na pagina 8' g‘
A + Curso - 2 para cursos intermédios outros que os standard. g 8
(7]
MGPM, MGPL Dimensées comuns st=curso  (mm) -c-‘: &
()
. ()
Dl Qe siiea B|c|DA|FA|FB| G |GA|GB| H|HA| J | K| L| MM |ML| NN |oA|loB|loL| P |PA|PB|PW |& =
(mm) (mm) & 8
12 10, 20, 30, 40,50,75,100 (42 (29 | 6 | 8 | 5 |26 [11 [7.5|58 [M4 |13 [ 13|18 [M4x07] 10 [M4x07[4.3|8 |45[M5%x08[13 |8 [18 7
16 125,150, 175,200,250 (46 (33 | 8 | 8| 5 [30 |11 |8 |64 |[M4| 15| 15|22 [M5x08| 12 [M5x08|4.3[8 |4.5|M5x08[15 [10 |19
20 20{2350’ 14506 5%5752’015’0 53 [37 |10 |10 | 6 |36 [105]/8.5|83 |M5|18 | 18 | 24 [M5x0.8| 13 |[M5x0.8|/5.6|9.5|55| Rc1/8 |125/10.5|25 g
25 250,300, 350,400 |535[37.5(12 |10 | 6 |42 [115/9 [93 [M5|21 |21 ] 30 |M6x1.0| 15 |M6x1.0[5.6 9.5 |5.5| Rc1/8 [12.5|135]285 -3
(]
Digmetro | o | g |'s | 7| u|va|vB - A T - N X |xa[xB| vy ||z )
(mm) 30stou menos | MaiS e 30t Meais de 100st | Mais de 2008t | s e 300st| 305t ou menos| Mais e, 30t  Mais de 100st Mals d& 2008t | e 300st =
12 14 |48 |22 |56 |41 |50 |37 | 20 40 | 110 | 200 | — 15 25 60 | 105 | — |23 3 [35|M5x08][10]| 5 @
16 16 |54 |25 |62 | 46 |56 | 38 | 24 44 | 110 | 200 | — 17 27 60 | 105 | — |24 3 [35|mM5x08[10]| 5 §
20 18 |70 |30 |81 |54 |72 |44 | 24 44 | 120 | 200 | 300 | 29 39 77 | 117 | 167 |28 | 3 |[35|Mex1.0] 12| 17 <
25 26 |78 |38 9164 |82|50| 24 44 | 120 | 200 | 300 | 29 39 77 | 117 | 167 |34 | 4 |45|mex1.0]12 | 17 o
(2]
MGPM (Casquilho de bronze)/Dimensées A, DB, E (mm) MGPL (Guia linear de esferas)/Dimensées A, DB, E (mm) 9
Diametro A DB _E Diametro A DB E
(mMm) (505t ou menos| M2 38305 Mais de 100st 50st ou menos| 12138 &S | Mais de 100st (mm) | 30st oumenos| ™M3,3%305t Mais de 100st 30st ou menos| M3, 3% 305t | Mais de 100st
12 42 60.5 85 8| o 18.5 43 12 43 55 85 6 1 13 43
16 46 64.5 95 [10] © 18.5 49 16 49 65 95 8 3 19 49 R
I . . ®
MGPM (Casquilho de bronze)/Dimensdes A, DB, E (mm) MGPL (Guia linear de esferas )/Dimensdes A, DB, E (mm) Q
Diametro A DB E Diametro A DB E U‘C’
(mm)  |50storless| SR | Over 200st 50st or less| Q&% | Over 200st (mm)  [30storless| Qeioecst | C¥erdo9%st |over 200st 30stor less| Qeimast | CrendS9st [over 200st Ot
20 53 84.5 122 |12 o 315 69 20 63 80 104 122 (10| 10 27 51 69 o
25 53.5 85 122 |16 o0 315 68.5 25 69.5| 855 | 1045 | 122 [13| 16 32 51 68.5
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Série MGP
232 a 363merm, mopL

4-YY efect. YL
@XAHT efect. XL

Dimensodes ranhuraem T

- /[ F— —
pnd 4 &1 1| u L NI
] D —
L 8 !
> - _ {
E§ = X c |d
s 3 o 4
e
mt 7 {’E%
X
— — I8 (mm)
(- Diametro (mm)| a b c d e
g XAH? L]
XC _ 32 65 | 105 | 55 | 35 | 95
XL 40 65 | 105 | 55 | 4 11
Pormenor da ] WB Secgao XX 50 85 | 135 | 75 | 45 | 135
secgdo XX > 63 11 17.8 | 10 7 18.5
Z | WA
Secgdo XX
4-MM efect. ML Vista inferior
Eé wZo JWA 4-gOA passante 4NN passante
g 4-gOB prof. do orificio OL Secgéo XX
J' ] l 1
— I &
/ ]
s ™
= "
1 S
T gi = - T %> - ol X - -
Q
2
ey
mI L
3 (
, - oo
Aﬂ PR XA efect. XL N2P  OXAW efect XL
(Lig.) -
_J LK Q|
G PA + Curso s
FA|FB|  C + Curso
B + Curso E _|
- A + Curso - Consulte o "Fabrico de cursos intermédios" na pagina 2 para
cursos intermédios outros que os standard.
MGPM, MGPL Dimensdes comuns st=curso  (mm)
Diametro
oy | C"mandard | g | ¢ DA |FA |FB | G [GA|GB|GC| H[HA| J | K | L | MM |[ML| NN |oA|OB|oL| P |Pa|PB|PW|Q
32 59.5]375/16 |12 |10 |48 [125] 9 [125[112|M6 |24 |24 |34 |M8x1.25|20 [M8x1.25|6.6 | 11| 7.5| Rc1/8 | 7 [15 |34 [30
40 12255':3;)6715%;0360 66 |44 |16 |12 |10 | 54 [14 |10 |14 |120|M6 | 27 |27 |40 |M8x1.25| 20 |M8x1.25]6.6 | 11| 7.5| Rc1/8 | 13 |18 | 38 |30
50 | 550 300,350 400 72|44 [20 [16 [12 [64 [14 [11 |12 [148|M8 |32 |32 |46 [M10x1.5][22 [M10x15(86| 14| 9 | Rc1/4 | 9 |215]47 |40
63 ’ 77 |49 |20 [16 [12 | 78 [16.5]135]16.5[162 M10[ 39 |39 |58 [M10x15|22 [M10x15/8.6 | 14| 9 | Rc1/4 |14 |28 |55 |50
Diametro | o T VA | VB wa WB X |xa|xB|xc|xL| vy |vL|z
(mm) S u 265t renos] S 255 et e 00 Wals G 205 5300t 5t eos] s 20 el e 100SL i G205 T g 30 ¢
32 96|44 [110] 78 | 98] 63| 24 48 | 124 | 200 | 300 | 33 45 83 | 121 | 171 |42 ] 4 [45] 3 |6 [M8x1.25]16 |21
40 [104 |44 [118] 86 [106] 72| 24 48 | 124 | 200 | 300 | 34 46 84 | 122 | 172 |50 | 4 |45| 3 | 6 |[M8x1.25] 16 [22
50  [130 |60 |146[110 [130] 92| 24 48 | 124 | 200 | 300 | 36 48 86 | 124 | 174 |66 | 5 (6 | 4 | 8 [M0x15|20 |24
63 13070 |158|124 [142|110| 28 52 | 128 | 200 | 300 | 38 50 88 | 124 | 174 |80 | 5 (6 | 4 |8 [Wox15|20 [24
MGPM (Casquilho de bronze)/Dimensées A, DB, E (mm) MGPL (Guia linear de esferas)/Dimensées A, DB, E (mm)
Diametro A DB E Diametro A D _ E
(mm) {505t ou menos| M2iS 532 595! \iais e 200st 50st ou mais | ™M2iS53e 505t 1aic de 200st (Mm) {50 ou menos| 2% 3e,30st| Mais de 1905t is de 200st 50st ou menos | MBS 4 S0st| Mais de 100t i de 2005t
32 97 102 140 [20] 375 | 425 | 805 32 81 98 118 140 [16] 215 | 385 | 585 | 805
40 97 102 140 |20 | 31 36 74 40 81 98 118 140 |16 15 32 52 74
50 106.5 | 118 161 |25| 345 | 46 89 50 93 114 134 161 |20 | 21 42 62 89
63 106.5 | 118 161 [25] 295 | 41 84 63 93 114 134 161 [20] 16 37 57 84
16
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Cilindro compacto com guia Série MGP

280, 2100mcrm, merL =
Qo
o
o
n
4-YY efect. YL &
2617 prof. 10 g_
. ~ (Y]
Dimensées da ranhuraem T a
_ [ i
L g
—
: & — =
o +——-— ®© 3
o
L 8 - ‘%
o
x = -3 =2
1 x o @
T c |d va
© T o
S =]
! D¢ >—1 3
v e
S < :
.ﬂ_’)\
_ N =
o
267 5 (mm)
10 Diametro (mm)| a b c d e
i wB Seccao XX 80 133 [203 (12 | 8 | 225 S
Pormenor da secgéo XX - > 100 153 [ 233|135 10 | 30 3
z | wA | =
o
- =S
Secgao XX Bottom view Yo
4-MM efect. ML o
E =
s 4-NN t 2
L g z WA 4-gOA passante ~NN passante [=H
g 4-gOB prof. do orificio 8
£ Secgao XX
= ] jpTS s
= —8 . Ty
] b=
QY 4 T ==
OF
g —— ] 25
S « E ns
x T n¢ D) — — x| o | x| X ]
° 2
o — z g
© © =
T — (@)
o > &t Py oS
/]1.; S cHa :f: ’\ C) 'E} o g
— WK LT : o =
4 @617 prof. 10 GC S =
PB prot. 12y 2-Rc 3/8 26H7 prof. 10 oo
2Rc3/8 BTy |GA B Q b &
(Liga(;éo)JB A PA + Curso B 2 8
]
P Y f—————— | - S - L o] FD.:
J K | FA|FB|  C+Curso 2o
G n B + Curso E | ) g
. [T\
A+ Curso > Consulte o "Fabrico de cursos intermédios" na pagina 2 »
para cursos intermédios outros que os standard.
MGPM, MGPL Dimensdes comuns st=curso (mm) g
Diametro o
i C“rsc(’nfﬁ;‘dard B | C|DA|FA|FB| G [GA|GB|GC|H |HA| J [JA[JB|K|L| MM [ML| NN |OA|OB|PA|PB|PW|Q |R 2
80 12255 15307_;57510300 9.5(56.5| 25 | 22 | 18 | 915| 19 [15.5|14.5|202|M12|45.5|38 | 7.5|46 |54 |[M12x1.75| 25 [M12x1.75/10.6 | 17.5|14.5|255| 74 |52 |174 ﬁ
100 250, 300, 350,400 |116 |66 | 30 | 25 | 25 |1115] 23 |19 |18 |240|M14|55.5|45 |10.5|56 | 62 [M14x2.0 | 31 [M14x20 |125|20 |17.5|32.5| 89 |64 |210 3
Diametro WA wB o
(mm) | S| T | U |VAIVB b Mets o 20st Ml de 100stMals s 2005l s e 300st| 255t ou menos |1y Z0st Ve g 100t Ml de 200ty e agost RS g‘
80 75 |198 (156 | 180(140| 28 52 128 200 300 42 54 92 128 178 [100 [M12x1.75| 24 | 28 g
100 90 (236 (188 |210|166| 48 72 148 220 320 35 47 85 121 171 (124 (M14x20 | 28 | 11 8
MGPM (Casquilho de bronze)/Dimensées A, DB, E (mm) MGPL (Guia linear de esferas)/Dimensées A, DB, E (mm)
Diametro A DB E Diametro _ A DB i E -
(Mm) {505t ou menos| M52 395! ais de 200st 50st oumenos| ™IS 51,995 | Mais de 200st (Mm) o5t oy menos| a1 d8.255{ Maisde S0st e 4o a00st 255t ou menos| M 46 255} Mals de S0st i e 200st 3
80 115 142 193 30 18.5 45.5 96.5 80 109.5 130 160 193 |25 13 33.5 63.5 96.5 1)
100 137 162 203 36 21 46 87 100 121 147 180 203 |30 5 31 64 87 &’
L2
[e]]
1]
»
P
% S\VC 17




Série MGP

Caracteristicas das execucoes especiais

Contacte a SMC para caracteristicas mais pormenorizadas, tempos de carga e para aplicagées do cilin-
dro com amortecimento pneumatico, com guia para cargas pesadas e bloqueio final.

Caracteristicas das execugdes especiais Simbolo Caracteristicas das execugdes especiais Simbolo
(D | Curso intermédio (tipo de corpo especial) -XB10 ® | Com junta raspadora para cargas pesadas -XC4
(@ | Com amort. pneumatico/curso intermédio (com espagador) -XC19 (@ | Com junta raspadora da bobina -XC35
(® | Cilindro resistente ao calor -XB6 Cilindro com curso ajustavel/tipo de avango ajustavel -XC8
@ | Cilindro de velocidade reduzida -XB13 (® | Cilindro com curso ajustavel/tipo de retracgo ajustavel -XC9
(® | Junta em borracha de fluor -XC22 Haste em ago inoxidavel , placa, etc. -XC6

OCursos intermédios (Tipo de corpo especial) -XB10

M i L]
MGP | ‘ Diametro H Curso ‘— XB10 Margens de curso ]
Diametro (mm) Margem curso (mm) _@ + $
Curso intermédio I 12,16 102250 5
20, 25 20 a 400 D90
Ao utilizar um curso intermédio, é possivel reduzir o 32, 40, 50, 63, 80, 100 25 a 400 [
compnmento geral do cilindro através de um corpo especial + As caracteristicas para além das margens de curso sao _—
sem instalar espacadores. idénticas as dos modelos standard. WB
wa | |E|
A + Curso
Dimensoées
MGPM, MGPL-XB10/Dimensdes WA, WB st= curso (mm)
Diametro Curso standard WA wB
(mm) (mm) 10 a 39st 40 a 100st 101 a 200st 201 a 250st 10 a 39st 40 a 100st 101 a 200st 201 a 250st
12 10 2 250 20 40 110 200 15 25 60 105
16 24 44 110 200 17 27 60 105
Diametro Curso standard WA wWB
(mm) (mm) 20a39st | 40a124st | 125a200st | 201 2 300st | 301 a400st | 20a39st | 40a124st | 125a200st | 201 a300st | 301 a 400st
20 20 2400 24 44 120 200 300 29 39 77 117 167
25 24 44 120 200 300 29 39 77 117 167
Diametro Curso standard WA wB
(mm) (mm) 25a49st | 50a124st | 1252200st | 201 a300st | 301a400st | 25a49st | 50a 124st | 125a200st | 201 a 300st | 301 a 400st
32 24 48 124 200 300 33 45 83 121 171
40 24 48 124 200 300 34 46 84 122 172
50 25 2400 24 48 124 200 300 36 48 86 124 174
63 28 52 128 200 300 38 50 88 124 174
80 28 52 128 200 300 42 54 92 128 178
100 48 72 148 220 320 35 47 85 121 171
MGPM (Casquilho de bronze)/Dim. A, E (mm) MGPL (Guia linear de esferas)/Dimensoes A, E (mm)
Diametro A E Diametro A E
(mm) 10 74st | 75a100st | 101a250st |10 a 74st | 75a 100st | 101 250st (mm) 10a39st | 40a100st | 101 a250st | 10a 39st | 40 a 100st | 101 a 250st
12 42 60.5 85 0 18.5 43 12 43 55 85 1 13 43
16 46 64.5 95 0 18.5 49 16 49 65 95 3 19 49
Diametro A E Diametro A E
(mm) 20a74st |75a200st | 2012400t | 202 74st | 75a200st | 201 & 400st (mm) 20 a 39st | 40 a 124st [125a 200st | 201 a 400st | 20 a 39st |40 a 124st | 1252 200st | 201 a 400st
20 53 84.5 122 0 315 | 69 20 63 80 104 122 10 27 51 69
25 535 | 85 122 0 315 | 685 25 69.5 85.5 104.5 122 16 32 51 68.5
Diametro A E Diametro A E
(mm) 25a74st [75a200st |201a400st | 25a 74st | 752 200st | 201 & 400st (mm) 25a 74st | 75a124st |125a200st | 201 2400st| 25 a 74st | 75 a 124st | 125 200st | 201 a 400st
32 97 102 140 375 | 425 80.5 32 81 98 118 140 215 38.5 58.5 80.5
40 97 102 140 31 36 74 40 81 98 118 140 15 32 52 74
50 106.5 | 118 161 345 | 46 89 50 93 114 134 161 21 42 62 89
63 106.5 | 118 161 295 | 41 84 63 93 114 134 161 16 37 57 84
80 115 142 193 18.5 | 455 96.5
100 137 | 162 | 203 | 21| 46 | &7 Diametro = =
- — - — (mm) 252a49st | 50 a 74st |75 a 200st [201a400st | 25 a 49st | 50 a 74st | 75 a 200st | 201 a 400st
* g\s dimensdes ndo mencionadas nas tabelas acima sao idénticas as 80 109.5 130 160 193 13 335 635 96.5
os produtos standard.
100 121 147 180 203 5 31 64 87
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Série MGP 3 L
Caracteristicas das execucées especiais

Contacte a SMC para caracteristicas mais pormenorizadas, tempos de carga e para aplicagoées do cilin-
dro com amortecimento pneumatico, com guia para cargas pesadas e bloqueio final.

® Com amortecimento pneumatico/cursos intermédios (Com espagador)

MGP':{| ‘ Diametro H Curso ‘A-XC19

Com amortecimento pneumatico DIELIED () Margem curso (mm)
Icurso intermédio 216 26 a 99
220 a 63 26 a199
O casquilho do cilindro com curso standard ¢ alterado para
permitir a colocagao de cursos intermédios em incrementos 280, 2100 51a199

de 1mm. * As caracteristicas e dimensées sao idénticas as dos produtos standard com amortecimento pneumatico.
Cursos intermédios (com incrementos de 1mm) com corpo
especial estao disponiveis por encomenda especial.

e Cilindro resistente ao calor

MGPM‘ Diadmetro H i ‘_ XB6 Caracteristicas técnicas
l Séries aplicaveis MGPM
Cilindro resistente ao calor Tipo de guia Casquilho de bronze
Diametro do cilindro (mm) 12, 16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 80, 100
Cilindro com materiais da junta e de lubrificagéo alterados para Margem da temperatura ambiente —-10a150°C
permitir um funcignamento em temperaturas mais elevadas até uma Material da junta Borracha de fltior
temperatura ambiente de 150°C.
Massa lubrificante Massa lubrificante resistente ao calor
Amortecimento Nenhum
Detector magnético N&o aplicavel

# 1. As dimensdes s&o idénticas as do modelo standard.
# 2. Consulte a pagina 56 para obter informagdes sobre a energia cinética admissivel.

@ cCilindro de velocidade reduzida -XB13

M| pis - Caracteristicas técnicas
MGP | ‘ Diametro H Curso ‘ XB13
Séries aplicaveis MGPM, MGPL
Cilindro de velocidade reduzida Tipo de guia Casquilho de bronze, Linear de esferas
Diametro do cilindro (mm) 12, 16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 80, 100

Funciona suavemente sem aderéncias ou deslizamento Velocidade do émbolo 5 a 50mmi/s

inconstantes a velocidades de funcionamento reduzidas Amortecimento Elastico
entre 5 e 50mm/s.

+ As dimensdes s&o idénticas as do modelo standard.

@ Juntas em borracha de fluor -XC22

MGPM ‘ Didmetro H e ‘_ XC22 Caracteristicas técnicas
Séries aplicaveis MGPM
Juntas em borracha de fltor Tipo de guia Casquilho de bronze
Diametro do cilindro (mm) 12, 16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 80, 100
As juntas foram alteradas para um material de flior que Amortecimento Nenhum
tem uma grande resisténcia aos produtos quimicos. Detector magnético Possibilidade de montagem

# 1. As dimensdes s&o idénticas as do modelo standard.
# 2. Consulte a pagina 56 para obter informagdes sobre a energia cinética admissivel.
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Série UIGP _ o
Caracteristicas das execucdes especiais

Contacte a SMC para caracteristicas mais pormenorizadas, tempos de carga e para aplicagées do cilin-
dro com amortecimento pneumatico, com guia para cargas pesadas e bloqueio final.

G Com junta raspadora para cargas pesadas -XC4

M o , gn , .
MGP | ‘ Diametro H Curso ‘— XC4 Caracteristicas técnicas
. Séries aplicaveis
Com junta raspadora para cargas pesadas o0 98 oui : MGEMIMOHE
_r . ipo de guia i i
Caracteristicas da junta raspadora Fj 9 _ Casquilho de bronze, Linear de esferas
- Junta raspadora lateral simples Diametro do cilindro (mm) 20, 25, 32, 40, 50, 63, 80, 100
W |Junta raspadora lateral dupla Pressao Um lado 0.12MPa
min. de trabalho Dois lad 0.14MP
Aplicar uma junta raspadora para cargas pesadas na haste e na guia da haste é o mais oIS lados : a
indicado para cilindros utilizados em ambientes com p6, ou em ambientes onde ocorre = Consulte as tabelas abaixo para as dimensoes.
contacto com terra ou areia, como arados mecanicos, equipamento de construgéo, e
veiculos industriais, etc.
Além disso, consoante o sentido de montagem, s6 € possivel seleccionar a junta
raspadora no lado da placa (-XC4) ou juntas raspadoras nos dois lados (-XC4W) .
@ Com junta raspadora de bobina -XC35
MGPM ‘ Diametro H Curso ‘— XC35 D Caracteristicas técnicas
Com junta raspadora de bobinaI Séries aplicaveis AL
.. . Tipo de guia Casquilho de bronze
Caracteristicas da junta raspadora _p g — g
- Diametro do cilindro (mm) 20, 25, 32, 40, 50, 63, 80, 100
- Junta raspadora lateral simples
W  |Junta raspadora lateral dupla Pressao Um lado 0.12MPa
min. de trabalho Dois lados 0.14MPa
Elimina gelo, aparas de soldadura, e aparas de corte da haste e guia da haste, e ’

protege as juntas. = Consulte as tabelas abaixo para as dimensoes.

Além disso, consoante o sentido de montagem, s6 é possivel seleccionar a junta
raspadora no lado da placa (-XC35) ou juntas raspadoras nos dois lados

Com junta raspadora para cargas pesadas/com junta raspadora de bobina Dimens6es comuns

— A v .
gL © gL & £ .
| ns
e e ik
g e@ ’@e g @@ © S
Ha s | fa s
CLLLFT FT_||. EW + Curso
|FB| £ AW +2xCurso |
B+ Curso
> A + Curso A figura mostra uma junta raspadora para trabalhos dificeis (—XC4).
MGPM, MGPL Com junta raspadora nos dois lados Os cilindros com junta raspadora de bobina (—XC35) ndo tém esta tampa.
Dimensdes comuns _(mm) Dimensdes AW, EW, MT, DSDS imm) Para cilindro com junta raspadora nos dois lados
Didmetro Didmetro
(mm) B FB | FT (mm) AW | EW | MT VGPMI MGPL
20 | 63 16 5 20 | 74 6 6 17 15
25 | 63.5| 16 ) 25 | 745| 6 7 21 19
32 | 69.5| 20 6 32 | 825| 7 8.5 | 26 21 i .
20 76 | 20 6 20 |89 7 9 26 | 21 MGPL (Gllua linear eiferas )Dim. A, E, HT . (mm)
50 [82 [ 22 | 6 50 |95 [ 7 [11 | 31| 26 Diametro : : :
63 &7 22 6 63 1100 7 ” 31 26 (Mm)  bogtou mencs Mg‘ﬂm‘ Mais de 2005t 30t oumenos| 250 /415 8 10050 ge 00t A
80 [1065| 28 | 6 80 [1205] 8 |14 | 36 | 31 20 |73 |90 |114 | 132 | 10 | 27 | 51 |69 | 80
100 |126 35 9 100 [143 8 16 24 35 25 79.5 | 955 |114.5| 132 | 16 32 51 | 685 | 93
+ Dim. da ligag&o by-pass para haste da guia com mont. inferior. st = curso
- - D.- t A E
MGPM (Casquilho de bronze)/Dim. A, E, HT (mm) I(anTn?)m | . Wil g S0S Vel Ge TOLS ~ zoomlso Wl G St Vs ge 008, HT
Diametro A | E HT 2 st ou menos 31180851 af;ggt lais de st ou menos| g 20351 3280031 lais de 200st
(mm) st oumenos | o e oo Vs de 2005t 50t ou menos| V2 Sxees 0% s de 200st | XC4 | XC35 1 150 | 21.5 - 585 | 80.5 | 110
20 63 95| 132 0 315 | 69 80 80 40 91 | 108 | 128 | 150 | 15 32 52 74 118
- : 50 103 | 124 | 144 | 171 | 21 42 62 89 146
25 63.5| 95 132 0 31.5 | 68.5 93 93
32 97 112 150 | 275 | 425 | 805 | 113 | 110 63 103 | 124 | 144 | 171 | 16 37 57 84 160
40 97 112 150 | 21 36 74 121 118
50 106.5 | 128 171 | 245 | 46 89 153 | 146 Diametro | A ‘ E_ HT
63 106.5| 128 | 171 | 195 | 41 84 167 | 160 (MM) sy menos| 5 8 21 M e 506t i a0t st o menos oL 5 Mels o SO e
80 125 152 203 | 185 | 455 | 96.5 | 205 | 200 80 119.5| 140 | 170 | 203 | 13 | 33.5 | 63.5 | 96.5 | 201
100 147 172 213 | 21 46 87 244 | 238 100 131 157 | 190 | 213 5 | 31 64 87 238




Série UIGP _ o
Caracteristicas das execucdes especiais

Contacte a SMC para caracteristicas mais pormenorizadas, tempos de carga e para aplicagées do cilin-
dro com amortecimento pneumatico, com guia para cargas pesadas e bloqueio final.

dOIN
pJepuejs O|apo

&: cCilindro com curso ajustavel/tipo de avango ajustavel

M o Tati A H
MGP ' ‘ Diametro H Curso ‘ - XC8 Caracteristicas técnicas g
Séries aplicaveis MGPM, MGPL 2
Aiuste d Tipo de guia Casquilho de bronze, linear de esferas S
Juste co curso Diametro do cilindro (mm) 12, 16, 20, 25, 32, 40, 50, 63,80, 100 | | = -
A 10mm de ajuste ) E]
B 25mm de ajuste Velocidade 212 a 332 50 a 300mm/s =3 g
i . do émbolo 040 2 0100 50 a 400mmis 3
Cilindro com curso ajustavel ]
Tipo avango regulavel ¢ Ajuste do curso A 10mm 2
O curso de avango do cilindro pode ser ajustado de 0 a 10mm B 25mm §
ou 0 a 25mm no curso maximo.
E instalado um mecanismo de ajuste do curso no lado posterior
para ajustar o curso de avango. 9
3
L NC (Distancia entre f : = =2
(Disténcia entre faces) MGPM, MGPL Dimensées comuns (mm) =5
- ] — o
T:}EV - - L Dimeio| MA | MB | MC MD we | me | owe | mT | 95
i S ——) 12 | 28 | 16 | 14 | M5x08 | 22 | 9 | 3 | 5 S,
- 16 29 19 14 M5 x 0.8 22 9 5] 5) 2
g @V B B > 20 34 30 22 M8 x 1.25 30 12.5 3 8 -
1| 25 40 30 22 M8 x 1.25 30 12.5 3 8
> || 32 52 38 27 M14 x 1.5 37 16 4 8
N o) o} 1 40 60 | 38 | 27 | M14x15 | 37 | 16 4 8
P J 50 | 68 | 50 | 36 | M18x15 | 47 | 20 | 4 9
— BEhe==ae MP 63 84 50 36 M18 x 1.5 47 20 4 9
MT| |Curso [}/ ML + Ajuste 80 114 50 46 M22 x 1.5 58 28 4 12 =
| 100 140 65 46 M22 x 1.5 62 28 4 16 _C'?
(7}

MH + Curso + Ajuste

(A: 10mm, B: 25mm)

R TR R T B I Re ) sepesad sefied eled einb wod ajsey

m
MGP T ‘ Diametro H Curso ‘ -XC9 Caracteristicas técnicas )
Séries aplicaveis MGPM, MGPL =
i Tipo de guia Casquilho de bronze, linear de esferas %
Ajuste do curso Diametro do cilindro (mm) 12,16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 80, 100 | ]
A 10mm de ajuste : 2
B 25mm de ajuste Xglggg(a)?c? 212 a 932 50 a 300mm/s g
240 a 9100 50 a 400mm/s o
Cilindro com curso ajustavel Lo da hast Elastico @
Tipo retracgao variavel e Amortecimento |2 1ee
Lado posterior Nenhum
Com um parafuso de ajuste, o curso de’ rgtracgéo do_ ciIindr_o pode ser ajustado A 10mm g
de 0 a 10mm ou 0 a 25mm po curso maximo. (Depois do ajustef d(_) curso, Ajuste do curso T
apenas o lado da haste esta equipado com um amortecedor elastico). B 25mm Q
+ Consulte a pagina 56 para saber a energia cinética admissivel no lado de retracgéo. 2
&
3
_ MB (Distancia entre faces) MGPM, MGPL Dimensées comuns  (mm) §
= = ‘[]/ BM (Parafuso de ajuste) Diametro BM Ma | mB | mc | mu oy
(mm) o
S @ 12| M5x08 | 5 8 | 125 | 19 @
16 M6 x 1.0 5) 10 | 115 | 19
- - ' 20 M8 x 1.25 65| 13 | 16 27
25 M8 x 1.25 65| 13 | 16 26.5
J € 32 | M8x1.25 | 65| 19 | 21 | 265 X
O O3 40 | Mi2x15 | 9 | 27 |30 |33 2
V| = 50 | M12x15 | 9 | 30 | 34 | 325 2
o ’ ’ MA 63 M16x1.5 | 10 36 | 40 37 gl
80 M20x1.5 | 15 41 46 53.5 8
MH + Ajuste (A: 10mm, B: 25mm) 100 M24x15 | 18 46 | 52 57.5
ZS\VC 55




Série UIGP _ o
Caracteristicas das execucdes especiais

Contacte a SMC para caracteristicas mais pormenorizadas, tempos de carga e para aplicagées do cilin-
dro com amortecimento pneumatico, com guia para cargas pesadas e bloqueio final.

[ ) Placa e haste, etc. em aco inoxidavel. -XC6

MGP m Diametro H Curso ‘— XC6

Material em ago inoxidavel I

Caracteristicas de aco inoxidavel
A Pecas em ago inoxidavel
B Pegas da haste em ago inoxidavel

1. Haste 6. Anilha de seguranca

2. Haste da guia

3. Placa

Os materiais utilizados para algumas pegas dos produtos
standard sdo modificados para ago inoxidavel.

Pegas modificadas em aco inoxidavel
XCB6A 1,2,3,4,5,6 ‘ 5. T da ligagao sextavad
XC6B 1,2,5,6 4. Parafuso de montagem da placa - 1ampa da fgagdo sextavada

A Energia cinética admissivel para as caracteristicas das execugoes especiais (sem batente)

Algumas das caracteristicas das execugbes especiais dos cilindros tém uma

construgdo sem amortecimento interno. Para os seguintes produtos das 1000
execugdes especiais, consulte o grafico para saber o peso total (peso da carga + 500
peso das pegas moveis do cilindro) e velocidade do émbolo no final do curso. ggg
2100
20055
100 263
Produtos para as execugdes especiais: s C250
Cilindro resistente ao calor (-XB6) 2 50 o
Cilindro com curso ajustavel/tipo de retracgdo ajustavel (—XC9) = 28 2
Juntas em borracha de flior (—XC22) ? 2 232
6]
3 225
= 10 E@20
° —————
§ 2 (216 |
= 35 S
2 \'\
1 4
i
1
1
T
0.1 1
100 200 300 400 500 1000
Velocidade do émbolo no final do curso U (mm/s)
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Série UIGP _ o
Caracteristicas das execucdes especiais

Contacte a SMC para caracteristicas mais pormenorizadas, tempos de carga e para aplicagées do cilin-
dro com amortecimento pneumatico, com guia para cargas pesadas e bloqueio final.

@® Cilindro compacto com guia com amortecedor

dOIN
pJepuejs O|apo

Absorve o impacto de avanco no fim do curso.
Mecanismo de ajuste do avango com um parafuso de ajuste.

— Suporte do batente

Ajuste do curso de avango
* 212 a 25: 15mm
* 232 a 63: 25mm
* 280, 100: 30mm

I
% ) Amortecedor hidraulico

Parafuso de ajuste

dOIN
09newnaud 0juawIIaLIoWE Wo?

L Placa final
o
o
Como encomendar 3
o
=0
[2)=
MGP|M ||32—50—Z73 — XC69 2
o
l =0
f s 3
Cilindro compacto com guia l Com amortecedor hidraulico o
Tipo de guia Numero de detectores magnéticos =
QD
wn
M Com casquilho de bronze - 2 unids. f
L Guia linear de esferas S 1 unid. E]
({=]
in . Lan =8
Diametro @ ® Tipo de detector magnético %g
Q0
12 12mm 40 40mm - ‘ Sem detector magnético (iman incorporado) ) E
16 16mm 50 50mm + Consulte a tabela abaixo para obter a referéncia do detector magnético. (ﬂg
Y
20 20mm 63 63mm -e%
25 | 25mm 80 80mm @ Curso do cilindro (mm) 2
32 32mm 100 100mm Consulte a tabela de cursos standard.
me
x o
[
O =+
e . s . RO
Detectores magnéticos aplicaveis T
= " @ =
£ g LED Cabl Tensé&o Modelos de detector magnético | Comprimento do cabo (m) » 8
Ti 5 ; ntrada ablagem : Actr ® ¢
ipo Funcao especial eléctrica |indicador| _(saida) co CA Sentido lda entrada ellectnca 05 3 5 Carga % 2
Perpendicular| Em linha | (-) (L) 2) o
(2]
Saida si 3 fios — | 5V — — 276 [ ® — | Circuito CI — g S
Detector — directa m 12V [ 100V — z73 e [ o | o — Relé, Y
tipo Reed do cabo ~ 2 fios 24V — »
Nao 5V, 12V/] 100V ou menos — Z80 ) ° — | Circuito CI PLC
3 fios (NPN) 5V Y69A Y59A [ ) [ ) O Circuito Cl
— 3fios (PNP) 12V Y7PV Y7P ® ® O | Circuito CI 9
2 fios 12V Y69B | Y59B D ° 0 — @
. - . L L, . . n
Detector de | Indicagéo de diagndstico Salda Sim 3f!08 (NPN) 5V _ Y7NWV | Y7NW ® ° © Circuito CI ITDeLI% o
estado solido| (Indicagdo bicolor) | directa 3fios (PNP)| 24V | 12V Y7PWV | Y7PW o ° &) 3
do cabo Y7BWV | Y7BW [ d © @
ey 2 fos o — |vmal — e [o| _ 3
Resistente a campos magnéticos «Q
(Indicagéo bicolor) PSDW - e ® c=D~
—
Nota 1) Simbolos do cabo 0.5m ....... - (Exemplo) Y69B Nota 2) Os detectores de estado soélido assinalados com "O" sdo fabricados por encomenda. 8
3M .. L Y69BL  Nota 3) O modelo PSDW é aplicavel apenas nos didmetros g40 a 100. «
5m .......... z Y69BZ Para um curso de 25mm, é montado apenas um detector.
)
=
(1]
Q
Q
c
L2
[o]]
[12]
(7]
V% 57
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Série UIGP _ o
Caracteristicas das execucdes especiais

Contacte a SMC para caracteristicas mais pormenorizadas, tempos de carga e para aplicagées do cilin-
dro com amortecimento pneumatico, com guia para cargas pesadas e bloqueio final.

Caracteristicas técnicas

Caracteristicas do mecanismo de ajuste da extensao

Funcionamento Duplo efeito Didmetro (mm) 12,16 20, 25 32,40 50,63 | 80,100
Fluido Ar Modelo com amortecedor | RB0806 | RB1007 | RB1411 | RB2015 | RB2725
Pressdo max. de trabalho 1.0MPa Energia max. absorvida (J) 2.94 5.88 19.6 58.8 147
Pressao de teste 1.5MPa Margem de ajuste do curso (mm 0a-15 0a-25 0a-30
Pressao min.Nma“ 212, 216 0.12MPa

de trabalho. 220 a 100 0.10MPa

Temp. ambiente e do fluido -10a60C Energia cinética admissivel

Velocidade dd'&Hbolo

Consulte os graficos da direita.

Amorteciment Extremidade de avango Hidraulico
Mmorecimento ™ remidade de recuo Elastico
Tipo de guia Casquilho de bronze,

Linear de esferas

Nota 1) Excepto o curso de amortecimento gerado pelo amortecedor.
Nota 2) Utilize com uma velocidade do émbolo que nédo exceda a energia cinética

admissivel.

Cursos standard

Modelo Curso standard (mm)
m 12 10, 20, 30, 40, 50, 75, 100, 125, 150, 175
MGP | 16 200, 250
mep M 20 20, 30, 40, 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200
GP 25 250, 300, 350, 400
32
40
mep M 50 25, 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200, 250
L 63 300, 350, 400
80
100

Nota 1) Cursos intermédios (com incrementos de 5mm) s&o efectuados com a
instalagéo de espagadores com largura de 5, 10, 15 e 20mm.

O comprimento total (A + curso x 2) e o comprimento da haste de guia (E +

curso) mostrado na secgdo de dimensdes n&o inclui a largura dos

espacadores.

Utilizar respeitando as margens do peso da carga e da velocidade maxima
assinaladas no grafico abaixo.

Final do curso de retracgao (amortecedor elastico) Final do curso de avango (amortecedor hidraulico)

300 2700 300 2100
280 \\ 280
N
100 263 ‘\\ N 100 263
— 250 \\\ \\ — 250
[
g 540 N \\ N < 240
232 A — 232
: ——= N\ 2
= \ e
3 225 N\ N\ \ 8 025
£10 S N g 10
S 20 N\ AV e} 226
— A Y \
®© N\ ©
g e SO\ 5
©
O 212 \ (@] 212
A \
1 \\ 1
N\
\
\
05

0.5
50 100 500 50 100 500

Velocidade maxima (mm/sec) Velocidade méaxima (mm/sec)

A Precaucoes especificas do produto

Montagem

/A\ Adverténcia

Nao coloque as maos ou dedos, etc. perto do cilindro durante o funcionamento.
Se os dedos, etc., ficarem presos no espago entre o amortecedor e o corpo, podem
ocorrer ferimentos ou danos no equipamento ao redor. Aplique medidas de protec¢éo
como a montagem de coberturas de protec¢do quando seja necessario.

A\Precaucio

Por norma, ndao monte o cilindro na parte inferior.

— Suporte do batente

Porca sextavada 1

Porca sextavada 2

r—‘:
I
4

1T X .
-/ Amortecedor hidraulico

Parafuso de ajuste

Placa final

O espaco de montagem esta limitado a parte inferior do cilindro devido a haste da guia

e placa final. Utilize o método de montagem superior ou lateral para montar o cilindro.

* Ajuste de forma a que a extremidade do
parafuso faga contacto directo com o su-
porte do batente.

|

Ajuste

A\ Precaucao

1. Ajuste do parafuso de ajuste (ajuste do curso)

Amortecedor hidraulico

Para efectuar um ajuste do curso, desaperte apenas a porca sextavada 1 e rode o 7 P

parafuso de ajuste. Depois de ajustar, bloqueie o ajuste com uma porca sextavada 1. =
Para colocar a extremidade do parafuso de ajuste em contacto directo com o suporte ;
do batente, fixe o parafuso de ajuste numa posigao em que fique saliente na placa fi- ‘

nal. (Consulte a figura acima a direita)
2. Substituicdo do amortecedor

Desaperte a porca sextavada 2 e, em seguida, rode o amortecedor para a esquer-

Parafuso de ajuste

N

da e retire-o. Quando montar um novo amortecedor, a extremidade do parafuso de 0.5mm
ajuste deve ficar saliente do amortecedor cerca de 0.5mm. (Consulte a figura a di- >l
reita)
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Série MGP

r L] ~ - L]
Caracteristicas das execucgoes especiais 3
Contacte a SMC para caracteristicas mais pormenorizadas, tempos de carga e para aplicagées do cilin- &
dro com amortecimento pneumatico, com guia para cargas pesadas e bloqueio final. %3
vy
Dimensdes/ Q1 2 a Q63 2
Z ., WA g
wB

oXAHT efect. XL

Diametro
(mm)

— | 12_[44]74[37[2 [62
— : :% DI%fE 16| 44[74] 37[ 25[ 67
By 20 |54]84]45[28[78

25 |54|84|45/3 |82

dOIN
oanjewnaud oJuawidolowe Wo?

BXAHT

©
%\

[T
Z;o.oz 3—‘
J

=l

=3

o

-3

o

ik

an xe oo

1 | 32 | 65[105] 55/ 35| 95
! | XC | , - : , 0 DR 40 | 65[105] 554 |11 o
Pormenor da secgdo XX Dimensges da ranhura 50 | 85[135] 75| 45]135 =)
— L — 63 |11 |178]10 | 7 |185 3
(=2
4-YY efect. YL = .8
MB Secgao XX 4-pOA passante = 'G'? s
L 4-MM efect. ML z WA 4-9OB prof. do orificio OL 4-NN passante ,M g-
/ =h
RR | =
\ — Q
= 4 i 2 — — RB =
. g5 5  E— 1
: 48
oLt Y Y/ =
| o } - 2
, 8 o . &
i 5 - s 3 g
P 8 e — - <
g gogdz EI: =% T =
@ § T T N 3 34
R 2 | - o o=
E= @ @ - s
| 1] . @ . . [ 1 Q
8 Ll * ok Z
]%‘ w5 EE — 2
% | g
GC ‘ 2-P oXAMT efect. XL &
2P GA | Ll Q
(Ligagao) PB PA + Curso EE m 9',
Tk FAIFB.  c+Curso Q > 2
G B + Curso E+Curso |MC (RA) s 2 =3
=
A+ Cursox 2 (mm) §z E:
Diametro| &, 1o standardmy | A | B | C |DA DB E |FA|FB| G |GA|GB|GC| H |[HA|J | K| L |MA|MB|MC|MT| MM *9
(mm) Casquiho brarze |Lingar esferas g (7]
12 | 10,20, 30, 40, 50, 75,100, {90 [42 |29 | 6 8 6 | 7 | 8| 5|26 |11 [75|11 | 58| MA|13 |18 |18 | 5119 | 8 | 6 | MAxOT| = o8
16 | 125, 150, 175, 200, 250 94 |46 |33 8 10 8 7 8 513 |11 |8 |1 64 | M4 |15 [ 15 | 22 | 58 | 19 8 | 6 | M5x0.8 o, S’
20, 30, 40, 50, 75, 100, Lo
20 1952750178 200, 109 [53 [37 |10 12 10 9 |10 6 | 36 [105(85 [105] 83 | M5 | 18 [ 18 | 24 | 68 | 30 | 10 | 8 [ M5x08 = 8
25 | 250, 300, 350, 400 109.5|53.5 | 37.5 | 12 16 13 9 |10 6 | 42 [115[9 [1M5] 93| M5 |21 [ 21 | 30 | 82|30 |10 | 8 [ M6x1.0 7]
32 1355595 | 375]| 16 20 16 9 |12 [ 10 | 48 [125]9 125|112 | M6 | 24 | 24 | 34 |100 [ 38 [ 12 | 8 |[M8x125
a0 |%.90.79. 100 142 |66 |44 |16 | 20 | 16 | 9 [12 [10 | 54 [14 [10 [14 [120| M6 |27 |27 |40 [108 |38 | 12 | 8 |W8x125| | oo
50 250' 300’ 350' 4001 155 |72 |44 | 20 25 20 |10 |16 |12 | 64 [14 |11 |12 [148 | M8 | 32 | 32 | 46 [139 | 60 | 16 | 9 [M10x15 @
63 160 |77 |49 | 20 25 20 |10 |16 |12 | 78 |16.5(13.5 | 165|162 [M10 | 39 | 39 | 58 |153 | 60 | 16 | 9 [M10x15 3
(mm) | S
Diametro 3
mm | ML| NN |OA |OB | OL P PA|PB|PW|Q | R |[RA| RB RR | S |T | U|VA|VB| X [ XA|XB [XC XL | YY YL | Z 3
12 10 | M4x07{43 | 8 | 45 [M5x0.8/13 | 8 [18 | 14 | 48 | 33 |RB0806|M12x15| 22 | 56| 41| 50| 37 23 | 3 | 35| 3 | 6 | M5x08 | 10 5 g
16 12 | M5x08{43 | 8 | 45 [M5x0.8/15 |10 [19 | 16 | 54 | 33 |RB0806|M12x15| 25 | 62| 46 | 56| 38| 24 | 3 | 35| 3 | 6 | M5x08 | 10 5 >
20 13 | M5x08] 5.6 | 9.5 55 |Rc1/8 | 125[10.5(25 | 18 | 70 | 37 |RB1007 |M14x15/ 30 | 81| 54| 72| 44 28 | 3 [ 35| 3 | 6 | M6x10 | 12 | 17 2-
25 15 | M6x1.0{ 5.6 | 9.5 55 |Rc1/8 | 12.5[135[285| 26 | 78 | 37 |RB1007 |M14x15) 38 | 91| 64 | 82| 50| 34 | 4 | 45| 3 | 6 | M6x10 | 12 | 17 8
32 20 [M8x1.25/66 |11 |75 |Rc1/8 | 7 |15 [34 | 30 | 96 | 55 |RB1412{M20x1.5| 44 | 110 | 78 | 98| 63 | 42 | 4 | 45| 3 | 6 | M8x1.25] 16 | 21 »
40 20 [M8x1.25/66 |11 |75 |Rc1/8 13 |18 [38 | 30 [104 | 55 |RB1412{M20x1.5| 44 | 118 | 86 (106 | 72 | 50 | 4 | 45| 3 | 6 | M8x125] 16 | 22
50 22 [M10x15/86 |14 |9 |Rc1/4 | 9 |215[47 | 40 [130 | 57 |RB2015|M27x1.5] 60 | 146 [110 [130 | 92 | 66 | 5 | 6 4 | 8 [M10x15 | 20 | 24
63 22 |M10x15/86 |14 |9 |Rc1/4 |14 |28 |55 | 50 [130 | 57 |RB2015|M27x15| 70 | 158 [ 124 | 142 |110 | 80 | 5 | 6 4 | 8 [M10x15 | 20 | 24 -
MGP12 a 25/WA, WB Dimensoées mm)  MGP32 a 63/WA, WB Dimensoées (mm) | @
WA WB WA WB 8
Diametro Mais de | Maisde | Mais de Mais de | Maisde | Mais de Didmetro Mais de | Maisde | Mais de Mais de | Maisde | Mais de ' c
(mm) Curso 30 | curso 30 | 100 curso | curso 200 | Mais de | curso 30 | curso 30 | curso 100 | curso 200| Mais de Curso 25 | curso 25 | curso 100 | curso 200 | Mais de | curso 25 | curso 25 | curso 100 | curso 200 | Mais de )
oumenos| a a a |curso300[oumenos| @ a a | curso300 (mm)  |ou menos a a a |curso300|oumenos| a a a | curso300
curso 100 | 200 curso | 300 curso 100 curso | 200 curso | 300 curso 100 curso | 200 curso | 300 curso 100 curso | 200 curso | 300 curso 8‘
12 20 40 110 | 200 - 15 25 60 | 105 - 32 24 48 | 124 | 200 | 300 | 33 45 83 121 | 171 n
16 24 44 110 | 200 - 17 27 60 | 105 - 40 24 48 | 124 | 200 | 300 | 34 46 84 122 | 172
20 24 44 120 | 200 | 300 | 29 39 77 | 117 | 167 50 24 48 | 124 | 200 | 300 | 36 48 86 124 | 174
25 24 44 120 | 200 | 300 | 29 39 77 | 117 | 167 63 28 52 | 128 | 200 | 300 | 38 50 88 124 | 174
59
P
& S\VC




Série UIGP _ o
Caracteristicas das execucdes especiais

Contacte a SMC para caracteristicas mais pormenorizadas, tempos de carga y para aplicagées do cilin-
dro com amortecimento pneumatico, com guia para cargas pesadas e bloqueio final.

Dimensoées
Z__ WA
WwB
@6H7 efect. 10
(mm)
- D'?nr?n%tm a /b c/d e
— 80 |133/203/12 | 8 225
& {%\\ 100 1531233135/ 10 |30
~ %
T |
©O |
& N ‘

rsi - ,/ < S>G—-

647 5
n D |

Pormenor secgdo XX

<D
\
\

b
1D
|
L

| X=0.02
o

,—
@

Dimensées da ranhuraemT

75 4-YY efect. YL
L Secgdo XX 4-gOA passante
4-MM efect. ML y4 WA 4-gOB prof. do orificio 8 4-NN passante
Secgédo XX
M36 x 1.5
FaIN rd o] | ey RB2725
) 12 A : ¥ ,
e o —
| ®
H oY
o
(7 B T i /
8 < | B
D) yesestl—=—1 e
. {2 I
A B ()
U S I I =
E: & © 2 ‘
= = |
o £ !
al - - - ~ : —o—
8 i £ \!\/ F Q
| \ 2-Rc 3/8
2-Rc 3/8 Gc | 967 efect. 10
(ligagéo) PB GA | |16
- -
10 PA + Curso EE
JB JA FA |FB C + Curso Q
J K B + Curso 17+ Curso | MC (RA) S
G A +curso x 2
mm)
DB

Di(énrjnn%ro Curso standard A B C DA G
mm asquilho| Linear
(mm) bronze | esferas

FA/FB/ G GA/GBGC H HA J |JA/JB/ K|/ L MA/MC MM ML NN OA

80 | 25, 50, 75, 100 2125/ 96.5/56.5| 25 | 30 25 | 22/18 |95 19 155145202 M12/455 38 | 75| 46 | 54 [190| 22 [M12x175] 25 |M12x175 10.6
125, 150, 175, 200
100 | 250, 300, 350,400 (232 (116 |66 | 30 | 36 30 | 25|25 (1115 23 19 |18 240 M14/555 45 105 56 | 62 228 25 |M14x20| 31 [M14x20 125

(mm)
WA wB
Didmetro Mais de | Mais de | Mais de Mais de | Mais de | Mais de
(mm) OB PAPBPW Q R RA|S T U VA VB Curso 25 | €urso25 | curso 100 | curso200 | Maisde | o5 | CUrso 25 | curso 100 | curso 200 | Mais de X YY 'YL Z

curso 300 curso 300

a a a a a a
curso 100 | curso 200 | curso 300 curso 100 | curso 200 | curso 300

80 |175]145|255 |74 |52 174 77 | 75 198|156 180 140 28 52 128 | 200 | 300 | 42 54 92 | 128 | 178 |100 M2x175 24 | 28

100 (20 [17.5/325 89 |64 210 74 90 236 /188|210 166 48 72 148 | 220 | 320 | 35 47 85 | 121 | 171 124 M14x20| 28 | 11
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Série MGP’ _
Caracteristicas comuns dos detec-

=
7 gn 9
tores magneticos :
=0
oo
Y
a
Caracteristicas comuns do detector magnético 3
Tipo Detector tipo Reed Detector de estado sélido o
o
Corrente de fuga Nenhuma 3 fios: 100uA ou menos, 2 fios: 0,8mA ou menos E
Tempo de funcionamento 1.2ms 1ms ou menos g
Resisténcia de impacto 300m/s? 1000m/s? = g
Resisténcia do isolamento 50MQ ou mais a 500VCC (entre o cabo e a caixa ) % %
Resisténcia dieléctrica 1500V CA para 1 min. (entre o cabo e a caixa) 1000VCA para 1 min. (entre o cabo e a caixa) =
@D
Temperatura ambiente -10a60C §
Protec¢ao IEC529 standard 1P67, JISC0920 construgdo a prova de agua §'
Comprimento do cabo Caixa de protecgao dos contactos/CD-P11, CD-P12 o
3
) ~ B Os detectores magnéticos D-Z7 e D-Z8 ndo tém circuitos internos de o
Indicagdo do comprimento do cabo proteccao dos contactos. =23
(Exemplo ) 1. A carga de funcionamento € uma carga de inducéo. g'? g
2. o comprimento da ligagédo a carga ¢ de 5m ou mais. o
D'Z73 3. A tensédo da carga é de 100VCA. g'-
Deve utilizar uma caixa de protecgdo de contactos para qualquer um dos o
Comprimento do cabo casos mencionados acima.
. 0.5m Caixa de proteccdo dos contactos
L 3m Ref. CD-P11 CD-P12
z 5m Tens&o 100VCA ou menos 200VCA 24VCC
Corrente de carga max. 25mA 12.5mA 50mA
Nota 1) Comprimento do cabo Z: 5m aplicavel a detector magnético = Comprimento do cabo ......... Lado do detector 0.5m =
Tipo Reed: D-Z73 Lado de ligagéo da carga 0.5m ®
Estado solido: Todos os tipos séo fabricados por encomenda ;,U,

(disponibilidade standard).

Histerese do detector magnético

A histerese é a distancia percorrida pelo movimento do émbolo que em . 3 L
Caixa de protecgao de contactos dos circuitos internos

SBOIU29) Seolysiiajorey) | sepesad sefies eled einb wod sjsey

dois pontos distintos activa e desactiva o detector magnético. Esta L | I 1 m

histerese esta incluida na margem de funcionamento (um lado). As cores dos cabos entre [ ] sao anteriores a conformidade x

com a norma |EC. g

c

CDP11 | --5-- SAIDA ©

O—pirem

Detector magnético ‘ %%Egg] g: Castanho [Vermelho ] 81

Supressor de picos ' | N g

o—4+———+—o SADA &

—(%} g - Azul [Preto ] 3

CDP12 - - SAIDA (+) o,

)¢ Bobinade  Castanho [Vermelho ] o

Posigao funcionamento [J Diodo Zener /| inductangia »n

do detector <= g i SAIDA (-)

(ON) Histel"\:eostae) etector tipo Reed: 2mm ou menos T Azul [Preto] o
Detector de estado sélido: 1mm ou menos g,_
Dimensoées da caixa de protecgdo dos contactos g..
3
:Eg 4.4 7]
I |l e————— 3
Posicédo de funcionamento ’_j bl e e tg
do detector l > [ :L YOLT ok
(OFF) ._._.F o g_
o &5, o 7}

Nota) A histerese pode sofrer alteragdes devido ao ambiente de funcionamento, e ndo é
garantida. Contacte a SMC se a histerese provoca problemas de funcionamento.

Ligacao da caixa de protec¢ao dos contactos }:’

0
Para ligar um detector a uma caixa de protecg¢éo de contactos, ligue o cabo g
desde o lado da caixa de protecgdo de contactos assinalado com SWITCH | .5
aos cabos provenientes do detector magnético. 8'
Além disso, o detector deve estar o mais perto possivel da caixa de 7]

protecgdo dos contactos, com um cabo de comprimento ndo superior a 1
metro entre eles.
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Série MGP
Exemplo de ligagcoes
dos detectores magneticos

As cores dos cabos entre [ ] referem-se
ao codigo antigo de cores.

Cablagem basica

Detector estado sodlido 3 fios NPN Detector estado solido 3 fios PNP 2 fios 2 fios

<Estado sélido> o ® <Detector tipo Reed>
fm e Castanho  ________________ Castanho [ ' - e [verm/]
' Carga ' O—Carga
1 [ [ | Castanho ' LED !
' Circuito Circuito Circuito '[Verm] ___63 ' indicador,|
' principal principal principal | @ E S:—E)Ctléléogéd: . -
L [ I & ! oe. | 1
' v Azul '
XA L __YAzu o mmmmmmmmmmmmmmm e L v T

[Preto] [Preto]

(As fontes de alimentagéo do detector e da carga estéo separadas.) e Castanho Castanho
pmm e ' [verm] [l | NVerm)]
E [ CII’CuIl:O principal dg ©) E indli_cEaDdor, E
' [ Gircuit ' I~ | circuito de| | ~
1 prlirncgilpgl 1 © ' protgtcccao, '
1 i i ' *‘—-J Carga
! | ----------------- Azul '_._.._.._.._.._..'Azul
B R [Preto] [Preto]

Exemplos da ligagdao a PLC

Caracteristicas da entrada PLC com Com-
3 fios PNP

Ligue de acordo com as caracteris-
ticas de entrada PLC aplicaveis,
porque o método de ligagéo varia
consoante as caracteristicas de en-
trada PLC.

Caracteristicas da entrada a PLC com Com +

3 fios NPN Entrada

Entrada

Preto
[Branco]
O

Preto

O
Castanho

[Verm.]
Azul COME----------mm-- ! Azul  COM*%---------------
[Preto] Circuito interno PLC [Preto] Circuito interno PLC
2 fios Castanho g\ 2 fios Azul  Entrada

[Preto] Circuito interno PLC Circuito interno PLC

Exemplo de ligagao AND (Série ) e OR (Paralelo)

3 fios
ligacdo em série AND para saida NPN ligacdo em série AND para saida NPN ligagdo em paralelo OR para saida NPN
(com relés) (efectuada apenas com detectores)
Castanho Castanho Castanho
[Verm.] [Verm,] [Verm.]
Preto Preto Preto _-_I
Detector 1K —g 0 Rele | Detector 1 [Branco] Detector 1 [Branco]
PA?UI Azul o ® 1® Azul O ® 1®
[Preto] gt (Verm.) [Preflstanho @ [Preto] castarho T @)
Preto erm.]| preto [Verm. Preto
[Branco] Detector 2 [Branco] Detector 2 [Branco]
Azul Azul Azul
[Preto] [Preto] [Preto]

O LED indicador acende quando os
dois detectores estiverem no estado ON.

2 detectores de 2 fios ligados em série AND 2 detectores de 2 fios ligados em paralelo OR

[(\3/3;‘[?1"6@ ® Quando estiverem ligados [(f/aesr‘rf]"ho Q ® <Estado solido> <Detector tipo Reed>
- dois detectores em série, Quando estiverem Como nao existem fugas de
Detector 1 a carga pode ter um fun- ligados dois detec- corrente, a tenséo da carga
® cionamento defeituoso Azul @ tores em paralelo, n&o aumenta quando ficar
Tr porque a tens&o de carga [Preto] pode ocorrer um no estado OFF. No entanto,
[ Detector 2] [?/fr'rir]ho © baixa quando esta no es- [ Detector 2| Castanho © funcionamento de- dependendo do numero de
Detector 2 tado ON. Detector 2\ vem] feituoso porque a detectores no estado ON, o
fgr‘é'to] Os LED indicadores acen- éplrlé'to] tensédo de carga au- LED indicador pode ficar

dem se os dois detectores

menta quando esta

pouco iluminado ou nem

estiverem no estado ON. no estado OFF. mesmo acender devido a
- _ Tenssoda _  Queda - 5 - Fugade e« Impedancia dispers&o e redugéo da co-
Tens@ode carga ON = "fie"ye” — inttem@ de X2 unids. Tensao carga estado OFF = corgrente X 2 unids. x dg carga rrente dos detectores.
=24V -4V x2 unids.ensa0 =1mA x 2 unids. x 3k
=16V =6V

Exemplo: Impedéancia da carga é de 3k
Fuga de corrente do detector é de TmA

SvC

Exemplo: Fonte de alimentacéo 24VCC
Queda de tenséo interna no detector é de 4V

62

N



I Detectores tipo Reed/Montagem directa
D-Z73/Z76/Z80

Caracteristicas do detector magnético

dOIN
pJepuejs ojapo

Com LED indicador

Ref. do detector D-Z73 D-Z76 o

= =)
p— - Sentido da entrada eléctrica Em linha E
- Carga Relé, PLC Circuito Cl g
; Tensdo 24VCC 100VCA 4a8VCC g

_'-F._- g —

o E

Corrente de carga maxima 5 2 40mA 52 20mA 20mA 03

UGS

Circuito protecgo do contacto Nenhum =

@D

Queda interna de tensao 2,4V ou menos (a 20mA)/3V ou menos (a 40mA) l 0.8V ou menos g
LED indicador LED vermelho acende quando ON %ﬁ

<)

Sem LED indicador

Ref. do detector D-Z80 o
. . I o
Sentido da entrada eléctrica Em linha 3
Carga Relé, PLC, circuito Cl (=2
Tensao 24V S ou menos 48VEA 100V EA %_8
Corrente de carga maxima 50mA 40mA 20mA U %
Circuito proteccao contacto Nenhum 3_.
. . . PP A 5
CIrCUItOS internos Resisténcia interna 1 ou menos (incluindo compr. do cabo de 3m) =
As cores dos cabos entre [ ] sdo anteriores a * Cabo —— Cabo de vinil para trabalhos dificeis resistente ao o6leo, 3.4, -
conformidade com a norma IEC. 0.2mm2, 2 fios (Castanho, azul [vermelho, preto]), 3 fios (Castanho, preto, azul [vermelho, branco, preto]),
0.5m (Apenas D-Z73 2.7, 0.18mm?, 2 fios ) -
D-Z73 Nota) Consulte na pagina 57 as caracteristicas comuns dos detectores magnéticos e comprimentos dos cabos. ﬁ
..........................
: LED : : .
: !Cast. (Verm.) : : ]
: SN oivade o SAIDA (+) Peso =
'3 iprotecgdo :  Cast. (Verm.) =S5
) +dos contactos =
i ! Unidade: g g'? 3
g ! cDP11 ! S
e i : Modelo Compr. do cabo 0,5m Compr. do cabo 3m 2 %
5 o : CD-P12 -0 SAIDA (-) ]
Lo Azul(Preto) ! Azul (Preto) D-Z73 9 49 g
D-Z76 10 55 g
D-Z80 9 49 g
D-Z76
FEsTTTY 88 . ~ me
P Qi St em) Dimensoées x 3
] Resistén:cia g 2
] Ki——o0——Cargd [1°}
: & L Diodode ! SAIDA . Fonte de D-Z73 S =
ra grevengéct:; Preto [Branco] alimentagao CC e —— N © O '@'_
[ e corrente e EE* - : —_—
H inversa o - “’i 8 8
. 1 CC () S 8 7]
Azul (Preto) o =
¢ Margem de funcionamento (consultar tabela abaixo) @ g~
o o P (2]
12.5 Posig@o de maxima sensibilidade — E
D-Z80 2.5
[ . P : Parafuso de montagem do detector (7] g
o T (Caixade & ,SAIDA (x) Parafuso de ajuste simples 305
' @ H 1protecgdo 1 “oagt (Verm.) 2.3
& : 1 dos contactos ; (M2.5 x 4¢) —\*% )
-V icop11 1 Ni o T—
8y : . | —el{ec e == e—-
i :CD-P12  FOSAIDA ) 3l Teile 2 iy
RRREER Bomemeeee Azul (Preto) LED indicador

2. O comprimento do cabo da carga é de 5m ou mais.
3. Atenséo da carga é de 100VCA.

Utilize uma caixa de protecgdo dos contactos em
qualquer das situagdes mencionadas acima, em caso ¢
contrario a vida Util dos contactos pode ficar reduzida. 125 Posigao de maxima sensibilidade
(Consulte na pagina 57 as caracteristicas - —
pormenorizadas das caixas de protecgdo dos LED indicador

Tipo D-Z80 sem LED indicador

Nota) 1. A carga é indutiva. D'Z76, Z80 —W—*‘n
b= 5] ()

(5]
Q

Margem de funcionamento (consultar tabela abaixo)

o
@
D)
©
o
Ll
]
®
7}
3
D
Q
S
M-~
o=
o
o
7}

contactos). Parafuso de montagem detector
Parafuso de ajuste simples
(M2.5 x 4¢)
o
~ =
N ﬁ o
Yy | [
Q
Diametro Diametro (mm) g
Margem de funcion. 12 16 20 25 32 40 50 63 80 100 8‘
Margem de funcionamento ¢ (mm)| 7.5 10 10 10 10.5 10.5 10.5 11.5 11.5 12 o

Nota) Estes valores sdo standard incluindo a histerese, e ndo se garantem. Podem ocorrer variagées
dependendo do ambiente envolvente (variagdes aproximadas de +30%).
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Detectores estado solido/Montagem directa
D-Y59&/D-Y695/D-Y7P(V)

Caracteristicas do detector magnético
D-Y5, D-Y6, D-Y7P, D-Y7PV (com LED indicador )

s

Ref. do detector D-Y59A | D-Y69A D-Y7P | D-Y7PV | D-Y59B | D-Y69B
Sentido da entrada eléctrica | Em linha [Perpendicular| Em linha Perpendicular | Em linha |Perpendicular
Ligacoes eléctricas 3 fios 2 fios

Tipo de saida NPN PNP -

Carga Circuito Cl, relé, PLC 24VCC relé, PLC

Tensao de alimentagao

5,12, 24VCC (4.5 a 28VCC)

Consumo de corrente

10mA ou menos

Tenséo da carga

28VDC ou menos -

24VCC (10 a 28VCC)

Corrente de carga maxima

40mA ou menos

80mA ou menos

5a40mA

Queda interna de tensdo

1,5V ou menos
(0.8V ou menos com tenséo de carga de 10mA )

0.8V ou menos

4\ ou menos

Fuga de corrente

100uA ou menos a 24VCC

0.8mA ou menos a 24VCC

LED indicador

LED vermelho acende quando ON

« Cabo — Cabo de vinil para trabalhos dificeis flexivel e resistente ao 6leo, 23.4, 0.15mm2, 2 fios (Castanho, azul
[vermelho, preto]), 3 fios (Castanho, preto, azul [vermelho, branco, preto]), 0.5m
Nota ) Consulte na pagina 57 as caracteristicas comuns dos detectores magnéticos e comprimentos dos cabos.

Peso
Unidade: g
Modelo = Comprimento do cabo -
. . . D-Y59A, Y69A, Y7P 10 53
Circuitos internos D-Y59B, Y69B, Y7PV 9 50
As cores dos cabos entre [ ] sdo anteriores a
conformidade com a norma IEC.
Dimensoes
D-Y59A, Y69A
___________________________ D-Y59A, Y59B N
: L 5CC (+) - @ i 3
E E Cast. (Verm.) D Y7P m¢ D
E : ‘ ¢ argém de funcionamento (consultar tabela abaixo)
i ,% g_ : SAIDA 12.5 Posigéo de maxima sensibilidade
i g = i ProoBrancd Parafuso de montagem M2.5 x 4¢
E : Parafuso de ajuste simples
: : E»j« LED indicador :é
: +—o0CC () ]
--------------------------- Azul (Preto) gi ] _ _ —r = %
D-Y69A, Y69B 29 (500) (3000) (5000) ‘
D-Y7PV

(500) (3000) (5000)

CC(+)
Cast. (Verm.)

Circuito

I ; . o
0 F——n

SAIDA
: Preto [Branco] | ‘
T CC(-) 12.5

¢ ’ Margem de funcionamento (consultar tabela abaixo)

Posicédo de méaxima sensibilidade
"""""""""""""" Azul (Pret
ul (Preto) Parafuso de montagem M2.5 x 4¢
25 Parafuso de ajuste simples
- LED indicador
D-Y59B, Y69B
] SES 19
H L0 SAIDA (+) mi == ’
' | ' Cast. (Verm.) 273
P28 :
P68 o : Diametro Diametro (mm)
: | %} Margem funcion. 12 16 20 25 32 40 50 63 80 100
: 0 SAIDA (-) Margem de funcion. ¢ (mm)| 5.5 7.5 75 7 6.5 6 7 8 9.5 10
---------------------------- Azul (Preto)

Nota) IEstes valores s&o standard incluindo a histerese, e ndo se garantem. Podem ocorrer variagdes
dependendo do ambiente envolvente (variagdes aproximadas de +30%).

SvC
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Detectores estado solido com indicador bicolor

Montagem directa
D-Y7NW(V)/Y7TPW(V)/D-Y7BW(V)

Circuitos internos

As cores dos cabos entre [ ] sdo
conformidade com a norma IEC.

anteriores a

Circuito
principal

D-Y7NW(V)/3 fios NPN saida

,—5'000 (+)

1 Cast. (Verm.)

SAIDA
Preto [Branco]

CC(-)
Azul (Preto)

Circuito
principal

D-Y7PW(V)/3 fios PNP saida

CC (+)
Cast. (Verm.)

SAIDA
Preto [Branco]

CC(-)
Azul (Preto)

principal

Circuito

»—— 0 SAIDA (+)
+ Cast. (Verm.)

Caracteristicas do detector magnético

D-Y700W, D-Y7OOWV (com LED indicador)

Ref. do detector D-Y7NW | D-Y7NWV | D-Y7PW | D-Y7PWV | D-Y7BW | D-Y7BWV
Sentido da entrada eléctrica| Em linha |Perpendicular | Em linha  |Perpendicular | Em linha |Perpendicular
Ligagbes eléctricas 3 fios 2 fios

Tipo de saida NPN l PNP -

Carga Circuito Cl, relé, PLC 24V CC relé, PLC

Tensao alimentagdo

5,12, 24VCC (4.5 a 28VCC)

Consumo de corrente

10mA ou menos

Tensao da carga

28VCC ou menos -

24VCC (10 a 28VCC)

Corrente de carga

40mA ou menos 80mA ou menos

5a40mA

Queda interna de tensao

1,5V ou menos
(0.8V ou menos com
corrente de carga de 10mA)

0.8V ou menos

4\/ ou menos

LED indicador/método display

ON
Margem de H 1
funcionamento H H OFF
Elndicador: H '
‘Vermelho: Verde : Vermelho,
Posigéo de )
funcionamento éptimo

Fuga de corrente 100uA ou menos a 24VCC 0.8mA ou menos a 24VCC
LED indicad Posicéo de accionamento ...........cccccccveieunne o LED vermelho acende
Indicador Posicao de trabalho 6ptimo ............. o LED verde acende
« Cabo — Cabo de vinil para trabalhos dificeis flexivel e resistente ao 6leo, 3.4, 0.15mm?2,
3 fios (Castanho, preto, azul [vermelho, branco, preto]), 2 fios (Castanho, azul [vermelho, preto]), 0.5m
Nota) Consulte na pagina 57 as caracteristicas comuns dos detectores magnéticos e comprimentos dos cabos.
Peso
Unidade: g
Comprimento do cabo
g 0.5m 3m
D-Y7N, Y7P 10 53
D-Y7B 9 50
Dimensoées
D-Y7LIW — \
mi O —— T
‘ ¢ l Margem de funcionamento (consultar tabela abaixo)
12.5 Posicdo de maxima sensibilidade
Parafuso de montagem M2.5 x 4¢
Parafuso de ajuste simples
25 LED indicador <
- [}
Q
N.I af Al I
o TN L2 N
g 29 (500) (3000) (5000)
n
| 5
D-Y7IWV U8
N s
=1 -
! ©
3.4
s L
o} 0
‘ 4 ’ Margem de trabalho (consultar tabela abaixo)
125 Posi¢ao de maxima sensibilidade
Parafuso de montagem M2.5 x 4¢
Parafuso de ajuste simples
2.5 LED indicador
== [FxY,
] SEEoe]
27.3
Diametro Diametro (mm)
Margem funcion: 12 16 20 25 32 40 50 63 80 100
Margem funcionamento ¢ (mm) 5.5 7.5 7.5 7 6.5 6 7 8 9.5 10

Nota) Estes valores sdo standard incluindo a histerese, e ndo se garantem. Podem ocorrer variagées
dependendo do ambiente envolvente (variagdes aproximadas de +30%).
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Detectores estado solido resistentes a agua

com indicador bicolor/Montagem directa

D-Y7BAL

Tipo a prova de agua (refrigeragao)

[Precaugdes de funcionamento

A\ Precaugio

1. Contacte a SMC se vai utilizar outra
solugdo para além de agua.

Circuitos internos
As cores dos cabos entre [ ] sdo anteriores a
conformidade com a norma IEC.

D-Y7BAL/2 fios

p——OSAIDA (+)
1 Cast. (Verm.)

Circuito
principal

»——0SAIDA (-)
Azul (Preto)

LED indicador/método display

ON
Margem de H H
funcionamento ! ! OFF
:Indicadori E H
i Vermelho : Verde : Vermelho
Posicédo de

funcionamento optimo

66

Caracteristicas do detector magnético

D-Y7BAL (com LED indicador)

Referéncia do detector D-Y7BAL
Sentido da entrada eléctrica Em linha
Ligagoes eléctricas 2 fios

Carga 24V CC relé, PLC
Tenséo da carga 24VCC (10 a 28VCC)
Corrente de carga maxima 5a40mA

Queda de tensdo interna

4V ou menos

Fuga de corrente

1mA ou menos a 24VCC

LED indicador

Posigao de accionamento
Posigao de funcionamento éptimo

o LED vermelho acende
o LED verde acende

» Cabo — Cabo de vinil para trabalhos dificeis flexivel e resistente ao dleo, 3.4, 0.15mm2, 2 fios (Castanho, azul

[vermelho, preto]),

3m.

Nota) Consulte na pagina 57 as caracteristicas comuns dos detectores magnéticos e comprimentos dos cabos.

Peso
Unidade: g
Compri to d b
Modelo primento do cabo
3m
D-Y7BAL 51
Dimensoées
D-Y7BAL
<«
5 S <
I Y | 3
A !
3 ¢ e
/
6.2
[t » ¢ _|Margem de funcionamento (consultar tabela abaixo)
12,5 | Posigao de maxima sensibilidade
A 33 2 3000 -~
L B 2.5
\\LED indicador
Parafuso de montagem M2.5 x 4¢
Parafuso de ajuste simples
Diametro Didmetro (mm)
Margem de funcion: 12 16 20 25 32 40 50 63 80 100
Margem funcionamento ¢ (mm) | 3.5 5 5 5 6 6 6 6 6 6.5

Nota) Estes valores sdo standard incluindo a histerese, e ndo se garantem. Podem ocorrer variagdes
dependendo do ambiente envolvente (variagdes aproximadas de +30%).
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Detectores estado sélido resistentes a campos magne-
ticos com indicador bicolor/Montagem sobre calha

D-PSDWL

Saida directa do cabo

Operacional num ambiente com
perturbagdao de campos magnéticos
(campo magnético CA).

e

A\ Precaugio
] Precaugées de utilizagédo \

Para utilizar em maquinas de soldadura de CA
monofasicas.

N&o pode ser utilizado em maquinas de soldadura
com inversor de CC (inclui modelo de rectificagdo),
soldadura a arco, ou soldadura tipo condensador.

Circuito interno do detector magnético
As cores dos cabos entre [ ] sdo anteriores a
conformidade com a norma IEC.

°F 3 oSAIDA ()

@ S S/ Cast. [Verm.]

Ga [ OSAIDA( )
Azul [Preto]

LED indicador/método display

ON

Margem de
funcionamento

OFF

: Indicador!

E Vermelho | Verde ! VermelhoE

Posicédo de
funcionamento optimo

Caracteristicas do detector magnético

D-P5DW (com LED indicador )

Ref. do detector

D-P5DWL

Ligacoes eléctricas

2 fios (sem polaridade)

Carga

24VCC relé, PLC

Tensé&o da carga

24VCC (20 a 28VCC)

Corrente de carga maxima

6 a 40mA ou menos

Queda interna de tenséo

5V ou menos

Fuga de corrente

1mA ou menos a 24VCC

Tempo de resposta

40ms ou menos

LED indicador

Posigcao de accionamento .................. O LED vermelho acende
Posic&o de trabalho éptimo ... O LED verde acende

« Cabo — Cabo de vinil para trabalhos dificeis, resistente ao dleo, 6, 0,5mmz, 2fios (Castanho, azul [vermelho, preto]), 3m.
Nota) Consulte na pagina 57 as caracteristicas comuns dos detectores magnéticos e comprimentos dos cabos.

dOIN
pJepuejs ojapo

dOIN
091jeLuNaud OjUSLUIGBLOWE L0Y

o
o
Resistente a campos magnéticos 3_
o
Quando a corrente de soldadura CA é igual ou inferior a 16000A, a distancia de funcionamento %.Q
entre o condutor de soldadura (pistola de soldar ou cabo) e o cilindro ou detector magnético é de o %
omm. )
Consulte a SMC quando exceder os 16000A. g‘
=2
a4 "|.';
;: ;ﬂl- Gl o  H= Unidade: g 5
& o = = X @
i :L VOLT Pg 1 i o | Comprimento do cabo %
L hadd 5.5 o Sm =]
o | S 50 240 =5
- - O
v Y
ng
©
H A a
Dimensées =z
= 5 ra 2-33.5 Ordicia mantagem
[} | - i e
i u-:l ::_,-.- = [ L
0 o 03 |':
o | I B
o =
'l _.l
? --1 1
. i 1 R o
| Moo funcionamenio {yea tabala)
- i3 Poscio s, sensibilidads
LED mdsasar
1
1 e i : ey e T SN
et | 1 [ — — ] .
o | 8| | ! 24 |ﬁ|h—.|:_l_.—~| o S M SR, Sl
- ] bl O 1] 17 | [1-FROWIOCEY i I ey
| : ] s —— ==
- ] d 5
Diametro Diametro (mm)
Margem de funcion: 40 50 63 80 100
Margem funcion. ¢ (mm) | 4.1 3.9 4.8 4.2 4.2 o
Nota) Estes valores sao standard incluindo a histerese, e ndo se P
garantem. Podem ocorrer variagdes dependendo do ambiente 8
envolvente (variagdes aproximadas de +30%). c
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série MGP
Normas de seguranca

Estas Normas de Seguranga tem como objectivo evitar situacbes perigosas e/ou danos no
equipamento. danos no equipamento. Estas instrugdes indicam o nivel de potencial perigo através
das etiquetas "Precaugao”, "Adverténcia" ou "Perigo”. Para assegurar as medidas de seguranga,
respeite a norma ISO 4414 1SO 4414 Nota 1), JIS B 8370 Nota 2) e outras medidas de seguranca.

A Precaugéo » O uso indevido pode provocar ferimentos ou danificar o equipamento.

A AdVGI‘téﬂCla » O uso indevido pode provocar sérias lesGes ou mesmo a morte.

A Pe ri gO = Em condigdes extremas, existe a possibilidade de ocorrerem ferimentos graves ou mesmo a morte.

Nota 1) ISO 4414: Energia em fluidos pneumaticos — Recomendagbes para a aplicagdo de equipamento para

transmisséo e sistemas de controlo

Nota 2) JIS B 8370: Regras gerais para equipamento pneumatico

/\ Adverténcia

. A compatibilidade do equipamento pneumatico é da responsabilidade da pessoa

que desenha o sistema pneumatico ou que decide as suas caracteristicas.

Como os produtos especificados s&o utilizados em diferentes condigdes de funcionamento, a
compatibilidade para o sistema pneumatico deve ser baseada em especificagbes ou apés a analise e/ou
testes de forma a corresponder as necessidades especificas.

. O equipamento e maquinas accionadas pneumaticamente devem ser

utilizadas apenas por pessoas experientes.
O ar comprimido pode ser perigoso se utilizado incorrectamente. A montagem, utilizagdo ou reparagao
dos sistemas pneumaticos deve ser efectuada apenas por utilizadores formados e experientes.

. Enquanto as medidas de seguranga nado estiverem garantidas nao deve ser

efectuada a manutengdo das maquinas/equipamento ou tentativa de remogao
dos componentes.

. A inspeccdo e manutengdo da maquinas/equipamento s6 deve ser efectuada depois de confirmar a

seguranca de todas as posig¢éo de controlo de bloqueio.

. Quando for necessario remover o equipamento, confirme o processo de seguranga tal como referido

acima. Corte a pressao de alimentacéo do equipamento e liberte todo o ar comprimido residual existente
no sistema.

. Antes de voltar a ligar a maquina/equipamento, deve tomar as medidas necessarias para evitar o

avango repentino da haste do cilindro, etc. (Introduza ar de forma gradual no sistema para criar pressao
secundaria.)

. Contacte a SMC se o produto for utilizado numa das seguintes condigées:
. Condigdes e ambientes para além das caracteristicas indicadas, ou se o produto for utilizado no exterior.
. Instalagdo do equipamento em conjunto com energia atébmica, caminhos-de-ferro, navegacgao aérea,

veiculos, equipamento médico, alimentagao e bebidas, equipamento recreativo, circuitos de paragem de
emergéncia, aplicagbes de prensagem, ou equipamento de seguranca.

. Uma aplicagdo com a possibilidade de provocar efeitos negativos em pessoas, bens ou animais, que

necessite de uma analise de seguranca especial.

O
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Série MGP

Desenho

MN\Adverténcia

1.

Existe a possibilidade de que os cilindros
produzam movimentos bruscos e perigosos
se as pecgas deslizantes se inclinarem devi-
do a forgas externas, etc.

Em tais casos, podem produzir-se danos fisicos: dedos e maos
podem ficar presos entre a maquina ou no préprio aparelho. Um
desenho adequado da maquina evitara estes riscos.

E recomendado instalar uma protecgio para
minimizar o risco de lesées.

Se um objecto estiver muito préximo das partes moéveis do cilin-
dro pode existir risco de acidentes. Desenhe uma estrutura que
evite o contacto com o corpo humano.

. Aperte firmemente todas as pecas estaticas
e ligadas para nao se soltarem.

Especialmente quando um cilindro funcione com uma frequéncia
muito alta ou é instalado onde houver muitas vibragdes, verificar
que todas as pegas estejam bem seguras

Pode ser necessario um circuito de desacel-
eragao ou um amortecedor, etc.

Quando um objecto é deslocado a muita velocidade ou a carga é
muito pesada, o amortecimento do cilindro nédo é suficiente para
absorver o choque. Instale um circuito de desaceleragdo para
reduzir a velocidade antes do amortecimento ou instale um
amortecedor exterior para aliviar o choque. Neste caso, convém
examinar a rigidez da maquina.

Considere a possibilidade duma queda de
pressao de funcionamento devido a falta de
corrente, etc.

Quando um cilindro € utilizado num mecanismo de fixacéo e ha,
por exemplo, uma falta de corrente, produz-se uma queda da
pressdo de funcionamento, diminui a forca de fixagdo e a pega
pode cair. Neste caso, recomenda-se instalar um equipamento de
seguranga para prevenir qualquer dano fisico ou da maquina.
Convém ter em conta os mecanismos de suspensao e os dispos-
itivos de elevacéo para evitar futuras quedas.

. Considere a possibilidade de perda de energia.

Convém tomar as medidas necessarias para evitar danos fisicos
ou da maquina originados por uma perda de energia de equipa-
mentos controlados mediante sistemas pneumaticos, eléctricos,
hidraulicos.

. Desenhe os circuitos para prevenir movimentos
bruscos dos objectos deslocados.

Quando um cilindro é controlado através de uma valvula 5/3 de
centro fechados ou quando é posto em funcionamento depois de
evacuar a presséo residual do circuito, etc., o Embolo e o objecto
deslocado mover-se-do a grande velocidade. Isto é devido a
auséncia de pressdo de ar num dos lados do cilindro. Quando
seleccione um equipamento e desenhe o seu circuito deve prev-
er o movimento brusco e deste modo evitar o risco de que se pro-
duzam danos fisicos ou da maquina.

Considere as paragens de emergéncia.

O desenho deve considerar a auséncia de possiveis danos fisi-
cos ou do equipamento quando parar a maquina através de dis-
positivos de seguranga, uma falta de corrente ou uma paragem
de emergéncia manual.

. Verifique o funcionamento do equipamento
ao tornar a iniciar apés uma paragem de
emergéncia ou inesperada.

O desenho da maquina deve evitar danos fisicos ou no equipamento
quando tornar a iniciar o seu funcionamento. Instale um equipamento
de seguranga manual para colocar o cilindro na sua posi¢ao inicial.

N

1.

1.

1.

2.

Precaucoes do actuador 1

Leia atentamente antes da sua utilizagao

ANAdverténcia

Confirme as especificagoes.

Os produtos expostos neste catalogo sdo desenhados em fungéo
do seu uso em sistemas industriais de ar comprimido. Se os produ-
tos forem utilizados em condi¢des de presséo, temperatura, etc.
diferentes das especificadas, podem produzir-se danos ou falhas no
seu funcionamento. Nao utilizar nestas condigdes.

Consultar a SMC no caso de utilizar um fluido que ndo seja ar com-
primido.

. Paragens intermédias

Ao realizar uma paragem intermédia com uma valvula 3 posicdes
centros fechados, € dificil conseguir posicdes de paragens precisas
e minuciosas como com a pressao hidraulica, devido a compress-
ibilidade do ar.

Além disso, como as valvulas e os cilindros ndo estdo garantidos
contra fugas de ar, ndo é possivel manter uma posigdo de paragem
durante um periodo de tempo muito longo. Consulte a SMC no caso
de necessitar uma posicdo de paragem intermédia durante um
periodo extenso de tempo.

/\Precaucio

Trabalhe dentro dos limites maximos de
curso do cilindro.

Ver métodos de selecgao do tipo do cilindro adequado para o curso
maximo utilizavel.

Faca funcionar o émbolo dentro duma
margem para que hdo ocorra uma colisdao no
final de curso.

Escolha uma margem de funcionamento adequada para que néo se
produza nenhum dano, quando o émbolo choque com a placa no
fim de curso. Ver o método de selecgéo do tipo de cilindro que estiv-
er dentro da margem especificada para ndo acontecer nenhum
dano.

Use um regulador de caudal para ajustar a
velocidade de deslocamento do cilindro. A
velocidade deve aumentar gradualmente
desde um valor baixo até ao valor desejado.

Instale suportes intermédios para cilindros de
curso longo.

Instale suportes intermédios para cilindros de curso longo para pre-
venir danos na haste devidos a flexdo da haste e do tubo, a
vibragdes e cargas externas.

/\Precaucio

Realize a ligagcdo de maneira que o eixo da
haste coincida com a carga e a direc¢ao do
movimento.

Se o alinhamento néo for realizado correctamente, pode produzir-
se uma flexdo da haste e do cilindro, originando abrasdo e danos
na superficie interna do cilindro, nas guias e na superficie da haste
do material de vedagao.

Quando utilizar uma guia externa, ha que ligar
o carro externo e a carga de maneira que nao
ocorram interferéncias em nenhum ponto do
Ccurso.
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Série MGP

A I Precaucoes do actuador 2
Leia atentamente antes da sua utilizagao

Montagem

APrecaugéo

3. Nao risque ou deforme as partes deslizantes
do tubo do cilindro da haste ao bater ou fixar
com outros objectos.

O interior dos diametros dos cilindros sao fabricados para toleran-
cias estreitas, de maneira que qualquer pequena deformagéo pode
causar um funcionamento defeituoso.

4. Evite que se predam as pecas em deslo-
camento.

Evite que se prendam as pegas em movimento (eixos, etc), lubrifi-
cando adequadamente.

5. Nao utilize o equipamento antes de comprovar
que funciona adequadamente.

Despois de montar, reparar ou fazer alguma modificagéo, ligue a
alimentagéo do ar e a eléctrica e confirme que foram realizadas cor-
rectamente mediante uma adequada superviséo de funcionamento
e de fugas.

6. Manual de instrugoes.

Para montar e desmontar o produto € necessario ler cuidadosa-
mente este manual. Tenha o manual de instrugées sempre a méo

AMA\Precaucio

1. Preparativos antes da ligagao

Antes de ligar os tubos é necessario limpa-los cuidadosamente
com ar comprimido ou lava-los para retirar aparas, 6leo de corte
o qualquer outra particula no seu interior.

2. Uso de fita Teflon

Quando unir os tubos e acessoérios, procure que ndo cheguem a
parte interior da tubagem fragmentos procedentes das roscas
dos tubos, nem material de vedacéo.

Assim, quando usar fita Teflon, deixe no extremo final entre 1.5
e 2 filetes sem tapar.

Sentido de enrolamento

APrecaugéo

1. Cilindro com lubrificagdo necessaria
Instale um lubrificador no circuito e utilize éleo para turbina
classe 1| (sem aditivos) ISO VG32. Nao utilize 6leo de maquina.
2. Cilindro sem lubrificagcdo necessaria.

O cilindro vem lubrificado de fabrica e pode ser utilizado sem
deitar nenhum tipo de lubrificante.

Porém, no caso de aplicar um lubrificante recomenda-se usar
6leo para turbinas da categoria 1 (sem aditivos) ISO VG32.

Se suspender a lubrificagdo pode originar um funcionamento
defeituoso devido a perda de lubrificagdo de origem. Por isso,
convém seguir a lubrificagdo uma vez iniciada esta.
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ANAdverténcia

1. Utilize ar limpo.

A presenca de produtos quimicos, 6leos sintéticos com dissol-
ventes organicos, ou gases corrosivos no ar comprimido, pode
produzir danos ou um funcionamento defeituoso.

APrecaugéo

1. Instale filtros de ar.

Instale filtros de ar no inicio dos circuitos pneumaticos. O grau de
filtragem deve de ser de 5um ou menos.

2. Instale um secador de ar ou um refrigerador, etc.
O ar com execessiva humidade pode dar lugar a um funciona-
mento defeituoso das valvulas e doutros equipamentos pneumati-
cos. Par prevenir isto, instale um secador de ar ou um refrigerador
antes da unidade de tratamento de ar.

3. Utilize o produto dentro da margem especificada
de temperatura ambiente e de fluido.

A humidade dentro dos circuitos pode congelar abaixo dos 5°C,
pelo que convém tomar as medidas necessarias para prevenir
esta congelagéo, ja que poderia danificar o material de vedagao
ou provocar um funcionamento defeituoso.

Ver o catalogo da SMC “Equipamento de limpeza do ar” para
mais pormenores sobre a qualidade do ar comprimido.

AAdverténcia

1. Nao deve ser usado em ambientes com peri-
go de corrosao.
Ver os desenhos de construgdo relativos aos materiais dos cilindros.

2. Tome as medidas necessarias para proteger
a haste de zonas sujas, lugares com poeira
ou onde a agua, o6leo, etc. possam salpicar
0 equipamento.

Utilize um raspador para trabalhos dificeis (-XC4) em zonas
muito sujas. Utilize cilindros resistentes a agua em zonas onde
possam ocorrer salpicos, etc.

3. Quando utilizar detectores magnéticos,
evite os lugares com grandes campos mag-

MNAdverténcia

néticos.

1. A manutencao deve ser realizada de acordo
com o processo indicado no manual de fun-
cionamento.

Se aplicar os cilindros de maneira inadequada, pode produzir-se
um funcionamento defeituoso e danos na maquina ou no equipa-
mento.

2. Manutencao das maquinas e alimentagao e
escape do ar comprimido.

Antes de realizar a manutengao da maquina, comprove primeiro
as especificagdes para prevenir quedas de objectos deslocados
e descontrolo do equipamento, etc. Depois, corte a pressédo de
alimentacao e a corrente eléctrica e extraia todo o ar do sistema,
pondo em escape todo o circuito pneumatico.

Ao pér em funcionamento a maquina,
comprove o seu estado e verifique se
os actuadores estao na posigao cor-
recta.

APrecaugéo

SvC



Series MGP
A Precaugées do Detector Magnético 1

Leia atentamente as seguintes indicagées antes da sua utilizagao.

Desenhos e selecgao

MN\Adverténcia

1. Confirme as especificagoes.

Leia cuidadosamente as especificagdes do produto e utilize-o
devidamente.O produto pode ficar danificado ou ter problemas
de funcionamento se for usado fora da margem de corrente de
carga, tenséo, temperatura ou impacto.

2. Tome as precaugdes necessarias quando
utilizar varios cilindros com pouca distancia
entre eles.

Quando varios cilindros com detectores magnéticos estiverem
muito préximos, a interferéncia de campos magnéticos pode
causar um funcionamento defeituoso nos detectores. Verificar
que a distadncia minima entre os cilindros € de 40mm. (No caso
em que a distancia esteja indicada na série de cada cilindro, uti-
lize o valor especificado).

3. Observe o tempo que um detector esta
accionado numa posicao intermédia do
curso.

Quando um detector magnético esta situado numa zona intermé-
dia do curso e se introduz uma carga quando este passa, pode
acontecer que a velocidade do émbolo seja demasiado alta para
que a carga actue correctamente, mesmo que o detector o tenha
feito. A velocidade maxima do émbolo, é:

V(mmis) :Campo de actuacéo do detect. mag.(mm)X 1000

Tempo necessario para a activagédo da carga (ms)

4. As ligagoes eléctricas devem ser tao curtas
quanto possivel.

<Detector tipo Reed >

Quanto maior for o comprimento das ligagbes a carga, maior € a
sobrecarga de tens&o do detector accionado e isto pode reduzir
a duragao do produto. (O detector sempre permanece accionado)

1) Se um detector magnético nédo dispde dum circuito de protecgéo
de contactos, utilize uma caixa de protec¢éo de contactos quan-
do o comprimento do fio € maior de 5 m.

2) Mesmo que o detector leve um circuito de protec¢édo de contac-
tos integrado, quando o cabo mede mais de 30m de comprimen-
to, ndo é capaz de absorver de maneira adequada a sobretenséo
e a sua vida de servigo pode ficar reduzida. Neste caso também
€ necessario ligar uma caixa de proteccdo de contactos.
Consultar a SMC quando se encontrar nesta situagao.

<Detector tipo estado sélido>

3) Embora o comprimento das ligagbes ndo deva afectar o fun-
cionamento do detector, utilize um fio de comprimento maximo de
100 m.

5. Tome medidas de precaucgédo relativamente
a uma queda interna de tensdo no detector.

<Detector tipo Reed>
1) Detectores com indicador de luz (Excepto D - Z76)

» Se os detectores estdo ligados em série como se mostra a
seguir, tenha em conta que se produzira uma grande queda de
tensao, devido a resisténcia interna do diodo emissor de luz.
(Ver queda interna de tensédo nas especificagdes do detector
magnético).

[A queda de tens&do aumentara “n” vezes para “n” detectores
magnéticos ligados.

Mesmo que um detector funcione com normalidade é possiv-
el que a carga nao.

« Igualmente, ao estar ligado a uma tensado especifica, &€ pos-
sivel que a carga nao funcione correctamente, embora o
detector possa funcionar. Por isso, comprove a férmula
abaixo, uma vez comprovada a tensdo minima de actuacéo da
carga

Alimentagdo _ Quedade tensao
de tenséo interna do detector

- Tens&o minima de
actuacdo da carga

2) Se a resisténcia interna de um LED causa algum problema,
escolha um detector sem indicador de luz (Modelo D - Z80).
<Detector tipo estado sélido>

3) Regra geral, a queda interna de tensdo num detector de estado
solido de 2 fios € maior que um detector Reed. (Tome as mesmas
precaugdes que no ponto 1).

Tenha também em conta que ndo se pode instalar um relé de
12VCC.

Preste atengdo as correntes de fuga.

<Detector tipo estado sélido>

Por um detector de estado solido de 2 fios circula uma corrente
de fuga até a carga para accionar o circuito interno mesmo quan-
do o detector esta na posi¢cao OFF

Corrente de accionamento da carga (pos. OFF) > Corrente de fuga

Se as condigdes desta férmula n&o corresponderem, o detector
nao reiniciara correctamente (permanente na pos. ON). Utilizar
um detector de trés fios se esta condigdo néo é satisfactoria

Resta realcar que a corrente de fuga aumentara “n” vezes para

n” detectores magnéticos ligados em paralelo.

. Nao utilizar uma carga que gere tensées de
choque.

<Detector tipo Reed>

Se introduzir uma carga, como por exemplo um relé que gera ten-
s&o de choque, utilize um detector com um circuito de protecgao
de contactos integrado ou utilize uma caixa de protecgéo de con-
tactos.

<Detector tipo estado sélido>

Mesmo que um diodo de Zener esteja ligado no lado de saida do
detector de estado sélido, podem produzir-se danos no caso de
se gerar uma tensdo de choque frequentemente. No caso de que
uma carga, tanto um relé como um solendide, seja excitado direc-
tamente, utilize um modelo de detector com um sistema incorpo-
rado de absorgéo contra tensbes de choque.

. Tome precauc¢ées para o uso de circuitos de
seguranca.

Quando um detector magnético € usado para gerar um sinal de
bloqueio de alta fiabilidade, disponha dum sistema duplo de blo-
queio para evitar problemas, facilitando assim uma fungéao de pro-
tecgdo mecanica. Também pode usar-se outro detector (sensor)
junto com o detector magnético. Assim, procure realizar uma
manutencao periddica para assegurar um funcionamento correc-
to.

Disponha de espaco livre suficiente para
trabalhos de manutengao.

Quando desenvolver uma aplicagdo procure deixar suficiente
espaco livre para inspecgdes e trabalhos de manutencgéo.
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Série MGP
A Precaucodes do Detector Magnético 2

Leia atentamente as seguintes indicagées antes da sua utilizagao.

Montagem e ajuste

MN\Adverténcia

1. Evite quedas ou choques.

Evite quedas ou choques quando utilizar o detector (os de tipo
Reed apresentam uma resisténcia ao impacto de 300m/sX ou
mais e os de estado sélido 1000m/sX ou mais).

Mesmo que o corpo do detector ndo fique danificado & possivel
que o esteja a parte interior do detector e origine falhas de fun-
cionamento.

2. Nao segure um cilindro pelos fios con-
dutores do detector.
Nunca segure um cilindro pelos seus fios condutores. Isso ndo s6
pode provocar uma ruptura dos fios condutores mas também,
pelas tensdes, danos nos elementos internos do detector

3. Monte os detectores com o binario de aperto
adequado.
Quando um detector esta fixo com um par de aperto superior ao
especificado, os parafusos, o suporte de montagem ou o detector
podem ficar danificados. Por outro lado, fixando-o com um par de
aperto inferior pode provocar um deslizamento do detector. (Ver
pagina15 para montagem, movimento e par de aperto, etc.).

4. Monte o detector dentro do seu campo de
deteccao.

Ajuste a posicéo de montagem do detector magnético para que o
émbolo pare no centro do campo de detecgéo (o campo em que
um detector esta accionado). (A posi¢éo éptima de montagem no
final de curso consta no catalogo). No caso de se montar no final
do campo de actuagdo (no limite entre ON e OFF) o funciona-
mento sera instavel.

AAdverténcia

1. Evite expor o cabo a flexdes frequentes ou
tensdes excessivas.
As flexdes frequentes ou tensdes excessivas podem provocar a
rotura dos fios condutores.

2. Procure ligar o detector primeiro a carga e
depois a alimentagao.
<2 fios>
Ligue o detector primeiro a carga e depois a corrente, em caso
contrario, produzir-se-ia uma falha instantanea devido a um
excesso de corrente.

3. Confirme se as ligag6es eléctricas estao cor-
rectamente isoladas.

Procure que o isolamento das ligagbes eléctricas ndo esteja
defeituoso (contacto com outros circuitos, avaria da tomada de
terra, isolamento inadequado entre terminais, etc). Podem pro-
duzir-se avarias devido a um excesso de corrente para o detector

4. Nao situe as ligagoes eléctricas proximas de
linhas de tensao ou linhas de alta tensao.

Separar as ligagdes de linhas de tensédo ou de alta tenséo e evi-
tar ligagdes paralelas dentro do mesmo conduto. O ruido destas
outras linhas pode produzir um funcionamento defeituoso dos cir-
cuitos de controlo e detectores magnéticos.
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AAdverténcia

5. Evite cargas em curto-circuito.
<Detector tipo Reed>

Se activar o detector com uma carga em curto-circuito, este dan-
ificar-se-a instantaneamente devido ao excesso de corrente.

<Detector tipo estado sélido>

Todos os modelos com saida positiva, ndo dispdem de circuitos
incorporados para prevenir curto-circuitos. Em caso de cargas em
curto-circuito, os detectores sao danificados instantaneamente.

Quando se usar detectores de 3 fios, tome precaugdes especiais
para evitar uma ligagdo inversa entre o fio de alimentacéo (cas-
tanho) e o de saida (negro)

6. Evite ligagdes incorrectas.
<Detector tipo Reed>
Um detector 24VCC com LED tem polaridade. O fio condutor cas-
tanho ou terminal N° 1 é (+), enquanto que o azul ou terminal N°
2é(-).
1) Se for ligado ao contrario, o detector funciona, porém, o LED néo
acende.

Tenha em conta que se a corrente for maior que a especificada,
o LED ficara danificado e ja nédo funcionara.

Aplicavel aos modelos: D- Z73.

<Detector tipo estado sélido>

1) Se ligar um detector de 2 fios ao contrario, o detector néo ficara
danificado se estiver protegido por um circuito de protec¢do, mas
o detector ficara sempre na posi¢gdo ON. Porém, é necessario evi-
tar esta ligagcdo poque o detector pode ficar danificado por um
curto-circuito.

2) Se as ligagdes num detector de 3 fios estéo trocados, o detector
esta protegido por um circuito de protecgdo. Nao obstante, se o
positivo estiver ligado ao fio azul (negro) e o negativo com o fio
negro (branco), o detector ficara danificado.

* Modificagdo das cores das ligagoes eléctricas
As cores dos cabos dos detectores da SMC foram alterados para
respeitar as normas NECA 0402, a partir das produgdes realizadas
em Setembro de 1996 e seguintes. Consulte as tabelas fornecidas.
E preciso ter cuidado com a polaridade dos cabos enquanto
existirem cabos com as cores antigas e cabos com as cores novas.

2 fios 3 fios
Antigo Novo Antigo Novo
Saida (+) |Vermelho |Castanho  Fonte alimentagdo |Vermelho |Castanho
Saida (-) Preto Azul GND Preto Azul
Saida Branco | Preto

Detector estado sé6lido com
diagnostico de saida retida

Estado sélido
e saida de diagndstico

Antigo Novo Antigo Novo
Fonte al %0 |Vermelho |Castanho Fonte ali go|Vermelho |Castanho
GND Preto Azul GND Preto Azul
Saida Branco | Preto Saida Branco | Preto

Saida de diagnostic)| Amarelo | Laranja  gadadedeoncsico| Amarelo | Laranja

Nota) As cores dos cabos entre [ ] sdo anteriores a con-
formidade com as normas standard NECA.



Série MGP

Al

Condigoes de trabalho

MN\Adverténcia

1. Nunca deve ser usado préximo de gases
explosivos.

A estrutura dos detectores magnéticos ndo esta preparada para
prevenir explosdes. Nunca devem ser usados num ambiente com
gases explosivos porque isso pode causar uma explosao.

2. Nao utilize em presengca de campos mag-
néticos.

Os detectores apresentardo falhas de funcionamento ou os
imans ficardo desmagnetizados dentro dos cilindros. (Consultar
a SMC sobre a disponibilidade dum detector magnético resistente
a campos magnéticos).

3. Nao utilize num ambiente onde o detector
possa estar continuamente exposto a agua.

Evite, quanto possivel, utiliza-los em aplicagbes onde estejam
expostos a salpicos ou pulverizagbes de agua continuamente.
Um isolamento insuficiente ou um dilatamento da resina dentro
dos detectores magnéticos pode originar um funcionamento
defeituoso.

4. Nao use num ambiente préoximo de éleos ou
produtos quimicos.

Consulte a SMC se prevé utilizar os detectores em ambientes
com liquidos refrigerantes, dissolventes, 6leos ou produtos quimi-
cos. Se os detectores séo utilizados sob estas condigdes, mesmo
durante curtos periodos de tempo, podem ficar afectados por um
isolamento defeituoso, falhas de funcionamento devido a uma
dilatagdo da resina, ou um endurecimento dos fios condutores.

5. Nao utilize num ambiente com tempe-rat-
uras ciclicas.

Consultar a SMC no caso de se utilizarem os detectores em
ambientes onde existam variagdes térmicas ciclicas que nao cor-
respondam as mudangas normais da temperatura, j& que os
detectores ficariam danificados.

6. Nao utilize em ambientes onde exista um
impacto de choque excessivo
<Detector tipo Reed>
Quando é aplicado um impacto excessivo (300m/s2 ou mais) a
um detector tipo Reed durante o seu funcionamento, o ponto de
contacto falhard e gerar-se-a ou cortar-se-a um sinal momen-
taneamente (1ms ou menos). Consultar a SMC sobre a necessi-
dade de utilizar um detector de estado s6lido em fungédo do ambi-
ente.

7. Nao utilize em campos onde se gerem picos
de tensao.

<Detector tipo estado sélido>

Quando certas unidades (elevadores de solenodide, fornos de
induccéo de alta frequéncia, motores, etc.), que geram elevados
valores de tenséo, estejam instaladas nas periferias dos cilindros
com detectores de estado solido, estes podem apresentar falhas
de funcionamento ou ficar danificados. Evite a presencga de fontes
que gerem picos de tensdo, assim como ligagdes eléctricas des-
organizadas.

8. Evite acumulagdes de ferrugem ou contacto
directo com substancias magnéticas.

Quando se acumulam grandes quantidades de ferrugem (ex.
aparas de mecanizagao, salpicos de metal fundido) ou se uma
substancia magnética (atraida por um iman) esta colocada muito
proximo dum cilindro com detector magnético, podem produzir-se
falhas de funcionamento devido a uma perda magnética dentro
do cilindro.

N

Precaucoes do Detector Magnético 3

Leia atentamente as seguintes indicagdes antes da sua utilizagao.

MNAdverténcia

1. Procure realizar periodicamente a seguinte
manutengcdo para prevenir possiveis riscos
devido a repentinas falhas de funcionamento.

1) Fixe e aperte os parafusos de montagem do detector.

Se os parafusos estiverem mal apertados ou o detector estiver
fora da posigao inicial de montagem, volte a apertar os parafusos
uma vez reajustada a posicao.

2) Verifique se os fios condutores ndo estéo defeituosos.

Para prevenir um isolamento defeituoso substittia os detectores,
fios condutores, etc., no caso de estarem danificados

3) Confirme o funcionamento do LED verde do detector de LED
bicolor.

Verifique se o LED verde esta activado quando se para na
posicao prevista. Se acende o LED vermelho, a posi¢gdo de mon-
tagem ndo é a adequada. Reajuste a posicao até acender o LED
verde.

| Outros |
MN\Adverténcia

1. Consulte a SMC sobre a resisténcia a agua,
elasticidade dos fios condutores e utilizagao
proxima de soldaduras, etc

73
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Série MIGP o
A Precaugoes especificas do produto

Leia atentamente antes da sua utilizagdo. Consulte nas p. 64 a 69 as normas de segurancga, as pre-
caugodes do actuador e dos detectores magnéticos.

’ Amortecimento

Quando equipado com amortecimento
pneumatico

/A\Precaugao

1. Mantenha a margem de ajus-
te da valvula de amorteci-
mento entre 3 rotagbes da
posicao totalmente fechada.

Quando ajustar a valvula de amortecimento,
utilize a seguinte chave de fendas ou chave
sextavada. Mantenha a margem de ajuste
da vélvula de amortecimento entre 3 ro-
tagdes da posigao totalmente fechada. Oco-
rrem fugas de ar se for utilizada depois de
abrir 4 rotagdes ou mais. Além disso, € apli-
cado um mecanismo de paragem na véalvu-

] Montagem ‘

A\ Adverténcia

1. Nao coloque as maos ou dedos, etc. entre a placa e o corpo.

Tenha cuidado para que as maos ou os dedos, etc., ndo figuem presos no espago
entre o corpo do cilindro e a placa quando o cilindro é actuado.

~ la de amortecimento, e ndo deve ser forga-
A Precaugao do a abrir para além dessa posigao.
1. Nao riscar nem arranhar as partes deslizantes da haste do Diametro (mm) Ferramenta aplicavel
cilindro e hastes da guia. 16 Chave de parafusos relojogiro plana de 3mm

20, 25, 32, 40 | JIS B4648 chave sextavada 1.5
50, 63 JIS B4648 chave sextavada 2.5
80, 100 JIS B4648 chave sextavada 4

2. Certifique-se de que activa o
amortecimento pneumatico
no fim do curso do cilindro.

Certifique-se de que activa o amortecimento
pneumatico no fim do curso do cilindro.

Os danos nas juntas podem provocar fugas de ar ou funcionamento defeituoso, etc.

2. Parte inferior do cilindro.

As hastes da guia ficam salientes na parte inferior do cilindro no fim do curso de retraccéo,
desta forma, nos casos em que o cilindro € montado na parte inferior, € necessario colocar
ligagdes by-pass na superficie de montagem para as hastes da guia, assim como orificios
para as cabegas dos parafusos sextavados utilizados na montagem.

Além disso, nas aplicagbes em que ocorrem impactos com um batente, etc., os
parafusos de montagem devem ser colocados a uma profundidade de 2d ou mais
Quando pretende utilizar com a valvula de

(1.5d ou mais para MGPS).
- - | amortecimento totalmente aberta, seleccio-
Serie MGP Série MGPS ne um cilindro equipado com um amortece-

oD oD dor elastico. Se utilizar sem confirmar este
Diam. ligagao by-pass Diam. ligagao by-pass ponto, o conjunto da haste, etc., pode ficar
c =02 c=02 danificado.

3. Certifique-se de que utiliza um cilin-
dro equipado com amortecimento
pneumatico no final do curso.

Se for utilizado até ao final do curso, o efeito
do amortecimento pneumatico nao sera to-
talmente aproveitado. Assim, nos casos em
que o curso é regulado por um batente ex-
terno, etc., deve tomar atengdo, porque o
amortecimento pneumatico pode ser total-
mente ineficaz.

A
|

T

'

'

p

I

a5
7P

D.E. da rosca)
D.E. da rosca)

2d ou mais

d
1.5d ou mais

d

| Ligagoes

A\Precaugio

Consoante as condigdes de trabalho as
posicoes das ligagées da tubagem podem
ser alteradas através do tampao.

1. Para M5
Depois de apertar com a mao, aperte mais 1/6 a
1/4 de rotagdo com uma ferramenta de aperto.
2. Para arosca com fita de teflon
Utilize o binario de aperto correcto indicado
abaixo. Antes de apertar o tampao, envolva
com fita de teflon.

Diametro| A © D(mm) |parafusomont.  Diametro| A B c D | Parafuso mont.
(mm)  |(mm)|(mm)|(mm)| MGPM| MGPL | sextavado (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | sextavado

12 50| 18 | 41| 10 8 | M4x0.7 50 140 | 50 | 116 | 32 | M12x1.75
16 56| 22 | 46| 12 10 | M5x0.8 80 214 | 66 | 170 | 47 | M16x2
20 72| 24| 54| 14 12 | M5x0.8

25 82| 30 | 64| 18 15 | M6x1.0

32 98| 34 | 78| 22 18 | M8x1.25

40 106 40 | 86| 22 18 | M8x1.25

50 130| 46 | 110] 27 22 |[M10x1.5

63 142| 58 | 124| 27 22 |[M10x1.5

80 180| 54 | 156| 33 28 |M12x1.75 Dim. da rosca ligagdo | Binario aperto adequado N-m
100 210| 62 | 188] 39 33 [M14x2.0 R 1/8 7a9
R 1/4 12a14
R 3/8 22a24
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Série IGP L
Precaugoes especificas do produto

Leia atentamente antes da sua utilizagao. Consulte nas p. 64 a 69 as normas de seguranga, as pre-
caugoes do actuador e dos detectores magnéticos.

Al

\ Utilize os circuitos pneumaticos recomendados.\

A\Precaucio

d9ON
pJepue)s ojopo

| Press3o de trabalho

A\Precaucio

1. Utilize ar pressurizado com pelo menos 0.15MPa para a ligagéo no lado
do mecanismo de bloqueio. E necessario para desactivar o bloqueio.

* Isto é necessario para um funcionamento correcto e desactivagéo do bloqueio.

=]

menos. Nos casos em que a tubagem no lado do mecanismo de
blogqueio for longa e estreita, ou o regulador de caudal estiver afas-
tado da ligagéo do cilindro, a velocidade de saida vai ficar reduzida.
Tenha em atengéo que pode demorar algum tempo para activar o
bloqueio. Além disso, a obstru¢éo do silenciador montado na li-
gacao de saida da electrovalvula pode produzir o mesmo efeito.

(=]

o

3

Qv

3

| Velocidade de saida 3

] ¢ 7 elocCli a

M= % %
H P

A\Precaugio QF

5—@ 1. O bloqueio ¢ realizado automaticamente se a pressao aplicada na li- §

L gacéo do lado do mecanismo de bloqueio baixar para 0.05MPa ou s

o

=

o

[+]

Com bloqueio posterior

Com bloqueio anterior

‘ Desactivar o bloqueio

A\Adverténcia

1. Antes de desactivar o bloqueio, certifique-se de que abastece o ar
no lado sem o mecanismo de blogueio, de forma a ndo aplicar car-

\ Funcionamento ‘

/A\Precaugao

1. Nao utilize electrovalvulas de 3 vias.
Evite utilizar combinado com electrovalvulas de 3 posicdes (es-

dOIN
[eul olenbojq woo

pecialmente juntas de metal de centros fechados). Se a pres-
s&o esta retida na ligagéo no lado do mecanismo de bloqueio, o
cilindro ndo pode ser bloqueado.

Além disso, mesmo depois de ser bloqueado, o bloqueio pode
ser desactivado apos algum tempo, devido as fugas de ar da
electrovalvula que entram no cilindro.

2. Para desactivar o bloqueio é necessario pressao secundaria.
Antes de iniciar o funcionamento, controle o sistema para que o
ar seja abastecido para o lado sem o mecanismo de bloqueio
como mostra a figura acima. Existe uma possibilidade de n&o
poder desactivar o bloqueio. (Consulte o capitulo de desacti-
vagao do bloqueio.)

3. Desactive o bloqueio quando montar ou ajustar o cilindro. , > e : ’ m
Se realizar uma montagem ou estiver a efectuar outro trabalho rior da tampa de borracha (ndo © preciso reti- 3
d ilind 5 %I q idade de bl ; d rar a tampa de borracha), e depois de apara- o
?uando (?fC”c? ro esta bloqueaco, a unidade de bioquelo pode fusa-lo no émbolo de bloqueio, puxe para de- 5
icar danificada. sactivar o blogueio. Se parar de puxar o pa- o3
4. Utilize com uma percentagem de carga de 50% ou menos. rafuso, o bloqueio volta ao estado operacio- »
Se a percentagem de carga excede os 50%, podem ocorrer nal. E)imensées dals roscas, forgas‘de desac- &
problemas como impossibilidade de desactivar o bloqueio, ou tivagéo e cursos séo indicados abaixo. 2
danificar a unidade de bloqueio. Além disso, ndo exceda as Diametro (mm) Dim. da rosca PO o C o) Q.
margens de trabalho indicadas no catdlogo série MGP (Best : - G ¢ %-
Pneumatics N°. 2) quando efectuar as selecgoes. 20, 25,32 | M2.5x 0.45 x 25¢ ou mais 49N 2
5. N&o utilize cilindros varios cilindros sincronizados. 40, 50, 63 M3 x 0.5 x 30¢ ou mais 10N 3
Evite aplicagdes em que dois ou mais cilindros com bloqueio final 80, 100 M5 x 0.8 x 40¢ ou mais 24.5N 3

estdo sincronizados para mover uma pega, porque um dos cilin-
dros pode bloquear e ndo desactivar no momento necessario.

6. Utilize um regulador de caudal com a funcao de regulagao
de caudal na saida.
Podera nao ser possivel desactivar o bloqueio com a regulagédo
de caudal de entrada.

7. Certifique-se de que o cilindro percorre todo o curso no la-
do do bloqueio.
Se o émbolo do cilindro ndo chegar ao fim do curso, podera
ndo ser possivel bloquear e desbloquear.

8. Nao utilize um cilindro pneumatico como um cilindro
hidro-pneumatico.
Isto vai provocar fugas no fluido hidraulico.

9. Ajuste uma posicado do detector magnético para que fun-
cione nas posigoes do curso e de folga (2mm).
O LED indicador bicolor ajustado para uma indicagéo verde no
fim do curso pode passar para vermelho depois do retorno da
folga, ter em conta essa situagao.

ga no mecanismo de bloqueio quando for desactivado. (Utilize os
circuitos pneumaticos recomendados.) Se o bloqueio for desactiva-
do quando a ligagado no outro lado estiver no estado de saida, e
com uma carga aplicada na unidade de blogueio, a unidade de blo-
queio pode ficar sujeita a uma forga excessiva e ficar danificada. Al-
ém disso, um movimento repentino da haste é muito perigoso.

Desactivagdo manual \

A\Precaucio

1. Desactivagdo manual do modelo de

bloqueio
Insira o parafuso de acessorio na parte supe-

* Remover o parafuso para um funcionamento normal. Pode provocar um funcionamento defeituoso do bloqueio
ou uma desactivago falsa-

2. Desactivagao manual do modelo de bloqueio

Enquanto pressiona o botdo M/O gire 90° para a esquerda. O bloqueio
fica desactivado (e permanece num estado desactivado) ao alinhar a
marca A na tampa com a marca ¥ OFF no botdo M/O. Para activar o
bloqueio, gire o botdo M/O 90° para a direita enquanto pressiona até
ao fundo, e alinha a Desactivagio Bloqueio
marca A na tampa com a
marca ¥ ON no botao
M/O. Quando efectuar
esta operagdo, certifique-
se de que bloqueia
correctamente fazendo o
encaixe com um clique.
Caso ndo ocorra este
clique durante o encaixe,
0 bloqueio pode
desactivar-se.

Estado bloqueado Estado desactivado
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