Booster/Tanque de ar

seérie VBA/VBAT

Aumente a pressao de ar de fabrica em até 4 vezes!
Operacao somente a ar nao requer fonte de alimentacao,

reduz a geracao de calor'e
permite facil instalacao.
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Pressao de auxilio

AMR
ARM
taxa de aumento de
pressio de 2 a 4 vezes ARP
(VBA1 1A) i @H Booster + Tanque de ar E
- = I m
el T = IRV
ﬁJJ ® Compressor - VEX
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— SRP
Nenhuma fonte de alimentacao ou cabeamento necessario Facil instalacao SRF
Nao é necessario > Simplesmente instale a
instalar cabeamento unidade na linha de ar. VCHR
elétrico dedicado. Requer muito menos
espaco do que a ITV

Muito pouco calor é
gerado porque nenhuma
eletricidade é usada e
nao ha impacto nos
cilindros, nas valvulas
solenoides, etc.
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Booster/Série VBA

instalacao do
compressor.

R,
Operacdo somente a ar é

A operagao é segura
porque ndo é usada
eletricidade.
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Tanque de ar/Série VBAT
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Booster série VBA

Duas vezes Reduzidoem 13 dB (A)
vida util _/ em relagéo ao modelo convencional \reduzido / comparado ao modelo convencional

« Estrutura de pistao flutuante Ruido de metal reduzido por um amortecedor na parte
« Ranhura de retencao de lubrificagao* de impacto da vélvula de sensor

* Exceto VBA10A, 11A m - Ruido de escape L
I Ranhura de reduzido por um ;
retencao de —

{ubrifisacéo silenciador de redugao |
@] S de alto ruido 8
Vélvula de comutacéo i e
Estrutura flutuant I Amortecedor ‘j
U

@aior confiabilidade) (Anticondensagéo )

Filtro de rede integrado na porta de ENTRADA Tubo de alimentacgao de ar integrado com o
* Impede a falha na operagéo devido a corpos estranhos.  tubo principal

Tubo do cilindro

Guia tirante

- Atenua a condensagao
causada pelo resfriamento
» durante a expanséo de

Filtro de rede

alimentagéo de ar

VBA40A

(Silenciador cotovelo adicionado* (Opcional)) @onexées do mandmetro de 1IBD

* Permite o uso de conexdes padrao para
monitoramento da pressao remoto, etc.
Silenciador cotovelo * Conexdes do mandémetro alteradas de 1/16" a 1/8"

= (VBA1OA, 200A)

A economia de espaco, quando

instalado, foi realizada.
* Exceto VBA2OA, 400A
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.3} .
3 Conexdo do manémetro
VBA10A
e . . YA N (i >
Tipo pneumatico Presséio méx. de trabalho 1 ,6 MPa | ( Tipo de aumento de
= pressao quadrupla
..,‘
- -
VBA11,
VBA43A
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- Taxade aumento de presséo| Duas vezes | 2 a4 vezes |

Operacao ‘

Tipo de operacao manual Tipo pneumatico Tipo de operacao manual
[(e] ao direta) (O a0 remota) (Operacao direta)

Faixa de pressao

jsivel

] 0,2a1,0 MPa 0,22a1,6 MPa 0,221,0 MPa 0,22 2,0 MPa

Tamanho do corpo (2,0 MPa)

VBA10A-02 VBA11A-02
(0,2 a 2,0 MPa)
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Tanque de ar seérie VBAT

=
m
=~}

Encaixe perfeito com um booster

Este é um tanque de ar ao qual um b pode ser do de
maneira compacta. Pode ser usado sozinho como um tanque. A lei
de recipiente de presséo ¢é diferente de pais para pais, assim como
um tanque de ar adequado para um pais deve ser confirmado.
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Linha de produtos extensa

Para atender a uma variedade de especificacdes ambientais de uso e
de pressao, os modelos estio disponiveis em dois materiais, de aco
inoxidavel 304 e aco-carbono (SS400) e em quatro tamanhos que
variam de 5 litros a 38 litros.
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Modelo VBATO5A VBAT10A VBAT20A VBAT38A
Capacidade do tanque (L) 5 10 20 38
Presséo maxima de trabalho (MPa) 2,0 1,0
Material Ago-carbono
Modelo VBAT05S VBAT10S VBAT20S VBAT38S
Capacidade do tanque (L) 5 10 20 38 /\Cuidado
Pressao maxima de trabalho (MPa) 2,0 Quando usado como uma unidade simples (nao ligado a um booster) e
Material Sl s ~ | pressurizado a mais de 1 MPa a temperaturas normais, o tanque de ar cai abaixo

do escopo da "lei de Seguranca de gas de alta pressao", no Japao.
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Booster
Série VB

Como pedir

! Produzido sob encomenda
(Para obter detalhes, consulte a pagina 934)

VBA[40A]-[ [[04]

Tamanho do corpo

10A | 1/4", Tipo de operagéo manual
20A |3/8", Tipo de operacéo manual

40A |1/2", Tipo de operag@o manual Taxa de aumento
22A |3/8", Tipo pneumético de pressao:
42A [1/2", Tipo pneumatico duas vezes

43A | 1/2", Pressdo méxima de trabalho 1,6 MPa
11A | 1/4", Tipo de operagao manual

Taxa de aumento de

Semipadrao
[Simbolo Semipadréo
Nada | Produto padrao
Z Nota) Unidade de pressao na etiqueta do
nome do produto e manémetro: psi
Nota) Tipo de rosca: NPT,NPTF
De acordo com a nova lei de medicao, a
unidade de pressao de "psi" nos manémetros
nao pode ser utilizada no Japao.

pressao: 2 a 4 vezes Opcional
Tipo de rosca 0@ [Simbolo Opcional
ISimbolo| Tipo de rosca Baca Nentlurna
Simbolo Nada Rc G Manometro
E G N S!Ienc!ador _ i
N NPT S Sllenﬂmador de. redl{gao de alto ruido M@
ENTRADA SAIDA T NPTF GN Man?metro, Slllenleador _ _
Nota) Tipos de rosca se aplicam as portas de GS | Manémetro, Silenciador de redugéo de alto ruido "=
ENTRADA, SAIDA e EXAUSTAO do LN | Silenciador cotovelo "
E VBA1LJA e &s portas de ENTRADA, LS | Silenciador cotovelo de reducéo de alto ruido M=

iﬂ?{,gﬁfﬁi? & manometro do VBAZ GLN | Mandmetro, Silenciador cotovelo et
As conexdes do manémetro do VBATLIA GLS | Mandmetro, Silenciador cotovelo de redugao de alto ruido "=

s@o do tipo de rosca Rc independente da
indicagao do tipo de rosca.

Conexao

Simbolo| Conexao | Série aplicavel
02 1/4 VBA1LIA
03 3/8 VBA2[JA
04 1/2 VBA4[JA

Manémetro

Nota) Consulte "Combinacéo para tipo de rosca e opcionais".

Manémetro

Silenciador! Silenciador cotovelo

Combinacao de tipo de rosca e opcionais
Tamanho | Tipo Opcional
do corpo  |de rosca|Nada| G N S |[GN|GS | LN | LS |GLN|GLS|Nada| -Z
Nada | @ ([ @ [ ®@ | ® ([ @ | ®© | ®@ | ©® @ © 0 —
10A F ® ®© o & o o o © o o o -
11A N e e &6 — o — o — o — o o
T ® & & — o — o — o — o o
Nada @ © © © o © o | —
20A F ® o6 o o o o o | —
22A N ® o6 o o o o [ HIK)
T ® ® o o o o [ N ]
40A Nada | @  ® | @ | ©® @ O [
42A F e &6 o o6 o o o | —
43A N o o6 o6 o o ® | o
T ® o6 o o o o [ HIK)
Grafico de compatibilidade do tanque de ar
Regulador
eg'em’?“ VBA1JA |VBA2[]A |VBA4JA
[Tanque de ar
VBATO05A ° _ —
VBATO05S
VBAT10A
VBAT10S ® e —
VBAT20A _ °
VBA42A-04 VBAT20S
VBAT38A | °
VBAT38S
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Especificacoes padrao

Booster Série VBA

Modelo VBA10A-02 [ VBA20A-03 | VBA40A-04 | VBA22A-03 | VBA42A-04 | VBA43A-04 | VBA11A-02
Fluido Ar comprimido
Taxa de de pressao Duas vezes \ 2 a4 vezes
Mecanismo de ajuste de presséo |Operagao manual com mecanismo de alivio N2 ) Pneumatico m(gg::\?sgri% Z‘::‘m::g::u
Taxa maxima de vazao "= (Limin (ANR)) 230 [ 1000 1900 1000 1900 1600 | 70 ARJ
Faixa de pressao ajustavel (MPa) 0,2a2,0 ‘ 02a1,0 02a1,0 02a1l6 \ 0,2a2,0
Faixa de presséo de 40 (MPa) 0,1a1,0 ?’?ggg
Pressao de teste (MPa) 3 15 2,4 3
Conexao (Rc) ARX
(ENTRADA/SAIDA/ESCAPE: 3 localizagdes) 4 358 ‘ 172 ‘ 358 ‘ 172 /4
Conexao do mandmetro ‘(Rc)~ 1/8 AMR
(ENTRADA/SAIDA: 2 localizagdes)
Temp i e do fluido (°C) 2 a 50 (Sem congelamento) ARM
Instalacéo Horizontal
Lubrificacao Lubrificacéo (dispensa lubrificagao) ARP
Peso (kg) 0,84 3,9 8,6 [ 39 [ 8,6 [ 8,6 0,89

Nota 1) Se a pressao na SAIDA for maior do que a pressao ajustada pela manopla, a pressao excessiva é esgotada na parte traseira da manopla.
Nota 2) Taxa de vazao em ENTRADA= SAIDA= 0,5 MPa. A presséo varia dependendo das condigdes de trabalho. Consulte "Caracteristicas de vazao" nas paginas 926 e 927.

=

Ref./opcionais IRV
Manémetro, Silenciador (Quando o tipo de rosca é Rc ou G.) ‘VEX
Modelo| VBA10A-02 | VBA20A-03 | VBA40A-04 | VBA22A-03 | VBA42A-04 | VBA43A-04 | VBA11A-02
Descrigdo VBA10A-F02 | VBA20A-F03 | VBA40A-F04 | VBA22A-F03 | VBA42A-F04 | VBA43A-F04 | VBA11A-F02 SRH
Mandémetro G G27-20-01 G36-10-01 KT-VBA22A-7 G36-10-01 G27-20-01 G27-20-01
Silenciador N AN20-02 AN30-03 AN40-04 AN30-03 AN40-04 AN40-04 AN20-02 SRP
Silenciador de reducao de alto ruido | S ANA1-02 ANA1-03 ANA1-04 ANA1-03 ANA1-04 ANA1-04 ANA1-02
Cotovelo para silenciador | L | KT-VBA10A-18 — — — — — KT-VBA10A-18 | |SRF
Nota 1) No caso das opgdes GN, dois mandmetros e um silenciador s&o incluidos no mesmo recipiente como acessorios.
Nota 2) O KT-VBA22A-7 é um mandmetro com conexao. (Peca duas unidades quando usar com ENTRADA e SAIDA). VCHR
Manoémetro, Silenciador (Quando o tipo de rosca é NPT ou NPTF.)
Modelo| VBA10A-N02* | VBA20A-N03" | VBA40A-N04™ | VBA22A-N03" | VBA42A-N04* [VBA43A-N04" |VBA11A-N02* ITV
VBA10A-T02* |VBA20A-T03* |VBA40A-T04* | VBA22A-T03" | VBA42A-T04" | VBA43A-T04" | VBA11A-T02"
Descrigao *:quando "-Z" | *:quando "-Z" | *: quando "-Z" | *: quando "-Z" | *: quando "-Z" | *: quando "-Z" | *: quando "-Z"
Manémetro *: quando Nada G G27-20-01 G36-10-NO1 KT-VBA22A-7N | G36-10-NO1 G27-20-N01 G27-20-01
Manémetro *: quando "-Z" a4 G27-P20-01 G36-P10-NO1 KT-VBA22A-8N | G36-P10-NO1 | G27-P20-NO1 G27-P20-01 |'|'VX
Silenciador N AN20-N02 AN30-N03 AN40-N04 AN30-NO3 AN40-N04 AN40-N04 AN20-N02
Silenciador de redugéo de alto ruido | S — ANA1-NO3 ANA1-N04 ANA1-NO3 ANA1-N04 ANA1-N04 — ‘ PVQ
Cotovelo para silenciador L | KT-VBA10A-18N — — — — — KT-VBA10A-18N

Nota 1) No caso das op¢des GN, dois manémetros e um silenciador sdo incluidos no mesmo recipiente como acessorios. i

Nota 2) KT-VBA22A-7N, KT-VBA22A-8N sao mandmetros com conexdes. (Peca duas unidades quando usar com ENTRADA e SAIDA).
Nota 3) De acordo com a nova lei de medicao, a unidade de pressao de "psi" nos manémetros nao pode ser utilizada no Jap&o.
)
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Nota 4) Unidade de pressdo no manémetro: psi VER
Produtos relacionados/Referéncia \ Esquema \ VEA
Separador de névoa, limpador de escape ACmdado
; 5 ; VY1
Modelo | bara VBA10A-02| Para VBA20A-03| P21 VBA4OA-04 1. Configuragéo do sistema N -
Para VBA11A-02| Para VBA22A-03 Para VBA42A-04 « A porta de ENTRADA do booster tem rede metdlica para impedir a
Descrigao i Para VBA43A-04 emraqa de pqeira no booster. No entanto, ndo se pode retirarg poeira de VSRT
Separador de névoa AM250C-02 AM450C-04. 06 | AMS550C-06. 10 maneira continua ou drenagem separada. Certifique-se de instalar um
- - ” separador de névoa (Série AM) no lado de entrada do booster.
Limpador de escape | AMC310-03 | AMC510-06 | AMC610-10 * O booster tem uma pega deslizante dentro, e ele gera poeira. Além disso, |AP100
Nota) Consulte a pagina 935 para tanques de ar, a pagina 201 para instale um dispositivo de purificacéo de ar, tal como um filtro de ar ou um

separador de névoa no lado de saida conforme necessério.
* Conecte um lubrificador no lado de saida, uma vez que o 6leo acumulado
no booster pode resultar em mau funcionamento.

separadores de névoa e Best Pneumatics N° 6 para limpadores de
escape.
Consulte 0 manual de operagao separado para o método de conex&o.

2. Medidas de escape de ar
* Fornega um tubo dedicado para liberar o ar de escape de cada booster.
Se o ar de escape é convertido dentro de um tubo, a presséao de retorno
que é criada pode causar mau funcionamento.
* Dependendo da necessidade, instale um silenciador ou limpador de
escape na porta de escape do booster para reduzir o ruido de escape.
3. Espaco para manutencao

* Permita espago suficiente para manutengéo e inspegao
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série VBA

[VBA10A |

[VBA20A, 22A |

[VBA40A, 42A

Caracteristicas de vazao

Caracteristicas de vazao

Caracteristicas de vazao

Presséo na saida: 1,0 MPa

Taxa de vazdo: 20 Limin (ANR) _"ePresentativo)

de pressao
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Taxa de vazao do ar de saida [L/min (ANR)] Taxa de vazao do ar de saida [L/min (ANR)] Taxa de vaz@o do ar de saida [L/min (ANR)]
Caracteristicas eression sz 071ea var Caracteristicas rressionaenrad: 07 1pa el Caracteristicas rressionenrada 071Pa vai

Presséo na saida: 1,0 MPa

Taxa de vazdo: 20 Limin (ANR) _"ePresentativo)

de pressao

Presso na saida: 1,0 MPa

(
Taxa de vazo: 20 Limin (ANR) _"éPresentaivo
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Pressao na entrada (MPa)

Caracteristicas de carga

Caracteristicas de carga

Caracteristicas de carga
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Taxa de aumento de pressao P2/P1 Taxa de aumento de pressao P2/P1 Taxa de aumento de pressao P2/P1

VBA10A VBA20A, 22A VBA40A, 42A

e Tempo necessdrio para a pressao de carga
no tanque de 0,7 MPa a 0,95 MPa a uma
presséao de alimentacéao de 0,5 MPa:

P: 07 P2 095 _

P05 P =05 0

Com a taxa de aumento de pressao de 1,4a 1,9,
o tempo de carga de 23 -6 = 17 s (t) € dado
pelo gréafico. Entédo, o tempo de carga (T) para um
tanque de 10 L:

Vv 10

T:th:WxW:W(s).

=14

926

e Tempo necessario para a presséo de carga
no tanque de 0,8 MPa a 1,0 MPa a uma
pressao de alimentag&o de 0,5 MPa:

P2 08 P2 10

P1~ 05 20

Com a taxa de aumento de presséo de 1,6 a 2,0,

o tempo de carga de 11,5-3,8=7,7s () é

dado pelo gréfico. Entao, o tempo de carga (T)

para um tanque de 100 L:

Vv 100

T:(XW:7,7X W:W(s)

e Tempo necessario para a presséo de carga
no tanque de 0,8 MPa a 1,0 MPa a uma
press&o de alimentacao de 0,5 MPa:

P2 08 P2 10 _

= Pr 05 - 20

Com a taxa de aumento de pressao de 1,6 a 2,0,

o tempo de carga de 3,5 - 1,1 =2,4 s () é dado

pelo gréfico. Entéo, o tempo de carga (T) para um

tanque de 100 L:

v 100

T:IXW:2,4XW:24(S).



Booster Série VBA

VBA43A |

[vBA11A |

‘ Pulsacéo/A pulsagéo € diminuida com um tanque.

Caracteristicas de vazao

Caracteristicas de vazado

Pressdo na saida: 1,0 MPa

Taxa de vazio: 20 Limin (ANR) _#PreSenatio)

de pressao
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Presséo na saida: 2,0 MPa

Taxa de vazio: 10 Limin (ANR) _ePresentatio)

de pressao
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Pressao na entrada (MPa)
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Se a capacidade de saida for subdimensionada,
pode ocorrer pulsacéo.
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Caracteristicas de carga

Caracteristicas de carga
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Taxa de aumento de pressao P2/P1 Taxa de aumento de pressao P2/P1
VBAA43A VBA11A

® Tempo necessario para a pressdo de carga
no tanque de 0,8 MPa a 1,00 MPa a uma
presséao de alimentacéo de 0,5 MPa:
P2 _08 _ P2 10 _
P1 ~ 05 =16 P1 05 =20
Com a taxa de aumento de pressao de 1,6 a 2,0,
o tempo de cargade 4,5-1,3=3.2s () €
dado pelo gréfico. Entéo, o tempo de carga (T)
para um tanque de 100 L:
Vv 100

T:th :3,2XW232(S).

® Tempo necessario para a pressdo de carga
no tanque de 1,0 MPa a 1,5 MPa a uma
presséao de alimentagéo de 0,5 MPa:
P2 10 _ P2 _ 15
P =05 ~20
Com a taxa de aumento de presséo de 2,0 a 3,0,
o tempo de carga de 147 - 58 =89 s () €
dado pelo gréfico. Entdo, o tempo de carga (T)
para um tanque de 10 L:
10

NV _g9x10_
TJ)(10 789x10789(s).

Press&o na entrada: 0,5 MPa
Presséo ajustada na saida: 1 MPa
Taxa de vazdo: Entre 0 e a taxa méx. de vazao

® Desempenho do tanque de ar

« Alivia a pulsagao gerada no lado da
saida.

* Quando o consumo de ar excede a
alimentagado de ar durante a operacao
intermitente, o ar necessario sera
acumulado no tanque de utilizag&o.
Isso nao se aplica para operagao
continua.
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série VBA

O tamanho pode ser alcangado com o Programa de Economia de Energia do Sistema

Tamanho | Pneumatico da SMC Ver. 3.1 que pode ser baixado do site da SMC: http://www.smcworld.com

INiclO

Proporcione as
condigdes necessarias
para a selecéo.

Calcule a taxa de vazdo

Tc Ts
R e B R
%Hi _It £
1 o
2D imite superior de pressao dentro do tanque Ps

Pressao de alimentagdo
[ necessdria para o cilindro P>
Limite inferior de pressao dentro do tanque P>

Pressao na entrada Pq

=

Pressao

Tempo

Condicoes necessarias: Exemplo | Outras condicdes:
D [mm]: Diametro do cilindro 100 Q [L/min (ANR)]: Taxa de vaz&o de ar necessdria
L [mm]: Curso do cilindro 100 Qb [L/min (ANR)]: Taxa de vazao de ar externa do regulador de reforco
W [mm/s]: Velocidade de operacéo do cilindro 200 Tc [s]: Tempo de operagdo do cilindro
C [pc.]: Numero de cilindros 1 K: Cilindro de dupla ag&o: 2, agao simples: 1
Te [s]: Tempo de operagéo do cilindro P3 [MPa] "*2: Pressao de carga do tanque
Ts [s]: Tempo de parada do cilindro 05 i1y [s]: Tempo de carga (Tempo para carregar para Pz)
P1 [MPa]: Pressao na entrada 30 T2 [s]: Tempo de carga (Tempo para carregar para Ps)
P2 [MPa] "2 ): Alimentagao necesséria 05 T [s]: Tempo de carga (Tempo para carregar de P2 a Ps)

pressao para o cilindro 0,8 Z: Numero de reguladores de reforgo

Nota 1) P2 é a pressao de alimentagao necessaria para um cilindro e ajuste a presséo abaixo do limite inferior de pressao dentro do
tanque com um regulador. Ajuste a pressao levando em consideragao a pressdo méxima de operagdo de um equipamento.
Nota 2) P; é a pressao de saida do regulador de reforgo, que é também o limite superior de pressao de carga para o tanque.

A\ Cuidado

. xD2xW _  (P2+0,101
Q [Lmin (ANR)] = =225 X 0101 1 60xC « Use 0 VBA11A (taxa de aumento de press@o 4) com taxa de

do ar necessaria Q.

aumento de press&o de 2 a 4. O uso da taxa de aumento de
press&o abaixo de 2 é preferido para o VBA10A (taxa de aumento
de pressao 2).

Uma operacgao estével e aumento da expectativa de vida serd o

Q= Px100°x200 , (0.8+0.101) , gy 1 - 841 [L/min (ANR)] |
4x 100 1 i

0,10

resultado.
* O volume da pressao de alimentacao na entrada é {aproximada-

Selecione o tamanho do
booster a partir da tabela de !
caracteristicas de vazao. i

mente duas vezes (taxa de aumento de pressao 2), aproximada-
mente 4 vezes (taxa de aumento de pressao 4)} o volume do lado
da saida. O booster requer o volume do lado de entrada, que é a

VBA2[JA: Qb = 600 [L/min (ANR)]
VBA4[JA: Qb = 1050 [L/min (ANR)]

da

Consulte "Caracteristicas de vazao" nas paginas 926 e 927.

NAO: Nenhum tangue necessério | O VBA4LJA pode fornecer a presséo necessaria.

soma do volume de fluxo indo para o lado de saida e o volume de
escape da porta E (para a conducéo), porque o ar é a fonte de
alimentagdo de energia.

vite a

pulsacao.

taxa de vazéo

(Méx. 0,05

| O VBA2OA nao

Obtenha a capaci-

dade do tanque V.

Selecione a !
capacidade do ;
tanque sobre V. .

Calcule o tempo T a partir
da tabela de caracteristi-
cas de carga.

Julgamento
do tempo de carga
T<Ts

MPa)
pode obter a press@o necessaria. | SIM
V= (Q-Qb/2) x (Te x K/60) Selecione o tanque a
(Ps—P2)x 9,9 partir da tabela abaixo.
(841 — 600/2) x (0,5 X 2/60) i I

V= (1.0-08)x9,9 =461 : Modelo do tanque | Capacidade interna Modelo da combinagao aplicavel

: VBATO5[] 5L VBA1CA — —
Seieci VBATIOD] oo VBAT100 10L VBA1LJA | VBA2[JA —

elecione o , que pode ser; —
conectado diretamente ao VBA2[JA. | VBAT200) 0L VBA2LIA | VBA4LIA
VBAT380 38 L — VBA2[JA | VBA4[JA

Consulte "Caracteristicas da carga" nas paginas 926 e 927.

Estenda
0 tempo de parada TS
até ao tempo de carga,
T ou mais.

Aumente o nimero de
reguladores de reforco (Z)
para diminuir T.

SIM

Ao executar continuamente por periodos de tempo prolongados, confirme a expectativa de vida.
Quando a expectativa de vida for menor do que a necessaria, selecione um booster de tamanho maior.

928 svC
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Principio de funcionamento

série VBA

Booster

O ar de ENTRADA passa através da valvula de retengdo para as camaras de refor¢co A e B. Enquanto isso, o ar é fornecido para conduzir a
camara B através do governador e da valvula de comutagao. Entéo, a presséo de ar da cdmara de acionamento B e da camara de reforco A
s&o aplicadas ao pistao, reforgando o ar na cdmara de refor¢co B. A medida que o pistdo se desloca, o ar reforgado é empurrado através da
vélvula de retengao no lado da SAIDA. Quando o pistdo atinge a extremidade, ele faz com que a vélvula de comutagao seja acionada, de modo
que a camara de acionamento B esteja no estado de escape e a camara de acionamento A esteja no estado de alimentacao, respectiva-
mente. Em seguida, o pistao inverte seu movimento, desta vez, a pressao da cdmara de reforco B e da camara de acionamento A reforcam o
ar na camara de reforgo A e envia-o para o lado da SAIDA. O processo descrito acima é repetido para fornecer continuamente o ar altamente ARJ
pressurizado do lado da ENTRADA para o lado da SAIDA. O governador estabelece a pressao de saida pela operagdo manual e pelo ajuste de

pressdo na camara de acionamento, realimentando a pressao de saida.

AR425
Tipo pneumatico
VBA10A, 20A, 40A, 43A ook VBA11A 1033
Camara d G dor  Camara d
Sementon  Gotemador o a AOK
Cémara Camara de
de reforgo A ENTRADA (Entrada) ENTRADA (Entrada) acionamento B AMR
Camara de \_ 't :
: N | acionamento B VBA22A, 42A é ’_’OJ / : ARM
h il i
L | - Haste do pistao Haste do pistao — | ARP

Pistao

)
4 "L Vélvula de retenao
E SAIDA (Saida)

Exemplo de circuito

Camara de reforgco B
Vélvula de comutago

camara— || 4 r i
de reforgo A / XE | R
Pistéao ? = ET
Camara IRV
de reforgo B Vélvuladeretencéo | |/
SAIDA (Saida) E ~ Valvulade
comutacao VEX

¢ Quando somente algumas das maquinas na planta requerem ar de alta
pressdo, os reguladores de reforco podem ser instalados apenas para o
equipamento que o requer. Isso permite que o sistema global use ar de baixa
pressao, enquanto acomoda as maquinas que requerem ar de alta pressao.

Linha geral (baixa pressao) Locais que necessitam de alta pressao

T
=
L
s VBA (Pressao de
° VBA sobrealimentagao
2 de duas fases)
o
e
&
5 VBA
=
3
s
=
=1
VBA

* Ao carregar um tanque ou semelhante a partir de uma fonte a presséao
atmosférica, um circuito com uma vélvula de retencao pode ser usado
para reduzir o tempo de carga, permitindo que o ar passe através da
vélvula de retencéo até a pressao na entrada.

N

Inicialmente, a pressao na entrada (P1) passa através da valvula de
retencao, preenche P2 e resulta em P1 = P2.

& Encurtamento do tempo
=
5 P2
©
@ Py
g
S Sem de derivacdo da
2 valvula de retencdo
o
o
0 Tempo t (S)

O
2

* Quando a saida do atuador ¢ insuficiente, mas limitagdes de espago
proibem a comutagé@o para um cilindro de didmetro maior, um booster
pode ser usado para aumentar a pressao. Isso torna possivel aumentar
a produgdo sem substituir o atuador.

* Quando é necessario um certo nivel de produgéo, mas o tamanho do
cilindro deve ser mantido pequeno, de modo que o condutor permaneca
compacto.

2100

vahWl|

0,5 MPa

ENTRADA 0,5 MPa A

Pressé&o de trabalho: Pressé&o de trabalho:

0,5 MPa =g 0,8 MPa
Diametro: 2100 GIEEIEY  Diametro: 280
Saida =~ 3850 N Saida = 4000 N

* Quando apenas um dos lados do cilindro é usado para o trabalho, os
reguladores de reforco sé6 podem ser instalados nas linhas que os
obrigam a reduzir o volume total do consumo de ar.

=
4
S
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série VBA

\ Projeto \

Montagem

A\ Atencéo

1. Atencao em relagéo a pressao de saida anormal

¢ Se ha uma probabilidade de causar uma queda de pressado de
saida devido a circunstancias imprevistas, como mau funcionamen-
to do equipamento, assim, levando a um grande problema, tome
medidas de seguranca no lado do sistema.
Porque a pressao na saida pode exceder a sua faixa de ajuste se
houver uma grande flutuagdo na pressdo na entrada, levando a
acidentes inesperados, tome medidas de seguranca contra
pressdes anormais.
Opere o equipamento dentro de sua pressao maxima de funciona-
mento e defina a faixa de pressao ajustavel.

2. Medidas de pressao residual
« Conecte uma vélvula de 3 vias ao lado da SAIDA do booster se a
pressao residual deve ser liberada rapidamente a partir do lado da
pressdo de saida para manutengdo, etc. (Consulte o diagrama
abaixo). A pressao de saida residual nao pode ser liberada mesmo
se a valvula de 3 vias estiver conectada ao lado da ENTRADA
porque a vélvula de retencédo no booster sera ativada.

1.

2.

A\ Cuidado

Transporte

* Ao transportar este produto, segure-o no sentido do comprimento
com as duas méos. Nunca segure-o pela alca preta que se projeta
a partir do centro porque a manopla poderia desprender-se do
corpo, fazendo com que o corpo caia e causando lesdo.

Instalacéao

« Instale este produto de modo que os tirantes na cor prata e tampa
sejam posicionados horizontalmente. Se montados verticalmente,
pode resultar em mau funcionamento.

* Porque a vibragéo do ciclo de pistao é transferida, use os seguintes
parafusos de montagem (VBA1: M5; VBA2, 4: M10) e aperte-0os
com o torque especificado (VBA1: 3 N-m; VBA2, 4: 24 N-m).

¢ Se a transmissao de vibragdo nao for preferida, insira um material
de borracha para isolamento antes da instalagao.

* Monte o manémetro com um torque de 7 a 9 N-m.

Tubulacao

1.
* Apo6s a conclusao da operacao, libere a pressdo de alimentagdo na
entrada. Isso para o movimento desnecessario do booster e evita
mau funcionamento.
2.

A Cuidado

Descarga

¢ Use um soprador de ar para limpar a tubulagdo para remover
completamente as aparas de corte, éleo de corte ou detritos dentro
da tubulagéo, antes de conecta-los. Se eles entram no interior do
booster, podem causar o mau funcionamento do booster ou sua
durabilidade pode ser afetada.

Tamanho da tubulacao
* Para trazer a capacidade do booster a seu potencial completo,
certifique-se de combinar o tamanho da tubulagdo com a conexao.

Alimentacao de ar

\ Selecédo \

A\ Cuidado

1. Verifique as especificagoes.
* Considere as condicoes de trabalho e opere este produto dentro da
faixa de especificagdo que é descrita neste catalogo.

2. Selecao

* Baseado nas condigdes (tais como presséo, taxa de vazao, tempo
do ciclo) necessdrias para o lado da saida do booster, selecione o
tamanho do booster de acordo com os procedimentos de selecao
descritos neste catalogo ou no programa de selegao de modelo.
Use o VBA11A (taxa de aumento de pressdo 4) com taxa de
aumento de pressdo de 2 a 4. O uso da taxa de aumento de

1.

A\ Cuidado

Qualidade da fonte de ar

¢ Conecte um separador de névoa ao lado da entrada perto do
booster. Se a qualidade do ar comprimido n&o for completamente
controlada, o booster pode apresentar mau funcionamento (sem
ser capaz de reforgar) ou sua durabilidade pode ser afetada.

* Se o ar seco (ponto de condensacéo da pressao atmosférica: -23°C
ou menos) for utilizado, a expectativa de vida pode ser encurtada,
porque o ar seco vai acelerar a evaporacao do lubrificante para
dentro.

press&o abaixo de 2 é preferido para o VBA10A (taxa de aumento
de pressao 2). Uma operacéao estavel e aumento da expectativa de

Ambiente de trabalho

vida sera o resultado.

* O volume da pressdo de alimentacdo na entrada é {aproximada-
mente duas vezes (taxa de aumento de pressdo 2), aproximada-
mente 4 vezes (taxa de aumento de pressdo 4)} o volume do lado
da saida. O booster requer o volume do lado de entrada, que é a
soma do volume de fluxo indo para o lado de saida e o volume de
escape da porta E (para a condugéo), porque o ar é a fonte de
alimentacao de energia.

* Ao executar continuamente por periodos de tempo prolongados,

confirme a expectativa de vida. A expectativa de vida de um

booster é dependente do ciclo operacional. Assim, quando utilizado
para cilindros de condugc&o, etc. no lado da saida, a expectativa de
vida sera reduzida.

Certifique-se de que a pressao de saida esta definida em 0,1 MPa

ou maior do que a pressao na entrada. Uma diferenca de pressao

abaixo de 0,1 MPa torna a operagao instavel e pode resultar em
mau funcionamento.

1.

930 ZS\C

/A Cuidado

Local de instalacao

* Nao instale este produto em uma drea que esta exposta a agua da
chuva ou sol direto.

* N&o instale em locais influenciados por vibragdes. Se ele deve ser
usado em alguma dessas areas devido a circunstancias inevitaveis,
entre em contato com SMC antecipadamente.



Booster Série VBA

Manuseio

A\ Cuidado

1. Ajuste da pressao do tipo operado por manopla

¢ Se houver alimentagdo de ar fornecida para o produto no
estado enviado, o ar seré libertado.

Ajuste a pressdo puxando rapidamente para cima a manopla
do governador, libertando a trava, e girando a manopla na
direcdo da seta (+).

Existe um limite superior e inferior para a rotagdo da manopla.
Se girar a manopla em excesso, mesmo depois de atingir o
limite, as pecas internas podem ser danificadas. Se a manopla
de repente parecer pesada enquanto esta sendo girada, pare
de gira-la.

* Uma vez que a configuragdo estiver completa, empurre a
manopla para baixo e trave-a.

Para diminuir a pressdo de saida, depois de a pressao ter sido
definida, gire a manopla na diregdo da seta (-). O ar residual
serd liberado da drea da manopla, devido a construgdo de
alivio do governador.

Para redefinir a pressao, primeiro reduza a pressdao de modo
que seja mais baixa do que a pressao desejada; em seguida,
configure-a para a pressao desejada.

Baixa Alta

2. Definicao da pressao no tipo pneumatico (VBA22A, 42A)

¢ Conecte o tubo de saida do regulador piloto para o controle
remoto & conexdo do piloto (P). (Consulte o diagrama abaixo).

* Consulte o gréfico abaixo para a relagdo entre a pressao do
piloto e a pressao de saida.

* O AR20 e o AW20 sdo recomendados para o regulador do
piloto.

Regulador do piloto

* A pressdo na saida é duas vezes a pressao do piloto.
* Quando a press&o na entrada é 0,4 MPa:
Presséo do piloto 1
0,2 MPaa 0,4 MPa 09k
Presséo de saida
0,4 MPa a 0,8 MPa

0)

08

0,7
0,6

05—
04

03—

Pressdo na saida em MPa (Q

‘
i
I
|
i
I
|
i
I
|
i
i
|
|
|
021 |
I
|
i
I

0,1

0,1 02 03 04 05
Pressao do piloto MPa

O

SVC

3.

5.

Drenagem

* Se este produto for usado com uma grande quantidade de
drenagem acumulada no filtro, separador de névoa ou tanque,
a drenagem pode fluir para fora, levando ao mau funcionamen-
to do equipamento. Portanto, drene o sistema uma vez por dia.
Se ele for equipado com um dreno automatica, verifique sua
operagdo uma vez por dia.

4. Escape

* O tempo de escape da porta E deve ser maior para um Booster
que é definido para comutar em grandes intervalos. Este nao é
um fenémeno anormal.

Manutencao

* A expectativa de vida varia dependendo da qualidade do ar e

das condigdes de operagdo. Os sinais de que a unidade esta

chegando ao fim de sua vida util incluem o seguinte:

« Sangria constante sob a manopla.

« Ruido do escape de ar pode ser ouvido a partir do booster em
intervalos de 10 a 20 segundos, mesmo quando nao ha
consumo de ar no lado de saida.

Realize a manutengdo mais cedo do que o previsto em tais

casos.

Quando for necessaria a manutengdo, confirme o modelo e

numero serial do booster e entre em contato com a SMC para

o kit de manutengéo.

Realize a manutencao de acordo com o procedimento de

manutencéo especificado por individuos com conhecimentos e

experiéncias o suficiente sobre manutengao de equipamentos

pneumaticos.

A lista de pegas de reposi¢do e numero de kit sdo mostrados na

pagina 932 e a figura mostra a posi¢ao das pegas.
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série VBA

Construcao/Pecas de reposicao
VBA10A VBA11A

T (C Tl
! =] =)
-
LI
VBA20A, 22A, Tipo pneumatico
VBA40A, 42A, 43A -
2 " TaE
( ! VBA22A, 42A
L i T
——
L
Pecas de reposicao/Ref. do kit
Faca um pedido com o seguinte nimero de kit aplicavel.
Modelo [ VBA1I0OA | VBA20A | VBA40A | VBA22A | VBA42A | VBA43A | VBATIA
Ref. do kit | KT-VBA10A-1 | KT-VBA20A-1 | KT-VBA40A-1 | KT-VBA22A-1 | KT-VBA42A-1 | KT-VBA43A-1 | KT-VBA11A-20
O kit inclui as pecas de @ a @ e um pacote de lubrificagéo.
e Modelo] VBA10A | VBA20A | VBA40A | VBA22A | VBA42A | VBA43A | VBAT1A
Descricao Quantidade
1 | Vedacédo do pistdo 2 ‘ 2 grandes 1 pequeno ‘ 2 ‘1 grande e 1 pequeno
2 | Conjunto governador 1
3 |Vélvula de retencédo 4 ‘ 2
4 |Gaxeta 2
5 |Vedacdo da haste 1
6 | Parafuso de — 8 [ 12 [ 8 [ 12 —
7 | Conjunto da tampa C — 1
— [ Pacote de lubrificagao 1 [ 2 [ 1 [ 2 1

* O pacote de lubrificagéo tem 10 g de lubrificante.
* Certifique-se de referenciar o procedimento para manutengao.

932 ZS\C



Booster Série VBA

Dimensodes
VBA10A-02 150 Com silenciador cotovelo (Opcional)
60 'Mandmetro (opcional) Silenciador cotovelo (Opcional)
Conexdo do mandmetro Conexao do manometro
dolado da ENTRADA dolado da SAIDA
Rc 1/8 Rc 1/8
Silenciador
g Porta de ENTRAD! (Opciona) ;c—_) Porta de ENTRADA
ol 1/4 ol 1/4
Ny Porta de SAIDA - —— Ny Porta de SAIDA
1 © (© Ny !
5 A B s ) g 8
4x055(]. 60 || \EXHpot 4x055
70 1/4
[Quando o silenciador esta instalado: 107) (97)
(Quando o silenciador de redugéo de Porta de
alto ruido esté instalado: 126) escape 1/4

VBA11A-02 I .
150 Com silenciador cotovelo (Opcional)
Manémetro (opcional) . .
33 30 — Silenciador cotovelo (Opcional)
Conexéo do mandmetrof Conexdo do
dolado da ENTRADA do lado da SAIDA 7.28 7.28 /_
Rc 1/8 4= Rc 1/8 =] ‘
Silenciador & !
O ;‘2_ Portade ENTRADA (Opcional) ;‘2_ Porta de ENTRADA { S
- wl/4 ol 174 S
@ Sy Porta de SAIDA —-—- Ny Porta de SAIDA
1 —
= N ~—4qf N
Lo [], 4x055 EXH por 4x055
50 1/4
[Quando o silenciador esta instalado: 107) 97)
(Quando o silenciador de redugdo de Porta de
VBA20A-03 alto ruido esta instalado: 126) escape 1/4
300
39
Manoémetro (opcional)
Conexao do manometre
dolado da ENTRADA | fr :! Conexdo do manémetro
1/8 -1+ 1—4"do lado da SAIDA
1/8
@ © Porta de
=| FENTRADA
< 15 aiann .
Porta de 15 Silenciador (opcional)
9 SAIDA ; ,
=] Q3B oy © B i
21 o ]
L—J o /LLJ Porta de
3| 4x012 —
@ axole, 118 escape 3/8
(Quando o silenciador esta instalado: 153,5)
VBA40A'04 (Quando o silenciador de redugéo de
404 alto ruido estd instalado: 179)
40
Mandémetro (opcional)
Conexao do manémetro / 43
do lado da ENTRADA F= i Conex&o do manémetro
178 do lado da SAIDA 1/8 &J’,:J
Porta de @
@ 0 ENTRADA
f=T Nl 172 O,
@ Porta de J*%‘* Silenciador (opcional)
SAIDA ¥
© 22 -
o 2222 b “/g -
i e I e = 2
T L =
o8 gT axotz /) 130 \ Porta de
116 150 escape 1/2
(Quando o silenciador estd instalado: 200)|
(Quando o silenciador de redugéo de alto

O

ruido esta instalado: 230)
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série VBA

Dimensoes
VBA22A-03 0 N
39 Mandmetro (opcional) 28
s Conexéao do piloto

Conexdo do manémetroE
do lado da ENTRADA

Conexao do manometro
do lado da SAIDA

18 118
=
©
O
53 o
73 @
404

VBA42A-04

Conexao do manémetro

40 Manémetro (opcional)

 Menemetio opciona) _

7 Conexao do manémetro

dolado da ENTRADA \[

1
=—==_ " do lado da SAIDA 1/8

/8
£
@ g
O
VBA43A‘-04 ™
40

Conexao do manémetro
do lado da ENTRADA

Manémetro (opcional)

/ Conex&o do manémetro
do lado da SAIDA 1/8

Q

= |

L d

o L
O

‘ ‘

9% o
116 o

Produzido sob encomenda

1/8

Porta de
ENTRADA
3| o

| 2(3/8

Porta de
SAIDA
38 21

15
— Silenciador (opcional)

46

Portade
118 escape 3/8

4x012

Quando o silenciador estd instalado: 153,5;
(Quando o silenciador de redugao de
alto ruido esta instalado: 179)

85
43 Conexao piloto

‘—F’{: 178

Porta de
ENTRADA
12

©

62

172

Porta de J»%ﬁ Silenciador (opcional)

Gl =

axot2 | 130
150 2
((Quando o silenciador estd instalado: 200)
(Quando o silenciador de redugao de
alto ruido estd instalado: 230)

62,8

32

Porta de escape

43

Porta de
ENTRADA

el |
/

221
62

©

8
Porta de *7[F Silenciador (opcional)

SAIDA
w2l

¥

=== ===

4x012 /‘ 130 Porta de escape

— 150 12

(Quando o silenciador esta instalado: 200
(Quando o silenciador de reducéo de

alto ruido esta instalado: 230)

62,8

L

oes detalhad:

Entre em contato com a SMC para obter
— 5 d

n Sem cobre/Sem fluor

E Em conformidade com a diretiva CE a prova de exploséio (ATEX) B Resistente ao o0zénio

O material interno ou externo das pegas de
cobre foi alterado para o acgo inoxidavel ou

56 —| N° de modelo padrio |

A resisténcia ao ozoénio é reforcada por meio da
utilizagdo de borracha de fldor (diafragma) e NBR

aluminio. As pecas de resina de flGor foram
alteradas para resina geral.

20 —| N° de modelo padrao |

Categoria 3GD

Sem cobre/sem flior
produzido sob encomenda

* Para booster com manémetro, consulte a SMC.
* Esta op¢@o nao pode ser selecionada para tanque de ar com
vélvula de seguranca.

934

Produzido sob encomenda
Diretiva CE a prova de explosao (ATEX):

O
2

hidrogenada (valvula, vedacao da haste) para as
pecas de borracha do material de vedagao.

80 —| N° de modelo padrao

Resistente a oz6nio
produzido sob encomenda
*NBR resistente ao tempo (diafragma) e NBR
hidrogenado (vélvula) sdo usados para as pegas de
borracha do modelo standard.



